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FIRE SERIE

Zuverlassig fur hohe Stickzahlen

und schnelle Arbeitsfolge!
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Sichere Gewinde fiir diinne Werkstiicke

Einfach aber clever

Eine Blindnietmutter ist vom Prinzip her ein Gewindehohlniet.
Sie kann blind, das heift mit nur einseitigem Zugang, in ein
Werkstick gesetzt werden. Genau diese Einfachheit macht
die Blindnietmutter so smart.

Blindnietmuttern gibt es bei GESIPA® in verschiedenen Aus-
fihrungen mit verschiedenen Setzkopfformen und aus ver-
schiedenen Materialien wie Aluminium, Stahl oder Edelstahl.
Besonders flexibel ist hierbei die PolyGrip® Blindnietmut-
ter, sie kann einen extrem groBen Klemmbereich Uberbri-
cken und somit die Teilevielfalt in der Produktion erheblich
reduzieren.

Gewinde? — Aber sicher!

Eine Blindnietmutter kann in Werkstiicke, auch in sehr diinn-
wandige und weiche Materialien, sichere und belastbare
Gewinde einbringen. Daran kénnen dann problemlos wei-
tere Teile verschraubt werden. Grundsatzlich ist auch eine
Vernietung von Materialien mit nachfolgender Verschrau-
bung méglich. Ideal ist die Blindnietmutter zum Anbringen
von Gewinden in Hohlprofilen geeignet.
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Das passende Werkzeug

GESIPA® bietet zum Setzen von Blindnietmuttern verschiedene
Handnietzangen, akkubetriebene Setzgerdte der FireBird®-
Serie, und pneumatische Setzgerdte wie die innovative
FireFox®-Serie an.

Nachdem die Mutter auf das Gerat aufgedrillt ist, kann sie in
das vorbereitete Bohrloch gesetzt werden. Gerdte wie der
FireBird® und der FireFox® Gbernehmen das Auf- und Abdrillen
und natirlich das Setzen vollautomatisch.

Jetzt bietet GESIPA® die FireFox®-Serie auch mit optionaler
Setzprozessiberwachung, als Win-Tech-Version an.

Besondere Sicherheit fiir besondere Produkte

In der Automobilbranche werden seit mehr als 20 Jahren
Prozesse bei der Herstellung und beim Verbau von Airbags,
Gurtriickhalte-Systemen und Kindersitzen erfolgreich und
effizient Gberwacht.

Die Setzprozessiberwachung spielt aber inzwischen in
vielen anderen industriellen Produktionsprozessen eine
grofe Rolle. Die immer weiter und feiner entwickelte Technik
stellt sicher, dass in qualitatsrelevanten Anwendungen die
richtigen Verbinder, am richtigen Platz, in der richtigen
Menge verarbeitet werden. Dariber hinaus kann ebenfalls
die Richtigkeit der Bauteile abgeprift werden.



Diese Technik gibt es nun auch zur Uberwachung der
Prozesse fur die industrielle Verarbeitung von Blindniet-
muttern. Mit der WinTech Technologie kénnen bis zu drei
Auswertefenster festgelegt und die Daten gespeichert
werden. Bei auftretenden Unregelmafigkeiten wird der
Prozess sofort unterbrochen.

Beispiele Anwendungen

Erst nach einer kundenseitig definierbaren Quittierung
der Stérung, kann weiter gearbeitet werden.
Somit kann menschliches Versagen weitgehend

ausgeschlossen werden.

Zufriedene Kunden - sinkende Kosten

Die Wirtschaftlichkeit lasst sich zweifelsfrei in deutlich sinkenden Sortier-, Haftpflicht- und Ricklaufkosten
belegen. Teure Qualitatsfehler werden von vorneherein ausgeschlossen und zufriedene Kunden sind das

Ergebnis.

Der Verarbeitungsprozess
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Zuverlassig fur hohe Stickzahlen und
schnelle Arbeitsfolge!

DIE BIRD PRO-SERIE - GESIPA® SETZT AUF CAS

Nietmuttern setzen mit dem CAS-System

Die ersten Gerdte werden im Frihling 2021 auf dem
Markt verfigbar sein. Schritt fir Schritt wird dann zum
Sommer 2021 die Umstellung der gesamten Bird Pro-
Serie folgen. Die neuen Blindnietmutterngerate
FireBird® Pro, FireBird® Pro Gold Edition und
FireBird® Pro S Gold Edition sind dann ebenfalls mit
den neuen CAS-Akkus ausgestattet.

4 GESIPA
4

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

MADE IN
GERMANY

DIE VORTEILE DER BLDC-TECHNOLOGIE

Ein BLDC-Motor ist ein biirstenloser Gleichstrommotor,

der statt mit verschleiBanfalligen Birsten mit elektronischen
Sensoren arbeitet, welche die Rotorposition erfassen und Gber
Leistungsschalter die Statorspulen kommutieren.

Eine spezielle Software in der Elektronik steuert dabei

den Motor.

Vorteile bei einem BLDC-Motor sind unter anderem ein
hoher Wirkungsgrad, die lange Lebensdauer, die besondere
Laufruhe mit Prézisionskugellager und eine Redu-

zierung der elekirischen Stérabstrahlung.



DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Technische Fakten
> Fast verdoppelter Zugweg von 5,5 mm

Gewindedorn auf 10 mm
> Dorn-Schnellwechsel-Einrichtung > Doppelt so schnelle Setz-Geschwindigkeit

> Ubernahme Mundstiick- und Dorn-Baukasten vom FireFox® wie bisher
' > Erhohte Setzkraft auf 20 kN durch neuen
BLDC-Motor (nur bei FireBird® Pro
Gold Edition)
> Vollautomatischer Abdrill-Vorgang nach
Beendigung des Setzprozesses

LED-Eingabe-Feld

> Zweistelliges LED-Eingabe-Feld

> Wechselt nach 15 Sekunden in den
Energiespar-Modus ..

> Kunststoffabdeckung zur Vermeidung
von Beschadigung und unbeab-
sichtigtem Verstellen der Einstellung

> Voreinstellung in 10er-Schritten und
Feineinstellung durch 99 einzelne
Einstellwerte

> 10 frei wahlbare Programm-Speicher

Gewindedorn

> Aufbewahrung der Dorne im praktischen,
aufschraubbaren Dorn-Magazin

Drei Zugdorne und passende Mundstiicke
im Lieferumfang

Ausléser
> Automatischer Abdrill-Vorgang
nach Schalterbetatigung

>

Akku
> Li-lon Schiebe-Akku 2,0 Ah (CAS-System)
> Bei leerem Akku erfolgt selbstdndige Abschaltung nach dem kompletten
Setzvorgang
> Akkustische Ladeanzeige
3x Piepton = 20% Rest-Akku
6x Piepton = 10% Rest-Akku
9x Piepton = Akku leer

GESIPA’ 5
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EINSTELLUNG FIREBIRD® PRO GERATE

HUB- ODER SETZKRAFTEINSTELLUNG?

Bei den GESIPA® Blindnietmutterngerdten hat man

die Wahl zwischen Hub- oder Setzkraftsteuerung. Der
FireFox® 2 kann beides. Wann man aber welche Einstellung
am besten benutzt, ist abhéngig vom Anwendungsfall.
Garantiert ist aber: die Einstellungsmoglichkeiten sind

EINFACH, SCHNELL UND SICHER.

VORTEILE DER SETZKRAFTEINSTELLUNG

Die Gerdtesteuerung iber Setzkrafteinstellung schont
Material und Gewinde und verankert Blindnietmut-
tern sicher im Material

Einfache und schnelle Einstellung der Setzkraft Gber
das Display oder den farbcodierten Einstellring
Muss bei wechselnden Materialstarken oder
unterschiedlich langen Blindnietmuttern nicht

verstellt werden

EINSTELLUNG DER SETZKRAFT

BEI BIRD PRO GERATEN

1. Wert* auf der Setzkraftvoreinstellungskarte ablesen
2. Wert* im Display eingeben

3. Blindnietmutter setzen

(1)

FireBird® Pro / [P [Pro Call] Efifiom

llung /Setting force

M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | MIO (MI2
1|15 25|55/70|75|90
10| 35/60|80|85| 90|99
ek 15| 55| 65| 85| 95(99] -

Werl disnen nur ol Enselifet 4
o e b G’ESII’A

giis;

Setzkraftvoreinstel- (3)
lungskarte Beispiel:

Stahl M5 fir den

FireBird® Pro

* Die angegebenen
Werte sind lediglich
Richtwerte, da je nach
Blindnietmutterntyp
unterschiedliche Ein-
stellungen erforderlich
sein konnen.

GESIPA
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WANN BENUTZT MAN

DIE SETZKRAFTEINSTELLUNG?

Wenn eine BlindnietmutterngréfBe mit gleicher oder
variierender Lange (z.B. Mé x 15,5 oder Mé x 18)
in wechselnde Materialstarken gesetzt wird,
sollte mit konstanter Setzkraft gearbeitet werden.

c s CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

EINSTELLUNG DER SETZKRAFT

BEI FIREFOX® GERATEN

Bei Nutzung der Setzkrafteinstellung muss vorab
der maximale Geratehub eingestellt werden.

Voreinstellung der Setzkraft durch
farbcodierten Einstellring

Durch Einschrauben der Stellschraube wird
die Setzkraft des Nietgerdtes erhoht, durch
Herausschrauben reduziert.

FireFox® 2

Sefzkraftvoreinstellung tber Farbcodierung
Setting force pre-adjustment by color code

[ma_|

[(ms | I
7 I I
[ mio | E—

Setzkraftvoreinstellungskarte
FireFox® 2

* Die angegebenen Werte sind
lediglich Richtwerte, da je nach
Blindnietmutterntyp unterschiedliche
Einstellungen erforderlich sein kdnnen.



UBERBLICK FIREBIRD® PRO GERATE

FireBird® Pro Das Akku-Blindnietmuttern-Setzgerd&t mit
kinderleichter Bedienung und LED-Eingabefeld

Setzt Blindnietmuttern bis M10 Aluminium, bis M8 Stahl und bis M6 Edelstahl.

FireBird® Pro Der FireBird® Pro Gold Edition Gberzeugt mit
Gold Edition erhohter Setzkraft auf 20 kN

Setzt Blindnietmuttern bis M12 Alu und Stahl und M10 Edelstahl.

FireBird® Pro § Der neue FireBird® Pro S Gold Edition mit
Gold Edition mechanischer Setzhubeinstellung

Setzt Blindnietmuttern bis M12 Alu und Stahl und M10 Edelstahl.

GESIPA’ 7
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M3 bis M10
M3 bis M8

M3 bis M6

M3 bis M12

M3 bis M10

CES

M3 bis M12

M3 bis M10
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GESIPA

~ DIE BEWAHRTEN KABELLOSEN
- BLINDNIETMUTTERNGERATE VON GESIPA®

MADE IN
GERMANY
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UBERBLICK FIREBIRD® GERATE

GESIPA
o7

FireBird® Das bewdhrte Blindnietmutterngerét mit Li-lonen Energie
Setzt Blindnietmuttern bis M10 Aluminium, bis M8 Stahl und bis M6 Edelstahl

FireBird® Fir das Setzen von Blindnietschrauben
mit Umriistsatz fir Die Blindnietschrauben-Umriistscitze ermdglichen es, Blindnietschrauben der Gré3e M4
Blindnietschravben

bis M8 zu verwenden.

GESIPA" 11
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TECHNISCHE DATEN FIREBIRD®-GERATE

Unterschiedlichste Anwendungen und Bedirfnisse werden mit
den FireBird®-Gerdten problemlos abgedeckt.

Gerat Material / @ Setzkraft Antrieb Setzhub Akku Li-lon

GESIPA
V4
B III.

. Alu . Stahl . Edelstahl A2/A4

Blindnietschrauben

GESIPA
y 4

M3 bis M10

M3 bis M8

M3 bis M6

Blindnietmuttern

12 GESIPA
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Technologie-

GESIPA
A FireFox'2 F

)

GERMAN

z
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DIE NEUESTE GENERATION DER BLINDNIETMUTTERNGERATE

Die FireFox®-Serie: Einfach, schnell und sicher

Besonderheiten

01 Innovation - Blindnietmuttern setzen mit
Setzkrafteinstellung

> Schont Figegut und Gewinde

> Sichere Verankerung der Blindnietmutter

> Hohe Prozesssicherheit

02 Unkompliziert - Einfaches Arbeiten durch
automatische Aufdrill-Funktion

> Aufdrill-Vorgang startet automatisch, sobald die Blind-

nietmutter mit leichtem Druck auf den Gewindedorn
aufgesetzt wird

> Bei Stérungen kann die n.i.O. Blindnietmutter ein-
fach und werkzeuglos mit dem Abdrillkopf abgedrillt
werden

03 Vielseitig

>

Weites Einsatzfeld von M3 bis M12, auch fir
variierende Materialstdrken

Sichere und prazise Verarbeitung

Setzt Mehrbereichs-Blindnietmuttern mit groBem

Klemmbereich, z.B. PolyGrip®-Blindnietmuttern
von GESIPA®

04 Schnelligkeit

>

Verkirzter Setzvorgang: Schnelles Aufdrillen,
blitzschneller Setzvorgang, sofort anschlieBender
Abdrill-Vorgang

Setzvorgang lauft nach Driicken des Betatigungs-
knopfes selbststandig und extrem schnell ab

05 Arbeitskomfort

>

>

Gummiertes, handgerechtes Griffstiick
Ergnonomische Bauweise und damit ermidungs-
armes Arbeiten

Ausgewogene Schwerpunktlage

Standfestigkeit durch optimierten Gummifuf3

FireFox® 1 F

FireFox® 1

FireFox® 2 F

FireFox® 2 F L FireFox® 2

GESIPA' 15
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SETZKRAFTEINSTELLUNG - EINFACH, SCHNELL UND SICHER!

Die Setzkrafteinstellung ist die flexibelste und einfachste Art Blindnietmuttern in

unterschiedlich starkes Figegut zu setzen.

Die meisten Blindnietmutterngerdte sind hub-, einige
wenige setzkraftgesteuert. Mit dem FireFox® 1 F und
dem FireFox® 2 F bietet GESIPA® Blindnietmuttern-

Setzgerdte an, die neue Maf3stébe im Bedienkom-

fort setzen.

Blindnietmuttern setzen mit reiner
Setzkrafteinstellung

Die neuartige Setzkrafteinstellung ermoglicht den
Setzprozess nach gewdhlter Maximalkraft. Das
Umstellen bei unterschiedlichen Materialstarken des
Fiigeguts sowie bei Anderungen der Blindnietmutter-
langen entfallt. Die Gerdtesteuerung Gber Setzkraft-
einstellung schont Figegut und Gewinde und
verankert Blindnietmuttern sicher und mit
hoher Prozesssicherheit.

Schnelle und prazise Voreinstellung der
Setzkraft durch einen von der Seite sichtbaren,
farbcodierten Einstellring (1). Die Einstellung der ge-
winschten Setzkraft erfolgt sehr einfach mit einem
Sechskant-Schraubendreher direkt am Gerat.

16 GESIPA
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Wann benutzt man die Setzkraft-
einstellung?

Wenn eine Blindnietmutterngréfe mit gleicher
oder variierender Léange (z.B. M6 x 15,5
oder M6 x 18) in wechselnde Fiigegut-
starken gesetzt wird, sollte mit konstanter
Setzkraft gearbeitet werden.

&
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UBERBLICK FIREFOX®-GERATE

FireFox® 1

FireFox® 1 F

FireFox® 2 F

FireFox® 2F L

FireFox® 2

Wahlweise hub- oder setztkraftgesteuert

Setzt kleine Blindnietmuttern von M3 bis M6 aller Werkstoffe, aufler M6
Edelstahl.

Handlich, zuverldssig, sicher

Setzt kleine Blindnietmuttern von M3 bis Mé mit bis zu 10,5 kN optimal und
schont das Figegut.

Das Blindnietmuttern-Setzgerdt der Superlative

Setzt Blindnietmuttern von M3 bis M12 mit bis zu 18,5 kN mit Setzkraft-
einstellung.

Fur Linksgewinde

Ist als Variante des FireFox® 2 F speziell zum Setzen von Blindnietmuttern mit
Linksgewinde konstruiert.

Der Variable, wahlweise hub- oder setzkraftgesteuert
Setzt Blindnietmuttern von M3 bis M10 mit bis zu 18,5 kN.

GESIPA’
V4
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. Alle Werkstoffe

18

TECHNISCHE DATEN FIREFOX®-GERATE

Gerat

FireFox® 1

FireFox® 1 F

FireFox® 2 F

FireFox® 2 F L

FireFox® 2

GESIPA
4

2
Q
-
[1]
=
-1
~
Q

M3 bis M6

M3 bis M6

M3 bis M10

M3 bis M12

M3 bis M12

M3 bis M10*

M3 bis M12*

goe 008 0 &

M3 bis M12*

i = = =

*
3
=
3
~
2
Q&
)
2
=3
o
o

M3 bis M10

M3 bis M12

M3 bis M12

. Alu . Stahl

Setzkraft
ca. 12.000 N
bei 6 bar Gk 779 il
ca. 12.000 N
bei 6 bar €eh 759 il
22.000N 10 mm
bei 6 bar
22.000N 10
bei 6 bar mm
22.000N max. 10 mm
bei 6 bar (einstellbar)

‘ Edelstahl A2/A4

Gerdatehub Betriebsdruck

5-7 bar
(einstellbar)

5-7 bar
(einstellbar)

5-7 bar
(einstellbar)

5-7 bar
(einstellbar)

5-7 bar
(einstellbar)

Luftverbrauch

ca. 1-2 ltr.
pro Setzvorgang
(abhéngig von der
Mutterngréfie)

ca. 1-2 ltr.
pro Sefzvorgang
(abhangig von der
Mutterngréfie)

ca. 2-4 lir.
pro Setzvorgang
(abhangig von der
Mutterngréfie)

ca. 2-4 lir.
pro Setzvorgang
(abhangig von der
MutterngréfBe)

ca. 2-4 lir.
pro Setzvorgang
(abhangig von der
Mutterngréfe)
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Breites Varianten-Spekirum fir groBtmagliche Flexibilitat

FireFox® 1 F mit Umristsatz FireFox® 2 mit Umristsatz FireFox® 2 C WinTech
fir Blindnietschrauben fir Blindnietschrauben mit Setzprozessiberwachung

FireFox® 1 F Axial eco FireFox® 2 F Axial eco FireFox® 2 F Axial eco mit Andruck-
Uberwachung und Zahlsensor

20 GESIPA
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VARIANTE - UMRUSTSATZ FUR BLINDNIETSCHRAUBEN

Unsere FireFox®Varianten bieten fir jede Anwendung die optimale Losung.

Blindnietschrauben - Die effiziente Alternative
Als Kombination aus Blindnietmutter und Schraube sind
Blindnietschrauben eine technische wie wirtschaftliche
Alternative zu SchweiBbolzen oder anderen mehrteiligen
T-Nut-Systemen. Die Blindnietschraube erfillt eine doppelte
Funktion: Zum einen verbindet sie diinne Materialien auch
aus unterschiedlichen Werkstoffen. Andererseits bietet sie
mit der sicher und dauerhaft fixierten Schraube einen wei-

teren Befestigungspunkt oder eine Positionierhilfe. Verschie-

dene Abmessungen, Werkstoffe und Kopfformen decken
vielfaltigste Anwendungs- und Reparaturfélle ab.

Vorhandene GESIPA® Blindnietmutterngerdte
umristen oder neues Basisgerat mit Umrist-
satz ergénzen

Alle FireFox®-Gerate kénnen unter Verwendung der ent-
sprechenden Umristsatze problemlos Blindnietschrau-
ben der Abmessungen M4 bis M6, bzw. M8 setzen.
Als Alternative zum Umristen eines vorhandenen Gerdts
bietet GESIPA® auch die kostenginstige Variante mit
Basisgerdt FireFox® 1 F oder FireFox® 2 ohne Gewinde-
dorn und Mundstiick in Kombination mit dem gewinsch-
ten Umristsatz an.

Umristsatze siehe Tabelle Seite 37

i

Einsatzbereich

e Einseitige Zuganglichkeit

* Dinne Tragermaterialien wie Blech, Kunststoffe, etc.

e Erforderliche Vorzentrierung

e Keine thermische Einwirkungen auf das Figegut
moglich

e Oberflachenbeschichtungen dirfen nicht bescha-
digt werden

e Herstellung elekirisch leitfghiger Verbindungen

® Schnelle Reparaturen von Schweif3bolzen

Vorteile

Doppelte Funktion: Figegut verbinden und
zusatzlichen Befestigungspunkt bereitstellen
Nur einseitige Zugdnglichkeit erforderlich
Grof3e Gewindetragekraft

Einfache, saubere und schnelle Verarbeitung
Platzsparend

Keine Beschadigung von lackierten
Oberflachen

Kein Warmeeintrag, damit kein Einfluss

auf das Materialgefige

FireFox® 2 mit Umristsatz
fur Blindnietschrauben

GESIPA' 2]
V4



AXIAL-VARIANTEN - FUR SENKRECHTES ARBEITEN

Ermdglichen optimal flexibles und ergonomisches Arbeiten

22

Vorteile

Ideal geeignet fir die Installation in Montage-
tischen, Vorrichtungen oder teilautoma-
tisierten Arbeitsplédtzen
Sehr praktisch fir die Verarbeitung von Blind-
nietmuttern an Stellen, die einen vertikalen
Nietvorgang erfordern

e Aufhangbar an einem Balancer

FireFox® 2 F Axial eco mit Andruck-

Uberwachung und Zahlsensor

GESIPA
4

Der FireFox® 1 F Axial eco, der FireFox® 2 F
Axial eco sowie der FireFox® 2 F Axial eco mit
Andruckiberwachung und Zahlsensor sind
ideal geeignet fir den Einbau in Fertigungsanlagen.
Die Axial-Gerdte kdnnen flexibel und ergonomisch
per Hand gefihrt werden. Sie sind konstruiert fir An-
wendungen, die nur beschrankt zugénglich sind und
somit einen Nietvorgang von oben erfordern.

Der FireFox® 2 F Axial eco mit Andruckii-

berwachung und Zahlsensor ist in den Ausfih-
rungen mit Andruckiberwachung, Zahlfunktion oder
mit Andruckiberwachung und Zghlfunktion erhaltlich.

Die Zahlfunktion wird iber einen analogen
Oldruck-Sensor realisiert, die Andruckiiber-
wachung iber einen einstellbaren
Federmechanismus.

Zubehor:

e  Umristsatze zum Setzen von Blind-
nietschrauben sowie zur Verwen-
dung von Zylinderschrauben mit
Innensechskant

¢ Mundsticke und Gewindedorne
sowohl in Imperial- als auch in
metrischen Abmessungen



FIREFOX® 2 C WINTECH - DIE VARIANTE MIT
SETZPROZESSUBERWACHUNG

Hochste Prozesssicherheit bei der Verarbeitung von Blindnietmuttern und -schrauben

Funktion

Der Setzprozess der Blindmutter wird mit Hilfe von Weg-

und Kraftsensoren Uber eine integrierte Elektronik ausge- LED-Leuchte

wertet. Mit einer speziellen Einricht-Software kénnen bis Visualisiert das Ergebnis der
zu drei i.O.-Fenster festgelegt werden. Am Gerat wird Setzprozess-Uberwachung

das Ergebnis der Setzprozess-Uberwachung durch eine
farbige Leuchtdiode dargestellt, via Datenleitung kdnnen
die Werte auch aufgezeichnet und weiterverarbeitet
werden.

FireFox® 2 C - Vorteile

® Vermeidung von Qualitatskosten durch
n.i.O.Teile

* Hochste Prozesssicherheit

* Dokumentation und optional Speicherung
jedes einzelnen Setzvorgangs

*  Weniger Ausschuss, da Fehler sofort
erkannt werden kdnnen

* Bewertungsdauer fir einen Setzprozess
betragt weniger als Tps

* Autarker Betrieb oder Integration in
bestehende Anlagen

® Anschluss Gber GESIPA®-Interface moglich
(vgl. Zubehdr Seite 29)

® Speichern von bis zu 250.000
Setzprozessdaten mit Hilfe des
GESIPA®-Interfaces

WinTech-Video: Setzprozessiberwachung fir
Blindniete und Blindnietmuttern

Abrissfenster —

z z
;‘é Austritt ‘;é
\ 3
| Setzkurve
_| Eintritt 1 - oSo—e
) ) W;g (mm) ) w | ' Weg (mm) m
Beispiel i.O. Prozess Beispiel n.i.O. Prozess
Fenster Ein- und Austritte an definierter Position Figegut zu diinn durch fehlendes Bauteil

GESIPA' 23
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TECHNISCHE DATEN FIREFOX® VARIANTEN

24

Gerat

FireFox® 1 F
mit Umriistsatz
fir Blindniet-
schravbhen

FireFox® 2

mit Umristsatz
fir Blindniet-
schravbhen

FireFox® 1 F
Axial eco

FireFox® 2 F
Axial eco*

*Leistungsdaten entsprechen
FireFox® 2 F Axial eco mit An-
druckiberwachung und Zahl-
sensor. Beratung und Lieferzeit

gerne auf Anfrage.

GESIPA
4

Material / @ Setzkraft Gerdatehub Betriebsdruck Luftverbrauch

mi

ca. 12 ltr.
ca. 12.000 N ca. 75 mm 5-7 bar pro Setzvorgang
bei 6 bar Y (einstellbar) (abhéangig von der
Mutterngrofe)
ca. 2-4 lir.
22.000N max. 10 mm 5-7 bar pro Setzvorgang
bei 6 bar (einstellbar) (einstellbar) (abhéngig von der
Mutterngrofe)
M3 bis M5 ca. 12 ltr.
12.000N ca. 75 mm 5-7 bar pro Setzvorgang
M3 bis M6 bei 6 bar - (einstellbar) (abhdngig von der
MutterngrofBe)
M3 bis M6
M3 Bis IO ca. 2-4 lir.
22.000N max. 10 mm 5-7 bar pro Setzvorgang
bei 6 bar (einstellbar) (einstellbar) (abhangig von der
Mutterngrée)

. Alle Werkstoffe . Alu . Stahl

1 Blindnietschrauben

C—] Blindnietmuttern



Gewicht Lieferumfang Artikelnummer
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FIREREX® UND FIREREX® 2 C WINTECH

Das pneumatisch-hydraulische Blindnietmutterngerat
mit externem Druckibersetzer fir mehr Flexibilitat

Jetzt auch mit Setzprozessiiberwachung!

Mit dem FireRex® 2 C WinTech kann in der Fertigung von
kritischen Bauteilen eine Kontrolle und Dokumentation
der Prozessergebnisse realisiert werden. Grundlage fir
die WinTech-Setzprozessiberwachung ist der bewdhrte
TAURUS® C. Dort wird der Setzprozess mit Hilfe von
Weg- und Kraftsensoren iber eine integrierte Elektronik
ausgewertet. Mit einer speziellen Einricht-Software kén-
nen bis zu drei Bewertungsfenster festgelegt werden. Am
Gerat wird das Ergebnis der Setzprozessiberwachung
durch eine farbige Leuchtdiode dargestellt, via Datenlei-
tung kénnen die Werte auch aufgezeichnet und weiter-
verarbeitet werden.

Als Weiterentwicklung des bewdahrten FireFox® 2 ist der
FireRex® in der Lage, Blindnietmuttern in jedem denk-
baren Winkel in der industriellen Fertigung zu setzen.
Durch den externen Druckibersetzer ist der FireRex® be-
sonders bei beengten Platzverhdltnissen von Vorteil. Die
spezielle Pistole des FireRex® kann in Fertigungsanlagen,
an Linearfihrungen, sowie an Industrie-Robotern einge-
baut werden. Sie ermdglicht gleichzeitig flexibles und
ergonomisches Arbeiten bei Anwendungen mit einge-
schrankter Zuganglichkeit.

Arbeitsbereich Vorteile auf einen Blick
WERSHIALN  Alle Materialien Geringes Gewicht der Nietpistole
Schlauchverbindung mit Schnellkupp-
WERSHIAPAY  Aluminium lung (auf Wunsch): Trennen der Pistole vom ex-

ternen Druckiibersetzer ohne Olverlust und ohne
[ B M3 bis M12 ISEL Entliftung

Hervorragend geeignet zur Verarbeitung von
Blindnietmuttern an schwer zugénglichen
Stellen

Technische Daten

Gewicht: ) 44kg Auch ideal geeignet fir die Installation in
Setzhub, einstellbar,max: 10mm Montagetischen, Vorrichtungen oder teil-
Setzkraft, einstellbar, max: 22 kN bei 6 bar 9 . . ‘ . . gen ode

} automatisierten Arbeitspldtzen
Betriebsdruck: 5-7 bar : . .

. Kann mit nahezu allen Zusatzeinrichtungen

Schlauchanschluss: 6 mm @ (1/4") des FireFox® 2 SO
Luftverbrauch: ca. 2 bis 4 lir. pro Setzvor- e8 Tiere ausgesiatier weraen:

z.B. Verlangerungseinheiten, Blindnietmutternzah-
ler, Setzprozessiberwachung, Andrickauslésung
und Fernsteuerung

gang (abhdangig von
der Mutterngrofe)

Ausristung
Gewindedorn und Mundstiick wahlweise von

M3 bis M12.

Gewindedorne und Mundsticke
analog des FireFox® 2 F, siehe Seite 35.

FireRex® Produktvideo  Alle bendtigten
Produktinformationen
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FIREREX® ALS ROBOTERAPPLIKATION

Angebunden an eine Roboterapplikation
ist der FireRex® in der Lage, Blindnietmuttern,
auch Sechskant, in jedem denkbaren Winkel
in einer industriellen Fertigung zuverlassig

zu verarbeiten. Wirtschaftlich besonders
interessant, innovativ und schnell, die
neue GESIPA®Technik wird die industrielle
Verarbeitung von Blindnietmuttern
revolutionieren.

Auf Anfrage erhalten Sie ausfihrliche
Informationen zur Projekt-Umsetzung
in Ihrem Unternehmen von unserem
Technischen Vertrieb.

Ansprechpartner: Uwe Herth,

Head of Equipment Manufacturer,
uwe.herth@gesipa.com
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ZUBEHOR FIREFOX®-GERATE

Das vielfaltige Zubehdrprogramm erméglicht eine Anpassung an fast jede Herausforderung.
Ob im Handwerk, im Baubereich oder in der industriellen Fertigung.

Gummififie fiir FireFox® 1 F und 2, alle Versionen

Fur eine optimierte Standsicherheit

( R Der elastische Fuf3 aus NBR gewdbhrleistet mit seiner

. ® : ® groflen Standfléche einen sehr sicheren Stand.
FireFox® 1 F FireFox® 2 Der verwendete Nitratkautschuk (NBR) des Gummifuf3es
besitzt eine hohe Besténdigkeit gegeniiber Olen, Fetten
und Kohlenwasserstoffen, ist langlebig und weist nur
geringen Abrieb auf.

N J
Schutzhiille

nur fur FireFox® 2 mit Hubeinstellung

- 2

Eine zusatzliche Schutzhille Uber der Stahlhilse sichert die
Hublangeneinstellung vor unbeabsichtigter Verstellung.

Schwenkanschluss fiir FireFox® 1 F und 2

alle Versionen auf3er FireFox® 2 C

) Der Schwenkanschluss ist um 360° in alle Richtungen dreh-

und schwenkbar, so dass sich der Luftschlauch nicht verdreht.
Dadurch wird das Arbeiten erleichtert und der Schlauch
verschleifit weniger.

&

o

9

iR J
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Kunststoffkoffer mit komplettem Satz aus Mundstiicken und Gewindedornen

Fir FireFox® 2, alle Versionen

Geriitehalterung fiir FireFox® 1 F & 2

alle Versionen aufler FireFox® 2 C

s

GESIPA®-Interface

Griffbereit und sauber aufbewahrt.
Gewindedorn- und Mundstiicksatz M3 bis M12, komplett
in metrischen oder UNC/UNF Abmessungen

Zur Integration in Automatisierungen oder zur Anbindung in
Handhabungsmodule

Fur sichere Setzprozesse, kombinierbar mit FireFox® 2 C WinTech

GESIPA Embedded Interface

AN 7297103 Ser N

Das GESIPA®-Interface, eine Eigenentwicklung von
GESIPA®, basierend auf einem Embedded PC-System, bietet
24 digitale Ein- und Ausgange zum Steuern, eine Anschluss-
moglichkeit an Ethernet Gber eine RJ45-Buchse sowie Status
LEDs. Eine Anschlussmdglichkeit fir einen Protokollkonverter
fur alle gangigen Bus-Systeme und Anschlussmaglichkeiten
fir externe Speichermedien sowie ein USB-Anschluss zur
schnellen Dateniibertragung runden die Features des neuen
Interface ab.

Das GESIPA®-Interface verfigt auBerdem iber eine
Prozessdatenbank zum Speichern der aktuellsten 250.000
Prozessdaten wie Datum, Uhrzeit, Nietstelle, Prozesskurve,
Bewertung, usw. Das Interface ist selbstverstandlich abwarts
kompatibel zu den Vorgangermodellen.

GESIPA’
V4
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ZUBEHOR FIREFOX® GERATE

Durch vielfaltiges Zubehér fir alle Anwendungen geristet

Umriistsatz fir Blindnietschrauben

Fir FireFox® 1 F und 2, alle Versionen

s

Umriistsatz fir Innensechskantschravben

Fir FireFox® 1 F und 2, alle Versionen

30 GESIPA
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Alle FireFox® Gerate kénnen unter Verwendung der
entsprechenden Umristsatze problemlos Blindnietschrauben
der Abmessungen M4 bis M8 setzen.

Als Kombination aus Blindnietmutter und Schraube sind
Blindnietschrauben eine technische wie wirtschaftliche
Alternative zu Schweif3bolzen oder anderen mehrteiligen
T-Nut-Systemen.

Zylinderschrauben mit Innensechskant DIN EN
ISO 4762 als Gewindedorn

Mit Hilfe eines fir die Abmessungen M4 bis M8 als Son-
derzubehér erhaltlichen Adapters, lassen sich Innensechs-
kantschrauben statt der Gewindedorne verwenden.

Eine groBe Kostenersparnis ohne Qualitdts- und Leistungs-
verlust sowie erhdhte Verfigbarkeit des Gerdtes, auch fern
von jeder Ersatzteilversorgung. Optimale Ergebnisse werden
mit Schrauben der Giite 12.9 erreicht.

Die Umristsatze sind passend fir DIN-Schrauben und
verlangerte DIN-Schrauben (SL30) erhaltlich.



Umristsatz fir Setzmuttern

Fir FireFox® 2, alle Versionen

h Mit den Umristsatzen kann der FireFox® 2 fir das
Verarbeiten von Setzmuttern der Gréflen M6 bis M12
verwendet werden. Das Einziehen erfolgt in gewohnter
Schnelligkeit durch automatisches Auf- und Abdrillen sowie
schnellem Einzieh-Vorgang.

Der Umristsatz wird vormontiert geliefert. Sollen Setzmuttern
in sehr dicke Bleche gesetzt werden, missen Gewindedorne
in Sonderlangen verwendet werden.

Die Montage der Umristsatze erfordert kein spezielles Werk-
zeug. Der im FireFox® Standard-Lieferumfang enthaltene
Schraubenschlissel ist ausreichend.

-
Der Umristsatz wird Die mit leichter Kraft auf den
vormontiert geliefert. Gewindedorn aufgedrickte

Mutter drillt sich automatisch
auf.

J

\ . . .
Die federnde Zentrier- Eingezogene Mutter nach
buchse ermdglicht ein dem Bearbeitungsvorgang.
optimales Einpassen
der Setzmutter.

J
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ZUBEHOR-PROGRAMM FIREBIRD® GERATE

FireBird® mit
P "
Zubehéor Abbildung  FireBird® Pro FireBird® Pro FireBird® Umristsalz

Gold Edition fur Blindniet-

schrauben

Schnellwechselakku

14,4 V/2,0 Ah (Li-lon) 166 6440 166 6440

Schiebe-Akku
18,0 V/2,0 Ah (Li-lon)

167 9689 167 9689

%g‘(’,?ﬁjg; e 167 9694 167 9694 - -
Umristsatz fir Blindnietschrauben
” FireBird® mit
Umruistsatz fir BNS-Gewinde- . o FireBird® Pro . o Umristsatz
Blindnietschrauben uUberstand (mm) FireBird® Pro Gold Edition FireBird® fur Blindniet-
schrauben
22 143 6286 143 6286 143 5118 143 5118
22 143 6288 143 4288 143 5121 143 5121

*fir Gewindeiberstdnde >22 mm muss ein entsprechend verléngertes Mundstiick verwendet werden.
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ZUORDNUNG MUNDSTUCKE UND GEWINDEDORNE

Gewindedorne

FireBird® Pro FireBird® mit Um-

Bezeichnung Material FireBird® Pro o FireBird® ristsatz firr Blind-
Gold Edition nietschrauben
Alu
Gewindedorn M4 143 6212 143 6212* 143 5055 143 5055

Stahl / Edelstahl

Alu

Gewindedorn M6 143 6214 143 6214 143 5059 143 5059
Stahl / Edelstahl

Alu

Gewindedorn M10 143 6216* 143 6216 143 5064* 143 5064*
Stahl / Edelstahl

* als Sonderzubehor erhdltlich

Mundstiicke

R——
FireBird® Pro FireBird® mit

Bezeichnung Material FireBird® Pro . FireBird® Umristsatz fir
Gold Edition Blindnietschrauben

Alu
Mundstick M4 143 6219 143 6219* 143 5066 143 5066
Stahl / Edelstahl
Alu
Mundstick M6 143 6221 143 6221 143 5068 143 5068
Stahl / Edelstahl
Alu
Mundstick M10 143 6223* 143 6223 143 5070* 143 5070*

Stahl / Edelstahl

als Sonderzubehéor erhdltlich (ESII’A‘E 33



ZUBEHOR-PROGRAMM FIREFOX® GERATE

N
o
o \Qo A @(f‘ RTINS
Zubehor Abbildung Ari.Nr. (o o+\° + <<o+ + °+\o c,+
«\‘e' «\‘e’ xR €
Gummifufl 143 6371 x x x x x

Schwenkanschluss 143 5479 x x x x x x

Gerdtehalterung 0 145 8175 x x x x x x
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ZUORDNUNG MUNDSTUCKE UND GEWINDEDORNE

Mundsticke
N N A
Bezeichnung Ari.Nr. .ﬂé<°+ .‘éot&?’ .‘é}o"' .«é}o"' «§o+ .‘éo"_'\&?’ .&éo*‘
Sy < T«

_
Mundstick M3 143 6218 x

Mundstick e lasens  x - - - - - -
Mundstick M5 143 6220 x

Mundstick s e x - - - - - -
Mundstick M8 143 6222

MundstickMio e - - - - -
Mundstick M12 143 6224

_
Mundstick 6-32 UNC 143 6256 x

Mundstick $I2UNC 1436257 x| - - - - - -
Mundstick 10-32 UNC 143 6258 x

Mundstick VA"20UNF 1436289 - - - - - -
Mundstick 5/16"-18 UNF 143 6260

GESIPA’
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ZUORDNUNG MUNDSTUCKE UND GEWINDEDORNE

Gewindedorne

Bezeichnung Art.Nr. &

Gewindedorn M3 143 6211 x

Gewindedorn M5 143 6213 x

Gewindedorn M8 143 6215

Gewindedorn M12 143 6217

Gewindedorn M4 143 6364

Gewindedorn M6 143 6366

Gewindedorn M10 143 6368

GEWINDEDORNE UNC/UNF ABMESSUNG

Gewindedorn 8-32 UNC 143 6250 X
Gewindedorn 10-32 UNF 143 6252 X

Gewindedorn 5/16"-18 UNF 143 6254
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ZUBEHOR-PROGRAMM FIREFOX®-GERATE

Umristsatz fir Blindnietschrauben

< < < <K
Umristsatz for Art.Nr BNS-Gewinde- o o o oV oV oV Vo e
Blindnietschrauben <INFe ubersiand (mm) éo"' <<o+\° <<o+ e‘,<°+ é,<°+ é,<°-‘-\<§® é,<°+
QO <® <¢ <y ¢
143 6286 9

143 6288 12

Schrauben-
mundstick M4 143 5100

Schrauben-
mundstiick M6 143 5103

SCHRAUBENEINSATZ FUR UMRUSTSATZ
*fir Gewindeiberstdnde >22 mm muss ein entsprechend verdingertes Mundstiick verwendet werden.

Sc:hrc:ubenemsufz 143 6280

Schraubeneinsatz

M8 143 6282

GESIPA’
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ZUBEHOR-PROGRAMM FIREFOX®-GERATE

Umristsatz fir Innensechskant-Schrauben und Umriistsatz fir Setzmuttern

;@ e N
Umristsatz fir ®\<< @\Qo - ®qj< @,‘3 @‘LQO i
Innensechskant- Art.Nr. o RN o oF R

X L2 X X X %°. S X
Schrauben @ R @ @ & G @
<$ <$ Vj_ S <$ S S ?:" S
M4 x min. 20 mm 143 6264 x
M6 x min. 30 mm 143 6283 x

FUR VERLANGERTE DIN-SCHRAUBEN (SL30)

M5 x min. 50 mm 145 8183 x
M8 x min. 60 mm 145 8178
< < < <&«
Umristsatz fir Art.Nr. _‘c?\ “@_)\ © _‘(«?q’ _‘c?q' oV E‘L © f
Setzmuttern <IN O ONT F  F (FNT
T S <t SRS SRS
143 6354
143 6356

GEWINDEDORNE FUR UMRUSTSATZE

Gewindedorn M8 143 6215

Gewindedorn M12 143 6217
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SFS Group Germany GmbH
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstraf3e 13-39
64546 Mérfelden-Walldorf
T +49 6105 962 0
info@gesipa.com
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