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BETRIEBSANLEITUNG UND WARTUNGSVORSCHRIFT ZU DEN
PUMPENTYPEN 252

. Vorwort

WOMA-Erzeugnisse sind hochwertige Maschinen, die bei fachgerechter Auf-
astellung, Bedienung und Wartung stets zu Ihrer Zufriedenheit arbeiten.

Dieses Heft enth#lt alle erforderlichen Hinweise. Es sollte jedem zur
Verfigung stehen, der mit Montage, Betrieb und Wartung der Pumpe betraut
wird. Bei Bedarf erhalten Sie weitere Exemplare.

Bel Heachtung der Betriebsanleitung und Wartungsvorschrift gewdhrleisten
wir Ihnen Garantie entsprechend unseren Lieferbedingungen.

Die Garantie entféllt Jjedoch,

a) wenn die Pumpe unter anderen, als den in der Auftragshest&tigung
angegebenen Bedingungen eingesetzt wird.

b) wenn sich Schiden zeigen, die durch unsachgemidfe Behandlung, VYer-
wendung auBerhalb des vorgesehenen Einsatzbereiches, ungeeignete Be-
trisbsmittel, mangelhafte Aufstellung, falsche oder nicht fachgemiBe
Verlegung der Rohrleitungen usw. Bntstehen.

c) wenn die Plomben an Sicherheitsorganen verletzt sind.

Verschleissteile fallen nicht unter die Garantie. (Siehe Allgemeine Liefer-
bedingungen und Verschleissteilliste in der Anlage).

Vor der 1. Inbetriebnahme des Ger#tes sind entsprechende Vorschriften
(siehe 4.3) zu beachten. Wir sind gerne bereit, Ihr Bedienungspersonal ein-
zuarbeiten, wobei wir lediglich die uns entstehenden Kosten in Rechnung

stellen.

Bei Sch&dern an der Pumpe bzw. am Gerdt wenden Sie sich bitte unter BHe-
nutzung des beigefiigten Schadensmelde-Formulars an das Lieferwerk.



2. ALLGEMEINE DARSTELILUNG DER EIGENSCHAFTEN VON KOLBENPUMPEN

Das Einsatzgebiet von Plungerpumpen ist der Bereich hoher Driicke und
kleiner F8rdermengen.

Plungerpumpen fdrdern einen diskontinuierlichen Fliissigkeitsstrom,
dessen Menge bei gegebenem Zylinderdurchmesser und Hub in einem festen
Verhiltnia steht zur Hubzahl pro Zeiteinheit.

Zur gleichm#ifigeren Ausnutzung des Antriebs und zur Gl&ttung des Fér-
derstroms werden meistens mshrere Zylindereinheiten zu esiner Pumpe ver-
eimigt.

Bei Beginn des Saughubes Bffnet sich das Ansaugventil und das Wasser
folgt zum zuriickweichenden Plunger.

Am Ende des Hubes schlisBt das Saugventil entweder durch sein Eigen-
gewicht oder durch Federdruck. Der Druckhub fdérdert das lWasser durch
das Druckventil in die Druckleitung. Die Druckhithe kann thepretisch
Jeden beliebigen Wert annehmen und ist in der Praxis pur von der
Festigkeit der Pumpenteile abh#ngig. Eine susreichende Absicherung
der Druckseite durch Druckregelorgane und Sicherheitsvorrichtungen
ist deshalb unerlaBlich. )

Beli Jjeder Pumpe verdienen die Verh#ltnisse auf der Einlaufseite be-
sondere Beachtung, da sie abh#ngig sind von Leitungsflihrung, Vordruck,
Flissigkeitstemperatur und anderen Einflissen.

Erst bei optimaler Berlicksichtigung aller Einfliisse kann man einen
st8rungsfreien Betrisb erwarten.

Die Auslegung von Pumpen sollte daher dem Fachmann vorbehalten
bleiben.

“h



34 DARSTELLUNG DER WDOMA-PUMPE

3.1 Beschreibung

Der Pumpen-~Typ 252 ist eine liegende Drei-Plungerpumpe mit an-
geflanschtem Pumpenkopf und leicht austauschbaren Plungerwechsel-
sgtzen.

Hauptteile der Pumpe sind:

Pumpentrieb,

Pumpenkapf,

Plungerwechselsatz und

Druckregelorgan.

3.11 Das Pumpentrisbgeh#use aus Sph#roguB enth&lt alle Antriebsteile:
Die geschmiedete Kurbelwelle mit geschliffenen und hochglanz-
polierten Lauffldchen ist zugleich Antriebswelle. Sie l&uft in
Zylinderrollenlagern und besitzt einen Antriebswellenzapfan. Bei
Bedarf kann auch auf der zweiten Seite ein Wellenzepfen zum An-
trieb von Nebenaggregaten vorgesehen werden.

Die Abdichtung nach suBen Ubernehmen Radisldichtringe.

Pleuel mit Lagermetallhalbschalen treibem Ober Kolbenbolzen die
Geradfihrungskolben an. Radialdichtringe an den Kolbenstangen
schlieBen das Geh#use Oldicht ab.

LLager und Gleitfl&chen werden durch Tauchschmierung geschmiert.
£in am opberen Geh&useteil befindlicher Atmungsfilter sorgt fir
Druckausgleich und verschlieBt zugleich die Oleinfillaffnung.

Der Dlstand kann mittels OlmeRstabes genau kontrolliert werden.

3.12 Der Pumpenkopf sus 5ph#roguB enth&lt alle Saug- und Druckven-~
tile, sowie Saug~ und Druckanschlilsse. Er wird als komplettes
Bauteil an das Pumpentriebgeh8use angeflanscht.

3.13 Durch ein System von verschiedenen Plungerwechsels@itzen k&nnen
pruck urd FBrdermernge im Rabmen der Antriebslelistung in weiten
3ereichen variiert werden, (siehe Pumpenleistungsliste in der
Anlage).



3.2

Ein Satz besteht aus je 3 Plungern, Zylindern und Pichtelementen.

Der einfache Umbau kann innerhalb kurzer Zeit erfolgen. Dabei wer~
den die Plunger mit den Kolbenstangen der Geradfiihrungskolben verw
schrauht.

Druckregel- bzw. Sicherheitsorgane kiinnen zur Absicherung vorge-
sehen werden. Deren Bedienung und Wartung wird in der Druckschrift
B-P-D~3.73 ausflihrlich beschrieben.

Leistungsbemessung

Ausgehend von der vorhesndenen Motorleistung kann aus der Leistunga=~
tabelle ersehen werden, welche Kombinationen von Druck- und fHrder-
strom durch Eimbau andersr Wechsels#tze nach miiglich sind.

INBETRIEBNAHME

b1

b.2

4.21

Anlieferungszustand

In der Regel wird die Pumpe ohne Schmiersl angeliefert. Die Innen-
teile sind durch ein Konservierungsmittel gegen Korraosion geschitz t.
Es braucht vor Einfiillen des Schmier#ls nicht ausgewaschen zu werden.
Desgleichen ist auch der Pumpenkopf innen durch ein Konservierungs-

&6l geschiitzt.

Das Wellenende ist zum Schutz vor Korrosion mit einem Konservierungs-
lack bestrichen.

Sind Manometer zur Lieferung vorgesehen, sp werden sie der Sendung
getrennt verpackt beigegeben. Die Anechliisse hierfir suf dem Pum-
penkopf sind mit Kunststoffkappen verschlossen. Die Kupferdicht-
scheiben liegen schom in den AnschluBmuffen.

Aufstellen der Pumpe

Beim Aufstellen der Pumpe sind folgende Hinweise zu beachten:

Das Ausrichten von Pumpe und Antriebsmaschine.

Das Ausrichten hat in Jjedem Fall so sorgféltig wie miiglich zu ge-
schehen. Die GriéRe der zuzulassenden Fluchtungsfehler richtet sich
nach den vom Kupplungs~Hersteller gegebenen Toleranzen.

Bei Pumpen, die in Fahrzeuge oder griéfere Aggregate eingebaut
wa;din, empfiehlt es sich, vor Einbau den Rat des Herstellers ein-
zuholen.

Die zur Aufstellung erforderlichen MaBe k&nnen den in der Anlaege
befindlichen technischen Druckschriften entnommen werden.



L.22

L.23

ho3

Saug~ oder Zulaufleitung.

Die Saug— oder Zulaufleitung sollte in jedem Falle so kurz

wie mglich gehalten werden. Ubertragung mechanischer Schwing-
ungen ist durch Zwischenschaltung sines Schlauchstiickes zu ver-
meiden. Je nach den Betriebsverh&ltnissen missen Schlauch und
Kupplungen fir inneren Uber- oder Unterdruck ausgelegt sgin.
Saugleitungen sind unter Vermsidung von Lufts8cken zu verlegen.
Bei Zulauf 1st darauf zu achten, daB ein kontinuierlicher, stdr-
ungsfreier Wasserzulauf sichergestellt wird.

In allen F&llen empfiehlt es sich, Rrﬂmmer, Querschnittsver-
engungen und Einbauten aller Art zu vermeiden, um die Stromungs-
widerst&nde gering zu halten.

Aus dem gleichen Grunde sind auch im Falle der Firderung ver-
unreinigter Flissigkeiten Siebe oder Filter ausreichend grof zu
dimensionieren.

Druckleltunag.

Die Druckleitung ist Uber eine ausreichend lange elastische
Verbindung, die wie bei der Zulaufleitung durch ein flexibles
Schlauchelement dargestellt wird, anzuschlieBen. Dariiber hin-
aus ist es empfehlenswert, Pulsationsdémpfer einzubauen, wenn
die Leitung in Geb#uden verlegt werden soll. Bel Verwendung
von Regelorganen sind die fUr ihren AnschluB gliltigen Vor-
schriften zu beachten.

Erstinbetriebnahme
Filr die Erstinbetriebnshme der Pumpen gilt folgendes Schema:

a) Getriebedl einfiilien und Olstand priifen, (Sorte und Menge

siehe Schmiermitteltabelle in der Anlage).
b) Verbraucher (z.B. 5chlauch und Spritzpistole) zum AnschluB
vorbereiten, aber noch nicht anschlieBen, Pumpendruckseite

pffen lassen.

£) Wenn vorhanden, Absperrventil in Saug- oder Zulaufleltung Bffnen

d) Saug- oder Zulaufleitung auf Dichtigkeit prifen, damit Pumpe
keine Luft ansaugen kann.

g) Motor einschalten.
f) Wasserstrahl ins Freie austreten ldssen, damit alle Luft aus

dem Pumpenkopf entweichen kann.

g) Motor abstellen und Verbraucher anschlisBen.

h) Einmstellung der Druckregelorgane nach besonderar Anleitung
(siehe Anlage B-P~D-3.73).

Die Pumpe ist jetzt betriebsbereit. Bei kurzen Arbeitspausen kann
sie weiterlsufen. Wird jedoch die Arbeit fiir l&ngere Zeit unter-
brochen, sollte der Motor abgeschaltet werden.



b.b

Sonstige Inbetriebnahme

a) Olstand prifen

b) Verbraucher anschliefen

C) Wenn vorhanden, Absperrventil in der Saug- oder Zu-
laufleitung 8ffnen

d) Verbraucher &ffnen

e) Motor einschalten

f) Verbraucher l&ngere Zeit gedffnet lassen, bis alle
Luft sus den Leitungen entwichen ist.

Bel kurzen Arbeitspausen ist wie unter Funkt 4.3 letzter
Absatz zu verfahren.

BEENDIGUNG DES BETRIEBES

5.1

5.2

3.21

5.22

5,23

Bei der Ausserbetriebsetzung verfahrt man wie folgt:

a) Motor abschalten

b) Druckschlsuch bzuw. Druckleitung entlasten

c) Absperrventil in der Saug- bzw. Zulaufleitung schlieRen

d) Ein sofortiges Durchspiilen mit klarem Wasser ist er-
forderlich, wenn mit aggresiven Medien gefahren wurde.

Konservierung bei l#ngerer Russerbetriebsetzung

Soll die Pumpe fiir l&ngere Zeit stillgelegt werden, so sind
MaBnahmen zur Konservierung zu treffen, um spiter eine rei-
bungslose Inbetriebnahme zu gewdhrleisten.

Getriebe

Bei noch warmer Pumpe 01 ablassen, mit Spiilsl durchsptlen und
nach Uffnen des Geh#usedeckels mit Konservierungsil einsprithan.
Geh8use verschlieBen., Herausstehende Kolbenstangen einfetten.

Pumpenkopf

Mit den letzten Arbeitstakten Konservierungsmittel ansaugen.
Dann alle VerschluB-S5topfen herausschrauben und Flilssigkeit
ablassen. Dabei Ventilteller anheben. Saug~ oder Zulauflei-
tung und Druckleitung entw#ssern. Dann Pumpe zum Zwecke der
viilligen Entwisserung kurz trocken laufen lassen.

Plungersatz ausbauen, Kolben und Zylinder einfetten (Kera-
mikplunger fettfrei lassen) umd sorof#ltig aufbewshren.



5.31

Vorsorge bei Frostgefahr

Ist Frosteintritt zu erwarten und ist die Pumpe wdhrend
ihrer Stillstandzeiten durch ihren Aufstellungsort da-
gegen nicht oder nicht ausreichend geschiitzt, so ist sie
durch folgende MaBnabmen vor Frostschiden zu schiitzen:

Die Pumpe ist bei entuwésserter Saug- oder Zulaufleitung
kurz einzuschalten, wodurch die Zylinder entwissert wer-
den. Danach verfahren wie unter Pki. 5.22 bheschrieben.
Druck- und einlaufseitige Absperrorgane sind gediffret

zu lassen,

6. BETRIEBSUBERWACHUNG UND WARTUNG

6.1

Wartung des Pumpentriebs

Regelm#Bige Kontrolle des Olstendes mit dem Peilstab
vor Inbetriebnahme.

RegelméBiger Olwechsel nach Schmisrplan.
Erster Ulwechsel: nach 30 Betriebsstunden
Weitere Dlwechsel: nach jeweils 150 Betriebsstunden

Kontrolle s&mtlicher Schrauben auf festen Sitz.

Der Olwechsel ist nur im betriebswarmen Zustand durch-
zufithren. Das Ol ist restlos abzulassen, anhaftende Me-
tallteilchen sind von den Magnetablafstopfen zu ent-
fernen, Olstopfen zu verschlieBen (gegeberenfalls Dich-
tung erneuern) und 01 in den Einflillstutzen zu fillen.
(Menge und Art siehe Schmisrmitteltabelle in der An-
lage). zZu viel 01 ist schi#dlich, weil durch Panschver-
luste die Oltemperatur unndtig erh#ht wird.

Mindestens einmal jahrlich ist nach dem Olablassen das
Getriebegehéuse mit Spiildl durchzuspdlen, danach ist
frisches 01 einzufillen.

Bei jedem Olwechsel ist nachzuprlifen, ob evt. Wasser

in das GetriebegahBuse eingedrungen oder Olverlust fest-
zustellen ist. In beiden F&llen sind alle Dichtungen

und Verschraubungen zu kontrollieren, besonders die
Kolbenstangendichtungen und, wenn erforderlich, zu er-
neuern.



6.3

10

Wartung des Plungerwechselsatzes

Die eingebauten Plunger sind von Zeit zu Zeit durch
Nachziehen der Uberwurfmutter auf feste Verbindung mit
der Kplbenstange zu priifen. Undichte Manschetten sind
gegen neue auszutasuschen, (Siehe auch 7.1).

Es empfiehlt sich, die zus8tzlich vorhandenen Plunger-
wechselsgtze stets in einem Zustande zu halten, der eine
sofortige Verwendung gestattet. Es genligt, die Manschetten
auf ihre weitere Tauglichkeit zu kontrollieren und evtl.
zu ersetzen, ferner die Plunger zu s&ubern und S0 zUu Vver-
wahren, dafl keine Besch&digung der LaufflBche und des Ge-
windes eintreten kann.

Wartung des Pumpenkopfes

Die VYerschraubungen an der Saug- und Druckseite sind auf
Dichtigkeit zu kontrollieran.

Der Saugfilter in der Ansaugleltung ist zu sBubern.
Undichte Saug- und Druckventile verschlechtern den Liefer-

grad der Kolbenpumpe. Es ist deshalb eine in grofen Inter-
vallen durchzufiihrende Kontrolle ratsam.



Bild 1

N&ch Entfernung des Abdeck-
blechs Muttern vbn Stift-
schrauben l&sen,

Bild 2

Pumpenkopf abziehen und mit
nach oben gerichteten Stift-
schrauben sinspannen,

Bild 3
Zuwischenstiick abziehen,

Bild &
Vantilfeder und...

11
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Bild 5
Ventilteller des Saug-
ventils herausnshman.

Bild 6

Abziehvorrichtung (siehe
mitge. Werkzeugsatz)

auf richtige Hilhe ein-
stellen, am 5itz des Saug-
ventils ansetzen, Konus
der Abziehvorrichtung
spreizen.

Bild 7
Ventilsitz herausziehen.

Bild 8
Uentilteller des Druckventils und...



Bild 9
Ventilfeder herausnehmen.

Bild 10
Runddichtring entfernen...

Bild 11

Ventilk&fig des Druckventils

herausziehen, falls erforder-
lich ebenfalls unter Zuhilfe-
nahme der Abziehvorrichtung.

Bild 12

In dieser Einbaulage arbeitet

die Saug- und Druckventilkom-
bination. Vor Einbau, der in
umgekehrter Reihenfolge vorge-
nammen wird, Ventilsitze und
~teller auf Verschleiff und Federn
auf Ermldung kontrollieren und
gafs. ersstzen. Runddichtringe
austauschen.

13
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Bild 13

setzen und Stiftschrauben-
muttern in der bezeichneten
Reihenfolge festzishen.

Sicherheitsvorschriften fiir Pumpen

Oie in der Pumpe erzeugten hohen Driicke kBnnen bei unsach-
gemdBer Arbeitsweise frei werden und erhebliche Verletzungen
verursachan. U.a. sind deshalb folgende Grundsdtze unbedingt
zu beachten:

a) Bei geschlossensm Verbraucher stsht die Druckleitung nach
Abstellen der Pumpe noch unter Druck. Deshalb vor irgendeiner
Manipulation Verbraucher &ffnen und Druck ablassen.

b) Undicht gewordene Anschlilsse auf der Druckseite nur hei abge-
stellter Pumpe und entlasteter Druckleitung nachziehen.

c) Jegliche Kontrolle der Schraubverbindungen nur bai abge- -
stellter u. druckloser Pumpe vornehmen.

d) Zur Schonung der Maschinentelle nur ordnungsmdBiges Werkzeug
benutzen, z.B. zum Anziehen von Schrauben und Uberwurfmuttern
passenden Schliissel verwenden, keine Rohrzange.

e) Die Kupplung zum Antriebsmotor sollte mit einer Schutzhaube
versehen werden, damit jegliche Berlihrung ausgeschlossen ist.

Von den verantwortlichen Aufsichtorganen muB immer wieder auf
die Tatsache hingewiesen werden, daB bei einer Hochdruckpumpe
die vom Pumpenmotor aufgebrechte Leistung, vermindert um die
Pumpen- und Striémungsverluste, am Druckaustritt (z.B. Diise)

zur UWirkung kommt, d.h, der mit auBerordentlich hoher Geschwin-
digkeit sustretends Wasserstrahl hat fast dig gleiche Leistung,
wie der zum Antrieb der Pumpe dienende Motor. Diese Tatsache
macht deutlich, wie géféhrlich eine lgichtfertige und unkon-
trollierte Anwendung des Hochstdruckwasserstrabls sein kann.

Nach Zusammenbau Pumpenkepf auf-



7.

DER PUMPE FUR ANDERE LEISTUNGEN

Wechseln eines Plungersatzss

Alle WOMA-Pumpen kinnesn mit Plunger bzw. Kolbhen ver-

schiedener Durchmesser ausgeristet werdsn. Eine egin—

fache Anpassung der Fiirdermenge an die jeweiligen Er-
fordernisse ist damit gegeben. (Siehe Leistungsliste

in der Anlage).

Der nachfolgend in der Bildreihe dargestellte Wechsel-
vorgang wird an einer Pumpe Typ 252 demonstriert.

Bild 1

Ein kompletter Plungerwechsel-
satz besteht aus: 3 Zwischen-
stiicken mit Runddichtringen, 3
Druckfedern, 3 Stitzringen, 3
Dachformmanschetten, 3 SKT~Muttern,
3 Druckringen, 3 Plungern, 3
Flungerzentrierungen, 3 Dicht-
ringen, 3 Spritzscheiben, 3 Stift-
schrauben, 3 Hutmuttern. (Bei
Wecheelstitzen P 20 bis P 30. kommen
noch 3 Zylinder hinzu). (Ab P 26
entfallen 3 SKT-Muttern u.3 Hut-
muttern; statt 3 Stiftschrauben
kommen 3 SKT-Schrauben).

Bild 2
Abdeckblech abnehmen.

Bild 3

Muttern von Stiftschrauben
liisen,

15
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Bild &
und Pumpenkopf abziehen.

Bild 5

Druckfedern herausnehmen.

Bild 6

Durch Drehen an der Kurbel-
welle Plunger nacheinander

in vordere Stellung bringen,
Sechskantschrauben l@sen...

Bild 7

und herausnehmen.



Bild 8

Danach Zylinder mit Plunger
mit den Ubrigen im Zylinder
vorhandenen Teilen heraus-
nebmen.

Bild 9_
Zylinderfihrung mit Molykote-
paste einreiben.

gild 10

Den neuen Plunger mit aufpe-
setzter Spritzscheibe mittels
Sechskantschraube auf den
Fihrungskolben sufschrauben...

Bild 11
und festziehen.

17
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Bild 12

Zylinder mit Molykotepaste
ginreiben...

Bild 13

und einsetzen.

Bild 14

Oruckring mit Plenfl&che
nach hinten einsetzen.

Bild 15

Dachformmanschette...



Bild 16

und Stiitzring einsetzen

Bild 17

und mit Hilfe eires passenden
Kunststoffrohres nach hinten
schlagen.

Bild 18

Fedarn einsetzen,

Bild 19

Pumpenkopf montieren, Mutiern
nach und nach von innen nach
auBen Uber Kreuz anziehen,
siehe Bild 13, Seite 14.

19
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Uber die genaue Lege der einzubauenden Teile zueinander
informiert Sie die zur Ersatztell-Liste gehdirende Zeich-
nung (Siehe Anlage).

BESONDERS ZU BEACHTEN

1. Werkstoff: Keramik ist gegen StoB- und Schlagberiihrung
besonders empfindlich, Die zum Schutz aufgesteckten
Papphiilsen sollten deshalb erst nach der Montage und
vor dem Aufsetzen des Zylinders esntfernt werden.

2. Bei Undichtigkeiten an den Olabstreifringen werden
diese mittels Schraubenzieher durchstoBen und hersusge-
hebelt. Dabei muB darsuf geechtst werdsn, daB Fihrungs-
kolben und FlUhrungsbuchse nicht beschi3digt werden. Der
Radisldichtring wird in die Fibrungsbohrung bis zum biin=
digen Abschluf am Getriebegeh#use eingetriehen.



Technisc_:he Daten

Hochdru'ck-P'lung?e_rpij_mpe Typ ,25'2_'/_ 552 -

Alle MaBe in mm
Gewinde ,,M" nach DIN 13450 261
Gewinde ,G" nach DIN ISO 228/1

Druckanschluss
bridseil
i

Sauganschluss
be?:ei‘:ig‘
G112

M16-35 tief

Technische Daten:

> Olftllung: ca. 1,814

> Gewicht: ca. 50 kg netto Posslederpach | _ 300 kel
> Hub: 45 mm s

» Erforderl. Vordruck*: 2 bar

P Stangenkraft: 7,5kN 2

* In Abhéngigkeit von Betriebsweise, Pumpendrehzahl und Wassertemperatur

Leistungsliste Pumpe Typ 252 :
Erforderliche Antriebsteistung Nenniérderstrom Maximal 2uldssiger

Plungerdurchmesser Kurbelwellendrehzahl
{mm) {1/min) (kW) {I/min) Betriebsdruck (bar)
g i 2
P22 7% i3 3 190
Toos i o
s H 2
P30 750 i3 7 100
s H B z

Alle MaBe in mm =
Gewinde ,M" nach DIN 13/1SO 261
Gewinde ,G” nach DIN 1SO 22871
Sauganschluss G 1172
Passtedernut nach .
Technische Daten: DIN 6885 Bl. 1 ‘540N E;gc::ﬁnm

» Oiftillung; ca. 4,51
» Gewicht; ca. 160 kg netto a
» Hub: 44,5 mm o L;{
P Erforderl. Vordruck*: 2 bar/3 bar bei 1000 (1/min) 7 & :
» Stangenkraft: 21 kN e
g5 Passfedernut nach A
* In Abhéngigkeit von Betriebsweise, Purmpendrehzahl und Wasserlemperatur DIN 6885 Bl. 1 Vit
i Leistungsliste Pumpe Typ 552 B ! e ; fy
Plungerdurchmesser Kurbelwellendrehzahl Eriorderliche Antriebsleistung Nennf8rderstrom Maximal zuldssiger #
{mm) {1/min) (kW) {I/min) Betrlebsdruck (bar) | :
1.000 a7 39
P20 750 35 29 o e
1.000 48 48 SR
750 36 35 550 S
1.000 48 58 S
750 37 43 450 %
1.000 50 68 %
750 37 51 300 i
1,000 50 91 &
750 37 68 200 ?{}
1.000 51 125
750 38 94 220
1.000 51 165 ?
750 38 123 150 Bl
52 ol
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Wasser als Werkzeug fiir eine saubere Umwelt

ANFORDERUNGEN AN DAS GEBRAUCHSWASSER

FOR HOCHDRUCKPUMPEN
Temperatur max. 45 °C < 1500 bar
Temperatur max. 30 °C > 1500 bar

PH-Wert

Dieser richtet sich nach der im Wasser enthaltenen Karbonathérte.

Ein Neutralpunkt ist anzustreben. Der PH-Wert dieses Neutralpunktes ist abhangig
vom Kalk-Kohlesaure-Gleichgewicht. Ein Uberschreiten dieses variablen
Neutralpunktes ist um drei PH-Werte zuléssig, so dass ein PH-Wert von 6,5 - max. 12

vorhanden sein kann.

Gesamtharte 3-30°D.H.

Eisengehalt max. 0,2 mg/l Fe
Mangangehalt max. 0,05 mg/l Mn
Chloridgehalt max. 100 mg/l CL

Organische Stoffe max. 12 mg/l KMnO4 Verbrauch
Sulfatgehalt max. 100 mg/l So4

Chlorgehalt max. 0,5 mg/t CLo

Geldster Sauerstoff min. 5 mg/|

Alle weiteren Werte sollen den Vorschriften DIN 50930 entsprechen.
Beurteilung des korrosionschemischen Verhaltens kalter Wasser gegenlber
unverzinkten und verzinkten Eisenwerkstoffen.

Das Wasser muss frei von abrasiven Schadstoffen sein (max. 5 mg/l).
Frei von ungelésten Gasen

Leitfahigkeit unter 1000 pg S/cm

Bei abweichenden Werten sowie bei Zumischen von Chemikalien bitte Rucksprache mit dem
Pumpenhersteller.

© WOoMA Ausgabe: 01/03 Anderungen vorbehaiten! TN 0893
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Wasser als Werkzeuaq flr eine saubere Umwelt

MOTOREN- UND PUMPENBEFESTIGUNG
BE| V- UND E-GERATEN

Fur die Befestigung von Motor und Pumpe bei V- und E-Geréten ist folgendes zu beachten:

1.

Als Schraubensicherung dirfen nur selbstsichernde Muttern nach EN I1ISO 10511 verwendet

werden,
Kopf- und mutterseitig sind Unterlegscheiben nach EN ISO 7089 zu verwenden.

KEINE FEDERRINGE VERWENDEN!

2. Bei Befestigung in geschnittenen Gewinden mussen die Schrauben mittels Loctite 245
(Teile-Nr. 400.0171) gesichert werden. Dazu ist eine Vorbehandiung mit Schnellreiniger 706
(Teile-Nr. 530.0309) erforderlich..

VORSICHT: GEFAHRLICHER ARBEITSSTOFF!
Bei Sacklochbohrungen sind beide Gewinde (Schraube und Bohrung) mit Loctite 245 zu
benetzen, denn die aus der Sacklochbohrung entweichende Luft kann, wenn nur die
Schraube benetzt ist, den Loctite 245 hochdriicken.

3. Nach Lésen einer mit Loctite 245 gesicherten Schraube sind die ausgehérteten Reste zu
entfernen. Vor emeutem Einschrauben sind die Verbindungselemente wieder mit Loctite 245
Zu sichemn, HERSTELLERVORSCHRIFT BEACHTEN!

4. Die Schrauben/Muttern fir Motor- und Pumpenbefestigung sind mit einem
Anziehdrehmoment geman Tabelle anzuziehen.

Vor der ersten Inbetriebnahme, nach 150 Stunden und dann alle welteren
500 Stunden sind die Anziehdrehmomente zu kontrollieren bzw. die Schrauben/ Muttern
nachzuziehen.
DREHMOMENTSCHLUSSEL VERWENDEN!
Anziehdrehmomente (Nm) Unterleg- Se:nlt::tl:nt—
Schraube scheibe selbstsichernd
Festigkeitsklasse EN ISO 7089 EN ISO 10 511
8,8 10,9 12,9 Teile-Nr. Teile-Nr.
M6 10 13 16 240.0329 240.0297
M8 20 30 40 240.0196 240.0685
M 10 50 65 75 240.0220 240.0342
M 12 80 110 135 240.0206 240.0341
M 16 200 275 330 240.0202 240.0541
M 20 350 400 450 240.1487 240.0857
M 24 450 650 760 240.0221 240.1171
©@WOMA  Ausgabe: 01/03 Anderungen varbehaiten| TN 1088
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Schmiermitteltabelle
Verwendung von Fetten und Olen

Montagefette und -pasten

Anwendungsbereich Bezeichnung Gebinde Teile-Nr.
Passungsfligungen
Schrauben- und Nippelgewinde Anti-Seize 4504 530.0358
Temperaturbestédndig von High-Tech Paste
~ 40°C bis 1400°C
Rotierende Wasserwerkzeuge Molykote Longterm W 2 1000 g 400.0260
Turbodiisen, Speedy u.a.
Wilzlager, Arcanol FAG L135 400 g 400.0255
die nicht im Olbad laufen :
O-Ringmontage Silicone-Fett OKS 100 g 400.0312
PR LOlel s L e
Anwendungsbereich Bezeichnung Gebinde Teile-Nr.
ARAL MOTANOL HP 320
BP ENERGOL CS 320
CASTROL ALPHA ZN 320
Getriebedl fur HD-Pumpen DEA OURSA OEL P 320
Viskosititsklasse 1ISO VG 320 TOTAL CIRKAN RO 320
ESSO NUTO 320
MOBIL D.T.E. Oil AA 320 501 530.0393
SHELL OMALA 320
SHELL VITREA 320
VALVOLINE IRF 320
Konservierungsol SHELL ENSIS L 501 530.0400
Druckluftéler Pneumatikdl VG 32 0,51 400.0252
OLEINFULLMENGEN .
Pumpe Typ Oleinfollmenge ca.
© 25 1,81
45 /55 451
75 6,51
150 10,0 |
180 /200 / 250 8,01
225 20,04
325 / 400 30,01
480/ 550/ 700 45,0 |
600 50,0-55,01
1000 45,0 |
1000 gestirzt 65,01

© WOMA Ausgabe : 12/ 04
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WOMA Apparatebau GmbH - Qualititssicherung
Schadensmeldung Eingangsdatum:
Schadensdatym: . T TMMJ
Eingangsnr.: /
Kunde: Ansprechpartner/in:
Kundennr.: Telefon:
Endkunde:
Kommissions-/ Zubehdr
Auftragsnr.: Bezeichnung:
Pumpennr.: Teilenr.:
Pumpentyp/WS: Seriennr.;
Inbetriebnahme-/ .
Lieferdatum:
Betriebsstunden:
Betriebstiberdruck:
Vordruck:
WOMA-Aufbau:[Jja nein[ ]
Aufbauart;
Antriebsmotor: Nennleistung (KW):
Schadensbaugruppe Schadensprimérteil
Teilenr.: Teilenr.:
Beneanung: . . Benennung:
Bemerkungen/vermutliche Ursache etc.:
Seite__von___
Name Unterschrift Datum
Garantie:[:]ja nein[:] Kulanz:E]ja nein|:| Garantie-/Kulanz-/Reparaturnr.:
Bemerkung:
\
Name Unterschrift Datum
WOMA-QM-Formular 5.2.16 D |Stand 0198 ] f




