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Beschreibung der Setup-Parameter

Setup-Menii MIG/MAG Synergic

In das Setup-Menii einsteigen:
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m Driicken und halten
[2] Driicken

Setup-Menii Ebene 1

OPr  Gas-Vorstromzeit

OPo  Gas-Nachstromzeit

=R Slope (2-Takt, Sonder 4-Takt)

) -§  Startstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)

} -E  Endstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)

k-5  Startstrom-Dauer (2-Takt)

E-E  Endstrom-Dauer (2-Takt)

Fd « Drahteinfadel-Geschwindigkeit

bbl  Rickbrandeffekt

y Eo Drahtlange bis zur Sicherheitsabschaltung

SPE  Punktierzeit / Intervall-Schweifizeit

SPhL Intervall-Pausenzeit

) ke Intervall

F Frequenz (SynchroPuls)

dFd  Drahtvorschub-Hub (SynchroPuls)

RLZ2 Obere Lichtbogenlangen-Korrektur (SynchroPuls)

FRC  Stromquelle zurlicksetzen

2nd Setup-Menii Ebene 2
CEE  Landereinstellung (metrisch/imperial)
B4~  Synergic-Kennlinien (EUr/US)

r-I  Steuerung Kuhlgerat

F-t  Uberwachung Kihlgerit
r Schweif3kreis-Widerstand
1 SchweiBkreis-Induktivitat

ERE  Elektrische Energie des Lichtbogens

[ Korrektur Lichtbogenléange via [V]

EJE EasyJob Trigger

In das Setup-Menii einsteigen:

m Driicken und halten
[2] Dricken

Setup-Menii Ebene 1

LPr  Gas-Vorstromzeit

OPao  Gas-Nachstréomzeit

Fd « Drahteinfadel-Geschwindigkeit
bbL  Ruckbrandeffekt

) OO Zindstrom

Setup-Meni MIG/MAG Manual
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) £a  Drahtlédnge bis zur Sicherheitsabschaltung
EPE  Punktierzeit / Intervall-SchweiRzeit

SPh Intervall-Pausenzeit
) mE Intervall
FRC  Stromquelle zurlicksetzen
Znd Setup-Menii Ebene 2
SEE  Léandereinstellung (metris

I-f  Steuerung Kuhlgerat

-k Uberwachung Kiihlgerat
r Schwei3kreis-Widerstand
L Schweikreis-Induktivitat

ERE  Elektrische Energie des Li

EJk  EasyJob Trigger

ch/imperial)

chtbogens

Setup-Menii Stabelektrode

In das Setup-Menii einsteigen:
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|I| Drlicken und halten
[2] Driicken

Setup-Menii Ebene 1

HIC Ll Hotstart-Strom

HE «  Hotstrom-Zeit

RSE  Anti-Stick

FRC  Stromquelle zurlicksetzen

Znd Setup-Menii Ebene 2
SEL  Léandereinstellung (metrisch/imperial)
r Schweiflkreis-Widerstand
L Schwei3kreis-Induktivitét
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