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DE - Original Betriebsanleitung (gilt auch fiir
Sonderausfiihrungen)

Vor
Fvudukle g — Pmducls G sind niach dem Sand der Techi und
verkannien qaligen Regel

MonTAGE

Gberprifung des Anschiagpunki
Der Anschlagpunk! f0r das Hebezeug ist so zu whlen, dass die Tragkonstruklon, an
der es montert werden ol eine ausreichende Stabiltt besitzt und die zu srwartenden
Krafte sicher aufgenommen werden kdnnen.

St oy srgen, dase i das Gt auh une Lost s ausiin kan,

Kornan demnoch oo der vermendure der Prodta Goramon i Lab und Lasen des
Benutzers oder Driter aultrsen bow. Beschidgungen am Habszeug oder andsren

Der Bevober 1t 1o i sach- und fachgerechte Unterweisung des Bedienpersonals

veranwortih, Dazu st e Batfibsariatung von jedem Bedener vor der ersen

Inbetriebnahme sorgfalig zu

Diese_Betriebsanleitung o aichiom, das Produkt_kennenzuemen und dio

nutzen. Di At

wichtige Hinweise, um das Produkt sicher, sachuevechl und wirtschaflich zu betreiben.

Ihre Beachtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
indor und die ZovedBssigket unl Lebansdauer des Produkiss 2 athan. Dis

Batfabsariefung muss st am insatzor des Produktes verigber s

Betiebsaneiung u an dor Einsatzsele selerden

Veinarchén agelangon 2 Uniahemaiangesorechil s fuch sie anominmt

fr sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Personal i Bedienung, Warung oder Reparatur Ges Prodies muss do

Anweisungen i ieser Betiabsarlaitna eser.vastehen und befolge

Die beschriebenen SchutzmaBnahmen fuhrer dann 20 dor_erforderlchen

Sicherhat, wenn das ProduK! bestmmungsqemaB heideben und snisprechend den

Hinweisen instaliert bzw. gewartet wird. Der Betreiber ist verpfiichtet, einen sicheren

und gefahriosen Belrieb zu gewahrleisten.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Das Hebezeug dient dem Heben, Senken und Verfahven von Lasten bis zur
angegebenen maximalen Tragfahigkeit, wobei sich das Modell YLLHPIYLLHG durch
eine extrem niecrige Bauhohe auszeichnet.

ACHTUNG: Das in in
‘denen sich die Gerate icht mit
der Laststellung andert.

Bre Auwat i Bemessung der geeignelen Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.
Montageanleitung

Yalolt ITPITG, LHPILHG bl £.000ka
Dis Gerdl sin far den Trdgabarsich A bzw. B ausgeegt, de auf dam Typanschid
angegeben ist niage ist sicherzustellen, dass die Laufbahnlragerbreite
nerhalh, dioses Tragerbereiches lisat. Das wltre Voraenan bt der Montage oo
Geriites an dem Laufbahntrager hangt davon ab, ob der Laufbahniréger tber ein
erreichbares offenes Ende verfigt. Ist das der Fall ist es emplehlenswert, das Gerat
am Boden vorzumontieren und anschlieBend am offenen Ende des Tragers
aufzuschieben.

1. Sicherungsmutter (10) und Sechskanimutter (9) von der Traverse (1) herunterdrehen

jschen den Schultem der

i im entsprichl. £5 st unbeding! 20 beachion, dass
e Mitaveras 4 s con Funamutem (& il ses ionen ot

4. Aufsetzen eines der Seitenschider: Die in dem Seitenschild (2) eingeschiagenen
Spannhilsen (7) missen n ainer der dallr \orgssehenen ver Bohnngen der

Rundmutern (6) aufgsnammen werder. Evertuall missen die Fundmutem Hieror
gem.gmm st baw. nachgsstalt w
o Gor Schohe (5) und Festsiahen der 6-kant Muttern (9. AbschiieBend de

Pnusune VOR DER ERSTEN | INBETRIEBNMME
der ersten me, Wiederinbetriebnahme und  nach
arundiegenden Andemnqen o o ool arschisaian aor Tragkonstrukion e
Prdlung durch sine bafigle Person 2u unisrenen Disse Proung besteht im
entichen aus einer Scht und Funklonsprlung, Disse. Prilungen sollen
Scharsolon, JJres, s dss Hebezaug sicheren  Zustand behnde!
tellt retabersi st un Mangel bzw.
Schadon fstgestalt rd bohanen werdtn

s beliigte Personsn Wonnen 25, de Warungamontaurs des Hastalers oder
Lieferanten angesehen werden. Der Untemehmer kann aber auch entsprechend
ausgobidelos Faohparsonal des e\genen Botraoes mit ot Pmlung beauiragen

Vor der Inbetriebnahme ist die Funktion des Kettentriebes im unbelasteten
Zustand zu testen.

PRUFUNG VOR AREEITSEEGINN

Vor jedem Arbeitsbe Geréit einschiieiich der Tragmiltel, Austiistung und
Tragkonstrukion auf augeniau-ge Mangel und Fehler wie 2. Verformungen, Anrisse,
Verschlei und Korrosionsnarben zu Gberprifen. Weiterhin sind die Bremse und das

Korekte Einhangon des Gerdios und dor Last 2 iberprifon

Bremstunktion prilfe

Vor Arbeitsbeginn unbedingt die Funkiion der Bremse prilfen:

Dazu ist mit dem Gerét eine Last dber eine kurze Distanz zu heben. zu ziehen oder z

nen und wieder abzusenken bzw. zu entlasten. Beim Loslassen der Handkette

muss die Last in jeder beliebigen Position gehalien werden.

Disse Obarprtiung ol sicherstlen, dass such bei Temperatuen unter 0°C e
Bremsscheiben nicht vereist sind. Sie ist mindestens zweimal zu wiederholen, bevor mit

der weiteren Arbeit begonnen wird.

ACHTUNG: Bei Funktionsstérung der Bremse ist das Geré sofort auller Betrieb
1 i !

chhemngsmuﬂem (10) handfest aufschrauben und 1/4 bis 1/2 Umdrehung festziehen.
ACHTUNG: Die Sicherungsmuttern (10) miissen immer montiert werden!

6. Das zweile Seitenschild nur lose auf die Traversen aufsetzen. Danach die Scheiben
(8), die 6-kant Mutiem (9) sowie die Sicherungsmutiem (10) fir die Montage locker

Eine andere oder Benutzung gitt als nicht
Fir hieraus resulliorende Schaden haltet Golumbus Kimon sl Frodics
GmbH nicht, Das Risiko traat allein der Anwender bzw. Betrei
Dio.auf dom Gordt angogobono Tragtagkolt WLU) st de maxmae Last, de
angeschiagen werden

Sollte das Hebezeug zum haufigen Ablassen aus groBen Hohen oder im Takibetrieb
ingesetzt werden, st wegen ewl. Uberhzung zuvor it dem Herstller Rucksprache

u halten.
Sowoh! das Fahowork als auch dor Lasthaken baw.d

7. Au o auf den

o1 don Modalen Yallit TG urd LHG auf die La des
Naspe/amnvbu (5) achter

8 Dis singesahlagenen Spannhiisen (7 in dem zwelton Safenschd in e der dafir

jio

sich Im oment dos Arhobors der Lastncne Lotchion toercam Sciwerpurk ()

der Last befinden, um ein Pendeln der Last beim

Dis Auswahl und Bemessung dor gosignaten Tlagkunslmklmn Gblogt dem Batribe,
und seine maximalen

Betastn in.

Das Hobazeun & Tir enen weiton Trageroereich sowis 1 varschisdonste Profle (25

INP, IPE, IPB etc.) geeignet, deren maximale Neigung des Tragerflansches 14° nicht

Gberstei

Die Laufbahn und deren Tragkonstruktion muss fir die zu enwartenden maximalen

Belastunqen (Eigengonichtdos Gorees « Tragiahskall ausgeleg sen.Die Laufbahn
da ich dabefum hochstens 11500 dar Spanne urcrbisgen

Das Langsgefalle der Fahnwegober dar 0,3% nicht Tbersteig

Der Luftspalt zwischen dem Tovnalenseans und dom Tragerlansch (Ma A" muss

autjeer Fahrwerkssaito awchen 1,0 und 2. mm belragen (modelabhiangi),

Beim Einhangen des Geraes ist vom Bediener darauf 2u achien, dass
o badion wardon sanm dace dor semenevweaeruumn doe it soloe noch e
das Tragmittel oder die Last ge!

Do Beganer i ine.Lastoowagung_orst dann aneen, wem er sich dawon
berzeugt hat, dass die Last richtg angeschlagen ist und sich keine Personen im
Gefahrenbereich aufhalten.

Dar Aufsihal untr ine angehobenanLast st vetalen

Lasten nicht Ober Iangere Zeit oder unbeaufsichiigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.

Bei Fahnwerken ohne Haspelantrieb muss die eingehangte Last geschoben werden.
Sie darf nicht gezogen werden.

It der Bereich vor der Last it ausroichend einsshoar, hat sich der Bediener un
Hilfestellung zu bemaher

Das Hebezeug kann in einer Umgebungstemperatur zwischen ~10°C_und +50°C
eingesetzt werden. Bei Exirembedingungen muss mit dem Hersteller Riicksprache
genommen werden.

ACHTUNG:
Smaliges Anheben tmd Absenkon siner kiinen Last Gberprion, ob dio Bromso
vereist ist.

Vor dom Ensatz des Hobazmaes i besondersn Atmcsohiren thohe Feuchﬂqke\
sl tzend. bassch) oder der Hanchabuna getivicher Giler (28, fevefoss
Massen, radioakiive Materialien) ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halter
Der hoizontale Transpor des Habegutes salle immer langsam, worsklg und
bodennah durchgefahrt werden.
Bei Nichtbenutzung des Gerates ist das Tragmittel (2.8. Unterflasche, Haken) mogiichst
ber Kopfhdhe zu positionieren

Zum Anschiagen einer Last diirfen nur zugelassene und geprifte Anschlagmittel
benutzt werden.

Zur bestimmungsqeméBen Verwendung qehdrt neben der Beachtung der

h

oder abnomalen

Bei o ist das Hebezeug sofort
auBer Betrieb zu setzen.

‘SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(Nicht wllstandige Aufistung)

Die Tragfahigkeit des Gerates (WLL) bzw. des Tragmittels sowie der Tragkonstruktion
darf nicht Gberschritton werde

Das Gerat darf nicht zum LosteiBen festsitzender Lasten verwendet werden. Es ist
ebenso verboten, eine Last in die schiaffe Lastketle falen zu lassen (Gefahr des
Kettenbruchs) N
Das_Entiernen oder Verdecken von Eescmmungen (zB. durch Uberkleben),
Warnhinweisen oder dem Typenschild ist unters

B Tranapon der Last it 6 Pendelbowegung und das AnstoBen an Hindetisse zu

Die Last darf nicht in Bereiche bewegt werden, die fir den Bediener nicht einsehbar
sind. Notigenfalls hat er sich um Hilfestellung zu bemiihen
Moloscher Anrieh des Gerale s verootn,
niemals mit mehr als der Kralt einer Person bedient werden.

SemwalBaroaton an Fahwerk, Haken und Lastkto sind varboten. Die Lastktts dat
it s werden

. A sollahe. Bamsnunaen. aes: Fabre Gehauses oder der
Unnemascne ist verboten. Das Fahrwerk muss sich zu .euem Zellpunkt lotrecht dber der
Last bef
Dl Lnakate dart icht s Anschlagkette (Schiingkette) verwendet werden.
Elnohne RUcksprache mitdem Hesteler vertnderts erst daf icht berutatwerden
Dio Berutzirg des Hebezmugea 2m Trargnort von Pors
Lasketi richt keolsn oder mit Bolzen, Schraube, Sevaspondrehor odor Amichom

Fost in Hebszougen aingebaute Lasikelien dlian nicht mstand gosetat

werton”

Das Entfomen dor Scherhsisbige on Ylag- bzw. Lasthaken ist verbot

Hakenspilze nicht belasten. Das Anschiagmittel muss immer im Hakenqmnd autiogen

i i

Ein_ belrebsmaiges Drehen. dor  aulgencmmenen Lasien i veroten, da. e

Unterflasche des Gerates dalr nicht konzipiert Ist. Ist ein betriebsmaBiges Drehen

vorgsehen, mlssen sog. Dralfnger ingesatt werden baw. s s mit dom Hertaller
Ricksprache 2u

or ale Modlle mll meqnenem Fahowork (YLITPIYLITG und YLLKPIYLLHG) it En

xommen e o Laalariets. qeqen o Tréqenlanscn aedrucm Cerian
kbnnen (Gefahr der Funkenbildung!). Ist ein betriebsmaBiges Drehen vorgesehen,
missen sog. Drallfanger eingesetzt werden baw. es ist mit dem Hersteller Ricksprache
2u hallen.

Eine VergroBerung der Einstellung der Fahnwerksbreite, um zB. einen engeren
Kurvenradius zu fahren, ist nicht zulassi

In den Lasthaken des Hebezeuges darf nur ein einzelnes Lastaufnahmemittel gehangt

werden
Niemals in bewegiiche Teile greifen.
Geriit icht aus grofer Hohe fallen lassen. Es sollte immer sachgem8 auf dem Boden
sbaelegtwerden.

inexplosionstahiger Atmosphare eingeselzt werden
450ndevausluhmngen ot A ge).

\gen der Rundmuttern (6) einiinren. Eventuell die Rundmuttern
hierfor gennglug\g verstellen bzw. nachstellen.

n der 6-kant Mutiem (9) an dem zweilen Seitenschild. AbschiieBend die
chhemngsmuﬂem (10) handfest aufschrauben und 1/4 bis 1/2 Umdrehung festziehen.

ACHTUNG: Die Sicherungsmuttern (10) miissen immer montiert werden!

10. Priifung der montierten Einheit:
D sallicns Spil M A°dat 2 mm suischen dem Lauiolercan (3) nd dor
Auerkanto des Trages icht tborschro

e Minentaversa (4 mse il siochenden Selenschiden legen

* Rl Mutton (5 und Scherungsmtern (10) mdssen fest angezogen sein

Wodell YLITP

Yalelit ITP/ITG 500 -5.000kg

Yalelift ITG 10.000kg und 20.000kg, Yalelift LHG 10.000kg

1. Flanschbreite des Laufbahnlragers messen.

2 Demertsprechend Ditanzhilssn und -scheiban slictmafia beidssity auf der

Traverse montron. Hierbel muss oin Spiel von 2 mm zwischen Tragerfansoh und
(in 4

3" Nach Jushoning dos Innenmabes dio verbhebenen Distanzhlisen und -scheiben
auBerhalb der Seilenschilder auf der Traverse verteilen. Es missen mindestens je 3
Dns!anzsche\beﬂ und 1 Distanzhilse zwischen dem Seitenschild und der Kronenmulter

rnn " einiacheren Montage ein Seftenschid fest anschvauben. Dabel st auf die
ewnschte Position der Antriebsseite zu achten. Das andere Seitenschild wird vorerst
lose au’gest Kt
te Einheit auf die Laufbahn heben und alle Kronenmuttern fest anziehen.
5 Al Keomanmatiora it Splinten sicher.

ACHTUNG: Unter keinen Umsténden darf ein Fahrwerk auf einen Trager

fge: , dessen Breite
des Fahrwerks iberschreitet (Seitliches Spiel von insgesamt max. 5 mm

Uberpriifung des Anschlagpuni

Der Anschlagpunk fir das Hebezeu ist 50 zu wahlen, dass die Tragkonstruktion, an
der es montiert werden soll, eine ausreichende Stabilat besitzt und die zu erwartenden
Kratescher auigenommen werden e,

Es st calr 20 sorgon, dass rat auch unter Last frei ausrichten kann, da.
Sonstunzuliesigs Susatbelastungen aufirelon Ko

Die Auswahi und Bemessung der gecignelen Tragkonsirukion obliegt dem Belreber.

Gberpritung des Fahrwerks
Die Seitenschide missen paralel zueinander sichen.
~ All Laultollen m3ssen auf dem Tragerllansch auflegen

ACHTUNG: Unter keinen Usténden dirfen di Fahrwerke auf Triger aufgesetzt
Wwerdar, deren Fianschbrefe die maximalsintelare Weite
dberschref

Uberpriifung des Fahrweg:
Vor jedem Avbensbegmn Yo cie sinwanlrele Durchlahr an dem Triger 2u Sberpren
Eventuel vorhandene Hindernisse sind zu beseitigen.

Zusitich st i korekio Befestioun und Lage dor Endanschiage zu kantolien

Ownmmng dor Last
e Butire Feher, Vertormungen, Ansse, Korosionsnarben,
Verschats und usrechands Schmierung dberprait werden.

Uberpriifung des Kettenendstiicks
Das Kettenendstick muss unbedingt und immer am losen Kettenende montiert sein.
Abnutzungen bzw. Fehistellungen diirfen nicht vorhanden sein.

Gberprifung des Last- und Traghakens (fails vorhanden)

Der Last- und - falls vorhanden - der Traghaken muss aul Risse, Verlormungen,

Beschadiqur Abnutzung  und Korrosionsnarben ubemmh werden.  Der
0 leichtgangig sei

Uberpriifung des Kettenwerlaufs dor Untorfasche

Vor jeder Inbetriebnat - oder metvranier Gerdle st darat 2 achten dess

o Extiane: e o o verschlungen hrstrangigen

Gerhlen kann es 2 iner Versihung 28 o koman. e i Undtoane

mgeschlagen wurde.

Bei Keﬂenersa\z st auf richiigen Kettenverlauf zu achten. Die KetienschweiBnant muss
auBlen zeigen.

4 clrion rur Lastketen eingabaut werden, die vom Herstalr zugelassen sind. Bol

Nichteinhaltung meser Vorgabe erlischt die gesetzliche Gewahrleistung bzw. Garantie

mit sofortiger Wirkuny

Gberprifung der Handketteniinge
Die Handkettenlinge soll so bemessen sein,dass der Abstand des unteren Endes zum
Boden zwischen 500 mm und 1000 mm belrégt.

Funktionsprifung
Vor der unktion des K bes im unbelasteten
Zustand zu testen.

FUNKTION / BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienung
Mit der Ausolung, Wartung oder der salbsistandigen Bedienung der Hebozeug
diten s Porsonen betautwerden, di it den Gerten vartraut i

Untemehmer sum Aulsellen, Warlon oder Betaigen der Gerdle
beaul\lagl Soin. Zudom missen dem Bedener dié Rogoln dor UVV bekannt son

Heben der Last
Durch Ziehen an der Handkette im Unrzeigersinn wird die Last angehoben.

ACHTUNG: In Abhngiakeit von der Form der aufqenommenen Last ist bei
il it icher di jerte Hubhdhe

Senken der Last
Durch Ziehen an der Handkette enigegen dem Uhrzeigersinn wird die Last abgesenk.

Auflegen der Handkette am Fahrwerk
{our Modell Yaleit TG und LHG und Ausfoyungen i Fesstlvoricttung)

unterhalb _der
Handkeﬂemuhmng sobon. Do andose Hanckens” i ainom beletigen. Giled
senkrecht in diesen Schitz einlegen und in diesem solange halten bis Handkette durch
Drehen am beiden o gefan

ACHTUNG: Handkette bei der Montage nicht in sich verdrehen.

fir das das Fahrwerk konstruiert wurde.

Verlangerung bzw. Kiirzung der Handkette
Die Lange der Handkette soll so eingestellt werden, dass der Abstand des unteren
Endes zum Boden zwischen 500 mm und 1000 mm betra

INWEIS: Aus Sk it diirfen i leder nur
‘einmal verwendet werden.
« Nicht Kettenglied in der . durch und

entsorgen.
+ Kette auf die gewanschte Lange verkiirzen bzw. verlangen

Verfahren
Die Betéiigung des Rolfahrwerks erfolgt durch Schieben der angeschiagenen Last oder
des angehanaten Lastaulnahmemme\s Es darf nicht gezogen werden

Verfahren des Has

Das Haspoliahtwork ek sor Zihn am entsprechenden Handkettenstrang bewegl.

Bedienung der Feststellvorrichtung (optional fiir Ausfihrungen mit integriertem
rwer

hr
Die Fesistelvorrichtung  dient _ausschiieBich dem _einfachen Festsetzen des
unbelasieen Fafworks (Parkposiion 2. in der Scfiffah). Duch Zehen am
entsprechend ich das Kettenrad im Uhrzeigersinn dreht,
warden dis Bramsbacken an den Tagelansh gepressl. Dabe st Kette maxmal

andfe: rch Ziehen am anderen Keftenstrang wird die
resusneummcmung ieder goest

ACHTUNG: Es muss immer eine gerade Anzahi von
‘hinzugefiigt werden.

« Mit neuem Verbindungsglied die losen Kettenenden durch Verbiegen schiieen (beim
Verlangem der Handkelte werden zwel neue Verbindungsglieder bendligl).

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Dis Ubsrasisicherug st auf ca. 25% (15%) Oborastdingestalt. Die Einstlung der
Oneriastsicherung dar nurdurh eine betaige Porson s

i L Funktion und
VoGt s waeres Areben da Lo wirond o Semken wahern mogtch 1.




PRUFUNG, erums & REPARATUR
on _ Jaondlninematonalen

Sthernsivorschion misson Hosere
- gomét der Gefahvenbeurtalung des Sevaibers,
+vor der ersten Inbetriebnahm
« vor der Wiederinbe! Inebﬂanme nach Sillegung
« nach grundlegenden Anderu

 jococh mindestans 1 x Ahdich drch eine bfarigts Person geproft werden

Unfallverhiitungs- bz,

ACHTUNG: Di
kirzere Prilfintervale notwundrﬂ ‘machen.

in

darfen nur von de Orinal vale Ersaizole

verwenden, durchgefGhrt werden. Die Prlfung (m Wesenlichen Sicht-

Funktionsprifung) hat sich auf die Volistandigkeit und Wirksamkeit or

Sicherisainrhiungen sowe auf den Zusland des Gerdies, der Tragmitl, der
ot Tragkonsirukion inschiich Beschadigung, Verschia, Krrosion

odor soneigen Vordnderunaon au s

B mbettebrabro und die iedersahrondon Profungen mdssen dokumentiert werden

(2B.in dor CHCO-Warksbescheiniung).

Auf Verlangen _sind brisse der Prifungen und die sachgemaBe

Resersturrchiung nachzuweisen. 15 das Hebozeus (@ 1 Fubdswich) an ocer in

einem Fahrwerk eingebaut und wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine

ader mehrore Richiungon wird die Anlage als Kran betrachtet und es sind g’

waitere Priffungen durchzufuhren.

Lackbeschadigungen _sind Kormosion zu _vermeiden. ~Alle

Gelenkstellen und Glitachen snd \eht 20 schmieren. Bal tarker Versehmutzang s

das Ger zu reini

Spétestors ath 10 Jabren muss das Geral einer Generaliberholung unterzogen

\nsbesondele die MaBe der Lastkette, des Last- und des Traghakens bedrfen der
Beobacht:

ine anschliefende

ACHTUNG: Dor Austausch von Bauteln sl Zwangsibulg
Priifung durch eine befahigte Person nach

Priifung der Lastkette (nach DIN 685-5)

Dio Lashati n ich, eckch apMesers nach S0 Betfbstunen auf mechariache
chaden zu untersuchen. Sie 2uf dusero Fofler, Verformurgen, Anise,

Kortosionsnarben, Verschleif und ausreichento Schmiening berpr

Nenndmke o

am starksten verschiissenen Kettengied um mehr als 10% abgenommen hat

wenn dis Kels bar ine Tllung or"aina Lingung von 5% ader 11 Telungen fited

pn) eine Lanqung von 3% erfahren h

Bie Nomigwors unc verachgronzen sind Tabelle 2 2 einofmen. Bei Erichen

eines der Grenzwerte ist die Lastketle auszutauschen.

« Das Laststrangende der Lastkette vom Gehause des Hubwerks oder der Unterflasche
18sen (je nach Modell).
+ Vorbereitetos, offenes Lastkettondiied in das nun frie Lastkettenends hange
ie neus, gsschmirs Lastkete aberialls n das ofer Ketengied emhangen und
rch die

+ Kette mcm  vercront nbaen. Dio Schweianiite mbssan vom Ladtholienrad nach

Sabald dio it Lastette das Hubwerk durchiaufen hat, kann sie zusammen it dem
ffenen Ketengld ausgaringt warden

bzw. an
o Uniatscrg (modolacnanga dos Hebersigos bofoatamn
+ Das lose Leerstrangende an Stelle der alten Lastkette am Hebezeug befestigen.

ACHTUNG: Das lose
montiert sein.

Priifung des Last- und Traghakens
Die Prifung der Haken auf Verformung, Beschadigungen, Oberflachenrisse, Abnutzung
und Karolon at nech Bedar, jedooh indestens ermel i b duruigheen. Die
jowoikgon Konnen auch
Vaker, e Jaut  Prilung. verworlen worden, Sind duch nee. 2 erseizon
SchweiBungen an Haken, z. B. zum Ausbessem von Abnutzung sind nicht zulassia,
Trag- undoder Lasihaken missen ausgawoshsalt werden, wenn die Maulfinung um
10% aufgeweite! ist oder wenn die NennmaBe durch Abnutzung um 5% abgenommen
haben. Die Nominawero und Versieibgrenzen sind Tabello 3 zu eninehmen. Bei

Hakenmabe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

Valolift I Yaleift L o 11 [ 2n [3n | 52 [ 103 | 2008

Hookopening 2, [l | 240 | 290 | 30 | 400 | 470 | 680 | 640

So—— —filw-
i it
L 2N |
7
i Yalelift TG 500 - 5.000kg
Beschreibung Description Description
1 Wittentraverse 1 Suspension bar 1 Traverse de suspension
2 Handraddeckel 2 Hand wheel cover 2 Carter de volant
3 Lastite 3 Load chain 3 Chaine de charge
4 Unterflasche 4 Bottom block 4 Crochet bas
5 Getrebedeckel 5 Gear cover 5 Capot réducteur
6 Handiete (Fahrverk] 6 Hand chain (tolley) 6 Chaine de manceuwre (charct)
7 nmi 7 Load hook with 7 Crochet de charge
icherheisbigel safetyltch linguet de sécurié
8 Kettenendstick 8 Chain endstop 8 chai
9 Kettenspeicher 9 Chain container 9
10 Sicherungsmutter 10 Locking nut 1
11 Handetenrad 11 Hand chain wheel 1
12 Seitenschitg 12 Side plate I
13 Laufrolle 13 Trolly whee! 13
14 Haspelantrieb 14 Gear dr 14
15 Rundmutter 15 Round nut 15
16 Spannhilse 16 Locking seeve 16
17 Scheibe 1 s I
18 18 18
19 Traverse 15 Sopenin ot 19 Barre dassemblage

Ot d et s o | 264 | 319 | 385 | 440 | 57 | s | 70
9= Nerndledo et Namval s fcran /7 Vet ke Fookwah b, ol | 140 | 190 | 220 | 200 | 0 | 0 | 560
Epelsseur nominsle de a chalne / [ | s | ey | 26 | e | e | se | sap | [Nl vaiiin s [ 1 [ 21 [ [ 72 (103 [ 706
et ot o | 00 om0 2000 [ 3000 | 5000 to00o [ e
¢, d, = Istwrt / Actulvalue / Valeu rélle 7 e e, Roregn 1o foml] 70 | 220 | 00 | 0 | 50 | w0 | 50 e T N
P co0a Hauteur d cochet h, (ol | 162 | 209 | 285 | 31 | 028 | 646 | w8 resung 11/ e 1 ot | 2015 [oxrs |22n [192 0] 00| 19230 19230
i g Tab.3 Aot gt T
oot 1 w| o o0 |o|m|e| =
. I
Nominal
Pritung do Bremse W e
Valaurs nominales et imites d' | R
faleurs nominales ot imites dusure 28 Sofort it dem Hersteler Lt L i L R N IR (N B B
Yalelift IT / Yalelift LH 05/1| 1/1 | /1| 3/1 | 52 | 10/3 | 20/6 Ruc“nmche 2u halten. Alle Eameﬂe der Bremse sind aulVersch\eH! Course pow
‘Rundstahlkette / Round link chain / Chaine & maillons [mm] | 5 15 | 6x 18 | 8x24 [10x30)10x30|10%30[10x 30 Ver'albungenduvch Ubevmtzung und Funktion hin zu Gberprife Hublraf el Nenndast / Hand pullat rated oed [N | 21 EN 2 O ) T
s e o T T e T T o e e A EEN 0 B e e
; e it ot
e Dot Dt ol | 50 | 60 | 80 | 100 | 100 | 100 | 100 Vet 16 o ") 210 | z20 | 0 | s20 | 1300 B
o | 49 | 5¢ | 72 | 50 | a0 | 90 | 80 Austausch Yotrfe P Gencit b s 10 | o | w10 [0 0] - | -
Teilung / Pitch / Division P fmm | 150 | 180 | 240 | 200 | 200 | 300 | 200 Yalelift LHG. [ " 310 | 400 | 650 | 1120 | 1570 | 2300
e/ o Pome Imm) | 158 | 189 | 252 | 315 | 315 | 315 | 315 " o = = -
ACHTUNG: Materials, Gite und Py
Tixno ) [1650 ] 1550 | 2040 | 5300 | 5300 | 500 [ 3500 | giotonen Aomeseungon sroetst wordons
[ETeE— X
Mar, o | 1700 | 203 | 271 | 3399 | 3399 | 3300 | 339

Bl Lasheten aus Edelstal g, Traglasteduzienung beachien!

“Puec chaine nox,les apparessont s ae une capacts fériure s sot dclassés
Tab.2

Wartung der Lastkette
Kettenverschlei8 in den Gelenkstellen ist in den weitaus meisten Fallen auf
raentendo Plegs der Ketie zutclauitiren U dne opiinale Schmienirg cer

mi cowdhoislon, muss die Ketto n rogoimifiaen, ay don Einsatz
abgestlmmten Zotabstanden, mi iiechizhigem Schmiersioft LzE Gtriebed)
6 i 2B.Sand otc

e ain Tockamsahmiomitl wio 2B PTFE Spray, vorwendat werden. Durch one
songélge Scrmierung der Lseti kann die Standzalt suf des 20- bis aDache
gegeniber einer ungewarteten Kette verlang:
o Schmlanorgang 1o o Kot 24 oniaston, damitdas
verschleiBbeanspruchien Umlenkungen benetzen kann. Die aneinander liegenden
Umlenkungen missen stets Schmierstoff aufweisen, ansonsten kommi es zu einem
emohien Kettenverschisis,

Es genigt nicht, die Ketten von auBen zu schmieren, wel so nicht gewahrleistet ist,
dass soh ndon Unleistelln oi Sctmierim aufoau
« Bel konstantem " Kelle muss aul den Umschialtberech von Hub- in
Senkbeweung besondors geacniolwer
+ Es ist darauf zu achten, dass die Las!kel\e oo tro gesamto Lango geschmier wird,
auch der Teil der Kette, der sich im Gehause des Hebezeuges
Nerschmutzto Ketten it Patiloum oder sinem &Nnlchen He\mgungsm\ﬂe\ saubem,
keinesfalls die Kette erhitzen.

+ Beim Schmiervorgang muss der VerschleiBzustand der Kelte mit Gberprdft werden.

ACHTUNG: Es is datir Sorao 2u ragen, dass kein Schmiermitel in den
gelangt. Ein Versagen der Tromee vann o Folge sei

Austausch der Lastkette
Die Lastkette st bei sichtbaren Beschadigungen oder Verformungen, jedoch spétestens
e Eraichan dr Ablsgereia, durch ine neue Kate gcher Abmsssungen und Gite
2u ersetzen. Der Austauscl

Facmanatas urshaplonn wordon e dirion o Lasion Sgabact werdor, &
vom _Hersteller zugelassen sind. Bei Nlcmemhallung dieser Vorgabe erlischt die
o bzw. Garantie mit 0.

« Als Hillsmitel wird ein offenes Lastkeliengiied bendtigl. Es kann durch
Herausschleifen eines Stiickes aus einem vorhandenen Kettenglied gleicher Dimension
hergestellt werden. Dabei muss die Lange des herausgetrennten Stackes mindestens
derKotengliecsirke snsorechen

toen und dss in
pacds voi e
~Dia neuo Handkott st sbenialls i das ofono Kel\enghed ansuhangen und durch die
Kettenfhrungen und tber das Handkettenrad zu ziehen.

+ Kelte nicht verdreht einbauen. Die SchweiBnahte mdssen nach auBen weisen.

+ e slte Handiati rklusve dem afenen Verbindungsglsd von dor neven Harndkette
trennen un fer neven Handkette miltels einem neuen
Handkeﬂenvelblndungsghed indon.

Roparaturen dirien rur von auloiseren Fachwerkstiien, e Orignal Yole
Ersatzteile verwenden, durchgefiihrt wer
Noch oiner arogion Reparatur sowio nach ngerer Standzeit st das Hebozeug vorder
Wiederinbetriebnahme emeut zu profen.

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

TRANSPORT, LAGERUNG, AUSSERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

Beim Transportdes Garstes sind folgende Punkts 2u boachtn
n, immer vorsichi
meporteren Sase s sih icht vaknoten kbnen
+ Gesignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den rlichen
Gegebenheiten.

Bel der Lagorung oder der vorilbergehenden Auferbetriobnahme des Gerdtes
sind folgende Punkte zu beat

e ot anem sadbmanund rockenen Ot lagern

« Das Gerat inkl. aller Anbautelle vor Verschmutzung, Feuchiigkeit und Schaden durch

" Die Kotlen sind mit inem lochten Schmierim zu Goerziehen.
 Dabs Temperaturan untr 0 °C die Bramsschaber vaeisen kinnan,sole das Gerdt
gelagert werden. Hierzu das Handketienrad bei

HINWEIS: Ein L st ei Vorgang!
ACHTUNG: Ke

durch Gilte und
gleicher Abmessungen ersetzt werden.

Einstrangiges Hobezou
e Kette nurim enﬂasleten Zustang inishe
es

n
MR Wit Lastkettenglied bendtigl. Es kann durch

e
eichvatigom Festlion doe Lusstanges im Unizeigerann arenen

+ Bei Ausfhrungen mit integriertem Fahrwerk sind sowohl die Traverse als auch beide
Gewindestangen durch Einfetien vor Korrosion zu sci
+ Soll das Gerat nach der AuBerbelriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es
zuvor einer emeuten Priifung durch eine befahigte Person zu unterziehen.

Entsorgung
Nach sind die Teile des Gerates entsprechend den gesetzlichen

Heracssohloton aines Siioces avs Snem vomandosen Ketengied
hergeselt werden. Dabsi muss cie Lange des herausgerennien Stackes mindestens
der Kettengliedstrke entspreche

+ Lasthaken von der alten Laslkel\e demontieren und offenes Lastkettenglied in das
lose Ende der Lastkette hange

Bie nee, geschmierts Lagielte st ebentals n das offene Kettonglied einzunngen
und durch das Hubwerk zu ziehen (Ketienbewegung HEBEN)

+ Kelto it vercreht inbauen. Die SchweiBnahie massen vom Lastketienad nach
auBen weis

' Sobald i it Lasikelo das Hubwork durchiaufon ht, kann sie zusammen it dem
offenen Kettenglied ausgehangt und der Lasthaken an der neu eingezogenen Lastkette
befesigtwerden

s Leerstrangende der neu eingezogenen Lastkette am Gehause bzw. Rahmen
{modellbhangio) des Hebezougos belesigen

Mehrstrangiges Hebezeug

ACHTUNG: Neue Kette nur im entlasteten Zustand der Unterflasche einziehen, da
e Untrflasche sonst beim Losen der Lastkete herunterallen kann.
Verletzungsgefah

« Al Hillsmitel wird ein offenes Lastketiengiied bendtigt. Es kann durch
Herausschleifen eines Stickes aus einem vorhandenen Kettenglied gleicher Dimension
hergestellt werden. Dabei muss die Lange des herausgetrennten Stackes mindestens
der Kettengliedstérke entsprechen.

Bestimmungen der Wiederverwertung zuzufhren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und  Betriebsanleitungen zum Download sind unter
www.cmeo.eu zu finden!

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH




EN-Ti (o] i (Also

for spe::ial

INTRODUCTION
Product of CMCO Induirial roducts Gmbk have boon bult n asoorgance wih he
te-of-the-art and generally accepted engineering standards. Nonetheless, incorrect
Randing when usne he aroducls may cause dangers 0 o and b Gf o wsor of
third parties andior damage to the hoist or other propery.
e operaing company s responslefor i progr and poessionslnsncton of e
operating personnel. For this purpose, all operators must read these operating
nathons caretlyprior o he it operaton
These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and
enable him to use it 1o the full extent of its intended capabilies. The operating
insinctors, conian mgorant nfomatn o ow 10 gperal the product in a sl
correct an fance with these instructons helps to avoid
Gangare: TocLth vopir Cosl ane dowrtimes avl o resst o ooty el Tobt
oftheproduct Th aperating nsiuctons must ahaysbo avalltl a he place wiere
the product is operated. from  the operating instructions and the accident
prevention act valid for the respeciive counlry and area where the product is used, the
commonly accepled regulations for safe and professional work must also be adhered
©

The personnel reaponsile for cperalon, melrtanance of repelr of the product must

read, understand and follow these operating instruction:

e ndiatod potacive maasures wil oy prowe o necossary afey, i th procket
perated correctly ant /or maintained according to the instructions. The

operating company is committed to ensure safe and trouble-ree operation of the

roduct.

(CORRECT OPERATION
The hoist is used for lfing, lowering and moving of loads up to the indicated max. load
capacily, with model YLLHPIYLLHG featuring an extremely low headroom.

ATTENTION ay be used only in situations in which the load carrying
capacity of e covice anor the ‘supporting structure does not change with the

Ay ditesnt or excoeding useis considared Incarect. Cokimbus Melion indusifl
Praducts GmbH wil ot accept any Ity or damage feuling fom such use. The
tiskis bome by the user or operaling company alo

‘The load capacity indicated on the unit is the maximum working load fimit WLL) that
may b ateche

If the hoist is to be used for frequent lowering from large heights or in indexed
speraton, msl sonsul ths maruiactrer of i OGALSS ofposelols overneating
the load hook and/or the clevis of the unit must be in a vertical line

abow e mau cone of vk (S)when tn load s Med,in oder o ‘2void load sway
during the
The sclocton nd cale dllon of the sppropiale suppertng st e the
responsibilty of the operating ct
point and i supporing sructure must be desgnad for te maimum
Ioads to be expected (deadweight of the unit + load capaci
T hojt i auable fo 2 i rango of beams a6 weh ae o various profics (o, INP.
IPE. PB. s with s ma incinalonof the boa fango wichcoss ol e
iy 0 15 Soppering Senre mUEs b0 doanod or e s toads 10 be
expociod (deadwlght of the unt + load capaci). The ranway must oy have a
deflection of max. 1500 of the spar
The lonitudinal adient ofthe rave pth surface may ot exceed 0.3%
The irgap betwosn the wheel fange and the beam flangs (dmension A“y must range
between 1.0 and 2.5 mm on either side of the trolley (depends o
The operator must ensure that the hoist is suspended in a it tha makes it
possil lo onerale he unl wihout exp0sing himsell o afer persannel 1o danger by
the unit isel, the suspension or the lo;
o operator may start moving the| Ioad only atter it has been attached correcty and all
persons are clear of the danger zor
B ot alow pereonne {0 i orpags under a suspended load
A Bl or clamped load must not be et unattnded o femain ited or clamped for &
longer period of i
Loads Suspended fom a rolly without a gear dive must be pushed. The load must
not be pule
W the avea In fro ofthe load i ot suffienty viibl, the operator must ensure he is

The hoist may be used at ambient temperatures between —10° and +50°C. Consult the
manufacturer in the case of extreme working condifions.

ATTENTION: Before use at ambient temperatures of less than 0°C, check the
brake for freezing by lifting and lowering a small load 2 - 3 times.

Prior to operation of the hoist in special almospheres (high humidity, salty, caustic,
alkaline) or handing hazardous goods (9. maltan compounds, radioacive maieial),

Aways lanspor e load in he oizontal diretin siowl, carefully and close to the

groun
When the unitis not in use, position the suspension (e.g. bottom biock, hook) above
normal head height, it possible.
For attaching a load, only approved and certified lifing tackle must be used.

Correct operation involves compliance with the operaing instructions and in addition
also compliance with the maintenance instructions.

In case of functional defects or abnormal operaling noise, stop using the hoist
immediately.

INCORRECT OPERATION
(List not complete
Do not exceed the laled load capacity (WLL) of the unit and/or the suspension and the
supporing st

T unit st ol be used orpuling e e loads. I s also prfibite 0 allow oads
to drop when the chain is in a s\ack condition (danger of chain breakage
Remouna of couerng abel (23, by adhese 13bas), waring mfomaton signs o the
identity plate is prohibited.
When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with
other obiects.
The load must not be moved into aleas which are not visible to the operator. If
necessary, he must ensur he s given help,
Diana 6 uni wi 2 motor s ot alowsd.
The unit must never be operated with more than the power of a persc
YWedngan ol ook and load hain s sty oridde. The Toad chain must never
be used as a ground connection during we
Side pull, i. e. side loading of the trolley, Ihe housmg or the bottom block is forbidden.
The trolley must be perpendicular above ihe load at any tme
The load chain must not be used as a chain sling.

A not be used.

Do not use the hoist for the transportation of people.

Do not knot the load chain or connect it by sing pins, bolts, screw drivers or similar. Do

not repair load chains installed in the hoist.

Removing the safety latches from top and/or load hooks is forbidden.

Never attach the load to the ip of the hook. The lifing tackle must always be seated in

the saddie of the hook

Do ot use the chain stop as an operational imit device.

Turing of lads under ol gperating candiions s ot alowed, s the bottom blooks
I loads must b

been designed for this purpose and the wheel flanges may be pressed against the
s tumed n nomal operalon

omy one load lifing attachment may be suspended in the load hook of the hoist.
Never reach into moving pars.
Do ot allow the unitto fal from a large height. Aways place it properly on the round,

unit must not be used in potentially explosive atmospheres (special models on
request).

AsSEMBLY

Inspection of the attachment point
e altachment point for the hoist must be selected so that the supporting structure to
which it s 1o be ftted has sufficient stability and to ensure that the expected forces can
be salely absorbed.
The unit must align freely also under load in order to avoid imperissible additional
Ioading.
The selection and calculation of me appropriate supporting structure are the
responsibilty of the operating company

Assembly instructions

Yalalt TPITG, LHF/LHG up o 5000 ky
The trolleys are built o it beam range A or B which is indicated on the |denmv plate.
Botors Inalon, mako Sure hat tha rack bearm widh Wi hs beam range. The
e for assembly of the unit on the track bear o whetner he
track bocen has an acoeasibe apen end or nat. I s f the case, i s ecommended
ihat e untbe pe-assemtled on the ground and hen be pushed onto the open end of

the bear
- Unecrew locking nus (10) and hexaganal s (9 fom the suspension bot (1) and
temoe ot side s 2) rom e ol
2. Measure flange width "b” of the berm.
3 Aclustorpro acust dmension ‘B betwear he outr langes o the round nuts (6)on
the four free threaded ends of the suspension bolls (1). Make sure that the four diill
holes in the round nuts face outwards. Select dimension *B" between the outer flanges
of the round nuts on the suspension bols in such a way that it corresponds to flange
lus 4 mm. Ensure that the suspension bar (4) is centered between the round

4. Assembly of one side plate: The roll pins (7) ftted to the side plate (2) must
Setiod i ono o i s i hlet 1 16 raund nts (9, i nocesary e poston ot
round nuts must be slighty re-adjusted.

5. Position the washer (8) and tighten the hexagonal nuts (9). Finally screw on the
locking nuts (10) by hand and tighten by 1/4 to 112 rotation.

ATTENTION: The locking nuts (10) must always be fitted!

6. Place the second side plate onto the suspension bolfts without tightening. Then screw
on washers (8), hexagonal nuts (9) and locking nuts (10) without lightening to faciitate
assembly.

7. Place the entire pre-assembled unit onto the beam.

ATTENTION: For Yalelitt ITG and LHG models, pay attention to the position of the
gear drit

8. Insert the roll pins (7) driven into the second side plate in one of the appropriate four
dril holes of the round nuts (6). f necessary the round nuls must be slightly re-adjusted.
9. Tighten the hexagonal nuts (9) on the second side plate. Finally screw on the locking
nuts (10) by hand and tighten by 1/4 to 1/2 rotation.

ATTENTION: The locking nuts (10) must always be fitted!

10. Gheck the fited unit
+ The lateral play dimension
and the outer edge of the beam
. bar (4) must be between p
« Allnuts (9) and locking nuts (10) must be firmly tightened.

must not exceed 2 mm between the wheel flange (3)

Wodell YLITP

Yalelit ITP/ITG 500 -5.000kg

Yalelift ITG 10000 kg and 20000 kg Yalelift LHG 10000 kg

1. Measure the flange width of the beam.

2, Evenly ditiouto tho spacer sloeves and spacer washrs on both sides of the
suspension bolt accordingly. A clearance of 2 mm between the wheel flange and the
beaim flange must ba malntined (nner dmersion - fange widh + 4 o,

3. After adjustment of the inner dimension, evenly distiibute the remaining spacer
sleeves and spacer washers on the oulside of the side plates on the suspension bolt. In
each case, a least 3 spacer washers and 1 spacer sleeve must be mounted between
the side plates and the castle nut.

To: For eagier assambiy. tghten ano side piato, Obsarve me required positon of the
drive side. Only siide on the other side plate without tighten

2 Than it th eniit ol anto e rack beam and iy ighien alcaste nuts.

5. Secure all castle nuts with cotter pins.

ATTENTION: 4 trlley must never be used on a beam with a lange width that
exoseds ble width of the trolley (
does

protie the rolley has baen deslgned for.

Shorten or extend the hand chain
Adjust the length of the hand chain so that the distance of the lower end to the floor is
between 500 — 1000 mm.

: , hand chain used once.
+ Look for the non-welded link of the hand chain, bend o open and discard i.
+ Shorten or extend the chain to the required length.

ATTENTION: Always remove or add an even number of chain links.

« Use a new link 1o close the loose chain ends by bending it for extending the hand
chain, two new chain links are required)

ATTENTION: Make sure that hand chains are not twisted while they are fitted.

INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

Prlr to ntal aperaon, belor i s put o operaton agai and afer substania
changes, the plocuct Includng he Supporing simctrs Mmust be nspectss oy &
Competanparver The noecton maiy contlls of & veual neoecdon and & nchon
check. These inspectons are intended to establish that the hoist is in a sae condition,
has been set up appropriately and is ready for operation and that any defects o
damage are detected and eliminated, as required.

“Gompetent porsons may be, for example, e maintenarco engineers of the
manufacturer or the supplier. Howe 'e company may also assign performance of
he inspecton o is oW appropriael eined spacialll personnel

Before putting the unit into operation, check functioning of the chain drive in
unloaded condition.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

INsPEcnoN BEFORE STARTING WOR

Bof ( impect the unt mcludmg the suspension, equipment and
Supporing sinscure o el ole rations, superiicial cracks, wear and
Conosion marks. n aceion is 165 he ako and oheck 1at 1% ot an e load
are conectly attached.

Checking the brake function
Before starting work, always check operation of the brake:
To do this, it pull or tension an ase aload over a short distance with the

ion.
This ratures below 0°C, the brake disks
are no rozen. Rapoa i a oast wice before taring uriner work.

A e brake does not function properly, the unit must be
.mmeum-ly fakon oot serics 304 16 mamuroctorer must o comactod!

Inspection of the attachment point
attachment point for the hoist must be selected so that the supporting structure to

which it s 1o be ftted has sufficient stability and to ensure that the expected forces can

safely absorbed.

The unit must align freely also under load in order to avoid impermissible additional

oadin

The selection and calculation of me appropriate supporting structure are the

lespunslm\lly of the operating company

Inspection of the trolley
« The side plates must be paralel to each other.
« Allwheels must be in contact with the beam flange.

ATTENTION: The rolley must never be used on boams with flange widths that
‘maximurm adjustable width of the trolley.

Checking the travel path
Before starting work, check the unit for faullless passage on the beam. Any existing
obstacles must be eliminated.

In addition, check the correct fastening and position of the end stops.

inspection of thelosd chain
Inspect the load chain for sufficient Iubrication and check for extemal defects,
itormatons, Supericalcracks wear an Corrosion marks.

Inspection of the chain stop
‘The chain stop must aways be fitted to the loose chain end. There must be no wear or
incorrect alignment.

Inspection of the load hook and top hook (if fitted)

The load hook and - i fted - the top haok mus ba checked fo racks, defomations,
damane, woar and cortosion marke, The salely atoh must move fesly and 66 fully
funcioning,

Inspection of chain reeving in the bottom block
All units with two or more chain falls must be inspected before inital operation to ensure
tha the oad chain s o wisted o kinked. e chiins of hists th o or mor falls
ted if the botiom block is rolled over, for exampl

When renlamnq he chen, make sur thal e chai iarosvel comecty Tha chan weid
must fac

Gy it load chai h have been approved by the manufacturer. Non-compliance
with this Spociicaton' prfbired legal warranty o guarantee void with immediate

Inspection of the hand chain length
Aclus thelenc of e hand chain 0 thetth dalarcs f e kower e 0 th foor s
between 500~ 1000 m

Function check
p. check that

is working in the

‘OPERATION

Installation, service, operation
Oertors delegated o st Serveo o independently operate the hoist must have

had suitable training and fent. Operators are to be specifically nominated by
e company and must ba famiar privhiiuad safety regulations of the counlry of

Lifting the load
Puling the hand chain in clockwise direction wil raise the load.

Anwmvn. n:Depending on the ype of oad picked up, note that the liting height
reduced for models with chain container!

Lowering the load
Pulling the hand chain in anticlockwise direction will lower the load.

Fitting the hand chain on the trolley

(models Yalelift TG and LHG only and models with locking device)

To fit the hand chain, position the slot in the outer edge of the hand chain wheel below

the chain guides. Place one link of the endless hand chain vertically into the slot and

tum the hand chain wheel until the hand chain has passed the chain guides on both
ides.

ATTENTION: Do not twist the hand chain white fitting.

Traveling ihe pushype rolley
ohvpe ol i acualed by pushing the attached load o he suspended load

lfing atactment It ust roi o puled

Travelling the geared-type

oy oty moved by puling e approprate hard chai a

Operation o he locking device (optionsl for models with nteara voliey)
‘The locking device is exclusively used for easily locking the unloaded uuuey (parking
Dosmon Inhe shoping secor, or example). Tha brake shoss are pressed aanst the
eam flango by puling o the appropdals hand chiinfal 50 thal he chin whe! tums
clockwise. Only tighten the chain by hand for this process. The locking device i
eicases ‘again by pulling on the other chain fal

Yale overload protection device (optional)
The overload protection device is Set to approx. 25% (£15%) overload. lis adjusiment

rioad protection device is activated and

d
provenis furhr iing o the load \owenng is stil possibe.

INsPEcnoN SERVICE & REPAIR
aonal ang nemaional accidet preventon and salety reglaions

noing caupmentmust

- accorcance wih e sk eZoctment ofthe opratngcampary
 prior o nitial operalior
~ before the unitis put mlo senice again following a shut down
« after substantial chan
Rowever,at east oncs per year, by a competent parson

ATTENTION:
can dictate shorter inspection intervals.

operation ir facilities)

Repair work may only be caried out by a specialst warksop tha ses crinal Yl
pare parts. The inspection (mainly consisting of a visual inspection and a function

Ghock) must detemine hat ll sty dovess are compete and flly operaionl and

cover the condition o the unit, suspension, equipment and supporting structure with

regard to damage, wear, corrosion or any other lterations.

Initial operation and recurting inspections must be documented (e.g. in the CMCO

certficate of complance)

If required, the resuls of inspections and appropriate repairs must be verified. If the

hoist (from 1t lfing weight) is fitted on o n a trolley and if the hoist is used to move a

lifted Ioad in one or several directions, the installation is considered 1o be a crane and

the further inspections must be carried out, as required.

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All cinls and sliding

surfaces should be slighty greased. I he case of heavy Contaminaton the unit must

be clea

The unil st be given a eneral overhaul afe 10 years, t th llest.

In particular, check the dimensions of the load chain, the load hook and the top hook



ATTENTION: After.
competent person is obligatory!

Inspection of the load chain (acc. 1o DIN 685.5)

Load chains must be ins for mechanical damage at annular intervals, howe

o 50 operaing hours. o e laost Inapeet ne oca chai for o lbseston
and check for extemal defects, deformations, superfcial cracks, wear and corrosion

marks.

Founct-seckon steel chelre must b recloed when the orinal nominal fcknsss o
on the chain link with the worst ear! ez bsen 1 y more than 10% or when the
chain over oné pich-pn by 5% of ove 11 pichos (11xpr) by 37

Romna dimoraions o weas Iots are Shom i atls 5. 1 on of it vl is
reached, the load chain must be replaced.

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain

Hakenmabe / ook dimensions / Dimensions du crochet

Beschreibung Description

1 fraver 1 Suspension bar

2 Handraddeckel 2 Hand wheel cover

3 Lastietle 3 Load chain

4 Unterfasche 4 Bottom block

5 Gerrebedeck 5 Gear cover

6 Handete (Fahrwer) 6 Hand chain (tolley)

7 Lasthaken mi 7 Load hook with
Sicherheisbigel safey et

8 Kettenendstick 8 Chain endstop

9 Hettenspeicher 9. Chein container

10 Sicherungsmuter 10 Locking nut

11 Handiettenrad 11 Hand chain wheel

12 Setenschitg 12 Side plate

13 Laufolle 13 Toolly whe!

14 Haspelantreb 14 Geardr

15 Rundmutter 15 Round nut

1o Sparnhie 19 Lok seee

17 Scheibe 17 W

18 Sz(hskammunﬂ 1 Hor

19 T 15 Supension bt

Description
Traverse de suspension

2 Carter de volant
3 Chaine de charge

4 Crochet bas

5 Capot réducteur

6 Chaine de manceuvre (charct)
7

8

9

10

11 v

12

I

1

15

16

7

18

nal
Bare dassemblage

; Vel T et 1 o o o a7z [ [z
Epais ir nominal la chaine
paisseur nominale de la chaine Valelift IT / Yalelift L 05/1| 171 31 | 5/2 | 10/3 | 20/6 Tragfahigheit / Capacity / Capz el | 500 |1.000 ] 2000|3000 5000 10.000 | 20.000
d, d, stwert / Actual value / Valeur réelle lumber of chain alls / Nombre e bens 1 1 1 1 2 3 6
L [Ty T ————) T T w0 | an | mo | oo | e e s o
g . 004 vt el o | 264 | 319 o | | s | e | v e ) e e )
o it/ o5, {onl| 140 | 190 o [0 | won | o | [ s o o | o o | | =
MNominal Largeur du b, Ioml| 133 | 18 85 | 12 | 45 | =2 L et
Valeurs nominales et limites d'usure Ma Hakendicke / Hook height . [mml | 170 | 220 | 300 | 380 | 450 | 680 | 850 Lmvevlmmnﬂmmrwevmu\ mmi| 32 [ 20 [ 14 12 | 6 4 2
Yalelift IT / Yalelift LH 05/1| 1/1 | 2/1 | 3/1 | 5/2 | 10/3 | 20/6 Hauteur du crochet h, [mm]| 162 | 209 | 285 | 361 | 428 | 646 808 Course pow
Gteklasse / Grade / Grade /8% | T/487) | T/ )| T/4P°) [ T/4P°) | V/ P} | V/ 1P} : Yalelift ITP ‘Gewicht bei Normalhub 200 | 270 | s40 | 7 250 - -
[t w
s s v |20 0[O TO0 000000 napecton of th brake Yo 6 o |0 | oo | o fusen
- - Immediately contact the manufacturer, if irreqularities are found (e.q. defective friction Yalelift LHP ‘Gechtbe Normakub_ 270 | 350 | 610 | 1070 | 1520 - -
Tellung / Pitch / Divsion Pun. Imm] | 150 | 180 | 240 | 300 | 300 | 300 [ 300 disks). All components of the brake must be checked for wear, damage, discoloration Yalelift LHG Net weight at standard it e a0 | %00 | es0 | 120 1570 | 2300 B
D] 1os |0 | 2 | e | e | o | e | caveadby ovamening and for incionn
Ter i [ 1650 | 180 [ 2640 | 300 [ 3300 3300 [ 30| Friction disks must always be kept free from grease, oi, water or dirt. Check the Tab. 1
MesneLengh /ons 31y | 1700 | 20ss | 710 | 3395 | 5399 | 99 | ssms | Doning of the ficton disks.

Bl Lasteten aus Eelta 5. Tragasireduzerung beachten!

A chine 10, les appareis sont s ae une capacte nféneurs, s sot clasés

Tab.2

Malntenarice of the load chain
cases, chln wearin e Irk pant s caused by inslficent cae of the chak

Iy orcerto oniute optimal eoneaton of o contact points, lubricate the chain at

Teguiat nlervals acapled o the applicason wilh ceepype lubricant (eq. gear oi. A

dy fin ubrcant. 0.5, PTFE sprey, shoud be used In emirmenis whers abrestee

like sand, efc.. the load chain can be increased by careful

lubrication to 20 - 30 f i

W

mes compared wih a chai that s notsen
on Lot the chan, maks sure the chains i no-oad condion o tha the o

can reach the contact points of the chain links which ar . Chain link

Pars contacting each ather must aays be coated with Iubmanl, aihoruise incensed

wear on i

+ i not suffien o lubrica e chain on e ouside s s does ot ensur that a

lubricant fim can build up in the contact poi

Wit 2 constant ing pah o1 ths hain, 1 change-over aroa fom fing 1o lowering

movement must be checked in particular.

e load chain is lubricated over its entire length, also including the

part of the chain in the housing of the hoist.

+ Clean dirty chains with petroleum or a similar cleaning agent, never heat the chain.

+ When lubricating the chain, also check the chain for wear.

ATTENTION: It must be ensured that no lubricant can penetrate into the brake
enclosure. This may result in failure of the brake.

Replacing the load chain

@ Ioad chain must be replaced by a new chain of the same dimensions and quality in
the e of vl damage or dsomalions, howeter, when the discaring sas s
been reached. at t. A load chain to be discarded must only be replaced by an
authorized spwa\m wuvkshop Byt oad heine which v bour n approved by the.
manufacturer. with this specification will render the legal warranly or
guarantee void v modags oo

of a load chain

ATTENTION: Ghains misst only b replaced by ohains of the same mteria, with
the same quality and the same dim

Hoist with single fall
~ Only pullin the new chain in no-load condition.

« An open load chain link is required as  tool. It can be oblained by using an abrasive
wheal o cul a seclon from an exising Ink wih the same dimension. The engthof the
cut section must at least correspond to the thickness of the fin}

+ Remove load hook from the old load chain and suspend upen load chain link in the.
loose enﬂ ofth oad chan

the new, lubricaled load chain also in the open link and pull it through the
Py Amll anNe chain movement).
a twisted chain. The welds must face outwards from the chain wheel,

Wha he ol 1oac chan hes passed (ough re his i 1 ca be Getache ogether
ith 1 open chain ik and the load hook can ba fited on the new load chan st
pulled

Fixihe ond of the e fl of he new load chan on the housing or frams (dapending
on model) of the hoi

Hoist with several falls.

ATTENTION: Only pull in the new chain when the bottom block is unloaded,
otherwise the bottom block may drop when the load chain is detached. Danger of

+ An open load chain link is required as  tool. It can be oblained by using an abrasive
hee o cut  secton from an eXsting Ik wih the same dimersion. The length ofthe
cut sectlon musta esstconespord o the tiskness o e I

ch the loaded-fall end of the load chain from the housmg of the hoist unit or the.
ot block (depending on mode
~ Suspend prepared, open load chain link in the now free load chain ent
+ Suspend the new, lubricated load chain also in the open link and pull it through the
otom biockand i st st (chin movemant UP)

+ Do not fit a twisted chain. The welds must face outwards from the chain wheel.

~Whon the ldload chain has paseed {hough the nis i 1 can bo detached together
with the open chain link
« Fix the loadec-fall end of the new load chain on the housing/frame or on the botiom
block (depending on model) of the hoist
« Fixthe loose end of the idle fall on the hoist instead of the old load chain.

ATTENTION: The loose end of the idle fall must always be fitted to the chain stop.

Inspection of the load hook and top hool
Inspec the hook fordefomaton, damage, surface cracks, wear and signs of corrosion,
as required, but al least once a year. Actual operaling condtions may also dictate
Shortr napecton rfsrals,

Hooks that do nt il ll reqirements must be replaced Immecdately. Weldng on

. e4. to compensate for v demee i not pemissble. Top it oed
hooke s bo “opiaced whon the mouth of 16 hook has opaned mara than 10% ot
minal dimensions have el of wear. Nomindl

dimensions and wear imits are shown in table 3. f a limit value is reached, replace the
components.

Replacing the hand chain

AT 3 must the ial, with
the same quality and the same dimensions.

+ An open load chain link is required as  tool. It can be oblained by using an abrasive
ieel 10 cut a section from an existing link with the same dimension. The length of the.

cut section must at least correspond to the thickness of the link.

1 Open the ol hand chan (reeraby o th connecticn k) nd auspaed the open Ik

into the loose end of the hand chain which li: nd cf

" Suspend tho now hand chain aso in o open oang Dull it mmugn o v quides

and over the hand chain wheel.

+ Do not fit a twisted chain. The welds must face outwards,

n connection link from the new hand

chain conneetionir

Repairs may only be carried out by authorized specialist workshops that use
orgial Yals pare part

After repairs have been carried out and after extended periods of non-use, the hoist
mustbe Inspected again belore /& putnto sonves again

The inspections have to be initiated by the operating company.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe lhe following for transporting the unit:
o not drop or throw the unit, always deposit it carefully.
G chains and 10ad chaine must be tanspered i a way 1o awid koting and
lormamn of loops.
Use sutable ansport means. These depend on the local condions.

y taking
Store the uit at a clean and iy pla
+ Protec the i il all Socestarios agains! contamination, humidiy and damage by

Al urican fim should be apoiedto the s
Sincs the brake isks may reezo atfemporat °C, the unit should be stored
ilh closed brake. Tum the hand hain wheol cockwise 10 s afect and nold e 1090
ol al Ihe same time.

case of models with integral rolley, grease the load bar as well as both
nfeadd rods 1o oo hom A coresion
+ If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be
inspected again by a compelent person.

After taking the unit out of service, recycle or dispose of the parts of the unit in
accordance with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at
www.cmco.eu!

S|
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FR - Traduction de mode d’emploi (Cela
s‘applique aussi aux autres versions)

INTRODUCTIO!
Lesprodus do cmco Induiil Products G ot 48 cansirusconformément aux
s do pointe el généralement reconnues. une utiisation
inconecte des prodts pewent angendrer n acodont wave o el do uisatou ou
un tiers ou encore des dommages pour e
La société propniélaie st charaé de la lormallon appropriés,t proessionnele des
opérateurs. A cate i, lovs Ies opérateurs cavent I ces nsuctons dutlisalon
Shignesement avant uiialion” e, Ges nsinicions or
Topératur avs I prodt e i pemt e user dans fovte T mésure b con
capat wel jons contient des_renseignements importants sur la
ot Gutlicor 10" produn Gune. manive st feoncmi ot comecte. At
conformément & ces instructions aide & évier les dar reduio los cotls do
Topaeaton ot o panodis drmeponI o1 datgmeoner s Taie o 1 Gords
Lo manuel dinsi.ctin do louiours ére ispordble & ot o 1o procut
est utiisé. Mis 4 part le mode ' emploi et les régles de prévention des accidents
valables pour le pays et la zone ol le pro
econn pour un vl polestionnel ! s o également ale Tespects. Le personnel
responsable de utiisation, de lentretion ou des réparations du_produit dot ire,
comprendre et suive le manuel dinsiructions. Les mesures de protecton indiquées ne
fourniront la sécurité nécessaire aue si le produit est utiisé correctement, installé et
enireteny confornémant ux nstucons. La 500l proriéaie angage & assrerun
fonctionnement sdr et sans probléme du produi

UTILISATION CORRECTE

Le palan est destiné au levage, Ia descente et le déplacement de charges verticalement
dans a limite de la charge maximale indiquée. Le modéle YLLHP/YLLHG présente une
hauteur perdue extrémement réduite

ATTENTION.

: L'appareil doit étre utilisé seulement dans une situation ot Ia
de i hange selon la

position de la charge.

Touts ulisatlon diférente au hors des imies ost corsidérée camme incorecte

Columbus McKinnon Indusirial Products GmbH n'acceplera aucune responsabilité pour

les dommages résutant do cete utlisaton, Lo ique astsevlamont i par utlisaieur

ou la société propriétaire.

La capacité de charge indiquée sur I'appareil est le maxmum de charge (WLL) qui
manie.

Sile lrem\ ot Bre s pour belaserdos chares récuement de crande heuieur ou

en opération indexse, d'abord consulter le fabricant pour obtenir des conseils sur une

posible surchauli.

Jo chatol e o crochat ds chars et s chapa de suspersion doven 8rs alionés

vertalament ave o ceire ds ravté de i chrgo (S) quand a charge est soulewée,

2in detor oul balancement ntampest do cal.d durant 1 manceowe

a se\ecnon o lo calou do a stucure 4o Support approprics sont i esponsabilts do

e dantrage i auea sictue support davnt i dimrsionnés en ot
s crarges mavmum envsagées (oids ot capaite do charge)

Le palan convient pour une vaste gamme de poulres, ainsi aue pour des
Giants 5 b NP PE. B o1 ) v e neimaioon misiale 3 Lol pate
qui ne dépasse pas 1
Le chemin de foulement et sa structure support doivent éire concus pour les charges
maximales préwes (poids propre de apparsit+ capacité de charge). Le chemin do
roulment dol avir e incinason marmal 1 /500 e portéo
Le gradient longitudinal de la surface du chemin e roulement ne peut excéder 0.3 %
Lo Jou nto o flnc dos galet o o for Camension A7) ot ére comprs ante 1.0 et

m de chaque coté du chariol (en fonction des modéles)

Ciiisaour ol sassurer cus lo pelan et Suspencu Gune mariere qul assure un
fonctonnemontsans dangerpour u-méime oupour dares membres i personnelda
palan lu-méme, des éiéments de suspension ou de Ia charoy
Ciiatout e, peut commencer & Géplacer . e, u'aprie tavor atachs

Une charge levse ou ke i i pas i laees cans sunelance ou ester evbe ou
e pout une longue pérode
Les charges accrochées 4 un chariot dépourvu de déplacement assisté par chaine ou
motars divent 8 paussées, Lescharges e dofvent pas e trdes.
u devent de ia cherge e préserie pas des conclions de veliké

sumsames Vopérateu doi récurt une ssistan

I bout e uiise Gans una tempéralue ambiante enire 10 * ot + 50 °C.
oo b e e 1 one o somdens da v seeomes

ATTENTION : Avant 1 °C
‘que les freins ne soient pas ﬂ'lu en soulevant et en abaissant une P'm'
Charge 53 ols,

Avant linstallation du palan dans des atmosphéres parlculiéres (forte humidité, salée,
caustique, alcaline) ou de la manutention de marchand
composés, maliéres radioactives)
Lo ansgart da s charge ot touiours so faie  Mhorizonal oomon: cormeceerment
sol
Lorsque \avnaren nest pas en uiiisation, positionner [élément de suspension (p. ex.
moufle crochet au-dessus de 1 Pauteurdo tte noml o possile

our accrocher une charge, seuls des accessoires de levage approuvés el cerlifiés
vyl
Lutiisation correcte implique la conformité avec le mode d'emploi et les instructions
Jerirsen
En cas de défauts fonctionnels ou bruit de fonctionnement anomal, cesser dutiiser le
palan immédiatement.

UTILISATION INCORRECTE
(Liste incompléte)

erla U) de I
de suspension et de la structure de support.
Lappareil ne doit pas senvir  déloger des charges coincées. Il est également interdit de
laisser tomber des charges quand Ia chaine st pas tendue (risque de rupture de la

des moyens

o
1l st iferdit denlever ou de couvrr les éliquettes (par exemple par des auto-collants),
les i

oula
Lors du transport d'une charge s'assurer que celle-ci ne balance pas ou qu'slle nentre
pas en contact avec d'aulres objets.
La charms ne dot pas éire déplacso dans des zones qui o sont pas isibles par
pérateur. Si nécessare, il ot se faire assister.
s pas autorisé de motoriser I'appareil.
L'appareil de doit jamas étre utiisé avec plus de puissance que celle d'une personne.
1l est strictement intercit de faire des soudures sur le chariol, le crochet et a chaine de
o iaine de charge ne doit jamais étre ullisée comme connection 2 Ia terre
durant e soudage.
I st It cepoluer des foces latsles aur i charo, o carer au ( maufe. Lo
ariot re perpendiculaire au-des: Jacharge a out moment.
Ca chaine do charg no doi pas ifs tisée comme éingu
Un appareil modifs 5ans avor consult e fabrieant ne do pas ére uilsé.
Nejamai uiliser o palan pour o ranspor do porsonnes
de Ia chaine de charge ou la connecter & laide de
che\nlles boulons, tournevis ou similaire. Ne pas réparer les chaines instaliées dans le

ipg— linguets de sécurité des crochets de suspension et de

ge.
Ne jamas atzcher la chargo sur 12 points du crol Laccessofe do levage dot
touiours 8r positonné dans e fond d croch
Nutisez pas Fatdo chaino conme u-spusm de fin de course.
risé de toumer des es conilons nomals dutlsaon
tr les moulics de charge ne sont pas concus pour. 51 Ges charges dohent dre
Goperatons hapivelos, un évier & merlon dot Gve. wilicé ou Io
fabricant i e consul
bolis sulant sappiauent pour ous les moddles avo chas intéarss
(VEITPALITG ot YLLCHENLLAG): o5 chargos . donent pas
fonclomement nowr, Gant Soa que o charl a pas 66 Gonc  cots T ol lo
flancs des gaets pourlent renter on conlct ave: fale do la pouto (fsave de
formation crétincelel). Si des charges doivent e tournées , un étrer a émerilon doit
ire s oul fabricantdot &re Consult
Ajuster la largeur du chariot afin de permetire au chariot, p. ex., e négocier un toumant
plus étroit estinterdil
Un soul scessors do o bt 6 suspend i crochet dochrge du palan
Ne pas s'approcher do
N P e omour apome s ande hauteu. Tovjours e lcer comectoment
sur e sol
Lappareil ne doit pas étre uiiisé en atmosphére potentiellement explosive (modéles
Spéciaux sur demande).

MonTAGE

Inspection du point d'ancrage
Le point dancrage du palan doit élre sélectionné de telle maniére que la structure de
support fournisse une stabilits suffisante et que les forces prévues puissent étre
absorbés en toute sécurité.

Lapparsil doit pouvoic sslgner iorament sous charge afin dter e charge
supplémentaire inaccepl

S ercion ol e e de 1a stuctre de support appropriée sont sous la
responsabilté de la société propriétaire.

Instructions de montage

Yalelift ITP/ITG, LHP/LHG jusqua 5000 kg
s charios sont constuits pour siadaptr aux poutres do a amme A ou B aui ost
indiuée sur l plaque didsnicaton (sbleau 1) Avan irstalation, asurez-vous

la largeur de la poulre la bonne gamme. La procédure suivante nour
Tassomblage do Fapoarll sur iy poulves dépend de si la poutre a une extrém
owerte ot accossible ou nan. Si clst o cas, I 65t recomminds que Tapparel So

massemm surle sol et ensuite &re poussé sur Iexrémilé ouverte de la poutre

1 2 les écrous de verrouillage (10) et écrous hexagonaux (9) de laxe de

suspension (1) et enlever 1 doux placues laléals (2)du chano

2. Mesurer la argeur «b»

3. Ajuster ou pre-ajuster la dimension « B » avec les écrous ronds (6) sur les quatre

sxtrmiés laes Ibres ces aues do suspension (1). Assurez-ous Qus les cusie

trous dans les écrous ronds font face vers lextérieur. La dimension « B »

Textériour des crous ronds il 8 égele & argur do 2 pout + 4 . S ocurer
la barre de suspension (4) est centrée entre les écrous ronds

2 Cassomblage dune plaquo aéra: 10> goupllos (7) moriass dans a pacue liéalo

{2) dolvert 8 nsns dans un des sl VOus des o oncs(), i nécsssale,

les écrous ronds doivent e Iéérement réaiustées.

5. Positonera fondello (8) o resserrr les ¢orous hexagonaus (). i, viser surles

écrous de verrouillage (10) & la main et serrer avec un 1/4 & 1/2 de tou.

ATTENTION.

montés |

verrouillage (10) doivent

6. Plaer la deuxiéme plaque latérale sur les axes de suspension. Puis placer les
rondells (8) ot s Ies écrous hesagoniaux 9) et es écrous de verouilage (10) sans
serrer pou facilter Iassemt

S e Tt avsere e acsemblée sura poute

ATTENTION : Pour les modéles Yalelift ITG et LGH prétez attention  la position
de la noix de chaine (5).

& Les gounlles (7) moriéos dans a laque latérale (2) davent o nséréos dars un
fes quatre trous des ronds(6). Si nécessaire, les crous ronds doivent éire

oo thapen.

9. Serrez les écrous hexagonaux (9) sur la deuxime plaque larérale. Enfin, visser sur

les écrous de verrouillage (10) 2 la main et serrer par 1/4 & 1/2 de tour.

ATTENTION : montés !

verrouillage (10) doivent

10, Viérifier funité monté
; Lowverurs a éva\e
bord externe d

+La barre de suspenslon (4) doit étre placée au centre entre les plaques latérales.

e doit pas dépasser 2 mm entre le flanc des galets (3) et le

« Tous les écrous (9) et écrous de verrouillage (10) doivent étres fermement serrés.

Wodell YLITP

* %%’

Yalelit ITP/ITG 500 -5.000kg

Yalelift ITG 10000 kg et 20000 kg Yalelift LHG 10000 kg
1. Mesurer a largeur de la poulre.

2 Autant que besaln, disrbuer uriormémant es bagues ot ondales despacement
des deux cotés de laxe de suspension. Une cote de 2 mm doit étre maintenue enire le
flane des galets f Io rébord de a poute (dnmensmn intérieure = largeur de Ia poulre +
4mm)

3 Aprés iustement o [ dmensian néreurs, disbuer urfomément e restant dos
bagues et rondelles despacement a Iextérieur des plaques latérales sur laxe de
suspension. Dans chague cas, au momsz fondalles ot 1 bague despacement coivent

tre montées entre les plaques latéral
Rarsen oo asscmbinas facle. somor une ol e, Flts atonton  fa
positon d la roue de chaine. Seulement positionner [autre plague latérale sans serrer.
Puis positionner [unité enliére sur la poulre et serrer fermement toutes les écrous &

cran:
5. Munir toutes les écrous a crans de goupilles fendues.

ATTENTION Un chario ne dot uma.s tre utilisé sur une poutre avec une
(observerun

Jeu total de 5 mm, selon
profil pour lequel le chariot a été congu.

avec un profil q

Raccourcir ou prolonger la chaine de man
Aluster 1 longubur de 1 cheins Ge manoewwre de sore aue I distance de fesrémité
inférieure jusqu'au sol sait entre 5001000 m

NOTE : Pour des raisons de sécurité, les maillons ne peuvent étre utlisés qu'une
fois.

« Rechercher e maillon la chaine de manoeuvre qui 'est pas soudé, fouvrr et e jeter.

« Raccourcir ou prolonger la chaine & a longueur requise.

ATTENTION : Toujours supprimer ou ajouter un nombre pair de maillons.

« Uiliser un nouveau maillon pour fermer Ia chaine en le recourbant (pour prolonger la
chaine de manoeuvre, deux nouveaux maillons seront nécessaires).

ATTENTION : Assurez-vous que les chaines de manoeuvre ne sont pas tordues
‘quand elles sont montées.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

INsPEcnoN AvANr MISE EN SERVICE
vant détre miss on opératon ot aprés des
. e brodul, y comprs Ia stnehrs de support dol e

prét pour lemploi et que les défauts ou dommages sont découverts et, si besoin,
&iiminés.

;. Une persanne compétente peut élre par eremple, un ingénieur maintenance du
fabricant ou du fourisseur. Toutefois, la société peut décider diatribuer Ia réalisation
s coniéles A son propré personnel rolessionnel entraing o lomné

Avant de mettre I'appareil en opération, vérifier le bon fonctionnement du
mecanisme engrenages sans charge.

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Avant do_ commercer & ravailer inspecter lapparai y comprs les acssscires
qupemont el la siuclre de swoper oour dos délauts isues
détormatons, Tsures Supericiels, maraus jon. Ef
également testr o frein ot Vericz qus Je palan i Ja charge sont comsciement

Vérification de Ia fonction de freinage
mmencer  travaillr, toujours veifier le fonctionnement du frein : pour ce
faire, lever, tirer ou metlre sous tension el abaisser ou relacher une charge sur une
stance avec Io paan. Lorsaue a chaine do manosuura estrolachés. Ia charge
Goit & tonue dans rintpons quell poiion.
Ce contrdle vise & sassurer que méme & des tempéralures inférieures 4 0 ° C, les
disques de frein ne sont pas figés. Répéter au moins deux fois opération avant de
Commencer & ublier Fapparal

ATTENTION : Si le frein ne fonctionne pas correctement, I'appareil doit étre
immédiatement mis hors service et le fabricant doit étre contacté |

Inspection du point de fixation
Le point de fixation du palan doit ére sélectionné de telle maniére que Ia structure
support fournisse une stabiilé suffisante et que les forces préwues puissent Stre
absorbés en toute sécurit.
Lappareil doit s'aligner librement sous charge afin déviter une charge supplémentaire
inaccepiatle

select calcul de la structure de support appropriée reléve de la
resmnsamne oo soah uatice

Inspection du chariot
« Les plaques latérales doivent étre paralléles I'une & autre.
« Tous les gales doivent étre en contact avec le rebord de la poutre.

ATTENTION : Le chariot ne doit jamais étre uilisé sur des poutres ave une
rgeur d'aile qui dépasse la large: é hari

eatio du chmin do roulement,
Avar r & tavller, ez cue le charat toule sans prckidme sur la
P Eos abetcios aistans devom 8o Simide. Aunc. véor 1 bonne foion o
la position des butées.

Inspection de la chaine de charge
Inspectez a chaine do charge pour e brfcaion suffsanto o ds vrfz iy 8 des
défauls externes, déformations, fissures superficielles, marques dusure ou de
corrosion.

Inspection de 'arrét de chaine
Larrét de chaine doit toujours tre monté & extremité libre de la chaine. Il ne doit pas
éire usé ou aligné incorrectement.

ion (sl présent)

Le crochet de charge et - si_présent - le crochet de suspension doivent étre vérifiés
pour des fissures, des défomations, des dommages et des marques de corrosion. Le
linguet de sécurité doit se déplacer librement et étre complétement fonctionnel.

la
Tous les appareils avec deux ou plusieurs brins doivent élre inspectés avant la
premiére mise en senice pour sassurer que la chaine e charge n'est pas wrilée ou
tordue Les chaines de charge avec deux ou plusieurs brins peuvent se viiller si la
moufee est par exemple renversée.
Lors du ramplscament do la chane, sssurszvous que la haine est piscée
correctement. Les soudures de maillons doivent faire face vers 'extérie.
Remp\acer seuloment aveo des chainos qui ont 16 approuvees par Yl tabricant. La
vante sera immédialement déclarée nule, nom-avenue el sans effel si ceti
Spéclicaton nest pas respecté

Inspection de la longueur de la chaine de mancsuvr
Ajuster Ia longueur de la chaine de manoeuvre de sorte que la distance de Fextrémité
inférieure jusqu'au sol sait entre 500-1000 mm.

Essal fonctionnel.
want de commencer I'utiisation, controler que le mecanisme d'entrainement de la
chaine lanaionns corteclament & vide

EmpLOI

Installation, service, emploi
Les opbtalurs charaés o Nnstaaon. du sanice ou de lempio du palan dobent
swir ou une formation specy pérateurs doivent éire
Spéciiquement nomme par  socité el oivent G famliers aec tous 168 glemens
36 s6ount existants dans o pays duiisaton

Lever la charge.
Tirer sur la chaine de manoeuvre dans le sens des aiguilles d'une montre pour lever la
charge

Attention : selon e type de charge levée, notez que la hauteur de levage peut étre
réduite pour les modéles avec un bac & chaine !

Baisser la charge
Tirer sur la chaine manoeuvre dans le sens contraire des aiguilles d'une montre pour
baisser la charge.

Monter une chaine de manoeuvre sur le chariot
{sevlement pour moddles Yalit ITG t LHG st avec modles avec dispasiit do
verrouillage

o' o do chane ds manoowrs sous 1 gurte chaie. it on Gos maon lovos
e la chaine verticalement dans Ia fente et tourner Ia noix de chaine de manoeuvre
jusqu ce q ait p les d

ATTENTION: Ne pas vriller la chaine pendant le montage.

Déplacer le chariot par poussée
Le chariot par poussée est déplacé en poussant la charge attachée ou faccessoire de
levage. I ne doit pas éire tiré.

Déplacarlo it sve rarslaton ar chai

Lot ohariots aveo transitio par chaine sont déplacés en frant sur un des brin de la
chaine de manoeuvre.

Fonctionnement du frein de parking (optionnel pour les modéles avec chariot

intégrés)

Le frein de parking est exclusivement uiiisé pour verrouiller facilement le chariot sans

charge (p. ex. stalionnement dans le Secteur du transport maritime). Les sabols de frein
e le rebord de la in i

dune montre. L'action de serrage par chaine doit n'étre que manuel. Le dispositf de
tirant sur lautre

Limiteur de charge Yale (Optionel)
Le limiteur de charge est réglé sur approx. 25 % (£15 %) de la charge nominale. Son
réglage doit uniquement étre effectuse par une personne compétente. Lorsaue la
charge limite est dépassée, le limiteur de charge est acivé et empéche la levée de la
charge car i B




INsPEcnoN SERVICEET REPARATION
es riglamerts nationaus ot intemationaus pour Ia préventon des
accmems et £y ia secume les appareils de levage doivent élre inspeciés:
eaues de nireprise pop

« avant l'emplo inital
« avant que I'appareil soit remis en senvice aprés un arrét d'utiisation
« aprés de substantielles modifications

« par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.

ATTENTION : fitions réelle i (oar exemple, i dans le

Intervalles d'inspection.

Les réparations ne peuvent élre effectuées que par une societé spécialisée aui utiise
des piéces de rechange originales Yale. Linspection (principalement consfituée dune
inspecton vuele ot une vercalon de 1 foacton] col délaminer que tous es
disposilifs de sécurté sont complets et opérationnels tout comme Iappareil, les
acousscirus do susponsion Gt 3 a St 06 SUPROT (doMTAGGR, USurD, GaTosion
ou tout autres altérations)
La mise en service et les inspections périodiques doivent étre documentés  (par
exemple dans le camet de maintenance)

essaire, les résullals des inspections et des réparation peuvent &lre vérfiés. Si e

déplacer une charge dans une ou plusieurs
comme un pont et si besoin des inspections supplémentaires doivent étre effectudes.
Les degals d peinure dofvent 81 elouchés afn dévier a caroson. Tous s joins
s Surtaces do alssament dovent ér Isgarement graissés. i appar est ks
oo n tioyer
Capparei ol ére Soumis  une révision générale au moins une 01 ous les 10 ans
En particulier, vérifiez les dimensions de Ia chaine de charge, du crochet de charge et
du crochet de suspension. lis doivent étre comparés avec les dimensions spécifises
dans Ia table.

ATTENTION Aorés avoir remplace des composants, une inspection par une
ine compétente est nécessaire

Inspection de la cnulne o charge (oco d N 6285)
char

Les chaines de wenl étre inspectés pour dommages mécaniques &
intevalos annuel, mai au moine toutes 66 50 eures ey, Inspactz la chaine
de charge en vérifiant que la lubrification est sulfisante et en recherchant dt s

temes, dlomators,fasures speriisles, maroues e a1 50 conogon

dun des malons de la chaine a été Tectite de plus de 10 % par Tusure ou losaue 1

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain

Palans & plusieurs brins

ATTENTION : Monter

Ie moutle
détachée. Danger de blessure !

« Un maillon est Il peut étre obtenu
en utisan une metisuse dancle pour couper une secton dn mellen esiat de
méme dimension. La longueur de la section coupée doit au moins correspondre
Iépaisseur du maillon.

~ etacher extemite de Ia chaine de charge du corps du palan ou du moule (selon e
modéle).

. ar chaine.
+ Suspendre la nouvelle chaine de charge lubrifiée dans le mailon ouvert et faire
passer a ravers | maule o o corps du palan (mouvemen de evage o [a haine)

r une chaine willée. Les soudures doivent faire face vers lextérieur de
Taroleae e
« Lorsque Ia vieille chaine a passé complétement le corps du palan, elle peut tre
détachée en méme temps que le maillon de chaine ouvert,
« Atiacher e brin fixe de la chaine de manoeuvre sur le corps du palan ou s le crochet
bas du palan (cela dépend du modéle)
* Fhar Fatts oxrémité da Ia nowells chaln sur e boter & b pisce do 1 elle
cha

ATTENTION : L'extrémité du brin doit toujours étre monté & arrét de la chaine.

inspection du crochet de charge et suspension.
Inspecter le crochet pour toute déformation, dommage, fissure de surface, usure et
signes de cortosion, au moins une fois par an. Les conditons - demploi peuvent
Les crochots aui ne sanstom pes 2 toutes Y ogances coivent ére rempiscés
as permi hets, par exemple.

Dot campongsr Tosurs ol 408 dammages. Los crocher de sceparaar o on 40
charge dofvent ére ramplacés losave Ie crochet s'est uver de plus do 10 % ou
lorsque les dimensions nominales ont diminués de 5

rmansions nominiios o o lmies o 50 Towantdae Ie eblonu 351 e 00
I'une des valeurs est atteinte, la composant doit étre remplac

"
. i,
2
& ‘I 7
e |
9 &
- e — —fio- W
i I
R i
7 \({
1 Yalelift ITG 500 - 5.000 kg
Beschroibung Descipion Descripton
| tenieers 1 Suspenion bor 1 Tovrs o sispnoin
2 Handadtecel 2 ot wdlcons 2 Corer ol
5 Lo 5 Londchan S Croete o
o U 7 oo ek 7 Crot s
5 Ganetaiee 5 G cows 5 Copt bt
6 Handkette (Fahrwerk) 6 Handchzmumﬂey] 6 Chaine de manceuwre (chariot)
emalione oty o st
o Keniste & Chanentio 5 ke de o
S Koo S Cranconer H
12 Semschd 12 S ot H
15 Loiale 15 Toley ahed o
15 Rt 1 foundnt o
16 Spommise 16 Longseos e
17 Soebe i i b
19 Twrr 19 Sepersn ot 19 Sane v

Epaisseur nominale de la chaine V Valel 17/ Valeitt LH o1 [ 1 [ 21 [ [ 572 [103 [ 208
Tagingen) Capcty Cpte far | 500 000 [ 2000 [ 000 | 5000 [ 10000 [ 0000
d,,d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle g unoertcrans ombaries | 1 11 [ 1 [ 1 [ 2 [ 3 [ 6
PSS e D e D e I e
' b e ot o T
Hakenmae / Hook dimensions / Dimensions du crochet e e b L [ T T e I e e
Nominal =
Vnloure maminales ot lmites dhveure Yaelf T Yl LH o [ 1 31 [ 52 | 103 | 206 W g et N UV B
Vool T Vet L4 o5 1 [ 2 | i [ 52 105 206 Hookopenng 2, [oml| 280 | 290 w0 | @0 | 60 | 60 Corapor
Rundstalhets Roun i cra G s matons ] |5 15| 6318 824 [ 10230 10,30 10330 10330] | Owertored et o foml| 264 | 319 | 35 | w0 | 517 | ms | 4 el et and o e sd | o | o | 2 | | w | s |em
Gieass  Grade /G e[| re [ e [ve e [we| [ esteebet fookwdh 5. el | 140 | 130 | 220 | %0 | 70 | 500 | 560 Vu TP Gt b N ETR T IR
[ —— R R R g du crchet b, (| 133 | 181 | 29 | 285 | 2 | @ | m2 VTG Lot e s " 200 | =20 | 0 | w0 1200 -
fom | 65 | 54 | 72 | a0 | a0 | 50 | 90 T
ot Hatendde /Hackbegt N [n] | 170 | 220 | 200 | 30 | 40 | 80 | &0 Yot LGt i 270 |30 | o (w0 mo| - | -
Telung/ Fch  ivsion S Il el Ibeuell ISl ISl IS o cochet ol | 62 | 209 | 285 | 361 | w8 | sas | 08 YA LHG Lt o "] 210 | 400 | n0 | iz [ 1570 00 | -
/ o tom | 158 | 189 252 | s | s | s | s mer e o : ! &
s et xR o[ 1650 1960 2840 3300 | 3300 | 3300 | 3100 Tab. 3 Tab. 1
esnge ) endh /LSS 11y, " jom) | 1100 | a0 | 2119 | 339 | a0 | 330 | 3390

Bl Lasbeten aus Edelstal g, Traglasteduzenung beachien!

“Puec chaine nox,les apparessont s ae une capacts fériure, s sot dclassés
Tab.2

Maintenance de la chaine de charge
rt des oz, [usure deIa chaino au poins dolsson ost causéo par uno
mantraros st do ' o Alin dassurer une lubrification optimale des

s de contact de malons, mmmev la_chaine a intenvalles réquliers. avec un
Rt acame par oxompl do Il do transmision). Un lubifant & im sec par
cxample un-aérosol PTFE, devil e ulls don shrisis

Inspection du frein

Contactez immédiatement le fabricant, si des imégularités sont trouvées (par ex. des

disaues da ction délectow. Tou les comgosants c rin dobent 8 W1és pour

I 'usure, les dommages, la décoloration causé par la surchaufe et le fonctionnement.

Les isauss de ficion dovent toujours 8ire mainlenus sxampt do grasse, Anute,
dleau ou de saletés. Viifiez si les disques de friction sont entre collés.

Remplacer la chaine de manceuvre

ATTENTION : i i ig é des chaines
o ”

comme le sable, efc. La durée de Ghaine de charge pout &t augmertée
203 30 s par ung bonne lubifcation penomque oot apport & une ehaing qui st
pas maintenue.

+ Lors de Ia lubrification de la chaine, assurez-vous que la chaine est sans charge afin
aue fnule puisse atindr les pans do conial des mallons de chaine au sort
particuliérement sor
fovjour ére Cocaovons 48 o sman coa onLjora on o plus grande usure de

ien ps suffisant do trfor es chaines & fexérieur ca cela ne gaantt pas auun
i ubrifant pusso saccumuer auxpants d
+En cas de levée et des manent Ia ane o changement eir I descerte et
Talevbo dol 66 paricoltromantman vtice
rez-vous que la chaine de charge est lubiifiée sur toute sa longueur, y compris la.

partie de la chaine dans le mécanisme du palar

« Notioyoz les chaines sals avec du petrle ou produit de netioyage simiire, ne
{amals enautier
e o i heaton do 1 chaine véir usure doa chaine

ATTENTION. lubrifiant ne puisse pénét
Le frein risque de cesser de fonctionner.

e frein.

Remplacor (achaine do charg
L3 chane de charge doit &t remplacée per une nauvelle chalne de méme
Gmendons o1 usit, dans Is cas ou l chihe estendommané ou délomés, mals
aussi au plus tard a Ia fin du temps de vie. Une chaine de charge doit toviours étre
Tomplace par un spéciaielo autorieé, Ulise Seuloment doo. chainos qu ont 616
soprouies par l abican La garanle sers imnédalement iciasée rute, non-
venue i ane efet et spécifoaion et pas recpec

NoTE

ATTENTION : les chai é placés par des chaines de
A s ohai 3

Palans & un brir

« Toujours monter la chaine sans charge.

« Un maillon est Il peut étre obtenu

en utiisant une meuleuse d'angle pour couper une section dun maillon existant de
éme dimension. La longueur de Ia section coupée doit au mains correspondre &

Iépaisseur du maillon.

+ Retirer le crochet de charge de la vieille chaine et suspendre le maillon de chaine

ouvert a lextremité de la chaine.

« Suspendie 2 nouille chaine do charge ubis dans Is mallon owert o fae
passer a ravers le boitler du palan (mouvement de levage de la cha
7o pas monter uns e e Lo soucres donont e e vers Fetéiou do
1a noix de levage.

" Lorsaue Ia velle chaine a assé comsltament e boller du paan I peut 8o
détachs en méme temps que le maillon de chaine ouvert o le crochet do charge peut
G montdsu 1 nounle Sl 53 Chargs u e maninart o ace das o SONer
« Fixer lautre exrémité de la nouvelle chaine sur le boitier ou e chassis (selon o
modele) du palan

+ Un maillon de chaine de manoeuvre ouvert est nécessaire comme outl. Il peut étre
obtenu en utiisant une meuleuse d'angle pour couper une section dun maillon existant
imension. La longueur de Ia section coupée doit au moins correspondre &

Vépaisseur cu mailon

 Quwez a Vel chaine do maroeurs oréférablement au mailon de comnarion) et
suspendre le lien ouvert dans I'extrémité de la chaine de manoeuvre qui se trouve
face de » Ia roue de la chaine de manoeuvre.
+ Stspendro s nouvll haine de marosuvo dans lo mallon uvet ot faie passer &
o les quides de chaine et Ia roue de Ia chaine de
+Ne pas monlerune chaln vilée. Los soucures daivet ar face vers Fextérieur
~ Sparer a vieile ehaine da manoeue. y compris 18 mailon ot de Ia nouvelle
chafne de manoeuvre et connecter les deux bouts de la nouvelle chaine de manoeuvre
au moyen d'un nouveau maillon de connexion.

Les réparations doivent umnuemenl étre e“ectuees par des spécialistes
is ale.

AD s que oy lepalalmns Font 6t sfectubas of aps de lorgues périodes sans
utiisation, e palan doit élre inspecté avant quil sait mis de nouveau en senvice.

L é par été propr

TRANSPORT, STOCKAGE, MISE HORS SERVICE ET DESTRUCTION.

Observer ls paints sulvants pou lo ransport do fappareil
‘e pas laisser tomber ou jeter appareil, toujours le poser Soigneusement.

« Les chaines o
formation e boucles et de naeuds.
« Utilisez un moyen transport approprie. Celui-ci dépend des conditions locales.

atre

de fagon & éviter la

Observer les instructions suivantes pour le stockage ou la mise temporaire hors

servic

+ Stocker Iurité dans un endroit propre et sec.

 Protégse Tappers Incl. ous les aocesscres cone a coneminafon, rumiié o les

dommages avec une couverture convenable.

Brotéqer 165 arochets cont a cortosion

«Unléger fim de lubrification doit étre appliqué sur les chaines.

+ Comme les disques de frein peuvent geler a des températures inférieures & 0 °

Vepare dolt e iocks ave ol femé. A cot efe bumar s ove co la chane de
e dan

ma s le sens des aiguilles d'une montre ef tenir en méme temps e brin de.
charge.
+ Bara o caa do modbes auec chaot éars, ossser i baverse de cherg ars| e

les deuxtiges filetées pour les protéger conire la corosion.
: Si Tapparal m it uilse aprés avor 61 mis hors senice, il doi dabord ere
inspecté par une personne compétent

Elimination
Aprés la mise hors service de Iapparei, recycler ou éliminer les parties de 'appareil en
conformilé avec les réglements juridiques.

Trouvez plus d'informations et

les modes demplol en téléchargement

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH




ES - Instrucciones de Servicio Traducida
(También valido para disefios especiales)

INTRODUCCION
Los products do CHOO idusril Products Gbk an o fabriados descuerdocon
s de ingeni os. anejo incorrecto de
lod raducos Doeds entina pataro 9o muerts 4 lsiones o ot miomos on &
usuario o en terceras personas asi como dafar el polipasto u ofra propiedad.La
empresa usuaria es responsable de la instruccion especializada y profesional del
personal usuario. Para este propésito, todos los operarios deben leer detenidamente
iones de del primer uso.Estas instrucciones de

‘econémi
vitar peliaros, veduce costes de
ToRaracion y Gompos da paratia o Mromerea 1 fabicad y i vida roduct

leben ser respetadas las nomnas cominmente
aceptadas para un trabajo sequro y profesional £l personal responsable del manejo, y

el mantenimiento o la reparacion del producto debe leer y comprender estas
insiucciones do furcionamirto. Las meddas do prolecien indadas slo dardn la
seguridad necosaria, s so opera en ol procicto y 5o nstala y manine do acuerdo
Saias insruccionas. La compahia usuara dobe compromeloria a asequrar on mandio
Sogiray in provlamas ael o,

Uso CorRecTO

El elevador permite la elevacién, la bajada v el ransporte de la carga hasta la
capacidad de carga mxima indicada. En ellos, el modelo YLLHP/YLLHG destaca por
su escasa altura.

ATENCION: El aparato se puede
capacidad

Ias que la
o ie con la posi la

carga.

Cualauier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH no_aceptara ninguna_responsabilidad por
cuslauier dafio resants do este o de uso. El flesgo es asuido solamerie por o
usuario o la empresa usuar
L2 Capacidad de carga indicada en [a unidad es la capacdad maxma Gl (CMU) que
puede ser amarade.
i hubiese que utilzar el elevador para el vaciado frecuente desde grandes alturas o en
modo control de cicio, habria que consultar con el fabricante previamente acerca de
posible sobrecalentamiento.
Tanto el mecanismo de transporte como el gancho de carga o la anilla de suspension
respectivamente del aparato liene que encontrarse en una vertical sobre el centro de
aravedad (S) de la caraa en el momento de la elevacion de la carga con el fin de evitar

sl balarceo dela caga durans s devacidn

adecuada es

£ s do.amare a0 Serucut enen. oo daagate. par s chrgh masma
esperad (peso muertodelsparal + capacidad de carga)
El elevador est a drea de viga y para perfies diferentes (p.
G PP 1PB. o1 No Superar 1 nalmacion mima 14 e b s 4 oh

La pista de rodadura y Su estructura tienen que disenarse para la carga maxima
esporada {paso musrto del sparao + capacdad do carga). La pista e odacura puec
doblarse como méximo 1/500 del margen de sujecin.
La pondionts longiinal de. Ia supericis da mecanismo de ransporte o pusde
superar el 0.3 %.
Elenrehino onir l corona de roilos y o ala ds viga («medida Ax) ens que tener

cada

MonTAJE

Comprobacién del punto de amarre
El punto de amare para el elevador debe seleccionarse teriendo en cuenta que la
estructura sobre la aue se fiene que montar sea lo sufcientemente estable y s pueda
asogurar a resistencia a as fuerzas

También hay que tomar en consideracion que el aparato con carga se pueda dirgir
iibremente, ya que en caso contrario podrian surgi cargas adicionales no soportables.
La y adecuada es usuaro.

Instrucciones de montaje

Yalelift ITP/ITG, LHP/LHG hasta 5000 kg
Los apartos sstén iseniados para  z0na doa igs A o B respactivament, s cusl so
indica en la placa de caracteristicas. Antes del montaie, debe asequrarse de que el
i da 12 s do it do i oo onconte dents ds e Ao o vigs, €
siguiente paso del montaje del aparato en Ia viga d Ia pista de rodadura depende de si
1a ga deIs st da rodacurs cspons do un exramo aieto slcanzable. S sa dese
s recomianda pramoriar o aparsto on o suslo y ostariomente smparen
ol exomo abiera da v
3. Giar haci o a convatuerca (10 y el oo hexagonal (9)del balancin (1) y

fadura.
3. Ajustar o preaiustar la medida «B» entre los hombros de las tuercas redondas (6) a
o ovaro wavemos Tores aek aabresants 4o b (1). En este caso, los orficios
de las luercas redondas fienen indicar hacia fuera. Seleccionar la distancia «B» entre
fos humbms o s tercas redordas en los balancmes e forma qu la medda 5" so
onda con el ancho del e n cuenta
Gbigatoraments aue e balancin cemal 3 o9 citecad en' 1 cent de 1ot tueress
redondas (6).
4 Colocaciin de un chare, et Los maraucs de st 7) dedos en fa
chaos ltesl (2 tienen que nroducrss sn uno de os cuas
2% 1 erehs rodondas (5) Fosiamente, para ouc o8 wercas econcas rrgan
Que austarse o reajustarse minimamente.
5. Colocacion del disco (8) y fijacion del tomillo hexagonal (9). Finalmente, atorilar
firmemente con la mano las contratuercas (10) y girar para su fjacién entre 1/4 hasta
112,

ATENCIO!

6. Colocar Ia segunda chapa lateral solamente suelta en los balancines. Despuds,
atornilar los discos (8), l0s tomillos hexagonales (9) y las contraluercas (10) para el

montaie.
7. Colocar toda la unidad premontada en la viga de la pista de rodadura.

ATENCIO! modelos Yalelift ITG y LHG, tener en cuenta la posicidn del
2ccionamlento do carrele (3.

8. Los manguitos de sujecion (7) clavados en la segunda chapa lateral tienen que
Inrocckme on uno de s 4 oo presios pera el de as wercas redorcs (€
Posiblemente, para esto, las uercas redondas tengan que ajustarse o reajustarse
Tirnamen

3 Fiiaon 6 los omilos hexagonals (9)  Ia sequnda chapa lteal Finaimente,
atornillar fimemente con la mano las contratuercas (10) y girar para su fiiacion entre
1/4 hasta 172.

ATENCIO!

10. Inspeccion de la unidad montada:
« El juego lateral, medida «A», no puede exceder los 2 mm enire la corona de rodillos
(9ol cano oxror de o v

enwe 10y25m
o b suspenda a apaat, o operarl debe saequrar da ue of Sievcr 90

o Uiz ga orma e i & aparai, i &l mecio de carga, 1 Garga supongan un
peliaro paralas personas.
El operario debe empezar a mover la carga s6lo después de que haya sido amarrada
de forma correcta y lodas las personas estén fuera de Ia zona de pel
No permkt & parsona pornanecer o pasar befo e caroa suspondi o
Una carga sievada o uletspor i gama o debe ser dejada dssalenda  permanecer
en ese estado por un periodo largo de tiem|

o8 ocartamos do banapori s cclonaient da camsts, Hene que smpufrsa la
carga suspendida. No se puede arrastrar.
s\ 1 20na de a cargs o fsse sufcintamerto vl of usuar tencré que pedir

£ evador puede utizarse en temperaluras ambiente de entre ~10 “C y +50 °C.
Consulte con el

ATENCION: Con temperaturas ambiente bajo cero, comprobs
Utiizacion, 1103 ronos estan holados, mediante 2 0.3 eevaciones ybn[mns de
una pequeria carga.

Aates 0o uso cel clovador en ambienies especiales (ata humedad, sanidac
ambiente caustico o alcalino) o en la manipulacion de maeriales peligrosos. (por
siempl, maleriales fnidos materles radioarivos) Soneuts con @ fabicae.
El_transporte horizontal do la carga deberia realizarse siempre de fomna lenta,
Cidadona y a o de sl

Durante Ia inacividad del aparato, colocar el medio de carga (p. e}, polea de gancho,
ganchos) orencina d a lura o s cabeza.

Para el amarre solamente se podran uliizar dispositvos de amarre
pomiitosy comprbatin.

Para a ulzackn ssgin lo prsi, hey que tane en cuents les instniccione de
funcionamientoyIa uiado martenimin

En caso de averias 0 idos anomales Gurants ol funcionamiento, ponsr ol levador
inmediatamente fuera de sorvci.

UsO INCORRECTO
(Usta incompleta)

eda la capacidad de carga maxima il (CMU) del aparato o del mecanismo de
ransporte o de la estructura.
El aparato no se puede utlizar para armancar carga fijada fimemente. Asimismo, se
prohibe dejar caer una carga en la cadena de carga (peligro de rotura de cadena)
Se prohibe quitar o esconder carteles (p. e}, al pegar aigo encima), advertencias o la
placa de caracteristicas.
Cuando s ransporten carges, hay Qe etar un movimient osirte y que eiren en
contact on s bl
No se puede mover la carga en zonas que no sean reconocibles por el usuario. Si
oas tocecaro omdia qvs st

No se pemite el accionamiento motor del aparato

Nonca lle ol aparalo conés forza e 2 do una pors

o Darmilon trabelos de saldarra &n mecansmes d lanspore, ganchos n
cadonas do carga. No wilos Ia cadena o carga como loma a lera o 4abes 6o
soldadura.
No se poile 1o latera, o e, caryas aerales G mecanismo g st dola
carcasa o polea de gancho. El mecanismo de transporte debe encontrarse
yerical gy carga entodo momenio

Ne vl un aparato oo o ey comeiado o fabricane
Esta prohibido el uso del elevador para el transporte de pers

L cadena s carta no 8o pueds alar o suetarcen heroas, oo, destomilcirss o
similares. Las cadenas de carga montadas fimemente en el elevador no deben
reparadas.

No se pemito autar ol soporte de seguridad de Ios ganchos de transporte o de carga
respeciva

de los ganchos. siempre en
et | ncho.

£l oxromo nal de la cadena no so pueds uiizar como fimitador de carera, de
acuerdo al uso previsto.

Se profibe grar segin ol uso prevslo, s carga, 1 aue s polea de gancho dlsparato

o esta concebido para ello. Si se tuviese que realizar un giro, sequn el Uso previsto,
tendran que uiizar sensores de desviacidn o deberi conaularso con o fabrcante
Para_todos los modelos con mecanismo de transporte incluido (YLITPIYLITG y

YLLHPNVLLHG) 50 olica o siauiente! Se pronibe giar a carga, a que ¢l mocanismb
rcstido para oy los bordss do 0s palines podian estar

Dresmnados conta ol dla do vga pelaro de fomacén de chispas) S so Lese aue
e uthizarse. dsposiivos

No se pemile aunentar ol ancho dof mecarismo de transporte pare, por ejempo,
conducir por un radio de curva més estr
En el gancho de carga del elevador Sovamonts 50 puede suspender un dispositivo de
elevacion de carga.
Notoque laspiezas movies
permita que el aparalo caiga desde una gran allura. Depositar siempre

Cobicamente sobe d s

| aparato no debe ser ufiizado en amosferas potencialmente explosivas
(disposiciones especiales con solicilud).

| jebe apas laterales.
Todae as reas 6y contmereas (10 deven ool ‘apretadas.

Wodell YLITP

Yalelit ITP/ITG 500 -5.000kg

Yalelift ITG 10 000 kg y 20 000 kg Yalelift LHG 10 000 kg

1. Medir ancho del ala de la viga de Ia pista de rodadura.

2 En relacin con eslo, montr s casauils v dscos dsianciaderes do o misma
forma en ambos lados del balancin. En est 2 mm entre el ala

cada 3 arandolas distanciadoras y T oasquilo distanciador ente Ia chapa laeral y a
tuerca amenac

po: Para un monlale sencillo, atornilla firmemente una chapa lateral. Para elo, tener
en cuert I posiién deseads de Iaeral del accionamiano. La ot cheps ltersl se
colocaré suelta, por el m
4 Elevar toca a uridad 'Sobre a pista do rodadura y apretar fimamonto todas las
tuercas aimen:
5 Todns Ins e amenacs doben ‘asegurarse con clavijas hendidas.

ATENCIO! ingin caso, se puede colocar un mecanismo de tr
sobre uns vige cuyo ancho de brida de vigs exceds ef ancho méximo nluslnbb
ansporte (tener lateral de, como maximo,

que fue fabricado el mecanismo de transporte.

Alargamiento o reduccion de la cadena manual
La longitud de la cadena manual debe ajustarse de forma que Ia distancia del exiremo
inferior hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

Nora: Por moivos de sequridad, los eslabones de unién de la cadena manual
‘solamente se pueder

+ No buscar eslabones soldados de cadena en la cadena manual, doblar para abrir y

+ Alargar o reducir la cadena segan longitud deseada.

ATENCION: Quitar o ar wpre un de cade
- Doblar para cerar Ios extremos suelos de la cadena con el nuevo eslabén de unidn
(en caso de alargar la cadena manual, se requeriran dos eslabones de unién nuevos).

ATENCION: No retorcer la cadena manual durante el montaje.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO

Antes dol primer uso aos do 2 nueva puesta en maroha y ras cambios sustandales,
personal* autorizado tiene que inspeccionar el producto, incluida su estructura. Dicha

mspsccmn comprende una nepaccion viaualy unclonél. Eaas Inspeccionas dben
urar que el elevador se encuenira en estado sequro, esta montado debidamente y

listo para su utiizacion asi como que, dado el caso, se detecten danios o defectos y se

solucionen.

“Seria persona cualificada aquella que, por ejemplo, se dedicase a los trabajos de
mantenimiento del fabricante o del proveedor. Sin embarqo, la empresa también puede
encargar estas inspecciones al personal especializado formado para estos trabajos.

s da uso, hay que comprobar el funcionamiento sin carga del engransie do
lac:

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el medio de carga, la instalacion
y la estructura_en uarto = defecos y srores vsusles como, por g,
deformaciones, roluras, desgaste y corrosion. Ademas, hay que comprobar los frenos y
Qe ol aparaio  a carga esten coreciamentt suspenddos

Comprobar funcion de frenado

Antes de iniciar el trabajo, hay que verificar el funcionamiento del freno

cién debe garaniizar que Ios discos de Ios frenos
temperaturas bajo cero. Debe repelirse dos veces, como minimo, antes de empezar
con el trabajo siguiente.

ATENCION: En caso de averia del funcionamiento de los frenos, debe ponerse
fuera de servici  hay que i

Comprobacion del punto de amarre
El punto do amaro oo el elevador debe seleccionarse teniendo en cuenta que la
estructura sobre e tiene que montar sea lo suficientemente estable y se pueda
asequrrln e o toriss previs!

Hay aue lomar en consideracion que el aparalo con carga se pueda diigr fbremente,
¥a que en caso contrario podian surgir cargas adicionales no soportat

La y adecuada es  usuario

Comprobacién del mecanismo de transport
 Las chapas aterales deben sstar parleas o s, Todos Ios patines deben estar
sobre el ala de vig

ATENCION: En ninguin caso, se pueden colocar mecanismos de transporte sobre
vigas, cuyo i rio maximo ajt i
de transporte.

Comprobacion del recorrido

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el correcto paso en la viga.
Eliminar posibles obstéculos. Ademés, comprobar Ia fijacién y posicion correcta de los
amares finales.

Comprobacién de cadena de carga
Hay que comprobar la cadena de carga ante posibles defectos extemos
deformaciones, roluras, corrosion, desgaste y Iubricacion insuliciente.

Comprobacién de Ia pieza del extremo de la cadena
i
Ios extremos sueltos de a cadena. No puede haber deterioros ni deleclos.

Comprobacién de ganchos de carua ¥ de transport (sl los hublersl.
Hay aue comprobar of gancho do carga y —silo hubieso— ol gancho do transporto
ante posibles formaciones, dafios, delerioro y corrosion. El soporte de

seguridad debe inconar cramen.

Comprobacion del mecanismo de cadena de la polea de gancho
Antes de cada puesta en marcha de aparatos con dos 0 mas eslingas, tener en cuenta
que la cadena de carga no esté torcida o doblada. En aparatos de dos o mas eslingas,
pued eduras, p. i, s se amard Ia poea de gancho. Duarte 13
sustitucion de la cadena, tener en cuenta el mecanismo correclo de caden:
soldadura de la cadena debe estar dirigida hacia fuera.

Solament se pueden montr cadenas de crga que ol tabicar haya auorizado En
caso de e atenaan a esta especificacion, desaparecera la garantia de senvicio
o aligad con efecta moGalo

Comprobacion de la longitud de la cadena manual
La longilud e la cadena manual debe calcularse de forma que la distancia del exiremo
inferior hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

Comprobacion del funcionamiento
Antes del uso, hay que comprobar el funcionamiento correcto sin carga del engranaje
de la cadena.

FUNCIONAMIENTO / USO

Wontale marderierto, serviclo

El morta, mantenimient o o senico ndspenderto del levador soamants podrin
realizarlo personas autorizadas que n el 0.Tienen que  haber sid

per er
doraes b e OmEresa BT of morale, MATHGRTIGTD o Scqanabento, 00
aparalo. Ademés, el usuario debe conocer la nommativa alemana sobre prevencion de
fiesgos aborales (PRL).

Elevacién de la carg:
[a carga se seva irando do l cadens manusl on e senido de las agujas del el

Atencian: En funcion de Ia forma de la carga admitida, hay que tener en cuenta la
posible ic iof de cader

Descarga de la carga
a cosa so baja tirando de Ia cadena manual en el sentido contrario de las agujas del

Colocacién de la cadena manual en el mecanismo de transporte
(solamente modelo Yalelft ITG y LHG y modelos con mecanismo d facion

La ranura siluada en ol borde exterior de Ia rueda de la cadena manual debe estar
colocada debajo de la guia de la cadena manual. Introducir la cadena manual de
extremos suelos con un eslabén cuzlquiera de forma vertcal y sujetar éste hasta que
50 llove la cadena manual a ambas guias de la cadena manual mediante giro de la
rueda de la cadena manual.

Atencién: No retorcer la cadena manual durante el montaje.

Procedimiento del mecanismo de transporte con ruedas
El accionamiento del mecanismo de transporte con ruedas se realiza mediante arrastre

la carga amarrada o del disposilivo de elevacin colgado. No se puede arrastrar ni
tirar ni remolcar.

ol
El mecanismo de transporte del carrete se mueve lirando de la eslinga de cadena
manual correspondiente.

Uso del dispositivo de sujecion (opcional para modelos con mecanismo de
transporte incluido)

El dispositivo de suiecion permite dnicamente la macmn sencilla del mecanismo de
transporte sin carga (posicion de atraque en barcos, p. e}). Tirando de Ia eslinga de la
Cadena manua contepondionte y nacendo que T rueda de la cadana.qie on el
senido de las agujas del reloj, se comprimen las zapatas de freno contra el ala de

Para ello, apretar al maximo la cadena de foma manual. Tirando de la otra eslinga de
cadena, se welve a soltar el dispositivo de sujecion.

Seguro de sobrecarga Yale (opcional)
l sequro d sabrecaroa st aiuiado para una sobrecarsa o aprox 26 % (15 o).

e sobrecana solamen te podré realizarlo una person:
Coaitonda’S eseed ol e do carga, el seguro de soblecavga Tuncion para ot fa
Glovation d carga, mieniras que of 56 pernie una baac



Y
De acuerdo con las nomas necionalesinismaciondles do de sequidad y do
provencién de accidentes y iosos laborales, s elevadores lienon e
gt la ovluacion do fisegs de 12 aMpresa couare
+ antes ol primer uso;
« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado;
s odhcadones fundameniles
o minimo, Iment

poruna

ATENCION: Las condiciones de empleo correspondientes (p.
Ivanizado) i

Los abajos de reparacin solamenlo podkd reaizaros un taller especiaizado aue
uilice las piezas de recambio orginales de Yale. La inspeccion (en general, inspeccion
Visua y comprabacion ol funconamiant) 1 Que compionder a roaidad y 13
claciidacde os cispesiivo de sequidad asi como el esado e aparal, del mado
de carga, del equipamiento v de la estructura. En ello, se tendrn en cuenta daitos,
desgaste, corrosion y olros posibles cambios.
Documentar a y las inspecciones que se realicen (p. ef., en el
certiicado de fabiica de CMCO)
i se reuitesen, habria que Gemostar os rsulacos de Ias Irspecciones

jas. Si el cleva
e y se quisiese mover con
Covadir uns et lvada o ina o s Grocsonee 12 ntatcon 5o consderaa
como ria . en doho caso, habra aue electuar s nspecciones.
Los deben corregirse con el fin e evitar Ia corrosion. Lubiicar
igeramente a8 aricuacionss y 1 Superices desizanies. Linar o aparato on caso
de acumuiacion de suciedad.
Tras 10 anos, como méximo, hay que someler al aparato a una revision general.
Sobre todo, |2 medida de la cadena de carga, del gancho de carga y del gancho de
ransporte requieren inspeccion

ATENCION:
persona cualificada.

Inspeccidn doa cadena de carge (saqin DIN 85.5)
cadena de carga debe inspeccionarse anualmente o, como maximo, tras 50 h

los lmies do desasto daben tomarse de a abia 2. Si 5o acanza un valr e, i
cadena de carga debe cambiar

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine

Elevador de varias eslingas

imroduct s adens mieva en ko bloausos det gancho solemente

Cadons do carga. iesg do lesiont

* Se requiere un eslabon abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar

una pieza del eslabon de cadena existente de las mismas dmensiones si se extrajese

uno de ellos. En esto, la longitud de la parte saliente tiene que corresponderse, como
el eslabon de cadena.

de la esinga de carga de Ia cadena de carga de Ia carcasa del

elevador o de la polea de gancho (segin modelo).

~ Colgar el eslabon abiertoy preparado de la cadena de carga en el exremo de cadena

de carga recién liberado.

+ Suspender también la cadena de carga nueva y lubricada en el eslabon abierto de

cadena de carga y remolcar mediante los bloqueos del gancho (ELEVAR movimiento

de la cadena).

+ No montar la cadena con torceduras. Las soldaduras tienen que dirigirse de la rueda

de Ia cadena de carga hacia fuera.

* En cuanto la cadena vieja de carga haya lecumdu el mecanismo de elevacion, puede

colgarse junto con el eslabtn abiero de la

el oo de 1 stinga b cargs 46 1 cadena do carga nuova trada a la

carcasa o al bastidor o a la polea de gancho (segun el modelo) del elevador.

 Fijar el exremo suelto de 2 eslinga en lugar de la cadena vieja de carga al elevadr.

ATENCION: El extremo suelto de la eslinga tiene que montarse obligatoriamente
en la pieza el exrome d a acons

Inspeccién del gancho de carga y de transporte
La inspecci6n del gancho ante posibles defomaciones, dafios, roturas superficiales,
detroros y carositn debe realzarse seqin 8o requira, Electuar una vez al o,

condiciones de senvicio correspondientes pueden conllevar también
analos G nspe0on i caros Los qanenos. s 56 eLracon sopin msponcon
hay que sustitiros por nuevos. No se permiten las soldaduras en ganchos, p.

0. Los valores nominales y los limites de des
tabla 3. Si se alcanza un valor limite, las piezas deben camiarse

ebon tomarce o 1
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4 Yalelft TG 500 - 5.000kg
Beschrelbung Description Description
1 Witentraerse 1 Suspensionbar 1 Taverse desuspension
2 Handracdeckel 2 Hiand heel cover 2 Carter cevolant
5 Lastete 3 Loadchan 3 Chane de charge
4 Unterfasche 4 Botom block 4 Crochetbas
5 Gelricbedeckel 5 Gearco 5 Capot educteur
6 Handkette (Fahrwerk) 6 Hand chain (trolley) 6 Chaine de manceuvre (chariot)
7 Lastasen mt 7 Load hookwth 7 Crachet docrorge
Sihernesbigel safey ch nguet de
8 Kettenendstick 8 Chan endstop 8 Aritde chaie
9 Ketenspeicher 9 Ghai container 9 Bacachaine
10 Sicherungsmuter 10 Locking 10 Exroude scur
11 Hondhatonras 11 Hand chin wheel 11 Volant de manceuwre
12 Satenschid 12 Sice plate 12 Plaqu e
13 Lauholle 13 Trolly wheel 13 Rove de chart
14 Haspelanriet 14 Gaar dive 14 Engrenage
15 Rundmuter 15 Rou 15 Ecrou rond
16 Spamike 16 Locking seeve 16 Gouple
17 Scheibe 17 Wash 17 Roncele
18 Sacnsiantmter 18 Her it 18 Ecrou heagonal
15 Trwerse 19 Suspension bt 19 Bare dassemblage

7 S AT T T T s
d,,d, = Istwert / Actualvalue / Valeur réelle 2 gt Cocty Con b o0 | 0w | 2000|3000 5000 | 10000 [ 2000
d4+d nr e orbeaons | 1 |1 [ 1 [ 1 [ 2 [ 3 [
=g S09¢ P ) e o e e s e
i b it o T
Nominaiwerts oot 1 o o e |n|e|m|m|=
Valeurs nominales et limites d'usure Hakenmabe / iimensions / Dimensions du crochet STy TR D
T Yottt o[ [z [ on [ 52 (105208 [vaguter vaeein osn [ n [ 20 | on [ oz [0 [ 2o | |t imand oo oot w | | w e || 4|2
oo wlons ; Carapor
Rundsahots o o Cra s mators_o] | 515 618 824 | 1030] 10430 1030 10,30
il Hoskopenng ., [om] | 240 | 230 | 30 | 400 | 410 | 680 | 640 it it Vardpl e 500 -
Guteasse | Grade / Grade s [uE e e e [ vier [ vie o et o fonl| 264 | 319 | 5 | 440 | 517 | a8 | 704 Ll N W B
Durchr / Diameter / Diamt - fmm) [ 50 [ 60 [ 80 [ 100 | 100 | 100 | 100 — - - — - - Yalelift TP E 1 200 | 270 | 440 2sp| - -
d, iom | 45 | 5e | 72 | 90 | 90 | a0 | 50 Mab Haerbrete  Hookwan b, (]| 140 | 190 | 220 [ 300 | 370 [ so0 | 560 ol T 20 | 20 | 490 | s20 | 100 R
e P D b inm | 150 | 180 | 260 | 00 | 30 | 0 | 00 | [Lowrdsoodet b foml| 133 | 181 | 209 | 285 | 2 | 415 | 2 Yttt 270 | 0 | st0 |70 1520 B
o | 15 5o | e | e | are | oe " . e it St
Pe (w158 | 169 | 252 | 918 | 39 | 3o | 3 = h, (w170 [ 220 | 00 | 380 [ 450 [ es0 | sso vt LG >y "] 210 | 400 | n0 | iz [ 1570 00 | -
N TUxp,... mml| 1650 1980 | 2640 | 3300 | 3300 | 3300 | 3300 Hauteur du crochet h, [oml| 162 | 209 | 285 | 361 | 428 | 646 | %08
Mebiangs / Lengt / Longueur 1xp,,. [mm 1700 (2039 [2719 [ 3399 | 3399 | 3399 | 3399 Tab. 1

Bl Lastelen aus Edlsta g3, Traglastreduerung bachien!

*Auec chalne nox, les apparessont s ave une capact nferiore, s sot declssés
Tab.2

Mantenimiento de la cadena de carga
El desgaste de la cadena en las articulaciones se debe, en la mayoria de los casos, a
un cuidado insuficiente de la cadena. Con el fin de asegurar una lubricacion Gptima de

a5 atulacones, ubir a cadena requsmente, s terminados tempos de uso,
con lubricante untable (p. ei., aceite Iubricante de engranaie). En entomos que
propicien el desgaste, p. ej. etc. uilzar lubricante seco como el espray PTFE.

tiempo de senicio unas 20 hasta 30 veces en comparacion con una cadena sin

mantenimier

+ Durante el proceso de lubricado, descargar la cadena para que el aceite pueda

humedecer las articulaciones desgastadas. Las articulaciones colocadas de forma
provocara un desgaste muy

alto de la cadena,

- No os sufcierio mmcav sclsmerto ol exeriordo I cadana. puss s 10 e garaniza
que se forme una capa de lubricante en los puntos de desvio.
En caso de recorido constante e slevaciin 46 Ja cadena, toner en cuen, en
particular, el margen de cambio del movimiento de elevacion al de
o oo cve i cadona b caraa 56 oocada on s rodad; inclso la
parte de |a cadena que se encuentra en la carcasa del eleva
T \impiar I uciedad de 1as cadenas con petriee o agenles impiadores smiares. No
calentar a cadena en ningan caso.
+ Durante el proceso de lubricado, comprobar también el estado del desgaste de la
cadena.

los

ATENCION: ic o entre lubri
frenos. Esto podria conllevar fallo de los frenos.
Cambio de la cadena de carga

i uales, como sumomento de
recambio, sustitir la cadena de carga por una cadena nueva de las mismas
dimensiones y calidad. EI cambio de una cadena de carga, que debe recambiarse, lo
realizara solamente un taller especializado y autorizado para ello. Solamente se
pueden montar cadenas de carga que el fabricante haya autorizado. En caso de que
o se atengan a esla especificacion, desaparecera la garantia de servicio y de calidad
con efecto inmediato.

NoOTA:

tiene

AATENCION: Sustituir las cadenas solamente por cadenas del mismo material, de
Ia misma calidad y de las mismas dimensiones.

Elevador de una eslinga
« Tirar de la cadena nueva solamente en estado sin carga.
« Se requiere un eslabon abierlo de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar
una pieza del eslabon de cadena existente de ensiones si se extrajese
uno i elcs. En est, lalongiud de la pate sefenia ene que coreepanderse, como
miimo, con a uerza dal sslaben de caden
i gantho do carga do a caden vieja do carga y suspender ol eslabén

abiorto Go cadena de carga on el extremo sueto o I cadona e carba
usperder también (s cadena de cara et lubrcads sn l sslabon atierto de

carga y remolcar mediante el mecanismo de elevacion (ELEVAR
ovmienta de aadensy
+ No montar Ia cadena con torceduras. Las soldaduras tienen que dirigirse de la rueda
de a cadena de carga hacia uera

ianto |a cadena vieia de carga hava recorrido el mecanismo de elevacion, puede
cu\gavse junto con el eslabon abierto de la cadena y se puede fijar el gancho de
12 a la cadena nueva de carg
. Fuav la eslinga de la cadena nueva de carga a la carcasa o al bastidor (segin el
modelo) del elevador.

Inspeccién de los frenos
En caso de anomalias (p. e]., discos de frccion defectuosos), habia aue consular
omecistament cor ol e, Hay auo comprobar odas 3 pezas o o fonos
ante posibles desgastes, dafios, pérdidas do por sobrecalentamiento y
imcionamton. Nartenes oblaseraments oo da coniac & on decor a6 edén
Gon grasa, aceite, agua y suciedad. Gomprobar la adherencia de los iscos de frccion.

Cambio de la cadena manual

TENCION: Sustituir las cadenas solamente por cadenas del mismo material, de
o misma cakiod 'y de las mismas dimensiones.

+ Se requiere un eslabon abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar

una pieza del eslab6n de cadena existente de las mismas dimensiones i se extrajese

uno de ellos. En eso, la longitud de la parte saliente tiene que corresponderse, como
fnmo,con a fueza dal slaben de cadens.

« Abrir cadena manual viefa (preferiblemente por el eslabén de unién) y colgar el

eslabin abioio da cadena en a exromo suel do fa cadena manual, ol cual sutria

sitado todaa "ane" a rda ds cadena man

+ Suspender también la cadena manual el eslabén abierlo de cadena y

ommolearmodants gulsa de cadanas sobrs T oda o cadena mamel

+ No montar la cadena con torceduras. Las soldaduras lienen que dirigirse hacia fuera.

L obirar s ot manual aei e & Sdapen as unien amerne d 1o husa

cadena manual y unir ambos exiremos sueltos de la nueva cadena manual mediante

un eslabon nuevo de union de cadena manual.

Las reparaciones solamente podr realizarlas un taller especializado que utilice
las piezas de recambio originales de Yale.

Tras haber efectuado una reparacién asi como tras un exenso tiempo de senvicio, hay
que inspeccionar el elevador nuevamente antes de volver a ponerio en marcha.

Las inspecciones debe disponerlas el usuario.

T 5
ABASTECIMIENTO

DEL SERVICIO Y

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato:
+Novoloar o anzar el apratosclocar iemprs con idac

« Transportar cadena manual y de carga de foma que no puedan enredarse ni
formarse nudos.

+ Utilizar medio de transporte adecuado. Dirigir estos segin las especificaciones
locales.

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el almacenamiento o la
interrupcién provisional del servicio:
+ Amacenar el aparato en un lugar limpio y sec:
; Proteger o aparato, nclidas Ias piozas do monla‘e de acumulacion de suciedad,
umedad y dafios mediante cubiertas a
+ Proteger el gancho ante corrosion
« Revestir las cadenas con una fina capa de lubricante.
« Puesto que Ios discos de los frenos pueden congelarse a temperaturas bajo cero, el
aparato deberia almacenarse con los frenos cerrados. En esto, girar en el sentido de
las aguias del reloj la rueda de cadena manual al mismo tiempo que sujeta la eslinga
arga.

+ En modelos con mecanismo de transporte incluido, los balancines y ambas barras
roscadas hay queprotegerios medantebricacionani carsion

rato. hubiese que volver a ponerio en marcha, una persona
hetidisai QU6 vover @ mopoccionart aries de ponoro on Mmarcha

Abastecimiento
Tras interrumpir el senvicio, hay aue sumiristrar o abastecer las piezas del aparato
segun las disposiciones legales de reciclaje.

Si desea mas informacion u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui
www.cmeo.eu.
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IT - Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
(valide anche per versioni speciali)

PREMESS/
1 prodoty o cco induial Products Gt sono stat cost in corfomita agh
rd tecnici di ulima generazione generalmente appr
ot dot prodal oup causaro poricl alincolumia o et doglston 4 o
e/0 danni al paranco o alr
La societa utlizzatrice & responsabile dellistruzione conforme e professionale del
personale operativo. A tal fine, tui gi operatori devono leggere attentamente queste
istruzioni prima dela prima messa n funzione.
Le presenti istruzioni per I'uso hanno lo scopo di far familiarizzare Futente con il
prodati utfzzando lo possiia & impisgo n modo confom. Le istulon per Tuso
contengono informazioni importanti utlizzare il prodoto in mox
cortto &3 conamico. Soquend uste sracion 3 nossunu e perol ndune \
1 di riparazione e tempi di inattivita o allo stesso tempo aumentare laffidabiita o
Gorata et dons. Lo Miuson: dovene esaere sorors consulabl nl liogo dove H
funzionante il prodotto. Oltre alle istruzioni per uso e alla norma per la prevenzione
deq ifortu in vigore nel pagse in cul viens mmmm i pmdolm devono essere
rispetta il lavor
Wpersona responsabll er | unzonamerto, & manu\enzlone ola Sorarions ol

leqger

T miure di prtesions Indicats garaniianno 1 skurezza necessars solo 5o I prodatto

viene tlzzaloconstamerts o nsalato /o sotoposto @ manutanzions come ndicalo

nele istruzion. jela utiizzatrice si impegna a garanire un funzionamento del
Prodolt scuro od ssente da paral,

UTiLiZzo CONFORME

Il paranco & usato per il sollevamento, Iabbassamento e avanzamento di carichi fino
alla portata massima indicata; in questa pariicolare occasione, i modello
YLLHP/YLLHG si pe i

ATTENZIONE: I

MonTaGeIo

Verifica dei punti di ancoraggio
1l punto di ancoraggio per il paranco deve essere scelto in modo tale che la struttura
portarte.sull auale deve essere montto:sboia una sabitssuffiente @ che o forzs
previste possano essere caricate in

E necessario far in modo che lunith possa anche alinearsiliberamenie sotto il carco,

Ui Setesione o' caeolo. dalla. Stntura. poriante. onea spotano alla socita
utilizzatice.

Istruzioni di montaggio

Yallf TPITG, LHPILHG fino o 5000 kg
la_gamma di travi A 0 B, indicata sulla targhetia di
Genicasions b 0o momiaad § nocossar veicars cho s aranosz ol tave
dell guida df scomment it i quesa gama La fase stccossha dl moriagg
dellunita sulla trave della quida di scommento dipende dal falto che la trave abbis
un'estremita aperta vagg-ung-me In tal caso, s consiga di premontar Funia sl
rirla nelfest ria della rave.
B Svtare 1 dad i scuross (10) & 1 dac exagenale (&) dals wavera (1) o smontare
entamy | pallateral (2)dl carlo.
2. Misurare la larghezza della flangia b della trave della quida di scorrimento.
oglazone o prorogclazone dolls merdane -5 3 Ie o ostor dof s
slinc () sull quato esremia latate ibere dall averse (1) A queso proposto
ccessarc che 1 quati fon presenil sl dad cilnd Indehind verso Tes
dstanza <8» ra le fange estomo di dad ciindic sule traverse o
larghezza della flangia ub-»
L saunaments nesssao vrrears ona s wbvesa canile. (9 o
posizionata al centro dei dadi cilindrici (6)
4. Posizionamento di uno dei panneli laterali: Le spine elasiiche (7) inseiite nella
pannello laterale (2) devono essere posizionate in uno dei quattro fori previst dei dadi
ciindrici (6). Alloccorrenza & necessario regolare leggermente o nuovamente i dadi
cilindric.

5. Posizionamento dela rondella (8) e seraggio dei dadi esagonali (9)
a (

ilasua

portata e/ la struttura portante non
carico.

Ogni uso diverso o improprio é scorretto. Columbus Mckinnon Indusiial Product GmbH
non accater ness.na responsabith per danni dowla ale uso. I fschi & & carco
del singolo utlizzatore o della
Laporiataindcata sul umté WD) &1l carico massimo solevabie

o er il frequente abbassamento da altezze elevate o nel
funzonameno dico, e acessario consultare In procedensa fa casa produlis per
eventuali surriscaldam
Biranto 1 saloamento del carco, sa il carllo sia il ganci di carco o Focchillo i
sospensione delfuita devono essere perpendcolaial bariceir (5) del catico, per
prevenire ['oscillazione di questuitimo durante ['operazi
T2 ‘Selezions ' il cacolo. della Stutira. ponante. onea spetiano alla socita
utilizzatice.
Il punto di ancoraggio e Ia sua struttura poriante devono essere progettati per i carichi
massimi previsti (peso proprio dellunita + portata).
N paranco & idsslo pe uniampia gamma i ravi o pr | prof pi civersi (s, NP, PE,
IPB ecc.), dicui I flangia i1
L v Sommento o 1 son St posan devane svsa reqetiale per |
carichi massimi previsti (peso proprio dellunita + portata). La guida di scorimento deve
avere una flessione max di 1/500 della luce.
Il gradiente longitudinale della superiicie del percorso di guida non deve superare lo

3%,
Wl raferro d'aria tra la corona del rullo di scorrimento e la flangia della trave (dimensione
A) deve corrispondere ra 1,0 e 25 mm su ogni lato del carrello (a seconda del

o).
Al momento d rocsders el sospensions defunh, fopertors devsassiourars!che |
vanco, it stessa a sospa o il carico non possano arrecare pericoli a sé
stesso durante fazionamen
Loperatoe deve iiziare & muovers il caico sdlo dopo che sia 3o sggancialo
coretamento o che tutte le persone siano al di fuori della zona di peric
ion & permesso restare o passare l di Sollo di un Carico Sospeso.
Non Iasclale i carichi in condizione bloccata o sospesa per lungo tempo o senza
sonveglian:
In cartell sanza azionamento a ingranaggi, & necessario spingere il carco saspeso,

Se a zona antstan a carco visibile, Tops

ATTENZIONE: in caso di temperature ambiento iferiri  0°C, verifcare prima
dellus piccolo
Carico per 2.5 volto,

Consultare la casa produttiice prima dellutiizzo se il paranco viene impiegato in
ambieni parlcoart (@l tasso G umidth, comosione, sainid, alcalnitd) o per
tasporars maltalpariols! e malela st a st !emneralure  radioatv).
Trasport
In caso Gi macalo liceo dalfunia, a sospensions (6. bozeallo con aftaced infarioe,
gancio) deve essere posizionata il pil possibile al i sopra delaltezza della testata.

Per Tacoraggio ol un caro, & necessaro utkizare solo siument omdogal o
collaudati

Cliiizzoc

per luso nonché delle
istruzioni i manutenzione.

In caso di malfunzionamenti o anomali rumori di funzionamento, & necessaria
Iimmediata messa fuori funzione del paranco.

UTILIZZO NON CONFORME
{eenco noncampet)
La poriala delunta (WLL), della sospensione o dela stutura porants non deve
cesbre upo
Ui non devs essere utlzata pr o spastamerto i arc fs  lvest vitato
lasciar cadere un carco nela catena allentata (pericolo i rottura della catena).
E\etoa o imedons o 1o caperra el et (e con cleher aasve), de
i i avvert ela targhetta di
Durante il trasporto del carico & necessario prevenire il movimento oscillatorio e furto
con ostacol.
1 carco non deve muoversi nolls ne non vl daltoperator. Se necessar, dove
ticortere alla posizione ausiia

vietato Iazionamento molunzzato dellunita
Lunita deve essere azionata da una sola persona.
Sono vital 1 1vor l saGelura sul catelo, S gancio o sula catena i carco. La
calena d carico non deve esseo ulzata come cavo d messa & era curarte | lavr
di saldat
& Setat 1 azione obiqua, owero | carlateal el arrllo,Gelfaloggiamerto o de
bozzello con attacco inferiore. I carrello deve trovarsi in qualsiasi momento
perpendicolare al carico.
La catera di carico non deve essere utiizzata come catena di ancoraggio (braca a
catenal
Non deve essere uliizzata un'unita modificata senza la consultazione della casa
produttice.
E vietalo Iuso del paranco per i trasporto di pers
Non anodare Ia catena i caio e collgara con perm, i, cacoia o s Lo
galen d caro grate i modo fsso il paranhi non deiono ssseo e
Ev
Non acare 1 pura el ganco. Lo stimento d ancoredgls Govs semprs trovrel all

jone di carichi sollevati in condizoni nomal i esercizo, poiché i

bazzalo con aiecco ldeioe non & concesio per questo sooeo. Se & presla la
ezons in condizon nomali o ssecido, & necessaro utkzzare | cosddati peri

antiorsions o Gonsitar la casa pro

Por 1 modalh san caroll iaqato (LITPIYLITG o YLLHPNLLHG) & recessario

ossenvare: E vietata la rotazione dei carichi sollevati, poiché il carrello non & concepito

per aiesto sc0po 6 Io corons el SCoiMEn Possono ssere pramul contt

flangia della trave (pericolo di formazione di scintlle). Se é prevista la rotazione in

condizioni nomnali di esercizio, & necessario uliizzare i cosiddelti peri anitorsione o

consultare la casa produltrice.

Non & consentito Faumento dela regolazione della larghezza del carrelo, per eseguire

ad es. un raggio di cunvalura pid stretio.

Un alo stnmento d sallevamento pub essere sospeso al ganco i arico del paranco,

Non toccare mai le parti in movimer

Non lncciar cadere funith da unaesea elevata. Posizionara sempre in modo coretio

sul pavimento,

Lunita non deve essere implegata in unatmosfera a rischio di esplosione (versioni

speciall surichiesta).

0) e serrare a 1/4 e 1/2 di giro.
ATTENZIONE: i dadi di sicurezza (10) devono sempre essere montati.

6. Posizionare il secondo pannello laterale sulle traverse senza serrarlo
Successivamente awitare senza serrare le rondelle (8), i dadi esagonali (9) | dadi di
sicurezza (10) per il montaggi

7. Posizionamento dellintera unita premontata sulla trave di guida.

AT i Valelift ITG e L
dell'azionamento a ingranaggi (5).

Ia posizione

8. Guidare le spine elastiche inserite (7) nel secondo pannello laterale in uno dei 4 fori
previsii dei dadi cilindiici (6). Alloccorrenza regolare leggermente o nuovamente i dadi
cilindrici

9. Seragaio dei dadi esagonali (9) sul secondo pannello laterale.

10

COLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

'a dela rimessa in funzione e dopo modifiche
sostansial, § prodeto, Inclusa 1a situra porante, deve oseers calaudato da una
i colaudo consste sostanisimente in un controll vsio @
funzionle. Tal collaudidevono garanine che  paanco s ow in condizionsicur, sa
posizionato conform ' bronto alluso & che eventuall et o danni Siano
individuati e corrett,

“Tra le persone qualiicate rientrano ad es. gi installatori di manutenzione della casa
produttrice o del fornilore. Limprenditore pud incaricare anche il personale
specializzato, istruito conformemente, della propria azienda per lesecuzione del
collaudo.

Prima della messa in funzione & necessario testare Ia funzione della trasmissione
acatena in condizioni scariche.

‘COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Prima dogni o i avoro,  necessard verfcare I presenza i it  guast v
quall od 5. defomzon, fessure, usura o seg o comosione sufun, Induse s
Sospensions, Taivezzatura o 1a Stulura porare. £ necessaro ol contalare 1
freno e il coretto aggancio st o oy canco

Controllo del funzionamento del freno

il freno.
A questo scopo & necessario sollevare, trainare o tendere un carico per una breve
dstanza con [una, quind abbassaro @ scarcato. Riasciando la caena manuale, I
carico deve essere mantenuto in qualsiasi posizions

Tale conivallo deve garaniie che | dischl Gel freno nan ghisccina anche con
temperature inferiori a 0°C. Ripetere almeno due volte prima di iniziare con il lavoro
successivo.

ATTENZIONE: i
Tunita

tuori servizi it

Verifica dei punti di ancoraggio
N unto i ancoraggio per i paranco deve essere scalo n modo tale che Ia stutura
portants, sula aual deve essere mortato,abtia una siablth uffients  che e fos
previste possano essere caricate in me

E necessario far in mudu ehe (unih possa anche alinearsiberamsris softo l caro,

La selosione o Il eaklo. dalla. siuitora-poriants 1donea. sptano. ala societ
utilizzatice.

Verifica del carrello
+1 pannell laterali devono essere paraliel
T oo dovore v sulla flangia della trave.

ATTENZIONE: , la
o 5 d e "

awitare a manoi dadi di sicurezza (10) e serrare a 1/4 e 1/2 di giro
ATTENZIONE: i dadi di sicurezza (10) devono sempre essere montati.

10. Calludo cafuntb moatats:
le,a dimensione «A» non deve superare i 2 mm tra la corona del rullo di

n
Scorimento (9 & o selo esterno dala ave

+ La traversa centrale (4) deve trovarsi al centro tra i pannelli aterali
« Tuti i dadi (9) e i dad di sicurezza (10) devono essere serrati

Wodell YLITP

Verifica della corsa

fima di ogni inizio di lavor
Eventuall ostacol devono essere
€ inolre necsssario contolare | fisaeqsio o la posiions corrtta degl arestldf fne

. & necessario verfcare i ibero passaggio sula rav

Verifica della catena di carico
E necessario verificare la presenza di difeti estemi, deformazioni, fessure, segni di
corrosione, usura e la correlta lubrificazione della catena di carco.

Verifica del terminale della catena
1l terminale della catena deve sempre e assolutamente essere montato sulfestremita
allentata e non deve essere usuralo né alinealo in modo erralo,

erifica
roceusas vrfcare Ia presarza d fessus, deformazon, dan, usura o segni
corrosione sul gancio di carico e di sospensione (se presente). La staffa di sicurezza
e veners achments manwaie o completamente funzionale.

Verifica dell bozzello con
Prina & oani messa n unone d i @ duo o i spesaoni, & necessaro veriicare
che la catena di carico non sia attorcigliata o inlrecciata. In unita a due o pi
& posibls che i veion una.torsione, 35 ad s I borzello con afacko nferore &
stao ribaltato.
Per la sosiituzione della catena & necessario ossenvare il corretto scorrimento della
can, l cordone o saldatra dllscatena deve indicaro et fastem

solo rico autorizzate dalla casa produttrice.
It mecempmento i s dretva annula H garaniialegal con efato mmeciat,

Verifica dellalunghezza dell catena manule
La lunghe: 8 calona merusle deve essero misurta I modo che la dstanza
catesoms eroe da avimento corieponda.ra 500 mm o 1000

Controllo funzionale
Prima della messa in funzione & necessario lestare la funzione perfetta della
trasmissione a catena in condizioni scariche.

FUNZIONE / FUNZIONAMENTO

Instllzione, rmnulerlxlurle. controllo
parsone che hanno mssichezza con e unih, possono, sssee ncarcale

Yalelift ITG 10000 kg e 20000 kg Yalelift LHG 10000 kg
1 Wisurar o farahezza ol s delia rave dallaguida o scorment
2 Sucssssivamente martars lo bussdle  lo rondalle ditish formenents su

entrambi i lati della raversa. A questo proposio & necessario e un gioco di 2
mm 2 2 fangia della rave o 2 Tangta dala corone (amensions mara. ~ rghessa
fangia + 4 )

Al termine della regolazione della dimensione intera, distrbuire le bussole e le

mndelle mslanzlah nmav—erm aHeslemu dei pannelli laterali della traversa. E necessanu
posizionare aim o1 bussol va dparnelo alerele o | dedo a.c
Siaermentc por un mortageto i semolce, serare uh bannol lterle. Oscenars
quind la posione osderata G lato comando. Lo pannelo laierae  per ora
inserlosenza setaga
4. Sollevare ['unita intera sula guida di scortimento e serrare tuti i dad a corona.
5. Proleggere lutl i dadi a corona con coppigle.

ATTENZIONE: , I

total
profilo non corrisponde a quello costruito per il carrello.

Adungarmento o socorciamento dell catens menale
La lunghezza della catena manuale scere regolata in modo che la ditanza
carteorema enore da Pavimanto coreponda ra 500 mm & 1000 m

NoTa: per motivi di sicurezza gii aneli della catena manusle devono essere
utilizzati solo una vol

« Individuare anello non saldato nella catena manuale, aprirlo piegando e rimuoverlo.
« Allungare o accorciare la catena sulla lunghezza desiderata.

AT © rimuovere sempre i
anelli.

« Chiudere piegando le estremita allentate della catena con il nuovo anello (allungando
la catena manuale risultano necessari due nuovi aneli).

AT le catene i il mont:

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

dollaivazions ol un. L oparalore ov ol conastero o omate & sowezza
specifiche del pa

Sollevamento del carico
Il carico viene sollevato firando la catena manuale in senso orario

nzione: da dell

Atte verificare
Teventuale

sollevato,

Abbassamento del carico
Il carico viene abbassato firando la catena manuale in senso antiorario.

Montaggio della catena manuale sul carrello
(solo modello YaleliftITG & LHG e le versioni con dispositivo di blocco)

La fessura sul bordo estemo della ruota della catena manuale deve trovarsi al di sotto
deia cuida el coiora. isero verlcemorte nels feseus s catera merusle
continua con un anello qualsiasi e manteneria in questa posizione, fino al suo
rsermanis avant  omramt s o Grands a ota e,

durante il montaggio.

Avanzamento del carrello a ruote
! carello a wote viene szonalo inserenco i carco ancoreo o lo stumerto o

amzamonto oal carals & nronsat
N camllo & ingranaggi vene azionao ano i fspeto spezzone del Gatena

Azionamento del dispositivo di blocco (opzionale per le versioni con carrello
integrato
N daposiio i bicce  usato eslusivamente e I sseadl samglce dl carll non
caricato_(posizione di parcheqgio ad es. nella navigazione). Tirando il rispettivo
Caosone i caena ane, 1 ot sho 1 it dbl ot G sarso orar,
e ganasce del freno vengono spinte sulla flangia dela trave. Procedere manuaimente
al serraggio massimo della catena. Tirando I'alro spezzone della catena, il dispositivo
di blocco viene allentalo nuovamente.

1 disposiivo o protezione da sovsccarics & regolalo 3 cia 25% (£15%) del
aico. I disposiivo dl protedone da sowrsccarco deve essere. regolalo

Caclusivamante da una porsona dual

Superando il imite di carico, il mspusmvo entra in funzione e previene un uteriore

sollevamento del carico, mentre Iabbassamento & ancora possibile.



CoLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE
In conformita alle sicurezza e antinfortunistiche nazionalifinternazionali
vigent, | parane devonc o solacin
+in confomita alla valutazione dei ischi da parte della societ utiizzatrice
prima dela prima messa n unzione
2. n Lnzione dopo n ass
« dopo modichs sosans
 ment ona vola alfanno da parte i una persona qualficata

ATTENZIONE: le

Gli intenventi di riparazione devono essere esequill esclusivamente da_officine
specializzate che utlizzano parti i ricambio originall Yale. Il collaudo (sostanziaimente
un controllo visivo e funzionale) deve comprendere Ia verifica ella completezza ed
efficacia dei dispositivi di sicurezza nonché Ia veriica delle condizioni delfunita, della
sospensione, delfatrezzatura ¢ cella sirutra portarte.per quarto. concerne 1a
o i, usura, corrosione o altre

ol porodci dovono essere documenaii (es. nel

messa in funzione e i c
certificato di conformita CMCO).
ichiesto, | fisullatl dei controll e Fesecuzione conforme della riparazione possono

levam: o pi

impianio wen Coneiderato una gru o quind aloccorenza et nocssuata

‘esecuzione di ulterior controll,

I danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di
lubiificati. In caso

di sporcizia resistente, pulire [unita.
funita a una

oltre 110 anni
In parlicolare & necessario controllare le dimensioni della catena di carico, del gancio di
carico e di sospensione.

ATTENZIONE:
‘successiva verifica da parte di una persona qualificata.

Verifica della catena di carico (conforme a DIN 685-5)

La catens df carico dev sssers spezionals nuamerte o eno e S0 ore o sserzio
per veriicare la presenza di danni meccanici. E necessario verificare Ia presenza di

difeti_ ostor, defomazion, fessuro, segri di comosione, usura o la. coneta

lubrificazi

Lo catone in acciaio a sezione citolare devono essere sosilite so lo spessore

nominale originale «c si & ridotto di oltre il 10% sullanello maggiommente usurato o s

s coers 1 sulto n angamerdo ol 5% s n pased «pn- 0 un allrgamert ol

3% su 11 passi (11

Pt nomval o1 1o i sura sono dsporit el tabel 2. raggiungimerto di

uno dei valori limite comporta la sostituzione della catena di carico.

+ Allentare lestremita dello spezzone della catena di carico dallalloggiamento del

dispasilo i solevamento o dal bozzello con atlaceo nferiore (a seconda del modelio)
ronto e aperto della relativa libera.

+ Agganciare anche la nuova catena di carico lubrificata allanello aperto e firare con i

bozzello con attacco inferiore e il dispositivo di sollevamento (movimento della catena

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine

Z
2

d,. d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
4+
d, - <09d
Nominal
Valeurs nominalos et limites d'usure
Valef T Yalelit o/ 3 [ 21 [ 3 | 52 [ 103 | 2006
Rundstahbete Round i chan/ Chne s matlns_{mm) | 515 [ 618 | 824 [ 1030 1030|1030 1030
Gutchasse / Grade / Gde [l e [ver [ve [ver
[ ol | 50 | 60 | 80 | 100 | 100 | 100 | 100
Ductmesse / Dameter/ Dimete [ D B e vl el B IS
— b fm| 150 | 180 | 260 | 300 | 200 | 200 | 200
b w168 | 189 | 262 | 318 | 315 | 315 | avs
et ot 1P ()| 1650 | 1980 2640 3300 | 3300 | 3300 | 3300
eings / Lok / Longeas Mxp ol | 1700 | 2039 | 2719 | 3390 | 3390 | 3309 | 3309

Bl Lasbeten aus Edelstal g, Traglasteduzenung beachien!

“Puec chaine nox,les apparessont s ae une capacts fériure, s sot dclassés
Tab.2

Manutenzione delacatena i carico
Lusura dalia calens 1 punt G & o & da rcondurs
una manuenzione msummeme della calena. Per ga
ubrtcazione d  Gunsions. 5 nocssea. ucars 4. eaor. rvall

Tomalan & mabi i bate alfveo. con un predone pentiao (6. i pr basmagon).
Nel caso d et usurant deoi agend amostend; aual ad oo, saba eco, ullzars
un lubiificante a secco, come ad es. spray PTFE. La lubrificazione accurata della
Catena df carco consante nmlunuare la durata utile di 2030 volte rispetto a una
catena non sotioposta a manutenzion
~Durant Ja lubrfcazions Ia catena deve sssers scarica In modo che folo possa
raggiungers | puntof iunzons wsurali | pun i giunone adacent devono essere
semore ubtfcat dversaments, fusura dellacatena sara mas
+ Non & sufficiente lubrificare le catene dallesterno, polche o & garantsco la
a pellcolalubcanie nel pun i arcoiazo
ma corsa di sollevamento costants. della caiona, & nacessaro préstare
paricolare sttnzions alia zon d Gommutazone dal movmento d solvamerto &
auellod abbassay

ne rio vwmcave che Ia calena di carco sia lubifcals por tuta [a sua

unghezza, compresa a parte che si rova nelTaloggiamento el par
il e oo mbratate con oetrall  detergo s, In akun oaso fceldrs la

nella maggior parte dei
ranis Hacoslenta

catena.
+ Durante la

necessario

ATTENZIONE
trebbe consistere in un guasto del freno.

Sosiuzions dola caens & carico
o & dann o defom ion sl o ento  ragolungimento deli curaa ule, la
calons deve easore soata da ang uova avento 6 stesse dmengiont & quallh, La
Cathions & une caions  cac Gevs aosars eseqit cochahaments e ol
specializzata autorizzata. Devono essere montate solo catene di carico aulorizzate
dalla casa produttrice. L inadempimento di tale diretiiva annulla la garanzia legale con
effetio immediato.

a

NOTA: la sostituzi i
compilazione di una documentazione.

ATTENZIONE: e catene devono essere sostituite esclusivamente da catene
aventilo I 3

Paranco a spezzone singolo
« Tirare I nuova catena solo in condizioni scariche.

+ Un anello aperto dela catena di carico funge da attrezz0, ottenibile esiraendo la parte
di un anello presente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
corrispondere aimeno allo spessore dellanello.

. Smontas i gancio & carco dala veclia catera o aggancire anelo spero dells
catena di carico nellestremita allentata di questulim:

~Anche a nuova caten i carco ubriicata deve essere agganciata alfanlo aperto @

SOLLEVAMENTO)

I cordoni @ sadatura devono indiare verso

sollevamento

Non montare catene almmmha!e

Testerna G2l ruota della catena d carc

Non appens l vecatia catona  carco 2 ha atraversato I disposivo i solevamento,
con fanello aperto e di carico alla

I teive restromita dollo sperzone wioto dela catera d carco, appena inseria,
aaloggamento o al telai (3 seconda del modelo) de para

Paranco a spezzoni multipll

ATTENZIONE: inserire Ia nuova catena solo in condizioni scariche del bozzello
con sitacoo inerkors, pokhé auestultino potrebbe cadere con Fatientamento
della catena di carico. Pericolo di lesion

Un anslo oapero et ctens d carco furge da trezzo, tenitie ssraendo a pae
di u ente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
comspondere aimano ato spesaere Gl anelt,

di SOLLEVAMENTO), 1
e attorcigliate. | cordoni di saldatura devono indicare verso "
Festemo dalla ruota dela calena di 10
Non appena la vecchia atena d caro ha attaverstol isposth o solevamento i
& possibile sganciarla con fanelo apert 3 7 v
2 B eohemia el spsseons di carco dela catena di carico, appena iner, 2 |
ar allogg\amenm/\elam 0 al bozzello con attacco inferiore (a seconda del modello) del - ‘ v
e sul | paranco Iestremita allentata dello spezzone uoto al posto della vecchia I oL
catenadic: | (eo g0
ATTENZIONE: restremita allentata dello spezzone wuoto deve assolutamente 8 )
‘essere montata sul terminale della catena. h i é
Verifica del gancio di carico e di sospensione ey —
La veriica di deformazioni, danni, fessure in Superfiie, usura e corrosione dei ganci . e 1
deve essere esequita alloccorrenza, o almeno una volta alfanno, Le reali condizioni di AN §
uilizzo possono richiedere intervall di verllica pi periodici @ f
1 ganci, risultati curvati alla verii o ot Non sono consenite AN
saldatrs sul gancio ad . 1 rimuovere [usura. Il gancio di sospensione e/o di carico T
n i 56 Taperira delimboccs & aumontaia o 10% o e 1o
dimensioni nommal: sono ridots del 5% dallusura. | valor nominal & | it & ueura b
sono disponibil nella tabella 3. Il raggiungmento di uno dei valori limite comporta la
sostituzione dei componenti 1 Yalelft ITG 500 - 5.000kg
Beschreibung Description Description
1 Mittenverse 1 Suspension bar 1 Traverse de suspension
2 Handraddeckel 2 Hand wheel cover 2 Carte de volant
3 Lastette 3 Loadchan 3 Chaine de charge
4 Unterfasche 4 Bottom biock 4 Crochet bas
5 Getrebedeckel 5 Gear cove 5 Capol réducteur
6 Handhete (Fahrverk) 6 Hand chain volly) 6 Chaine de manceuwr (chariol)
7 ien 7 Load hook with 7 Crochet de charge
Sicherheitsoigel saety latch linguet de sécurte
8 Ketlenendstick 8 Chai endsiop 8 chai
9 Kettenspeicher 9 Chain contaner 9
10 Sicherungsmutter 10 Locking nu 1
11 Handlettenrad 11 Hand chain wheel 1
12 Setenschitd 12 Side pate I
13 Laufole 13 Troley wheel 13
14 Hospelantrict 14 Gear dive 1
15 Rundmutter 15 Round nut 15
16 Spannhilse 16 Locking seeve 16
17 Schebe 17 Wash 7
18 Sechskantmutter 18 Hox nut 18
Hakenmabe / Hook dimensions / Dimensions du crochet 19 Traverse 19 Suspension bot 19 Barre dassembiage
Yalelft T Yalelit LW osn [ 11 [ 21 [ 3 [ 52 [ 103 ] 2006
Hakensfiungsmab / Hookopening 2,,, (o] | 240 | 290 | 350 | 400 | 470 | @80 | 640 _ _
Ouetore ducchet 4 ol | 264 | 30 | 35 | 480 | 517 | 7 | 708 Valelit T/ Yalelitt L 01 [ w1 [ 21 [ a1 [ 572 [10r3 [2008
Traganiet | Capoty  Cpocte et | 500 | w000 | 2000 | om0 | 5000 | 10000 | 20000
Wb Halenbree/ Hodkwah b, o] | 140 | 190 | 220 | 300 | @0 | @0 | %60 e of o s et gotoms | 1 | 1 | 1 2 3 [
Largeur ducrochet b foml| 133 | 181 | 209 | 285 | 2 | 415 | 832 etentmesarg 1/ Chaindmensons dxt | 5315 [ 611 | 8424 [10230[10230] 10530 10,30
Mab Haerdice /Hookhegt N, (om]| 170 | 220 | a00 | 380 | 450 | @80 | 850 Torsng g ot T8
Hadteur ducecet ol | 162 | 209 | 285 | 361 | 48 | o456 | w08 ¢t ora L e A S S
e I v ot
Tab. 3 it IR
Corapor
Verifica del freno bt e et il i o8 S I Ry R ey R R B
In caso d Insgolata es. s fzons aletos) consulars imediatament I casa — _
juttice. Controllare [usura, | danni. gii scolorimenti da suriscaldamento o i et saniord it ] B B s o I
funadonamenta i it component do Ve TG 240 | 320 | w90 | 20 | 1200 -
Manianere | cisch Izione assclulamenls esenl da grasso, oo, acqua @ sporciza P e T o T o0 Tors Toors Tizs -
Verificare I'adesione dei dischi frizione. Not gt at s el .
Vel 4G 510 | 00 | sm0 | neo | 1er0] 200 | -
Sostituzione della catena manuale Tab 1

ATTENZIONE: e catene devono essere sostituite esclusivamente da catene
venti lo I 3

« Un anello aperto dela catena di carico funge da attrezzo, ottenibile estraendo Ia parte
di un anello presente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
corrispondere aimeno allo spessore dellanello.
 Aptte la vecchia catena manusle (efeibimerte sulanalo & gurdions) o
aagancire fanelo sperto alfesromit alletata dels calena manusle, che si
ancora «primas della

2 antie a muoia catona. manuale deve essere aggancita afanallo aperto o spinta
Galle guic sula ruote

s Non montars catene atorcglate. | cordoni G sadatua devor indiare verso
st
Separare la vecchia manuale, compreso Ianello di . da quella

013  collagare entvambe le esiramit alsriats dalla catena nuova con un nuow
inello.

it intervent di riparazione dovono ssere eseduit osclusivamente da officine

R coauie 8 una Toarasions o dapo un berodo i riposd prolungato. & necessario
verificare nuovamente il paranco prima della fimessa in funziong

I controlli devono essere predispostl dalla socleta utllizzatrice.

TRASPORTO,

MESSA E

Durante  trasparto dslfunta,  necessari osservar | sequent punt:
+ Non lasciar cadere o gettare [unita, depositare sempre con

La catena manuals & 6 carce Bowono essere rasponale in modo da non formare
o o el
* Utiizzare mezzi di trasporto idonei, dipendenti dalle condizioni local

Durante lo stoccagaio o la messa fuori servizio temporanca dellunita, &

orotezions tionea.
* Protsggers i gancio dalls comosione
i

. Cuns\devata la pusslm\e lomasions accio con temperature nfrior 2 0°G, furita
re iImmagazzinata con il freno chiuso. A questo proposilo girare Ia ruota della
o mane e conlemporansaments af senaggio el speszone o

carico.
+ Nelle versioni con carrello integrato, & necessario ingrassare sia la traversa sia

tate per la
« Se l'unita deve essere utiizzata dopo un periodo di fuori senizio, & necessario prima
sottoporla a un nuovo collaudo da parte di una persona qualificata.

Smaltimento
0po la messa fuori senizio, & necessario riciclare o smaltre i componenti delfunita in
conformita alle disposizioni normative del ficiclo.

Cansultae Il ito wiw.cmco,eu pr otensre ulelorinformazloni ¢ er scarcars
le Istruzioni per I'us

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH




NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook

voor speciale modellen)

INTRODUCTIE

De producten van CMCO \ndusmal Pmducls GmbH zijn vervaardigd naar de \aatsl
stand der technick en algem ormen. Door ondeskundig gebruik kun

s darks amaron ontaan voo I on lovn va. 56 amorahor ol deden ovansis
beschadgingen aan hat hjsmicds! of andere ken.De getrulers mosen wor orsle
gebruik_geinst worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handieiding
Sorpisgezan.
Deze handleiding is bedoeld om het product te leren kennen en ziin capaciteiten
cptinee le kumen berutien. Do hardekdrg bev! belngdke nfomaie om het
produc v, camec en aconamisch t kunnen gebtken. Hetnaleven anvan helpt
ge te vermiiden, renarane osten, de
eloimbaaeie o jovanedut van b modue 1 vemoﬂen Deze nanu\emmu ost
alid op o gebrukslocatio boschikbaar if. Naast do hand n de plaatselij
geldende ongevallenpreventie voorschriften meeten ook de algemeen "erkends rogels
voor veilig en professioneel gebruik in acht w
et personeel dat het apparaat becien, andemouek of repareer most dezs handeiding
lezen, begriipen en opvolger
D beseroven maatrog@ie leden allen ft ht veraisto iveau van velgheid ls het
bguct gebrk! wort In versersieming st de bestamming on geinstalieerd c.q
jen wordt volgens de instructies. De eigenaar is verplicht om een
oo o working i Garandoron,

CCORRECT GEBRUIK

ot il worct gt sr isen ten zakkar, on beagen van st ot aan
ale capaciteil, waarbi] model YLLHP/YLLHG uitmunt door een

oo s naumnoosts

LET OF: Dt produt mag alleen gobruikt worden in situates waarbi de

Elk ander of overschridand gebik gedt ls it corrct getruk. Cokmtus Mekinnon
Industrial Products GmbH zal geen enkele verantwoordelikheid accepleren voo
Hierdoor ontstane schad. Het isko gt enkel on alleen b de gabruker of het badri
waar het apparaat eigendom van i

De capacileit die op het apparaal is aangegeven, is de maximale last (WLL) die
bevestiqd mag worden

Als het hijsmiddel regeimatig gebruikt wordt voor et laten zakken van grote hoogten of
continu gebruki wordi, dient vanwege evenluele oververhitling eerst de fabrikant
goraadploegd to worden

apparaat moet zich op
et mamnsvan hfson von e s i son leoarach I v et onaaapot (5 van
de last bevinden om slingeren van de last te voorkomen.
De keuze en berekening de
van het bedi dat het apparaat bezit,
Het_bovestigingspunt en zin_draagconstuctie moet ontworpen zin woor de te
verwachten maximale belastingen (eigengewicht van het apparaal + capacitel).
Het hijsmiddel is voor een groot aantal soorten balken evenals voor verschillende
proflen (oiv: IN. IPE, 1P8 enz) geschi, waanan de maxmal heling van ce
baklens 14° niet oversct
Do rl on dons draageonstuii oot voor do t venvachion mamale belstngen
(eigengenich van he apparea + capeclei) ontworpen zin. De rals mag daad
hoogstens 1/500 van de spanning door
e hling van de riweg mag it moet dan 0.3%

De luchiimte tussen d willons en de bakenfins (afmeting A") moet aan ek kant
van de loopkat tussen 1,0 en 2, mm bedragen (afhankelik van het model).
Bij netingangen van de takel, moel de gebruker envoor zorgen dal deze 20 kan worden
badlend cat B o anceren it n gemar wrden gebach cor 4 ke 21, do
ophanging of o s

55 aebrlket mas o begimnen mot et veraaisen van d last l i ch e hecf
overtuiqd dat de last goed is bevestigd en dat er zich geen personen in de gevarenzone

bevinden.
Personsel meq noi ander een hangerde laslopen of 2ch eronder cptcuden
Een mde last mag niet onbeheerd bijven of geheven of geklemd

Billoogkalien zonder mechanische aandriving mag de last alleen worden geduwd. De
last mag niet worden getrokken.

Als de omgeving aan de voorkant van de last is niet voldoende zichibaar is, moet de
gebruiker ervoor zorgen dat hii hulp kri.

De takel kan in een omgevingstemperatuur tussen ~10°C en +50°C gebruikt worden.
Bj de

Let op: bii de rem
bevraron s door 53 kaor sor Wi laet 1o oo o o o arken:

Voordat u de takel kunt gebruken in speciale omgevingen (hoge luchtvochtigheid, zout,
corrosiel, chemisch) of voor het verplaatsen van gevaarlike goederen (bijvoorbeeld
gesmlien stoffn, raciosctef material) moet er overeg gepleegd worden met do
Vem\aats de last aliid langzaam in de horizontale richting, voorzichtig en dicht bij de

Soet apparaal st n gebyuk s, dien ht bevesigingmiddel (. andertiok, haak),

O e Tast ast o maken mogen allsen gosdgekeurde en gecerificeerde hijsmiddelon
worden gebruikt.
Juist gebruik houdt in dat niet alleen de handleiding in acht genomen moet worden
mase cal oo da ondarhoudinsinetes spgsolgd motan worden.

Bil functestoringen of abnomaal geluid fidens gebruik dient het gebruik van de takel
direct gestopt te worden.

INCORRECT GEBRUIK
(list et compleet)

fhriid nooit het nominale draagvermogen (WLL) van het apparaat en / of de,
draagmiddel en de draagconsiructie.
ot apparaat mag et vor htlosteken van vasigmaaki ast gebruki wordon. Het

n last in de siappe keting to laten vallen (het gevaar

Destoat dat oo kemng oot
Het is verboden om eliketten, waarschuwingsinformate of ypeplaatje te verwideren of
1o bederien (s, door o son sicker overhean ts plakken)
Voorkom bij het verplaatsen van lasten dat deze kan zwerken of in contact kan komen
met andere voorwerp:
De last mag niet in een omgeving verplaatst worden die voor de gebruiker niot
zichtbaar is
Hetis niet toegestaan om het apparaat gemoloriseerd aan te driven.
Het apparaat mag nooit met meer kracht dan de kracht van een persoon bediend

Lassen aan de loopkal, haak en lastketting is ten strengste verboden. De lastketting
mag niet worden gebruikt als aardleiding bi het lassen
Scheef trekken, oftewel het zidelings belasten van de loopkat, behuizing en / of het

anderblo i verboden. Do loapkat alid moet loocrechtboven do lasthangen
De lsskoting magristas singerketing gebrukt w

Gt verandord 1o zonder de fabrikant e raadplegen mag niet gebrukt
Vordon
velisverboden om do akelvour et Uansportvan prsonen e gebuken.
n knopen in de lastketling. De lastkell

Semooveniasion ol il dergoliks met olkzar oy Lastkemngen o de vnel
ingebouwd ziin mogen niet gere
e e veraodn s vl dekiop v i bovenof ondorhask t vewldoren
De punt van de haak niet belasten. Het hijsmiddel moet altid onderin e haak geplaatst
zin.

t nietals
Het draaien van lasten onder nomnale werkomslandigheden is niet toegestaan
aangezien de onderblokken van het apparaat hiervoor niet geschikt Zin. Als de last bij
nomasl gebruk rondgedraaid moal kurnsn worden, dient een wartl gebrukt (e
jorden of moet met de fabrikant overleqd

Vuuv alle modellen met geintegreerde \uupkat (model YLITPIYLITG en YLLHPIYLLHG)

Zar's verboden om de tast bii nomaal gebruik te draaien, aangezien de loopkat
daarvoor et escri s en do wisenzen tegen do baklens gedukt kunnen worden
(er kunnen dan vonken ontstaanl). Als de last bil normasl gebruik raaid moet
Kunnon worden, diont son warel Gebriki to worden of moet mel de et overlegd

Hatis vertoden o ds besdt van de ngesleids aopka o veruoten bi. om dezsin
staat te stellen door bochten te kunnen komen met een Kieinere radi
£ mag siochs 6 lastopramemidel in do ondoraak van do.takel opgehangen

Nooitnaar bowegerde delen ripen
apparaa il van grte hooglo laten valln. Het dien ajd corect op de grond

Geplaneniew

Fet appereat mag it worden gebrukt In exploslegevaarike omgevingen (speciale

modellen op aanvraag)

MonTAGE

Controle van het ophangpunt
Het ophangpunt voor de takel moet zo worden gekozen dat de draagconstructie
waarsan deze gemoniesrd word vldosndestaiet biedi an de 1o verwachie
krachten veilig opgevangen kunnen w

Zorn rvaor cal net apparaat zich zes onder lastwij kan utinen, anders lunen er
onnodige extra krachten optreden.

De keuze en het ontwerp van de geschikle draagconstructie rust op de gebruiker.

Montagehandleiding

Yalelift ITP / ITG, LHP / LHG tot 5000 kg
e loopkatten ziin gebouwd om op balken in het A of B bereik te passen, dit wordt
aangeneven op hel raampiaals (bl 1) Gontroleer voo instalatis o de breecte van
de draaabalk binnen het bereik past. De verdere procedure voor de montage van het
{oesol p do baan balken hangl af van do waag of do craagblk cen losgankeike
open ends heet of it Al it hat qmn I, wort aanbevoen om de aopkat o ta
mortaron p G rond an vorclgons 0 net Gpan uiainda an e bl 1o
T Draa boramoaren (10) en z6skantmosren (3) it de Vaverse (1) os en venvider
blde ipiaien ) vands ooplaL
2. Meet de flen: m de draagoalk
3 btalen of wormslequ van afm n de schouders van de ronde
moeren (6) op de vier viie dvaademden van c sirmerean (1 Zora evvoor dat do vier
Boorgalen n-ds fonde mosten naar buen wigen. el aimeting n de
Semouders vin G fands moeren 0p o ravreen sedaria n cat oz g 21 3 do
flensbreedte *b" plus 4 mm. Zorg ervoor dat de middentraverse (4) gecentreerd is
tussen de ronde moeren (6]
4. Montage van een van de Ziplaten: De rolpennen (7) die aan de ziplaal (2) bevestigd
ziin worden geplaatst in een van de vier boringen van de ronde moer (6). Indien nodig

n (9) aan. Draai fot slot de borgmoeren
Ho) Ranivast aan on 7et 76 vast met aon 114 o1 oo 112 e omwertling.

LETOP: De (10) moet altjd rd!

6. Plaals de tweede ziplaat op de traverse zonder deze vast le zetten. Draai
rvolgens op ringen (8), zeskantmoeren (9) en borgmoeren (10) handvast om de
montage te vergemakkeliken.
Plaals de voorgemonteerde loopkal op de balk.

LET OP: Voo Yalelift ITG en LHG modellen de positie van de haspelaandrijving
(5) in acht nemen.

8. Plaals de rolpennen (7) bevestigd in de tweede ziplaal in een van de bilbehorende
Virboorgate van d ronde mosren (6. Incen nac deposie van de rande moer s
biigest

O e o zoskanimoeren (9 op do waede ziplat Drai ot sot do borgmoeren (10)
handvast aan en zet ze vast met een 1/4 ot een 112 extra omwenteling,

LETOP: De

(10) moet altjd rd

10. Controleer de gemonteerde loopkat:
« De ziiwaartse speling "A" mag niet meer dan 2 mm zin tussen de wielflens (3) en de
buitenrand van de balk.

« De middentraverse (4) moet gecentreerd ziin tussen de zijplaten.

« Alle bouten (9) en moeren (10) moet goed vastgedraaid zijn

Wodell YLITP

Yalelit ITP/ITG 500 - 5.000kg

YAlaIITG 10000 kg on 20000 ki, Yallt LHG 10000 kg

Meet de flensbreedle van
2 Verdoo! 8o spacers en nngen geh‘k matig aan weersziden van de traverse. Een
$pelng ven 2 mm tussen de wiekens en de beklens moeten woren saahouden
(binnen reedte + 4
5 N aeiling v do simenrmant o restrende spacers en fngen verdelen ovr do
buitenkant van de zilplaten op de traverse. Er moeten in ieder geval ten minste 3 ringen
en 1 spacer gemonteerd worden tussen de ziplaten en de kroonmoer.

Tip: Vioor een eenvoudigere installatie,bevestig een ziplaat. Let hierbil op de gewenste
basit van de ssndiide. Schul de sadere zilsat op ds tavese 2onder aan te

T hot gehee op de blk en aalalle roonmoeren stevg aan.
5. Zet alle kroonmoeren vast met splitpennen.

Let op: Een loopkat mag noot worden gobruikt op aon balk met een flonsbroodte
aal in (b rekenng mt oon
total speling van & mm, od-llmank'/ukll o met een profel dat

‘overeenkomt met het profiel waarvoor de loopkat is bedoeld.

Verkorten of verlengen van de handketti
St o longl ven d hancketfng z0 n Gt do afstand van de onderkan! tot de vioer
tussen 500 - 1000 mr

: om mogen slechts een
keer worden gebruikt.

« Kiik voor de niet-gelaste schakel van de handketting, buig deze openen en gooi hem
« Verkort of verleng de ketting op de gewenste lengte.
LET OP: Verwijder of voeg altijd een even aantal kettingschakels toe.

Gebruik een niewwe link om de losse kettinguiteinden te sluiten door deze te buigen
(voor het verlengen van de handketting zijn twee nieuwe schakels nodig)

LET OP: Verdraai de handketting niet tijdens de montage.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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INSPECTIE VOOR INGEBRUIKNAME

Voor d corste ngebukname, voor et prieuw i ggoruk nomen en 12 wezenike
vera n dien als draagconsiructie door een bekwaam pers
Genepectoerd 1o worgen, Do. rpecte. bounat vormamolte ot oen Aeht. on
functiecontrole. Deze inspecties dienen er voor om vast te stellen dat de takel veilig,
correct geinstalieerd is, Kiaar voor gebruik en dal eventuele defecten of schade
vastgesteld en verholpen zi.

Bekwame personen kunnen bilv. de onderhoudsmonteurs van de fabrikant of
leverancier ziin. De ondernemer kan de controle echler ook it laten voeren door eigen
personeel dat speciaal daarvoor opgeleid is.

Voor ingebruikname de kettingaandrijving in onbelaste toestand testen.

INsPEan voon WERKAANVANG
oo o gebrlk e appraat nclusir co ophargng, iusting o crasosucu op
etoars ‘s Is vervormingen. scheuren

onieren Viomase do.rom contcloan an' o do kel an o8 oot comoe 3 Tin
ingehangen.

Gonirole van do remverkin
rcanvang, conoleet i do werking van de e
iy T 1ok of span oon ast n al Gege woer aten zakken/ontasten over
en korte afstand. Wanneer de handketting word! losgelaten, moet de last in elke
posiic gohouden worden
ontrole voor te zorgen dat ook bil temperaturen onder 0 ©
mmscm‘ven ex boraon. Hormaa o1 lommina oo vobrday o verder ot
ok

LET OP: Als de rem niet goed werki, moet het
gebrulk worder

Inspectie van het aanslagpunt
Het bevesiingspunt voor ds tskel moet 20 gekozen worden, dat de craagcansinite
waar het aan gemonteerd moet worden voldoende stabilieit biedt en dat de
yerwachten krachien veilig opgenamen kunen worden

Zor r dat het aoparaat ook oner ast v kan bewegen, aangesien er anders
antoclaaibare o las kan o

Do koune on berokering an do geachio craageonsiructi zin o verantwoordelikheid
van ot bedrif dat ot apparaat best

Inspectie van de loopkat
+ De ziplaten moeten evenwicig aan elkaar zijn.
« Alle wielen moeten in contact zijn met de balkflens.

In geen loopkat worden
die de van de

Controle van de loopkatbaan
dat de loopkat
kan worden. Eventuele hindernissen moeten verwijderd worden.
juiste I3

de hele baan verplaatst

Inspectie van de lastietting
Inspecteer de lastketiing op voldoende smering, externe gebreken, vervormingen,
scheurtes, siitage en corrosie.

Inspectie van het kettingeindstuk
fetkettingeindstuk moet altjd worden bevestigd aan het losse uiteinde van de
onbelaste sireng. Deze mag niet versleten of beschadigd zij.

Inspectie van de boven- en onderhaak (indien aanwezig)

De lasthaak en - indien aanwezig - de bovenste haak moet worden gecontroleerd op
scheuren, vervormingen, beschadigingen, slitage en corrosie. De veiligheidsklep moet
Vi kunnen bewegen en functioneel Zijn.

Inspectie van de kettingverloop in het onderblok
Alle apparaten met twee of meer kettingstrengen moet worden gecontroleerd voordat
het eerste gebruik om ervoor te zorgen dat de lastketling niet gedraaid of verviochten
is. B takels met twee of meer strengen kunnen de ketingen worden verdraaid als het
gtk omgesiagen s

van de ketiing, controleer dat de ketingverloop juist is. De
cchaimlaseon moston s bfen wizer
Plaals alleen ketingen die toegelaten zin door de fabrikan. Het niet respecteren van
deze specificaties zal tot gevolg hebben dat de garantie met onmiddelijke ingang
vervalt,

Controle van de lengte van de handkettin
De handketinglengle moet zocan 2 da ge afstand tussen de onderkant en o osr|
tussen de 500 en 1000 mm bedraagt

Functionelo test
r de ingebruikname moet de goede werking van de kettingaandrijving worden
gotestin onbelasts foestand

FUNCTIE/GEBRUIK

Installatie, onderhoud en gebr
e personen belast met do s, hot onﬂevhuud of hat anafharkel gobrk van
ziin met
Do personen moeten specifck voor do Installato. hot ondetoud en het gebruik
worden aangewezen door het bedrif. Bovendien moeten ze bekend zin met de
geldende ve.l.gnemsmmscwmen

Last hijsen
Door met de klok mee aan de handketting te trekken wordt de last gehesen.

Let op: Athankelik van de vorm van de last, moet er rekening mee worden

verminderen

De last verlagen
Door tegen de Kiok in aan de handketiing te trekken wordt de last verlaagd.

Montage van de handketting op de loopkat

(alleen voor modelien Yalelift TG en LHG en modellen met vergrendeling)

Om de harcketing to marteren, plasist u de st In de_butenrand van et
ketting

ertcasl n de slul en drasi het handkel\mgw\el it d handkel\mg vuuvbu de

kellinggeleiders aan beide zjden

LET OP: verdraai de handketting niet tiidens de montage.

De duwloopkat verrijden
De duwloopkat wordt verplaatst door tegen de opgehangen last of het aanslagmiddel te
duw niet getrokken worden.
De mechiarische loopkatetiden

echanische loopkal word! bewogen door het ekken van de juiste
handkeﬂmgs"eng

Bediening van de vergrendeling (optioneel voor modellen met geintegreerde
loopkat)

De vergrendeling wordt uilslitend gebruikt voor het eenvoudi vergrendelen van de
onbelaste loopkat (bv. parkeerpositie in de scheepvaartsector). De remschoenen
e tegen de fles ochk doorsan de lste sirend te rekhen ot e keinowiel
met de klok meedraait. Hierbii moet t worden
Sgeioklan. s varandoiy weer Wigeoven doer e Gekkeh s 6o andre
keltingsireng.

Yale overlastbeveiliging (optioneel)

De overlastbevei lllgmg is ingesteld op ca. 25% (£ 15%) overbelasting. Hetinstsen mg
alleen worden ui

Wannoor da masmale. oaasing word ovrschveden, word! do overlastboeliging

geacliveerd en voorkomt verder heffen van de last. Deze laten zakken bijft mogelik.



INSPECTIES, ONDERHOUD EN REPARATIE
jolgens _ bestaande _nationalefintemational hriften
ongevallen,resp. velgheidsvoorschien moeten ismicdelen

ter voorkoming van

« voor de eerste ingebruikn:

+ De ketting niet verdraaid inbouwen. De lassen moeten naar buiten wiizen op het
kettingwiel

s do oudo keting door detakel s gerokken kan i worden verwiderd samen met
de geopende sch:

~Bivestin do belese stieng van do nleuw lastketing aan het hulsrame of aan het

ame,
= voor het opnieuw in gebruik nemen na buitengebruikstelling, ‘onderblok (afhankelijk van het model) van de takel o 1
na fundamenel veranderinger + Bevestig het losse einde van de onbelaste streng aan de takel in plaals van de oude " -
1.g. minstens 1 x per jaar door sen bevoegd persoon gecontroleerd worden. Ketting. e
8 By
LET OP: bi LET OP: He losse einde van de nbeaste streng moet i aan de ) i
kortere periodes tussen de controles noodzak'/qk ‘maken. kettingstopper bevestigd worde: 5 ‘ i 7
Repaatoustcaanbedin. mogen sleen door wekgisson d orind Val Inspectl van ds sstsn bovenhask. ! ) b
onderdelen. gebruiken  uitgevoerd worden.  De  controle. (in oht- haken mosten worden aeinspecteerd op vervorming, schade, oppenvakiescheuren, | oo o)
rcioconole) . e to rehion op. do wledigned on "wang. san gt o conass o, st ton v, eaned per . Door bopealds 5
velligheidsinrichtingen evenals op de toestand van het apparaa, draagmiddel, utrusting 2in. Haken, die na s )
on daagcansinucie met barekking to beschadgng, siiage, corrosie of andere keuring riet meer bijken to voldoen, moeten worden WWE"W" e oo Lssen 2 I
ingen. aan de haak, bijvoorbeeld v reparatie van slitage en ren, is_niet
hois worden (biv. in b - Ean last of ophanghazk mast worden vervangon as de mondopering meer s
et MO workbook). Zi Nomoer ook Go oncemouds: on mapect mondlioh op dan 10% is toegenomen of als de nominale afmefingen door sljtage met meer dan 5% By i
bladside, zin algenomen. De nominle wa: renswaarden voor siilage i te vinden in . b 1
Op verzoek dienen de uitkomsten van de controles en de deskundigheid van de tabel 3. Wanneer een van de grenswaarden is bereik, mosten e onderdelen worden PN\ §
uigevoere reparalles bewezen worden s ot hismiddel (vanat 11 hiscapactt) aan vervangen. i |
of in een loopka ingebouwd en wordt met het hijsmiddel een gehesen last in een of )
moarders neingon. bowogen. dan wort Gers i esan boseniond o danen. of
verdere contoles uigevoer o worden, b
Lakbeschadigingen moelen worden bigewerk om corrosie le voorkomen. Alle i
::lwappar:eaﬁz\ﬁ-;: E\\Makk@n mueten licht worden gesmeerd. Bij sterke verwiling { Yalelft TG 500 - 5.000kg
Na uierlik 10 jaar moet het apparaat grondiy geinspecteerd worden. i
Controleer met name de afmetingen van de lastketting en de boven- ca. onderhazk y
LET OP: Na hetvorvangen van componenten s het verplicht een aanlultende
controle door een bekwaam persoon uit te laten voeren. Beschraibung Description Description
1 Mittenverse 1 Suspension bar 1 Taverse de suspension
Inspectie van de lastketting (naar DIN 685-5) 2 Handraddeckel 2 Hand wheel cover 2 Carte de volant
Lastkettingen moeten jaarliks worden gecontroleerd op mechanische beschadigingen, 3 Lastiette 3 Losdenan 3 Chaine de charee
maar in ieder geval na elke 50 gebruiksuren. Controleer de lastkeing op voldoende 4 Unterfasche 4 Bottom block 4 Cochetbas
5 Getrebedeckel 5 Gear cover 5 Capotréducteur
Ean schaimkating mool wordn verangon ai Go orginels nomnge dkie 6 Handhete (Fahrverk) 6 Hand chain volly) 6 Chaine de manceuwr (chariol)
schaim met de meeste sfilage met meer dan 10% i afgenomen of als de ting et 7 o 7 Lont ok th 7 Croche do chargs
5% uitgerekt over een % over 11 steken (11 x pn). {chemetsolgel och g g
Rorminale ametnaen n Siagoimieion Saan aangegeve n bl 2. Als cen van do 5 pme e o el de st
limieten is bereiki moet de keting worden vervangen.
9 Kettenspeicher hain cotaier 9
10 Sicherungsmutter 10 Locking ut 1
11 Handlettenrad 11 Hand chain wheel 1
12 Setenschitd 12 Side pate 1
- Hakenmate / Hook dimensions / Dimensions du crochet 13 Laufole 13 Trolly wheel 13
t = 14 Haspelantried 14 Gear drive 1
Yallf T  Yalelift L o051 11 31 [ 52 [103 206 | 15 ponomutr 15 Reund e 15
11xp, Hatenchungsah / Hookopening 3., ]| 240 | 290 wo | a0 | 60 | 60 16 Spamhilse 16 Locking seeve 16
d ol | 264 | 319 | 35 | aso | s17 | 7a | s 17 Sehebe 17 iash v
18 18 Hox nut 18
Wb Halenbree/ Hodkwah b, ol | 140 | 190 | 220 | 300 | @0 | @0 | %60 19 Traverse 19 Suspension bot 19 Barre dassembiage
= Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain J—— b foml| 133 | 181 | 209 | 285 | B2 | 45 | m2
Epaisseur nominale de la chaine
g et Actual v 1 Valeur rél W Halendie /Hookheght 1. ol | 170 | 220 | 10 | 380 | 40 | @80 | &0
, / ctual value / Valeur réelle i T | 62 | 00 | s | 1 | s | ses | sos Valolfe 1T/ Yaelift LH o5/ [ 11 2 [ 3 [ 52 [1053 [ 208
4+ TRy —— el |00 {000 | 2000 | 5000 | 5000 | 10000 | 70000
4, -2 —s09d Tab.3 e of o s et gotoms | 1 | 1 | 1 2 3 [
e e e ) e e I e
Nominal Inspectie van de rem Torsng g ot T8
Valours nominalos ot imites crusure Cnmiddellc contact gpnmen met do fabrikant, als onegematgheden worden < o ot or . w| o e || |m|m |
vasigesteld (o, gelocl. rschivan. Al cadargon an 3 worden L e
Yallf T Yot L o5/ 3 [ 21 [ 3 | 52 [ 103 | 2006 slitage. ooy oot cvarvomiing on op e I v ot T -
Rundsianlete/ Round Ik chai Crane s malos_fmm] [ 715 218 | 8223 | 102301030 10x30]10x30|  functionaliteit. s LT I BN I B N B
e | rade ) G oo T e o Tver | Remschiven moeten altid vi van vet, ole, water of wiil zjn. Gontroleer op verkleving arss o
Gutoiase / Grade / Gra : S TSN R 0 bt e et il i o8 Y NPT I Ry Ry Ry R P
o ol | 50 | 60
Duchmesser / Dlameter/ Denéte i | 45 | 54 | 72 | 90 | 50 | 80 | 50 VelipeITp Geno b ;o | 270 | #ho EIE
" ) "
De handketting vervangen Not gt at s bl
[ 0. tom| 150 | 180 | 240 | 200 | 300 | 00 | %00 Ve TG 240 | 320 | 490 | w20 | 100 -
! s o |15 | iss | ose | mus [ s | s s | o ” Vet P Gencht b b 70 | 0 | 510 | 1070 | 1520 B
Not gt at s
et e g P ) [ 1650 [ 1980 2640 [ 5300 [ 300 [ 300 [ 300 | materiaal kwaliteit en afmetingen. Vel 4G >y "] 210 | 400 | n0 | iz [ 1570 00 | -
§ 10, ) | 1700 | 2039 | 2719 | 339 | 3306 | 3399 | 300 o1

Bl Lasbeten aus Edlstal g, Traglasteduzenung beachien!

“Pec chaine o, les apparessont s ae une capacts fériure s sot diclassés
Tab.2

Onderhoud van de lastketting
Inds moesto gvalie s Sitags aan schalmen, wa 22 okaar raken, veroorzaak! door
slecht andertioud van de keting, Om cen optinle smerhg van de keting te
garanderen moet deze regelma ouding met het gebruik worden gesmeerd
mel een knuiperds ofe . versnellml)sbakohe) Sebrik eon droog smeemnidde, b

« Een geopende schalm is nodig als gereedschap. Deze kan worden verkregen door
een stuk van een scham met dezellde afmetingen weg te slipen met behulp van een
haakse sliper. Het weggeslepen stuk moet minstens dezelide lengle hebben als de
dikte van de schalm
: Oven do oude handketing (hel st aan de verbindingsscham) en hask de
ialm in het losse ketingeinde dat zich aan de voorkant van het

handkemn;zwne\ bevindt.

nieuwe handketiing ook in de geopende schalm en trek hem door de
keumggelemevs ‘en over het handkettingwiel
« De ketling niet verdraaid inbouwen. De lassen moeten naar buiten wiizen.

+ De oude handkeling en geopende schalm verwideren en de twee losse einden van
de 9 be n een

PTFE spray, in e
amering van Go laskaling kan e lovonsduur v do kenm 4 et 30 maawordon
verhoogd ten opzichte van een niet onderhouden ketiing.
+ De ketting moet in onbelaste toestand gesmeerd worden zodat de olie tussen de
contactopperiakien kan komen, anders zal de ketting sneller slten.
+ Het is niet genoeg om de ketiing alleen aan de @nt te smeren omdat er zich
dan geen film zal opbouwen op de contactopperviakier
124 een contans hisbenweping moet het amschakelpunt ven isen na: deen in het
bizonder worden gecont

or d kating e do e lengte, ook het gedeelte in het huis.

rwilde kettingen schoon met petroleum of een geljk soort product, verwarm

oot de ket
« Tijdens het smeren ook de ketting controleren op sijtage.

LET OP: Zorg ervoor dat geen smeermiddel in het remhuis komt. De rem kan
hierdoor uitvallen.

De lastketting vervangen
Do lasketing moet worden venvargen deor cen nieau keting van dozelde
metingen en kwaliteit als er sprake is van zichibare schade of vervormingen, maar op.
z||n lais o do snnagenm-e\ mm . Eon lasketing die slgekeurd is mag atoon
pecialiseerde werkplaas. Plaats alleer
keﬂmgeﬂ o negelaien 3in oor e faomant Tt et recpaciren van doce
Spocitatios al tof gevolg hebben datde garantie met onmiddel ingang venlt

OPMERKING: Het vervangen van de

hulp var

Reparatios mogen alleen door erkende en gespecialiscerde werkpiaatsen worden
an originele ale.

gon roparatio of lange periode zonder gebruk moet de akel opriau wordon
gekeum voor ingebruiknam

De keuringen moeten worden geinitieerd door de eigenaar.

TRANSPORT, OPSLAG EN VERWLIDERING

il het vervoer van het apparaat moeten de volgende punten i acht worden

N ooitmot et apparaat gooie, i vorcichii noorzaton

+ De hard- en asleting 20 ransporteen dat deze it in e knoop kunnen raken en
Iussen kurnen vo

ok passende vervoersmiddelon
omslandngneden

Dit hangt af van de plaatselike

Bil opsiaa of de tidslike bultenasbruksteling van het spparsat mosten de
volgende punten in acht worden gent
~ Bewaar het apparaal op een scnone aroqe laats

: Beschem hel apparaat, me inbegtp van alle fibeharendo onderdelen tegen wil

LETOP.
materiaal, kwaliteit en afmetingen.

Takel met enkele streng

+ Een geopende schalm s nodig als gereedschap. Deze kan worden verkregen door
een sw im met dezelide aimetingen weg te siipen met behulp van een
hazkse sliper. Het weggeslepen stuk moet minstens dezelfde lengte hebben als de
dikte van de schalm
er de lasthack van de oude lastketling en hang de geopende schaim aan het

losse eind van de lastket
+ Hang de nieuwe, gesmeerde lastieling in de geopende schalm en trek hem door de
takel (nisbeweging).
; De keling it vearad inbouwen. Do lassen mosten niaar buen wizen op et
Ketingwiel
e G oo keting doo d takel s cetrokken kan i worden verwiderd samen met
de geopende schalm en de hazk kan worden bevestigd aan de nieuwe lastketting die
net’s gamontesta

vestig het einde van het losse einde van de lastetting aan het huis of frame van de
takel (afhankeiik van het model)

Takel met meerdere strengen
LET op:

anders kan het onderblok vallen wanneer de Iurkerlmg Iosa'maakt wordt.
Lotselgovar!

« Een geopende schalm s nodig als gereedschap. Deze kan worden verkregen door
een stuk van een schalm met dezelfde afmetingen weg te slipen met behulp van een
hakse slier Hot weggesiepen stk moet minstens dezald legie heboen s c
diklo van do sch

ik de basts otingsreng o van ot fuis van de takl of het andertck
(alhankeluk van het model)

g haim in

« Hang de nieuwe, gesmeerde lastketiing i de geopende schalm en trek hem door het

onderblok en e takel (isbeweging).

iode van o
. aen togen

o dome Mm smeem\lddel muet wuvden sangebracht op do katngen

+ Omdat de remschiver bil temperaturen onder 0° G moet het
ooaract et san sodetan o opaeeiagen wordon braa Mewoor et handkettingwiel
Tt do KoK moe tarwil o lasioting wordl vastganouden

+ Voor modellen el geinteqreerde loopkal moel zowel de ophangsiang als twee

draadstangen ingevet worden om corrosie to voorkomen.

+ Als el apparaal weer in gebruik wordl genomen na een periode van
et door een bevoegd persoon.

Verwi

ljdering:
Na do defirtiove bmtengebmlkstelhng 120 het spparaat, deze complest o in delen
recycleren en, indi ikte smeermaterialen (olie vel, enz) in
veraentoming met do wetke bepahngen vorwigeron

Meer informatie en downloadbare handleidingen
www.cmeo.eu

zijn  beschikbaar

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH




HU - Forditott iizemeltetési utmutato (a specilis
kivitelre is érvényes)

BEVEZETES
R0, sl Products GH fogtabh és dtalinosan efogadott mémdki
szabvényok szerint készili termekeil. A helylelen haszn: bban veszélyeztetheti a

felhasznald vagy masok életét és testi épségét, a5 wmosesanesn vagy
eqyéb vagyontargyak karosodaséhoz vezethet

A Gzemetels szamdlyzst mecill ds ezshszerd taaldadért oz Lzomeltts chg e

Ennek_érdekébe n kezelonek az clsd mikodiatés Gt fayemesen ol kel

aivasnia oz aldboi Gzemaetéel ul

Az Gzemeltés uisiisck memsmerlenk a felhasznalot a temékkel és a termék

imélis kihasznalasanak modaval

A2 Gromelielée ulasitasck fonlos m'ormamoka! tartaimaznak a temék bizionségos,

helyes és gazdasaqos hasznalat sl aloraihelsc

vestdlhelyzatok, csokkamnaEK. a }awtas\ koliségek és az it

novelheld a temék megbizhalésaga és Sletiarama. Az oot Kéznkonyv mmmq

legyen hozzaférhetd a termék mﬁkudtehésének helyén. Az iizemelietési utasitasokon

s az adalt orszéy balesatvédeini Grvenyein kil be kel tartani  bizionsdgos 6

S2akezert munkavegzés dhaldnosan shiogadot lirdsa

ok mikoteriecen Karbantarissadn vagy [aniaséén follcs el

Osszeszerelési utasitasok

Yalal PTG, I.HP/LNG. 5000 kg
Qerenda!anomanyhoz hasznlhalck, az azonosits

va
owy gaduﬂ mlurmacloknak megfelelGer a ablizel. Beszorslés slit
cllontrizaéh. . pogy pélyagerenda szé\ ége  beletarto:

a R oavein modia o o, “roar

pilyagerencénak van hozzsferrel nytot vige vagy incs. A

S ayetast favasolt a falsjon ecszordin, mald ralon  erenda ot e
by {oggesz1d cssvamd () tvolisdk o a 2érganyiat (10) és & haesh anyakat ©
maid vegyék le mind a ket oldallemez! (2) a
B ek ey pyageronda - peronbadiotscasl
3. A figgeszt6 csavarok (1) négy szabad menetes végén dlltsak be a ,B" méretet a

leayen nagyobb a .b" peremszslesséanél. Ugyelienek rd, hogy a figges21d rid (4) a

kerek k (6) kozott a

4. Az eqyik oldallemes felszerelése: az oldallemezre (2) szerelt rug6s szegeket (7) a

Kerecamyaceavarok (6 néay furstanak o9k kell elyezn. Sz0kasg esetén  kerek

anyacsavarok helyzetét utan kell alitani

5 Helyezz8k ol az laéte (8) o szorisak meg a hais250 anyacsavarokt (9). Végil
t(10)

kell chmsria, men kel enle és be kel ansnla ez Ozameeil ussidackat. Az
(6zkedss akkor qarantaliék a sziikséges bizionsaqot,

Reiyosen e, 2 oo v oses 6sacy karsamarastpoc a3 Gimutarssek

szerint hailiak végre. Az Dzemellet6 vallalat kdteles gondoskodni a termék bizlonsagos

&5 problémamentes miksdtetésérd!

MEGFELELO MUKODTETES

Az emelészerkezet a megadott maximalis terhelhetoséget meq nem halads tomeqii
terhek emelésére, sillyesztésére és szdlltasara hasznalhato. Az YLLHP/YLLHG model
beépitési magassaga renckival alacsony.

FIGYELEM: A késziilék csak olyan esetben hasznélhato, ha a készilék
isa 6 6 valtozik.

Az lifakig e vagy 2okt Ioimulo hasznlat helyclonnsk mindsd. A Coumbus
McKinnon Industrial Products nem valal semilyenfelelosséget az ilyen
hasandalbd) redd kiroke. A Kockarato sgyadt 2 omassrdls vagy o Szemoliets
vallalat v
Rz oo megadett ool Kevactds a maimals telholssaget muata.
Ha @ emdcszatkersiat nagy magasséghdl onénd gyakor il
akasz08 bromenéars hassmAl o2 ovalags imelogedeare kel hronak
nanacsm agyartstsl
A teher emelésekor a haladéminek és a teherhorognak éshvagy a kengyelnek a
{emhelés Siponta et 0gacieges vonalban kel ahlyezkecne hogy olerlék a
taheremols Kzoen kiang
szemalels Vol taadata, bogy Kvdlassza és mérlezze a moglods
Iar\oszevk
R coatikosge: ponto és annek tartészarkezaét @ virhats lognagyob torhelésto (2
caveeq onsdya + a terhahelaséc) kel oz
Az emel6szerkezet sz4mos kilonféle gerendahoz és szelvényhez (pl. INP, IPE, IPB,
si0) haszndihats amennyioen a gerendaperem maxinalis meghajdsa nem halaca

A mlupa\yat 65 ennek tartdszerkezetét a varhato legnagyobb terhelésre (az egység
sl s @ tahalhelosé) kol eriszn. A tGpélya bohafésa nem halachala meg a
fesstivluda 11
K yaloiat hossséstse nom ahol nagyobs 0.3 ndl
serendaperen e komm legrés a haladémd mindkét
oldalén 1,0 65 2,5 mm kozoti lagyen (a modelltdl figgder
A vl gondontodn ol emaloszerkezet feiiggesziése ohan
médon torténjen, hogy az egyséq hasznlata sordn az eqyseg, a felliggesziés vagy a
toher e veszlyertasse a s vagy mésok tst dpssgt
azis sk st ezl o 8 ther mozmeléad, hogy et mageleloen
Togstetsk o veszezbnd minden s2ama e
Faggesztolt tsher latlostancakodn vagy Araracn:
A Ielemeh mgy belogot et e seaba Hossz 1 iy ek vy
{olomatoeioge alapeioan b
' logaskerénaiias nkGi haladérre fggesztet temeket tova kell mozgain, hizni
tios.
Ha atoher ol et nam taesen boldtrad, a kezol veayen génybe segiséget
metezstezeol 10°C - SU°C Kimjezal Hanestlal tatomdnban lehet
hasma\m v Gzamolcést KorimanyeK ssalén vagyo o a kaposoaiat &

teher 2.3

FIGYELEM!. térténs
i emels: 6k, hogy a fék

Vogye fo a lapcsoliot a gyénéal ha az amolGszerkezatt specidls Komyezetoen
(magas parat s6s, mars, 1gos leveqo) kivaniak haszndlni vagy veszélyes
ik o ot s radoaki amagory lazanes

Vizszintes irinyba mindig lassan, ovatosan és a talajhoz kozel szélltsék a terhet.

Amikor az eqyséq hasznalaton kivl van, a felllggesziés (pl. az aisd csiga, horog)
femagasséag fltagyen, amennyben a0l

Teher rogzitéséhez kizardlag jovahagyolt és mindsitett emalGfelszerelést haszndijanak
A helyes Gzemelttés 2 kezeés iastdsok botanését ¢ a kaantandst uasidsok
betartésit foglalja magab:

Mikbdes hiva vagy rendlines zaj esetén azonnal lsé e a2 emeldszerkezete,

HELYTELEN UZEMELTETES
(A lista nem tel;

e 1épick 10l az egység ésivagy a feliiggesztés és a tartészerkezel névieges
terhelését,

e cayede o gl lrhek Kszabadiasdra nasandin. Tios o hagyi, by

alterhek a lanc potaban leessenek, mert
A cimkeket, ngyelmez\em idzesokl vagy az monoats s tios shdvoltani vagy
eltakami (p .

Torha staltasbor smyolande . oay n lendionek ki és o éinck stk
Aterhet nem szabad olyan terditre mozgaini, melyet a kezel nem t be. A kezeld
ks selén egyen iérybo segidgel
Tilos az egységet motorra hai

e Ssabag o mber rreiéné nagyobd ervel makGcten
Sasiorian tlos @ halacms, horo 6 a ehern hegeziés. A isherincot sona e
hasznaliak foideléskent hegesztés
Tilos a haladémd a burkolat

be és negyed-fél fordulattal szoritsak meg.

FIGYELEM! Mindig helyezzenek fel zérsanydkat (10).

oldallemezt rdgzités nélkil helyezzék a felfiggeszts csavarokra. Ezutdn
csmu ol 52 lieket (8), 2 hlsadd syl (3] és & zirsanyat, ds mig ne
szoritsak meg

7. Atefes et egységet helyezzék fel a gerendéra.

FIGYELEM! A
helyes pozicicjdra.

8. A masodik oldallemezbe becsavart rugés szegeket (7) helyezzék be a kerek

anyacsavarok (6) megieleld néqy furaldnak egyikébe. Szikség eselén a kerek
anvacsavarokat tira be kell igazitani.

& Szontdl meg a masodk odallmezen I6vs halszbg anyacsavarokat (9). Végal a

zérGanyakal (10) kézzel csavariék be és negyed-félfordulatal szoritsék meg.

FIGYELEM! Mindig helyezzenek fel zérsanyakat (10).

o Euenonmk a felszerelt egységet:

. e (9) 6 a gerenc kil szele kozoti aldahézag meete |,

aahata e a S

« A fiiggeszt6 rid u) az oldallemezek kozott a kézéppontban helyezkedjen ol
zorosan hizzanak meg minden anyacsavart (9) és zréanyat (10).

) nem

Wodell YLITP

Yalelit ITP/ITG 500 - 5.000kg

Yalelift ITG 10000 kg és 20000 kg Yalelift LHG 10000 kg
Merék meg a gerenca parsmszéisségét,
elyeket wtart alaléteket egyenletesen osszk el a felliggeszt6.

Caavar mindkét odatin A kerskporom 65 & gsrendaperem izt 2mm-es hézagt kel
hagyni (belst &imérd = peremszélesséq + 4 mm).
3. A balt mrat bedliss i, eoyorcioton osszak ol a maradeék tvaro hivelyekel

alatéteket a figgeszd csavaron, az oldallemezek kils oldalan. Minden
Cectbon lgalst 3 Yitard ottt da 1 tikais vl szerofonck a2 dsllomezek
53 koronts anya 0z
Tiop: A Konmyeb Gesseszorelés érdokében eloszor rogaitsek az ogyik oldallomozt
Figvelok mes & halts: odal Kvén! poridl A mésok odallment mgms nélkdi
cssziassak fol.
4. Exudn emolik 4 a toles ogységet a péyagerendira és szorosan hzzansk meg
minden koronas anyat
5 Saezegel amiet az ssszes koronds anyat

tohlése. A naladdminek mindia (Gaatinesen a eher 4
Ateherlancot tios kitoz6lancként has:
' ayins megkérdezése, nélkdl modoshot saységet tlos haszndin
Ne hasznaliak az emelészerkezetet személyszalitasra.
No csomszzel ossze a teheréncot A aheranco! n keposolik dssze csapszegek,
Ceavarhizék vagy hasonioK hasznéilaval. A ioheriancokon ne hajsanak
e avtist amkor azok be vannak o a2 Smelsszerkezetoe
Tilos eltavolitani a kiakadasadtlet a figgesz1s ésivagy teherhorgokrdl
A terhet soha ne helyezzék a horog csucséra. Az emeldfelszerelés mindig a horog
nyergében lion.
Alénciéket nem szabad (itkozberendezésként haszndini
Nomél Gzamelés kscimények Kozt tlos a tothek meglorditésa, mivel az
melGszotezel el bokgél nem yen céa 16k Ha a terheket nomél
Cremeioés Kszban meg kel frdan, csaareddamentes forgoréss kel passra,
Ve a QyAnGi0 ol fandesot ke,
wesek minden beépitett haladdmivel felszerelt modelire
(YLITPIYLITG 65 YLLHPIYLLHG): Normal izemelési kortimények kozot tlos a terhek
meglordiésa, mivel a halsdomvet nem dven céa tervezté s a kerékperemok
veszélyel). Ha a terheket
e Ssamaceise ormon meg el fordian. wemarosements ogeréen el
hasznaini, vagy a ayanétdi kell tanacsot ke
Tilos a haladomd bedllitoti szélességének ndvelése, pl. annak érdekében, hogy a
haladémi kisebb fordulasi sugarral tudjon forduini
Az amalfszetionet lshataré homéba sgyszams cssk eqy iehoramels saerséial
szabad figges:
Soha ne ilon mezg6 aktrészekhoz.
Uayelienek ra, hogy az egység ne zuhanjon le nagy magasségbdl. Mindig helyezzék
megiioon s
Az e tilosrobbandsveszélyes kormyezetben haszndlni (specidlis modeliek
egrendatare genyaaisn

OsszeszeReLEs

A csatlakozasi pont megvizsgalisa
Az emelészerkeze! csallakozasi pontjat tgy kell kivlasztani, hogy az azt tarto
szatkezet mogloliden siabil logyen ¢ 2. vy Sronaisson bronsdgoean
elnyelddhessenek.
Gavein ell 2, oy 2z oavesa toher slat o szabacon egy vonsloa dihsson, ezze!
elkeriilve a meg nem engedett tovabbi 1

izemeltels vallalal feladata, nogy assza & méreezze meglelels
tartészerkezetet

FIGYELEM! A haladé szabad 4n hasznilni, "
Tany a2 alss blokk cldstint hizbaa, sas2 oldarng élesséy /0bb a haladomii s bedllithato szé i
iiggden 5 mm-es teljes hé: gy amely nem olyan
mint amilyenhez ck.

A kéziléne réviditése vagy hosszabbitasa
Ugy allitsék be a kézilanc hosszisagat, hogy a mélyebben I6vS vége 500-1000 mm-re
legyen a padiGiol

MEGJEGYZES: Biztonsigi okokbol a ke
egyszer lehet hasznini.

inc 6sszekapcsolo tagjait csak

- Keresssk meq a kézidn nom hegosztett tagét, nyisak szétés dobk o
« Alancot roviditsék le vagy hosszabbitsak meg a kivant hos:

FIGYELEM! Mindig pi mii L
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ATVIZSGALAS A HASZNALAT ELOTT
Haszna\a‘e\ml ellendrizzék, hogy mncse\athalu sérls, ot delomiltdis, felel
ide éntve a felfiiggesziést, a berendezés!
a talluszevkezelet Eron foll, még kel wzsgalm = ke 6 ot hogy az
of

Afék mikodésének ellensrzése
Haszndlat ot mindg eHencnzzek a féket: ehhez kis tavolsagban emeljék / hizzak
vagy e a terh sillyesszék / engediék el. A kézildnc Kiolddsakor a
ehermek a adof possdban kel mareda

2z0l a vizsgdlatial kell ellendrizni, hogy a féktrcsdk még fagypont alati
homérséoten som fagytak el A hasanalal Koxdte el legalab prlic egozzsi el
avizsgalatot.

FIGYELEM! Ha a fék nem mikédik megfelelGen, az egység hasznélatt azonnal
el kell figgeszten, és értesiteni kell a gyartot.

A csatlakozasi pont 4tvizsgélasa
Az emelgszerkezet csatlakozasi pontjat tgy kell kivalasztani, hogy az
szerkezel megfelelden stabil legyen és a vrhalo erohatdsok mmnsagosan
elnyelodhessenek.

: ooy 3z egység aher alat i szabadon egy vonsloa dlhasson, ezzel
elkerlive a meg nem engedet tovabbi terhel

= Gaomel valldal (dacaia, hogy Kielassza s mérslezze a megleldd
tartészerkezetet

Ahaladéma divizsgaldsa

Ninden rGknak arintoaio Kol & gevendawvemmel

HGYELEMI A abad
iszélessége nlﬂyobb o masimans boatihars m)ﬂ!'gemL

A palya atvizsgalasa
Hasznalat eloll qyoz6dienck meg réla, hogy az eayséq probléma nélkil halad a
gerendan. Az esetleges akadalyokat ol kell tavolitani Emellett, ellendrizni kell a
végzar6k megleleld 1ogaitésel és pozicijal

Ateherlinc atvizsgalasa
Ellendrizzék, hogy megleleld-e a teherianc kenése, és hogy nincs-e rajta. felileti
repedés, delormalodas, killsG sérilés, kopas vagy korrozio.

Aléncfék tvizsgaldsa

A lanciéket mindig a szabad lancvégre kell szerelni. A lanciék nem lehet kopott. A
lanciék legyen megfelelden ileszive.

A 5
Ellendiizni kell, hogy nincs-e repedés, deformalodas, sériilés, kopés vagy kor6zio a
teherhorgon és a fggesz16 horgon (ha van ilyen). A kiakadasgatls szabadon mozogjon
& legyen teljesen mikadoképes.

Aléncbefiizés ellensrzése az alsd blokk
kbt vagy it ncés epvségoko haszndal it 8 o vizsgln, by olendiztc
nincs-e a teherlanc.

ket vagy 16 ol ncal megesavarodhainak, amikor paldaul a2 et o o
Aling carekor oyelenk . hogy ot helyes médon 0zzék be. A lincon S
varratnak kifelé kell m.

e sy At ongedlyezottohertancot szoraionck fel, Emek az elidsrk a bo
o arttea a 1Al vagy garancia azonnall shesriésével Jr

Akéziléne hosszénak ellensrzése
Ugy ik o 5 Kestint hossziisagat, hogy a mélyebben v vége 500-1000 mm-re
legyen a padiGiol

Mikbdés
Mielott az egysegen Czombe helyezk, trheleton dllapotban llendizzék a linchaitds
mikodéset

UzemeLteTes

Uzembe helyezés, szervizelés, izemeltet

R omeliesorceest Duambe helyeséatwel sservizelésél vagy Uzemelietésével ceak
meglelels oktatésban részesitett és szakképzett kezeldket lehet megbizni. A kezeldket
a vallalat jeldl K. A kezeloknek ismernilk kell az adolt orszgban érvényes biztonsagi
elbirasokal,

Ateher emelése
A teher felemeléséhez a keziléncot az Gramutats jérasaval megegyez irdnyba kell
2.

Figyelem: Az emelt ipusato
felszerelt modelleknél csokkenhet

Ateher siillyesztése
A teher silllyeszéséhez a kézildncot az Gramutaté jaréséval ellentétes iranyba kell
hiszni.

Akdzling folszareéss a haladémdr
(cs: TG 62 LHG modelik, valamint a rogzltsberendozéssel felszerel

moaeueky
A el tdszorléotrez Nossatk 3 Kloolert K06t axtén s oyldst
lanovezetdk alé. A véqtelenitett kezilénc eayik lancszemét k be fiigaslegesen

2 ntsha, és add forgassek a kezinckeraket, amig a i ikt ion S
alancvezelst

FIGYELEM! Ugyeljenek rd, hogy meg szereléskor.
Tolé rendszerd haladomd mozgatasa

A 10l rendezerd haladgmd mikieléséhes o kel a réerGset lehel vagy &
figgeszet teheremeld szereléket. Hizni 1

Afogaskeréichaitds haladém mozgatds:

' logaskerei halldsd halademCvek mozgatdsat a meglelels kézldncdg hizsdval lehet
végrehajtani

A rdqzitoberendezés mikidtetése (opciondlis alkatrész egy darabbdl &ll6
haladomavekkel felszerelt modellekhez)

A ogaiGborendezés kizdrtlaaa athlaten haladom eavszerd ogziésér szoldl ol
a szllitsi dgazainal parkoldsi ). A féksaru a gerenda pereméhez nyomodik,
am\korameme\e\bkéznlamaualmeqnuuak hogy a lnckerék effordulion az Gramutatd
i nyban. Erte a céla kizirdlag kézzel rogaiissk a léncol. A

Yale tulterhelésgatlo eszksz (opcionalis)
A Uiormalbsgallc eszksz kerilbail 25%05 (£15%) tilterhelésre van bedlitva,

tévolitsanak e, janak hozza.

A szabad lancvégek Gsszezarasdhoz Ui lanctagot hasznafjanak.
Bsszekane so\ashoz haltsak meg a lanctagot (a esar meghosszabbitasakor ' a
lanctagra van sz0kség).

FIGYELEM! Ugyeljenek rd, hogy meg szereléskor.

ATVIZSGALAS AZ ELSO UZEMELTETES ELOTT

A terméket, belesrive a taridszerkezete!, szakképzett személynek kell alizsgainia az
elsd Gzemeltetés eldtt, az ibd| helyezés elgtt és ielent5s vltoztatasok utén,
Az atvizsgalas altalaban jdlator és a mikodés ellendrzését jelent. A
vizsgalatok célia az emel \Bszemeze! meq'ele\b Allapotanak, bedlltasanak és Gzemkész
dllapotanak ellendrzése, a hibak va (ések észlelése és kiavitasa.

*Szakképzett személy lehet példaul a gyartd vagy a szallito karbantartasi mémoke. A
vallalat azonban donthet gy, hogy az ellendrzést kizarolag az 6 meglelelden képzett
szakemberei végezhetik.

jelétt az eqvséget Gzembe helyezik, terheletien allapotban  ellendrizzék a
Iinnhill:s miikodésst.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

A loietéas harénk tidpsssker 2 lillerhelésgéts eszkbz maksdésbe Iép, és
megakadalyozza a teher tovbbi emelésél, de a sillyesztés tovabbra is
Vegrahaiihatd 1530

ATviZSGALAS, SZERVIZELES ES JAvIrAs
21 balesetmegeldzési és biztonsagi eldirasok alapjan, az

emeltberendezésck aizsqalasd véqre kel hajan:
22 Uzamelod valllal kookzatbecslése alspén

« az els6 Gzem

15 coyeeq Todtis v sl Gzembe heyeaése it
«jelentés véltoztatasok utén
+ legalibb évente egyszer, melyet szakavalolt személy végez.

FIGYELEM Bizonyos i (ol. 416 i torténs
meltetés) gyakoribh amzsmnom tehetnek szukuﬂu

A ottt o s, Yo plskariazat hasmdts kst aibaia
végre. Az atvizsgalas dllaldban vizuals vizsgalatol és a mGkodés ellendrzését jelenti. A
Vrsghiaon s o Difonshgi ssauok. Alapotanak és. mikodGKepessbgenck
ellentraése, az eqyséq, feliiggesziés, berendezés és lamasztd szerkezet dllapotanak
moszsadin a 55165, kopas, kooo 6 bamiven valozdstokmad

Az els3 Gzembe helyezés eléti 65 a periodkus atvizsgalasokat dokumentalni kel (pl. a
MG il Kbocsatot meglelelsseg)tandsiivany mappéidban)




Saikaty esotén az dhizsgdlésok és javidsck erodményet hicosien kel Haaz 1
tonnanal

naqyobh kapeodal emeltezerkezelt halatim
zorkezetot az amal taher eqy vaay

t8bb
I|ak alelszeve\es idbite Aty alvlzsga\asokat ol

ooy rladomibe

et siriseat ol ian, hooy alkertiisk a korrsziet Minden ileszést és
cstisz6 fellietet fioman zsirozni kell. ErGs szennyez6dés esetén az egységet meg kell
tiszitani.

Az ogységen
végrehaitar
Gondosan alentrizzék a theldnc, a teherhorog és a flagesztd horon mérelal 6
hasonlitsék ezeket 6ssze a téblazatban megadott méretekkel (2 téblazat, 3 tablézat).

legkés6bb 10 év haszndlat utén altalénos generdljavitast kell

FIGYELEM! Alkatrészek cseréje utdn ujabb dtvizsgaldst kell végeznie szakavatott
‘személynek.

Ateherlinc atvizsgalisa (DIN 685-5 szerint)

0 Bzemorénként, llendizn kel hogy nin-o, mecharika
meglelelc-e inc kenése, 6s hogy

névieges vastagsia |.
csokkent, vagy amikor a Ianc egy osztasnal (,pn’)
kel mon

) 10%ndl
%kal vagy 11 osziasnal (11 x pn)

i,
A névieges méreteket és a kopasi hatarériékeket a 2. tablazat tartalmazza. Ha elérik
va\ame\y\k hataréréket, S orineo i ovar

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,. d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle

d,+d,
d, =—————=<09d
2

Z
2

Beschreibung Description

1 fraver 1 Suspension bar

2 Handraddeckel 2 Hand wheel cover

3 Lastietle 3 Load chain

4 Unterfasche 4 Bottom block

5 Gerrebedeck 5 Gear cover

6 Handete (Fahrwer) 6 Hand chain (tolley)

7 Lasthaken mi 7 Load hook with
Sicherheisbigel safey et

8 Kettenendstick 8 Chain endstop

9 Hettenspeicher 9. Chein container

10 Sicherungsmuter 10 Locking nut

11 Handiettenrad 11 Hand chain wheel

12 Setenschitg 12 Side plate

13 Laufolle 13 Toolly whe!

14 Haspelantreb 14 Geardiive

15 Rundmutter 15 Round nut

1o Sparnhie 19 Lok seee

17 Scheibe 17 W

18 Sz(hskammunﬂ
9 T

t

Description

15

Traverse de suspension

2 Carter de volant
3 Chaine de charge

4 Crochet bas

5 Capot réducteur

6 Chaine de manceuvre (charct)
7

8

9

10

11 v

12

I

1

15

16

7

18

nal
Bare dassemblage

1 35 Sopenin ot 15
Hakenmabe / Hook dimensions / Dimensions du crochet Valeli 17/ Valeitt LH osa [ 371 [ 52 [ 105 [ 206
Yoleft T/ Yallt L 051 ] 11 31 [ 52 [ 1053 | 2006 | [ragonger) oty 0o far | 50 000 [ 2000 [ 000 | 5000 [ 1000 [ 000
[Ty —————— PR T R T R e P e N T T
Ouiertue du cochet 2, Ioml| %64 | 319 w0 | 517 | M8 | 4 Oimensionsde a crane d [l | 5215 | 6012 | 820 [10x20) 102 30| 10230 | 10230
Tohusosngdr et T T
b lorrete/ Hookweh b o | 140 | 190 0 | 3o | 00 | 50 e e I S I R [ R I
Lour do o b, el 133 | 18 5 | B2 | 45 | @2 Inceims
ot Halendide /Hackeigt 1., [nl | 170 | 220 | 300 | 30 | 450 | 680 | 50 Ui L s oot | @ o w6 | 4|2
et coche b onl| 162 | 209 | 285 | %1 | 428 | ss | w8 Case o
| 21 | @ | % | w || w |ow
Tab. 3 Sl
T Gt o o |70 | o |70 || - | -
et s W
Afek dtvizsgalisa vttt 16 210 | 320 | w90 | 520 | 1200 -
Rendolassea (o, tibds domsoré) Siolskor azomal épendk kaocsolava a VoGt ot o[ [0 [mo [walma| - | -
ayérioval. A fék mindon alkalrészét ellendrizn kell, hogy nincs-o rata kopés, Sérilés. u ol s J S ) O
imeleqedeés okozta elszinez6dés, és megelelden mikidi-e. L oo | oo mo | veo| o] zoo
dorzskerokoket nem érheli zsir, olal, viz vagy szemnyezodés. Ellendrizzék a Tab. 1

dorzskerekek ktését,

 SErahmie it thséncszomr lsz sxkad, Enrk bilsfadhos drshld
darabot uayanclyen méret] megus dncszamb. A

1A 1 kdiincol sk szt leholteq o csalakont Tincasemnel 65 a 2 nyou

@IGi” 16v6 szabad véaér

Nominalwerte
Valeurs nominales ct limites d'usure Akezilanc kicserélése
i 1T Yateit L0 051 1 [ 21 [ 3 | 52 [103 2008
Rundstohbete Round Ik chan/ Chine 4 matlors ) [ 515 6218 | 824 10230 10430 10,30 [ 10,30~ FIGYELEM: A uavanolyan
Gitoasse / rade / Grade v [t e [1en e [ver
. i | 50 | 60 | 80 | 100 | 100 | 100 | 100
Durchmesser / biameter /Diéte
o iomi | 45 | 5¢ | 72 | 90 | 90 | 90 | 90 i eay
e e o S [0 [0 [0 [ 00 [ 300 [ 500 [ 00| oot s noseca mlden dorm bgvan i a lncesom vasog
o/ P P fom| 158 | 189 | 252 | 315 | 315 | 315 | 3us
et ongh gy %P (71| 1650 1980 [ 2640 3300 [ 3300 [ 3300 [ 3300 | léncszemet akes
s Lengh / Lo Mg ol 1700|2039 | 2719 | 3399 | 3399 | 3999 | 3309

2ak ra akézilanckerék
<Az G kezllancol it itat ancssemro 65 mazsdk. Koroscidl @

Bl Lasteten aus Edlsta g3, Tragastreduerung beachien!

*Auec chalne nox, les apparessont s ave une capact nferiore, s sot declssés
Tab.2

Ateherlinc karbantarta

Az illesztési pontokban tapasztalhaté lanckopdst leagvakrabban a nem megfeleld

apolas okazza. A lanszem ennkezes) pontainak spimdls keneso érdokebon a ancot
alkalmazésnak meglelels rendszeresséqgel kenjék kiszoolaj (pl. sebesséqualic-

G hasandatival. Szaraz Mimkonéat (. PTFE.spray.) kel akamaant aan

kémyezelben, ahol csiszol6 hatasi anyagok, példaul homok, fordulnak eld. A teherlanc

Satarama 2 gondos kenéansk. iszlrhetten 20-3D3zmtoséra nohel 8

karbantartott Idncokhoz képes

R ime xanéaaker 8 ang teholetn liapelban egyen, hogy az ola bejthasson a

Tancszemek Kopdshak kit & rinkezés] ponisinoz. A lncszemek eqyméssal ékezd

Tos2a mindig voria b konGanyag, maskd inc kopasa eroteljesebb les:

“Nem oléq a ancokat a kIsG rosstkon ke, il o o garantala, hooy kentrétog

képzodik az rintkezési pontok

e inona Al 4 omeles

VIS terletet kilondsen gondosan kell ellendiizn

« Ugyeljenek a teherldncot a teljes hosszan lekenik, beleértve az

emelBszerkezet hizaban lévs lancszakaszt is.

A pizkos léncot isatisak meg asvanyolail vagy hasorlo tszieszerrl. A ancot

soha ne melegit

A Tanc Kanésekor elenizzsk a kopestis

i pilyéia, az emelési mozgésrol sillyesziési mozgdsra

FIGYELEM! Ugvelienek ré, hogy a Kentanyag ne kerion be  f6k burkolatba,
mert ez a fék meghibasodisahoz vezethe

Ateherténs Kissaréiése

uayanalyan méred s minsségt d lancra kel Kseré, na lathato
e gy Gelomaloatet etk rah, o logkésoh hatarozott
Caereperidriv lérésexor. A laherln cserdiélcaak Jovinayot szakezons vegesheli
el. Kizarslag a ayarto altal iévahaayot teheriancot hasznalisk. Ennek az eléirasnak a
be nem tartdsa a 6télés vagy garancia azonnali elvesztésével dr.

FIGYELEM: A lé 61 készil
és ugyanolyan méretii lincra szabad cseréini.

Egy lincagu emelészerkezet
+ Az i lancol csak erhelolen dlapotoan hizzék be
ént nyitott lesz szikség. Ennek biztositésahoz darabols

2rcaonel vianak ki oy drabol upyanlyan mérld megied lncezembsl A
Kivgott darab hossza legalébb akkora leqyen, mint a lancszem vastagsé
+ A e ehertnctl vgyek i a tehethorgo,és  tehelc szabd agtbe skasszsk
bele a nyitott teherlanc:
e i, okent tohatinot s skasszak bao a it dncszombe, 6 hizzak koreszil
az emeldegységen (EMELES! ancmozgés)

« Megtekeredelt Iancot ne szereljenck be. A hegesztési varratoknak a lénckeréktsl
Kigé kol nézni
a régi lanc thaladt az emelceqységen, le lehel valaszani a nyitott
Iancszemme\ eqyit, és a teherhorgot fe lehet szerelni a behuzolt i teherlancra.

- Az erfénc terheletlen agat szereliék fel az emeléberendezés hazéra vagy
Kereiors (s medil goen.

4gu emelészerkezet

terhe miskilonbon s 415 iokk lesuhanher amiker 3 oherianoor
levilaszjak. Sérulésveszély!

lesz szikséa. Ennek
A o Sebo uaperaan merts o \ancszembcl i
kivgott darab hossza legalabb akkora leqyen, mint a ncszem vastagsa
; Saasezel o ehertn el szlénak Vége sz omelseayse vagy a2 lss ok
hazarel modalle

okGszitt, ot teheréncszemet aasszdk  a szabacdd vl toherdncvée,
LR v oharncot & akacesi bl 3 nyitott ancszembe, és huzzak kereszil
szl Hickion do 2 emelSegységen (FELFELE iyl ncme

teqtekeredett 4ncot ne szereljenek be. A hegesztési varratoknak a l4nckeréktsl
kwe\e el nani

v a réqi teheridnc athaladt az emeldegységen, le lehet vélasztani a nyitolt

Iancszemme\ ! oyt

terhelt g végét  szereligk
Razirakerelér vagy alsb blokigr (a model) gcen.
. A letheleton 49 szabad vege a régi teheranc. helyet az emelsszerkezothez

fel az emeloberendezés

FIGYELEM! A terheletlen g szabad végét mindig szereljék a léncfékhez.

Ateherhorog és a fligges2ts

horog &
Legalgbp évenie oz ellencnzzek hugy nincs-e felileti repedés, deforms
sétlés, kops a horge

rmalodas,
Bizonyos Gzemeltelési kbraimények gyakoribb

ket szuonal K ke cserdin Tios o bomoket

4tny
név

a kopasi hatarériskeket a 3. tablazat taraimazza. Ha elérik
valamelyik hatarériéket, az alkatrészt ki kell cseréini

 Megtekoredet lanol no szeralenck be. A hegosztes vamatoknak kile kel neanik.

A réqi kézilancol (a nyitott csatlakozo lancszemmel eqyil) valasszak szél a:
Keriléndol, s csallskomtassék a2 G Kezline kel Seabad veget ey 0] cealakozd
lancszemmel.

A favitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznalo szakszerviz
haithata végre.

Javitas vagy hosszabb allasids utén az emelészerkezetet az Giboli Gzembe helyezés
2l & kel vzsgain

Az ellendrzést az iizemeltets vallalatnak kell kezdeményeznie

SZALLITAS, TAROLAS, LESZERELES ES KIDOBAS

Az eqység szillitasakor tartsak be az alabbiakat:

+ Az eqységet ne eilsék le, ne dobaljak. Mindig dvatosan rakidk le

+ A kezlancok és teheriancok szalltasakor el kell kerlini a csomok és hurkok
képzodését

Ezeka helyi foggenek.
Az eqyséq tarolasakor vagy ideiglenes iizemen kivill helyezésekor tartsék be az
alabbiakat:

Az eqyadnet laa o sz helyen ol

« Az egységet (beleérive az 8sszes tartozékot is) megfeleld burkolatial védiek a
Szennye20dentdl, necvesséqlel 6 seriEso

« A horaokat védiék a korrGzi6tol

« Vigyenek fel vékonyan kendanyagot a l4ncokra.

 Mivel a 6kdress ofagynatnak Isypont lalt hamerseiton, az gyssst zan 8kl
kell tron. Enhez fodisd o kerekét az oramutatd jérasaval megegyez:

LR oy drabod 813 elachml tlszoel modslsk sseln a tehemat s 2
menetes udakats ssitozzk o, hogy megvecie

melletés szlnetelietése utan Gjra vl sk a gépe, eldszor
o Fszemélynek kel 2z Avizegaina

idobis.
A haaamdiatl vont egységet a vonatkozo jogszabalyok szerint hasznosilsék Gjra
vagy dobjak ki

o.eu oldalon tovabbi
Fhashsoka thetnok o,

informécikat taldlhatnak és hasznalati

o o}
15 =7
o o e o
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1 afl | [l
'
i

S
oM
L

&5

—_—=:

Yalelift TG 500 - 5.000kg,
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RO - Traducerea instructiunilor (sunt valabile si
pentru versiunile speciale)

INTRODUCERE
Produsele GMCO Indusal Products G au fost exscuate n conformials cu
tandardele de inginerie de ulima ord recunoscute. Tolusi, manipularea incorecté Ia
folosirea produselor prezinta un pericol de moarte si ranire pentru utlzator sau tor
sifsau poate duce Ia distrugerea dispozitivului de ridicare s a altor bunur
Eompania d cperars esa responsabil penins insirirea adecvats 8 profesionista a
personalului de operare. Din acest motiv, totj operatori trebuie sa iteasca prezentele
instructuni de ullizare cu atente inainte de uliizarea iniala. Aceste instructiuni de
operare sun crate penry o cbinutulzaon cu produsul 5 a pormie ulzaea
acestuia la ntreaga sa cap:
inauciunll Ge Sperarsconth nomatlimportan rhind uiizarea produsuli i mod
siaur,coret o eco iespectarea acestor instructiuni aiuta la evitarea pericolelor,
reducerea costurlr do apareh 1 tmpl mor 5 a porea il 5 duall do
U 2 procusa inloc
de utilizare a pmdusu lui. Tn plus fata de mslmcuum\e de operare si norme d
grevens s sockienilr T o et & s v oo oo
rodesut vo 1 do asamench respeciale reglemenane ds guants 3 prolssiondls
Teounoscite
Personalul responsabil pentru operare, intrelinere sau reparaii pentru produs trebuie
8 cleesca leasa of ecpec scesi insiuctun do verare. Masurl do raloci
in daca produsul este_utlizat corect si
inca Sumas el o Conermiats o st Compani uiizaionrs S0
angajeaza sa asigure ulizarea sigura si ara probleme a produsulu.

UTILIZARE CORECTA
Palanul osto folosit poriny ridoaros, cobordrea si deplasarea sarenlor oina Ia

ASAMBLARE

Inspectarea punctulul de atasare
Punctul de alasare pentru palan trebuie selectat astfel incat structura de sustinere de
v fi fixat sa aiba o stabiltate suficienta si sa asigure absorbirea sigura a fortelor

teptate.
Critea vebuie de asemenea sa se alinieze liber sub sarcina peniru a evila incércarea
supimentar nope

rea 8 calouarca stncturl de sustioere adecvale sunt responsabilatea
compame\ de operare.

Instructiuni asamblare

Yalelift ITP/ITG, LHP/LHG pana a 5000 kg
Trolile sunt construite pentru a se potriv la intervalul grinda A sau B care este indicat
pe placa de identificare. Inainte de instalare. verificati ca ldtmea sinei de rulare sa fie in
acest intenval de grinda. Procedura urmatoare pentru asambiarea unitai pe sinele de
rulare depinde de existenta sau lipsa unui capét deschis accesibil pe sina de rulare.
Dach scesta este cazu, 3o recomand ca urdaiea s fie pre- ceabiia a 50 i 250
impinsa pe capatul deschis al sinel
" Desiace pilels o bocare (10) i piliele hexagorile (8) de pe. boll de
suspendare(1) si indepartatj ambele placi laterale (2) de pe troliu
2 Masural laimea flansel 1" poiu sina de uare.
3 Roslal sau pre e dimensiunea . e fanle oxtriare slo piidor rotunde
6) pe cele patru capete fietato bere ale bolurlor de suspendare (1. Veriica ca celo
b o pafrse in llse rounde 34 fle odenista caie exterior Selectal
dimensiune o oxsronre ale puislor rounde pe balirie do
uspondare astel Incat 4 corespunda 3imi lansa " lus 4 mm. Vercay ca o de
Suspendare (4) 5 e conlrals e piullle rolunge (6)
4. Asamblarea unei placi laterale: Pinii de rulare (7) fixat pe placa laterala (2) trebuie
asezall in unul din cele patru oriicil perforate din piuiiele rotunde (6). Dacd este
Regaser e va realusa sor o pooraundo

capacitatea de incarcare maxima indicatd, la modelul YLLHP/YLLHG.
spalju de manewra foarte mic.

ATENTIE : Unit ie utilizata
incarcare i
sarcinil.

‘se modifica in

Orce ullzre dietd sau depksind il este congiderth ircorct, Colrue

Mckinnon nustial Product H nu va accepta nici o réspundere pentru daunele
rezultat aemonea uitiare. Fiseut aparing in inregime uilizlonul Sau

comparoswilzaome

Capacitatea de incarcare indicata pe unitate este limita maxima a sarcinii de lucru

WLL) ce poale fi atasala.

Daca palanul va fi folosit pentru coborére frecventa de la inaltimi mari sau la operare

variabila, consultali intai producatorul pentru sfaturi privind posibila supraincalzire.

deasupra centrului de greutate a sarcinii (S) la ridicarea sarcinii, pentru a evita

balansarea sarcinii in timpul procesului de ridicare.
Selectarea si calcularea stucturii de sustinere adecvate sunt

piulitele hexagonale (ey In final insurubati piulitele de
biocare (10) manual st stange cu 114 panda 112 ota

ATENTIE: Piulitele de blocare (10) trebuie i fie intotdeauna fixate!

6. Pozatj a doua placd laterald pe bolrile de suspendaro far
insuruall saible (6 ilile hexagonal (9) 1 piiele e bocare (0o iinge
pentru a facita

7 Plasal uniatsa e asamblats compets pe ind

ATENTIE: Pentru modelele Yalelift TG si LG, ii atenti 1a pozitia unitafii de
transmisie (5).

& Invoducef pini do niare (7) faf pe a doua placa laterla i colo pan o
peforal adecile din piliele rounch (6 Dach esls necesar s a reatsla usor
Dot o unde.

5. Strngel piukile heragonale () do po a doua placs lsterls, I fnl nsurubay

companel ulizatoare.

Puncti do alasament of sitchu sa de susiners Uabus <4 f priacile pentn

sarcinile maxime prevézute (greutatea proprie a unitatii + capacitatea de incarcare)

Palanul 250 polsca pentns o gams arga de ainzica s pont et prfle(im or

11 INP, IPE, IPB, elc.) cu o inclinare maxima a flansel arinzii ce nu dep:

Chion s rars 3 Sacrs 8 6o Sosmar e <8 1o profocine pont sarnie

maims previzula (reuaiea peonle s Al + capacites s nrcars). Galen de
rebuie s aiba o deviere de maxim 1/500 din deschidere.

ocinarea ongtueine o upralofl ol o crolare s poate sl 0.3%.

Deschiderea intre flansa roli i flansa grinzi (dimensiunea A") trebuie s& varieze Tntre.

1,051 2,5 mm pe fiecare parte a tolilui (in functie de model

te operarea unitali
xpune pe sine sau alte persoane la pericole din partea unilati in sine, a

Operatorul poate incepe miscarea sarcinii doar dupa alasarea corectd si loate
persoansle cuntnafea zonside prcol.

Nu permite] personalului sa stafioneze sau s treaca pe sub o sarcina suspendata.

O rting fdeata sau prines nu rebuie 8Sala nesupravogheala sau sa ramand rdcata
sau prinsa pentru un imp lun

Sarcile suspendle i un ol fara unlale de transmisi rebul sa fie impinse
Sarcina nu va fi trasa.

naca zona din fata sarcinii nu oferd o vizibiltate suficienta, operatorul trebuie sa ceara

Palanal poate i olosit Ia temperatur e mediuui fnire 10 °C i +50 °C. Gorsulta
producatorul in cazul unor condifi e lucru extreme.

nainte de ullizarea palanului in almostere speciale (umiditate ridicala, aer sérat,
causiic, acalin) sau la manipularea de produse perculoase (compusi opi, materiale
radioaciive) consultaf productorul pentru consiiere.
Inickdeauna varsoora srinape Grecta rzonaa ln, o rfa s aproape do o
Atunci cand u (cum ar fi bocul inferior,
cgu poste
Penlru atasarea unel sarcini se va folosi doar o ureche de ridicare aprobata §i
certicata.

Operarea coreta Implca conlomiaiea cu insrcgunle de llizare i, n pis,
conformitatea cu insiructurile de inteline
T casul unor defcte ranclonale sau zgemot de funcfonare anomal iceta medat
folosirea palanul

OPERARE INCORECTA
(Lsta omiet)
depdisill capacilatea de sarcing nominala (WLL) a unitafi siisau suspensiel si
Sructon o8 s
jnitatea nu va fi uliizalé pentru eliberarea prin tragere a sarcinior fixate. Este de
asemenea interzisa lasarea sarcinior sa cada atunci cand laniul este netensionat
{parico! do uporo alan)
indepérta acoperirea_elichetelor (de exemplu cu_efichete adezive), a
Simbelutlor o de avetizars au PV de KentHars set ierded
rares sarcnlor vericaca sicina s 5o balarseze sau 33 n it in
contact cu alte obiect:
Sareina nu va dephicats T zone care u sunt viibile perity operator. Dacé este
.

e,
Al seu o lenkid ce sarcnd ele st ntocieh, Lanid do
srcind nu va f olosit rciodst a racod de moamartars i timpul sudur

u ool infror
asupra sari inorice mome

N5 va iz o unfts mosiiat, ik corsulven prodchtoniul
Nu folosit palanul pentry transportul persoarel
No Tiodes il a8 S 31 no-covecy folosing i, ol sunboiie sau
obiecte similare. Nu repara lanturile de sarcina inst
Indegéttarea cichalalor de siguants de pe Catasl suporer Sisau do sarcind osto
inter
N axasa(n sarcina de varful carligului. Urechea de ridicare va fi intotdeauna pozata in
aua carigul
R Toosi oprtorul defant ca ispozityde imita operonals.
Rotrea sarcilo in condills nomale de operare n sse permis, deoaracs blocure
infeioars ale palandor N sunt proectto periy acests operatu Daca sarcnie
tebuie 8 f ot I impul TAREB neroter 50 v ot s vt am8suee e v
fi consultat producatorul.
plica pentru_toate modelele cu troli integrate (YLITP/YLITG si

YLLHPIYLLHG): Rotirea sarcinilor in condifile nomale de operare nu este permisé,
ceste operatuni si flansele rof
apsate de flansele grinZi (risc de aparilie a scanteilor!). Dacd sarcinile trebuie s fie
1ot in impul ulizars nomas, 82 1A foloi un pivot anrésucis sau v f consulat
producatorul.
Natroa i reiate a voful, e exemplu pentru a pemite trolui s treach de o
raza de curbura mai mica, este interzisa.

Doar un singur atasament pentru ridicarea sarcinii poate fi suspendal de carigul
palanului
Nuintroducet ména in piesele mobile.
No parmieh caderea Ut da 1 o Inifme mar. Asigua intodeauna sgezsren
corecta pe
Uriatea v 1zt i amosfre patenfal explozve (modele spocile dsporii

rere).

EE

pi 10) /4 pana Ia 172 rotai.

ATENTIE: Piuliele de blocare (10) trebuie s fie intotdeauna fixate!
10. Verificati untatea fixata

« Jocul lateral pentru dimensiunea A" nu trebuie sa depaseasca 2 mm intre flansa rofi
i margnea eeroa a e

~bara de suspendare (4) rebuie pozifionat central intre placile laterale.

“Toate pide ()8 pmme\e e Blocare (10)rabuie 8 f tine siranse.

Modell YLITG Wodell YLITP

Yalelit ITP/ITG 500 - 5.000kg

Yalelift ITG 10000 kg si 20000 kg Yalelift LHG 10000 kg

1. Masura latimea flansei pentru grinda.

2. Distribuilj uniform camésile distantier si saibele distanger pe ambele par ale bolului

punzator. Se va pa pasiac deschidere de 2 mm intre flansa rof si

flansa sinei (dimensiune interné = lagime flansa + 4 mm)

3 Duph reglarea dimensiuni Iems, @sinbui uniom camasie dstaner i saibele

distanger ramase pe exteriorul placilor laterale ale bolfului de suspendare. In fiecare
or monta tel poin 1 camasa distanjer s 3 sabé distanjer e piacie laorale

i pluta crenelat.

Sfat: Pentru asamblarea usoara, strangefi una din placile laterale. Respectati pozia

necesar  parti ransmisiel. Doar gisal pe cealaa placa llerala (a3 trangere

4. Apoi ridicati intreaga unitate pe sina de rulare si fixal bine toate piulitele canelate.

5. Fiai oate puliels canoile au cuio spntocate

ATENTIE: Un trollu hu va fi niciodata folosit pe o grind cu o litime a flansei ce
depiseste latir

5 mm, in functie de model) sau cu un profil ce nu corespunde profilului pentru
care a fost prolectat troliul.

Scurtati sau prelungiti lantul de manevra
Reglall ngimes laniu de manew ssel ircat istants do Ia capatul iferir I
pardoseal sa fie intre 500 — 1000 mi

NOTA: Din motive de siguranté, zalele lantului de manevra pot fi folosite o
singura data.

 Gautal zaua nsudatsa lauu do manew, indoi panir desciders i amncal
Scurtaf sau prelungiy lanfulIa lungimea necesa

ATENTH adaugati un par de zale lant.

olosifi 0 za noud pentru a inchide capetele lantului prin indoirea acesteia (pentru
prelungwea lantului de manews sunt necesare dous zale noi.

ATENTI
fixate.

sa nu fle rasucite
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INSPECTARE INAINTE DE uTILZAREA INITIALA

Inainte de uﬂhzavea inifiala, in: repunerea in functiune si dupa modificari

oo, ol s Snscirs oo sustinere trebuie sa fie inspectale

Persoand compatenta nspeciarea estocompusa n principal dinro inspecare vizvala
pectari au rolul de a stabili daca palanul

fgurat decat s ese gata de Ulizare 5 ¢4 orce Celecie

sau avari sunt detectate si eliminate, dupa caz.

3

* Persoanele competente pot fi, de exemplu, inginerii de intretinere ai producatorului
sau fumizorului pania poate aloca de asemenea efectuarea inspectari
céire personalul specializat propriu instruit corespunzator.

nainte de arean folosinga a unita, verifcati functonarea ransmisiei cu lant n
modul fara sa

INSPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

nainte de inceperea lucrului, inspectat unitatea inclusiv suspensia, echipamentul si

structura de susfinere pentru defecte vizibile, cum ar i deformari, crapaiuri superficiale,
v si coroziune. In plus testali de asemenea frana si verifica ca palanui

si sarcina s fie corect alasate.

Verificarea functie de franare
Tnainte de inceperea lucrului intotdeauna verificafi functionarea frénei: Pentru asta
ridicat], trageti sau tensionali si elibera o sarcina pe o distanta scurta folosind unitatea.
La slbearea anjuli do manew, sarcina vabuie < fi manjus n s pozife

asta verificare are rolul de a se asigura cA nici chiar Ia temperaturi sub 0°C,
e ' ana e sont mgnegane Rapetal do.cd puiin dous or. inainte o
continuarea lucrului,

ATENTIE: Dac: adecvat, unitatea din
tunctiune si va 2 1 contactat ‘producatorul!

Inspectarea punctulul de atasare
Punctul de alasare pentru palan trebuie selectat astfel incat structura de sustinere de
care va fi fixal sa aiba o stabiltate suficienta si sa asigure absorbirea sigura a fortelor

Uniale rebu do asemenea s se aleze iber sub sarind penru  evia incércarea
suplimentara nepermisa.
Seeciarea o calarsa siuctufi do susfiers adeciate sunt. resporabilaea
companie de operare.

Inspectarea troliulul
. F\amle laterle rebuio <3 o paraile o clo

ATENTIE: Troliul nu trebuie sa fie niciodata folosit pe grinzi cu latimi ale flansei
ce depasesc lafimea maxima reglabila a troliului.

Verificare traseu cursa
fnainte de inceperea lucrarilor verificali unitatea pentru trecerea fara probleme pe
grinda. Orice obstacole trebuie sa fie eliminate. In plus, veriicali fixarea corecta si
poziia opritoarelor de capé.

inspectarea lantului de uvcvru
\nswcla‘l lantul de sarcina lubrifiere suficienta si verificati pentru_ defecte
externe, deformar, crapaturi supemc\a\e ‘semne de uzura si coroziune.

Inspectarea opritorului de lan
Opiitorul de lant trebuie ntotdeauna sa fie ixat pe capatul liber al lantului. Nu trebuie s&
existe uzura sau aliniere incorecta.

Inspectarea carligului de sarcina si a carligului superior (daca sunt prevazute)
Verificati carliqul de sarcina si - daca este prevazut — cariiqul superior pentru crapaturi,
deformari, avarii, semne de uzura sau corodare. Incuietoarea de siguranta trebuie sa se
miste liber si sa fie complet funcjionalz.

Inspectarea treceril lantului prin blocul inferior
Toate unitatile cu doua sau mai multe randuri de lant trebuie inspectate inainte de

olu- L riocrea lankiu, verfay ca lanl 3 fle recut corect
Sy ntat vahod oenta ®

Utlizati numai lanturi de sarcina care au fost aprobate de cire producétor.
Neconformarea cu aceasta specificalie va duce |a anularea imediats a garanfel legale.

Inspectarea lungimii lantului de manevra
Reglall ngimes lanui de. manew sl ircét distants do Ia capatul iferir I
pardoseal sa fie intre 500 — 1000 mi

OPERARE

Instalare, service, oper:
Operatoni dolsga Denis nsialre sendos seu cperrs Inderdets o pald
Ivebme 55 aioa nstnies necesars i etenti. Operatorii vor fi nominalizati

mpanio i rabuie 54 e Qamwllanzal\ "o Toake Toglamontari Go sguraris
Tevants in fara de wizare

Ridicarea sarcinii
Tragerea de lantul de manevra in directia acelor de ceasomic va ridica sarcina.

Atentie: in functie de tipul de sarcina ridicats, observai ci indfimea de rdiare
poate fi redusa pentru modelele cu container de lant!

Coborérea sarcinil
Tragerea lan{ului de manevra in direcia opusa acelor de ceasornic va coborl sarcina.

Fixarea lantului de manevra pe troliu
(doar modelele Yalelit TG 5i LHG si modelele cu dispozitiv de blocare)

Pentru fixarea lantului de manevra, pozifionali fanta in marginea extema a roli lantului
de manewra sub ghidaiele lantului. Plasal o za a lantului de manevra continuu vertical
in fanta si rotf roata lanfuiui de manewra pana ce lantul trece prin ghidajele lantului pe
ambele part.

ATENTIE: Nu rasuciti lantul de manevra la fixare.

Cursa troliulul tip impins

Tl p impins este scjonat prin mpingerea sari sagate sau atagamentui do
idicare a sarcinii suspendal. Acesta nu va fi tras.

Cursa troliului tip transmisie

Trolile tip transmisie sunt deplasate prin tragerea randului adecvat al lanjului de

manevra

Oparares cispozitulul de biocars (optorl pnir modelee c trolyntegre)
Dispoztil do blocare este foost excusiv pentr biocaren usoers s vroll fars
orile oo parcars in actortcb xpodte, ds examplu) Sabot e ana sunt
apssal 6o fansa sine prn ragerea oucer 8o lart do marews adecvate astl incat
roata lantului s3 se roteasca in sensul acelor de ceasoric. Pen s lantul
o va g doar manval Disporiut d bocare est alberal i nou prn ragerea
G colla rnd dolan

Dispoziiv de protectie la suprasarcin Yale (optional)

Dispozi de prolcts i suprasacnd ese Sela a o suprasarins do aprormaty
25% (+15%). Reglajele trebuie_executate doar de o persoana competenta. La
Gepésirea imie G Sarina, isporiivl Ge prorecle 13 sUprasaTGng o8t acivat 3
previne ridicarea n continuare a sarcinii, coborarea inca este posibila

INSPECTARE, SERVICE & REPARATII
Echipamentul de ridcare rebuie sa fie inspectat in confomitate cu reglementarie
nationale si internationale pentru prevenirea accidentelor si siguranta:
i confomitate cu ovaluarea riscului pentr compania uilizatoare.
« Inainte de prima utilizare
« Inainte ca unitatea sa fie pusa in functiune dupa o oprire
- Dup it mportante
« In orice caz, cel putin o daté pe an, de cétre o persoana competenta

ATENTIE: Conditie de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de
galvanizare) pot impune intervale de inspectare mai scurte.



Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza piese

mplet si suspensiel,
cohipamentul 8 Suctu de susiners cu p pnwe T avar, uzurs, corozine g1 ale
defecte.
Utlizarea il o inspecile uterioare rebue sa fl documentate (cum ar f in
cerlicall daucril GUCO pentn conomitle)
sto necesar, renuitbl nspecior s reparatle adecvate vor f verfcate. Daca
palanul (4o 1a © greutate ridicare o 1 ) 85, bYOvEZut pe sau Tnr-un o 8 cand
Galanul e 0l perita detaearea unei sarct fdeats 1 una sau M e docth
insilaia osto considera  fi © macara s rebuie execuiate nspecii suplmenare,
Sartom cerlelo
wari ol va 1 corectata peniru evitarea coroziunii. Toate racordurile si
cunratolale g gisars rabuie S 6 Usor Unse. In Gazul contaminri puternice, unialon
va i curatat
Unitatea trebuie sa treaca printr-o revizie generala, cel tarziu dupa 10 ar
In spocil. o vo werifcn dinersiunil lanbil de sacd, Sarioul do saroa i
estea trebuie s: specificate in tabel

(Tab. 2, Tab. 3).

ATENTIE:
nspectare ds citre o persoans sompeten sl

Inspectarea lantului de sarcina (conform DIN 685-5)
Lanturile de sarcina trebuie s3 fie inspectate pentru avarii mecanice la intervale anuale,
sau_cel mai tarziu dupa 50 de ore de operare. Inspectal lantul de sarcina pentru
Iubrifies sufcents o veifca pentu dlacte etsme, deformér crépélur suparicide,
e de §i coeaune. Lanture de el cu sle otnde vor 1 nlocuie cand
arosimea nomineld orainald /a lant cu cea mai mare uzura a fost redusa
et b 0% s cand 1 & aungi 8 ur ol o 6 3% s posie 1
intervale (11 x pr) cu 3%. Dimensiunile nominale si limitele de uzura sunt prezentate in
tabelul 2. Daca se atinge una din valorile fimita lantul de sarcina trebuie sa fie inlocuit

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine

d,,d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle
4 -0 o4
oo =3 4

Inspectarea carligului de sarcina si a carligulul superior
napecial <aigut penns. detomars, el gt supralats, uzurs s semne de
aroziune, dups caz, da ol uth o dat pean. Condille do operaro resle ot necesta
inspectare mai scurte. Carligele care nu satisfac toate cerintele trebuie
inloculle mediar. Sudarea po cAige, 46 exempla penin 5 cor uzura sau
varires, ma st pomiss, Garigele suparior sieas e sarcind ebuie mlocule cand
s cariulut -2 desis cu mai il de 1
juse are a uzurii. Dimensiunie no
resantat n ebell 3. Dach 56 4o o valonr s, Tocuy componenel

Beschreibung Description

1 fraver 1 Suspension bar

2 Handraddeckel 2 Hand wheel cover

3 Lastietle 3 Load chain

4 Unterfasche 4 Bottom block

5 Gerrebedeck 5 Gear cover

6 Handete (Fahrwer) 6 Hand chain (tolley)

7 Lasthaken mi 7 Load hook with
Sicherheisbigel safey et

8 Kettenendstick 8 Chain endstop

9 Hettenspeicher 9. Chein container

10 Sicherungsmuter 10 Locking nut

11 Handiettenrad 11 Hand chain wheel

12 Setenschitg 12 Side plate

13 Laufolle 13 Toolly whe!

14 Haspelantreb 14 Geardr

15 Rundmutter 15 Round nut

1o Sparnhie 19 Lok seee

17 Scheibe 17 W

18 Sz(hskammunﬂ 1 Hor

19 T 15 Supension bt
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Description
Traverse de suspension

2 Carter de volant
3 Chaine de charge

4 Crochet bas

5 Capot réducteur

6 Chaine de manceuvre (charct)
7

8

9

10

11 v

12

I

1

15

16

7

18 nal
19 Barre dassemblage

Vallf 1T/ Vallte L PETY R 371 52 (105 2058
Tnggen) Caety G b |_oan | 0w | 2000|3000 5000 | 10000 [ 2000
e e T T T B R
im0 OGRS X oy | 5,15 | 6418 | 3328 |1030]10230] 10530 10530
ot o oot T i
a1 o o e |n|e|m|m|=
W e
Ui L o oot w | | w e e | 4|2
HakenmaBe / Hook dimensions / Dimensions du crochet Course poir
Yalelift IT  Yalelift LH 051 y1 | 21 | 31 | 52 | 103 | 2006 Ll I I el M M Kl
o Gont b o FEER P e
Hakendfinngsmat / Hookopening 3., [nm] | 240 | 230 | 350 | 00 | 470 | 80 | 640 e vt o sandard P I e e 1o
Outerture du crochet o, | 264 | 319 | 35 | w0 | 517 | 78 | 00 Yalelfe TG 240 | 320 | 450 | 820 | 1300 -
Yottt LE 20 [0 | 0 |wa[1ma| - | -
e Hatrtote okt ool | 140 | 190 | 220 | 30 | 30 | 500 | ea0 Nt s W § §
0 Yottt LG 210 | 00 | 650 | uz0 1o | o0 | -
Lo oot ol | 133 | 181 | 9 | 285 | w2 | w5 | w2 =

a8 Halendicke / Hookheght
Hauteur du et

| 170 | 220 [ 300 | 380 | w0 | eso | 50
ol | 162 | 209 | 285 | 31 | @8 | 66 | 508

Tab.3

Inspecta
Conlacla‘l \medla\  erocucatonl dacé e dscopers neregull (cum r f discu fracers
‘componentele franei trebuie verificale pentru uzurd, avarii, decolorare
s e Supaimcaiir o, pantd fanslone. Discurle de ocare obie- o e
ntotdeauna lipsite de unsoare, ulei, apa sau praf. Verificali aderenta discurior de
frecare.

ATENTIE: Lanturil vor fiinlocute doar cu Janguridin celas materia,cu aceeasi

+ 0 za lant de sarcina deschis este necesara ca unealta. Aceasta se poate obtine prin

Nominal
Valeurs nominalos et limites d'usure
Vel T vl L4 o5/ 3 [ 21 [ 3 | 52 [ 103 | 2006
Runéstahhate Round ik eha Chae s matos_mm | 515 | 6318 [ 8 2¢ [10x30 10,30 10330 1030] -
inlocuirea lantului de manevra

Gleosse /Grade/ Gade 19 [t ]e e v e

o | 50 |60 |80 |10 | 100 |10 | 100
Duchmesser / Dametr/ Dianére ‘

o i | 45 [ 54 |72 | 90 | 90 | 50 [ 50 | Calates

D ol | 150 | 180 | 260 | 300 | 00 | 200 | 300
Tong/ Pich / Divson oo

b om | 158 | 189 | 252 | s | s | s | s
e gt AP [ 1650 1950 2610 3300 | 3200 | 300 | 300 | folosirea unui disc abraziv
jedlange / Lengh Lo 314 o | 1700 | 2039 | 2719 | 3399 | 399 | 3399 | 3399 | dimensiuni

Bl Lasteten aus Edelta 5. Traglasireduzerung beachten!

A chane 10, les appareis sont s ae une capacte nféneurs, s sot clasés.

Tab.2

Inlre}lnereu lantului de sarcina
cazurilor, uzura lantului in puncele zalelor este produsé de ingijirea
nculiona o ol Porim » auura ibiloroa opimd  puncair 4o contaet et
\dorifa lanfl I itervle Toguiato adkpato Ia aptka folosind un lubrifant au fuzi (G
ulei transmisie). Un Iubriiant cu film uscat, ca spray PTFE, se va folosi in medile in
care exista substante abrazive ca nisipul, etc. Durata de viata a lantului de sarcina
poate fi sporita prin lubrifiere atenta cu 20 - 30 de ori comparativ cu un lant care nu a
fost Tntretinut.
+ La lubrifierea lantului, verificati ca lantul sé fie in stare fard sarcina peniru ca uleiul sa
st s i puncils do caniactalo zilor il cere st supuse . Pt
piese trebuie i lubrifiant, in caz contrar

zalel
esio Spori uzura lanfuu
uiicienta lubrifierea lanturilor numai pe exterior deoarece, acest lucru nu
asigura formarea unui fiim de lubrifiant in punctele de contac
- G cur de idear cortantsalantll, supralafa de schimbare dea micarea de
ridicare la coborare trebuie verificats in
prgetitiorios pe toatd lungimea sa, inclusiv partea

+ Curatali lanturile murdare cu gaz sau un agent de curatare similar, niciodata nu
incalzif lantul
« La lubrifierea lanjului, verificali de asemenea lanful pentru uzura.

ATENTIE: Se at i i
Iucru va duce la o defectare a frane

inlucmm lantului de sarcina
tul do aarird sbule riooul o un lant ou cu acelees dmersiund o cltale In

aruncars. Un lant de sarcind ce trohuie anincat va Il ilocul doar do
specializat autorizat. Fixati doar lanturi de sarcina care au fost aprobate de catre
producator. Neconformarea cu aceasta specificatie va duce la anularea imediata a
garan(iei legale.

NOTA: Inlocuirea lantului de sarcind trebuie sa fie documentati!

ATENTIE: Lanturile vor fiinlocuite doar cu lanturi din acelasi material, cu aceeasi
calltate 51 aceleas! dimensiuni.

Palan cu un rand de lant

 Tagef noul ant doar instare fid sacing

. le lant de sarcina deschis este necesara ca unealta. Aceasta se poate obiine
i Tologien e v sorrs Bves urel Seciml e 25 oalond. e
scolsai dmensiun. Lungimea sscfun tsile sbuia s corespurc ca pun grosimi

indenal\a\n catiaul dosareing do e antldo sarind vechi i suspencal zauadolang
e sarci capatul iber al lantului de sarcin
S amanday nou an o Sorcn, et 3o sava deschisa si trageli prin unitatea
palanului (miscare de RIDICARE lanp
Nt s, S e orenats ot oo ol bl

lantul de sarcind vechi a trecut prin u nului poate i detasat
mpraun e s 85 Jan descis a crigl de sarina ooats 1 Tt pe moul lan 6o
sand ok I

Tandul do fa oo afnouli an de sarind de caroasa sau cagn

s n fonco do modol

Palan cu mai multe randuri de lant

ATENTIE: fard a i
ontrar blocul inferior poate cadea Ia detasarea l-nxu/m de sarcing, Fisc de
ranire!

+ O za lant de sarcina deschisa este necesar ca unealts. Aceasta se poale obtine prin
felosirea unu disc abrziv penin 8erea unei secfuri i 7a exslnta cu scslessi
dmensiun, Lungimea secfun (il ebuo 33 corespunda ol pun rosimi zale,

Detssall capil I i saroin de po carcasa i paanits sn do locu
mlenuv (i funcje do mod)

§ 28 deschisA a lantull de inosrcare n capatul ant de sarcind er.

- Suapendai ol a0 sncind byl do zaua desctis i agef prinbiocul nferior
si unitatea palanului (migcare lant in SUS).
+ Nu fixal un lant résucit. Sudura trebuie orientata catre exteriorul rofilantului
 Génd Il do sarcind vechi a cut prin unttea palanuui poste f datagat impreuns
cu zaua desc
el capinl aeuli ant de sarcina pe carasalcadry sau po Bocul nferor (i uncl
de model) al palanului.
- Fixali capatu liber al

liber pe palan in vechi

ATENTIE: Capatul liber al randului liber trebuie sa fie intotdeauna fixat pe
opritorul de lant.

pentry taierea unei sectiuni dintr-o za existenta cu aceleasi
Lungimea sociond Gialo Bobuie 53 Gorospuria oo pul oo 226,

+ Deschideti vechiul lant de manevra (preferabil pe zaua de conectare) si suspendati
zaua deschisa pe capatul liber al lantului de manevra ce se afla .in fata” rofifantului de

m

~ Suspendali noul lant de manewa de zaua deschisa si tragey prin ghidajele lanjului si

peste roata lantului de manevra.

* Nu fixal un lant r&sucit. Sudurle trebuie orientate cire exterior

« Separati lantul de manewra vechi indlusiv zaua de onectare deschisa de pe noul lant
fe maneva si conectat cele doud capete libere ale lantului de manewra nou folosind o

2a de conectare deschisa noua.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat autorizat care
tlizeazd plese ce schimt: Vole oigiaie
Dup: wares, repealior o cuo paroads sxinse de neutlzars, palan e 8
mspsctal i v s o punerea n foncn

Inspectarea vafi inifiata de compania utilizatoare.

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE $1 ARUNCARE

Respectati urmatoarele indicatii Ia transportarea unitatii:
+ Nu scapatj sau aruncaf uitatea, intotdeauna depozitatj cu atenfie.

« Lanturile manuale si lanturile de sarcina rebuie s fie transportate astfel incat sa se
evite innodarea si formarea buclelor.

p adecval

Respectati urmstoarele indicatii la depozitare sau scoaterea din functiune
temporara:
- Depozital uitatea intr-un loc curat si uscat.

« Proteial unitatea inclusiv toate accesorile, contra contaminarii, umiditafi si avarierii
prin folosirea unei acoperir adecvate.
- Proteiat cariigele contra coroziuni
« Un film subljre de lubrifiant se va aplica pe lanturi

evarece discurile de frana pot ingheta la temperaturi sub 0 °C, unitatea trebuie

Gepoztata cu fana Inchs ceasta, rolil roata lantului de manew in sensul
agelor de ceasornicsi rejnef smutan bucla de incércare

+'In cazul modelelor cu troliu integral, ungeli bara de incarcare si ambele tie filetate
penru ale proteia de coroziune.
+ Daca unitatea va fi refolosita dupa scoaterea din functiune, aceasta va fi intai
inspectatd de o persoana competenté.

Evacuar
coaterea din funcjune, reciclali sau casalj piesele unitat

pa s in conformitate cu
1eglememanle legale.

Pentru informatii suplimentare si instructiuni de operare pentru descarcare
vizitati www.cmco.eu
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SK - PreloZil prevadzkova priruéka (platna aj pre
$pecidlne vybavenia)

Uvor

Fvudukly QMo Induslna\ Products GbH bol wroben  siade so Siavom tscnky
i technickymi noman pri nespréwnei obsluhe

Vromhon maze 6oLk G Srazu. sebo ohvozaniy, Tvta uivatot, s tretej strany

lalto podkoderiu zarizcara, albo iného majst

Gbstunuics osoby musia Bt pred zacatim prdco poutend. Froteto el o potstns,

by i cboluna posoms preela terno v na g te pred prvjm pouzitim

Tieto pokyny s ur menie o s tvhacims saiodentn 3oy dmos i ¢

por t'sa nebezpete
it spofahiivost a Zivotnost zdvihacieho za
sl byt vady K clspozii na miest, ki sa Zanadenia PoUEA

pous o o danich oredicor bespolnost prco. e polrne dodt il

Gsoba zodoiwednd 2a obsliny, (arsbu a opraw zanadenia jo povind si precat,
porozurmie a Rad 2 mio névsdom na poustle
Bezpecnosiné opatrenia su GSinné len ak je zariadenie obslunované sprawne, ak
monta2 a udrzba prebehla v sdlade s tymio navodom na pouzitie. Uzivatef je povinny
zabezpecit bezpené a bezproblémove pouzivanie zariadena.

‘SPRAVNA OBSLUHA

Zariadenie je urtené na zdvihanie, spistanie a pohybovanie bremenami do danej
maxingine] boinost, oiom model YLLHPNLLIG 4. vyinacuie sxiémne iskou
stavebnou v

POZOR: Zariadenie je mozné pouzivat len v takych situdcidch, v ktorych sa
nosnot zariadenia a/alebo nosnej konstrukcie nemeni s polohou bremena.

Akdialvek odiéne naribanie s prostiedkami, alebo prefaiowari prusiiediov 3
povazované za nesprawne. Columi dustrial Produc
Zodpovednd za Socy sposabend takymlu pouzmm e preberd na et iatoeke

Nesnost Yymatend, e zriadent (WLL), jo masimaine bozpetnd praconé zefelerle,
ornasmie byt o

K bu zaraderie pousivand na Gasé spUStane 2 velkjeh viSok, aebo v sekvencre]
rovaac, ety ca el s o Mose oSt rohal saadenis
Pojazd a bremenovy hak a/alebo zaves zariadenia musia byt pri zdvihu bremena v
2uisle] linii priamo nad taZiskom bremena (S), &im sa zabran hojdaniu pogas zdvihania.
Za vyber a vjpocet vhodnej nosnej konstrukcie jo zodpovedna uzivatefska spoloGnost.
Fiipoing bod a Ioho. podpoma. konsinkeia musia byt navi
precipoklacané zalasenic (wastha hmolnost Zaradena + RoSTOSD)
Zdvihacie zariadenie je vhodné pre velky rozsah nosnikov, ako aj pre rézne profily
(napr. INP, IPE, IPB, ald.) s maxméinym uhlom sklonu priruby, ktora neprekracuje
-

nuté na maximaine

jazdné dréha a je podpoma konStrukcia musi byt navihnutd na maximéine
predpokladané zatazenie (astng hmotnost zriadenia + nosnost). Povoleny previs
rahy jo max. 1/500 jej izky.
Pozdliny ilon povichu rehy nemaz resahovat 0.3%
ova medzera medzi pritubou kolesa a prirubou nosnika (rozmer
e 1,025 1 ohoch standh poeacs (<avl 03 modelu)
Ooshns sa st ubszpec, 3o il cadadanie o wsens o sptachon,
uie obsluhu  zariadenia_bez_wstavenia jeho, alebo inej osoby
nebEzpewnslw Zranenia zdvihakom, zavesom,
alebo bremen
Bromara fo moing e do potybu, s ke o Sprino upewnend vty oscby s
mimo nebezs
Prechadzane & arsauenie sa pod zavesenm niadom o gakazans
Nenichavafsbremeno i cas bz dozor,alebo zo
mond smesont o pojazioch oo provsdaveh posim 6 potisbné i, Bremend
noanat,
Ak abdna nemé. dostataéy i a piesor pre brameno, mu posadat o

musi by t

Zauihacie zaiadenie jo moznb poushal v rozsahy teplet okola 10°C a2 +50°C. V
pripade extrémnych podmienok presahujicich tento rozsah, kontaklujte vyrobeu.

POZOR: : Frod poutitin veplosdch od 0, akorkrole Sl nedokio k
zdvihnet 0 2:3x.

Pred poutim zaraderia v Speciiciom prosied (wysoks Wk, sal, kysainy.
bo

zésagy), alebo manipulacia s nebezpecnymi bremenami (napr. roziavené, ale
ot matoridh) il ady od vio
Bremeno vzd) it v hotzontinom smere pomaly, pozorno a bizko zeme

nas
Kad aiadonts napouzate, umiesinite Z4ves (napr. Kiadhioa, k) nad vaku Havy ak
je mozné.

K pripewieniu bremena pouzivajle len schvilens, certifkované uchopovacie
prostriedky.

pr ie zahitia dodrziavanie pokynov v névode na pouzitie a tiez dodrziavanie
névodu na ddrzbu.

V_pripade funkénjch poriich, alebo neobwkiého prevadzkového hiuku prestarite
zdvihacie zariadenie ihned pouzivat

NESPRAVNA OBSLUHA

(nedpiny zoznam)

Nepesicsclt precpisan nosnost zidhacieho zadsderia (WLL) ilebo 2hvesy a
podpomel konstrukci

Nepouzivaito zanademe a wtahovarie upenenich tass, Zakézané jo s nechat

volner etrhnutia retaze

Neodstranis a neprokelis smky rapritad samelesiacml Sikam, upozomenia,

alebo identifkagny Sitok.

Pri prenasani bremena sa uistte, e sa bremeno nehojda a Ze nepride do kontakiu s

inymi prec

Bremeno neprenasaite do priestorov bez dobrého whiadu. V pripade potreby musi
obsl

Pouzivanie motorového pohonu nie je dovolen
Zariadenie mbze byt oonaans on Tk o
vanie na pojazd, a bremenowvi retaz je prisne zakazané. Retaz nikdy
nepoutiaile ako zemnenie posas rani
Silany ta, 1. boéné zatazenie pojazdu, lelesa, alebo spode Kachice e zakézané
Pojazd musi byt vzdy kolmo nad bremenom.
Nepoutivae bremeno etaz ako slucku
Zariadenie na ktorom boli vwkonané zmeny bez sihlasu vyrobcu nesmie byt pouzivané.
Nepouzivajte zdvihacie zariadenie na prenasanie fudi.
Felaz novaie. an rospdale pomocou Capo. sk skborséor 3 pod
Neoprawjte retaze v zdvihacom zariadeni
Oisanovanie bezpetnosinioh pastiek 20 zévesného a bremenowtho héku o
akézané.

iy neumiestujt bremeno na spcku héku. Zariadenie na uchoperie bremera musi
byt vzdy umiestnené v sedie

Nepouzhaie koncovl doras na fva
Za normainych okolnosti nie je mo. né S Eremanom olat, nakolko spodné Kiadnica nie
e konSiruovana k tomuto Géelu . V' pripade polreby olacania bremenom je potrebné
poutivat oloénd iéky s axanymi o iskami, prip o potrebnd konzuldca s robcom
Nasledoné sa tjka vSelkjch modelov

YLLHPIYLLHG): Za normalnvch omlnasu o moz 'é bremenom ofacat, nakolko
pojazd e ke kond

e (i vytarans ecenia ¥ prade polaby ot

itky pojazdu, napr. Vadnutiu mensieho  polomeru
Zaktvoia iy, o nepripusin
Do héku dhhacisho zariadena o motné zavestlen aden zdhaci protrisdok

Nikdy sa nedotykate pohyblivycheast

Neciwone by satisconie Spadlo & iky. Vady h racno ot

Zariadenie nesmie byt pouzivané v priestoroch s fizikom wbuchu. (speciéine modely
dostupné)

MonTAz

Kontrla zévesného bod
pre zdvihacie zariadenie wyberaite tak, aby nosna konstrukcia mala

asmmotnt st a by ol otakivand s oesbotng abembovand

Zariadenie sa aj pod zatazenim musi volne zarovnat, ¢im sa predide nepovolenému

bognému zatazeniu.

Za vyber a vjpocet vhodnej nosnej konstrukcie jo zodpovedna uzivatefska spolognost.

Navod na montaz

Yalelift TP/ITG, LHP/LHG do 5000 kg
pre Sirku nosnika A, alebo B, Gdai je uvedeny n:

zavisi od toho, & ie Koriec nosnika s otvorenym koncom, alebo nie.
otvoreny, odporicame zlozi pojazd na zemi a nasuniit ho na otvoreny koniec nosnika.

1. Cdskulkute poistné matice (10)a Sesthranns matics () 20 svomika (1) 2 pojac
cdmariulleche botrios 21

2. Zmeraite §
Nastavte, alebo pvednastav\e rozmer 1" medz vorkai€imi ke krunovioh matio
(6) na styroch vol och svomika (1). Uistite sa, ze ihowch

maiciach smeluul von, Nastav\e Tormer 5" med vorkai£imi cam kmhchh
n patadovany oamer T ples 4 . P
usi vt presne Peaa macon
asufite pruzné koliky 47) pipswens k botrii (2)do jedného 2
ahvoro v kasdel knuhovel et €) Motno bud reha maloe o
5. Nasuite podiozky (8) a dotiahnite sesthranné matice (9). éno zaskrutiite
poistné matice (10) a ot shio o 14 o5 13 st

POZOR: Poistné matice (10) musia byt vzdy naskrutkované

6. Viozte druhi bognicu na svomiky bez utahovania. Volne nasuite podiozky (8),
Sesthranné matice (9) a poistné matice (10).

7. Vylozte zmontovany pojazd na nosnik.

POZOR: Pri Yalelift TG a Lk ivahy J
prevodu (5).

8. Zasuite pruzné kollky druhef bogrice (7) do jedného z otvorov v kazde] kruhove]
mafc6): Moino bude reba matce paoloit

9. Dotiahnite Sesthranné matice (9) na druhei botnici. Ruéne zaskrutkujte poistné
ks (10)5 dosanmie sso 6 o 83 112 i

POZOR: Poistné matice (10) musia byt vidy naskrutkované

10. Skontauite montouang zadenis

; Botnd v "A” nesnie presaoat 2 mm med riubou kolesa (9 & vorkaisou
vanou nosni
. Fneéka Wlaldu musi byt umiestnena v strede medzi dvoml bonicami.

®a 10) musia byt

Wodell YLITP

ITP/IT6 500-5.000kg

Yalelift ITG 10000 kg a 20000 kg Yalelift LHG 10000 kg
1 Znenaie st ririy nesnika
Rovnomerne rozlozle wymedzovacie objimky a podiozky na obe strany svornika.
Totamen i kolosa pojazd & heano noanka musi b i konetnom sostaven
na oboch strandch. (vidtomy rozmer = Sirka priruby + 4 mim).

Po nastaveni wnitomého rozmeru rovnomerne rozmiestnite ostatné wmedzovaci
barloky na vorkelsa s b i cboch srndeh. V ez privede musa byt
aspori 3 podiozky a 1 objimka namontované medzi bocnicu a korunows mat

Tip: P Jecnodyh monté? upewnite fechu botriou. Donladnt, sby o srana s
pohonom na

4. Vylozte celd jednotku na nosnik a utiahnite vselky konunove matce
5. Zaistite korunové malice pomocou zaviaciek.

POZOR: Poiazd nil sivai iku s prirubou, ktorel
i i 5 mm v zavislosti

T
‘od modelu), Ktory nie je zhodny s profilo
navrhnuty.

Skritte, alebo predite ovladaciu retaz
Nastavte dizku oiadacej retaze tak, aby dizka spodného konca bola od zeme medzi
500-1

POZNAMKA: 2 bespecnostnjch dovodov Je moiné spojovacle elinky retaze
poutit len r

 Hiadaile nezvaren ¢lanok ruénel retaze, ohnulim ho roztvorte a vyberte.
 Skratte, alebo predizte retaz na pozadovan dizku.

POZOR: Vzdy vyberte, alebo viozte parny pocet élinkov retaze.

+ Na uzavele retaze pouzite nowy spojovaci Elénok retaze (na predizenie utnej
retaze s potrebné dva dlanky retaze)

POZOR: Uistite sa, Ze retaz nie je pocas montaze pretocend.

PREHLIADKA PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Kaidé adiacie zariadenis a podpamé kordikcia musis byt pred pryjm poutiiny

pred opatovny denim do prevadzky po odstaveni

oorawmenct 450000

kummly fonkdnost, Prehiacka mé potdt, 1 jo zduhacie zariadeno bezpscné,
a pripravené na pouzivanie a ze akékolvek poruchy a poskodenie

ol Hetone  aesrinione

“Oprévnenymi osobami m62u byt napr. technicki pracovnici vyrobcu, alebo dodavatela.
lognost moze poverit odbomymi prehliadkami  swojich viastnjch, primerane.

Spol
vyskolenjeh pracovnikov.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky skontrolujte funkEnost vedenia retaze v
nezatazenom stave.

PREHLIADKA PRED ZACATIM PRACE

Pred kazdym zacatim prace vizudlne prekontroluite zariaderie, zvesy, prislusenstvo a
vetky nosné Easti, &i nie su poskodené, napr. deformované, prasknuté, opolrebens,
alebo nenesi znamky korozie. Preverte brzdu a ubezpedte sa, Ze bremeno a zdvinak
S sprévne upevnen.

Kontrola funkénosti brzd:

Pred zatiatkom préce vzdy skontroluite funkEnost brzdy: Pre tento Uéel, vkonaite

ety cylus 20w tah 8 oenie. P velnend ovidace afaze musi byt bemeno
irzané na mieste v kloreikolvek polohe.

Tt Koo st v vt s 1o ani pri teplotéch pod 0°C kotiice brzdy nezamrzi

Postup zopakuite dva kraL.

POZOR: i é ihned vyradit'z
prevadzky a je potrebné kontaktovat vyrobcu!

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Kontrola zavesného bodu
vesny bod pre zdvihacie zariadenie e potrebné zvolit tak, aby bola nosnd
Kangtca, na Ko bude zadaderie pripsvians,dostaosne sabina  pradpokladans
sily mohii byt bezpecne tim
adenie 2 v zatazenom stave musi pohybowat oo ak, aby nepriso k
nesprawnemu dodatoénému zatazeniu.
Za vjber a vjpocet vhodne nosnej konSirukcie je zodpovedné uZivatelska spolognost.

Kontrola pojazdu
« Botnice musia byt rovnobezn
« Vaetky kolesa musia byt Viomaktos prirubou nosnika.

POZOR: Pojazd nikdy ziva
‘maximalnu nastavitelnu $irku pojazdu.

Kontrola drahy
Fve zaélalkom price skontoufe, & je nosni bez zévady. Aktholek edstiice

rekazky ebné odstranit. Dodalogne eSte skonlrolute sprawe nasadenie
Koncovjen sarazon

Kontrols ramenava) e
Skontroluite retaz, ¢i je sprawne naolejovana a vizudine u prehiiadnite, i sa na nej
nonachédzalis zavady, detormacie. iy, opolrebenio & karésia maiorila

Kortrots koncouého dorazu refuze
vy doraz retaze musi byt vzdy upevneny na konci volného konca retaze. Nesmie
Byt opolrebons; am nespraw ulozeny

Kontrola bremenového haku a nosného haku (ak siéastou)

Nosny hak a ak je sucastou aj bremenow hak je polrebné skontrolovat & e je
prasknut, deformovany, poskodeny, opotrebeny, alebo nenesie znamky korozie.
Bezpecnosin poistka sa musi pohybovat volre a byt pine funkena.

Kontroa vedenia rtaze v spodne] Kladnic
Vioty zadacenls s dvomi,eisbo vecerimi sremetd eteze Jo pred zataiim orsce
polisns Skonitloval, 1 retaze o o zamotan, aebo prekritans. J6 moin
retaze bud spletens, ak bola spodna kladnica pretozend.

Pri vmene rataze sa uislite, Ze je vedena sprawne. Zvary na retazi musia smefovat
smerom od ladky.

Pouzivajle len bremenoué refaze, kloré boli schvilené vjrobcom. Nasledkom
nedodrzania tejto podmienky bude zrusenie zaruky s okamzitou platnostou.

Kontrola dizky ovlddace] retaze
Nastavte dizku oiadace] retaze tak, aby dizka spodného konca bola od zeme medzi
500 - 1000 mm.

Kontrola funkénosti
Pred uvedenim zariadenia do prevadzky skontrolujte funkénost vedenia retaze v
nezatazenom stave.

Pouzme

Montaz, ddrib, obsiuha
réer

Pracownic]urtan na monta2. v slbo nezésl absluhu adnacisho zaadenia
misel absovovat paticné Skalerio a musa byt k. gt dkonom_kalifikovani
Spologrost musf tchto pracowikov peciicy povert s ki oot obcsmdmant a6
Vietgmi predpismi krajiny kd b o

Zdvih bremena
Tahanim oviadace; retaze v smere hodnovjeh ruéitiek sa bremeno zdvine.

‘moze byt

Pozor: V.

Spustenie bremer
Thianim ovidaes rotaze proli smeru hodinowich usiisk sa bremeno spust

tonta 2 ovladace] ret aze pojazd
(lon mocely Vel 16 a tHG a modely s okovacim zanademm

retaze pod vedenie retaze. Umiestnite jeden clanok nekowéne‘ owauace. retaze 2vislo
o arédky a toFte ruenjm kolesom Gowidy, k§m Sanok prede cez vedenie etase na
oboch stranéch.

POZOR: Oviédaciu retaz neprekriicaite.

Posuv postrkom ovladaného pojazdu
Pojazd sa posuva tlagenim bremena, alebo tichopného zariadenia. Nikdy ho netahajte.
Posuv prevodom ovadaného poiazdu

Pojazd sa posiva tahanim prisiusného prameia oviadace retaze.

Ovladanie blokovacieho zariadenia (volitefny prvok pre modely s integrovanym
polazdom)
Blokovacie zariadenie je uréené vyluéne pre jednoduché zablokovanie nezatazeného
pojazd napr. parkovacia poloha pocas plave). Potiamuiim prisusného pramena
retaze sa retazové koleso oloci v smere hodinowch ruciciek a brzdove Celusti
Zatiatia prol pinibe nosika. Reta utahuite 1on fuéno. Blokovaci zaradenie zase
volnite potiahnutim druhého pramena retaze.

Zariadenie proti pretazeniu (voliterny prvok)
Zaradenie prol retazeniy f nastavené nia 25% ( 15%) protatenia. Joho nastaverie
moze byt prevadzané len kvalifikovanou osobou.

V privads. pretesenia sa ochvannd safiscerie akiwie & znemazni zdhn, spusterie
bremena je mozné.

KONTROLA, UDRZBA A OPRAVA

Podla_nrodnych a medzindrodnich plainych bezpegnostnych predpisov  resp.
predpisov na prevenciu Grazov musia byt zduihacie zariadenia skontrolované:
+vsiilade s odhadom rizika uzivatelskej spolocnosfi

pred uvedenim do prevdzky.

 Pred oo acenim 4o revadaky o odetavent

« po wykonanych zmendch,

+ miniméline raz roéne, prehliadka wykonan kyalifikovanou osobou.

POZOR: 6
intervaly prehliadok.

Opravy smu byt prevédzané len $pecializovanou dielfiou, Kiord pouziva origindlne

YALE. Prehliacka 2 \vizuaine prehliadky a
Kontroly funkénost) musi uréit, &i s vsstky bezpecnostné prvky kompletné a pin
funkEnd, mus! zahmGt St zariaderia, Zévosu, priakEoneiva & podpore] KonSIAGTe,
s ohfadom na poskodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

0 preliacke pred uvedenim do prevadzky a opalowne] prehlacke e potrebné sprait
igsenie o hada CMCO
sledky preadky overend. A sdhacio sariaderie (04

nosnost 1 Js prbovnen K pojazd iihacie zariadenie urcené.
zdvihnutého bremena minimalne jednym, v acer
povazované za Zeriav a je potrebné vykonat dalsie potrebné prehliadky.
Poskodenie nteru ie potrebné opravit za ucelom zabraneniu kordzii. Vsetky kiby a

potrebné mieme premazat. V. pripade velkého znecistenia je potrebné
it

ot le

Zariadenie potrebuie na‘neskuv 20 10 rokach generiny pahlacky
Obzviast skontrolute rozmer i retaze, bremenového a nosného haku.
Rozmery porovnajte s udaymspecmkmanymnv!abulke (Tab. 2, Tab. 3)

POZOR: Po vymene siiciastok je potrebné previest nésledni odbornui prehliadku.

Kontrola bremenovej M.xe

Bremenovi retaz je potrebné kontrolovat raz roéne, naineskdr viak

Drovidakovich hadinich, & nevkaseio neiaké mochaniké poskodorle, Skonaluto

1otz & o spréne premazan, e jo poskadand,defomovan paskrutd, potband
or6zi

Retaze z kruhovej ucele je potrebné vymenit, ak sa povodna menovita hribka ‘d" na
najopolrebovaneiéom Elanku retaze znidia o viac nez 10% alebo ked sa retaz na
vadialenost 1 dielka ‘pn’ predizi o 5% alebo na vedialenost 11 diiikov (11 X pn ) o

Menouité hodnoty a medze opotrebenia Zistte v nizsie uvedene tabulke 2
Pri prekrogeni niektorej z medznjch hodnot je bremenovi retaz nutné ihned vymenit
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Hakenmate / Hook dimensions / Dimensions du crochet Valolife 17/ Yallift U o5/ [ 11 [ 21 52 [ 1053 | 2076
Vol Yoot L osi | a1 | 2n [ on | o2 [10s | 08 oo/ Coscty  Cooets bl |00 1000 | 2000 | 5000 | 5000 | 10000 | 20000
oot e ez | 1+ | 1 [ 1 [ 1 [ 2 [ 3 [ 6
Hakeringsnad/ Hookopening 3, [l | 240 | 230 | 350 | 400 | 470 | e80 | 640 mmmmm‘n,fmmmm, PN PSR PO PO IR O EVY S
Ouetre ducchet . lonl| 260 | 319 | 35 | aso | s17 | 7ag | s S
oo ™
s Halentrete/ Hook et | 140 | 190 | 220 | 00 | 70 | w00 | 0 Vot o i Wl o [ |0 |e |m|om| s
. . ingsme
Lageur o crchet. ol | 133 | 181 | 209 | 285 | 32 | 5 | s S s s
x o %o | & Uty [t et oo s [ w6 | oo |2
d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain Mab Halendcke / Hook heigt fmnl 170 2201 300 | 380 | 450 | 680 | 850 Goursapo
Epaisseur nominale de a chaine Hautewr t cocet ol | 162 | 209 | 285 | 361 | w28 | eis | w8 PV P R R R R B P
Istwert / Actual value / Valeur réelle Tab.3 o PR TR T s g
et s 0 bt
B Kontrola brady Yot 6 240 | 520 | 490 | w20 | 1300 | 2020
ontrola
Gavet b ot 70 7015 .
? pripace siteia rexrowlont e konife wrobey rapr. chyony voct i) e s 1 I vl e B
X Veetky suciastky e polrebné skontrolovat &i nie su opolrebené, poskodend, Yool G s10 | 400 | 650 | 1120 | 1570 | 2300
® Nominal nezmenili farbu vnlvvom orohtata & Skonolovat ich funkenost Tab 1
Valeurs nominales et limites d'usure Trecia disky_udrziavaite Cisté bez kontakiu s mazivom, olejom, vodou, alebo
Vol T Ylelit L 05/ 11 [ 21 [ 3 | 572 [ 103 [20/6|  necistotami. Skontrolue spojivo trecich diskov.
Rundsalete Round Ik cha Cran & malns_fmm] 515 618 | 8+24 1030 10,30 10230 1030
Gieass  Grade /G [l e [ve e [ver | Vimena oviddace) retaze
e om0 o om| 50 | 60 | 80 | 100 [ 100 | 100 | 100 3 ) :
enmesser { Danetr [ DATT g, immi| 45 | 56 | 722 | 50 | 90 | a0 | a0 POZOR: rovnakej
kvalty
0. tom| 150 | 180 | 260 | 200 | 300 | 00 | 300
Tohng/ Pich / Dvsion
b iom | 158 | 189 | 252 | s | s | w5 | s
= - néstro] pouzile olvoreny Cidnok retaze. Ziskale ho wyrezanim Casti z
Nettags / Longt  Longeur P fnm) 1650 [ 1960 2640 | 3300 | 3300 | 3300 | 3300 ex\slu‘uceho Sénku pomocou brisky. Dizka wrezansho Usoku musi by zhodrd 3
10, ) | 1700 | 2039 | 2719 | 539 | 3305 | 3399 | 3300

Bl Lasbeten aus Edlstal g, Traglasteduzenung beachien!

“Puec chaine o, les apparessont s aue une capactt nfériure s sot diclassés
Tab.2

Udrzba bremenove] retaz
¥ o vagsine pripadoy ‘opotebenie linkov rotaze v kontakinjch bodoch tlankov svedei
bezpegie m:

Tetass v pravideinjh iervaloch pomacou ekutehg mazada (vap. prowdow
rissoroch S wim odefanim  ako. pesok 8 pod jo vhodne. poushat nemasiné
mazadlo typu PTFE sprei. Zivotnost bremenove retaze je mazanim mozné 2vy:
30x oproti retazi bez Udrzby.
Retaz mate v nezatassnom slave, aby sa medz Kortakinimi bodi retaze mohia
wtworit tenka wstva mazacieho prostriedku. Kontaktné body retaze musia byt vidy
POkVIé wstvou maziva, v opacnom pripade nastane v tychto bodoch vySsie
opotrebenie.
+ Mazanie retaze len zvonka nezabezpec spréwnu vrstw maziva v kontakinych bodoch
elénkov retaze.
+ P kangtarine] drihe zdhania @ spistani jo porsbng obzget konrolovt ast

retaze, kde sa jej s
“Dbelte aby b rtaz premazané po cel] swe) ek, wtane Cast, tor e vowndt
2ddnacieho zaradsria

istené retaze Gisite petrolejom, alebo podobnym istiacim prostriedkom, rikdy

oo moopala

« Pri mazani retaze vidy skontroluite,

e je opotreben.

POZOR: Do brzdy nesmie prenikniit 2iadne mazivo. Toto by mohio spésobit
zlyhane brzdy.

Vymena bremenove] ret
Bromenaud ez Jo nolrebné v pripade opolrebenia a poskodenia nahradit novou
merov a kvally, najneskor véak pri dosiahnuli staw na

vylademe \/yladenu romenow retey Jo moEné nahrect len v Epecializvane]
autorizovan) e Pousl o moiné lon virobeam scrvalons reteze Pousiale fen
. Koré boli schvalens virobcom. Nasledkom nedodrzania tejto

podm\enky o micons o zinuey s ckamaito patnostou

musi byt

POZOR: 6 rovnakej
kvality a rovnakych rozmerov.

Zdvinacie zariadenia s jednopramennym prevedenim
Nowl otz idll lon v nezafatanom sive

« Ako nastrol pouzite ohvoreny Sldnok retaze. Ziskate o wrezanim Casti
arstlicaho anku pomosou brisky. Dizka wrezandho Ussku musi Byt zhoand 5
hribkou lénku

« Z0 starej bremenove retaze odmontuite hak a na voliny posledny &lénck retaze viozte.
otvoreny &lénok.

« Na novy €lanok nasute tiez posledny &lanck novej, premazanej retaze a viiahnite ju
cez zariadenie (pohyb ZDVIHU retaze)

~ Nevkladaite prekrulend retaz. Zvary musia smerovat von od retazového kolesa.

4o preveceni rotezo coz zvinaci zaradsrie moile sta fefaz aj s ohcrenjm
&lénkom odpojit a nasadit bremenovy hék

i Ronioc neve bremenove) etsss uanyhs & tolesu zihacieho zariadenia
(zdlezi od modelu).

Zdvihacie zariadenie s viacerymi pramenmi retaze

POZOR: Novirataz iadlle. o ked spocind iscloo e fo sarelerd, v
‘spadnut.

Nebezpecensivo zranenial

nésiro poutite otvoreny Slénok retaze. Ziskate ho wrezanim Casti z
ex\slumceno &lanku pomocou brisky. Dizka wyrezaného Gseku musi byt zhodnd 5
nibkou élanku.
s Honioe bremencve retaze odpic o elesa zdaciono zarsdrie, debo
kladnice (zal odelu).
* Viozte DHDvaveny otvoreny
- Na otvoren; Elénok nasufie tie2 posledny clénok novel,pre

ju cez spodnu kladnicu a zdvihacie zariadenie (pohyb retaze nahor
+ Nikdy nevkladaite preloten retaz. Zvary refaze musia smerovat von od retazového
Kol

ldnok rtsza na mamertine vl it konic retaze
nej retaze a wiiahnite

+ Po previeceni retaze cez zdvihacie zariadenie moZete stari retaz aj s otvorenym
gnom bapoit.

g koo novelbremenove rtaze uchyte k telesu zdihacieho zaraderia, aebo
Kk spodnej kladnic (zalez: od modelu)
 Pripojte volny koniec netinnéio pramefia k zdvinaciemu zariaderiu namiesto stare
bremenove retaze.

POZOR: K volnés
koncovy doraz retaze

ontrola bremenového a nosného haku.
Skonlm\uﬂe hk G nie je deformovany, prasknuty, opotrebeny, alebo nenesie znamky
korozie. Prehliadky vykonavaite podfa potreby, avsak minimaine 1x roéne. Pracowné
podmienky si mozu vyzadovat kratsie intervaly prehliadok.
Haky kioré nespifaji vSetky poziadavky jo poirebné inned wymenit. Nawrovarie o
haky, napr. doplfiat romuebeme alebo poskodenie je nepripustné. Nosny a
hik je potrebné nahradit novym, ak je jeho otvorenie vacsie o viac ako Yo e ot
5a meouité razmery nésleckor opaabenia 2l o was ako 5%, Menovil ozmery a
ity opotrebenia si v tabulke 3. V' pripade dosiahnutia imitnych hodndt je potrebna
vmena,

T Gore ovicis retaz (pokal mano na spojovacom k) a na vy linok
retaze viozte otvoreny Elanok, pred retazové kol

- Na oy lanck nasufte ot osieany Ganok nov, retaze a wiahnie Ju ez vederie
retazo a cez retazove koles

“Nevklacalte prekriiens etaz. 2vary musia smerovat von

+ Po previeteni retaze cez zdvihacie zariadenie mozele stari retaz aj s otvorenym
&lankom odpojit a konce retaze spoiit nowm spojovacim dankom retaze.

Opr: byt prevadzané len specializovanou dielfiou, kiora pouziva
orginding nahradné dioly YALE.

0 prevedenei oprave a po dihsei dobe necinnosti e potrebné zdvihacie zariadenie
Prohadnat a SkontIovat prod joho opatownym vedorim do pravadeky

Odborné prehliadky sa vykonavaji na poziadavku uzivatefa.

PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riadite sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadeni
o
+ ‘Bremenowé a oviadacie refaze preprawite takjm sposobom, aby sa nezamotal,
nevytvarali sa slucky, ani sa neprekriii.
+ Pouzivajte vhodné sposoby prepravy. Tieto zavisia na miestnych podmienkach.

Riadte sa nasledovnvmi pokynmi pre skiadovanie, alebo dogasné vyradenie
zariadenia z prevadzky:
- Skladuite zariadenie na gistom a suchom mieste.
« Chrafite zanademe wr. prislusenstva pred znetistenim, wihkostou a poskodenim
omocou vhodného

2 Gneame iy prd ki
+ Na refaze naneste fahku st maziva.
« Kedze koluce brzdy mzu pri teplotéch pod 0°C zamrzni, je polrebné ich skladovat
50 zatvorenou brzdou. Otocte koleso owiddacei retaze v smere hodinovych ruciciek a
sicasne dste Cinny prame bremenove) retaze

pripade modelov s integrovanym pojazdom premazanim chrdfte prietku pojazdu, aj
zavlluve

e
ide zariadenie pouzivané po dihsom Ease mimo prevadzky, musi ho predijm
prehhadnul‘ kompetentna osoba.

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia 2 prevadzky recykluite, alebo Zlikuidujte Sasti zariadenia v
stlade s miestnymi predpisri

Dalsie informécie a névody na pouzitie si dostupné Kk stiahnutiu na
WWw.cmco.eu
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Beschreibung Description Description
Miteirarse 1 Suspension bor 1 Toversede suspension
2 Handroddecel 2 Hand wheel o 2 Carrdoiant
3 Lshete 3 Loadcran 3 Chaie o charge
4 Unefische & Botom tock 4 Crchetbas
5 Galebedee 5 Gearcover 5 Capot reductur
6 Handute Fatrverd) & Hand chain (ol & Chaine do marcuwe oar)
7 Lastaken mit 7 Loadhoskowin 7 Crochet de charge v
Scherneisbil sty e lnguet de séur
8 Katenends 8 Chalnendstop 8 Anétde chane
9 Ketinspecher 9 Cralncontainer o Bacacrane
10 Schenungsmuter 10 Locking ut 10 Ectoudeskurte
11 Handhetnrod 11 Hand hain wheel 11 Volrt de manae
12 Sefenchid 12 Sde e 12 Piaque aterle
13 Lautole 13 Toleywhee! 13 R decrart
14 Haspelanted 14 e 14 Engerge
15 Rundmutr 15 Roundmit 15 Ecrarond
16 Spannhilse 16 Lockng e 16 Gouple
17 schebe 17 Washer 17 Rondele
18 Sechstantmuter 18 Hex it 18 Ecrou hesagonal
19 Tavrse 19 Suspension bt 19 Bare dasenblge
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TR - Kullanici Kilavuzu'nun Ceviri (6zel tipler icin
de gecerlidir)

Onsoz
CMCO Industrial Products GmbH Grnleri, en son teknik seviye ve kabul ediimis
Kurallara gore Gretimistir. Amacinin disinda_ kullanim sonucu_Grinler kulanilrken
kullaniciva veva ciincd Kislere vonelik bedensel ve hayat tehiikeler va da kaldima
sltinds veyabaska madd| degarir Gaarndo olumsuz oller meydana bl
Isletmeci, kullanciann dogru dilde ve teknikte egiim aimalanndan
i e im0 lameys simmadan anes bt Klane tnatmdin Akkanes
alid.

B Jollanm wawsieun amacy GOnG anman v amacn ugun Kilninasn
olayastmalar. Kulanm Klawzy, Gron amacina uygun ve ckonomik bir
sekide isletmek icin ckiamatar  kermekied Kulamm. Kiavuzuny
Snemsemenz, Ieh\lkelelden kacmmava, tami ot ve devr ds clma sirolr
azaltmaya i le kullanm 6mrin yikseltmeye yardmar olacakir.
B o i Sk Sorek i o veme . Kolianm
iz o Klancnn Giesince ue kulanm sl go

Werin yan s ssagiak emriyell v dogu el ign gegerh onayn
Koratora i oy gt
Crinin lammian, bakindan veya onanmindan sounly personel bu kallani
Kilavuzundaki taimatlan okumal, aniamalh ve bunlara riayel etmeldir.
Acilanan koruyucu onlemler ancak Grin amacina uygun kullanidinda ve uvarlara
uygun sekide kuruidugunda veya bakmi yapildginda_gerekii govenligi saglar.
Isletmec, giveni ve risksiz bir alismay saglamak zorundadr.

DUZGON GALISMA
Kaldrma_alel,_belitlen maksimum tasma_ kapasiesine kadar olan yiKierin
Kaldirimasina, indirimesin ve hareket etfrimesine yarar. Disik yap! yiksekiyle
dikiat gekiyor.

'DIKKAT: Cihaz sadece makine ya da tasima konsirilksiyonunun yilk tasima
kapasitesi

Bagka veya farks kullanen usuine aykn kulanm sayl. Bundan kaymakianan zaratar
iein Golumbus MoKlrnan Industial Products GmbH fimas) sonumiidc kebul eme:
Risk yalnizea kullanici veya islel

Kipman tzerinde behm\en e kapaslles\ (WLL) agtmamas geroken azami vtk

Kaldima_ aleti, by ekiiklerden sk indime veya dizinlenmis calisma igin
Kullnimadan Snce e emma iimalinden dolay imalalews avsive icin danp .
cihazin yik kancasi veya aski kancas! kaldima aninda yGkiin agirik merkezinin

) Leorinde dikey tr dzemds bunmaar; beylocs kaidemisem ssnasinda yOkin
sallanmas dnlerr
Uy

olciler

Baglant noktas! ve lasima konstriksiyonu_beklenen maksimum  yikienmeler igin

(cihazin kendi agrig: + tasima kapasitesi) uygun olmalidr.

Kaldirma alet baska bir tasiyici bolge icin ve cesill profiler (6. INP, IPE, IPB, vs) igin

uyqundur; bunlarin maksimum taswici flans egimi 14°yi asmamalidr

Hareket kanal ve tasima konstriksiyonu beklenen maksimum yaklenmeler icin (cinazin

kendi agri + tasma kapasitesi) uyqun olmalidir. Hareket kanali bu esnada

ks aragn 1500s acar bk

Hareket yolu imi 90,3 asmamalidir!

Tekeriok comboryie tzgy ln arasdaki hava boslugu (A OIS saryonun her

tarafindan 1,0 ile 2,5 mm arasinda oimalidir (modele bagl

Ekipmani asarken kulanic, kaldima ekipmani tarafindan tehiike altinda olmayacak

gokide kaldma okpmani larmaya diat s

Kullsnicy, sncak yokdn doga takidgidan v tehike

bulunmaciaindan min odugunde YOKG hareket SrSbir

Rothyikin afinda bulurmak yasekir

Ykl uzun s veya gozelimsizcarek il ve gegin durumda brakayn
daki

Yokon enondew ks yetarnce Gorlamtyorea. ke arom simalc

Kaldima aleti -1 arasindaki sicakiklarda kulaniabilir. Asin sartiarda

Klanmmia gt ol Sreiiys Garvgimat g0k

aaninda herhangi b Kisinin

gk bir yiikil
2:3 kez Kaldirarak veya indirerek frenin buz tutmus olup a:mmum, kontrol edin.

Kaldima aletini 6zel ortamlarda kullanmadan once (ylksek nem, tuzlu, asindirici,
bazik) veya tehlikeli mallan kaldrmadan once (6m. yanici swiar, radyoaktit
malzemeler) ireliciye danisimalidi.

Kaldinlacak malzemenin yalay taginmasi her zaman yavas, dikkalii ve yere yakin
sokide yapimaldr

tasiyic geree al palana
S s baglamak icin sadece izin veriimis ve kontrol edimis baglanti geregleri
kullanilabili

Uygun kullanm kapsamina, kullanma kiawizunun yaninda bakim talimatiarina da
uyulmasi girer.

Calisma anzalarinda veya anormal calisma sesleri oimasi durumunda kaldima aleti
derhal kullanim digina alinmalidi.

DUZGUN OLMAYAN GALISMA
(eksik liste)
Cihazin veya tagima gerecinin tagima kapasitesi (WLL) ve de tasima konstriksiyonu
aimamal.
Gihaz skismis yiklerin yerinden ikarimast icin kullanimamalidi. Ayni zamanda bir
yikii gevsek olan yiik zincirine birakmak da yasaktir (zincir kopma riski)
Vazilarm, uyariarn veya tip plakasini gikarimasi veya ridimesi (8. izerine bir sey
vapistirarak) yasakti
Yik taginirken sarkag hareket olmasi ve yiikin engellere garpmasi dnlenmelidir.
Yik, kullaniciari géremedigi bolgelerde hareke etiimemelidr. Aksi takdide yardim
alnmalidr.
Ghazin motora ek edimesi vaskir
Grazalabrsininkweiden iksek kullanimanalr
ryo, kanca ve yik zmcmnde Kaynak islomieri yapilamaz. Yok zincr kaynak islorinde
{optak hath olarak kllania
Egik cekme, vani saryon, ovde veva alt palanganin yanal yiiklemesi yasaktr. $aryo,
her zaman yokiin Gzerinde dik agida durmalidir.
Yiik zinciri takmak igin (asm zinciri olarak) kullanilam:
Ureticiye danismadan degi i bir cihazin Kullamlmas\ yasaktir,
Kaidvmoa i i ayma i kflanimast
Yk zncn cvaia, Ve, omauda ol bag\anamaz Kaldrma ekipmaniarna sabit
monte edimis olan yik 7incirter onaram;
Tasima ve yiik kancasinin emniyet nmamm sokmek yasaklir.
Kancanin ucuna yilkleme yapmayin. Baglanti gereci her zaman kanca zemininde
omald.
Zincir uc parcasi normal kaldirma sinvlandirmasi cin klaniamaz.
Tesp\t edilen yiikin gewrilmesi yasaktir; giinkii cihazn alt palangasi bunun igin
rianmamisti. Eer is geregi dnmesi gerekiyorsa, ikili kancalar kullanimali veya
retive damimair
Entegre saryoya sahip tim modeller (YLITP/YLITG ve VLLHF/VLLHG)IGH’\ su gegeridir:
Yikler normal cal\smada déndurdimemelidir clnkil saryolar bu amaca ydnelik
tasarlanmamistir ve tekerlek Iac\an tasmm flansa karsi bask\\anm\s olabilir (kivlcim
olusumu  tehlikesi!) Eger ik jeregi donmesi gerekiyorsa, ikili kancalar
Kulnimaliveya Orsticiye cangimaid.
Traversin, aski gozinin diz duran kesit dzerindo yanls asimas! veya yiklenmesi
aidr
Fldrma i i lancasina sadco iy s grc s
Asla vt oo s

Ginax pallam sk buunan artamiarda animamain (6zel tipleri sorun).

MonTay

Baglanti noktas! kontrolii
Kaldirma aletinin baglant noktasi, monte edilecegi tasiyici konstriksiyon yeterince
saglam olacak ve beklenen kuwetlere dayanacak sekilde secimelid.

Yakiin altindaki cihazi serbesice hizalanmasina da dikkal edimeldir; aksi takdirde
iinsiz ok yiKlermelermeydana golbii

Uygun tagim: ve digilleri

Montaj talimat:

Yalelift ITP/ITG, LHP/LHG maks. 5.000ks
Gihazlar, tip levhasida_belirtimis olan A veya tasyici bolgesi icin uygundur
Moniadan &ros kensl sgtpcinin b g bkosi e buknras sallanmaler
1 somununu (10) 19 it kgeh somunu () raversten (1) cian eviin v her

K Janovhay, (2) sanyodan

nal o fany enisiti " Sctn.
5 Tevare (1 dbrt g v e yosiak somurlarm (6)omuzlan arasnda
Sctatnin:ayararas, Bu. Sonada yovanak sominarda unin o deik g
bakmaldr. Traverslerin Gzerindek] wuyariak somurlarn omuzlan srasindaki messleyi

 0igis0 flans genisigi b + 4 mm olacak sekide secin. Orta traversin (4)
yuvariak somunlara (6) ortalanmis oimasina s imelgr

4. Yan levhalarn birinin oturtulmasi Yan levhaya (2) urulmus olan gergi kovanlari (7)
yuvarlak somunlann (4) dort deliginden birine ginnelicir. Bunun cin gerekirse yuvarlak
Somnartirez aarnmalr

5. Puiun ve § koseli somunlarn (9) sikimasi. Son olarak emniyet
Somaniar {10y ol tkin e T T V2 ot o

Dikkat: Emni her zaman

6. Ikinci yan levhay sadece gevsek sekide traverslere oturtun. Sonra pullan (8), 6
Kbseli somunian (9) ve emniyet somuniarni (10) gevsek takin.
7 1 o

Dikkat: Yalelif i ikini Z in.

8. Ikinci yan levhaya basimis olan gergi kovanlan (7) yuvarlak somunlann (6) 4

deiginden bmneveﬂeswm Bunun icin gerekirse yuvarlak somunlan biraz ayarlayin.
kinci Gseli_somunlarn (9) sikimasi. Son olarak emniyet

S 10) el takin ve 1/ e 1 ur ki

Dikkat: her.

10. Monte edilen nitenin ke
« Yan bosluk A" dlgisil, evoro taciyla (3) tasiyicinim dis kenan arasindaki olgiiyi 2
mm )

+ Orta travers (4) yan levhalara ortalanmis halde bulunmalidir.
« Tom somurlar (9) ve emniyet somunlar (10) sikilmalidir.

Wodell YLITP

20

Yolun kontrol edilmesi
Calismaya baslamadan dnce tasiyicidaki gegisin kusursuz oldugu kontrol ediimelidir.
Mevaut olas: engeller temizienmelidir
Ayrica aru tespiti

Yiik zincirinin kontrol
ik zinciri yeterince yadlanmis omaldir, disindan kusur, deformasyon, gatlak, asnma
Ve korozyon izi kontrold yapimaldir.

Zincir ug parcasinin kormul edilmesi
Zincir ug parcasi, mull vsek zincir ucuna monte ediimis olmalidir. Aginmazlar
Yoya hatah noktalar meveut Smamali

ik vo tagma kancasinin kontrl (mevutsa)

Tagima kancasi (mevoulsa) ve ylik Kancasi deformasyon, hasar, catlak, asinma veya
Korozyon bakimindan kontrol ol Emmyet mandali kolay ve tam alisir halde
oimalidr.

Alt palanga zincir gecisinin kontrold
i veya cok guply ihazlar calgirimadan oo yik zicirinn dénments veya
k gruplu cihazlarda alt palanganin yeri

na o
Zincr dogsiminds dedru. sinor gedsinG dkiat edimelidr. Zincir kaynak Giksi disan
bakmalidr.

Sadece drai arfindan onayh olan yOk incier takiabil. Bu bighers uyuimamast
durumunda yasal garant hemen gegersiz olur

El zinciri uzunlugu kontrolit
El zincirinin uzunlugu, alt kisminin zemine uzakiigi 500 ~ 1000 mm olacak sekide
ayarlay.

Fonksiyon kontrolii
incir yiksiz

kontrol edin.

Cavisma

Kurulum, servis, calisma
Kaldrmaaleinin”kunlumy,_ cenvsi ve badimaiz calstrmasnia trovendiiien
operalrlor uygun ogiimlerden gecip nitelki hale goimeldirer. O

rafindan 6zel olarak segilier ve konuyla ilgii ulusal givenik mnmauamaasma
Kimesler omandiiar

Yiikis kaldirma
ik, el zinciri saal ybniinde gevilerek kaldiriir.

Dikkat: Baglanan yiikin sekline bali olarak zincir depolu tiplerde olasi
diisdriilmis kaldirma yiksekligi dikkate almmalidir!

Yiikia indirme.
ik, el zinciri saat yoniiniin tersine gevrilerek indiriir

El zincirinin yerlestiriimesi
(sadece Valelift ITG ve LHG modeli ve sabitleme diizeneki tipler)

El zincii carkinin dis kenanindaki centik el Zinciri kiawszunun altinda bulunmalidir
Sonsuz el zincirni herhangi bir baklayla bu centige yerlestiin ve el zinciri arknda
Gevilerek her iki el zincii kilawuzundan gegene kadar tulun.

Dikkat: Montajda el zincirini evirmeyin.

Yalelif TG 10.000kg und 20000k, Yalelift LHG 10.000kg
1. Kanal taswyicisinin flans genisligini o

ik ovaniarin ve Gikiern egil biomde her ki taratan &

rionls e, Bu cenac tagyi: lansia 2 a6t araemda 2 m bosick omasina GKkkat
caimelir (o Sl fans gomih + 4

3l lcdyd ayaracikian senra kalan aralik kovanianni ve pulla yan levhalari diginda
traverse dadtin. Yan levhayla tagh somun arasinda en az 3er aralik pulu ve 1 aralik
kovani bulunmadr.

lpucu: Daha iyi montai icin yan levhay! sikica vidalayn. Bu esnada tahiik tarafinin
istenilen konumuna dikkat ediimelidr. Diger yan levha dnce gevsek takil.

4. Unitenin tamarmint hareket kanalina kaldinin ve 10 tagh somunlar sikin.

5. Tum tagl somunlar kopilyalaria emniyete alin

Dikat:Bir saryo asl,tasic ﬂm eniliisaryonun maksimum ayarlanabili

aswionn
revine komuimarmanen

El zincirinin uzatiimasi veya kisaltiimast
El zincirinin boyu, alt ucun zemine olan mesafesi 500 mm ile 1000 mm arasinda olacak
sekide ayarianmalid.

UYARI: Gavenlik nedenlerinden dolay: el zinciri birlestirme baklalari sadece bir
defa kullanilabilir.

« Kaynatimamis zincir baklasini el zincirinde arayin, egerek agin ve atin.
« Zinciri istediginiz boya kisaltin veya uzatin.

Dikkat: Her zaman diz say

« Yeni baglant baklasiyla gevsek zinci uglanni egerek kapatin (el zincir uzatirken ki
yeni baglant baklan gereki)

Dikkat: EI zincirlerinin montajda dénmemesine dikkat edin.

ILK GALISTIMA S 6NcEsl KONTROLD

o oy mnion o o atetan o slmeai B bt peni
gozle kontrol ve Galisma kontrolGdar. Bu kontrollerin amaci, kaldima alefinin emniyeti
durumda oldugundan emin omak, dogru sekide kunidugundan, calsmaya hazir
oldugundan emin oimak ve gerekirse eksikik ve hasarlan gidermekli.

“Yetkin kisilere omek olarak retici veva temsilinin bakim montorieri verilebilir. Fakat
isletmeci kendi isletmesinin egiimi uzman personelini de bu kontrol icin atayabilr.

(CALISMAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL

se her baslamadan 6nce, tasma araci, donanim ve tasima yapisi dahil olmak iizere
ekipmanda eksikik ve kusur kontroll (6. deformasyonlar, callaklar, asinma korozyon

kabartlan gibi) vapimalidr. Ayrica frenler ve de ekipmanin ve yikin dogru asimasi

kontrol ediimelic

Fren fonksiyonunu kontrol edin
Calismaya baslamadan once frenin calismasini kontrol edin:
Bunun igin ekipmanla bir yikii kisa bir mesafe kaldirmak, gekmek veya gerdirmek ve
tekar brrakmak ve yiki bosalimak gerekir. El zincir brakiciginda yik herhangi bir
konumda tutuimalidir.

Konirol, 0°Cinin_altindaki_sicaklklarda da fren dsklerinin buz tutmamasin
saglayacakir. lss baslamadan énce buslem en az Ki kez tekrarlanmadr.

DIKKAT: anzasi varsa, cil ve
reticiye basvurulmalidir.

Baglanti noktasinin kontrolii
Kaldirma aletinin baglanti noktasi, monte edlecedi tasiici konstriksiyon yeterince
saglam alacak ve bokienn kuvielers ayaracak sekdds segimoldr

sabesie Hzslarmasing da dikel ecimeldr; hol takde
isinsiz ok yuklenmelermEydana gelet

ve Bigilleri

Saryonun kontrol edilmesi
+ Yan levhalar birbirine paralel dumalidir
« Tam tekerlekler tasyiciflansin dzerinde bulunmalidir.

DIKKAT: ki lanabill
genisigini asan tasiyicilar rerine karmarande

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Tekerlekli saryo, baglanan yokin veya takilan yik tespit gerecinin kaydmimasiyla

Makarah garyo, i e zinci grubuncia gekilerek hareket et

Sabitleme diizeneginin kullanimi (entegre saryolu tipler igin opsiyonel)

Sabilomo dizenegi sadoce ylkstz sarvonun basiigo sabilonmesine varar (park
jemicilite). il el zinciri grut cekerek (zincir carki saat ydninde

Gonacet ek o Sorle 1 angh presiont. B conada nc makcimum &

sikiliginda sikilmalidir. Diger zincir grubunda gekerek sabitieme dizedi tekrar Gozlir.

Yale asin yik emniyeti (opsiyonel)

Aain ik emniel yakl. %25 (+%15) asin yike ayaranmiste. Agn yik emiytinin
an sadece yelkin bir is tarafindan yapimalic

S8 s agiinca asin yik smayet coveye girer vo yOkin daha da kaldwimasin

Gnler (indirmek hale mamiindir)

KONTROL, SERVIS & ONARIM
Meveu uluSalluluslar aras: kaza Gnieme veya govenik taimatianna gore kaldima
alolri
- Isletmecinin risk degerlendimesine gdre,
. llk calistirmadan once,
+ Uzun li aralardan sonra tekrar galistrmadan once
+ Ciddi degisikliklerden sonra,
+ senede en az 1 x olmak Kaymyla ‘yetkin bir kisi tarafindan kontrol ediimelidir.

gerekii kalabillr.

Onarim caligmalani yainizca oriinal Yale yedsk parealar kullanan atdlyeler tarafindan
yapiabilir. Kontrolde emniyet dizeneklerinin sayisi ve etkinlgi, cihazlamn, tasiyici
gereclerin, ekipmanin ve tasiyic konstroksiyonun durumuna hasar, asinma, korozyon
veva baska dedisiiikier bakmindan bakiir.
Galistrma_islemi ve _periyodik _kontroller belgelenmeliir (6. CMCO fabiika
). Bununia il XX saylasindaki bakim ve konirol araliklanina da bakin
Istendigi takdirde kontrollerin ve yapilan onanmin sonugiari braz edimelidir. Kaldima
alet (1t kaldrma aguiy sonvas) bir manuel sar imissa veya kaldima aleliyle
Kalorims b Ik v K yindo kel e, ssieme vng gz b Yo
o baskaionroler yapimal.
bova asatan dizelinel. Tom malsal nodaar ve
Ast

Engee "0 il sonta chaz bw gene\ lewzyundan gegmelidir.
ikle yOk_zincirinin, a kancasinin Slglleri goziem gerektirr. Tablo
olculenyle (tab. 2, tab. 3) kalsﬂaslm\mahdw

DIKKAT: Parcal
yapiimas: zorunludur!

bir tarafindan

in kontrold (DIN 685-5'e gére)

YO i vida o bex (61 gon 55 saisma sasinden son) mokank hasatar

bakmindan — incelenmeldir. Yelerince yaglanmis olmalidr,  disindan  kusur,

Golormasyon cata. asma vo korozyon i Koniold yapimanor

s falnl ¢ on ok agnan s baklsinda 100 ala szsmises veya s
a %5 uzamissa veya 11 bolimde (11 x pn) %3 uzamissa

Vouarak Sl e dagshimatdr

Nominal degerler ve aginma sinwlan tablo 2den almabilir. Sine degerierin birine

ulagimas: durumunda yik zincir degistirimelir

= -

lenndicke der Kette / Nominal thickness of chain 7
Epaisseur nominale de la chaine /
d,,d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle 4
4, h
09d

4 =—5




Nominalwerte
falours nominalos et limites d'usure

VT Valeit LH o1 11 [ 21 [ 31 | 52 103 ] 2006

Fren kontrol
Dikka ekl durumlarda (o, ren disker cozimis) derhal Grticie baswrumaldr.
Frenin tim parcalan asmma, hasar, asin ismmadan kaynaklanan renk degisiiigi ve

Rundstahlette/ Round ok chln/ Chne & malons_{n] | 515 | 618 824 [ 1030 1030 104 30[ 1030

Fren diskler yagdan, gresten, sudan ve Kirden uzak tutun. Fren diskierinin yapismas:

"DIKKAT: Zincirler sadece ayni boyutiarda ve ayni kalltede ayni malzemeden

Bl Lasteten aus Edlsta g3, Traglastreduerung bachien!

*Auec chalne nox,les apparessont s ave une capact nferiore, s sot declssés
Tab.2

Yk zinc

Vel powanmda. 2t asrmast cof vakaarda zinie yolerince bakim
yapimamasindan kaynakanyor. Yonlendimeer aptmum seide yagiamak in Znci
dizenli olarak belifi zaman aralklarinda nifuz eden yagla (om. sanziman yag)
yaglanmalidir. Asinmay artiran cevre kosullaninda (6rn. kum vs.) bir kuru yaglayici (6m.
PTFE sprei kulanimalcr. Yok zinciinin dilallce yaglanmasny, bakim gomems
bir zincire kiyasla e siresi 20-30 katina cikariabi

2 aglama - ilominde i _bogaltmanor; yap béylece agmmaya manz
Yorlenimelers issabl. Eifiine yakin curan vinlecimaer e 2amsn yagi
olmalidir: aks takdirde yiksek bi zincir asinmas! soz konusu ol

* Znciter dgtan yagamsk yetmez; Gk sapeds oanme nealnnca yag imi
olusturul

. chmn ket yolu sabte, kaldrmadan inirme hareketin gegite ges blgesine

boylu boyunca ve de kaldima aletinin govdesinde bulunan zincir
Keminn yagianmasna ey caimotd.

« Kirll zincirleri petroller veya benzeri temizik maddesiyle temizleyin, asla zincii
isitmayin

+ Yaglama sleminde zincirin asinma durumu kontrol edimelidir.

DIKKAT: Hicbir
Bu frenin arizalanmasina yol. ng:nblllr

¥akzinclinn degislimes!
i62le gorilir hasarlarda veya deformasyonlarda

Uasidinda) ayn cbatlara ve Kaleys &

goimi bir yi anciin degitrimes! sadeco yetls bir sen e

adeso roic taraindan onayh alan yok zinciner tekiabii: By bilgiare uyumamas:

Gurumunda yasal greni haron Gecersz ok,

(en gec kaviama sinirna

UYARI: Yiik zinciri degisim, belgelenmesi zorunluy olan bir islemdi

DIKKAT: Zincir
zincirlerle degistiriimelidir.

Tek gruplu kaldirma aleti
+ Yeni zincii sadece bosaltims halde iger gekin
i baklas1 gerekir. Meveul bi zincir bakiasinda

ayni boyutta bir parcann disan gikarimasila_olusturulabilr. Bu esnada aynlan
parcanin boyu en azinda zincir baklasini kalinlgina uygun olmaldi
+ Yik kancasini eski yik zinciinden okin ve agik yOk zinciri bakiasini yOk zincifnin
sevsek ol ucuna asn

n yik zincir ayni sekilde ack olan zincir bakiasina asimal ve kaldima
nekarimas araiman nceximeir e haroot KALDI
“BOkiimis zincir kullan yerler zincir carkindan disarya bakmali.
Vo A s oo oecet soches, ack o e bekisa
birlkte disan gikariabilr ve yik kancast yeni ieri gekien yiik zinirine sabitlnebilr
* Yeni cer coln ik zinciinin bos gup un kaldrma altin govcesie voya
gergevesine (modele bagl) sabilleyi

Gok gruplu kaldirma aleti

DIKKAT: Yeni zinciri sadece alt palanga bos tayken iceri cekin; giinkii alt palanga,
Yk Gzl i d

« Yardime: gerec olarak agi bir yOk zinciri baklasi gerekir. Mevut bir zincir bakiasinda
ayn boyutta bir parganin disan cikanimasiyla olusturulabili. Bu esnada aynian
parcanin boyu en azinda zincir bakiasinin kalinigina uygun omalidir.
+ Yk zincirinin yok grubu ucunu kaldima mekanizmasinin veya alt palanganin (modele
gdre) govdesinden cozin.
+ Hazrianan, ack yik zincir baklasini simdi bosta olan ydk zincir ucuna asin.
+ Yeni, yaglanan yik zinciri ayni sekide agik olan zincir baklasina asimali ve alt
palanga ve kaldima mekanizmas! tarafindan cekiimelidir (zincir harekeli KALDIRMA).
+ Zinciri bikiimls halde takmayin. Kaynak dikisleri yOk zinciri dislisinden disan
bakmaldi.

+ Eski ylik zincir, kaldima mekanizmasini geger gegmez, agik olan zincir bakiasiyla
ie disan ikarilabilr
* Yeni gor akien vk ziciirin yik gubu ucunu kaldma setnin givdesine veya
cercevesine ya da all palangaya (modele bagl) sabitleyi

Gevaok olah bog orubu ucuns ekl ik zincin yonne kaldirma aletne sabieyn

DIKKAT: Gevsek bos
olmalidr.

Yakve agim kancasinin kontrold
Gerekiiginde kanca defomasyon, hasar, yizey catlaklan, asinma ve korozyor
bakmindan (on 82 yida i kes) Kool scmelar gl Kl osutan kisa kontel
aralilarn da gerekirebilr
Konrologor kllanlaz oan kacalr vl dogiiiml. Dizamo yaonak
amacyla kancalarda kaynak yapmak yasakir. Gene ackixy %10 artm
2 sonucu %5 azaimssa ik vaiya s Kanea desyinmetdr.

asima_sinilan asagaki 3 tablosundan alinabilr.  Sime

degerieindan binns wasan parcala dedisinmeir

Hakenmabe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

Gutotass  Grade / Grade v [T 1e [ e [eer [wer|  kontrol edimelidi
, P i | 50 | 60 | 80 | 100 | 100 | 100 | 100

Durchmessr / Diameter / Diamitre fmi | 45 | 54 |72 | 90 | 0 | 90 | 90 El zincirinin degistirilmesi
e, P b tm| 150 | 180 | 240 | 300 | %00 | 30 | %00
Bl P fom| 158 | 189 | 252 | 315 | 315 | 315 | 3us
et o Txp,. ol | 1650 | 1960 | 2640 | 3300 | 3300 | 3300 | 300
o/ Lengh L@ 11ag, o) | 1700 | 2035 | 271 | 3399 | 5399 | 3300 | 99

« Yardimei gereg olarak agik bir yik zinciri baklas1 gerekir. Mevut bir zincir baklasinda
ayni boyutla bir parcanin disan cikanimasiyla olusturulabili. Bu esnada ayrian
parcanin boyu en azinda zincir bakiasinin kalinigina uygun omalidir.
+ Esd ol ainciid lrcihen baglany baklssidar) agn ve agk olan zini baissm,
heniz el zincir carkindan 6nce* bulunan gevsek el zincir ucuna tat
et o i . saki a0 aan S akiaaia asima ve-zinlr iawzlan
tarafindan ve el zincir carki Gzerinden Gekimelidr.
+Zinc kil heid ek, Keynak sl duan bakshr

i el zincirini ve agik olan baglanti baklasii yeni el zincirinden ayrin ve yeni el
inciinin har i gevgok ucunu yant i el 2incin bagiant baklasya biestiin

Onanm calismalan valnizea oriinal Yale yedek parcalar kullanan yetl atslyeler
tarafindan yapilabllir.

Bir onanmdan sonra ve uzun sdrel aralardan sonra kaldima aleti

21

PL lnstrukcla obstugi tumaczona z /ezyka

(doty takze wersji specjalny
WPROWADZENIE
Produly CMCO Indusrial Products G 2 zbudowans zgodni 2 aualnym stanen
rozwoju wiedzy nei | ogéinie przyietym Niemniei jednak bledy

oo podiuas. siosowania. sraaumon et tagrotoni’dis i |
zirovia uykownika Iub 0s6b tzecioh bad? tez uszkodzerio d2vignicy abo imego

Uzylkowmk odpmaua za wiasciwe rzeczowo | fachowe poinstruowanie wvsonem
celu wszyscy operalorzy przed przystapieniem do. pienws

Orahamionia

Niissza insirukcja obehgi ma nia celu uiatwinie zapoznania sie 2 produklem |
orystaia fego zmodnych 2 prasenaczeniem mo
obstugi zawiera wazne informacie dotyczace us
Bozpiocany, poptawny | okonamcany. Joi preasiiaogaio pomaga ke agiozor,
obnizy¢ koszly napraw | przestoiow oraz zwiekszyé niezawodnosé i Zywolnose
Pmduktu nstrukia obslugi musi byé zawsze dostepra w miofscu, gdz\e produkt jest
uzy uzytkownka
L ks skemoniach usgdson. catyeeaoron sapabogan wyadkom naesy
rovniez peesiregat powszechio pravitych zasad bezpiecene prfosionaine) pracy.
Personel obsluguiacy, konsemwiaoy | naprawiaiacy produkl musi praccaya

owsane ok oohrony ko wiocy dadza wymagans bezpieczensino, josi produkt
ostanie zainstalowany | bedzie uzylko oraz  konsenwowany - zgodnie

uz
6nce yeniden kontrol edimeldr

Kontroller sletmeci tarafindan diizenlenmelidir.

INAKLIVE, DEPOLAMA, ISLETMEDEN GIKARMA VE HURDAYA AVIRMA

Cihaz taginirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:
 Gihaz dlgimeyin veya atmay, hor zaman, d\kkaﬂlce fndn,

ve yik
. Uygun nekiye geragier kullai Somary yere\ Pl gore degisir.

Cihazin depolanmasinda veya gegici olarak devre diss birakiimasinda su noktalar
dikkate alinma
+ Gihaz fomiz v kurubiyerde depolayn

iz o L0 mona aralan i e vehasardan koruyin
* Kancay korozyondan kor
 Zinciiers nce i vt i ygulanmalcr.
+ 0°Cinin altindaki sicakliklarda fren diskleri donabilecegi igin cihaz! kullandiktan sonra
Hen kapall lara sadaym. Bunun i Yok ubugun Sabi e ol 2 G
saat yoninde cevir
**Entogre saoly fipleds hem traverss, hem de ki vidall cubuga gres sirerek
Korozyondan korunmaldir.
+ Gihaz devre disi brakildikian sonra tekrar kullaniacaksa, yetkin bi Kisi tarafindan
cihaz kontrol edimelidr.

imha
Devre disi birakildktan sonra cihazin pargalan yasal dizenlemelere gore imha
edimelici

Diger bilgileri ve kullanim

o © 1
s
- [ =i,
2 & i i 7
[ L1
) oo
s
.

Yalelift ITG 500 - 5.000kg

jzytiownik lesl iazany
Sagrosenta | zapewrié bazmecme uzyikowsnie urzadzenta

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Dawignica smzy do Podnoszema, opuszczania
granicach podanego maksymalnego, pr

Cmaciasiy mezwykle mda ysokoson konslmkcylnﬁ

| preemieszczaria fadunkow w
czym model YLLHPIYLLHG

: moze byé uzywane ty sytuacjach, w kidrych
ienia si

fadunku.

Inne lub wykraczajace poza opisane zastosowanie jest uwazane za niezgodne z
przeznaczeniem. Producent Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie ponosi
odbowiedzianosel ominel 7 winikeiace siad szkody. Ryzyko ponosi wiacznio
uzytkownik posredni lub bezs

Uszwig podany na uzadzeriu (WLL] jest maksymalng masa fadunku, jaka moze byé
podwieszon:
sl Gawigiica ma by usywana do czesteqo opuszczania facurkow 2 cutych

skl ub do pracy w Il akousrm, nslesy upezadnio skonslowst s 2
producentem w spraviomozfwogo peegrrowani i Urzadzon

Zart Y Jk |k adurowy b Uono 2ac2epewe urzadzenia musi w
cnwm oo adouat sio o powvie 620 roda cikosci ()

Wybor | zwymiarowanie odpowiednie] konstrukel nosneA naloty do cbowiazkow

uzytkownika.

Purid podieszena| a0 knstale nona muszs by sprjeonans cckoulecio
ig).

Déwignica nadaie o i sakode. dwgaron oz dla
naitanieis2yoh pofl (. INP IPE, IPB 1. dia Kibryon makeymaing nachylen poki
déwigara nie przekracza 14°.

Tor jezdny i jego konstrukcia nosna musza byé zaprojekiowane odpowiednio_do
spodziewanych obeiazen maksymalnych (masa wiasna urzadzenia + udzwig). Tor
jezdny moze sie przy tym ugina naiwyzej o 1/500 rozpietosci.

jorschnijezcnel

Saczelinn powierna mieczy 2kow jezdnyeh | polka dzwigara (wymiar A')
o) 50 Kagie] Sonie wocka |ezdnegu wynosié od 1,0 do 2,5 mm (w zaleznosci od

Todelu)

Padszas zawleszania urzadzeria operator winlon zadbat o maziwose tkie obslusl
diwigricy, K o spowoduje zagrazenia di iego ani 2 sirony samej twgriy, ani

Frechywants bod podmesiomm donkom ockstvomiond
Nie pozostawia¢ ladunkow na duzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym Iub
zamocowanym

W przypadku wézkow iezdnych bez napedu bebnowego podwieszony fadunek wymaga
przesuwania. Nie wolno go ciagnac.

Jesi obszar przed tadunkiem nie jest dostalecznie widoczny, operator winien postarac
sig 0 pomoc.

Dzwignica moze by uzywana w temperaturach oloczenia od -10°C do +50°C. W
preypadku racy roducents

waca: W
utywania urzadzenla sprawdzi, 2- ub 3krolnie podnoszqc 1 opuszczajac
i acimel czy hamulec nie Jest oblodzony.

Przed uzyciem déwianicy w specialnych warunkach otoczenia (wysoka wildotnost,
obecnose soli, odozyn kwasny, zasadowy) Iub obstuga towarow niebezpiecznych (np.
ducentem

ransport poziomy podiesionego fadunku powinien byt zawsze wykonywany powoli,

osrzrie i blsko podioa

Element nosny (np. zblocze dolne, hak) mieuzywanego urzadzenia nalezy ustawic

ot posytel Swobodnel raon! ponuszana i ucii

Do podwieszania fadunku moga uzywane tylko zawiesia dopuszczone |

sprawdzone.

Do, agadnego 2 proeanaczeniem ulykowania spraly nalety obok przssizsgania

Insnikch obsivl ace sosowaiase donsiuks konsen

W razie sakidoen Geraana lbo, manomalnyoh dowighow pedzas pracy dzwignios

nalosy nayohmiast wyeCzye 2 uchu

ina)
reekraczaé udzwigu urzadzenia (WLL) lub elementow nosnych oraz

izenia nie mozna uzywac do odrywania zakleszczonych ladunkow. Zabronione
jest na zwisajacy

Us: janie (np. przez zaklejenie) napisow, wskazowek ostizegawczych
Iub tabicaki namionowsi e zabronione

ieg uderzen

Uraaczonia o waina igdy Obalogwat 2 4 wiecei i ednl osc
Zabrania sie prac spawalniczych na wozku jezdnym, haku i laicuchu fadunkowym
tafouch ladurkowy nie mase bye utywany jako przewed uzsmisicy przy pracach

tzn. boczne obeiazenia wozka jezdnego, korpusu lub zblocza
dolnego, jest zabronione (rys. 3). Wozek jezdny musi w kazdej chwil znajdowac sig

nie moze bye uivwa"y ako petla (zawiesie laricuchowe)
Nie wolno uzywaé urzadzenia, w kidrym dokonano zmian bez konsultacji z

Boschrelbung Description Description
1 Mitentraverse 1 Suspension bar 1 Traverse de suspension
2 Hancraddeckel 2 Hand wheel cover 2 Carter de volant
3 Lastitte 3 Load chain 3
4 Unterflasche 4 Bottom block 4 Crochet bas ‘Llstame‘estkompl
5 Gelriebedeckel 5 Gearcover 5 Capot réducteur w
6 Handéette (Fahrwerk) 6 Hand chain (trolley) 6 Chaine de manceuvre (chariof) kW‘S‘mkcﬂ" ne
7 Lasthaken mit 7 Load hook it 7 Crochet de charge avec Urz:
Sicherhetsbigel safety latch Iinguet de sécurité
8 Kettenendst 8 Chain endstop 8 Awét de chaine. zerwania laricuchal
9 Kettenspeicher 9 Chain container 9 Bacachai uwanie lub zakryw
10 Scherungsmutter 10 Locking nut 10 Ecrou de sécurité
11 Handetienrad 11 i e e 11 Volant de manceure wmes
12 Setenschid 12 Side pate 12 Plague laterale Eadunker mio
13 Laufolle 13 Tm“ey\vhee\ 13 Roue de chariot Doltzaby winion on postaraé. s
14 Haspelanired 1 14 Engrenage et
15 Rundmutter 15 Roundna 15 Ecrou rond
16 Spannhilse 16 Locking sleeve 16 Goupile
17 Scheibe 17 Washer 17 Rondelle
18 Sechskantmutter 18 Her nut 18 Ecrou hexagonal spawal
19 Traverse 19 Suspension bott 19 Barre dassemblage c.aumec.e rotne,
pionowo nad ladunkiem.
alelift IT ] Yalelit LH 05/ [ 11 [ 21 [ 31 [ 572 [ 1073 [ 20/6
Taginghe / Capacy | Capacte | 500 | 1000 | 2000 | 5000 | 5000 [ 10000 [20000  producentem.
vaan etmsrngs / Nemberof hom e Womtrecatons | 1 | 1 | 1 | 1 | 2 | 3 | &

e gy " o) | 515 [ 618 [ 502 [10x30]10x30] 10430 | 1030

Ao gt T b
Hand chan vt for 1 | w0 | o | 0| e | m| s |2
Ingeiee

Hub e

Yalelift T Yalelift L os/L| 11| 21 | 31 | 52 | 1073 | 2006

Hakenstungsmab / ook opening 2., (ol | 240 | 290 | 380 | 400 [ 470 [ 80 | 60
Overt oo | 264 | 319 | 35 | as0 | 517 | s | 70s

Uity 1 LTI R IRT IR N I
Course pour Im

Hubiaft s Neast Hand putat ated 023

Mab Hatenbrete /Hookwidth b, ol [ 140 | 190 | 220 | 300 [ 310 [ s00 | s60
Lorgeur du crochet b, [onj| 133 | 181 | 09 | 285 | B2 | s | 532

Mab Holendie / Hookheigt .. (ol | 170 | 220 | 300 | 380 [ 450 [ 80 | 50
h,

Hateur du cochet ol | 162 | 209 | 285 | 31 | @8 | 646 | 508

Tab.3

Zabronione jest uzywanie dzwignicy do transportu oséb.

taricucha fadunkowego ie zawezlac i nie faczyé przy uzyciu sworzni, $rub, wkretak

1 e bodobEh. Laneuchy aCTkowS 28 omiowane na stae w dawignicach e moga
by naprawiane.

est zabronione.
Nie obciazat kofica haka. Zawiesie musi zawsze oot na spodse ks

podno;

Qracanie uchuyconyoh ladnkow podceas pracy st zabronione, pori oas sbiocze
acceria i iect U to camoiokiowdns. Jed prsowiodi o roboces
Goracanio. fadurikow, ralezy. zastosomdé. tow. Kl lub stonsutowat s 2

modeli ze zintegrowanym wézkiem jezdnym (YLITPIYLITG i
YLLHPIYLLHG) obowiazuia nasigpuiace zasacy: Obracanis uchwyconych ladurkow
poniewaz zblocze dolne urzadzenia nie jest

Faprciokiowanes a it raskim foxinych moga sosaé doquiglo 4 oo dowigars

iskzenish. Jesh praowicle se ropocze chracanle ladurkéw,

| 2 [ [ 2w s | w [
aeue P 20 wo | 7o o] - | - producenter
Netwegt s ancar it e Dia_wszysthict
Yot ITG g et e core st 240 490 | &0 |1300| 220 | -
Nalaift P Gl bl b 770 | @0 | 0 [0 0] - | - podczas pracy jest zabronione,
et woghta sancard it ta
aleite LHG 310 | 400 | a0 | 120 | 15 -
Tab. 1

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Krot

Zwlekszeme ustawione] szevukosm [ wézka Jeranego. aby . presjschat kizywizne o
mnieiszym promieniu, jest ni

Na haku fadunkowym dzwlgmcy mozna Dudw\eszac tylko jedno pojedyncze urzadzenie
chwytaiac

Ny s chutat 28 homenty richome.

Nie dopuscié do upadku urzadzenia z duzej wysokosci. Powinno ono byé zawsze
prawidowo ustawions na podiots

Nie wolno stosowa¢ urzadzenia w atmosferze wybuchowe (wersie specialne wg
uzgodnienia).




MonTaz

‘Sprawdzenie punktu podwieszenia
Punkt podwieszenia dzwignicy nalezy wybiera tak, aby konstrukcia nosna, na kiorej
ma ona byt zamontowana, posiadala dostateczna stabilnose, a spodziewane sity byly
pewnie przenoszone.
Nalezy zadbac o to, aby urzadzenie moglo sie takze swobodnie ustawié pod ladunkiem,
W przeciwnym razie moga powstac niedopuszczalne dodatkowe obciazenia.

v | zwymiarowanie odpowiedniej konsirukcji nosnej nalezy do obowiazkow
uzytkownika.

Instrukeja montazu

Valelvn PTG, I.HP/LNG do 5000 kg

sa zaprojekiowane dla podanego na tabliczce znamionowej przedzialu
I tronae Gomigaon Al B, Preas omasom nalos st upowe 23 eerakidl
zle. Dalsze posigpowario prey

1 Nakielke sabezpiecsaiaca (10) | nakieke szosciokaing (8 WkIeae 2 awersu (1) |
zdemoniowa: bl aczs bocano (2) 2 wozka ezdnego

Znieay szemkods pokd b iigar  ram ezt
B Ustawi¢ doisdnis (b wstopie wvriar 8" miedzy odsadziami nakrstek ok
©) wanych kofach it rawersow (1) Istieiace W
e oy oo mies. s . by SHerowang o enal. oo B
ity odeagatam nakrlok gheagieh na rawersach wora ek aoy wmar B
odpowiadal szerokosci poiki b" 2waglednie zadbac, by trawers
Cions (8 oy sotwions i walad akrgiok agych 8
4. Nasadzanie jedne z tarcz bocznych: Wasiete w tarcze boczna (2) tuleje rozprezne
(7) musza zostaé osadzone w jednym 2 przewidzianych o tego czlerech otworbw
nakretek okragivch (6). W razie potrzeby nalezy nakretki okragle w tym celu
nieznacznie przestawié lub wyregulowat,
5. Nalozye tarcze (8) i dokrecic nakretkl szesciokatne (9). Na koniec nakrecié sifa reki
nakretki zabezpieczajace (10) i dokrecic je o 1/4 do 112 obrotu

KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCNOMIENIEM

Przed piewszym _uruchomieniem, ~pon homieniem

Eaaadriyon amanadh progUAt bz & komeiineia noéng wien by pocdans korlrol

przez wykwalifkowana osobe". Kontrola ta skiada sie glownie z kontroli wizualnej i
sorawdzeia daaania. Konvolo o maia 1o coly sapounienc, 2o davigrica st w

bezpiecznym stanie, prawidio gotowa do uzytku, a

b usskosenia sostly iawnions | et

“Za osoby wykwalifikowane mozna uwazat np. monterbw-konsenwatoréw producenta
lub dostawcy. Przedsiebiorca moze tez zlecic te kontrole odpowiednio wyszkolonemu
profesjonalnemu personelowi wiasnego zakladu.

Przed nalezy ¢ dziatanie napedu fan w
stanie nieobciazonym.

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ urzadzenie wraz z urzadzeniami
nosnymi, wyposazeniem i konstrukcia nuéna pod katem widocznych wad i usterek, jak
np. odksztakcenia, pekniecia, Zu2ycie korozyine. Ponadto nalezy sprawdzie
Rorlac prBonaSe Rodwioston uradsona: e,

Sprawdzié dzialanie hamuica
b

W tym celu nalezy by uzyciu urzadzenia ladunek na km!ka oalemosc podniese,

poc I . 2 nasigpnio ponownie opuscic lub zwolic. Zuinerie
laficucha napedu recznego musi zatrzymac ladunek w kazdej dowolnei po
orirla ta ma zapewni, 20 nawet w temperaturach ponise] 0°C tarcze hamuica i sa

oblodzone. Nalezy je powtérzyé co najmniej dwukrotnie, zanim rozpocznie sie dalsza
prace.

UWAGA: W razie k dzial adz
wylaczyé z uzytkowania i skonsultowaé sie z producentem!

Sprawdzenie punktu podwieszenia

(10) musza byé

5. Bnugs taap bocana o oo st mwersy. Nesgors 2o kel o
montazu podkladk (8), o 10)
7. Osadzié caly zmontowany wstepnie zespol na tor |ezdny dzwlgala

UWAGA: Przy modelach Yalelift ITG | LHG mie¢ na uwadze polozenie napedu
bebnowego (5).

8. Wcisniete tuleje rozprezne (7) w drugiei tarczy bocznej musza zostaé osadzone w
jednym  przewidzianych do tego 4 otworéw nakretek okraalych (6). W razie potrzeby w
tym celu

okrecic nakretki szesciokatne (9) na drugiei tarczy bocznel. Na koniec nakrcié sita
reki nakrgtki zabezpieczajace (10) 1 dokrecié e o 1/4 do 1/2 obrotu.

(10) muszq byé

10. Sprawdzenie zmontowaneqo zespotu
+ Luz boczny, wymiar A" nie moze przekroczyé 2mm migdzy wiericem krazkow
jezdnych (3) i zewnelrzng kiawedzia dzwigara.

+ Trawers srockowy (4) musi lezec centralnie migdzy tarczami bocznym

. (9 nakretk (10) musza

Modell YLITP

Yalelift [TP/ITG 500 -5.000kg

Yalelift ITG 10 000 kg i 20 000 kg Yalelift LHG 10 000 kg

1. Zmierzyé szerokosé poki dzwigara z torem jezdnym.

2. Odpowiednio do tego zamontowat na rawersie rwnomiernie po obu fego stronach

Iu\e\e i podladki dystansowe. Nalezy przy tym zachowaé luz wynoszacy 2 mm miedzy
@ dawigara a obrzezem krazka jezdnego (wymiar wewnetrzny = szerokosé poiki +

3P0 ustawieniu vymiary wewngirznego toamisicié pomsme tuleje i podkladki
dystansowe na trawersie poza tarczami bocznymi. Miedzy oo a nakretka
Karonows usza se raidonat o naime) po 3 poaadk dysiancone o 1 ule
dystans
Foraci: Dla latwenia montazu moono przykreci fecha arcze boczna. Nalezy pizy
tym zwraca¢ uwage na pozadane polozenie strony napedowei. Druga tarcze boczna
nasadza sie Wczalmwu luino

jezdny i mocno Koronowe.
5 Waryciio nakigi Koranows sabezpiecssé zawlecsham,

UWAGA: W 2adnym wypadku nie wolno stawiaé wozka jezdnego na déwigarze,
b 6 ‘mozliwa do

‘maks. 5 mm, w
profilem, do ktérego
wozek jezany zostal skonstruowany.

Wydluzenie lub skrécenle lancucha napedu recz

nego
Dlugosé laicucha napedu rooznego nalezy ustaws ta, aby odleglast olnogo kofica
od podioza wynosita od 500 mm do 1000 mi

WSKAZOWKA: Ze wealedaw bezbieczerstwa ognia spinsiace do.farcucha
1apedu recznego moga by¢ uzyte tylko raz.

napedu recznego . otworzyé je

usuna

+ Wydluzy€ lub skréci faricuch do pozadane dlugosc.
UWAGA: Nalezy zawsze dodawat lub usuwaé parzysta llosé ogniw laficucha.

+ Za pomoca nowego ogniwa spinajaceqo zamknaé przez dogiecie wolne korice
facucha (przy przediuzaniu fancucha napedu recznego potrzebne sa dwa nowe
ogniwa spinajace).

uwaAG,

Punkt podwieszenia dzwignicy nalezy wybiera tak, aby konstrukcia nosna, na kiorej
¢ zamontowana, posiadala dostateczna stabilnose, a spodziewane sity byly
pewrle przeroszone.
Nalezy zadbac o to, aby urzadzenie moglo sie takze swobodnie ustawié pod ladunkiem,
W przeciwnym razie moga powstac niedopuszczalne dodatkowe obciazenia.
v | zwymiarowanie odpowiednie] Konsirukcji nosnej nalezy do obowiazkow
uzytkownika.

Sprawdzenie wézka jezdnego
+ Tarcze bocane musza by ustawione wzaijemie fownalegle
« Wszystiie krazki jezdne musza leze¢ na polce dzwigara

UWAGA: W tadnym wypediu e woino zaladat wizkdw jezdnych na diwigary,
Ktorych szerokost
wommumgo.

‘Sprawdzenie toru ]eldnegn
Przed kazdym przej
Wystopuiace preocakody nalezy ubunae.

Dodalkvwo nalezy skontrolowaé prawidiowosé zamocowania i polozenia zderzakow
Krancow,

po dzwigarze.

Sprawdzenie laficucha nosnego
taricuch nosny nalezy sprawdzic pod katem wad zewnetrznych, odksztaloen, pekniet,
inyeh, zuzycia

Sprawdzenie koricowki lancucha
Koricowka faficucha musi bezwzglednie i zawsze by zamontowana na wolnym koficu
aficucha (rys. 1). Nie moze ona wykazywac zuzycia i wad.

Hak isdunkony oo wysl pule ik oy ey 3 splawdz\c pod tem pekriet,
iksztalcen, uszkodze, 2uzycia | wzerow korozyjnych. sie

22

Koumou. KONSERWACJA | NAPRAWA
obowiazujacych  krajowychimiedzynarodowych przepisow umyczacycn
zapomeaama wypadkom wzg. przepisow bezpieczefistwa dzwignice musza
kontrolowar
~aodinie 2 ocena vzyka lceslons przez uykonnik,
« przed pierwszym uruchomi
« przed ponownym umchom\enlem Do wyezeiu 2 utykomani,
+ po dokonaniu zasadniczycl
ez preynmrie] T roeami. pea wykwliikowana osabe

UWAGA: Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac
Kontrole w krétszych odstepach czasu.

Prace naprawcze moga wykonywa tylko warsztaty specialistyczne, kiore stosuia
oryginalne czesci zamienne Yale. Kontrola (polegajaca giownie na_ogledzinach i
sprawdzeniu dzialania) winna obeimowat sprawdzenie kompletnosci | sprawnosci
wszysthich urzadzen zabezpieczaiacych oraz stanu urzadzenia, elementow zawiesia,
wyposazenia i konstrukeji nosnej pod katem uszkodzen, zuzycia, korozii oraz innych

Uruchomienie i powtarzajace sie kontrole musza byé udokumentowane (np. w

Swiadectwie zakiadow 1CO)

Ne adanie ralesy pradstavis ikl kot | wnkazse Draw\muwos: wykonanych
apra déwignica (o udzwigu od 11) jest zamontowana nia wozku jezdnym Iub w

i 1 Jo8l Iacunek.pociesiony 1 wignca Jest poruszany wiedmm lub Kiky

kierunkach, urzadzenie uwaza sig za dawig i nalezy w razie polrzeby przeprowadzié

dalsze kontrole.

Uszkodzenia lakieru powinny by naprawione w celu unikniecia korozji. Wszystiie

ia przegubowe i powierzohnie Siizgowe powinny byc lekko nasmarowane. W

przypadku silnego zabrudzenia urzadzenie nalezy oczysci

Naipznie po 10 latach urzadzenie nalezy poddat remontowi kapialnemu.

Obserwac wymagaja w y facucha nosnego,

ihaka nosnego.

uWAG,

osobe!

Sprawdzorlolfcichs nodnego (wedkug DIN 685.)
tarcuch nosny nalezy sprawdzac raz w roku pod Katem uszkodzet mechanicznych,
jednak naf 50 godzinach pracy. Nalezy go sprawdzic pod katem wad
Sawneirznyeh. odkesiacan. paknige, wistow Koromjmych, ausyeia | Gosialecznego
smarowania,

taficuchy ze stali okraglej trzeba wymienic, jes| jonowa .d
najbardzie] zuzytego ogniwa zmniejszyla sig 0 wi 0% a0 6l lauon na
iednej podziaice .pn” wydiuzyt sie o 5% lub na 11 podzldkach (11 xpn) wydluzyt sie o
3%

oeira g

Wartosci znamionowe i aranice zutycia podano w tabeli 2. W praypadku osiagniecia
jednej zwartosci granicznych nalezy faficuch wymienic.

11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine

d,,d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle

N

Valeurs nominales ot limites d'usure

Yalolt T/ Yalolfe LW o 112 [ 31 | 52 [ 103 ] 2006

Rundstanite Round Ik chain/ Craoe & matons_[ren] | 515 | 618 | 824 | 1030 10230 10x30] 1030

Gteasse | Gade / Grae /5 [/ 17 [ 17w [ [vien [vren

s pomszac by cakowice sprawny

‘Sprawdzenie biegu larcucha w zbloczu dolnym
Przed kazdym uruchomieniem urzadzer dwu- lub wielociegnowych nalezy sie upewnic,
2e tafcuch nosny nie jest sk recony ani spleciony. W uzadaeriach duu- uh

sk
Podczas wimiany laficucha nalesy zwmac ,uage na prawidlowost jego bieg

Zarze

Wono za»«aaac ikl ~ancucny rotn, e sovaly dopuszszone praez producenta, W
przypadku niespelnienia tego wymagania ustawowa rekojmia lub gwarancja wygasa ze
skutkiem natychmiastowym.

Sprawdzenie diugosci faricucha napedu recznego
Diugost faruicha napedu recznego nalezy dobrac tak, aby odieglost: dolnego kofca od
podioza wynosita od 500 mm do 1000 mm.

‘Sprawdzenie dziatania
Przed uruchomieniem nalezy przetestowa¢ prawidiowosé  dzialania napedu
faricuchowego w stanie nieobciazonym.

DZIALANIE/UZYTKOWANIE

Ustawienle, konserw-aq-, obstug:
stawieri, korserwce abo samudz\elna obsluge dzwignic mozna powierzat tylko
najomiony 2 y wzadzen
Viusz3 oni mioé o8 prsadlenicrey poeceme ustawlenia, konserwacil albo cbslugiwaria
urzadzen. byé znane zasady

Podnoszenie fadunku
‘tadunek jest podnoszony przez ciagniecie lancucha napedu recznego (rys. 1) zgodnie
2 ruchem wskazowek zegara.

Uwaga: W y
tuain

‘magazynem faricuchal

Opuszezanie fadunku
kadunek jest opuszczany przez ciagniecie lancucha napedu recznego (rys. 1)
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

Zakladanie laricucha napedu recznego na wozek jezdny
(tylko modele Yalelift ITG | LHG | wersie z ustalaczem)

Szczelina na zewnetrznym skraiu kola faricucha napedu recznego musi sie znaidowaé
ponizej prowadnicy tego fancucha. tancuch napedu recznego bez korica wiozyé
Gowcinyin ognwer pionow w 1 S2czeline | DIy waé w e, dopéil preez obrét
kota faficucha napedu recznego nie zostanie on przeprowadzony obok obu prowadnic
laficucha.

Uwaga: Przy nie skrgcié

Przemieszczanie krazkowego wozka jezdnego

Unchamianis  kistkowsgo wézka jezdnego nastepuje  przcz  przesuwario
Nie wolno go ciagna.

Brsomossceani wimka boomamene
Waozek bebnowy przemieszcza sie przez ciagniecie odpowiedniego ciegna lacucha
napedu rgcznego.

Oshuga usatscza (opole s wers]l ze zintegrowanym wézkiem jezdnym)
Ustalacz wozka jezdnego
(pozycia parkowania np e hadze). Przez pociagniecis odoowiedrisgd. ckgna
fafoucha napedu recznego, tak aby kolo latoucha obracalo sig w kierurku ruohy
wskaatuel ssqara, Szozed hamlcowa 20tag docrict do o

nalezy przy ym pociagnaé z mal a ek. Polagniecle dgiego degna
faricucha powoduje ponowne zwolnienie il

Zabezpieczenie przeciazeniowe Yale (opcia)

e skrecic ze

tawione na przeciazenie ok. 25% (+15%)
Ustawienia  zabezpieczenia ~przeciazeniowego moze dokonaé tylko osoba
wykwalifikowana,
W razie przekroczenia ograniczenia obciazenia nastepuie zadzialanie zabezpieczenia
przeciazeniowego, kiére uniemoziiwia dalsze podnoszenia fadunku, ale pozwala na
jego opuszczane.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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“Boi Lastietlen aus Edelsta ggf. Tragasteduzarung beachio!

P e o, s aparels sont s e unocapact nférieure. s sont dilassds.
Tab.2

Konserwacja faicucha nosnego
Zuzycie faricucha w lego mieiscach przequbowyeh fest w przewazajacei wigkszosci
przypadkow_spowodowane niedostatecznym dogladem fancucha. Aby zapewnic
optymalne smarowarie miejsc zwrotnych, nalezy w regulamych, dostosowanych do
Todzaia pracy odstepach Caasu Smarowad tahcuch smarem belzalacym. (np. clsom
dazsywaniach oloczona, Kre wamagai 2yce, fak .

pias: powirien byé stosowany smar suchy PTFE w sprayu. Starann

Smarowanie ancucha nosnego mose WyGLEYS 690 ZMOLTOS: 20- & nawel 30 Kcime

W poréwnaniu z aricuchem niekonserwowan

+ Podczas czynnosci smarowania nalezy fancuch odciazyé, aby olej méal zwilzye

podatne na zuzycie powierzchnie trace. Sasiaduiace powierzchnie trace musza byé

stale pokiyle smarem. w prasciwnym azie dochoda do. zwigszonego. zutycia
Taficuch

N wystarcza przosmarowat fatcuchy od zewnaiz, poniowaz ie zapewni 1o
tworzenia warslewki saru na powierzofiach racych

ing uwage na
odcinek pzgiczan ruchy z podneszena 1a plisety

+ Nalezy dbac, by laricuch nosny byl smarowany na cale] jego diugosdi, takze W tej
204, e shakl o w Suouts G
+ Zabrudzone faricuchy cayscié nafta lub innym $rodkiem czyszczacym, w zadnym razie
nie podgrzewat fancucha.
+ Podczas czynnosci smarowania nalezy takze sprawdzic stan zuzycia fafcucha.

2y dbac, by smar nie przenikna hamulca. Mogloby to
‘skutkowaé niezadzialaniem hamuica.

Wymiana aicucha nosnego
taricuch nosny nalezy wymienic na nowy farcuch o tych samych wymiarach i jakosci w
przypadku widocznych uszkodzen lub odkszalcen, lecz naipozniel wiedy, kiedy
fwalfkuie sip on do wymiany. Wymiane lafucha nonego kalfkuiaceao sie do

ko aulonyzowany v yarseal specialistyczny. Wolno zaMauan
ko Tafoucy nosne, kiore zostal dopusicsone pries producenta. W piavpacku
aspshieria 1990 wymagania valawoN ek b gwarania wygesa o shutiem
natychmiastowym.

WSKAZOWKA: Wymiana laricucha nosnego jest operacja wymagajaca
udokumentowania

. " .
o tej samej jakosci i tych samych wymiarach.

Dawignica jednociegnowa

« Nowy faricuch wiagaé tylko w stanie odciazonym.

 dsko rodek pomocrczy patzsbne st ivars auriuo lsiouche nodnect. Motnafo

wvkonat przez wycecie odcinka 2 isniiaceno ognwa laicua o tm samm
2o, Diugosé wycialogo adeirka Mus ey tym ByE prynamnel owna gruboscl

ogriwa arcucha

hat fadunkowy ze ficucha nosnego i
»ancma 1t wonm ofcy ucha rone

lahouch noghy nalesy rowtiez zawissc w oAy ogrwe |
Secingnat 90 pecs mechanm podhoeran roch csene PODNOSZENIE,
N 8kt srsconago laoichi. Zrey isza by Tricons e s kol
faficucha nosne
Gy ko stary atuch nosny przsicae praez mechariam podoszenia, mozra go
razem z owartym ogniwem lafcucha zdjaé | zalozyé hak fadunkowy na nowo
welgritm & Qancuchu runoénym

nowo_weiagnietego lacucha nosnego. zamocowa na

Sondonts 06 e alebie o8 modkle Smecy



Diwignica wielociegnowa

iagac tylko przy )
spasé przy odla

poniewa
nosnego. Niebezpieczeristwo obrazen!

+ Jako $rodek pomocniczy polrzebne jest otwarte ogriwo faricucha nosnego. Mozna je
pkonat przez wicecie odcinka 2 isniiacego ogniwa lafcucha o tym samm
e. Dlugos¢ wycigtego odcinka musi przy tym byé przynajmniej réwna grubosci

ognma ey

oniec ciegna ladunkowego faficucha nosnego odigezyé od obudowy mechanizmu
podnoszenla ub 2bocza dolnego (alesns od mocei)
+ Przyqotowane otwarle ogniwo faficucha nosnego zawiesié na uwolnionym koficu
aficuch:
« Nowy, nasmarowany fancuch nosny rowniez zawiesi¢ w otwarym ogniwie i
przeciagnat go przez zblocze dolne | mechanizm podnoszenia (ruch facucha
PODNOSZENIE).
+ Nie zakladaé skveconsgu faricucha. Zgrzewy musza by¢ zwrdcone na zewnarz kola
aficucha nosne
ko stary Qancuch nosny Pne‘dzle przez mechanizm podnoszenia, mozna go
razem z otwartym ogniwe faficucha
o Cogra tadorkomeso nows wakgrictego fafcucha nosnego zamocowat i

na izwignicy.
+ Wolny koniec ciegna pustego zamocowat na dzwignicy w miejsce starego lacucha
nosnego.

UWAG, Y
koricowce fancucha.

Sprawdzenie haka ladunkowego i haka nosneg
Sorawcenio, hakow pod Katem ockestaoenia, uszkodzen, peknicia powierzchr,
aisycia Korozl nalezy pzoprowacac w are potzeby, 1z 6o il ez w ks
racy mooa

Hak, Ko zostal ataucono podcase fontl, sy ‘wymioric na nowe. Spawari
hakéw, np. w celu naprawy mieisc zuzylych, jest niedopuszozaine. Haki nosne ub
Qadunkuwe musza byt wairione, e ogwarce ki gardaioh awigkszso 40 6 10%
albo jesii wymiary znamionowe zmnieiszyly sie wskuiek zuzycia o 5%. Wartosci
Snamionou.| aranice zusicia podano  tabel 5. W praypadky osagne edne 2
wartosci granicznych nalezy elementy wymienic

Hakenmabe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

alelif T / Yalelft LH os/L| 11| 21 | 31 | 52 | 1073 | 2006

Hakenofnungsmab / Hook cpening o[ 200 | 290 [ 30 | w00 | a0 [ es0 | 640

iom| 264 | 319 | 385 | a0 | 517 | 748 | 704
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YaleliftITG 500 - 5.000kg
Beschrelbung Description Description
1 Mitentraerse 1 Suspension bar 1 Toaverse de suspension
2 i 2 Hand whesl cover 2 Carterde volant
3 Loste 3 Load chain 3 Chaine do charge
i Unrache 4 ot ik 4 Crochetbas
5 Gelrebedeckel 5 Gearc, 5 Capot réducteur
6 Handkette (Fahrwerk) 6 Handcham(lmﬂey] 6 Chaine de manceuvre (chariot)
7 Lasthaken mi 7 Load hookw 7 Crochet de charge
Scherhefsigel saety lch lnguetde sécurité
Ketienendstick 8 Cheinendsiop 8 Anétde chaine
nspeicher 9 Chaincontaner 9 Baca chaine
10 Scherungsmutter 10 Locking ut 10 Ecrou de secute
11 Handiettenrad 11 Hand chain wheel 11 Volant de manceuvre
12 Seitnsehid 12 Side plte 12 Plaque ltérle
13 Laufolle 13 Trolley wheel 13 Roue de charit
14 Haspelantrisd 14 Geardrve 13 Engrenoge
15 Rundmutter 15 Round nut 15 Eerou rond
16 Spamnhilse 16 Locking seve 16 Goupile
17 Schebe 17 Washer 17 Rondelle
18 Sechskantmter 18 Hexn 18 Ecrou hesagonal
19 Toverse: 19 Suspension bot 19 Bane dassembloge
Nalelf T/ Yaleit LH o5/ 11 | 2 [ 31 [ 572 [ 103 [ 2076
Tagangat] Capucy | Capact Rl |00 | w000 | 2000 | 3000 | 5000 w0000 [ 20000
vz Ketrstngs/ Mamer ot cramo Tombearis | 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 2] 3 [

Keterabmessungdx / Chan dmensins 451

o) | 515 [ 615 [ 524 10x30]10030] 10430 | 1030

A e gt T b
Hand chan vt for 1 | o | o | 0| e | m| s |2
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RU - Mepesod O no
(Beucmaumenbno maroke ons cnequanbnblx
ucnonHenuii)

ENEHVE
Mponykums CMCO \ndusmal Pmducls GmbH npoBoaUTCA B CooTBETCTRMM C
coBpeMeHHLIM i M OBIYENDHSHAHHAIMA AHCTBYIOUIMMM HOPMAN.
Opraro_npn Heuanns»@uem cTorvsoan TpRRVYR WoKeT  noercravnTy
ONACHOGTE AN MM M nonbsosatenes ToUX UL, WK He
omer roRnEn 23 COBOA nOSOKAEHE rpy:nnnm:eunnm yupnnuas " npwn»ewe
o MaTepHANLHOTO yiepGa.
SecnmynEouER oprasealsn Hecer Fioirioi Tl oot B
UHCTDYKTaX nepconana. fna  atoro
(©0BX0AMMO, HTOB! KaKAbIt ONeparop TUGTOTHO 03KaKOWNTCR C PYKGBORCTEOM Mo
SkonnaTaLm Nepen nepaam PYoroM mopyn

nom
a TaKKe BOIMOXHOCTANM 60 npwmsuswn B RawioN PYKOBORTSe CoRSPNATCH

yasanun o npoayira.

JORGHW® NO3BONUT WIBEXATS ONACHbIX CATYALW, COKDATTH PACXORbI Ha
peviont b 3, @ TakoKe N0BLICHT HAAEXHOCTL 1 AONTOBENHOCTS NPORYKTa.
PYKOBOACTBO N0 SKCTNYATAUAA AIONXHO BCErfia HAXOMWTBCA PAOM C. MECTOM

commonar. Mecriste aTenelse tpeATICaN 10 IDCACTEpAULHNG recuacTHLX
W Texecin

npawnmw oBpslLsm0 C KIGrWeM.

0600 6ol Nepcowan,  ucnoneayiowui, OBCHYAMBaIOWM  unn
pswmpymmuu RaHHLT  NPOYKT,  O3MaKowMncA  Co yeazaHmA,
OUBSACHHIM 5 AGHHOM PYYOSORCTSE MOHSA PYRCRORCTOORaNCS i 1p

Onwcawus Hepst o saure oSecnowesior Tpetyeueii yposer SesonacrooTn
lyuae, ECM MOHTaX, SKCTYATAUMR W TEXHUMECKDE OBCnyKy

e obpazow. pserieeme
QB2 OBBTNET HaRGNYI H SasONaCHYG PAEOTY
McnonbmaAHnE 110 HAZHAYEHUIO

T ANA NOAbEMa, ONYCKAHMR U MEPOMELIGHHR TDYI0B B NPeaen:

Yerpoi P
aKCANAoHR ToYSoROTHeioET, MW STou HoRes YLLHPYLLIG otrweaeten

KpaitHe MANOH NOHTAXHOM BbICOTON

monkKo & mex

ey
KOHCMPYKUUU He 3a6UCUM OM NONOKEHUS 2pY3a.

Yonomeacoatue o @S gy ennx cutaeTca wekapexa. Gupua
Columbus McKinnon Industrial Producls GMbH He Hecer oTaercraedHocT 3a

Mo 8 penmLTaTe Taioro pola Menomsosama  yuepS. Bt
soanaraeTca

Yxasankas i i (WLL) sisnsierca secom,
paapewemw X cToono

Ecnw oo Ho@HOM TomeeTon e secTor onveta © Sonbuo
auioT A paGETaST & TactosoM pxI 0 raGexcnute poaoxoro neperpesa
cneayer obpamimaca 23 oHe raaeh X rbonseoanT

Bo uibexanme packauusaHua rpysa ofoowe. Tenexia, Mysosch Kok U

Kpenencian MpoyLm yOTPOROTSA Ao PACTEaFar.ch Ha GAHOR oon Kol UGnTPOM
TAxecTH (S) rpyza

BLIGOp U PaCueTsl NOLXONALEH HECYWel KOHCTPYKUAN BXORST B OGASAHHOCTA
SKCTVaTUPYIOLLER OpraHvsaLW.

Mecto  crponoskn # ero  Hecyuas
Harp,

o gomea_ cooTseteTsosam,
pysK Bec. yorpoiicn
pyRonagsewsoen)

e YCTpOfCTB0 nomonuT

Moavewor wHpoKoro _pwanasona Ganox,
paaa o8 o

Mat Hatenbrete / Hookwidth b, [l | 140 | 190 | 220 | 300 | 370 | s00 | 60

Lrgeur d crchet o Ionl| 133 | 181 | 209 | 285 | %2 | @15 | 532

W Halendie /Hookhegt. b, ol | 170 | 220 | 10 | 380 | 450 | @80 | &0

Hautur dcochet b fonl| 162 | 209 | 285 | 31 | 228 | w5 | %08
Tab.3

Sprawdzenie hamulca

idocznych wad (np. uszkodzone tarcze cieme) nalezy natychmiast
skonsultowat sie z producentam. Wezystie elomenty hamuica nalezy sprawcizé po
Katem sutycia, uskodzen, presbamion weKUiok. preegraania oras. sprawnGeci
prios
Tarcze cieme bezwzglednie utrzymywaé w stanie wolnym od smaru, oleju, wody i
brudu. Nalezy sprawdzac skisjenie tarcz ciemych.

Wymiana tancucha napedu recznego

: wymieniaé tego
o tej samej jakosci i tych samych wymiarach.

? dsko eodek pomocnczy potzsbne st twars ouriuo isiouche nodne. Motnafo
wykonat przez wyciecie odcinka z istniejacego ogniwa fart
rozmiarze. Diugosé wycielego odcinka musi przy tym by przyna‘mme‘ Towna grubosc
oaniwa faricucha.
. Stay lafuch napedu recanago omoray (nalpil na ogniio aczacym) | zawissic

otwarte ogniwo farcuchowe na tym wolnym koficu faficucha napedu recznego, kiry
znaldule i jeszczo praed” olem lafcucha naped 1

foueh napedy recanog rlesy rounies Zawiosle w owartym ogniwe |
napedu i recmege

~ Star facuch napedu recznego wraz 2 otwarym oumwem ocanin oadaelc o
nowego fancucha napedu reczneqo, a oba wolne korice noweqo faricucha polaczyé 7
Pomoc nowego ogwaaceacego capowiscniago dla ancucha naped reczn

Prace naprawcze moga wykonywaé tylko autoryzowane warsztaty

Po wykonariu naprawy i po_ duzszym przesiojy dewignica winna byé przed
przywréceniem do ruchu ponownie sprawdzol

Kontrole musza byé inicjowane przez uzytkownika.

TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WYLACZANIE Z EKSPLOATACU! I
urvLizACIA

portu urzadzenia nalezy
+ Nie spychac ani nie rzucat urzadzenia, zawsze odkiadac je ostroznie.
+ Transoont ifcuch naped recznego | afoucha rodnego winen odbywat se w takd
p0s6b, aby nie mogly sie one zawezia i e tworzyly petl.
+ Uzywac odpowiednich $rodkow transportu. Te zas zaleza od warunkow lokalnych.

Przy przechowywaniu lub przeisciowym wylaczeniu urzadzenia z eksploatacii
nalezy nrzmneuac nastepujacych zasa

+ Przechowywat urzadzenie w miejscu czystym i suchy
 Chvonie readzania wraz 26 vzt Zameniowanymi na slemenari przed
wilgocia i a pomocy

« Haki chronic przed koroza.
« karcuchy nalezy pokiyé cienka warstwa smaru.
< Z twagl na fo, 70 w tamperarach porizej 0°C taroze hamulcowe moga. byé
oblodzons,  rzadzenie powino byt przechowywane 2 zamkaietym hamuem. W b
Celd oI kYO AUGNA napedy recaneas Zgoanie 7 nicham WKaZowGK 260ara,
Pﬂylﬂymuﬁc nocasirio dsgno ko
wersjach ze zintegrowanym wozkiem jezdnym nalezy zaréwno trawers, jak i oba

or orozia pr
+ Jesli urzadzenie ma by¢ ponownie uzyte po wylaczeniu z eksploatacii, wymaga ono

Utylizacia i usuwanie
Po wycofaniu urzadzenia z eksploataci nalezy zutylizowaé Iub usunaé jego czesci
zgodnie z przepisami prawa.

Wiecei informacji oraz instrukcji obslugi do pobrania mozna znalezé na stronie

; a
Imdeete i (vampanep, NP, PE, B T. ), 1 MakomanonaR
e L i et ron HaKoHa o e nposiaeT
dchan ot [ R N IR T B R Hanparmouian 1 ee vecyluen KoRCTRYWR Aoma cooTeeTcTRORATS oXEaCHM
Coseprr Tm e Mpn
e | @ | m | = | m | | @ |2 STOWAOMYGTMbIA MhOMS vanpaanmoLIah ne oK NpassuLaT, 1/500 Avanasons
TIDORONEHAI YKAIOH NOBEPXHOCTH KaTaHWS! TENEXKU He AOMKEH NpeBsiaT 0.3 %
Yol TP Cork bl MER KR 3a30p MeXay GFIOKOM POMKOB 1 MOMKOA GaNkn (spamep Av) C KaXAOW GTOpOHS
YAlotITG.__ o et encoue sansard %0 0 | m20 1300|2020 | - TENEXXH [IOMKEH HAXOMMTHCA 8 Npeaenax of 1,0 0 2.5 MM (8 3ABUCHMOCTH OT
Yatete P Gevkh e formahu, 70 | 0 | 510 | 70| 120] - | - poaen) .
et et o s el MogBewwsas YCTPOWCTEO, OMePATOp AOMKeH OGPAATS BHMMAHHE Ha TO, ¥TOGHI NPH
el LHG 310 | w0 | w50 | 2o 00| - paboTe camo yCTPOWCTBO, OCHACTKA WM PY3 HE NPEACTABAN ONBCHOCTH ANA
Tab. 1 one

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

OnGpaTop AOMKGH HaUHAT NEPEMeUeHME TDYIA ML YGORMBIMGh, HTO DY
scTponosan taexcu oGpaon. 20 m:m 30t HeT nogei.
3anpeuaeTcs KaXoPUTHCS N

He ooraanate rpyst & nossaTon i WaTaToM GocTosHA Ha, AmHTerHoS Spess
63 npu
oo R —
TakyTh 3anpewaercs.
ECnW 20Ha NeeA TPYI0M NPOCMATPWBASTCA HEHOCTATONHO, ONePaTop AOMKeH
RONPOCHTS © oMo,
TpYS0N0ALeNHOE YCTPOICTBO MOXET NPUMEHATHCA MU TEMNEPaTyPe OKpYKEILEH
cpeasi o1 10 °C 10 +50 °C. Mepep VCOMbIOBAHHEN B SKCTPEMAMBHBX YCTIOBURX
CrIeAYeT NPOKOHCYMTHPOBTLCA C NPOU3BOAUTENEM.

a 0°C neped
i 2py3,

cre 3
4mOGe! yGedumbCs, 4o MOPMO3 He NOKDBINCS NAOM.

Mepen MCNONs30BaHHEM PY3ONORLEMHOTO YCTPORCTSA B 0COBHIX YCTOBHSX (B5COKER
CTb, COMb, ATECGHBHLIE CPEbI, OCHOBAHWS) WM IpH NIEPEMELICHHM ONACHEIX
o, pacnnaans W agMOBKTMBHSX BelecTs) - cneayer
FIDOKOHCYLTHOBATLCR C MPOVSEO]
MepemelieHAe Tpysa B TODUIOHTANLHOM HANDABNEHHH AOXHO MPOMIBORUTECH
ueanesvo, ccropoio s s o
Ecn nbayeTcs 0 OCHACTHY (HANpHME, HITKHIOK OGOy,
(oo Eneayer pe pamemsv., e wanosevsckors pocTa.
fins cTponosiw

Tonsko u

poospemy0 oaHECNY.

VCnonb3osatie o HasHaueHyio NOZIpasyMEBaET MOMMMO COBNIOZeHHA TpeGoBaHiii

PIRGBORCTER MO JCMYaTaLyM TaOKe. COBMOASHMC  ThGSORaN PYOROACTER. Mo

Temmieciowy oGcnya

Tiow BosrGBeHA HETONAAK HAH NOCTOPOHHIK SEKOR B TBOUEGOS KCTOms 0BaHS
yetpoiicrea.

Mcnonb3oBAHME HE N0 HASHAYEHWIO

(HenonHuit nepevens)

3anpelaeTes NpeBkiLLAT: PYIONOALEMHOCTS yeTpoicTaa (WLL) Wk cTpona, a Taike

BCelt HECYILE KOHCTDYKLIAM.
CTPOHCTEO He.

nnA caswranus
i

pya0e.
Takne Gpocars 1pys. i 1py30BoM e
(onacrocTs 06psisa enw).

3anpetiaTon yaanoe UK CIPHTIE NEATACON (1aNpHINGP. TYTOM saTERN).

DeAYNDEAAEHM WK 38BOACKUX TABIE!
Tow PopotowoN ToVAE CHAYe? ABOTT DACKHBSHIS  VRIDOS © TDOTATCTONR
3anpeuaeTCs NepeMeLLAT: TPY3 B J0HAX C HEAOCTATOHbIM OG30POM /A ONePaTOpa.
U HEOBXOAUNOCTH CREAYET OBATUTECA 33 MIOMOLLSH.
yeTpoiicTeo ¢

npuBooM.
yennve,

o npouecce

yernue oavoro venosexa

3anpelaeTcs NpouIBOAVTL CBAPOUHbIe PaGOTsI Ha Tenexxe, KpIoKe W FpY3oBO Lenw.

SETBLBETon HETOTLSCAT, (Y010 s B EMECTO SSSOMTADLEIO THOBDAMES

non

Jan masn:ﬁ nwnm«ewe ﬁomnmx TATOBBIX YCUNWFA K TENExKe, KOPNYCY Nk HIkHei

ot Tenensa 5T e GRTLC 1SNOCPeTBON 1 P10
mmm o 5

Yomohcrao, o oTopoe Gete avecerts Hecormaconare ¢ npovaBogTeneu

VaeKerA, uenonssosars anpeuae

ione
TPYS0BYI0 Uerls He CEAYeT 3aBA3IBATL YSTIOM WIH COBAWHATS C NOMOLISIO Uek,
Gonra, OTBeDTA W T. 1. Lienw, BMOHTWPOBAHKbIE B rPYIOTIONLEMHOS YCTPOWCTRO,
pomorty e nompore

LiaoTcA CHMMAT MPSACKDRHATENHYID SALISTHY G ORBSCHOTD WIMK FPYAG80MD

e, arpysars Ko Kpioka. CTPOn AOTAEN SCSTA PASHEUIATHCS 8 OCHOBaHIN

KpioK.

KOWUGBMK @M 3aNpeUIaeTcs WGrIoNba0BaTh B KA4GCTBe WITATHOTO OrpaMsuTens
oz,

Perymapisit noBopoT sakpe e YA0S sanpellen, MGCKomy i oGoia
ans npena nawpyeTon perynapho
mopauRaTs My, To COyeT Mcnaneacasm. T. K. scpTmens,” nA
PRCRHCTHOORETSCH ¢ KROTOBATEION,



OTHOGHTCA KO BGOM MOAGMAM G WHTerPMpOBaHHLIMI Tenexkawu (YLITPYLITG n

YLLHP/YLLHG): M0BOPOT 3aKkpennenssix 1pysos Sanpeles, nocKonbky Tenexka He
OO M DO MOTYT OKA3ATLCR MpIKATSM

(onacHoeTs 0Bpaz0BaHHS WCK). ECI NNaHWPYRTCA PRryNSPHO NOBOPAMBATS TPY3bl,

TO CReAyer WCTONKA0BATE T. H. BEPTAIOA, WIM e NPOKOHCYNETMDOBATMCA C

YBenudeHie WHDHHS! TENEXKW, HANPAMED, ANA NPOXOKAEHNS NIOBOPOTOB C Mansint

pamoou, npeu

Ha TPYSONOABEMHOTO YCTPOFICTBA PAIPeweHO MIOZBEWMBATS TOMKO. ORWH

rovsomear

HUKOra He npuKkaCaiTech K MORBMKHEM HaCTAM.

He porsiTe YCTPONGTB C GOMbLLIOR BHICOTH. EF0 GREAYeT BCerAa akkypaTHO OnyoKars

Hanon.

YeTpoiicTeo B0 cpenax

enonHenus no aanpocy).

MoHTAX

Mposepka TouKM CTpONOBKM
TouKy 0N CTPONOBKA TPYSONOZBEMHOT YCTPOiCTEa CrenyeT BeGWpaTL TaM
06pa30M, 4TOGb HECYLIAR KOHCTPYKLA, HA KOTOPO OHO FOTIKHO YCTaHABNMBATLCA,
o u

Tlpu 3ToM HEOBXOLUMO OBECTENMT: BOIMOXHOCTE BIDABHWB3HWS YCTPOACTEA NOR
HarpySKOil, MOCKOMKy B MPOTWBHOM CMyae MOTYT BOSHUKHYTH  HEAOMYCTUMLIC
LONONHTENLHLIE HATDY3KH

BLiGOp U pacveTel NOLXONALER HECYWel KOHCTPYKUAN BXORST B OGASAHHOCTA
SKenyaTUpyIoLeR OpraHvsaLM.

MncTpyKums no monTaxy.

Yalelift ITP/ITG, LHP/LHG Ao 5000 kr
Yorpolicrea tpearameters a7 Ganor fwanacons A win B Korooui yasen v
SSBORCIOH TEGANIKE (1267, 1) Fopon MOHTRXOM CIOAYET YGORUTLCR, To Lupia
at o HaxonuT e ro pwan

5 0CTYNHOMO OTKpTOr B tawn cnyasx
pexomeraye'u npnmseun 4 POSTBADTARLAYA SO0 YETPORCTRA b RONY, 8 Sarem
(@0EHMHYTb 670 Ha BATKY C OTPLITOTO KOHUG
T Ty Sronopeye raney (10) W ecTirpaHeye raiky (3) Ha Tpasepce (1)
GHATh G TeneAKIH 2190 GOKOBIX NTACTHHS (2)
2 auepums umpiynonin b paBeH TosepoT Sancn
TIpoUSBECTH HACTPOFIKY WIN NPEASAPUTENsHYIO HACTPOTiKY paswepa <B» h
ST YT 120 (6) G NOTupeX GROORK pes 0B Kcuucn o Toasopoath.
[ STou AEvuIDe STRSPCTHA & YTk FAMEAX Aorve Gl HaPaanoHr KEPYWY
[ttt supars
Tt oGpasow, 106 pasuep <B coorsercraosan wpe non b + 4
Fleothorunto. yoemum.cs, dTc, coanhan Thasepca. (4) pactcnowena ho. LeATEY
emiecuransio, vammx raoK (6).
4. Yeran 43 GOKOBLIX NNACTHH: PACTIONOXGHHHE B GOKOBOR NAACTNE (2)
il BTG (7) Aol SXOITE & NDARHEMBIERHS Wt deTupe oToepeTl
KPYTTbIX raoK (6). BOIMOXHO, MOTPEGYSTCH BHMONHHTS HEIHAHATESHYIO PETYIIAPORKY

§. Yorauomm, waitil (8) n sy, Gepasie i (9) B saoieue o py
i (10) @ Y4~ 2 060poTa.

aceadal

6. Bronyo Soomio nnscruny ycrawomTe U Toasepcy i ve sakpens. Saren
CReAVeT VCTaHOBAT Waibi (B), HABWKTWTS, He JaTAIUBas, 6TpaHHbe AWK W
Cronopme rane (10) s WoTa.

7. YCTaHOBWT> Bech MPEASApTENsHO CMOMTUDOBAHHLIA SNEMeHT Ha paGowyo
noBepxioCTS Ganky

BHAMAHVE: B modensx Yalelift ITG u L

HapalmaanWe W yKOpa“HBaKHe NPUBOAHOM Lenk
[LAWHY LEN CAERYET OTDEIYMPOBATE TaKUM OBPAZ0OM, TOBEI MEKAY HIKHM KOHLIOM
1 monom CoxpanANocs paccTonHwe ot 500 0 1000 ww

YKASAHHE: #s
2 mpaeoawol ents . paspeussemen  senanssoeams  mOnLKs
odnﬂmamno

 HalTh a ToHEOHOR ST HS355BDSH0 80HO, TOMYTL W YTUTHpOSAT
« YKOPOTHTE MW HAPACTHTS e A0 TpeByemoi A

24

YeTaHosKa NPUBOAHOR Leni Ha Tenexky
{fonekoonen Yaei TG LG a Tacxe venorweriencocronapui erawrauon)
WnMy Ha BHEWHeM Kpalo WKWBA MPWBOAWOM EMU AOMMGH pacronaraTsGa non
TR FEWBOMNOH W, YeranouTh TIGECD. S0aHo CoTROIOR, U

BEDTUKANEHO B N33 W YAEDAWBATS, NIOKA LeM MDA N1OBODOTE LUKMBA NPHBOAHOM Len
He ByAeT nponyuieHa Hepe3 obe HanpaBnsIoLLe.

Bhumanue: He nepekpyHuaams npusodHyIo Uerk npu MoHMaxe.

Tepewmeuienme ponuKoBoit Tenexw
Ponukosas Tenexxa 3aneiicTByeTcR NpW TOMKAHMM 3ACTPONOBAHHOTO Tpysa W
Tanyte

ucno ssenses. Tepemeluerie Tenex ¢ KaTYLIKOH
Tenexsa G kamyuwKos nyTem WaTAXeHR seran
pMBOANO ek

« CBoBoHese KoL Uenn sona

(1N Hapauwsays NDUSOQHOR UENH NOTPEBYIOTCA 88 HOBLIX

3pena).

TPOBEPKA NEPEQ NIEPBbIM BBOJIOM B 9KCMNYATALIMIO

Mepen nepssim BB0ROM & SKCANYATAUMO, NEpen BBONOM B SKCHNYATaUMO nocne
NIEPEpbiB, 3 TaIOKe NIOCTIE BHECEHNR CYWECTBEHHLIX VIMEHEHIT WIENIMe BUECTS C
HECYLUEH KOKCTRYILIER Moo Gl NR0BeDeNo CrewanucTow” [lan nposepra
OPSSYMEBAST NoSEPRY SHOLINGro SHIR W DaOTOGTOCOGHOCTY Wlann, Tatwe
NPOBEPKA NIO3BONAIOT YGEAUTBES, HTO. rpvzcncn YCTPOVICTBO Ge3onacko,
VeranGaneNc HaReKBLA GEPAI W TOToR0 & SKCAMYATAN. B8 SABREISE
RecDOKTH M NOBPEXACHAR FOMKJHbI BT YCTaHEHS!

FQHECTSD GTEWATACTOS MO SHCTYTATS, AP, MOVTEpS! TpOWSOAITenT

nocrau,  ccyliecTarouve | Tewinectoe - ofenyitae. - Brajened
Soravvinam NIODY4MTL  MPOBEPKY  COGCTBGHHOMY  nepcoHany,
LG COTTRETCTIALSY OBy o,

Mepen sBoR0!

pHLIM (onuun AnA MOReneit C MHTErPMPOBaHHO
Tenexxoi)

Cromopiun Wexsiiw cTRT WCKTIGWTILHO L GHICAUN WEHSIDYNGHHOR
npy Ecnu

RoseDHyTaGH N dac0ROR CTHGM, To TopWwIE KOMORM NOARGMYToh  nones Ganke
Tlpu 3TOM LieMs CNEAYeT HATANMBATL C MAKCUMENHEIM YCUIMEN. ECAM NOTSHYTS 32
APYTYIO BETEb LUENH, TO CTONOPHEI MEXaHWIM PaIBNOKNPYETCS.

Sauvma or noperpyax Yale (onuns)

3awra Hactpoes cpabartbigake Npu neperpyace Npubn. 25 % (£15 %).
Hactpainy  Coatamabanmn s OF . neperbymn RomwGH  oupulecranas
ROATOTOBNEHHEI CreUMANHCT.

Moy MDEBLILGHIN OTDaHMYEHWA MO BECY JaILNTA CpaGATHBAET W MpeNATCTBYET
RanbHefiuewy NOTbeMY (PY2a, OHAKO PaspeLuaeT onyCKaHe.

KOHTPOIb, OBCNYXMBAHHE U PEMOHT

IDENMCAHUAMA NO NPEAOTEPAILIEHHIO HECUACTHSIX CYAEB U TEXHHKE GE30NacHoCTH
nposepka

cneayer
LOTHORG APWRORR & HORATpyKemoM COCTORMN.

TPOBEPKA NIEPER HAYATIOM PABOTBI
Kaxii paa nepes auanon patorscreayer nposeputs ycrpomse 2 Tawe cTpon,
oAy 1 HOGYLY0 | KOHCTPYUIO KD e
ROSpeNGHIT, NaDAED, ASOPWALI, TheLIY, WonoCa  KoPOSM. IoMMNO OTOTD
TaKKe GREAYST NPOBEPHTS TOPMO3 U MPABWTILHOGTS NOABEUMBAHAR YCTPOACTEA 1
pysa.

Mposepka paGoTocnocoGHoCTH TopMo3a
lepea aianow aCOTu crenyer OGASareno. YGeauTaca B pasorooacotiooT

TOPMOSHOTO MeXaHM3Ia.

1A STore CeaeT ADSTALTS Y3 Ha HeGOLLION CTDESK, NDATGRHST, OTYCTHTS,

VATRHYT® TH0G, & ATOM OGIAGHTS T, 8 DESIDYSHT. (1o OTYCKaHA TPHEORNOH Lern

TPY2 ROTKGH yAGPHIBATsO1 B oGO ToToxr

3ra nposepra O

TboWsuING DGTGRGeN TOPWGS ARCADS. EO EEAYET SMORAIT Ko HoHOD ABYX

a3, Npexae uem NpHCTYNATS K pasoTe.

Henonadkax @

MuoM  Romicia

e
 RopenePas sSOAow B AT,

+ Mepes NOBTOPHbIM BEOZOM B SKCANYATALAIO NOGTIE KOHCEPBALUN
- 10N BHECHMS NPUHLANMASHbIX UaMEHEHI,

« He pexe 1 pasa 8 ron.

yenosusx (wanpuwmep, &

uWmepaanax npoaepok.

Pen
n:nonhiymmnmw cpunaneiiie Tanamn Vale B sepry (& octomow, euerd
paboTocnocobHocT)  sxoauT wour
SAPeRTUEHECT SauTHLX TOAECOSBOHA, & THEKS Npoaebia JerDOAoTSa, T50ch
WIM UMW, OCHACTKM, OMOPHOM KOHCTRYKUAM H3 HAIWME CNIEOB NOBPEXAEHAA,
VHOGa, KOPPOIUM W TIDOHME MIMBHEHAS.

Ba

poseps Homt
{yanpume, nocponcraon sssocioro cspmwukava CM

Eemerans maosspor - Moesonom.povormmoe pa60T HaBTexaM oGpasom
Bori FOGMONDORETLCR - TDSToARRTICA 10 TboboRaO.  Eoth

Mposepka ToukM CTPONOBKM
TouKy 0N CTPONOBKA TPYSONOZBEMHOTO YCTPOiCTEa CenyeT BeGWPaTL TakM
9Bpacou, 4TOGl HEGYLLaR KOWGTPYILUS, a KOTOpOl oKO RomKio yoranaenans,

nonowene kamywieHozo npuaoda (5).

& Pactonoxesie w0 eTopoi Gorosoh mactine saxue ey (7) Aot

soam, o ooz meix raek (6). Moxer
oyt eoGiommocts o nezuswenmm perynnpnaxe v aer.
9. 3amm ) va nnacre. B Py
raiten (10) i Vi - ¥ 060poTa.
aceadal

10. Mposepka Suompceaiion aneueiTa
+ BOKoBO/I 3a30p, PasMep «A» MeXdy GTIOKOM POTMKOB(3) W BHEWHAM Kpaew He
Romien ipestuam 2 e,

: Coeaunn Tpanepca (4) Aomika pacnonaramon 1o LewTPY Mexay Sokoaunn
nnacTHaw:

B raien (9, a e cronopse raier (10) Ronrs 6uts saTAyTe

T o eocrammts sbmencmee s aepaosaa serporcran s
HarpySKoil, MOCKOMKy B MPOTWBHOM CMyvae MOTYT BOSHUKHYTH  HEAOMYCTUMIC
Honomnensise tarpyaon

Buibop (€Tbl_ NOMXORAUIG/H HECYLIGit KOWCTPYKUAM BXOAST B OBASaHHOCTH
SRCTTYaTAPyeR OpTaRMEA

Mposepra Tenexu
+ BOKOBbIE ANACTHHE A0 GbiT NAPANTeNtHe.
« Boe ponviku AOM KL MpHNeraT Kok Ganky

pu Kakux

MakcumaniHo donycmumyo.

Mposepka paGoyeit noBepxHoCTH
Kax@eii paa nepe Havanom pagorsi GIeAYeT yGenuTLC, HTO HAITO He MpenTcTayer
LBMKEHWO TenexK N0 BaNKe. P HEOBXOAUMOCTH CNIEAYET YCTPaHTE MMEIOLIAECH
npensTcTaus.

Modell YLITP

Yalelift [TP/ITG 500 -5.000kg

Yalelift ITG 10 000 kr u 20 nnn S YaleltLHG 10,000 er
1. Bawepum, wnpwynonon 10BepXHOCTH 62
7o, CTaNCBAT, MPOCTaB IS STYON LA PABHONEDHO G ABYK
Cropon tpasepoer. Tl Svom myAe, CoOTOOTH 58505 4 Weriny MomGA Sarer
pecopaoh cneca (snyrpesuh pasmep = unpita toro « .
[ CEnuDoo  exyTperiero pawepa  pacipencat. _ octaBurecs
T STy 1 it 1, TPABADCS 52 PR Sonoert TR Mo
Goonoh ANACTHROH 1 KOPOWNATOR TaMOR RO PAMEATLCH M 10
IDOCTABONHLIX WalGL! 1 1 MPOCTARONHO BTYTKE.
Coser: [InA yNPOLLEHVR MOHTAXa CMIEAYeT MNIOTHO MPKPYTT> GOKOBYIO MAGCTHY.
lon STou cfleayer oSpaliate sumialte 42 TheEyeuoe pacnoroxeine CToporkl
npsoga. Bropan Goxosan  mnact yeranasn omaro noka
sakpennsercs.
4. Veraomurs sece anewent wa paSouo nopepwOCTs, & SETeM aaTAMYTS sce
wopowarse o
e KoPOaTIS FaPionCreeT SANAPOSATS T

pu Kakux
menexy Ha 6as

0P
(cnedyem 0
Goroeoir 3a30p 9o 5 MM, @ 3aucumocmu om Modenul), unu ecnu npocbuns
i

pocpunto, ans

Ganmas menewka.

cneayer yotanoskn  u
PaSMELLEHIS KOHUIEBbIX yTIOpo.

MposepKa rpy30B0i uenn
HeobX0auio pOBEPSITH 1DY0Bb© LENW Ha HATH-UE BHELLIHIX IOBPEXACHNH, TDELLIH,
Kopposms, a KondecTa cuasi

Mposepka koHuesuKa Uenu
KOLGBX or GrOayeT OGTSATTHO YCTBHAMTMBAT, 1A CBOCORHOM KOS e
Cheasi Wakoca Aokl

TMpoBepKa TPY30BOTO U NIORBECHOTO (NPM HANWYUM) KPIOKOB:
TBYS0800 KD, & TaS (1w HaTe) NOLBEGHOR KDOK HoOTHDLMG rposepiT, va
Hanuade TpeulH, AEIOpMALMA, NOBDEXDEHMA, Crefos u:
TPeAOPaNHTenLHER SALIENKE AN ASHATCR Nerks  HEEAHTLGS & WenpasHow
cocTonHum.

Tposepka xona uenu HuKHeit 0o
Koxiuh pas hepen asonow B ScmyaTaismo erpaiirs ¢ aeyun unn Goree sereaun

Tonowe n
o oo HanpaRRGR.
reosroamooT

yetpoiicTeo
RORHATHIA [PY3 NepeMeliaeTca s omHom i
Voravomwy Cheayer paccuaTOMRATs 8 Havecras Wpawa M
IOABEPIHYTH AOMONHATE b LM NIPOBEPIAM.
Mospexaciun_naiopacowcro nogus ciomyer yerparste s uoraie
nonanewn (Gposu He ecs wapHe anawek oo oromAEHn
OGS MANGOT WOBOIIOR GO ARk, (o CoTmro SamamGI TTROR
cneayet oumcTHTE.
He nosninee, uem wepes 10 MeT HEOGXOMMMO MPOMIBECTI KAMWTMbHbIi PeMOKT
yerpoiicrea.
Ocoboe BHMMaKME CNIEAYeT YAENATL KOHTPOMIO PAIMEPO PY3OBOI LENH, PYI0BOTO U
NIOABECHOTO KPIOKOB. Pa3Mepbi CRIeAYeT CPABHATL G TAOMMHbIMM HaHeHUSMIA (10
2,7a6n. 3)

yanos ocHosanuem dna
nposedenus nposepku creyuanucmom!

Mposepka rpysosoi uenw (cornacko DIN 685-5)
TDYo0BYI0 Uens CEAYST NPOBEDSTS Ha HAWMME MEXHWIECHNX NOSDEXISHAA

oaas o Tomuia &

{oLeHHOTO 38eHa weuhmwnach Gone aew a 10 %,  eeni YA

o e oD AGGAD WA ‘o CocTaanser 5 5. a1 Aeneni (11X~ %

HOMMHAL HBIG JHAEHAR 1 NPEAGT 3HOCA NPUBRCHbI B TABNML 2. 0 AOCTVWeHNN
fpyaoayio Lens

&
o] 11xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chain
Epaisseur nominale de la chaine
d,,d, = Istwert / Actual value / Valeur réelle

2

,+d,
q <09d
=

Valeurs nominales ot limites d'usure

HEOBIOAMNO GO, 32 Tow, oG ys0Ras ent o u He
CryToanace. ow weronoscsamh YETORTS € ARA 1 Gonee seTaAm MoxeT
npcum - s, vanome

p.
My samene uenew creayeT OBPALLATS BHUMAHW Ha MPABSHbI X0 Len. CBapHoit
LB Len AoNKeH BTe naHDssneH Hapyxy.
MOXHO YCTaaBMUBaTs TONBKO TPYI0BHIE LEMH, PaIpeUIeHHHIS MPOAIBOUTEeH.
Hocabriononms A1Or0 YonomS Anever 2a CoBor HesmEATMToNsHoG nperpaentE
ReiCTBNs rapaKTA.

MMpoBepKa ANMHEI NPUBOAHO# Lenn
[y NPUBODHOA UeNW CrIeOyeT OTMEpT Tk OGPasoM, WTOGkl PaccTosHie of
HUXHErO KOHUA £10 Mona cocTaBNANo or 500 40 1000 .

Mposepxa paGoTocnocoBHocTM

lepen_sBogom B cneayer
LIENHOFO NPHBOa B HEHATPYXEHHOM COCTORHMM

PABOTA/ UCNONbL30OBAHME

YCTanoBKa, TexHwueckoe oGCTyxuBaHwe, ynpasnenve
"

Yalolt T/ Yalolfe LW o 11 27 [ 31 | 52 [ 1053 ] 2006

Rundstanite Round Ik chain/ Craoe & matons_[ren] | 515 | 618 | 824 | 1030 10230 10x30] 1030

Gutoose / Gade / Grode /5 [/ 17 [ 17w [ [vien [vren
i [ il | 50 | 60 | 80 | 100 | 100 | 100 | 100
Durmesser/ Damee /Dt [ S B I vl el B IS
et o o P ()| 150 | 180 | 260 | 300 | 300 | 200 | 200
3 o) | 165 | 189 | 262 | 315 | 315 | 31 | 316

vt ot o 1% o | 1650 | 1980 | 2640 | 3300 | 3300 | 3300 [ 3300
P e Lo Mxno ol | 1700 | 2039 | 271 | 3399 | 3399 | 3300 | 3309

“Boi Lastetlen aus Edelsta ggf. Tragasteduzarung beahio!

s e o, s apprels sont s e o capact nféiere. s sont diclassds.
Tab.2

O6cnywuBanve rpysoBoit uer
Vanoc uenn & mect

nu
Tox coepon LSpHDH ToUoNTos 8 skauToTLAOR ope
CBA3H C HEAOCTATOMHEIM YXOOM insa_ obecnevenws

5 ONTAMANLHOTO.

PeMeHM CMASKO © TIOBMIGHHOIi MPOMMKAIOWEH CriOCOGHOGTSIO  (HaNPHWER,
macn

Yerp PAIPOWACTCH TOMLKO NMLAM, OBMAAAIOWNM HEOGXORMBIM OMBTOM
paGoTei ¢ ycTporicTaan.

GKcanaprmwaﬂ OpraKusaUMA OMNHA _yMONHOMONM .
QGonyGELNG  HCIOM30BNMS YCTPORCTD. [oWAMD S7OTO GNSPaTop JoMWEH Gus
CovaomnoH & PSR e BesOnBGHECT

Mopwewm rpysa
Mpn NpUBOAHOT enn Py

om

ans
‘GHUManHUe Ha BO3MOXHO® yMeHbueHUe 6bIComb! Modbemal

Onycxanwe rpysa
M NepemeLLEAH NPUEOAHOT LeNH NPOTE YCOB0/ CTPENKi Fpy3 ONYCKaeTC.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

HanwuA necka u 7. . b CYXyI0 CMadKy, HanpH
Crpen PTFE. Tusrenos cawaamie, yaosoh Lems. WowaT yeenu cpox

ChYKGbi 5 20-30 as 110 CPABHEHMIO G HEOBCHYAVBAENOT LSO,
+ B NPOLIECC CMA3KN @b AOMHHA GbiTh B HEHATPYKGHHOM COGTOSHIA. DTO MOIBONT
MACNY CMalaT MOASEPAEHHSIE UIHOCY NOBEDXHOCTH deHbeB. B WapHupax
exay_coboii Ma WAXORMTbCA Al B

+ CMassiBaTs iens CHapyX HEAOCTATONHO, NIOCKONbKY B 3TOM CNywae 0GpasoBaHHE
CMA3OUHO/ IEHKY B WAPHVPAX SBEHE HE FapaHTHpYeTC:
o PocToAM) Belcore noioeua e 05605 AMaNAS CHEEYeT YREATS 30H8, &
KOTODO OCYLECTRNASTCA NEPEKTIONEHME MEXAY PEXUMEMM NOTLEMa 1 ONYCKaHHS.
+ HeOBXZUMO CrIeaWTS, HTOG e Ghina CMa3ana fo oot ATIMHe, B TOM SMCAe Ta 60
\acTs, KOTOpan PasMELLaeTCs B KOpNYCe YCTPOICTSa.

+ BaPRIMGHHIE UGN CTIGYET OWHCTUT KOPOCHHOM W GHATOTHHbIM SWCTALIMM
CPEACTBOM, HY B KOGM Cyae He HarpeBaT: uers.
+ TIpH CMa3LIBaHAN TaKKE CieAyeT NPOBEPUTS USHOC Lieni

mopwosoa.



3amena rpyaomoi
Tovsooro.ene cnomer ssueium. UOR0A oo TR0 x5 pasiens n KauscTER &

TPAHCMOPTUPOBKA, XPAHEHUE, BLIBOR U3 SKCMNYATALN U

Croni iy, Siapo WOTPVIGANOR X NI KOSV T AR TPOVRRORITO
5 aBIODUI0BAHHOIi CEPBUCHOH MACTEpCKOM. K YCTaHOBKE [ONYCKAIOTCA TOMKO
TPys0BLIE enw, paspeweHHsie nponssonuTenen. HecobnoaeHHe naHHoro yorosua
BreveT 3a COBOM HE3AMEANNTENSHOS NDEKPALLEHHE ACHCTEMS FapaHTIM

nynKTL
+Tie PONAT. A e Bp0CATs YCTPORCTSO, OMYCKAT. aceTAa OETOpOH

: TIVBOPY0 1 V20010 e CTGAYT TaHcnopruposaTs Tarmn  oGpasow, o0 s
DoLECCe He OBPaDBLIBANHCE Yans! W

enu

umems aHanozusHoe Kasecmao u pasmepsi.

OpMHoBeTBEBOe rPY3ONOABEMHOE YCTPOCTEO
+ HOBYIO Lienls 33BOAIMTS B HEHATDYXEHHOM COCTORHMM
+ B KaMECTBE BCIOMOFATeNLHOTO CPEICTBA NOTPEBYETCA PASONKHYTOR JBEHO PY30BO
L. E0 MOKAO U3rOTOBMTE NyTeM BLIDE33HHS KYCKA 13 38EHA MMEIOLISHCS LN TOT0
%o sasweps. TIon STow AVata BPEBHIND STEMEHTS FOTHE Guh 10 MerbLe
TonUMHb SBeHa Ug
I Tovsonon Kpmx €0 CTapOii LNk U NPOIeTs PASOMKHYTOE 38eHO B CBOGOAHSI
YoriSU rPy3080ii

T Tom ChasaO TPYSORO e CTEAYST TARKS MPACEINT, K PASOUKIYTOMY
Sy ORI € OUDLEI0 ORSEMICIO WOTASS (anpasnente MOJBEM)

HoBKe en CoapHsie wesi npn 10 iy

ERoayeT HenonusoeaTs ROAANISE CPEETSO AT THAHETOTWpORH. 10 SaBACHT

Tlowt Xpariern Wi BBeUEHHOW SLIBORe W3 SKCITYaTaLM YETPORCTER Creyer
nywKTe

0K BCE HABECHSIE Yalel CNEAYET 3aLUMLATH O 3arpAIHEHS,
ACHIR © TOMOLII0 TSI HTO Koxy1a

. aauny soomooro  ofneneow TopwoNix avcros 1w ovaepay ke 0°C,
poiicTeo xpar it 20m. [18 51010 HEOBXOZUMO,
WEDxmsan DYs081, 80T, NOBSPHYT Lk TWBORON e,
MOZENX C UHTOrPHPOBAKHOM TOMEXKOM B0 UIBEXAHNE KOPPOIMH HEOBXOMMNO
CMa2aT, KaK TPABEDCY, TaK i 068 eakBOBLIX LKA,
+ EGIH 0cns 648038 YCTo0ACTSa 9 SXCATVATaLAM SOMKEST HSSTRLANOCTS © o0

Mpn

mysem e ol 1 Gt wanbaBnEr KAV
OTAVBaHWS CTApOW LGN CKBO3b NOTBEMHbII MEXaHAIM 00

omenm APTS & BRRAR Bt SUOHOW, STls NPWKPORIITE (PYS0U0R HORK K HOWOR

Ko caoiogo seram Hosoit rpyaosolt e cronyer sskperm v opayce W
Pane (5 SaavCIMOCTI o HOBaT) TyaETOREMHOTD YoTpORCT:

MuoroseTseBoe rpy3onoawemMHoe yCTPOICTB0

g, nocronuiy
ynacme awus. Onachocme mpaamuposanus!

+ B KAUECTBE BCTIOMOFATENSHOT CDEACTRA NOTDEBYETCA PAIOKHYTOR 38EHO TDYI080H
e ET0 MOKHO VarOTOBHTL NYTOWM BbIPIAHHS KYCKA U3 3BEHA MMEIOLIBICR LN TOTO
e pasiepa. Mpu STOM [NAHA BLIDESBHHOMO SNeMeHTa AOMXHA GuiTb He Mewblle
TOnUWHb SBeHa Leny
+ OTUENHTS KOHeL FPY30BO/i BOTEH FPY30BO LIETH OT KOPTYGA NOLEMHOTD MEXaHHIMA
W vtk OGO (5 SBBUCHMOCTH OT MoeNk).
+ BCTBITS MOTUTORNENHOP PRSOMNYT0R 366HO TPYS080 Lok o GoOBORHMA KOwa
oysom0t e
Hoayio cMsaanNym  Dyiomyo en creajer Tame rpupenuT, ¢ pRsounyTONy
amony e CKBO3 HAXHION OBOMMY W NORbEMHIA MEXaHAIM
(anpasnaie NOTLEM)
* TIon YCTRVOSKS L 1o TGPSKGY-VGATs. CREDHM LIkt ToH TPOXORAGH 1o Loy
FPYSOBOt LS FOMKHBI GLITh HATPABNEHS HAPYXY.
Tlocrie TpOnYCKay/ CTapot (Y2080 Lerh Checas omsewHsth exanuan e Moo
OTUenHTL BMECTe G pasoMKHYTLI
- Korew caoGoaHoR seran wanon oysonci enw crepyer saxveruts e opcolpane
wn or mopenu) cTpoiCTES
OO Komll HORAYOHION  SeTON  SKDUTL  Ha  TOYaOORSNHON
JETPORCTE Ha MECTE €TEpOR FOYA080 e

0GodmsIl KoHeU domwen Goim
‘obmsamentsHo npuKpenneH K Konuesuxy uenu.

Mposepa rpysonoro u noasecioro Kpiokos

Mposepiy kpios

osepoSTH ko 1 KoBpOD cTenyoT REOMRRORNTS now HESCC
e, dew oK A.

RUMOGTH, ORHAKO

33BACUNOCTI OT YCTIOBWII KCNNYATALAN MOTYT

Hakenmabe / Hook dimensions / Dimensions du crochet

ROMK4a GbIT, MPOBEPEHa KOMNETEHTHLM
cneuvanvctow

Yrunuaauus

Mocne BxiBoAa U3 KCNYaTaLMN AeTann YCTPOTCTBA AOMHGL HANPABNATHCR HA
BTODMUHYIO NEPEPAGOTKY B COOTBETCTBAA G MECTHbIM  SBKOHODATEMbHSIMI
IPEAACAHUAMM WITH YTTHIUPOBATECS.

W MHCTPYKUMH No

Bea AocTynHe!
AR CKAYMBAHUR Ha CITE WWW.CTICO.eU.

o ‘o i *

15 =1 0

o » =
2

& e i 7

Yalelift ITG 500 - 5.000kg

Boschrelbung Description Description

1 Mitentraverse 1 Suspension bar 1 Traverse de suspension

2 Hancraddeckel 2 Hand wheel cover 2 Carter de volant

3 3 Load chain 3 Chaine de charge

4 Unterflasche 4 Boftom block 4 Crochet bas

5 Gelriebedeckel 5 Gear cover 5 Capot réducteur

6 Handhett (Fahrwerk) 6 Hand chain (rolley) 6 Chaine de manceuure (charict)

7 Lasthaken mit 7 Load hook wi 7 Crochet de charge avec
Sicherhetsbigel safety ltch Iinguet de sécurité

8 Kettenendstick 8 Chain endstop 8 Awét de chaine.

9 Kettenspeicher 9 Chain container 9 Bacachai

10 Scherungsmutter 10 Locking nut 10 Ecrou de sécurité

11 Handetienrad 11 i e e 11 Volant de manceuwre

12 Seltenschid 12 Side pate 12 Plague aterale

13 Laufolle 13 Tm“ey\vhee\ 13 Roue de chariot

14 Haspelanired 1 garcne 14 Engrenage

15 Rundmutter 15 Round 15 Ecrou rond

16 Spannhilse 1 Lockng o 16 Goupile

17 Scheibe 17 Washer 17 Rondelle

18 Sechskantmutter 18 Her nut 18 Ecrou hexagonal

19 Traverse 19 Suspension bott 19 Barre dassemblage

Yl Vet U _ 05/1[ 11 [ 2/1 [ 3/1 [ 5/2 [ 103 [ 20/6
R [ s00 [ 1000 | 2000 | 3000 | 5000 | 10000 [ 20000

vaan Kotensrnge / Nomberof ol Mombredaions | 1 | 1 | 1 | 1 [ 2 | 3

b/ Ghon oons 1 ,
Valalft 1T Yalelft LH 05| 11 | 21 | 31 | 52 | 103 | 2006 i o1 | 5x15 [ 618 [ 824 [10x30[ 10x30[ 10030 [ 10430
- . s - Kb o Fondt o T
Hatedtungnab Hookopeng 2, (ol | 240 | 290 | 350 | 400 | 410 | 680 | 640 Vot or 1 w| o s | n | e || | s
Ot d et s ol | 264 | 319 | 385 | 440 | 57 | s | 70 Imsiese
i
Vet ke Fookwah b, [oml| 140 | 190 | 220 | 200 | 0 | 0 | 560 Ut I and con ot woi| m | e || s |8 |2
Largeur du cochet b, foml| 133 | 181 | 209 | 285 | 32 | @15 | s Course po
Vbt o Hnd o o ol a T o o o] = [om
ot Fendce / Heokbegt N, [oml| 170 | 220 | 0 | 30 | 40 | 680 | &0 ® s
oy cochet ho ol | 162 | 209 | 285 | 31 | w28 | eas | w8 Yool Tp Gevetti e w00 | 0 | w0 | 70 | 20
- v
Tab.3 YOSHITG oyt vt o cour sorc | 260 | 320 | 90 | 20 | 1300 | 2020
Vet e Gt s 270 | w50 | w10 || 0] - | -
Yalelift LHG. [ el 310 | 400 | 650 | 1120 157.0 | 2300
Dﬂ Dumvua:u e —
Raprioro TovoRE (PGP, eGP PO Tab 1

B Hecra

AHCX0R) EREAYET HESAMEATITOTHG CEROATCA € NOCTABMHEN, BE6 YA TOPHOOHOTD
MeXaHMIMa Cnenyer fpOBEpUTH Ha ManudMe cnenos gy ovponton,
V3EHeHME UBeTa BCNIeACTBMe Neperpesa U paBoTOCnIOCOGHOCTS.
PUKLOHHEE AUCKA CIIENYET SALIMLLATS O NONARAHHA CMA3KH, MACNA, BODLI 1 TPASH.
CROAYET yGeRNTLCS B Ka4eCTB KIEGBOTO COBANHEHIS (DPHKLUOHHOTO ANCKA.

3amena npusoRHoi uenu

y '
Mamepuana, umemi> ananozu'Hoe Kavecmeo u pasmepbl.

KGECTBE BCIOMOFATENLHOTO CPEAICTBA NOTPEBYETCA PASONKHYTOR JBEHO TPY30Bl
L. E0 MOKHO W3rOTOBMTE NyTeM BLIDE32HHS KYCKA 13 38EHA MMEIOLIBHCS LN TOT0
%o sasweps. TIon STow Aata BUPEEHIND STEMEHTS FOTHE Guh 10 Mot
TonUIMHb SBeHa U

+ PazouyTe mpym oo e (xenarensii cosgmTensie ) u
MIPULENMATL PAI0MKHYTOR 3BEHO K CBOBORHOMY KOHLY MPHBORHOM enM, ewe He
BOMYLIEHHMY 9eDeA WKHS REWBORHOR e
- Homyio MuEOMiYo Lt crecyer raloe BcTaeuTs & pasoyToe Saeko, 3 saew
NIPOTAHYTS epes HanpaBnFIowe WK
i YeTasomse o e ReperpyWBAT. CABPHL LSk NpH NPOKTHTSHAM AOTRHS!
e o vapyn:

+ OTUENTL CTapyI0 MPBOZINYIO UEM U PAIOMKHYTOR IBEHO OT HOBOIi Mk, a SaTem
ConmhMTs CBGROTIS ALl HOSOR TPABOTMOR. U ' NOUCLInG Homord
CoeRuHMTeNbHOMD 3BeHa.

Pemont moxer ToneKo

CrOnk3ylowMM OpUTMHankHLle 3anvacty Yale.

Mepen BBO7OM B SKCMNYTAUMO MIOCME PEMOHTA WK ATIUTEMHO KOHGEPBALW
n e npogepre.

VHwumaTopom npoBeaeHWA MPOBEPOK AOMXHa GuITh  SKCMNYyaTMpylowan
opranmaaLms.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Visit us and keep up-to-date:

Germany

COLUMBUS McKINNON
Industrial Products GmbH*
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Phone: 00 49 (0) 202/69359-0
Web Site: www.cmco.eu

Web Site: www.yale.de

E-mail: info.wuppertal@cmco.eu

COLUMBUS McKINNON
Engineered Products GmbH*
Am Silberpark 2-8

86438 Kissing

Phone: 00 49 (0) 8233 2121-777
Web Site: www.cmco.eu

Web Site: www.pfaff-silberblau.com
E-Mail: sales kissing@cmco.eu

Pfaff Verkehrstechnik GmbH*

Am Silberpark 2-8

86438 Kissing

Phone: 00 49 (0) 8233 2121-4500

Web Site: www.pfaff-silberblau.com

E-Mail: verkehrstechnik@pfaff-silberblau.com

Austria

COLUMBUS McKINNON
Hebetechnik GmbH*
Gewerbepark, Wiener StraBe 132a
2511 Pfaffstatten

Phone: 00 43 (0) 22 52/22 133-0
Web Site: www.cmco-hebetechnik.at
E-mail: zentrale@cmco.at

Switzerland

COLUMBUS McKINNON Switzerland AG
Dallikerstrae 25

8107 Buchs ZH

Phone: 00 41 (0) 44 8 51 55 77

Web Site: www.cmco.ch

E-mail: info.buchs@cmco.eu

Italy

COLUMBUS McKINNON ltalia S.r.l.
Via 11 Settembre 26

20023 Cerro Maggiore (MI)

Phone: 00 39 (0) 331/57 63 29

Web Site: www.cmco-talia.it

E-mail: vendite@cmco.eu

Netherlands

COLUMBUS McKINNON Benelux B.V.
Flight Forum 128 a

5657 DD Eindhoven

Phone: 00 31 (0) 40/3 03 26 81

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: sales.ni@cmco.eu

France

COLUMBUS McKINNON France SARL*
Zone Industrielle des Forges

33 Rue Albert et Paul Thouvenin

18108 Vierzon Cedex

Phone: 00 33 (0) 248/71 85 70

Web Site: www.cmco-france.com

E-mail: sales.fr@cmco.eu

Duff-Norton Europe***

45 Route Nationale

02310 Romeny Sur Marne
Phone: 00 33 (0) 323 70 70 00
Web Site: www.duffnorton.fr
E-mail: duff-france@dufforton.fr

Great Britain

COLUMBUS McKINNON Corporation Ltd.**
Knutsford Way, Sealand Industrial Estate

Chester CH1 4NZ

Phone: 00 44 (0) 1244 375375

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: sales.uk@cmco.eu

Northern Ireland & Republic of Ireland
COLUMBUS McKINNON Corporation Ltd.
1A Ferguson Centre

57-59 Manse Road

Newtownabbey BT36 6RW

Northern Ireland

Phone: 00 44 (0) 2890 840697

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: sales.ni@cmco.eu

COLUMBUS McKINNON Ireland Ltd.
Unit 4, South Court

Wexford Road Business Park

Co. Carlow

Phone: 00 353 (0) 59 918 6605

Web Site: www.cmco.eu

E-Mail: info.irl@cmco.eu

Spain & Portugal

COLUMBUS McKINNON Ibérica S.L.U.
Ctra. de la Esclusa, 21 acc. A

41011 Sevilla

Phone: 00 34 954 29 89 40

Web Site: www.cmiberica.com

E-mail: informacion@cmco.eu

Poland

COLUMBUS McKINNON Polska Sp.z o.0.
ul. Owsiana 14

62-064 PLEWISKA

Phone: 00 48 (0) 61 6 56 66 22

Web Site: www.cmco-polska.pl

E-Mail: kontakt@columbus-mckinnon.pl
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Hungary

COLUMBUS McKINNON Hungary Kft.*
Vasarhelyi it 5. VI ép

8000 Székesfehérvar

Phone: 00 36 (22) 880-540

Web Site: www.cmco.hu

E-mail: sales.hungary@cmco.eu

United Arab Emirates
COLUMBUS McKINNON Member
STAHL CraneSystems FZE
Warehouse RA 08/SC 08

P.0. Box 261271

Jebel Ali Free Zone

Dubai, U.A.E.

Phone: 00 971 4 8053 700

Web Site Stahl: www.stahlcranes.com
E-mail Stahl: infouae@stahlcranes.com
Web Site CMCO: www.cmco.eu

E-mail CMCO: sales.uae@cmco.eu

South Africa

CMCO Material Handling (Pty) Ltd.*
P.0. Box 15557

Westmead, 3608

Phone: 00 27 (0) 31/700 43 88

Web Site: www.cmcosa.co.za

E-mail: sales@cmcosa.co.za

Yale Engineering Products (Pty) Ltd.
P.O. Box 4431

Honeydew, 2040

Phone: 00 27 (0) 11/794 29 10

Web Site: www.yalejhb.co.za

E-mail: info@yalejhb.co.za

Yale Lifting Solutions (Pty) Ltd.*
P.0. Box 592

Magaliesburg, 1791

Phone: 00 27 (0) 14/577 26 07

Web Site: www.yale.co.za

E-mail: sales@yalelift.co.za

Yale Lifting Solutions
Industrial Division (Pty) Ltd
P.0.Box 19342

Pretoria West, 0117

Phone: 00 27 (0) 12/327 06 96
Web Site: www.pfaffhoist.co.za
E-mail: sales@pfaffhoist.co.za

Russia

COLUMBUS McKINNON Russia LLC
35 ul. Marshala Govorova

Building 4, liter |, premises 16-N, office 413
198095 St. Petersburg

Phone: 007 (812) 322 68 38

Web Site: www.cmco.ru

E-mail: info@cmco.ru
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