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0. TECHNISCHE DATEN
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1. VorsichtsmafRnahmen beim Gebrauch
AUF JEDEN FALL

Der Kompressor darf nur in geeigneter Umgebung bei guter Be - und Entliftung und
Umgebungstemperaturen von +5°C bis +40°C betrieben werden. Die Umgebung muss
frei von Staub, Sduren, Ddmpfen oder explosiven / entzlindlichen Gasen sein.

Zwischen dem Kompressor und dem Arbeitsbereich ist stets ein Abstand von mindestens
4 Metern einzuhalten.

Geré&te mit Dreiphasen-Motor missen geméaR den értlichen gesetzlichen Bestimmungen
von einem konzessionierten Elektriker angeschlossen werden.

Beim Anschluss der Kompressoren sind die Bestimmungen der VDE 0100 bzw. 0105
sowie die MalRnahmen gemafR EN 60204 zu beachten.

Bauseits ist ein Hauptschalter und die Verwendung tréger Leitungsschutzsicherungen
einzubauen.

Bei der |Installation der elektrischen Anschlisse sind die die gesetzlichen
Kabelquerschnitte bei Beriicksichtigung der max. Leitungslédngen zu beachten.

ACHTUNG: Uber- und Unterspannungen von jeweils 10% diirfen nicht tiberschritten
werden.

Bei Anlagen ohne mitgelieferten Motorschutz/ Druckschalter ist ein Motorschutz
vorzusehen. Die Verwendung von trdgen Sicherungen oder Sicherungsautomaten sind
als Motorschutz nicht ausreichend, weil diese auf den jeweiligen Nennstrom des Motors
eingestellt werden missen.

Beim ersten Anlassen der Anlage lberprifen, dass die Drehrichtung korrekt ist bzw. dem
befestigten Drehrichtungspfeil entspricht (Die Kuhlluft muss zum Zylinder des
Kompressors geleitet werden).

Zum Abschalten des Kompressors ausschlieflich den Schalter des Druckschalters
verwenden , da ansonsten keine Entlastung der Druckleitungen erfolgt und bei einem
Wiederanlauf ein Motorschaden entstehen kann.

Fir den Betrieb ist der Kompressor auf eine stabile und horizontale Unterlage zu stellen,
damit eine ordnungsgeméfe Schmierung gewdhrleistet ist (6lgeschmierte Versionen).

AUF KEINEN FALL

Den Luftstrahl eines Druckluftgerdtes niemals auf Personen, Tiere oder den eigenen
Kérper richten. Zum Schutz von durch den Strahl aufgewirbelten Fremdkdrpern

Schutzbrille tragen.
Den Strahl von Flissigkeiten, die von an den Kompressor angeschlossenen Geréten
gespritzt werden, niemals auf den Kompressor selbst richten.
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Den Kompressor niemals im Freien stehen lassen (Schutz vor Ndsse und Kélte).

Wenn der Kompressor transportiert werden soll, den Druckluftbehdlter zuvor vollstdndig
entleeren.

Am Behdlter durfen keine Schweifl- oder mechanischen Arbeiten durchgefuhrt werden.
Bei Schdden oder Korrosion ist er komplett auszutauschen.

Der Kompressor darf niemals von Personen bedient werden, die in seinem Gebrauch
nicht geschult sind.

Leicht entziindbare Gegenstdnde oder Gegenstdnde aus Nylon und Stoff niemals in die
N&he und/oder auf den Kompressor legen.

Die Anlage niemals mit entztindbaren Flissigkeiten oder L&sungsmitteln reinigen.
Der Kompressor muss vor den Reinigungs-arbeiten vom Stromnetz genommen werden.

Die Verwendung des Kompressors ist auf die Erzeugung von Druckluft beschrénkt, er -
darf fur keine andere Gasart verwendet werden.

WAS SIE UNBEDINGT WISSEN SOLLTEN
Betreiber missen in eigener Verantwortung:

- Fur die Einhaltung der oértlichen, regionalen und nationalen Vorschriften Sorge tragen.

- Sicherstellen, dass die Betriebsanleitung dem Bedienungs- und
Instandhaltungspersonal zur Verfiigung steht und die gemachten Angaben wie
Hinweise und Warnungen sowie die Sicherheitsvorschriften in allen Einzelheiten
befolgt werden.

Herstellerangaben

Bei allen Riickfragen, Service- oder Kundendienstanforderungen und
Ersatzteilbedarf, wenden Sie sich bitte unter Angabe der anlagenspezifischen
Daten an den Verkéufer der Druckluftanlage.

Gewadhrleistung

Umfang und Zeitraum der Gewahrleistung sind in den Verkaufs- und Lieferbedingungen
des Verkaufers fixiert.

N
Uber die Verkaufs- und Lieferbedingungen hinaus gilt:
Es wird keine Gewahr Glbernommen fiir Schaden an den gelieferten Kompressoren, die
aus einem oder mehreren der nachfolgenden Griinde entstanden sind:

- Unkenntnis oder Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung.
- Nicht ausreichend qualifiziertes oder unzureichend unterrichtetes Bedienungs- und
Instandhaltungspersonal des Betreibers.



Der Betreiber hat in eigener Verantwortung dafiir zu sorgen, dass
- Sicherheitsbestimmungen missen eingehalten werden.

- Eine nicht bestimmungsgeméRe Verwendung sowie eine fehlerhafte Aufstellung
oder Inbetriebnahme und ein unzuléssiger Betrieb ausgeschlossen sind .

Leistungsschild Kompressor

Das Leistungsschild des Kompressors befindet sich am Motorflansch des jeweiligen
Kompressor Aggregates.

Das Leistungsschild des Elektromotors ist auf dem Motorgehduse befestigt.

Kompr. Werk-Nr. | ISR /...f Eruck (U Oruck) I ©:-

Ausfuhrung ax Betreosdrenzah i

BestimmungsgemaRe Verwendung :
Die luftgekihlten ein oder zweistufigen Kompressoren finden vielseitige Verwendung
im Bereich der gewerblichen, industriellen und privaten Nutzung.

Aufgrund ihres Bestimmungszweckes werden sie dort eingesetzt und verwendet, wo
komprimierte Luft mit der normalen atmosphérischen Zusammensetzung benétigt
wird,

z. B. als:

- Arbeitsluft, Blaseluft oder Steuerluft.

2. Abmessungen- Aufbau
Mindestabstand fiir Kiihlluft

300




@ Olfreie Aggregate:
—4 |

Bid 2-5

10 (8 12

Druckluftanlage auf Grundrahmen

1 Sicherheitsventil 8 Kompressor

2 Lifterhaube 9 Aniagenschild

3 Endkuhler 10 Grundrahmen

4 Zwischenkuhler 11 Elektromotor

5 Zylinderkopf 12 elastische Lagerung
6 Ansaugfilter 13 Ruckschiagnventil

Olgeschmierte Aggregate:

L,

11 1

g ‘9 nz

Druckluftanlage auf Grundrahmen

1 Sicherheitsventil 9 Anlagenschild

2 Lufterhaube 10 Grundrahmen

3 Endkihler 11 Elektromotor

4 Zwischenkuhler 12 elastische Lagerung
5 Zylinderkopf 13 Olablassschraube

6 Ansaugfilter 14 Olstandsanzeige

8 Kompressor 15 Rickschlagventil



3. Aufstellung des Kompressors

Der fir den Betrieb notwendige Raumbedarf der Kompressoren ist abhdngig vom
gelieferten Modell/Ausfiihrung und richtet sich nach den gemachten Angaben tber
die Abmessungen und Sicherheitsabstande.

Der Behélter ist bestimmt zur Speicherung von Druckluft, seine Auslegung erfolgte
far Uberwiegend statischen Betrieb. Die korrekte Bedienung des Druckluftbehdlters
ist eine unabdingbare Voraussetzung, um die Sicherheit zu gewdahrleisten. Zu diesem
Zweck sollte der Anwender wie folgt vorgehen:

Den Druckluftbehalter innerhalb der Nenn-Druck und Temperaturgrenzen
verwenden, die auf dem Schild und in der Konformitatserkl&rung angegeben
sind, die mit der gréten Sorgfalt zu bewahren ist

Keine Schweilungen auf drucktragenden Teilen durchfihren;

Sich vergewissern, dass der Behélter mit dem entsprechenden Sicherheits- und
Priifzubehér ausgestattet ist, das in Notfall durch gleichwertige Ausriistung nach
Rucksprache mit dem Hersteller zu ersetzen ist. Insbesondere muss das
Sicherheitsventil unmittelbar auf den Behélter angebracht werden, eine héhere
Abblasekapazitat als der Lufteinlass haben und auf einen Druck von (A) bar
geeicht und plombiert werden. Auf dem Druckmesser muss der Druckwert von
(A) bar in Rot gekennzeichnet sein; ( Angabe A, finden Sie auf der
Behalterbescheinigung).

Mdéglichst vermeiden, dass der Druckluftbehélter in schlecht beliifteten Rdumen
aufgestellt wird; sorgféltig vermeiden, dass der Behéalter Warmequellen oder
entflammbaren Stoffen ausgesetzt wird;

Der Behdélter ist mit Vibrationsdampfern auszustatten, um zu vermeiden, dass er
wéhrend des Betriebs Vibrationen ausgesetzt wird, die Dauerbriiche verursachen
kénnen; der Behélter oder an ihm montierte Teile diifen nicht am Boden oder an
feststehenden Teilen (Pfeilern ) befestigt werden.

Vorbeugung gegen Korrosion: je nach Betriebsbedingungen kann sich im
Behélter Kondensat ansammeln, dass taglich abgelassen werden muss. Dies
kann entweder manuell durch 6ffnen des Ablassventiles oder durch einen
angebauten automatischen Kondensatableiter erfolgen. Im Rahmen der Wartung
muss der Behélter einer regelméaRigen, jahrlichen Kontrolle auf innere Korrosion
durch den Betreiber oder den zustidndigen Kundendienst und einer aulten
Sichtprufung unterzogen werden.

Beim Betrieb des Behalters mit einem 6lfreien Kompressor, bei hoher
Luftfeuchtigkeit oder ungiinstigen Betriebsbedingungen (wenig Frischluft,
Séuredampfe 0.4.) sollte die Sichtpriifung in geringeren Zeitabstanden erfolgen.
Die tatsdchliche Wandstérke des korrodierten Behélters darf auf keinen Fall
(B) mm am Mantel und (C) mm an den Bdden unterschreiten; ( Die Angaben
B und C in mm finden Sie auf der Behélterbescheinigung).

Die gesetzlich vorgeschriebenen Priifungen miissen gemaf der geltenden
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Gesetze des Landes organisiert werden, in dem der Behalter verwendet wird.

- bei der Montage und Inbetriebnahme des Behalters priifen, dass
Betriebssicherheit gewéhrleistet ist.

MUTWILLIGE BESCHADIGUNGEN UND MISSBRAUCH DES BEHALTERS
SIND VERBOTEN.

4. ERSTINBETRIEBNAHME

Hinweise fur die Erstinbetriebnahme

Wird dem Kompressor ein Druckbehélter nachgeschaltet, so miissen die gultige
Druckbehélterverordnung, die Technischen Regeln Druckbehélter (TRB) bzw. die
europdischen Richtlinien 87/404 und EN 286 sowie andere zutreffende nationale
Vorschriften vor der Erstinbetriebnahme beachtet werden!

Das am Druckbehlter installierte Sicherheitsventil muss fiir den zugehérigen
Volumenstrom und den max. Betriebsiiberdruck des Kompressors ausgelegt sein.
Dabei muss zusétzlich sichergestellt sein, dass der zuldssige Betriebstberdruck
des Druckbehilters nicht Giberschritten wird.

Zur Erstinbetriebnahme sind zusétzlich nachfolgende Arbeiten
durchzufihren:

- Prifen, ob fir den einwandfreien Betrieb des Kompressors alle
Aufstellungsvoraussetzungen erfillt sind.

- Prifen, ob sich im Betriebsbereich des Kompressors keine unbefugten Personen
befinden. — sonst Personen von Inbetriebnahme des Gerétes unterrichten und
zum Verlassen des Betriebsbereiches auffordern.

- Bei tlgeschmierten Anlagen:
Am Olstandsauge Olstand aller Kompressoren priifen bzw. nachfiillen, oder
Kompressorél wechseln.
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ACHTUNG: 50 Stunden nach der
Erstinbetriebnahme,
Kompressorol
wechseln.

Olstandsauge Markierungsring
Min. / Max. - Anzeige



Samtliche Verschraubungen der Druckleitungen auf Dichtheit prifen, ggf.
Verschraubungen nachzlehen.

Prifen, ob die Verplombung an den Sicherheitsventilen vorhanden und
unbeschédigt ist.

Falls erforderlich: KihlIrippen von Zylindern, Zylinderk&pfen, Klihlern sowie Motor
und Druckleitungen von Staub und Schmutz reinigen.

Ein sicheres Betreiben des Kompressors nach der Erstinbetriebnahme ist nur
dann durchfOhrbar wenn der am Motorschutzschalter einstellbare Auslésestrom
mit dem Nennstrom |, auf dem Leistungsschild des Elektromotors Ubereinstimmt.

Nach dem Einschalten, Drehrichtung des Motors (Pfeil auf Lufterhaube) prifen.
Bei falscher Drehrichtung Kompressor sofort stillsetzen, und Drehrichtung
andern.

Prifen, ob die Umschaltzeit von Stern- in Dreieckschaltung so gew4hilt ist, dass
der Motor beim Umschalten in ,Dreieck” Nenndrehzahl erreicht hat.

Nach der Erstinbetriebnahme die gesamte Installation auf Dichtheit priifen und
wenn notwendig, undichte Verschraubungen nachziehen.

Betriebsfertigen Kompressor am Druckschalter, Stern-Dreieck-Schalter oder
externen Schaltschrank einschalten



5. MOGLICHE STORUNGEN - ABHILFEMASSNAHMEN

Stérung

| Ursache

MaRnahme

Kompressor luft nicht an

Fehler Sicherungen

Behélterdruck ist Gber
dem Einschaltdruck

Druckleitung ist nicht
entlastet

Motorschutz hat ausgeldst

Motor abgebrannt

Elektrische Leitung, Motor
prifen. Nur trége
Sicherungen verwenden

Druck ablassen

Motorschutzschalter in
Stellung ,0" betédtigen

Einstellung Motorschutz
prifen.

Uberprifung elektrische
Leitungen und Netz.

E-Motor wird zu hei

Ausfall einer Phase
Schalthdufigkeit zu hoch

Spannungsabfall im Netz

Elektrisches Netz prufen
Schalthaufigkeit verringern

Netz prifen

Kompressor wird zu heif

Umgebungstemperatur zu
hoch

Drehrichtung falsch
Wandabstand zu gering
Lufterhaube verschmutzt
Druck zu hoch eingestellt

Kompressorventilplatte
schadhaft

Aufstellung und
Raumbeliftung prifen

Motordrehrichtung &ndern
Prifen min. 300 mm
Prafen ,reinigen

Einstellung Druckschalter
prifen.

Prifen ggf. austauschen

Kompressor fordert zu
wenig Druck

Druckschalter falsch
eingestellt

Leitungsnetz undicht

Kompressorventilplatte
beschadigt

Kolbenringe, Kolben ,
Zylinder abgenutzt.

Einstellung priifen
Prifen, abdichten

Ventilteile reinigen ggf.
austauschen

Prufen ,verschlissene
Teile tauschen
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Stérung

Ursache

MafRnahme

Luftaustritt aus dem
Entlastungsventil (unter
dem Druckschalter) bei
Stillstand des
Kompressors

Ruckschlagventil aufgrund
von Verschleill oder
Verunreinigung undicht

Rackschlagventil
aufschrauben, den Sitz
und den Ventilkegel
reinigen (bei Verschleil}
ersetzen).

Luftaustritt aus dem
Entlastungsventil (unter
dem Druckschalter)
wahrend des Laufes des
Kompressors

Entlastungsventil undicht

Entlastungsventil
tauschen

Leistungsverringerung.
Haufiges Einschalten.
Niedrige Druckwerte

Auf lbermaRige
Leistungsanforderungen
oder eventuelle undichte
Stellen in Verbindungen
und/oder Leitungen
Uberprifen.

Ansaudfilter verstopft

Verschleil® an Ventilplatte

Dichtungen der
Anschlisse ersetzen

)
Filter reinigen oder
ersetzen.

Ventilplatte ersetzen

Der Kompressor wird
durch das
Motorschutzrelais
abgeschaltet

Uberhitzung des Motors
oder Dauerlauf

Einschaltdauer tberprifen

Bei den dlgeschmierten
Modellen den Olstand und
die Qualitat des Ols
kontrollieren.

Die elektrische Spannung
und Zuleitung Gberprifen.

Der Kompressor
schaltet bei
Héchstdruck nicht ab
und das
Sicherheitsventil bldst

Druckschaltereinstellung
tberprifen

Defekt des
Druckschalters.

Druckschalter einstellen
bzw. Servicedienst
kontaktieren
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Storung

Ursache

Mafinahme

Luftaustritt aus dem
Entlastungsventil (unter
dem Druckschalter) bei
Stillstand des
Kompressors

Luftaustritt aus dem
Entlastungsventil (unter
dem Druckschalter)
wahrend des Laufes des
Kompressors

Ruckschlagventil aufgrund
von Verschleil® oder
Verunreinigung undicht

Entlastungsventil undicht

Leistungsverringerung.
Héaufiges Einschalten.
Niedrige Druckwerte

Auf Ubermafige
Leistungsanforderungen
oder eventuelle undichte
Stellen in Verbindungen
und/oder Leitungen
Oberprifen.

Ansaudfilter verstopft

Verschleil} an Ventilplatte

Rackschlagventil
aufschrauben, den Sitz
und den Ventilkegel
reinigen (bei Verschleily
ersetzen).

Entlastungsventil
tauschen

Dichtungén der
Anschlisse ersetzen

Filter reinigen oder
ersetzen.

Ventilplatte ersetzen

Der Kompressor wird
durch das
Motorschutzrelais
abgeschaltet

Uberhitzung des Motors
oder Dauerlauf

Einschaltdauer Gberpriifen

Bei den 6lgeschmierten
Modellen den Olstand und
die Qualitat des Ols
kontrollieren.

Die elektrische Spannung
und Zuleitung tberpriifen.

Der Kompressor schaltet
bei Hochstdruck nicht ab
und das Sicherheitsventil
blast

Druckschaltereinstellung
Uberprifen

Defekt des
Druckschalters.

Druckschalter einstellen
bzw. Servicedienst
kontaktieren
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6. WARTUNG

Vor jeder Arbeit am Kompressor ist dieser auer Betrieb zu setzen, dle
Leitungsschutzsicherung zu entfernen und mit entsprechenden
Warnschildern darauf hinzuwelsen.

Bei betriebsfertigen Anlagen ist der Druck vollstindig abzulassen!

A: Olfreie Anlagen

\/

Ansaugfilter:

Innerhalb der vorgegebenen Wartungsintervalle ( siehe Punkt 8) oder vorzeitig bei
starker Verschmutzung muss der Filtereinsatz gewechselt werden.

- Kompresser auller Betrieb setzen

- Ansaudfiltergehduse 6ffnen

- Filtereinsatz erneuern

- Ansaudfiltergehduse wieder schlieen

ACHTUNG: Kompressor nie ohne Ansaugdfilter in Betrieb nehmen!
Riickschlagventil:

Innerhalb der vorgegebenen Wartungsintervalle ( siehe Punkt 8) oder vorzeitig bei
starken Verschlei® das Riickschlagventil prifen.

- Kompressor auler Betrieb setzen

- Druck aus dem Behélter und Rohrleitungen ablassen

- Oberteil vom  Rickschlagventii abschrauben und
Ventilkérper abnehmen

- Einzelteile auf Beschadigung bzw. Verschleil prifen

- Ventilkérper reinigen ( Kaltreiniger)

- Einzelteile wieder einbauen, Oberteil festziehen

- Kompressor wieder in Betrieb nehmen

Kompressor Ventilplatten:

Innerhalb der vorgegebenen Wartungsintervalle ( siehe Punkt 8) miissen die
Ventilplatten ( je Zylinder jeweils 1 Stilick) ausgetauscht werden.

- Kompressor aulier Betrieb setzen

- Druck aus dem Behélter und Rohrleitungen ablassen

- Zylinderképfe abschrauben

- Ventilplatte abheben ( ohne Zylinder)

- Dichtungen entfernen

- Neue Ventilplatten mit Dichtungen auf den Zylinder aufsetzen
- Zylinderkopf mit Drehmoment 15Nm tiber Kreuz anziehen

- Kompressor beim Probelauf auf Dichtheit prufen
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Kondensat:

An der Unterseite des Behélters befindet sich bei nicht montiertem automatischem
Kondensatableiter der Ablasshahn (Kugelhahn). Durch langsames o&ffnen des
Ablassventiles sollte regelméRig das Kondensat abgelassen werden. Beachten Sie
das der Behélter unter Druck steht (Verschmutzungsgefahr)

B: Olgeschmierte Anlagen

Olstand —Olwechsel:

Der Olstand ist taglich bei stillgesetztem 25
Kompressor am Olstandsauge zu priifen: ; @
Der Olstand muss zwischen ,min“- und ,max."- e T, I
Marke liegen. e

Olistandsauge Markierungsring
Min. / Max. - Anzeige

Olstand unterhalb der ,min* - Marke

- Kompressor stillsetzen

- Oleinfulldeckel abschrauben

- Kompressorendl einfiillen, bis ,max.” - Marke erreicht ist.

- Oleinfillldeckel aufschrauben und Kompressor wieder in Betreib nehmen

Olstand oberhalb der ,,max.“ - Marke

Bei zu hohem Olstand kann die Kurbelwange in das Ol eintauchen. Dadurch erhéht
sich der Olverbrauch, und es kann sich durch ,Mixerwirkung” eine Emulsion (
Schaum) bilden!

-  Kompressor stillsetzen.

- Oleinfiilldeckel abschrauben.

- Olablassschraube am Kurbelgehéduse herausschrauben. Ol in GefaR ablassen,
bis Olstand ,max.“-Marke erreicht hat. Falls eine Trilbung des Ols festgestellt
wird, ist ein Olwechsel durchzufiihren.

- Olablassschraube wieder einschrauben und festziehen.

- Oleinfilldeckel aufschrauben und Kompressor wieder in Betrieb nehmen
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Kompressorenol wechseln

- Kompressor stillsetzen
- Oleinfulldeckel abschrauben.

- Olablassschraube am Kurbelgeh4use herausschrauben und Ol volistandig in

Gefal ablassen.
- Olablassschraube einschrauben und festziehen.
- Zugelassenes Kompressorendl einflillen, bis ,max.“-Marke erreicht ist.
- Oleinfiilldeckel aufschrauben.

- Kompressor in Betrieb nehmen, nach kurzer Laufzeit Olstand kontrollieren und

gegebenenfalls nachftllen.

Ansaugdfilter:

Innerhalb der vorgegebenen Wartungsintervalle (siehe Punkt 8) ,oder vorzeitig bei

starker Verschmutzung muss der Filtereinsatz gewechselt werden.

- Kompresser aufler Betrieb setzen

- Ansaudfiltergehduse &ffnen

- Filtereinsatz erneuern

- Ansaudfiltergehduse wieder schlieRen

ACHTUNG: Kompressor nie ohne Ansaugfilter in Betrieb nehmen!

Riickschlagventil:

Innerhalb der vorgegebenen Wartungsintervalle ( siehe Punkt 8) oder vorzeitig bei

starken Verschleif das Riickschlagventil prifen.

- Kompressor aulier Betrieb setzen

- Druck aus dem Behélter und Rohrleitungen ablassen
- Oberteil vom  Rickschlagventii  abschrauben
Ventilkérper abnehmen

- Einzelteile auf Beschadigung bzw. Verschleil priifen
- Ventilk6rper reinigen ( Kaltreiniger)

- Einzelteile wieder einbauen, Oberteil festziehen

- Kompressor wieder in Betrieb nehmen

Kompressor Ventilplatten:

und

Innerhalb der vorgegebenen Wartungsintervalle ( siehe Punkt 8) milssen die

Ventilplatten ( je Zylinder jeweils 1 Stiick) ausgetauscht werden.

- Kompressor auller Betrieb setzen

- Druck aus dem Behalter und Rohrleitungen ablassen
- Zylinderképfe abschrauben

- Ventilplatte abheben ( ohne Zylinder)
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- Dichtungen entfernen

- Neue Ventilplatten mit Dichtungen auf den Zylinder aufsetzen
- Zylinderkopf mit Drehmoment 15 Nm {iber Kreuz anziehen

- Kompressor beim Probelauf auf Dichtheit prifen

Kondensat:

An der Unterseite des Behélters befindet sich bei nicht montiertem automatischem
Kondensatableiter der Ablasshahn (Kugelhahn). Durch langsames &ffnen des
Ablassventiles solite regeiméBig das Kondensat abgelassen werden. Beachten Sie

das der Behélter unter Druck steht (Verschmutzungsgefahr)

7. EG- KONFORMITATSERKLARUNG

Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinien 98/37/EG, Anhang Il A

Hiermit erklaren wir, dass die Kompressoranlage in der von uns gelieferten
Ausfiihrung folgenden einschldagigen Bestimmungen entspricht:

89/336/EG, 73/23/EG, 87/404/EG, 98/37/EG, 93/44/EG.

Diese Maschine féllt nicht unter die Druckgeraterichtlinie 97/23/EG, aufgrund

der AusschlieBungsgriinde gemaR Artikel:
1, Absatz 3.3 und 3.6

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere

EN 1012-1, EN 292-1+2, EN 60034-5, EN 60204-1, EN 29001, EN 286-1,

EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

Peter Lamm

Geschaiftsfiihrer
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8. Tabelle fiir die Wartung

Olwechsel durchgefiihrt
Ansaudfilter gereinigt

Ansaudfilter gewechselt
Rackschlagventil geproft

Ventilplatten getauscht

Olwechsel durchgefiihrt
Ansaudfilter gereinigt

Ansaudfilter gewechselt

Ruckschlagventil geprift

Ventilplatten getauscht

Dichtheit
Kondensat ablass
Olstand
Ansaugfilter

Ausgabe Mé&rz 2010 /LP
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Konformititserklirung

gemaf EG - Druckgeriterichtlinie ( 97/23/EG )

gﬂ.{%\.‘ﬂ:nurb-u

g

Hicrmit erklédrt der Hersteller

dass der in Verkehr gebrachte

mit den folgenden Angaben

in Konstruktion, Herstellung und

Prifung den Bestimmungen der

entspricht. Der Hersteller hat das Modul

zur Konformitidtsbewertung angewendet.

Das Druckgerit ist mit der Kennzeichnung

versehen.
Benannte Stelle fiir die Priifung und Uber-
wachung des QM- Systems des Herstellers ist

Angewendete Spezifikationen

Maschinen u. Behilterbau GmbH
Betzdorfer Strafie 170
57567 Daaden

Druckbehélter

Herstellnummer AIR 602840701

|

Baujahr | 2011
Volumen (V) [ 50 Ltr.
Beschickungsgut ‘ Druckluft
max. zuldssiger Druck (PS) ‘ 20 bar _
Kategorie l [}

oy ?;'r::r:earl:tfjr (TS) ‘ 100"
Korrosionszuschlag | 1mm

Richtlinie 97/23/EG des Europédischen Parlaments
und des Rates vom 29. Mai 1997
zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedsstaaten liber Druckgerite

L H (sishe Zertifikal, Rickseite)

ce 0035

Am Grauen Stein
D- 51105 Koin
Identifikations- Nr.: 0035

AD- Merkblatter / AD 2000

Daaden, den 4. August 2011

Maschinen- und Behilterbau GinbH
57564 Daaden-Biersdorf
Postf. 80 * Tel 02743 / 9330-0
Telefax 02743 / 3685

Firmenstempel

/. o

Unterschrift

MABE — QS — 405 — 04

Ersteller: Th. Ermert

Erstelldalum: 12.05.2004

Revision: 2 |




107201 108 DAL @ TIAL TUSV und TUV sind emoetracens Marken E'ne Nutzung und Verwendung becar! zer varke-men 2ustrimng

Zertifikat

Qualitiitssicherungs-System
nach Richtlinle 97/23/EG

Zertifikat Nr.: 01 202 317/Q-01 0DOB
Name und Anschrift des Maschinen- und Behliiterbau GmbH
Herstellers: Betzdorfer StraBe 170

D - 67867 Daaden

Hiermit wird beschelnigt, dass der Hersteller ein QS-System
geméR der Richtiinie 87/23/EG eingefuhrt hat und anwendet.
Der Herstollor (st borochtigt, die von Ihm im Rehmen des
Geltungsbereichs dieses QS-Systems beschriebenen und
hergesteliten Druckgeréite mit dem abgebildsten Zeichen zu

kennzeichnen:
C€ 0036
Gepruft nach Richtlinie QS-System (Modul H1)
97/23/EG: (die QS-Modute E1, E, D1, D und H sind durch Modu! H1 abgedeokt)
Auditbericht Nr.: 317/Q-01 0005
Geltungsbereich: Herstellung von Druckbehélitern aus ferritischen Stahlen, sioho
Anlage zum Zertifikat
Fertigungsstatte: Maschinen- und Behillterbau GmbH
Betzdorfer Strae 170

D - 87667 Daaden

Gultig bis:

Koéin, 22. Juli 2010

TOV Rheinlang-Zerthzierungsatelle

far Druckgeriite der

TOV Rheinland Industrie Service GmbH
Benannte Stelle, Kennummer: 0035
Am Graven Stein, D-51105 Kéin

F-n14a-Rev7

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

www.tuv.com
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Betriebsanleitung

eines Druckgerites gem. EG- Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
MABE - BA - FG 2

rlr(r%h-!i“:n"buu
Oubll

Ausgabe: 64 /2004 Erslollt von: Th, Ermert, Fertigungsleltor MADBE - Q8 - 40% - 03 Rovinlon: Snlln: 171
Hersteller: Maschinen u. Behdlterbau GmbH Betzdorfer StraBe 170 57567 Daaden
1. Typ MB 110509-3.50L 2. Beschickungsgut (Fluld*) Druckluft
3. Volumen (V) 50 Ltr. 4. Baujahr 2011
5. Max.zuldssiger Druck (PS) 20 bar 8. Kategorle II
7. Priifdruck (PT) 28,6 bar 8. Datum der ersten Druckprobe 04.08.2011
9. Korroslonszuschlag 1mm 10. zul. min./max. Temperatur (TS) -10/50°C
11. Aufstellungsort Im Gebiiude / Im Frelen 12. Leer - Gewicht 50kg
13. Anzahl und Art der Befestigungselemente 4 Ankerschrauben M 12 der Giite 5.6

Minimaler Druck der ~ Maximalor Druck dor ~Anzahl dor maximal zu'l'i'i'lilgnn
_Druckschwankungsbreite Drucksehwankungsbroite Lastwechsol
0 bar 20 bar 1000

Eine Druckschwankungsbreite von 20% des zul. Betriebs{iberdruckes Ist nach AD - S1 dauernd ertragbar.

Dieser Druckluftbehélter wurde als Einzelkomponente ohne sicherheitstechnische Ausriistung nach Vorgabe der Betriebsbe-
dingungen seitens des Bestellers nach eigenen Konstruktionsplénen des Herstellers gefertigt und geliefert.

Das Druckgerit darf nur im Rahmen der o.g. technischen Daten eingesetzt werden. Dies gilt insbesondere fiir die

zu Grunde gelegte Druckbeanspruchung und den zugehérigen Belastungsverlauf.

Eine unangemessene Nutzung kann zu einer erhéhten Explosionsgefahr des Druckgerites fiihren und ist daher

nicht zuldssig.
Es liegt in der Verantwortung des Ausristers, eine Betriebsanleitung fiir das ausgeriistete Druckgerét als Bauteil der
kompletten Anlage in der jeweiligen Amtssprache des Bestimmungslandes zu erstellen.

1.) Montageanweisungen

- Das Druckgerat wird zur Lagerung und zum sicheren Transport in einer Holzstellage geliefert. Diese Stellage, sowie
eventuelle Verpackungsmaterialien sind vor Inbetriebnahme zu entfernen.

- Dieser Druckbehélter ist ausschlieRlich fiir die Aufstellung gem. den Vereinbarungen mit dem Besteller vorgesehen.
Druckgerite, die nur fiir die Aufstellung im Geb3udeinneren (s. unter 11.) ausgelegt sind, diirfen nicht im
Freien aufgestellt werden.

- Die Aufstellung muf so erfolgen, dass eine iibersichtliche und gut erreichbare Lage der Flanschverbindungen, Arma-
turen, Messstellen und Revisionsoffnungen gewiénhrleistet ist.

- Bei der Montage ist auf ein fehlerfreies Zusammenfiigen der Komponenten, speziell bei Flanschverbindungen auf Gréfe,
Druckstufe, sowie Anzahl / Giite der verwendeten Schraubverbindungen zu achten.

- Es hat ein spannungsfreier, senkrechter / waagrechter Einbau mit Befestigung an den hierfiir vorgesehenen Befesti-
gungselementen oder mit Spannbénder zu erfolgen. Bei Aufstellung im Freien ist das Druckgerat, bedingt durch die
erhdhten Belastungen, zusétzlich zu sichern (s. unter 8.).

- Handelt es sich bei dem gelieferten Druckgerat um einen fahrbaren Behélter, sind vom Betreiber geeignete Malnahmen
gegen Wegrollen zu treffen.

- Uber die Befestigungselemente diirfen keine Zusatzkréfte in die Behalterwandung eingeleitet werden.

- Von aufen eingeleitete Schwingbeanspruchung und Korrosion wirken sich negativ auf die Lebensdauer des Druckge-
rates aus und sind daher zu vermeiden.

- Zum Schutz vor Beschédigungen durch Fremdeinwirkung ist ein Anfahrschutz anzubringen.

- An drucktragenden Wandungen des Behaiters dirfen keine Schweilbarbeiten und keine Warmebehandlung durch-
gefiihrt werden.

- An Druckgeréten mit Medium bedingten Betriebstemperaturen iiber 50 °C, sind vom Ausriister geeignete Mafinahmen
zum Schutz vor Verbrennungen durch Berithrung zu treffen.

- Es liegt in der Verantwortung des Betreibers sicher zu stellen, dass die angegebenen Auslegungstemperaturen, insbe-
sondere bei Auflenaufsteliung, nicht liberschritten werden.

Fortsetzung siehe Riickseite




Betriehsanleltung e

Eines Druckgerédtes gem. EG- Druckgeréterichtlinle
(97/23/EG)

Ausgabe: 04 / 2004 Erstellt von: Th. Ermeri, Fertigungsleiter Salle: 1/2

2.) Inbetriebnahme

- Damit die zuldssigen Grenzwerte (s.0.) nicht Uberschritten werden konnen, ist das Druckgerat mit geeligneten Schutz-
vorrichtungen auszustatten.

- Diese Schutzvorrichtungen, wie Einrichtungen zur Druckbegrenzung, Sicherheitsventile und ggf. Elnrichtungen zur
Temperaturiiberwachung gehéren im Regelfall nicht zum Lleferumfang des 0.g.  Behadlters.

- Bauteile zur Druck- und Temperaturiiberwachung wie Fihler, Manometer und eventl. Druckmessumformer dirfen nur
nach erfolgter Kallbrierung eingebaut werden.

- Die Sicherheitseinrichtungen sind so auszulegen, dass der Druck nicht betriebsmafig den maximal zuldssigen Druck
(PS) um kurzzeitig mehr als 10% liberschreiten kann.

- Der Betreiber ist, sofern nicht im Lieferumfang enthalten, fir die mediumbezogene Auswahl geelgneter Werkstoffe fir
Dichtungen verantwortlich.

- Das Druckgerit ist entsprechend den nationalstaatlichen Regelungen vor Inbetriebnahme einer Priifung der
Sicherheitseinrichtungen und der Aufstellung durch die zustindige Stelle zu unterziehen.

3.) Wartung und Inspektion durch den Benutzer

- Wartung und Anmeldung zur inspektion obliegen dem Betreiber.

- Der Betreiber muf} durch Instandhaltung, d.h. regeiméaRige Inspektionen, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten, die
Betriebsbereitschaft der Sicherheits- und Mefeinrichtungen, sowie deren korrekte Betriebseinstellungen sichern.

- Die Instandhaltung muf} durch sachkundige Personen, die liber ihre allgemeine Sachkunde hinaus iiber die besonderen
Betriebsverhaltnisse unterwiesen sind, erfolgen.

- Funktionspriifungen, Instandsetzungsarbeiten und das Kalibrieren der MeReinrichtungen sind mindestens jahrlich durch-
zufiihren und zu protokollieren.

- Der Behdélter darf nur im drucklosen Zustand gedffnet oder demontiert werden.

- Der Betreiber hat fir die regelmanRige Kontrolle des Zustandes und der Dichtféhigkeit der verwendeten Dichtungen Sorge
zu tragen. Dichtungen, Hand- oder Mannlochdeckel, sowle eventl. Blinddeckel die im Lieferumfang des Druck-
gerites enthalten sind, kénnen als Austauschteile vom Behiilterhersteller bezogen werden.

- Umfang und Haufigkeit der Inspektion unterliegen den jeweiligen nationalstaatlichen Bestimmungen. Diese sind vom
Betreiber in Zusammenarbeit mit der Zentralen Uberwachungsstelle festzulegen.

- Der Hersteller empfiehlt bei vorwiegend statischer Beanspruchung folgende Priiffristen:

AuBere Priifung; alle 2 Jahre

entfalll, wenn die Priifung vor Inbetriebnahme durch einc
feuerbcheizt, abgasbeheizt oder elektrisch beiheizl sind.

Innere Priifung: alle 5 Jahre
Druckpriifung : alle 10 Jahre (Filimedium darf die Dichle von 1 kg/LLr. nichl Uberschreiten, da es sonsl zu einer Uber-

Oberw Itc durchgefiihrt werden muss und die Druckgerate nicht

lastung der Wandung kommen kann.)
- Bei Lastwechselbeanspruchung des Druckgerates sind nach AD- Regelwerk S1 (s. unter 14.) An- und Abfahrten be-
riicksichtigt. Hier empfiehit der Hersteller eine Uberpriifung nach Erreichen der halben Lastwechselspiele.
- Eine Druckschwankungsbreite von (s. unter 14.) des Betriebsiiberdruckes (PS) ist dauernd ertragbar.

Bei der Auslegung und Herstellung des Druckgerates konnten folgende Gefahren nicht beriicksichtigt werden:
1.) Gefahr durch fehlerhafte Entwasserung.
2.) Gefahr durch unzureichende Vorkehrung gegen externe Uberhitzung.

Hier sind vom Betreiber, wenn méglich, geeignete Schutzmafinahmen zu treffen.

i*) Gemal DGRL 97/23/EG werden D ale nach zunehmendem Gefahr ial in K i i fL Fur diese Einslufung werden die Fluide in zwei Gruppen eingeteilt:
[Gruppe 1 umfassl gefahrliche Fiuide Gefahrliche Fluide sind Sloffe ader il P den Definitis in Arlikel 2 Absalz 2 der Richlinie 67/548/EWG des Rates
vom 27. Juni 1967 zur i der Rechls- und Ver i far die Einstufu und i fahrli Stofle

#uu Gruppe 1 zahlen Fluide, die wie folgl eingesluft werden

- explosionsgefahrlich,

- hochenlzindlich

- leichL enlzandlich,

- enlzdndlich (wenn die maximal zulassige Temperalur iber dem Flammpunkl liegl)
- sehr giflig,

|- gifia,

|- brandfardernd

Fu Giuppe 2 23hlen alle Fluide, die nichl zu Gruppe 1 gehdren
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" H $0 wchinons und Dohillorbag Gmb H;: .I
Prufbericht unbefeuerte Druckgerate yascan o st G SRR

nach DGRL 97/23/EG - AD 2000 Modul H 0 - 67667 Doadon - Bloradort

v Talofon: +464-(0)-2743 - 0330-0
Tolotax : 140-(0)-2743 - 368H

S

Hersteller / Lieferer

manufacturer / supplier Maschinen u. Behdlterbau GmbH

Gegenstand Komm. Nr. Bestell Nr.

objact Druckbehélter conskgrm.No 60284-07-11 AIR Order No. A6111433

Fabrik Nr. Baujahr Zelchn, Nr. 1

Serial No. AIR 602840701 Vaaa ool 2011 Drawing No. MB 110509-3.50L
Volumen V (Ltr.) 50 zul. Betriebstemperatur (°C) -10/50 max. zul. Betriebstberdruck (bar) 20
Volume V (Ltr.) min./max. permissible temperalur max. permissiblo operating pressure

M::,Lfnm Druckluft x;m:;lg;’nguwock Zur Speicherung von Fluiden der Gruppe 2
Berechnungsspannung 85% Durchgeflhrte Wérmebehandiung e

Calculation tension Heat threatment
Betriebsbedingungen AD 2000 - S1 (zul. Lastwachselkollektlv) Operating conditions acc. AD 2000-81:

min. Druck der Druckschwankungsbrelte | max. Druck der Druckschwankungsbreite Anzahl der max. zul. Lastwachselspiele
_min. prassure of pressure devialion range max, pressure of pressure deviation ranqo max. permissible star{ups / shyltdowns
0 bar 20 bar 1000

Eine Druckschwankungsbreite von  20%  des zul. Betrlebsiiberdruckes Ist nach AD- S1 dauernd ertragbar.
A lransiont prossure  20% of the oxcess operat. prossure can bo permanoently endured ace. to AD - S1

Jrlochbeanspruchte Stellen nach AD- S1: aane
2V iiff i Priifung des Entwurfs Examination of Design
Berechnung Zert. Nr. QS- System vom
Calculation MABE Consiruction test No. 317 / Q -01 0005 at 01.03.04
Priifgrundlage . Zelchn. Nr. des Entwurfs _
Specifcation AD- Merkblitter / AD 2000 Drawing No. of construction MB 070626-2.50V
zerstérungsfrele Priifung Die zerstorungsfrele Priifung erfolgte gem. AD 2000 - HP 5/3 Nr. 2.2.1 + 2.2.2 und HP 801 Nr. 15.
non- destructive testing The non- destructive lesting was carried out acc. AD 2000 - HP 5/3 Nr. 2.2.1 + 2.2.2 and HP 801 Nr. 15
Zusitzlich gef. zf- Prifung
additionally requiered NDT
3. Nachweise fiir Grundwerkstoffe
Bauteil . Ofl\bmussungl DIN / EN Werkstoff Schmelze / Probe Zeugnis Nr.
Rohr @273 63Nd. | 63 Nd. | 10216-2 “P235GH S ALIA23 v MB 5560 =
Klépperbo. @ 273 6,0 Nd. 60Nd. | 28011 P 265 GH 535611/191045 MB 05978-1
Klépperbo. @ 273 60Nd. | 60Nd. | 28011 P 265 GH 535611/191045 MB 05978-1

Wir bescheinigen, dass alle nicht aufgefiihrten Kleinteile aus Werkstoff P265GH / P23SGE l;h DIN EN10028-2 / DIN EN10216-2 hergestellt werden. Die
Fertigung des Behélters erfolgte entsprechend den o.g. Richtlinien. Giiltige Schweifer- und Verfahrenspriifungen liegen vor.

We certify that all not listed small parts are produced from malerial P265GH/P235GH according lo DIN EN 10028-2 / DIN EN 10216-2
The production of the vessel was carried out according to the quidelines mentioned above. There are valid welder and process inspection and testings.

Angew.Schweillverfahren UP (121 )/ E-Hand (111 ) / MAG (135 ) / WIG ( 141)
welding process SAW  / SMAW /  GMAW / GTAW
SchusiEzusatoneristofie S2//SAAR 177 ACHS5 // E420RR 12 // G3 SI // EN 1668 W 42 5 W3Sil // Union 152
ruck- un h ifun
Inhalt Druck / pressure Haltezeit Druckprobe / pressure test Schlusspriifung /closure test
capagity Betr. / oper. _|Priif/ test pr.{PT) holding time Datum / date 4 durch /by Datum /date | . durch/ by
50 Ltr. ' 20 bar 28,6 bar 30 min. 04.08.11 ] —’f 04.08.11 ‘ 7&/ ’é

—_— e — -3
Schluss- und Druckpriifung erfolgten gemaR AD 2000 HP 512 u. HP 30. Die Druckpriifung wurde als

Fliissigkeitsdruckpriifung mit Wasser durchgefiihrt.
Final- and pressure test was carried oul in acc. with AD 2000 HP 512 and HP 30. The pressure test was carried out at liquid pressure examination with water.

Hersteller- | Priifstempel und Fabrik Nr. auf: Fabrikschifd / Niet / name plate /rivet D Handlochring / handhole ring
- %] Behilterwand / side of vessel D Mannlochring / manhole ring
Y é e " é & D Flanschen / flanges D vorgeschraubte Teile / front- screwed parts
Manulacturer's- / conlrol stamp and serial No. on:
/

D - 57567 Daaden, den 04.08.2011 4 . am‘f/
Maéé‘ﬁm'enrmsmm bH
[ MABE-Os-410-02___H 1 Revision. 3 ] Erstelier. 1h. Ermert I Ersteligatum; 12.05.2004







