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Sicherheitsvorschriften

Erklérung Si-
cherheitshinwei-
se

Allgemeines

A GEFAHR!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
» Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Fol-

ge.

/\  WARNUNG!

Bezeichnet eine moglicherweise geféhrliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die
Folge sein.

/\  VORSICHT!

Bezeichnet eine moéglicherweise schéadliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfligige Verletzun-
gen sowie Sachschaden die Folge sein.

HINWEIS!

Bezeichnet die Méglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und von
Schéaden an der Ausriistung.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstech-
nischen Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Missbrauch
Gefahr flr

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhal-
tung des Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweifen haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Geréates aufzubewahren.
Ergédnzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gliltigen sowie die 6rtli-
chen Regeln zu Unfallverhltung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- in lesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, tUberkleben oder Gbermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen Sie
dem Kapitel ,,Allgemeines” der Bedienungsanleitung Ihres Gerates.

Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, vor dem Einschalten des
Gerates beseitigen.

Es geht um Ihre Sicherheit!



Bestimmungs-
gemafle Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Verpflichtungen
des Betreibers

Verpflichtungen
des Personals

Das Geréat ist ausschliefilich flr Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemafien
Verwendung zu benutzen.

Das Geréat ist ausschliefilich fur die am Leistungsschild angegebenen Schweifdver-
fahren bestimmt. Eine andere oder dariiber hinaus gehende Benutzung gilt als
nicht bestimmungsgemaf3. Fir hieraus entstandene Schéden haftet der Herstel-
ler nicht.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehdrt auch

- das vollstédndige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungsanlei-
tung

- das vollstdndige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhinwei-
se

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat ist fur den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fir Schaden,
die auf den Einsatz im Wohnbereich zurlickzufihren sind, haftet der Hersteller
nicht.

Fir mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse Ubernimmt der Hersteller
ebenfalls keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates auflerhalb des angegebenen Bereiches gilt
als nicht bestimmungsgemafi. Flr hieraus entstandene Schaden haftet der Her-
steller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sduren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw.
Hohenlage iber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfall-
verhiitung vertraut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschrif-
ten"” gelesen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafiigen Abstanden
zu Uberpriufen.

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor

Arbeitsbeginn

- die grundlegenden Vorschriften tGber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung
zu befolgen

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschrif-
ten" zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese ver-
standen haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit keine
Personen- oder Sachschaden auftreten kénnen.



Selbst- und Per-
sonenschutz

Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe

Beim Umgang mit dem Gerat setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie bei-

spielsweise:

- Funkenflug, umherumfliegende heif’e Metallteile

- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

- schéadliche elektromagnetische Felder, die fur Trager von Herzschrittma-
chern Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefdhrdung durch Schweif3strom

- erhdhte Larmbelastung

- schadlichen Schweifdrauch und Gase

Beim Umgang mit dem Gerat geeignete Schutzkleidung verwenden. Die Schutz-
kleidung muss folgende Eigenschaften aufweisen:

- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Korper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

- Schutzhelm

- stulpenlose Hose

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgeméafiem Filter-Ein-
satz vor UV-Strahlen, Hitze und Funkenflug schitzen.

- Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemafie Schutzbrille mit Seiten-
schutztragen.

- Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

- Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend, Hitze-
schutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen
Gehdrschutz tragen.

Personen, vor allem Kinder, wdhrend des Betriebes von den Gerdten und dem

Schweif3prozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der Ndhe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsgefahr
durch Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweifdrauch, Ldrmbelastung,
mogliche Gefahrdung durch Netz- oder Schweifistrom, ...) unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfligung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

Beim Schweifien entstehender Rauch enthialt gesundheitsschadliche Gase und
Dampfe.

Schweifirauch enthalt Substanzen, welche gemaf Monograph 118 der Internatio-
nal Agency for Research on Cancer Krebs auslosen.

Punktuelle Absaugung und Raumabsaugung anwenden.
Falls moglich, Schweibrenner mit integrierter Absaugvorrichtung verwenden.

Kopf von entstehendem Schweif3rauch und Gasen fernhalten.

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Fir ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen. Sicherstellen, dass eine
Durchliftungsrate von mindestens 20 m® / Stunde zu jeder Zeit gegeben ist.

Bei nicht ausreichender Bellftung einen Schweif3helm mit Luftzufuhr verwen-
den.




Gefahren durch
Schweifdstrom

Besteht Unklarheit daruber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen
Schadstoff-Emissionswerte mit den zulédssigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schadlichkeit des
Schweifdirauches verantwortlich:

- fur das Werkstick eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

- verwendeter Schweifiprozess

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstelleranga-
ben zu den aufgezédhlten Komponenten berlicksichtigen.

Empfehlungen flr Expositions-Szenarien, Malnahmen des Risikomanagements
und zur Identifizierung von Arbeitsbedingungen sind auf der Website der Euro-
pean Welding Association im Bereich Health & Safety zu finden (https://euro-
pean-welding.org).

Entzindliche Dadmpfe (beispielsweise Lésungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbe-
reich des Lichtbogens fernhalten.

Wird nicht geschweifdt, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversor-
gung schliefien.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann tédlich sein.

Spannungsfihrende Teile innerhalb und aufierhalb des Geréates nicht berlhren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweif3en sind auch der Schweifddraht, die Draht-
spule, die Antriebsrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweif3draht in Ver-
bindung stehen, spannungsfihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund aufstel-
len oder eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme verwenden.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegenliber dem Erd- oder
Massepotential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung
sorgen. Die Unterlage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen
Korper und Erd- oder Massepotential vollstandig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen missen fest, unbeschadigt, isoliert und ausrei-
chend dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte oder
unterdimensionierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Kabel oder Leitungen weder um den Kdrper noch um Kdrperteile schlingen.

Die Schweif3-Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweiftdraht, ...)
- niemals zur Kihlung in Flissigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle berihren.

Zwischen den Schweif3-Elektroden zweier Schweifigerdte kann zum Beispiel die
doppelte Leerlauf-Spannung eines Schweifigerates auftreten. Bei gleichzeitiger
Beriihrung der Potentiale beider Elektroden besteht unter Umstanden Lebens-
gefahr.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.


https://european-welding.org
https://european-welding.org

Vagabundieren-
de
Schweifdstrome

EMV Gerate-
Klassifizierun-
gen

EMV-Maf3nah-
men

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Entste-
hung vagabundierender Schweifistréme méglich, die folgendes verursachen
kénnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstdrung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstiick-Klemme mit dem Werkstick sorgen.

Werkstlck-Klemme mdglichst nahe an der zu schweifienden Stelle befestigen.

Das Gerat mit ausreichender Isolierung gegentlber elektrisch leitfahiger Umge-
bung aufstellen, beispielsweise Isolierung gegeniber leitfahigem Boden oder
Isolierung zu leitfahigen Gestellen.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, ..., folgendes be-
achten: Auch die Elektrode des nicht verwendeten Schweiibrenners / Elektro-
denhalters ist potentialfiihrend. Sorgen Sie flr eine ausreichend isolierende La-
gerung des nicht verwendeten Schweifibrenners / Elektrodenhalters.

Bei automatisierten MIG/MAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert von
Schweif’draht-Fass, Grof3spule oder Drahtspule zum Drahtvorschub flhren.

Geréate der Emissionsklasse A:

- sind nur fur den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- konnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte Stérungen
verursachen.

Gerate der Emissionsklasse B:

- erfullen die Emissionsanforderungen fir Wohn- und Industriegebiete. Dies
gilt auch flir Wohngebiete, in denen die Energieversorgung aus dem 6ffentli-
chen Niederspannungsnetz erfolgt.

EMV Gerate-Klassifizierung gemaf} Leistungsschild oder technischen Daten.

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-Grenz-
werte Beeinflussungen fur das vorgesehene Anwendungsgebiet auftreten (bei-
spielsweise wenn empfindliche Geradte am Aufstellungsort sind oder wenn der
Aufstellungsort in der Nahe von Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene Mainahmen fir die
Stérungsbehebung zu ergreifen.

Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemaf natio-
nalen und internationalen Bestimmungen prifen und bewerten. Beispiele fur
storanfallige Einrichtungen welche durch das Gerat beeinflusst werden kdnnten:
- Sicherheitseinrichtungen

- Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV- und Telekommunikations-Einrichtungen

- Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren




EMF-Maf3nah-
men

Besondere Ge-
fahrenstellen

Unterstitzende Ma3nahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:
1. Netzversorgung
- Treten elektromagnetische Storungen trotz vorschriftsgemafiem Netz-
anschluss auf, zusatzliche Maftnahmen ergreifen (beispielsweise geeigne-
ten Netzfilter verwenden).
2. Schweiflleitungen
- so kurz wie mdglich halten
- engzusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-Proble-
men)
- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen
3. Potentialausgleich
4. Erdung des Werkstlickes
- Falls erforderlich, Erdverbindung lber geeignete Kondensatoren herstel-
len.
5. Abschirmung, falls erforderlich
- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte Schweiflinstallation abschirmen

Elektromagnetische Felder kdnnen Gesundheitsschaden verursachen, die noch

nicht bekannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, beispielsweise
Trager von Herzschrittmachern und Hérhilfen

- Trager von Herzschrittmachern missen sich von ihrem Arzt beraten lassen,
bevor sie sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweifiprozesses
aufhalten

- Abstande zwischen Schwei’kabeln und Kopf/Rumpf des Schweif3ers aus Si-
cherheitsgriinden so grof} wie moglich halten

- Schweif3kabel und Schlauchpakete nicht Uber der Schulter tragen und nicht
um den Korper und Korperteile wickeln

Nicht in rotierende Zahnrédder des Drahtantriebes oder in rotierende Antriebstei-
le greifen.

Abdeckungen und Seitenteile dirfen nur fir die Dauer von Wartungs- und Repa-
raturarbeiten gedffnet / entfernt werden.

Hande, Haare, Kleidungsstiicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fernhal-
ten, wie zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweif3drahten

Waéahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seitenteile
ordnungsgemafd montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schweifddrahtes aus dem Schweif3brenner bedeutet ein hohes Ver-
letzungsrisiko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Augen, ...).
Daher stets den Schweiftbrenner vom Korper weghalten (Gerate mit Drahtvor-
schub).

Daher stets den Schwei3brenner vom Korper weghalten (Gerate mit Drahtvor-
schub) und eine geeignete Schutzbrille verwenden.

Werkstick wahrend und nach dem Schweifien nicht berihren - Verbrennungsge-
fahr.



Sicherheits-
mafinahmen im
Normalbetrieb

Anlagenkiihlung

Von abkiihlenden Werkstliicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei Nach-
arbeiten von Werkstlicken die vorschriftsgemafie Schutzausristung tragen und
fir ausreichenden Schutz anderer Personen sorgen.

Schweif’brenner und andere Ausriistungskomponenten mit hoher Betriebstem-
peratur abkihlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Verbrihungsgefahr durch austretendes Kihlmittel. Vor dem Abstecken von
Anschlissen fir den Wasservorlauf oder -riicklauf, das Kiihlgerat abschalten.

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen voll funktionstlichtig
sind. Sind die Schutzeinrichtungen nicht voll funktionsfahig, besteht Gefahr fur
- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Nicht voll funktionstiichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten des
Gerétes instandsetzen.

Schutzeinrichtungen niemals umgehen oder aufier Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden kann.

- Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf dufierlich erkennbare Schaden
und Funktionsfahigkeit der Sicherheitseinrichtungen tberprifen.

- Nur das Original-Kihlmittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigenschaf-
ten (elektrische Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit, Brenn-
barkeit, ...) fur den Einsatz in unseren Geraten geeignet.

- Nur geeignetes Original-Kihlmittel des Herstellers verwenden.

- Original-Kihlmittel des Herstellers nicht mit anderen Kiihlmitteln mischen.

- Kommt es bei Verwendung anderer Kihlmittel zu Schaden, haftet der Her-
steller hierfir nicht und samtliche Gewéahrleistungsanspriiche erléschen.

- Das Kuhlmittel ist unter bestimmten Voraussetzungen entzindlich. Das
Kihlmittel nur in geschlossenen Original-Gebinden transportieren und von
Zundquellen fernhalten

- Ausgedientes Kihlmittel den nationalen und internationalen Vorschriften
entsprechend fachgerecht entsorgen. Ein Sicherheits-Datenblatt erhalten
Sie bei Ihrer Servicestelle oder tGber die Homepage des Herstellers.

- Beiabgekihlter Anlage vor jedem Schweif3beginn den Kihlmittel-Stand
prufen.

Fronius Schweifibrenner sind grundsatzlich mit Fronius Kiihlgerdten und Fronius
Kdhlmittel zu betreiben.

Bei Betrieb mit anderen Kiihlsystemen haftet der Hersteller nicht fur hieraus
entstandene Schaden.

HINWEIS! Unzureichende Kiihlung kann Sachschéden verursachen. Schweiflsy-
teme nie ohne ausreichende Kiihlung betreiben. Fir Schaden die auf unzurei-
chende Kihlung zurtckzufihren sind, haftet der Hersteller nicht.

Vor jeder Inbetriebnahme der Schweiflanlage ist die Kiihlmittel-Zufuhr, die Rein-
heit der Kuhlflussigkeit sowie der Differenzdruck des Kiihlwasser-Netzes zu
Uberprifen.



Inbetriebnahme,
Wartung und In-
standsetzung

Entsorgung

Sicherheitskenn-
zeichnung
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/\  VORSICHT!

Verbrennungsgefahr durch heifies Kiihlmittel.
Das Kuhlmittel nur im abgekUhlten Zustand Uberprufen.

Mindestanforderungen fir den An- Empfohlene Qualitdt des Kihlmittels
schluss eines Froniusbrenners an den  bei Fremdsystemen:

Kuhlkreislauf bei Fremdsystemen: - pH-Wert 7 bis 8

- Druck 3 bis 5 bar - Hartegrad D max. 5 °dH

- Grobfilter 10 um Maschenweite - Chloride max. 20 mg/l

- Durchflu? min. 1 Liter/Min - Nitrate max. 10 mg/l

- Riucklauftemperatur max. 70 °C - Sulfate max. 80 mg/l

- Vorlauftemperatur min. 10 °C - Elektrische Leitfahigkeit

100 bis 150 uS/cm
- Zusatze gegen Korrosion und
Bakterienbildung

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und

sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

- Nur Original-Ersatz- und Verschleifiteile verwenden (gilt auch fiir Normteile).

- Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Umbau-
ten am Gerat vornehmen.

- Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

- Bei Bestellung genaue Benennung und Sachnummer laut Ersatzteilliste, so-
wie Seriennummer Ihres Gerates angeben.

Die Gehduseschrauben stellen die Schutzleiter-Verbindung fur die Erdung der
Gehéuseteile dar.

Immer Original-Gehauseschrauben in der entsprechenden Anzahl mit dem ange-
gebenen Drehmoment verwenden.

Elektro- und Elektronik-Altgerdte missen gemafd EU-Richtlinie und nationalem
Recht getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zu-
geflhrt werden. Gebrauchte Gerate sind beim Handler oder tber ein lokales, au-
torisiertes Sammel- und Entsorgungssystem zurlickzugeben. Eine fachgerechte
Entsorgung des Altgerats fordert eine nachhaltige Wiederverwertung von stoffli-
chen Ressourcen. Ein Ignorieren kann zu potenziellen Auswirkungen auf die Ge-
sundheit/Umwelt fUhren.

Verpackungsmaterialien
Getrennte Sammlung. Prifen Sie die Vorschriften Ihrer Gemeinde. Verringern
Sie das Volumen des Kartons.

Gerate mit CE-Kennzeichnung erfillen die grundlegenden Anforderungen der
Niederspannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (bei-
spielsweise relevante Produktnormen der Normenreihe EN 60 974).

Fronius International GmbH erklart, dass das Gerat der Richtlinie 2014/53/EU
entspricht. Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der fol-
genden Internet-Adresse verfligbar: http://www.fronius.com

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Gerate erfiillen die Anforderungen
der relevanten Normen fiir Kanada und USA.



Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung.
Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet keiner-
lei Anspriche seitens des Kaufers. Fur Verbesserungsvorschliage und Hinweise
auf Fehler in der Bedienungsanleitung sind wir dankbar.

11



Safety rules

Explanation of
safety notices

General
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A DANGER!

Indicates immediate danger.
» If not avoided, death or serious injury will result.

/\  WARNING!

Indicates a potentially hazardous situation.
» If not avoided, death or serious injury may result.

/\ CAUTION!

Indicates a situation where damage or injury could occur.
» If not avoided, minor injury and/or damage to property may result.

NOTE!

Indicates a risk of flawed results and possible damage to the equipment.

The device is manufactured using state-of-the-art technology and according to

recognised safety standards. If used incorrectly or misused, however, it can cau-

se:

- injury or death to the operator or a third party,

- damage to the device and other material assets belonging to the operating
company,

- inefficient operation of the device.

All persons involved in commissioning, operating, maintaining and servicing the
device must:

- be suitably qualified,

- have sufficient knowledge of welding and

- read and follow these operating instructions carefully.

The operating instructions must always be at hand wherever the device is being
used. In addition to the operating instructions, attention must also be paid to any
generally applicable and local regulations regarding accident prevention and en-
vironmental protection.

All safety and danger notices on the device

- must be in a legible state,

- must not be damaged,

- must not be removed,

- must not be covered, pasted or painted over.

For the location of the safety and danger notices on the device, refer to the sec-
tion headed "General" in the operating instructions for the device.
Before switching on the device, rectify any faults that could compromise safety.

This is for your personal safety!



Proper use

Environmental
conditions

Obligations of
the operator

Obligations of
personnel

The device is to be used exclusively for its intended purpose.

The device is intended exclusively for the welding process described in the rating
plate.Any use above and beyond this purpose is deemed improper. The manufac-
turer shall not be liable for any damage resulting from such improper use.

Utilisation in accordance with the "intended purpose"” also includes

- reading carefully and following all operating instructions to the letter
- studying and obeying all safety and danger notices carefully

- performing all stipulated inspection and servicing work.

The device is designed for use in industry and the workshop. The manufacturer
accepts no responsibility for any damage caused through use in a domestic set-
ting.

The manufacturer likewise accepts no liability for unexpected or incorrect re-
sults.

Operation or storage of the device outside the stipulated area will be deemed as
not in accordance with the intended purpose. The manufacturer shall not be held
liable for any damage arising from such usage.

Ambient temperature range:
- during operation: -10 °C to + 40 °C (14 °F to 104 °F)
- during transport and storage: -20 °C to +55 °C (-4 °F to 131 °F)

Relative humidity:
- upto50% at 40 °C (104 °F)
- upto90% at20 °C (68 °F)

The surrounding air must be free from dust, acids, corrosive gases or substances,
etc.
Can be used at altitudes of up to 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

The operator must only allow persons to work with the device who:

- are familiar with the fundamental instructions regarding safety at work and
accident prevention and have been instructed in how to use the device

- have read and understood these operating instructions, especially the sec-
tion "safety rules”, and have confirmed as much with their signatures

- are trained to produce the required results.

Checks must be carried out at regular intervals to ensure that operators are
working in a safety-conscious manner.

Before using the device, all persons instructed to do so undertake:

- to observe the basic instructions regarding safety at work and accident pre-
vention

- toread these operating instructions, especially the "Safety rules" section and
sign to confirm that they have understood them and will follow them.

Before leaving the workplace, ensure that people or property cannot come to any
harm in your absence.
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Protecting Anyone working with the device exposes themselves to numerous risks e.g.:
yourself and - Flying sparks and hot pieces of metal
others - Arc radiation, which can damage eyes and skin

- Hazardous electromagnetic fields, which can endanger the lives of those

using cardiac pacemakers

- Electrical risk from the welding current

- Greater noise pollution

- Harmful welding fumes and gases

Suitable protective clothing must be worn when working with the device. The
protective clothing must have the following properties:

- Flame-resistant

- Insulating and dry

- Covers the whole body, is undamaged and in good condition

- Safety helmet

- Trousers with no turn-ups

Protective clothing refers to a variety of different items. Operators should:

- Protect eyes and face from UV rays, heat and sparks using a protective visor
and regulation filter

- Wear regulation protective goggles with side protection (behind the safety vi-
sor)

- Wear stout footwear that provides insulation even in wet conditions

- Protect the hands with suitable gloves (electrically insulated and providing
protection against heat)

- Wear ear protection to reduce the harmful effects of noise and to prevent in-

jury

Keep all persons, especially children, out of the working area while any devices
are in operation or welding is in progress. If, however, there are people in the
vicinity:

- Make them aware of all the dangers (risk of dazzling by the arc, injury from
flying sparks, harmful welding fumes, noise, possible risks from mains cur-
rent and welding current, etc.)

- Provide suitable protective equipment

- Alternatively, erect suitable safety screens/curtains

Danger from to- The fumes produced during welding contain harmful gases and vapours.
xic gases and va-
pours Welding fumes contain substances that cause cancer, as stated in Monograph

118 of the International Agency for Research on Cancer.

Use at-source extraction and a room extraction system.
If necessary, use a welding torch with an integrated extraction device.

Keep your face away from welding fumes and gases.

Fumes and hazardous gases
- must not be breathed in
- must be extracted from the working area using appropriate methods.

Ensure an adequate supply of fresh air. Ensure that there is a ventilation rate of
at least 20 m3 per hour at all times.

Otherwise, a welding helmet with an air supply must be worn.

If there is any doubt about whether the extraction capacity is sufficient, the
measured toxic emission values should be compared with the permissible limit
values.
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Risks from wel-
ding current

Meandering wel-
ding currents

The following components are responsible, amongst other things, for the degree
of toxicity of welding fumes:

- Metals used for the workpiece

- Electrodes

- Coatings

- Cleaners, degreasers, etc.

- Welding process used

The relevant material safety data sheets and manufacturer's specifications for
the listed components should therefore be studied carefully.

Recommendations for trade fair scenarios, risk management measures and for
identifying working conditions can be found on the European Welding Associati-
on website under Health & Safety (https://european-welding.org).

Flammable vapours (e.g. solvent fumes) should be kept away from the arc's radia-
tion area.

Close the shielding gas cylinder valve or main gas supply if no welding is taking
place.

An electric shock is life threatening and can be fatal.

Do not touch live parts either inside or outside the device.

During MIG/MAG or TIG welding, the welding wire, the wirespool, the drive rol-
lers and all metal parts that are in contact with the welding wire are live.

Always set the wire-feed unit up on a sufficiently insulated surface or use a suita-
ble, insulated wire-feed unit mount.

Make sure that you and others are protected with an adequately insulated, dry
temporary backing or cover for the earth or ground potential. This temporary
backing or cover must extend over the entire area between the body and the
earth or ground potential.

All cables and leads must be complete, undamaged, insulated and adequately di-
mensioned. Loose connections, scorched, damaged or inadequately dimensioned
cables and leads must be repaired/replaced immediately.

Do not sling cables or leads around either the body or parts of the body.

The electrode (rod electrode, tungsten electrode, welding wire, etc) must
- never be immersed in liquid for cooling
- never be touched when current is flowing.

Double the open circuit voltage of a welding machine can occur between the wel-
ding electrodes of two welding machines. Touching the potentials of both elec-
trodes at the same time may be fatal under certain circumstances.

Switch off unused devices.

If the following instructions are ignored, meandering welding currents can deve-
lop with the following consequences:

- Fire hazard

- Overheating of parts connected to the workpiece

- Damage to ground conductors

- Damage to device and other electrical equipment

Ensure that the workpiece is held securely by the workpiece clamp.

Attach the workpiece clamp as close as possible to the area that is to be welded.
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EMC Device
Classifications

EMC measures
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Position the device with sufficient insulation against electrically conductive envi-
ronments, such as insulation against conductive floor or insulation to conductive
racks.

If power distribution boards, twin-head mounts, etc., are being used, note the fol-
lowing: The electrode of the welding torch / electrode holder that is not used is
also live. Make sure that the welding torch / electrode holder that is not used is
kept sufficiently insulated.

In the case of automated MIG/MAG applications, ensure that only an insulated
wire electrode is routed from the welding wire drum, large wirefeeder spool or
wirespool to the wirefeeder.

Devices in emission class A:
- Are only designed for use in industrial settings
- Can cause line-bound and radiated interference in other areas

Devices in emission class B:

- Satisfy the emissions criteria for residential and industrial areas. This is also
true for residential areas in which the energy is supplied from the public low-
voltage mains.

EMC device classification as per the rating plate or technical data.

In certain cases, even though a device complies with the standard limit values for
emissions, it may affect the application area for which it was designed (e.g. when
there is sensitive equipment at the same location, or if the site where the device
is installed is close to either radio or television receivers).

If this is the case, then the operator is obliged to take appropriate action to recti-
fy the situation.

Check and evaluate the immunity to interference of nearby devices according to
national and international regulations. Examples of equipment that may be sus-
ceptible to interference from the device include:

Safety devices

- Network, signal and data transfer lines

- IT and telecommunications devices

- Measuring and calibrating devices

Supporting measures for avoidance of EMC problems:
1. Mains supply
- If electromagnetic interference arises despite the correct mains connec-
tion, additional measures are necessary (e.g. use of a suitable line filter)
2. Welding power-leads
- must be kept as short as possible
- must be laid close together (to avoid EMF problems)
- must be kept well apart from other leads
3. Equipotential bonding
4. Earthing of the workpiece
- If necessary, establish an earth connection using suitable capacitors.
5. Shield, if necessary
- Shield other devices nearby
- Shield the entire welding installation



EMF measures

Specific areas of
risk

Safety measures
in normal opera-
tion

Electromagnetic fields may pose as yet unknown risks to health:

- Effects on the health of persons in the vicinity, e.g. those with pacemakers
and hearing aids

- Individuals with pacemakers must seek advice from their doctor before ap-
proaching the device or any welding that is in progress

- For safety reasons, maintain as large a distance as possible between the wel-
ding power-leads and the head/torso of the welder

- Do not carry welding power-leads and hosepacks over the shoulders or wind
them around any part of the body

Do not reach into the rotating cogs of the wire drive or into rotating drive com-
ponents.Covers and side panels may only be opened/removed while maintenance
or repair work is being carried out.

Keep hands, hair, clothing and tools away from moving parts, for example:
- Fans

- Cogs

- Rollers

- Shafts

- Wirespools and welding wire

During operation
- ensure that all covers are closed and all side panels are fitted properly.
- keep all covers and side panels closed.

A high risk of injury exists when the welding wire emerges from the welding torch
(piercing of the hand, injuries to the face and eyes, etc.). Always keep the torch
well away from the body (devices with a wire-feed unit).

Therefore always keep the welding torch away from the body (devices with wire-
feed unit) and wear suitable protective goggles.

Never touch the workpiece during or after welding - risk of burns.

Slag can sometimes fly off workpieces as they cool down. The specified protecti-
ve equipment must therefore also be worn when reworking workpieces, and steps
must be taken to ensure that other people are also adequately protected.
Welding torches and other parts with a high operating temperature must be allo-
wed to cool down before handling.

Special provisions apply in areas at risk of fire or explosion - observe relevant na-
tional and international regulations.

Danger of scalding from escaping steam. Switch off cooling unit before de-
taching water feed or return lines.

Only operate the device if all of its protection devices are fully functional. If the
protection devices are not in full working order, there is a risk of

- injury or death to the operator or a third party,

- damage to the device and other material assets belonging to the operator,

- inefficient operation of the device.

Any safety devices that are not functioning properly must be repaired before
switching on the device.

Never bypass or disable protection devices.
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System cooling

Commissioning,
maintenance and

repair
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Before switching on the device, ensure that no one is likely to be endangered.

- Check the device at least once a week for obvious damage and proper func-
tioning of safety devices.

- Only the manufacturer's original coolant is suitable for use with our devices
due to its properties (electrical conductibility, anti-freeze agent, material
compatibility, flammability, etc.).

- Only use suitable original coolant from the manufacturer.

- Do not mix the manufacturer's original coolant with other coolants.

- The manufacturer accepts no liability for damage resulting from use of a dif-
ferent coolant. In addition, all warranty claims will be forfeited.

- The coolant can ignite under certain conditions. Transport the coolant only in
its original, sealed containers and keep well away from any sources of igniti-
on.

- Used coolant must be disposed of properly in accordance with the relevant
national and international regulations. A safety data sheet may be obtained
from your service centre or downloaded from the manufacturer's website.

- Check the coolant level before starting to weld, while the system is still cool.

Fronius welding torches may only be used with Fronius cooling units and Fronius
coolant.

The manufacturer accepts no liability for any damage arising from the use of
other cooling systems.

NOTE! Inadequate cooling can cause damage to property. Never operate welding
systems without adequate cooling. The manufacturer accepts no liability for da-
mage caused by inadequate cooling.

The cooling liquid supply, the purity of the coolant and the differential pressure
in the cooling water system must always be checked before you start the welding
system.

/\ CAUTION!

Danger of burns from hot coolant.
Do not check coolant until it has cooled down.

Minimum requirements for the con- Recommended coolant quality in
nection of a Fronius welding torch to third-party systems:
the cooling circuit of a third-party - pHvalue7to8
system: - hardness D max. 5 °dH
- pressure 3 to 5 bar - chloride max. 20 mg/l
- coarse filter with mesh size of 10 -  nitrate max. 10 mg/l
um - sulphate max. 80 mg/l
- flow of at least 1 litre/min. - electrical conductibility
- return temperature max. 70 °C 100 to 150 uS/cm
- flow temperature min. 10 °C - additives to prevent corrosion

and bacterial growth

It is impossible to guarantee that bought-in parts are designed and manufactu-
red to meet the demands made of them, or that they satisfy safety requirements.



Disposal

Safety symbols

Copyright

- Use only original spare and wearing parts (also applies to standard parts).

- Do not carry out any modifications, alterations, etc. to the device without the
manufacturer's consent.

- Components that are not in perfect condition must be replaced immediately.

- When ordering, please give the exact designation and part number as shown
in the spare parts list, as well as the serial number of your device.

The housing screws provide the ground conductor connection for earthing the
housing parts.

Only use original housing screws in the correct number and tightened to the spe-
cified torque.

Waste electrical and electronic equipment must be collected separately and re-
cycled in an environmentally responsible manner in accordance with the EU Di-
rective and national law. Used equipment must be returned to the distributor or
through a local, authorised collection and disposal system. Proper disposal of the
old device promotes sustainable recycling of material resources. Ignoring this
may lead to potential health/environmental impacts.

Packaging materials
Collected separately. Check your municipality’'s regulations. Reduce the volume
of the box.

Devices with the CE mark satisfy the essential requirements of the low-voltage
and electromagnetic compatibility directives (e.g. relevant product standards of
the EN 60 974 series).

Fronius International GmbH hereby declares that the device is compliant with
Directive 2014/53/EU. The full text on the EU Declaration of Conformity can be
found at the following address: http://www.fronius.com

Devices marked with the CSA test mark satisfy the requirements of the relevant
standards for Canada and the USA.

Copyright of these operating instructions remains with the manufacturer.

The text and illustrations are all technically correct at the time of printing. We
reserve the right to make changes. The contents of the operating instructions
shall not provide the basis for any claims whatsoever on the part of the purcha-
ser. If you have any suggestions for improvement, or can point out any mistakes
that you have found in the instructions, we will be most grateful for your
comments.
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Indicaciones de seguridad

Explicacion de
las instrucciones
de seguridad

Generalidades
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A iADVERTENCIA!

Indica un peligro inminente.
» En caso de no evitar el peligro, las consecuencias pueden ser la muerte o le-
siones de caracter muy grave.

/\  iPELIGRO!

Indica una situacién posiblemente peligrosa.
» Sino se evita esta situacion, se puede producir la muerte asi como lesiones
de caracter muy grave.

/\  iPRECAUCION!

Indica una situacién posiblemente perjudicial.
» Sino se evita esta situacion, se pueden producir lesiones de caracter leve o
de poca importancia, asi como danos materiales.

jOBSERVACION!

Indica la posibilidad de obtener unos resultados mermados de trabajo y que se
puedan producir dainos en el equipamiento.

El equipo ha sido fabricado segun el estado de la técnica y las reglas reconocidas
en referencia a la seguridad. No obstante, el manejo incorrecto o el uso inadecua-
do implica peligro para:

- Laintegridad fisica y la vida del operario o de terceras personas.

- Elequipoy otros valores materiales de la empresa explotadora.

- El trabajo eficiente con el equipo.

Todas las personas implicadas en la puesta en servicio, el manejo, el mantenimi-

ento y la conservacion del equipo deben:

- Poseer la cualificacion correspondiente.

- Poseer conocimientos de soldadura.

- Leer completamente y seguir escrupulosamente este manual de instruccio-
nes.

El manual de instrucciones debe permanecer guardado en el lugar de empleo del
equipo. Complementariamente al manual de instrucciones, se deben tener en
cuenta las reglas validas a modo general, asi como las reglas locales respecto a la
prevencion de accidentes y la proteccion medioambiental.

Todas las indicaciones de seguridad y peligro en el equipo:

- Deben mantenerse en estado legible.

- No deben danarse.

- No deben retirarse.

- No deben taparse ni cubrirse con pegamento ni pintura.

Las posiciones de las indicaciones de seguridad y peligro en el equipo figuran en
el capitulo "Generalidades" del manual de instrucciones del mismo.

Los errores que puedan mermar la seguridad deben ser eliminados antes de
conectar el aparato.



Utilizacion pre-
vista

Condiciones am-
bientales

Obligaciones de
la empresa ex-
plotadora

iSe trata de seguridad!

El aparato se debe utilizar, exclusivamente, para los trabajos conformes a la utili-
zacion prevista.

El aparato esté construido exclusivamente para los procedimientos de soldadura
indicados en la placa de caracteristicas. Cualquier otro uso se considera como no
previsto por el disefio constructivo. El fabricante reclina cualquier responsabili-
dad frente a los dafios que se pudieran originar.

También forman parte de la utilizacién prevista:

- La lectura completa y la observacion de todas las indicaciones del manual de
instrucciones.

- La lectura completa y la observacion de todas las indicaciones de seguridad y
peligro.

- La observacion de los trabajos de inspeccion y mantenimiento.

El aparato ha sido construido para usos industriales. El fabricante declina cual-
quier responsabilidad por dafos originados por un empleo en el &mbito domésti-
co.

El fabricante reclina también toda responsabilidad ante resultados de trabajo de-
ficientes o defectuosos.

Cualquier servicio o almacenamiento del equipo fuera del campo indicado sera
considerado como no previsto. El fabricante declina cualquier responsabilidad
frente a los dafos que se pudieran originar.

Gama de temperaturas del aire ambiental:

- En servicio: -10 °C hasta + 40 °C (14 °F hasta 104 °F)

- Durante el transporte y almacenamiento: -20 °C hasta +55 °C (-4 °F hasta
131 °F)

Humedad relativa del aire:
-  Hastael 50 % a 40 °C (104 °F)
-  Hastael 90 % a 20 °C (68 °F)

Aire ambiental: libre de polvo, acidos, gases o sustancias corrosivas, etc.
Altura por encima del nivel del mar: hasta 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

La empresa explotadora se compromete a que solo trabajaran con el equipo per-

sonas que:

- Estén familiarizadas con las prescripciones fundamentales en relacion con la
seguridad laboral y la prevencion de accidentes y que hayan sido instruidas
en el manejo del equipo.

- Hayan leido y comprendido en particular el capitulo "Indicaciones de segu-
ridad" en el presente manual de instrucciones, confirmando la lectura y com-
prension mediante su firma.

- Hayan recibido la formacién necesaria en relacion con los requisitos de los
resultados de trabajo.

Se debe comprobar periédicamente que el personal trabaja de forma segura.

21



Obligaciones del
personal

Autoproteccion
y proteccion de
las personas

Peligro originado
por gases y va-
pores toxicos
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Todas las personas a las que se encomiendan trabajos en el equipo se compro-

meten, antes del comienzo del trabajo, a:

- Observar las prescripciones fundamentales acerca de la seguridad laboral y
la prevencion de accidentes.

- Leer en particular el capitulo "Indicaciones de seguridad” en el presente ma-
nual de instrucciones, confirmando la comprension y cumplimiento del mis-
mo mediante su firma.

Antes de abandonar el puesto de trabajo, se debe asegurar que no se puedan
producir dafos personales o materiales durante la ausencia.

El manejo del equipo implica exponerse a multiples peligros como, por ejemplo:

- Proyeccion de chispas, proyeccion de piezas metalicas calientes

- Radiacion del arco voltaico (dafina para los ojos y la piel)

- Campos electromagnéticos perjudiciales que suponen un peligro mortal para
personas con marcapasos

- Riesgo eléctrico originado por corriente de soldadura

- Elevadas molestias acusticas

- Humo de soldadura y gases perjudiciales

Llevar ropa de proteccion adecuada para manejar el equipo. Caracteristicas de la
ropa de proteccion:

-  Debe ser dificilmente inflamable

- Debe ser aislante y seca

- Debe cubrir todo el cuerpo, estar intacta y en buen estado

- Sedebe llevar una careta

- No remangarse los pantalones

La ropa de proteccion incluye, por ejemplo, los siguientes aspectos:

- Proteccion de los ojos y la cara mediante una careta con elemento filtrante
homologado frente a rayos de luz ultravioleta, calor y proyeccidn de chispas.

- Debajo de la careta se deben llevar unas gafas de proteccion homologadas
con proteccion lateral.

- Llevar zapatos robustos impermeables incluso en caso humedad.

- Protegerse las manos con unos guantes adecuados (aislamiento eléctrico,

proteccion térmica).

Llevar proteccion auditiva para reducir las molestias acusticas y evitar lesio-

nes.

Las personas, especialmente los nifios, se deben mantener alejados de los equi-

pos y del proceso de soldadura durante el servicio. Si aun asi hay personas cerca:

- Se debe instruir a dichas personas acerca de todos los peligros (peligro de
deslumbramiento originado por el arco voltaico, peligro de lesiones originado
por la proyeccion de chispas, humo de soldadura dafino para la salud, mo-
lestias acusticas, posible peligro originado por la corriente de red o la corri-
ente de soldadura, etc.).

- Se deben poner a disposicion medios adecuados de proteccion.

- Se deben montar unas paredes de proteccion y cortinas de proteccion
adecuadas.

El humo que se genera durante la soldadura contiene gases y vapores dafiinos
para la salud.

El humo de soldadura contiene sustancias que, segun la monografia 118 de la
Agencia Internacional para la Investigacion del Cancer, provocan cancer.




Peligros origina-
dos por corriente
de soldadura

Utilizar una aspiracion en puntos concretos y en todo el local.
Si fuera posible, utilizar antorchas de soldadura con dispositivos de aspiracion in-
tegrados.

Mantener la cabeza alejada del humo de soldadura y de los gases que se van ge-
nerando.

Humo y gases perjudiciales generados:
- No inhalar
- Aspirar con unos medios adecuados fuera de la zona de trabajo

Procurar que haya suficiente alimentacion de aire fresco. Garantizar como mini-
mo una tasa de ventilacion de 20 m3/hora en todo momento.

En caso de una ventilacion insuficiente, se debe utilizar una careta de soldadura
con alimentacion de aire.

En caso de que existan dudas acerca de la idoneidad de la capacidad de extrac-
cion, se deben comparar los valores de emisidon de sustancias nocivas con los va-
lores limite admisibles.

Los componentes siguientes son responsables del nivel de nocividad del humo de
soldadura:

- Metales utilizados para la pieza de trabajo

- Electrodos

- Recubrimientos

- Agentes de limpieza, desengrasantes, etc.

- Proceso de soldadura empleado

Por tanto, se deben tener en cuenta las correspondientes fichas técnica segu-
ridad de material y las indicaciones del fabricante para los componentes indica-
dos.

Encontrara recomendaciones sobre situaciones de exposicion, medidas de pre-
vencion de riesgos e identificacion de condiciones de trabajo en la pagina web de
la European Welding Association en la seccién Health & Safety (https://euro-
pean-welding.org).

Mantener los vapores inflamables (por ejemplo, vapores de disolvente) alejados
del campo de radiacion del arco voltaico.

Cerrar la valvula de la bombona de gas protector o la alimentacion de gas princi-
pal si no se realizan trabajos de soldadura.

Por lo general, una descarga eléctrica puede resultar mortal.

No se debe entrar en contacto con piezas bajo tensiéon dentro y fuera del aparato.

Durante la soldadura MIG/MAG y la soldadura TIG también estan bajo tension el
hilo de soldadura, la bobina de hilo, los rodillos de impulsion, asi como todas las
piezas metélicas en relacién con el hilo de soldadura.

Emplazar el avance de hilo siempre sobre una base suficientemente aislada o uti-
lizar un alojamiento del avance de hilo aislante adecuado.

Proporcionar una autoproteccion y proteccion de las personas suficiente median-
te una base o cubierta seca y suficientemente aislante frente al potencial de tier-
ra o masa. La base o la cubierta debe cubrir por completo toda la zona entre el
cuerpo y el potencial de tierra o masa.

Todos los cables y lineas deben estar fijados, intactos, aislados y tener una di-
mension suficiente. Las uniones sueltas, asi como los cables y las lineas chamus-
cados, dafiados o con una dimensién insuficiente deben ser sustituidos inmedia-
tamente.
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Corrientes de
soldadura vaga-
bundas

Clasificaciones
de equipos CEM
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Los cables o las lineas no se deben utilizar para atar el cuerpo o partes del mis-
mo.

El electrodo de soldadura (electrodo, electrodo de tungsteno, hilo de soldadura,
etc.):

- Jamas debe sumergirse en liquidos para su refrigeracion.

- Jamas debe tocarse estando la fuente de corriente conectada.

Entre los electrodos de soldadura de dos aparatos de soldadura puede producir-
se, por ejemplo, la doble tension de marcha sin carga de un aparato de soldadura.
Cuando se entra en contacto con los potenciales de ambos electrodos al mismo
tiempo, es muy posible que exista peligro mortal.

Desconectar los aparatos no utilizados.

Si no se tienen en cuenta las indicaciones que figuran a continuacion, existe la
posibilidad de que se produzcan corrientes de soldadura vagabundas que puedan
provocar lo siguiente:

- Peligro de incendio

- Calentamiento excesivo de componentes en contacto con la pieza de trabajo
- Destruccién de conductores protectores

- Dano del equipo y de otras instalaciones eléctricas

Se debe proporcionar una union fija del borne de la pieza de trabajo con la pieza
de trabajo.

Fijar el borne de la pieza de trabajo lo mas cerca posible del punto a soldar.

Instalar el equipo con un aislamiento suficiente de los elementos cercanos con-
ductores de electricidad, por ejemplo, con respecto a suelos o soportes conduc-
tores.

En caso de utilizacion de distribuidores de corriente, alojamientos de cabezal do-
ble, etc., debe tenerse en cuenta lo siguiente: También el electrodo de la antorcha
o del soporte de electrodo sin utilizar conduce potencial. Procurar un alojamien-
to con suficiente aislamiento de la antorcha o del soporte de electrodo sin utili-
zar.

En caso de aplicaciones MIG/MAG automatizadas, el electrodo de soldadura ais-
lado solo se debe conducir desde el bidén de hilo de soldadura, la bobina grande
o la bobina de hilo hacia el avance de hilo.

Equipos de la clase de emision A:

- Solo estan destinados al uso en zonas industriales.

- Pueden provocar perturbaciones condicionadas a la linea e irradiadas en
otras regiones.

Equipos de la clase de emision B:

- Cumplen los requisitos de emisidon en zonas residenciales e industriales. Lo
mismo es aplicable a zonas residenciales en las que la energia se suministra
desde una red de baja tension publica.

Clasificacion de equipos CEM segun la placa de caracteristicas o los datos técni-
cos.



Medidas de com-
patibilidad elec-
tromagnética
(CEM)

Medidas en rela-
cion con los
campos electro-
magnéticos

Puntos de espe-
cial peligro

En casos especiales puede ocurrir que, a pesar de cumplirse los valores limite de
emision normalizados, se produzcan influencias sobre el campo de aplicaciones
previsto (por ejemplo, cuando haya equipos sensibles en el emplazamiento o
cuando cerca del emplazamiento haya receptores de radio o television).

En este caso, la empresa explotadora estd obligada a tomar las medidas adecua-
das para eliminar las perturbaciones.

Comprobar y evaluar la resistencia a perturbaciones de las instalaciones en el
entorno del equipo segun las disposiciones nacionales e internacionales. Ejem-
plos para instalaciones susceptibles a perturbaciones que pueden verse influidas
por el equipo:

-  Dispositivos de seguridad

- Cables de red, sefales y transmision de cables

- Instalaciones de procesamiento de datos y telecomunicacion

- Instalaciones para mediry calibrar

Medidas de apoyo para evitar problemas de compatibilidad electromagnética
(CEM):
1. Alimentacion de red
- Sise producen perturbaciones electromagnéticas a pesar de un acopla-
miento a la red acorde a las prescripciones, se deben tomar medidas adi-
cionales (por ejemplo, utilizacion de un filtro de red adecuado).
2. Cables solda
- Mantenerlos lo mas cortos posible
- Instalarlos lo méas cerca posible (para evitar problemas con campos elec-
tromagnéticos)
- Realizar la instalacion dejando gran distancia respecto al resto de cables
solda.
3. Conexion equipotencial
4. Puesta a tierra de la pieza de trabajo
- Sifuera necesario, establecer la conexion a tierra mediante unos con-
densadores adecuados.
5. Blindado, si fuera necesario
- Blindar las dema3s instalaciones en el entorno.
- Blindar toda la instalaciéon de soldadura.

Los campos electromagnéticos pueden causar dafos para la salud que aun no

son conocidos:

- Efectos sobre la salud de las personas proximas, por ejemplo, personas que
llevan marcapasos o protesis auditiva.

- Las personas que llevan marcapasos deben consultar a su médico antes de
permanecer en las inmediaciones del equipo y del proceso de soldadura.

- Por motivos de seguridad, las distancias entre los cables de soldadura y la
cabeza o el torso del soldador deben ser lo mas grandes posible.

- Los cables de soldar y juegos de cables no se deben llevar encima del hom-
bro ni utilizar para envolver el cuerpo o partes del cuerpo con ellos.

No introducir las manos en las ruedas dentadas en rotacion del accionamientos
de hilo o en las partes de accionamiento en rotacion.

Las cubiertas y los laterales s6lo se deben abrir o retirar mientras duren los tra-
bajos de mantenimiento y reparacion.
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Medidas de se-
guridad en ser-
vicio normal
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Mantener alejadas las manos, el cabello, la ropa y las herramientas de las piezas
moviles como, por ejemplo:

- Ventiladores

- Ruedas dentadas

- Rodillos

- Ejes

- Bobinas de hilo e hilos de soldadura

Durante el servicio:

- Asegurar que todas las cubiertas estén cerradas y todos los laterales correc-
tamente montados.

- Mantener cerradas todas las cubiertas y todos los laterales.

La salida del hilo de soldadura de la antorcha supone un elevado riesgo de lesio-
nes (atravesar la mano, lesiones de la cara y de los ojos, etc.). Por este motivo
siempre debe mantenerse la antorcha alejada del cuerpo (aparatos con avance de
hilo).

Es por ello que la antorcha de soldadura debe mantenerse alejada del cuerpo
(equipos con avance de hilo) y se deben llevar unas gafas de proteccion adecua-
das.

No se debe entrar en contacto con la pieza de trabajo durante y después de la
soldadura. Peligro de quemaduras.

De las piezas de trabajo en proceso de enfriamiento puede desprenderse escoria.
Por lo tanto, con motivo de los retoques de piezas de trabajo también se debe
Llevar el equipo de proteccion prescrito y procurar que las demas personas estén
también suficientemente protegidas.

Dejar que se enfrien las antorchas y los demas componentes de la instalacion an-
tes de realizar trabajos en ellos.

En locales sujetos a riesgo de incendio y explosidn rigen unas prescripciones
especiales.

Se deben tener en cuenta las correspondientes disposiciones nacionales e inter-
nacionales.

Peligro de escaldadura originado por la fuga de refrigerante. Desconectar la uni-
dad de refrigeracion antes de desenchufar las conexiones para la alimentacion o
el retorno de agua.

Solo se debera utilizar el equipo cuando todos los dispositivos de proteccion ten-
gan plena capacidad de funcionamiento. Si los dispositivos de proteccion no dis-
ponen de plena capacidad de funcionamiento existe peligro para:

- Laintegridad fisica y la vida del operario o de terceras personas.

- Elequipoy otros valores materiales del empresario.

- El trabajo eficiente con el equipo.

Antes de la conexidn del equipo se deben reparar los dispositivos de seguridad
que no dispongan de plena capacidad de funcionamiento.

Jamas se deben anular ni poner fuera de servicio los dispositivos de proteccion.

Antes de la conexidn del equipo se debe asegurar que nadie pueda resultar perju-

dicado.

- Al menos una vez por semana, comprobar que el equipo no presenta dafos
visibles desde el exterior y verificar la capacidad de funcionamiento de los
dispositivos de seguridad.

- Por sus propiedades (conductividad eléctrica, proteccion contra heladas,
compatibilidad de materiales, inflamabilidad, etc.), solo el refrigerante origi-
nal del fabricante es adecuado para nuestros equipos.

- Utilizar exclusivamente el refrigerante original adecuado del fabricante.



Refrigeracion del
equipo

Puesta en ser-

vicio, mantenimi-

ento y repara-
cién

- No mezclar el refrigerante original del fabricante con otros liquidos de reftri-
geracion.

- Sise producen otros dafos debido a la utilizacion de otros liquidos de refri-
geracion, el fabricante declina toda responsabilidad al respecto y se extin-
guiradn todos los derechos de garantia.

- Elliquido de refrigeracion es inflamable en determinadas condiciones. Trans-
portar el liquido de refrigeracion solo en los envases originales cerrados y
mantenerlo alejado de las fuentes de chispas.

- Elliquido de refrigeracion debe ser eliminado debidamente segun las pre-
scripciones nacionales e internacionales. Puede obtener la ficha técnica de
seguridad a través de su centro de servicio o la pagina web del fabricante.

- Antes de cada comienzo de soldadura se debe comprobar el nivel liquido ref-
rigerante con el equipo frio.

Las antorchas de soldadura Fronius deben utilizarse por lo general con refrigera-
ciones Fronius y liquido de refrigeraciéon Fronius.

En caso de servicio con otros sistemas de refrigeracion, el fabricante no respon-
dera por los dafios que se pudieran originar.

iOBSERVACION! Una refrigeracion insuficiente puede provocar dafios materia-
les. Los sistemas de soldadura jamas deben funcionar si no disponen de refriger-
acion suficiente. El fabricante declina toda responsabilidad por dafios que se de-
ban a una refrigeracion insuficiente.

Antes de cada puesta en servicio del sistema de soldadura, se deben comprobar
el suministro de liquido de refrigeracion, la pureza del liquido de refrigeracion y
la presion diferencial de la red de agua de refrigeracion.

/\  iPRECAUCION!

Peligro de quemaduras originado por liquido de refrigeracion caliente.
Comprobar el liquido de refrigeracién solo en estado enfriado.

Requisitos minimos para conectar Calidad recomendada para el liquido
una antorcha de soldadura Fronius al  de refrigeracion en caso de sistemas
circuito de refrigeracion en caso de de otros fabricantes:
sistemas de otros fabricantes: - ValorpHde7a8
- Presion de 3 a 5 bar - Grado de dureza D max. 5 °dH
- Filtro grueso con anchura de - Cloruro max. 20 mg/l
malla 10 um - Nitrato max. 10 mg/l
- Caudal min. 1 litro/min - Sulfato max. 80 mg/l
- Temperatura de retorno max. 70 - Conductividad eléctrica
°C de 100 a 150 puS/cm
- Temperatura de avance min. 10 - Aditivos contra la corrosidon y la
°C formacioén de bacterias

En caso de piezas procedentes de otros fabricantes no queda garantizado que
hayan sido disefadas y fabricadas de acuerdo con las exigencias y la seguridad.
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- Utilizar solo repuestos y consumibles originales (lo mismo rige para piezas
normalizadas).

- No se deben efectuar cambios, montajes ni transformaciones en el equipo,
sin previa autorizacion del fabricante.

- Se deben sustituir inmediatamente los componentes que no se encuentren
en perfecto estado.

- En los pedidos deben indicarse la denominacién exacta y el nimero de refe-
rencia segun la lista de repuestos, asi como el humero de serie del equipo.

Los tornillos de la caja representan la conexion de conductor protector para la
puesta a tierra de las partes de la caja.

Utilizar siempre la cantidad correspondiente de tornillos originales de la caja con
el par indicado.

Los residuos de equipos eléctricos y electréonicos deben desecharse por separado
y reciclarse de forma respetuosa con el medio ambiente de acuerdo con la direc-
tiva de la Unidén Europea y la legislacion nacional. Los equipos usados deben de-
volverse al distribuidor o desecharse a través de un sistema de eliminacién y re-
cogida local autorizado. La eliminaciéon adecuada del equipo usado fomenta el re-
ciclaje sostenible de los recursos materiales. Ignorarlo puede tener efectos nega-
tivos sobre la salud y el medio ambiente.

Materiales del embalaje
Recogida por separado. Consulta la normativa de tu municipio. Reduce el volu-
men de la caja.

Los equipos con delcaraciéon de conformidad UE cumplen los requisitos funda-
mentales de la directiva de baja tensién y compatibilidad electromagnética (por
ejemplo, las normas de producto relevantes de la serie de normas EN 60 974).

Fronius International GmbH declara mediante la presente que el equipo cumple
la Directiva 2014/53/UE. El texto completo de la declaracion de conformidad UE
esta disponible en la siguiente direccidon de Internet: http://www.fronius.com

Los equipos identificados con la certificacion CSA cumplen las disposiciones de
las normas relevantes para Canadédy EE. UU.

Los derechos de autor respecto al presente manual de instrucciones son pro-
piedad del fabricante.

El texto y las ilustraciones corresponden al estado de la técnica en el momento
de la impresion. Reservado el derecho a modificaciones. El contenido del manual
de instrucciones no justifica ningun tipo de derecho por parte del comprador.
Agradecemos cualquier propuesta de mejora e indicaciones respecto a errores en
el manual de instrucciones.



Bezpeénostni predpisy

Vysvétleni bez-
peénostnich po-
kynt

VSeobecné infor-
mace

A NEBEZzZPECI!

Oznacuje bezprostifedné hrozici nebezpeéi,
» které by mélo za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebylo
odstranéno.

/\  VAROVANI!

Oznacduje pFripadnou nebezpeénou situaci,
» kterd by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by ne-
byla odstranéna.

CS

/\ POZOR!

Oznacduje pFipadnou zavaznou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehk4 zranéni a mate-
rialni §kody, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENTI!

Upozoriiuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledkt a na pfipadné
poskozeni zafizeni.

PFistroj je vyroben podle souc¢asného stavu techniky a v souladu s uznavanymi
bezpecnostné technickymi predpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze nebo
chybném pouzivani nebezpedi, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pristroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorseni efektivnosti prace s pristrojem.

V8echny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pristroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,
- mit znalosti ze svafovani a
- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pristrojem pracuje. Kromé
tohoto navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat prislusné vSeobecné platné
i mistni predpisy tykajici se pfedchéazeni urazim a ochrany zivotniho prostredi.

V8echny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpecnosti provozu, je treba:
- udrzovat v ¢itelném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpe&nostnich upozornéni na pristroji najdete v kapitole ,VSeobecné
informace"” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpeény provoz pfistroje, musi byt pred
jeho zapnutim odstranény.

Jde o vasi bezpeénost!
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Predpisové
pouziti pristroje

Okolni podminky

Povinnosti pro-
vozovatele

Povinnosti pra-
covnik
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Ptistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho urceni.
Pfistroj je uréen vyluéné pro svarovaci postupy uvedené na vykonovém §titku.
Jakékoliv jiné a tento rdmec pFesahujici pouziti se nepovazuje za predpisové. Za
Skody vzniklé takovym pouzivanim vyrobce nerudi.

K predpisovému pouzivani pristroje patfi rovnez

- precteni a dodrzovani pokynt obsazenych v tomto navodu k obsluze,
- prectenia dodrzovani bezpeénostnich a varovnych pokyn(,

- provadéni pravidelnych inspekénich a udrzbarskych praci.

Pristroj je ur¢en pro pouziti v primyslu a femeslnych ¢innostech. Vyrobce
neprebird odpoveédnost za $kody vzniklé v dUsledku pouzivani pFistroje v obytnych
oblastech.

Vyrobce rovnéz neprebira odpovédnost za nedostate¢né ¢&i chybné provedené
svarové spoje.

Provozovani nebo ulozeni pristroje v podminkach, které vybodluji z dale uvedenych
mezi, se povazuje za nepredpisové. Za takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfiprovozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pftiprepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vlhkost vzduchu:
- do 50 % pti 40 °C (104 °F)
- do 90 % pti20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky apod.
nadmofska vyska: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, ze s pFistrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpeénosti a
predchazeni Urazim a jsou zaskoleny v zachéazeni s pristrojem,

- precCetly tento navod k obsluze, zvlasteé kapitolu ,,Bezpecnostni predpisy”, po-
rozumely vdemu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vySkoleny v souladu s pozadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovérovat, zda pracovni ¢innost personalu od-
povida zasadam bezpecnosti prace.

V8echny osoby, které jsou povéreny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pfred

zahajenim prace

- dodrzet vSechny zakladni predpisy o bezpecnosti prace a pfedchazeni
Urazdm,

- predcist si tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,,Bezpecnostni predpisy” a
stvrdit svym podpisem, ze vS§emu nalezité porozumély a ze budou pokyny do-
drzovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotiebi udinit takova opatfeni, aby nedoslo v
nepfitomnosti povéfeného pracovnika k ujmeé na zdravi ani k vécnym S§kodam.



Vlastni ochrana
a ochrana jinych
osob

Nebezpeéi vzni-
kajici pisobenim
Skodlivych par a
plynt

Manipulaci s pfistrojem doprovazi fada bezpeénostnich rizik, napf.:

- odletujici jiskry, poletujici horké kovové dily

- poranéni o&i a pokozKky zafenim oblouku

- 8kodliva elektromagneticka pole, kterda mohou predstavovat nebezpedi pro
osoby s kardiostimulatory

- elektrické ohroZeni svafovacim proudem

- zvy8ena hladina hluku

- 8kodlivy svarovaci kouf a plyny

Pfi manipulaci s pfistrojem pouzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odév
musi mit nasledujici vlastnosti:

- je nehorlavy

- dobfre izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je neposkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

- kalhoty nemaji zalozky

CS

K ochrannému odévu pro svarede patfi mimo jiné:

- Ochrana odi a obli¢eje pfed UV zarenim, tepelnym sélanim a odletujicimi jis-
krami vhodnym ochrannym §titem s pfedepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s postranni ochranou, které se nosi pod och-
rannym Stitem.

- Pevna obuyv, ktera izoluje také ve vlhku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a
chranicimi pfed horkem).

- Sluchoveé chréniCe pro snizeni hlukové zatézZe a jako ochrana pfed posko-
zenim sluchu.

V pribéhu prace se svaiovacim pristrojem nepoustéjte do blizkosti svarfovaciho

procesu jiné osoby, predevsim déti. Pokud se pfesto nachéazeji v blizkosti dalsi

osoby, je nutno

- poudit je o v8ech nebezpecich (nebezpedi oslnéni obloukem, zranéni odle-
tujicimi jiskrami, zdravi nebezped&ny svarovaci kouf, hlukova z4téz, moznost
ohrozeni sitovym a svafovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné z4stény, resp. zavésy.

Kouf vznikajici pFi svarfovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kour obsahuje latky, které podle monografie 118 Mezinarodni agentury
pro vyzkum rakoviny vyvolavaji rakovinu.

Pouzivejte bodové a prostorové odsavani.
Pokud je to mozné, pouzivejte svarovaci horak s integrovanym odsavanim.

Hlavu udrzujte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koure a plyn0.

Vznikajici kouF a §kodlivé plyny
- nevdechujte
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafFizeni.

Zajistéte dostatecny privod Cerstvého vzduchu. Zajistéte, aby mira provzdusnéni
byla vzdy alespon 20 m*/hodinu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte svarec¢skou kuklu s pfivodem vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odséavani, porovnejte namérené emisni
hodnoty Skodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.
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Nebezpedi ze
strany
svafrovaciho
proudu

Bludné svaFovaci
proudy
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Na miru §kodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici komponenty:
- kovy pouzité pro svafenec,

- elektrody,

- povrchové vrstvy,

- gistici, odmastovaci a podobné prostredky

- apouzity svafovaci proces.

Z tohoto dlvodu méjte na zreteli také bezpecnostni datové listy a Udaje vyrobce
vyse uvedenych komponent.

Doporudeni pro scénare expozice a opatreni fizeni rizik a pro identifikaci pra-
covnich podminek najdete na webovych strankdch European Welding Association
v ¢asti Health & Safety (https://european-welding.org).

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (naptiklad
pary rozpoustédel).

V pFipadé, Ze se nesvaruje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni
privod plynu.

Uraz elektrickym proudem je velmi nebezpe&ny a mlize byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim — ani uvnitf, ani vné pristroje.

Pfi svarovani metodou MIG/MAG a metodou TIG je pod napétim také svarovaci
drét, civka s dratem, podavaci kladky a rovnéz vSechny kovoveé ¢asti, které jsou ve
styku se svafovacim dratem.

Podavac¢ dratu stavte vzdy na dostatecné izolovany podklad, nebo pouzijte
vhodné izolaéni uchyceni podavace dratu.

Zabezpeclte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemriovacim
potencialem (kostra) dostate¢né izolovanou, suchou podlozkou nebo krytem.
Podlozka, popf. kryt musi kompletné pokryvat celou oblast mezi télem a
uzemnovacim potencialem.

VS8echny kabely a vedeni musi mit nalezitou pevnost, byt neposkozené, izolované
a dostate¢né dimenzované. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak poskozené ¢&i pod-
dimenzované kabely, hadice a dalsi vedeni ihned vymeé&nte.

Dbejte na to, aby kabely ¢i hadice nevytvarely smycku kolem vaseho téla nebo je-
ho ¢asti.

Zachéazeni se svafovaci elektrodou (obalend i wolframova elektroda, svafovaci
drat aj.):

- nikdy ji za u¢elem ochlazeni neponofujte do vody,

- nikdy se ji pfi zapnutém svafovacim zdroji nedotykejte.

Mezi svarovacimi elektrodami dvou svarovacich zdroji mlze napf. vzniknout
rozdil potenciall rovny dvojnasobku napéti naprazdno. Soucasny dotyk obou
elektrod mUze (za urditych okolnosti) byt zivotu nebezpedny.

Ptistroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

V pFipadé nerespektovani nize uvedenych upozornéni mohou vznikat bludné
svaiovaci proudy s témito dUsledky:

- nebezpedi pozaru

- prehrati soucastek, které jsou ve styku se svafencem

- zni¢eni ochrannych vodicU

- poSkozeni pristroje a dalSich elektrickych zaFizeni

Dbejte na pevné pfipojeni pfipojné svorky ke svarenci.



https://european-welding.org

Klasifikace
pFistroji podle
EMC

Opatieni EMC

Pfipojnou svorku upevnéte na svarenci co nejblize ke svafovanému mistu.

Pristroj instalujte s dostateCnou izolaci od elektricky vodivého okoli, napfiklad s
izolaci od vodivé podlahy nebo s izolaci od vodivych podstavcU.

PFi pouzivani rozbocek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich pokyn:
Také elektroda v nepouzivaném svafovacim horaku / drzaku elektrody je pod
napétim. Dbejte proto na dostatec&né izolované ulozeni nepouzivaného
svafovaciho hofaku / drzaku elektrody.

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu
z bubnu se svarovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavacdi dratu,
elektroda musi byt izolovana.

Pristroje emisni tfidy A:

- Jsou uréeny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.

- Vjinych oblastech mohou zpisobovat problémy souvisejici s vedenim a
zarenim.

CS

Pristroje emisni tfidy B:
- Splnuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také pro
obytné oblasti s pfimym odbérem energie z vefejné nizkonapétove site.

Klasifikace pristrojl dle EMC podle vykonového stitku nebo technickych udaja.

Ve zvlastnich pripadech muze i pfes dodrzeni normovanych meznich hodnot
emisi dojit k ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (napfiklad v pfipadé, Ze jsou v
prostoru umisténi citlivé pfistroje nebo se v blizkosti nachazi rozhlasové a tele-
vizni pfijimace).

V pripadé, Ze se toto rudeni vyskytne, je povinnosti provozovatele pFrijmout
opatreni, ktera ruSeni odstrani.

Pfezkousejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti ruSeni v okoli pFistroje podle
narodnich a mezinarodnich predpisl. Ptiklady citlivych zafizeni, ktera mohou byt
pFistrojem nepfiznivé ovlivhéna:

- bezpecnostni zafizeni

- sitové rozvody, vedeni pro prenos signalll a dat

- zarizenivypodetni a telekomunikacni techniky

- mérFici a kalibra&ni zatizeni

Opatreni, kterymi se zabrani vzniku problémU s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sitové napdjeni
- Pokud se i v pFipadé predpisové provedeného sitového prFipojeni vyskytne
elektromagnetické rudeni, pfijméte dodate¢na opatfeni (napf. pouziti
vhodného typu sitového filtru).
2. Svareci kabely
- Pouzivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvuli zabranéni problémim s EMF).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.
3. Vyrovnani potencialu
4. Uzemnéni svafence
- Je-li to nutné, vytvoite uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatoru.
5. Odstinéni, je-li zapotrebi
- Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli.
- Provedte odstinéni celé svafovaci instalace.
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Opatieni EMF

Mista, kde hrozi
zvlastni nebez-
pedi

Bezpeénostni
predpisy v
normalnim pro-
vozu
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Elektromagneticka pole mohou zpUsobit skody na zdravi, které nejsou dosud

zname:

- Negativni ucinky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napFiklad uzivatele
kardiostimulatord a naslouchadel.

- Uzivatelé kardiostimulator( se musi poradit se svym lékaifem, dfive nez se
za¢nou zdrzovat v bezprostifedni blizkosti svafovaciho procesu.

- Z bezpecnostnich dlvodi je tieba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi
vzdalenost mezi svarecimi kabely a hlavou nebo télem svarece.

- Nenoste svareci kabely a hadicova vedeni pfes ramena a neomotavejte si je
kolem téla.

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich po-
honnych soucasti.

Kryty a bo¢nice mohou byt oteviené ¢i odstranéné pouze po dobu trvani
udrzbarskych praci a oprav.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢4sti nedostaly vaSe ruce, vlasy,
¢asti odévu a naradi. Jedna se napf. o tyto ¢asti pristroje:

- ventilatory

- ozubena kola

- kladky

- hridele

- civky s dratem i vlastni svafovaci draty

Béhem provozu

- Zajistéte, aby byly vSechny kryty zavfené a vSechny bo¢nice fddné namonto-
vane.

- Udrzujte vSechny kryty a bo¢nice zaviené.

Vystup svarovaciho dratu ze svarfovaciho horaku predstavuje znacné riziko urazu
(propichnuti ruky, zranéni obli¢eje, o&i apod.). Proto drzte svafovaci hofak vzdy
smérem od téla (pfistroje s podavacem dratu).

Drzte proto vzdy svafovaci hotfdk smérem od téla (pFistroje s podavadem dratu) a
pouzivejte vhodné ochranné bryle.

Nedotykejte se svarence v prlbéhu svarovani ani po jeho ukonéeni — nebezpeci
popaleni.

Z chladnoucich svafencl muize odskakovat struska. Proto noste i pfi dodatecnych
pracich na svarenci pfedepsané ochranné vybaveni a zabezpecte dostate¢nou
ochranu i pro ostatni osoby.

Pfed zapocetim prace nechte svarovaci hofdk a ostatni ¢asti zafizeni s vysokou
provozni teplotou vychladnout.

V prostorach s nebezpecim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Vytékajici chladici médium muze zpUsobit opareni. Pfed odpojenim pripojek chla-
diciho okruhu proto vypnéte chladici modul.

PouZivejte pfistroj pouze tehdy, jsou-li véechna bezpe&nostni zafizeni plné
funkéni. Pokud tato bezpe&nostni zafizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebez-
pedi

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele a

- zhorseni efektivnosti prace s pfistrojem.




Chlazeni zaFizeni

Uvedeni do pro-
vozu, Udrzba a
opravy

Pred zapnutim pfistroje opravte bezpe&nostni zafizeni, ktera nejsou plné funkéni.

Bezpecnostni zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyrazujte z funkce.

Pred zapnutim pristroje se presvédcte, Zze nemUzete nikoho ohrozit.

- Nejméné jednou tydné prohlédnéte pristroj, zda nevykazuje vnéj&i viditelnd
poskozeni, a prezkousejte funkénost bezpe&nostnich zarizeni.

- Pro pouziti v nasich pfistrojich je z dlivodu fyzikalné chemickych vlastnosti
(elektricka vodivost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materialy
apod.) vhodné pouze originalni chladici médium vyrobce.

- PouzZivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

- Nemichejte originalni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

- Dojde-li pFi pouziti jiného chladiciho meédia k jakékoliv §kodé, vyrobce
neprebird zadruku a v8echny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

- Chladici médium je za urcitych okolnosti vznétlivé. Chladici médium
prenésejte pouze v uzavienych originalnich nadobach a udrzujte mimo dosah
zapalnych zdroj.

- Po skoné&eni upotfebitelnosti chladiciho média je odborné zlikvidujte v soula-
du s ndrodnimi a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpe&nostni datovy list ziskate v
servisnim stfedisku nebo na domovské strance vyrobce.

- Pred kazdym zapocetim svafovacich praci zkontrolujte stav chladiciho meédia.

CS

Svarovaci hofaky Fronius se zasadné pouzivaji s chladicimi moduly Fronius a chla-
dicim médiem Fronius.

PF¥i provozu s jinymi chladicimi systémy vyrobce nerudi za S§kody, které z toho vyp-
lynou.

UPOZORNENTI! Nedostate&né chlazeni mlize zplsobit vécné §kody. Nikdy nepro-
vozujte svafovaci systémy bez dostate¢ného chlazeni. Za §kody vzniklé nedosta-
te¢nym chlazenim vyrobce neodpovida.

Pred kazdym uvedenim svarovaciho systému do provozu je nezbytné nutné zkon-
trolovat privod chladiciho média, jeho Cistotu a rozdil tlakd v rozvodu chladici vo-
dy.

/\ POZOR!

Nebezpedi popaleni horkym chladicim médiem.
Chladici médium kontrolujte pouze ve vychladlém stavu.

Minimélni pozadavky pro pfipojeni Doporucena kvalita chladiciho média
svarovaciho hofaku Fronius k chla- u cizich systém:
dicimu okruhu u cizich systému: - hodnotapH 7az8
- tlak 3 az 5 bart - stupen tvrdosti D max. 5 °dH
- hruby filtr, velikost ok 10 um - chloridy max. 20 mg/l
- prutok min. 1 l/min - nitraty max. 10 mg/l
- teplota zpétného toku max. 70 - sulfaty max. 80 mg/l

°C - elektrickéa vodivost
- teplota pritoku min. 10 °C 100 az 150 uS/cm

- prisady proti korozi a vzniku bak-
terii

U dild pochézejicich od cizich vyrobcl nelze zarucit, Ze jsou navrzeny a vyrobeny
tak, aby vyhovély bezpecnostnim a provoznim narokim.
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Likvidace

Bezpeénostni oz-
nadeni

Autorskeé pravo
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- Pouzivejte pouze originalni nahradni a spotfebni dily (plati i pro normalizo-
vané soucasti).

- Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji zadné zmény, vestavby ani pres-
tavby.

- Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.

-V objednavkach uvadéjte presny nazey, Cislo podle sezhamu nahradnich dill
a sériove Cislo pristroje.

Srouby plasteé zajistuji spojeni s ochrannym vodigem pro uzemnéni dild plaste.
Vzdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim poc¢tu a s uvedenym
krouticim momentem.

Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni musi byt sbirdna oddélené a recy-
klovana zplsobem Setrnym k zZivotnimu prostiedi v souladu se smérnici EU a vni-
trostatnimi pravnimi predpisy. Pouzité spotrebice je tfeba odevzdat obchodnikovi
nebo prostrednictvim mistniho autorizovaného systému sbéru a likvidace odpadu.
Spravna likvidace starého pristroje podporuje udrzitelnou recyklaci mate-
ridlovych zdrojd. Ignorovani muize vést k potencialnim dopadidm na zdravi /
zivotni prostredi.

Obalové materialy
Tridény sbér. Zjistéte si, jaké predpisy plati ve vasi obci. Zmensete objem kartond.

Pristroje s oznagenim CE splhuji zakladni pozadavky smérnic pro nizkonapétovou
a elektromagnetickou kompatibilitu (napf. odpovidajici vyrobkovym normam Fady
EN 60 974).

Spole¢nost Frpnius International GmbH prohla$uje, ze pFistroj odpovida smérnici
2014/53/EU. Uplny text prohlaSeni o shodé EU je dostupny na internetové adre-
se: http://www.fronius.com.

Svarovaci pfistroje s oznacenim CSA spliuji pozadavky obdobnych norem
platnych pro USA a Kanadu.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zlstéava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmeény
vyhrazeny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezaklada zadné naroky ze strany ku-
pujiciho. Uvitdme jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace a upozornéni
na pripadné chyby v navodu k obsluze.



Ohutuseeskirjad

Ohutussuuniste
selgitus

Uldteave

A OHT!

Tahistab vahetut ohtu.
» Kuiseda ei valdita, on tagajarjeks surm voi Ulirasked vigastused.

/\ HOIATUS!

Tahistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda.
» Kuiseda ei valdita, voivad tagajarjeks olla surm ja Ulirasked vigastused.

/\ ETTEVAATUST!

Tahistab potentsiaalselt kahjustavat olukorda.
» Kuiseda ei valdita, voivad tagajarjeks olla kerged voi vaikesed vigastused voi
varaline kahju.

MARKUS.

Tahistab ebakvaliteetse to6tulemuse ja varustuse kahjustamise ohtu.

ET

Seade on toodetud meie praeguste tehniliste teadmiste ja tunnustatud ohutu-
stehniliste reeglite jargi. Siiski vdib masina vale vdi vdarkasutusega kaasneda oht
- kasutaja voi kolmandate isikute elule ja tervisele;

- seadmele ja kaitaja muule varale;

- seadme tdhusale talitlusele.

Koik isikud, kes on seotud seadme kasutuselevdtu, kasitsemise, hoolduse ja kor-
rashoiuga, peavad vastama jargmistele tingimustele.

- Olema vastava kvalifikatsiooniga.

- neil peavad olema teadmisest keevitamisest ning

- nad peavad lugema selle KJ taielikult labi ja tegutsema selle juhiste jargi.

KJ tuleb alati hoida seadme kasutuskohas. Lisaks KJ teabele tuleb jargida ka tld-
kehtivaid ning kohalikke t66ohutuse ja keskkonnakaitse norme.

Koik seadme ohutus- ja ohusuunised peavad vastama jargmistele tingimustele.
- Olema loetavad.

- Olema kahjustusteta.

- Olema alati paigaldatud.

- Eitohi olla kinni kaetud, lle kleebitud véi varvitud.

Seadmel asuvate ohutus- ja ohujuhiste asukohad leiate oma seadme KJ-i
peatiikist ,Uldteave”.

Térked, mis voivad mojutada ohutust, tuleb kérvaldada enne seadme sisselulit-
amist.

See on oluline teie ohutuse tagamiseks!
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Otstarbekohane
kasutamine

Umbritseva
keskkonna tingi-
mused

Kaitaja kohus-
tused

Tootajate kohus-
tused

Enda ja teiste
kaitsmine
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Seadet tuleb kasutada ainult otstarbekohaselt.

Seade on mdeldud ainult véimsussildil margitud keevitusmeetoditeks. Muu voi
sellest erinev kasutamine ei ole otstarbekohane. Tootja ei vastuta seelébi tekkiva-
te kahjude eest.

Otstarbekohane kasutamine hélmab ka jargmist:

- koikide KJ-i juhiste téielikku labilugemist ja jargimist;

- koikide ohutus- ja ohujuhiste taielikku labilugemist ning jargmist;
- Ulevaatus- ja hooldustdddest kinnipidamist.

Seade on ette nahtud kasutamiseks to6stuses ja tdonduses. Tootja ei vastuta elu-
piirkonnas kasutamisest tingitud kahjustuste eest.
Tootja ei vastuta ka puudulike véi valede tdo6tulemuste eest.

Seadme kaitamine véi hoidmine valjaspool naidatud ala ei ole sihtotstarbekoha-
ne. Tootja ei vastuta seeldbi tekkivate kahjude eest.

Keskkonnadhu temperatuurivahemik:
- seadme kasutamisel: -10 °C kuni 40 °C (14 °F kuni 104 °F)
- transportimisel ja hoiustamisel: -20 °C kuni +55 °C (-4 °F kuni 131 °F)

Suhteline 6huniiskus
- kuni 50% 40 °C (104 °F) juures
- kuni 90 % 20 °C (68 °F) juures

Keskkonnadhk: vaba tolmust, hapetest, s6dvitavatest gaasidest voi ainetest jne.
Koérgus lile merepinna: kuni 2000 m (6561 ft, 8.16 tolli)

Kaitaja kohustub, et lubab seadmel té6tada ainult isikutel, kes

- tunnevad t86ohutuse ja dnnetuste valtimise pdhieeskirju ning keda on dpe-
tatud seadet kasitsema;

- on lugenud KJ-i, eriti peatikki ,Ohutuseeskirjad”, sellest aru saanud ja seda
oma allkirjaga Kinnitanud;

- koolitatud vastavalt todtulemustele esitatavatele ndudmistele.

Tootajate ohutusalaselt teadlikku to6tamist tuleb kontrollida regulaarselt.

Kbik seadmel té6tavad tdéotajad kohustuvad enne t66 algust

- jargima téoohutuse ja dnnetuste valtimise pdhieeskirju;

- lugema KJ-i. eriti peatUkki ,,Ohutuseeskirjad” ja kinnitama oma allkirjaga, et
nad on sellest aru saanud ja jargivad seda.

Kontrollige enne tdokohalt lahkumist, et eemalviibimise ajal oleksid valistatud vi-
gastused ja varaline kahju.

Seadmega toédtamisel ohustavad teid mitmed tegurid, naiteks

- saddemed, eemalepaiskuvad kuumad metallosad;

- silmija nahka kahjustav keevituskaare kiirgus;

- kahjulikud elektromagnetilised valjad, mis on sidamestimulaatorite kasutaja-
tele eluohtlikud;

- keevitusvoolust tingitud elektrioht;

- suurem muirakoormus;

- kahjulik keevitussuits ja gaasid.



Oht toksiliste
gaaside ja auru-
de tottu

Kasutage seadmega to6tades sobivat kaitseriietust. Kaitseriietusel peavad olema
alljagrgnevad omadused:

- raskestisuttiv;

- isoleeriv ja kuiv;

- katab kogu keha, on kahjustamata ja heas seisukorras;

- kaitsekiiver;

- Uleskaarimata puksid.

Kaitseriietuse hulka kuulub muuhulgas alljargnev.

- Silmade ja ndo kaitsmine kaitsesirmiga, millel on nduetekohane UV-kiirguse
filter ning mis kaitseb kuumuse ja sddemete eest.

- Kaitsesirmi taga on néuetekohased kaitseprillid koos kiljekaitsega.

- Kandke tugevaid, ka méargades oludes isoleeritud jalatseid.

- Kaitske kési sobivate kinnastega (elektriliselt isoleerivad, kuumuskaitsega).

- Kandke murakoormuse vdhendamiseks ja kuulmiskahjustuste valtimiseks ku-
ulmiskaitset.

Arge lubage isikuid, eriti aga lapsi seadmete t66 ajal ja keevitusprotsessi ajal ldhe-

dusse. Kui méni inimene siiski viibib lAheduses, tegutsege jargmiselt:

- selgitage talle kdiki ohtusid (keevituskaare pdhjustatud pimestamisoht, sdde-
metest tulenev vigastusoht, tervistkahjustav keevitussuits, mirakoormus,
vbimalik ohustamine vooluvérgu voolu véi keevitusvoolu téttu, ...);

- tagage vajaliku kaitsevarustuse olemasolu vai

- paigaldage sobivad kaitseseinad ja -kardinad.

ET

Keevitamisel tekkiv suits sisaldab tervisele kahjulikke gaase ja aure.

Keevitamisel tekkiv suits sisaldab aineid, mis tekitavad rahvusvahelise vahiuuri-
miskeskuse valjaande 118 jargi vahki.

Kasutage tapset valjatdmmet ja ruumi valjatdmbeventilatsiooni.
Voimaluse korral kasutage integreeritud valjatbmbeseadisega keevituspédletit.

Hoidke pea tekkivast keevitussuitsust ja gaasidest eemal.

Tekkivat suitsu ja kahjulikke gaase
- el tohi sisse hingata,
- need tuleb kohaste vahenditega t6dalalt vélja imeda.

Tagage piisav varske 6hu juurdevool. Veenduge, et ventilatsiooni sagedus oleks pi-
devalt vdhemalt 20 m®/tunnis.

Kui dhutamine ei ole piisav, kasutage 6hu juurdevooluga keevituskiivrit.

Kui ei ole teada, kas valjatdbmbe joudlusest piisab, tuleb toksiliste heitmete
vaartusi vorrelda lubatud piirvaartustega.

Keevitussuitsu kahjulikkuse astme eest on vastutavad muu hulgas jargmised
komponendid:

- téodeldava detaili jaoks kasutatavad metallid;

- elektroodid;

- katted,

- puhastusained, rasvaarastid jms.

- kasutatav keevitusprotsess

Seetdttu tuleb jargida loetletud komponentide vastavaid materjali ohutuskaarte
ja tootja esitatud andmeid.

Soovitused toimete, riskijuhtimise meetmete ja t66tingimuste méaramise kohta
leiate veebilehelt European Welding Association alas Health & Safety (https://
european-welding.org).
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Keevitusvoolust
tulenevad ohud

Juhuslik keevi-
tusvool
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Hoida sUttivad aurud (naiteks lahustiaurud) keevituskaare kiirgusvahemikust ee-
mal.

Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni vdi pdhilise gaasivarustuse ventiil sul-
geda.

Elektrilook on Uldiselt eluohtlik ja voib olla surmav.

Arge puudutage iihtegi pinge all olevat osa seadme sees ega sellest valjaspool.

MIG-/MAG- ja TIG-keevitamisel juhivad pinget nii keevitustraat, traadipool, ette-
anderullikud kui ka kdik metallosad, mis puutuvad kokku keevitustraadiga.

Traadi etteandmismehhanism tuleb alati asetada piisavalt isoleeritud aluspinnale
vOi kasutada sobivat isoleerivat traadi etteande Uhendust.

Sobivaks enese- ja isikukaitseks kasutage maandus- ja massipotentsiaali vastu pi-
isavalt isoleerivat ja kuiva alust voi katet. Alus vdi kate peab katma taielikult kogu
piirkonna keha ja maandus- voi massipotentsiaali vahel.

Koik kaablid ja juhtmed peavad olema korralikult kinnitatud, kahjustusteta, iso-
leeritud ja piisava labimddduga. Lahtised Ghendused, kdrbenud, kahjustatud voi
dimensioneerimata kaablid ja juhtmed tuleb kohe vélja vahetada.

Kaableid ega juhtmeid ei tohi kerida Umber keha ega kehaosade.

Keevituselektroode (varraselektrood, volframelektrood, keevitustraat jne)
- ei tohi kunagi panna jahutamiseks vedelikesse;
- ei tohi puudutada, kui toiteallikas on sisse lilitatud.

Kahe keevitusslisteemi keevituselektroodide vahel vbib esineda néaiteks keevi-
tusslsteemi kahekordne tuhikaigu pinge. Mbélema elektroodi potentsiaali sa-
maaegne puudutamine on teatud juhtudel eluohtlik.

Seadmed, mida ei kasutata, tuleb valja Lilitada.

Kui jargmisi juhiseid ei jargita, on véimalik juhusliku keevitusvoolu tekkimine, mis
voib pohjustada jargmist.

- Tuleohtu

- Toodeldava detailiga Uhenduses olevate komponentide llekuumenemist

- Kaitsejuhtide havinemist

- Seadme ja muude elektriseadmete kahjustamist

Toodeldavale detailile tuleb kindlalt kinnitada to6deldava detaili Uhendusklemm.

Toodeldava detaili GUhendusklemm tuleb kinnitada keevitatavale kohale véimali-
kult lahedale.

Paigaldage seade elektrit juhtiva keskkonna suhtes piisava isolatsiooniga, naiteks
isolatsioon elektrit juhtiva pdéranda véi isolatsioon elektrit juhtivate tarindite suh-
tes.

Jaotusvérkude, kahe valjavotuga vooluallika,... kasutamise korral tuleb tédhelepa-
nu podrata jargmisele. Ka mittekasutatava keevituspdleti / elektroodide hoidiku
elektrood juhib voolu. Veenduge, et mittekasutatava keevituspédleti / elektroodide
hoidik oleks piisavalt eraldatult ladustatud.

Automaatsete MIG/MAG-rakenduste korral tuleb juhtida traatelektroodi traadi
etteandmismehhanismile ainult isoleeritult keevitustraadi tinnist, suurest poolist
voi traadipoolist.



EMU seadme-
klassifikatsioon

Elektromagneti-
lise Gihilduvuse
meetmed

EMV meetmed

A-emissiooniklassi seadmed:
on moéeldud kasutamiseks ainult td6stuspiirkondades;
- vobivad pdhjustada teistes piirkondades kaablite ja kiirguse kaudu hairinguid.

B-emissiooniklassi seadmed:

- taidavad elamu- ja t&6stuspiirkondade emissioonindudeid. See kehtib ka
elamupiirkondadele, mille energiavarustuse jaoks kasutatakse avalikku mad-
alpingevorku.

EMU seadmeklassifikatsioon on margitud nimeplaadile véi tehnilistesse andme-
tesse.

Erijuhtudel vdib hoolimata normitud heitepiirvaartustest kinnipidamisest juhtuda,
et ettendhtud kasutuspiirkonnas esineb hairinguid (naiteks kui paigalduskohas
leidub tundlikke seadmeid vdi kui paigalduskoha laheduses on raadio- voi telesi-
gnaali vastuvdtjaid).

Sellisel juhul on kéitaja kohustatud vétma hairingu kdérvaldamiseks vajalikke
meetmeid.

ET

Seadme Umbruses asuvate seadmete héirekindlust tuleb kontrollida ja hinnata
riiklike ja rahvusvaheliste maaruste jargi. Seadmete naited, mis vdiksid olla va-
stuvétlikud seadme mojutustele:

- ohutusvarustus

- vOrgu-, signaali- ja andmeedastusliinid

- infotehnoloogia- ja telekommunikatsiooniseadmed

- moodtmis- ja kalibreerimisseadmed

Tugimeetmed elektromagnetiliste Uhilduvuse probleemide valtimiseks:
1. vorgutoide
- Kui hoolimata nduetekohasest vorguliihendusest esinevad elektromagne-
tilised haired, tuleb votta lisameetmed (naiteks kasutada sobivat vorgu-
filtrit).
2. Keevituskaablid
- tuleb jatta nii lUhikeseks kui voimalik,
- lasta tihedalt kokku joosta (ka elektromagnetvaljaga seotud probleemide
valtimiseks),
- asetada vdimalikult kaugele muudest juhtmetest.
3. Potentsiaalilhtlustus
4. Toodeldava detaili maandus
- Vajaduse korral luua maaihendus sobivate kondensaatorite kaudu.
5. Varjestus, kui see on néutav
- Varjestada muud Umbruses olevad seadmed
- Varjestada kogu keevituspaigaldis

Elektromagnetilised véljad véivad pdhjustada tervisekahjustusi, mida veel ei tun-

ta:

- Mojud ldheduses viibivate isikute tervisele, naiteks isikutele, kellel on slida-
mestimulaator v6i kuulmisaparaat

- SlUdamestimulaatoriga isikud peavad enne seadme ldheduses viibimist vai
osalemist keevitusprotsessis kiisima néu oma arstilt.

- Vahemaa keevituskaablite ja keevitaja pea/kere vahel peab ohutuse tagami-
seks olema nii suur kui véimalik.

- Keevituskaableid ja voolikupakette ei tohi kanda 6lal ning keerata Umber keha
ja kehaosade.
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Arge vétke kinni traadiajami pdérlevatest hammasratastest véi pédrlevatest aja-
miosadest.

Katteid ja kuljeosasid vdib avada/eemaldada ainult hooldus- ja parandustdéde
ajaks.

Kaed, juuksed, réivad ja todriistad tuleb eemal hoida liikuvatest osadest, naditeks
jargmistest:

- ventilaatorid,

- hammasrattad,

- rullikud,

- véllid,

- traadipoolid ja keevitustraadid.

Seadme kasutamise ajal

- Veenduge, et koik katted oleks suletud ja kdik kiljeosad oleks paigaldatud
oigesti oma kohale.

- Hoidke kdik katted ja kiljeosad suletuna.

Kui keevitustraat valjub keevituspdletist, tdhendab see suurt vigastusohtu (kde
labitorkamine, ndo ja silmade vigastamine, ...). Seepéarast tuleb keevituspdleti hoi-
da kehast alati eemal (traadi etteandmismehhanismiga seadmed).

Seepérast tuleb keevituspdleti hoida kehast alati eemal (traadi etteandmismeh-
hanismiga seadmed) ja kasutada sobivaid kaitseprille.

Arge katsuge téddeldavat detaili keevitamise ajal — pdletusoht.

Jahtuvatelt t6ddeldavatelt detailidelt voib eralduda rabu. Seetdttu kandke ka

toodeldavate detailide jareltodtlemisel eeskirjadekohast kaitsevarustust ning

tagage teiste isikute piisav kaitse.

Laske keevituspdletil ja teistel kdrge temperatuuriga varustuse osadel jahtuda
enne, kui nende kallal hakkate t66tama.

Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad eri-eeskirjad
— jargida tuleb vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi.

Pdletusoht valjuva jahutusvedeliku tdttu. Enne vee peale- vdi tagasivoolu
kiirihenduste kinnitamist tuleb jahutusseade vélja lilitada.

Seadet on lubatud kasutada ainult siis, kui kogu kaitseseadised on téiesti tédkor-
ras. Kui kaitseseadised ei ole taiesti tookorras, on seadme kasutamine ohtlik:

- kasutaja voi kolmandate isikute elule ja tervisele;

- seadmele ja operaatori muule varale;

- seadme tdhusale talitlusele.

Ohutusvarustus, mis ei ole taielikus todkorras, tuleb enne seadme sisse lulitamist
tookorda seada.

Kaitseseadiseid ei tohi mingil juhul eirata ega kasutuselt kérvaldada.

Enne seadme sisselilitamist tuleb veenduda, et keegi ei oleks ohustatud.

- Seadet tuleb vdhemalt Uks kord nadalas kontrollida, et ohutusvarustusel ei
oleks valiselt tuvastatavaid kahjustusi ja et see oleks t6okorras.

- Meie seadmetes sobib oma omaduste pdhjal (elektrijuhtivus, kiilmakaitse,
materjalide kokkusobivus, slttivus, ...) kasutamiseks Giksnes tootja originaalja-
hutusvedelik.

- Kasutada voib Uiksnes tootja originaaljahutusvedelikku.

- Tootja originaaljahutusvedelikku ei tohi segada muude jahutusvedelikega.

- Kui muud jahutusvedelikud p&hjustavad kahjustusi, ei vastuta tootja selle
eest ja koik garantiitaotlused kaotavad kehtivuse.



Seadme jahutus

Kasutuselevott,
hooldus ja re-
mont

Jaatmekaitlus

- Jahutusvedelik on teatud eelduste puhul siUttiv. Jahutusvedelikku tohib veda-
da ainult originaalmahutites ja seda tuleb eemal hoida stUteallikatest.

- Kasutatud jahutusvedelik tuleb kérvaldada vastavalt riiklikele ja rahvusvahe-
listele eeskirjadele. Ohutuskaardi saate oma hoolduskeskusest véi tootja ko-
dulehelt.

- Jahutusvedeliku taset tuleb kontrollida jahtunud seadmel enne iga keevitust.

Froniuse keevituspodletit tuleb kasutada ainult Froniuse jahutusseadmete ja Fro-
niuse jahutusvedelikuga.

Teiste jahutussiisteemide kasutamisest tingitud kahjustuste eest tootja ei vastu-
ta.

MARKUS! Ebapiisav jahutus véib péhjustada materiaalset kahju. Keevitussiistee-
me ei tohi kasutada kunagi ilma piisava jahutuseta. Tootja ei vastuta kahjude eest,
mis on tekkinud ebapiisavast jahutusest.

Enne keevitusslsteemi iga kasutuskorda tuleb kontrollida jahutusvedeliku juur-
devoolu, jahutusvedeliku puhtust ning jahutusvedeliku torustiku réhuerinevust.

ET

/\ ETTEVAATUST!

Poletusoht kuuma jahutusvedeliku tottu.
Kontrollige jahutusvedelikku, kui see on jahtunud.

Minimaalsed nduded Froniuse poleti Jahutusvedeliku soovitatav kvaliteet
Uhendamiseks jahutusringlusega voorststeemide korral:
voorsusteemide korral: - pH-vaartus 7 kuni 8
- surve 3 kuni 5 baari - karedus D max 5 °dH
- jéame filter 10 um vérgusilm - kloriidisisaldus max 20 mg/l
- labivool min 1 l/min - nitraadisisaldus max 10 mg/l
- tagasivoolu temperatuur max 70 - sulfaadisisaldus max 80 mg/l
°C - elektriline juhtivus
- juurdevoolu temperatuur min 10 100 kuni 150 uS/cm
°C - Lisandid korrosiooni ja bakterite

tekke vastu

Teiste tootjate valmistatud osade puhul ei ole kindel, kas need on toodetud selli-

selt, et t66kindlus ja ohutus on tagatud.

- Kasutage ainult originaalvaruosi ja kuluosi (kehtib ka normitud osade puhul).

- Tootja loata ei ole lubatud seadet muuta, osi juurde paigaldada ega seadet
Umber ehitada.

- Vahetage kohe komponendid, mis ei ole laitmatus seisukorras.

- Tellimisel markige tapne nimetus ja artiklikood varuosade loetelu jargi, samu-
ti oma seadme seerianumber.

Korpusekruvide ndol on tegu korpuseosade maanduse kaitsejuhi Uhendustega.
Kasutage alati vastaval arvul originaalkorpusekruvisid etteantud pd6érdemomen-
diga.

Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed tuleb vastavalt EL direktiividele ja
siseriiklikele seadustele eraldi koguda ning keskkonnasdbralikul viisil Umber
toddelda. Kasutatud seadmed tuleb tagastada muijale voi kohaliku volitatud ko-
gumis- ja utiliseerimisslisteemi kaudu. Vana seadme dige utiliseerimine soodu-
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stab materiaalsete ressursside sdastvat taaskasutust. Nouete eiramine voib
pdhjustada potentsiaalseid tervise-/keskkonnamadjusid.

Pakkematerjalid
Eraldi kogumine. Tutvuge Teie aukohas kehtivate eeskirjade ja reeglitega, Vdhen-
dage papist pakendite mahtu.

CE-vastavusmargisega seadmed vastavad madalpinge ja elektromagnetilise Uhil-
duvuse direktiivi nduetele (naiteks standardiseeria EN 60 974 vastavad too-
testandardid).

Fronius International GmbH kinnitab, et seade vastab ELi direktiivile
2014/53/EL. ELi vastavusdeklaratsiooni téielik tekst on saadaval jargmisel ve-
ebiaadressil: http://www.fronius.com

CSA tuubikinnitustahisega tahistatud seadmed vastavad Kanada ja USA asjako-
haste standardite nduetele.

Selle kasutusjuhendi autoridigus kuulub tootjale.

Tekst ja joonised vastavad tehnika tasemele trikkiandmise ajal. Ja&tame endale
diguse muudatusteks. Kasutusjuhendi sisu ei anna ostjale digust esitada mis ta-
hes ndudeid. Oleme tanulikud parandusettepanekute ja vigadele tdhelepanu juh-
timise eest.



Consignes de sécurité

Explication des
consignes de
sécurité

Généralités

A DANGER!

Signale un risque de danger immédiat.
» S'il n‘est pas évité, il peut entrainer la mort ou des blessures graves.

/A AVERTISSEMENT!

Signale une situation potentiellement dangereuse.
» Sielle n'est pas évitée, elle peut entrainer la mort ou des blessures graves.

/\ ATTENTION!

Signale une situation susceptible de provoquer des dommages.
» Sielle n'est pas évitée, elle peut entrainer des blessures légéres ou minimes,
ainsi que des dommages matériels.

REMARQUE!

Signale la possibilité de mauvais résultats de travail et de dommages sur l'équi-
pement.

Cet appareil est fabriqué selon l'état actuel de la technique et conformément
aux regles techniques de sécurité en vigueur. Cependant, en cas d'erreur de ma-
nipulation ou de mauvaise utilisation, il existe un risque

- de blessure et de mort pour lutilisateur ou des tiers,

- de dommages pour l'appareil et les autres biens de lutilisateur,

- d'inefficacité du travail avec l'appareil.

Toutes les personnes concernées par la mise en service, l'utilisation, la mainten-

ance et la remise en état de l'appareil doivent

- posséder les qualifications correspondantes,

- avoir des connaissances en soudage et

- lire attentivement et suivre avec précision les prescriptions des présentes In-
structions de service.

Les Instructions de service doivent étre conservées en permanence sur le lieu
d'utilisation de l'appareil. En complément des présentes instructions de service,
les régles générales et locales en vigueur concernant la prévention des accidents
et la protection de l'environnement doivent étre respecteées.

Concernant les avertissements de sécurité et de danger présents sur l'appareil

- veiller a leur lisibilité permanente

- ne pas les détériorer

- ne pas les retirer

- ne pas les recouvrir, ni coller d'autres autocollants par-dessus, ni les peindre.

Vous trouverez les emplacements des avertissements de sécurité et de danger
présents sur lappareil au chapitre « Généralités » des Instructions de service de
votre appareil.

Eliminer les pannes qui peuvent menacer la sécurité avant de mettre l'appareil
sous tension.
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Utilisation con-
forme a la desti-
nation

Conditions envi-
ronnementales

Obligations de
l'exploitant

Obligations du
personnel
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Votre sécurité est en jeu!

Cet appareil est exclusivement destiné aux applications dans le cadre d'un em-
ploi conforme aux régles en vigueur.

L'appareil est exclusivement congu pour le procédeé de soudage indiqué sur la
plaque signalétique. Toute autre utilisation est considérée comme non conforme.
Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable des dommages consécutifs.

Font également partie de l'emploi conforme

- la lecture attentive et le respect de toutes les indications des Instructions de
service

- lalecture attentive et le respect de tous les avertissements de sécurité et de
danger

- lerespect des opérations d'inspection et de maintenance.

Cet appareil est configuré pour une utilisation dans le secteur industriel et artis-
anal. Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable des dommages dus a une
utilisation dans des zones de vie domestique.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de résultats de travail défec-
tueux ou insatisfaisants.

Tout fonctionnement ou stockage de l'appareil en dehors du domaine d'utilisation
indiqué est considéré comme non conforme. Le fabricant ne saurait étre tenu
pour responsable des dommages consécutifs.

Plage de températures pour l'air ambiant :
- enservice:-10°C a + 40 °C (14 °F 4 104 °F)
- lors du transport et du stockage : -20 °C & +55 °C (-4 °F 4 131 °F)

Humidité relative de l'air :
- jusqu'a 50 % a 40 °C (104 °F)
- jusqu'a 90 % a 20 °C (68 °F)

Air ambiant : absence de poussiéres, acides, gaz ou substances corrosives, etc.
Altitude au-dessus du niveau de la mer :jusqu'a 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

L'exploitant s'engage a laisser travailler sur l'appareil uniquement des personnes

qui

- connaissent les dispositions de base relatives a la sécurité du travail et a la
prévention des accidents et sont formées a la manipulation de l'appareil

- ont attesté par leur signature avoir lu et compris les présentes instructions
de service, en particulier le chapitre « Consignes de sécurité »

- ont suivi une formation conforme aux exigences relatives aux résultats de
travail.

La sécurité de travail du personnel doit étre contrdlée a intervalles réguliers.

Toutes les personnes qui sont habilitées a travailler avec l'appareil s'engagent,

avant de commencer a travailler

- arespecter les dispositions de base relatives a la sécurité du travail et a la
prévention des accidents

- alire les présentes instructions de service, en particulier le chapitre « Consi-
gnes de sécurité », et a confirmer par leur signature qu'elles les ont compri-
ses et vont les respecter.




Protection de
l'utilisateur et
des personnes

Risque lié aux
gaz et aux va-
peurs nocifs

Avant de quitter le poste de travail, assurez-vous qu'aucun dommage corporel ou
matériel ne peut survenir, méme en votre absence.

Le maniement de l'appareil expose & de nombreux risques, par exemple :

- projection d'étincelles, projection de morceaux de métal chaud

- rayonnement d'arc électrique nocif pour les yeux et la peau

- champs magnétiques nocifs pouvant étre a l'origine d'un risque vital pour les
porteurs de stimulateurs cardiaques

- risque électrique lié a l'intensité de soudage

- nuisances sonores élevees

- fumées de soudage et gaz nocifs

Lors du maniement de l'appareil, porter des vétements de protection adaptés.
Les vétements de protection doivent présenter les caractéristiques suivantes :
- étre difficilement inflammables

- étreisolants et secs

- couvrir tout le corps, étre sans dommage et en bon état

- inclure un casque de protection

- inclure un pantalon sans revers

Font également partie des vétements de protection:

- Protéger les yeux et le visage au moyen d'un écran de protection muni d'une
cartouche filtrante conforme avec protection contre les rayons UV, la chaleur
et les projections d'étincelles.

- Derriére l'écran de protection, porter des lunettes de protection conformes
avec protection latérale.

- Porter des chaussures solides et isolantes, y compris en milieu humide.

- Protéger les mains au moyen de gants adaptés (isolation électrique, protec-
tion contre la chaleur).

- Porter une protection auditive pour réduire les nuisances sonores et se
prémunir contre les lésions.

Tenir a distance les autres personnes, en particulier les enfants, pendant le fonc-

tionnement de l'appareil et lors du process de soudage. Si des personnes se trou-

vent malgré tout & proximité

- lesinformer de tous les risques qu'elles encourent (risque de blessure di aux
projections d'étincelles, risque d'éblouissement dl aux arcs électriques,
fumeées de soudage nocives, nuisances sonores, danger potentiel di au cou-
rant d'alimentation et a lintensité de soudage, etc.),

- mettre a leur disposition des moyens de protection appropriés ou

- mettre en place des écrans et des rideaux de protection.

La fumée qui se dégage lors du soudage contient des gaz et des vapeurs nocifs
pour la santé.

Les fumées de soudage contiennent des substances cancérogénes selon la mo-
nographie 118 du centre international de recherche sur le cancer.

Effectuer une aspiration ponctuelle, de la piece notamment.
Si nécessaire, utiliser la torche de soudage avec un dispositif d'aspiration intégré.

Tenir la téte a l'écart des fumées de soudage et des dégagements gazeux.

Concernant la fumée et les gaz nocifs dégagés
- ne pas les respirer ;
- les aspirer vers l'extérieur de la zone de travail par des moyens appropriés.
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Veiller a assurer une aération suffisante. S'assurer que le taux de ventilation soit
toujours de 20 m3/heure.

Si la ventilation n'est pas suffisante, utiliser un casque de soudage avec apport
d'air.

Si la puissance d'aspiration semble insuffisante, comparer les valeurs d'émissions
nocives mesurées avec les valeurs limites autorisées.

Les composants suivants sont, entre autres, responsables du degré de nocivité
des fumées de soudage :

- métaux utilisés pour la piece a souder

- électrodes

- revétements

- détergents, dégraissants et produits similaires

- process de soudage utilisé

Tenir compte des fiches techniques de sécurité des matériaux et des consignes
correspondantes des fabricants pour les composants mentionnés.

Les recommandations pour les scénarios d'exposition, les mesures de gestion du
risque et lidentification des conditions opérationnelles sont disponibles sur le
site Internet de la European Welding Association, section Health & Safety (htt-
ps://european-welding.org).

Eloigner les vapeurs inflammables (par exemple vapeurs de solvants) de la zone
de rayonnement de l'arc électrique.

Fermer la soupape de la bouteille de gaz de protection ou de l'alimentation
principale en gaz si aucun soudage n'est en cours.

Une décharge électrique est fondamentalement dangereuse et peut étre mortel-
le.

Eviter tout contact avec des piéces conductrices a lintérieur et a l'extérieur de
lappareil.

En soudage MIG/MAG et TIG, le fil de soudage, la bobine de fil ainsi que toutes
les parties métalliques en liaison avec le fil de soudage sont également conduc-
teurs de courant.

Toujours placer le dévidoir sur un support suffisamment isolé ou sur un support
de dévidoir isolant adapté.

Veiller a se protéger soi-méme et les autres personnes de maniére adéquate, au
moyen d'un revétement ou d'une couverture séche et suffisamment isolante par
rapport au potentiel de la terre ou de la masse. Le revétement ou la couverture
doit recouvrir entiérement l'ensemble de la zone entre le corps et le potentiel de
la terre ou de la masse.

Tous les cables et les tuyaux doivent étre solides, intacts, isolés et de capacité
suffisante. Remplacer sans délai les connexions laches, encrassées, endom-
magées ou les cables sous-dimensionnés.

Ne pas enrouler les cébles et les tuyaux autour du corps ou de parties du corps.

Concernant les électrodes (électrodes enrobées, électrodes en tungsténe, fil de
soudage, ...)

- nejamais les tremper dans un liquide pour les refroidir

- ne jamais les toucher lorsque la source de courant est connectée.

La double tension a vide d'un appareil de soudage peut se produire, par exemple,
entre les électrodes de deux appareils de soudage. Le contact simultané des po-
tentiels des deux électrodes peut, dans certaines circonstances, entrainer un
danger de mort.


https://european-welding.org
https://european-welding.org

Intensités de
soudage vag-
abondes

Classification
CEM des appa-
reils

Mesures CEM

Débrancher les appareils non utilisés.

Si les consignes ci-dessous ne sont pas respectées, il est possible que des inten-
sités de soudage vagabondes soient générées, qui peuvent avoir les conséquen-
ces suivantes :

- Risque d'incendie

- Surchauffe des composants qui sont en liaison avec la piéce a souder

- Destruction des conducteurs de terre

- Dommages causés a l'appareil et aux autres équipements électriques

Veiller a une liaison solide de la pince a pieces a usiner avec la piéce a souder.

Fixer la pince a piéces a usiner le plus prés possible de lemplacement a souder.

Dans un environnement électroconducteur, installer l'appareil avec une isolation
suffisante, par exemple en lisolant des sols conducteurs ou des supports con-
ducteurs.

En cas d'utilisation de distributeurs de courant, de logements & deux tétes, etc.
respecter ce qui suit : l'électrode de la torche de soudage/du porte-électrode non
utilisé(e) est également conductrice de potentiel. Veiller & un rangement suffi-
samment isolant de la torche de soudage/du porte-électrode non utilisé(e).

Pour les applications automatisées MIG/MAG, le cheminement du fil-électrode
doit impérativement étre isolé entre le fUt de fil d'apport, la grande bobine ou la
bobine de fil et le dévidoir.

Les appareils de la classe d'émissions A :

- ne sont prévus que pour une utilisation dans les zones industrielles

- peuvent entrainer dans d'autres zones des perturbations de rayonnement
liées a leur puissance.

Les appareils de la classe d'émissions B :

- répondent aux exigences d'émissions pour les zones habitées et les zones in-
dustrielles. ainsi que pour les zones habitées dans lesquelles l'alimentation
énergetique s'effectue a partir du réseau public basse tension.

Classification CEM des appareils conformément a la plaque signalétique ou aux
caractéristiques techniques.

Dans certains cas, des influences peuvent se manifester dans la zone d'applicati-
on prévue malgré le respect des valeurs limites normalisées d'émissions (par ex.
en présence d'appareils sensibles sur le site d'installation ou lorsque ce dernier
est situé a proximité de récepteurs radio ou TV).

L'exploitant est alors tenu de prendre les mesures nécessaires pour éliminer les
dysfonctionnements.

Vérifier et évaluer l'immunité des dispositifs dans l'environnement de l'appareil
selon les dispositions nationales et internationales. Exemples de dispositifs sensi-
bles pouvant étre influencés par l'appareil :

- Dispositifs de sécurité

- Caéables secteur, de transmission de signaux et de transfert de données

- Equipements informatiques et équipements de télécommunication

- Equipements de mesure et de calibrage
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Mesures liées
aux champs
électromagnéti-
ques

Emplacements
particuliérement
dangereux
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Mesures d'assistance visant a éviter les problémes de compatibilité électroma-
gnétique :
1. Alimentation du secteur

-  Sides perturbations électromagnétiques se produisent malgré la réalisa-
tion d'un raccordement au réseau réglementaire, prendre des mesures
supplémentaires (utiliser par exemple un filtre secteur approprié).

2. Cables de soudage

- Utiliser des cables de longueur aussi réduite que possible.

- Les placer en veillant a ce qu'ils soient bien groupés le long de leur par-
cours (également pour éviter les problémes de champs électromagnéti-
ques).

- Les poser loin des autres cébles.

3. Compensation de potentiel
4. Mise a la terre de la piéce a souder
- Le cas échéant, réaliser une connexion de terre a l'aide de condensateurs
adéquats.
5. Blindage, le cas échéant
- Blinder les autres équipements a proximité.
- Blinder l'ensemble de linstallation de soudage

Les champs électromagnétiques peuvent provoquer des problémes de santé qui

ne sont pas encore bien connus :

- Répercussions sur l'état de santé des personnes se trouvant a proximité, par
ex. porteurs de stimulateurs cardiaques et d'appareils auditifs

- Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter leur médecin
avant de pouvoir se tenir a proximité immeédiate de l'appareil et du process de
soudage

- Pour des raisons de sécurité, les distances entre les cébles de soudage et la
téte/le corps du soudeur doivent étre aussi importantes que possible

- Ne pas porter le cable de soudage et les faisceaux de liaison sur l'épaule et
ne pas les enrouler autour du corps ou de certaines parties du corps

Ne pas intervenir manuellement dans les engrenages en mouvement de l'ent-
rainement du fil ou dans des piéces d'entrainement en mouvement.

Les capots et les panneaux latéraux ne peuvent étre ouverts / enlevés unique-
ment que pendant la durée des opérations de maintenance et de réparation.

Tenir les mains, cheveux, vétements et outils a l'écart des pieces en mouvement,
telles que:

- Ventilateurs

- Pignons rotatifs

- Galets de roulement

- Arbres

- Bobines de fil et fils de soudage

En cours d'utilisation

- S'assurer que tous les capots sont fermés et que tous les panneaux latéraux
sont montés correctement.

- Maintenir fermés tous les capots et panneaux latéraux.

La sortie du fil de soudage hors de la torche représente un risque de blessure
élevé (perforation de la main, blessures au visage et aux yeux, ...). En
conséquence, toujours tenir la torche de soudage éloignée du corps (appareils
avec dévidoir).

En conséquence, toujours tenir la torche de soudage éloignée du corps (appareils
avec dévidoir) et porter des lunettes de protection adaptées.




Mesures de
sécurité en mode
de fonctionne-
ment normal

Refroidissement
de linstallation

Ne pas toucher la piéce a usiner apres le soudage - Risque de bralure.

Des scories peuvent se détacher des piéces a usiner en train de refroidir. Il convi-
ent donc de porter les équipements de protection prescrits également pour les
travaux de finition sur les piéces a usiner, et de veiller a une protection suffisante
des autres personnes.

Laisser refroidir la torche et les autres composants de l'installation ayant une for-
te température de service avant de les traiter.

Dans les locaux exposés aux risques d'incendie et d'explosion, des dispositions
spéciales s'appliquent
- Respecter les dispositions nationales et internationales en vigueur.

Risque d'ébouillantage en cas d'écoulement de réfrigérant. Eteindre le refroidis-
seur avant de déconnecter les raccords de l'alimentation ou du retour d'eau.

Mettez l'appareil en service uniquement si tous les dispositifs de protection sont
entierement opérationnels. Si les dispositifs de protection ne sont pas entiére-
ment opérationnels, il existe des risques

- de blessure et de mort pour lutilisateur ou des tiers,

- de dommages pour l'appareil et les autres biens de l'exploitant,

- d'inefficacité du travail avec l'appareil.

Les dispositifs de sécurité dont la fonctionnalité n'est pas totale doivent étre re-
mis en état avant la mise en marche de l'appareil.

Ne jamais mettre hors circuit ou hors service les dispositifs de protection.

Avant de mettre l'appareil en marche, s'assurer que personne ne peut étre mis en

danger.

- Contréler au moins une fois par semaine l'appareil afin de détecter les dom-
mages visibles a l'extérieur et l'aptitude de fonctionnement des dispositifs de
protection.

- Utiliser exclusivement le réfrigérant d'origine du fabricant qui, en raison de
ses propriétés (conductivité électrique, protection contre le gel, compatibi-
lité des matériaux, combustibilité, ...) est adapté a l'utilisation avec nos appa-
reils.

- Utiliser exclusivement le réfrigérant d'origine du fabricant.

- Ne pas mélanger le réfrigérant d'origine du fabricant avec d'autres produits
réfrigérants.

- Le fabricant décline toute responsabilité et toutes les garanties sont an-
nulées en cas de dommages consécutifs a l'utilisation d'autres produits
réfrigérants.

- Dans certaines conditions, le produit réfrigérant est inflammable. Ne trans-
porter le produit réfrigérant que dans les conteneurs d'origine et les tenir
éloignés des sources d'ignition

- Eliminer le réfrigérant usagé conformément aux dispositions nationales et in-
ternationales en vigueur. Vous pouvez demander une fiche technique de
sécurité auprés de votre service aprés-vente ou sur la page d'accueil du fab-
ricant.

- Linstallation étant froide, vérifier le niveau de réfrigérant avant tout démar-
rage du soudage.

Les torches de soudage Fronius doivent en principe étre utilisées avec des refro-
idisseurs et du réfrigérant Fronius.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages résultant de l'utili-
sation d'un systéme de refroidissement tiers.
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Mise en service,
maintenance et
remise en état

Elimination
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REMARQUE ! Un refroidissement insuffisant peut provoquer des dommages
matériels. Ne jamais utiliser les installations de soudage sans un refroidissement
suffisant. Le fabricant ne saurait étre tenu pour responsable des dommages dus
a un refroidissement insuffisant.

Avant chaque mise en service de l'installation de soudage, vérifier l'alimentation
en réfrigérant, la pureté de ce dernier et la pression différentielle du réseau
d'eau de refroidissement.

/\ ATTENTION!

Risque de brilure si le réfrigérant est trop chaud.
Le refroidisseur ne doit étre contrélé qu'a froid.

Exigences minimales pour le raccor- Qualité du réfrigérant conseillée pour
dement d'une torche Fronius a un re-  les systémes tiers:
froidisseur d'un systéme tiers: -  pHcomprisentre 7et 8
- Pression comprise entre 3 et - Dureté D: max.5dH
5 bar - Chlorures : max. 20 mg/l
- Filtre grossier de 10 um - Nitrates : max. 10 mg/l
- Débit min.: 1 litre/min - Sulfates : max. 80 mg/l
- Température de retour max. - Conductivité électrique
70 °C 100 4 150 pS/cm
- Température de préchauffage - Additifs anti-corrosion et anti-
min. 10 °C bactériens

Les pieces provenant d'autres fournisseurs n'offrent pas de garantie de construc-

tion et de fabrication conformes aux exigences de qualité et de sécurité.

- Utiliser uniqguement les piéces de rechange et d'usure d'origine (valable éga-
lement pour les piéces standardisées).

- Ne réaliser aucune modification, installation ou transformation sur l'appareil
sans autorisation du fabricant.

- Remplacer immédiatement les composants qui ne sont pas en parfait état.

- Lors de la commande, indiquer la désignation précise et la référence selon la
liste des pieces de rechange, ainsi que le numéro de série de votre appareil.

Les vis du boitier constituent une connexion de protection appropriée pour la mi-
se & la terre des piéces du boitier.

Toujours utiliser le nombre correspondant de vis de boitier d'origine avec le coup-
le indiqué.

Les déchets d'équipements électriques et électroniques doivent étre collectés de
maniére sépareée et recyclés dans le respect de l'environnement, conformément a
la directive européenne et 4 la législation nationale. Les appareils usagés doivent
étre retournés au revendeur ou déposés dans un systéme de collecte et d'élimi-
nation local agréé. L'élimination conforme des déchets favorise le recyclage dura-
ble des ressources matérielles. Le non-respect peut avoir des conséquences pour
lenvironnement et la santé.

Matériaux d'emballage
Collecte séparée. Vérifier la réglementation de la commune. Réduire le volume
du carton.



Marquage de
sécurité

Droits d'auteur

Les appareils portant le marquage CE répondent aux exigences essentielles des
directives basse tension et compatibilité électromagnétique (par ex. normes pro-
duits correspondantes de la série de normes EN 60 974).

Fronius International GmbH déclare que l'appareil est conforme a la directive
2014/53/UE. Le texte intégral de la déclaration UE de conformité est disponible
a l'adresse suivante : http://www.fronius.com

Les appareils portant la marque CSA répondent aux exigences des normes appli-
cables au Canada et aux Etats-Unis.

Les droits de reproduction des présentes Instructions de service sont réservés
au fabricant.

Les textes et les illustrations correspondent a l'état de la technique lors de l'im-
pression. Sous réserve de modifications. Le contenu des Instructions de service
ne peut justifier aucune réclamation de la part de l'acheteur. Nous vous remerci-
ons de nous faire part de vos propositions d'amélioration et de nous signaler les
éventuelles erreurs contenues dans les Instructions de service.
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Sigurnosni propisi

Objasnjenje si-
gurnosnih napo-
mena

Opcéenito
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A OPASNOST!

Oznacava neposrednu opasnost.
» Ako se ona ne izbjegne, posljedice mogu biti smrtonosne ili vrlo teSke ozljede.

/\ UPOZORENJE!

Oznacéava mogucu opasnu situaciju.
» Ako se ona neizbjegne, posljedice mogu biti smrtonosni i najtezi oblici ozlje-
da.

/\ OPREZ!

Oznac¢ava mogucu Stetnu situaciju.
» Ako se ona neizbjegne, posljedice mogu biti male ili manje ozljede, kao i ma-
terijalna Steta.

NAPOMENA!

Oznacéava moguénost manjkavih rezultata rada i Stete na opremi.

Uredaj je izraden pomocu najnovije tehnologije i u skladu s priznatim sigurnosno-
tehni¢kim propisima. Medutim, nepravilna upotreba ili zloupotreba moze ugroziti
- zivoti zdravlje korisnika ili trecih osoba,

- uredaj i ostalu imovinu korisnika,

- ucinkovit rad s uredajem.

Sve osobe koje sudjeluju u postavljanju, upotrebi, odrzavanju i servisiranju uredaja
moraju

- imati odgovarajuce kvalifikacije,

- posjedovati znanje o zavarivanju i

- temeljito procitati ove upute za upotrebu te ih se strogo pridrzavati.

Upute za upotrebu moraju se stalno ¢uvati na lokaciji upotrebe uredaja. Osim
uputa za upotrebu, obavezno je pridrzavati se opcih i lokalnih propisa o sp-
reCavanju nesreca i zastiti okoliSa.

Sve napomene o sigurnosti i opasnostima na uredaju
- drzite u ¢itljivom stanju

- nemojte ostetiti

- nemojte ukloniti

- nemojte prekriti, zalijepiti ili premazati.

Polozaje napomena o sigurnosti i opashostima na uredaju mozete pronaci u pog-
lavlju ,Opdéenito” u sklopu uputa za upotrebu uredaja.

Smetnje koje mogu utjecati na sigurnost moraju se ukloniti prije ukljucivanja
uredaja.

Rijec je o vasoj sigurnosti!



Propisna primje-
na

Okolni uvjeti

Obaveze vlasni-
ka

Obaveze osoblja

Uredaj sluzi iskljuc€ivo za rad u svrhe za koje je namijenjen.

Uredaj je namijenjen iskljuCivo za postupak zavarivanja koji je naveden na nazivnoj
plocici. Svaki drugi oblik upotrebe smatra se nepropisnim. Proizvoda¢ ne snosi
odgovornost za tako nastale Stete.

Propisna primjena obuhvaca i

- temeljito ¢itanje i pridrzavanje svih napomena iz uputa za upotrebu

- temeljito ¢itanje i pridrzavanje svih napomena o sigurnosti i opasnostima
- pravilno provodenje inspekcijskih radova i radova na odrzavanju.

Uredaj je namijenjen za pogon u industriji i obrtima. Proizvoda¢ ne snosi odgovor-
nost za Stete koje su nastale prilikom primjene u stambenom podrudju.
Proizvoda& ne snosi odgovornost ni za manjkave i loSe radne rezultate.

Upotreba ili skladistenje uredaja izvan navedenog raspona smatraju se nepropis-
nim. Proizvodac ne snosi odgovornost za tako nastale Stete.

Raspon temperature okolnog zraka:
- tijekom rada: od -10 °C do +40 °C (od 14 °F do 104 °F)
- tijekom transporta i skladistenja: od -20 °C do +55 °C (od -4 °F do 131 °F)

Relativna vlaznost zraka:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do 90 % pri20 °C (68 °F)

Okolni zrak: ne sadrzava praS$inu, kiseline, nagrizajuée plinove ili tvari itd.
Maksimalna nadmorska visina: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in)

Vlasnik se obvezuje da ¢e dopustiti da na uredaju rade samo osobe koje su

- upoznate s temeljnim propisima o sigurnosti na radu i spre€avanju nesreca i
upucene u rukovanje uredajem

- proditale i razumjele upute za upotrebu, osobito poglavlje ,Sigurnosni propi-
si” te to svojim potpisom potvrdile

- obucdene u skladu sa zahtjevima za rezultate rada.

Savjestan rad osoblja u pogledu sigurnosti potrebno je provjeravati u redovitim
razmacima.

Sve osobe koje su zaduzene za rad na uredaju obavezne su prije po&etka rada

- slijediti osnovne propise o sigurnosti na radu i sprecavanju nesreca

- progditati ove upute za uporabu, osobito poglavlje ,Sigurnosni propisi”, i pot-
vrditi svojim potpisom da su ih razumjele i da ce ih slijediti.

Prije napuStanja radnog mjesta pobrinite se da ni u vasoj odsutnosti ne moze dodi
do ozljedivanja osoba ili materijalne Stete.
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Vlastita zastitai
zastita drugih
osoba

Opasnost od
opasnih plinovai
para
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Pri radu s uredajem izlazete se brojnim opasnostima, kao §to su:

- iskrenje, vruc¢i metalni dijelovi koji lete uokolo

- zracCenje elektricnog luka koje je Stetno za odi i kozu

- &tetna elektromagnetska polja, koja mogu ugroziti zivot osoba sa sréanim sti-
mulatorom

- opasnost elektric¢nog udara od struje zavarivanja

- povecdana izlozenost buci

- Stetni dim koji nastaje pri zavarivanju i plinovi.

Pri radu s uredajem nosite prikladnu zastitnu odjecdu. Zastitna odjec¢a mora imati
sljedeca svojstva:

- ted8ko se moze zapaliti

- izolirajucaje isuha

- prekriva cijelo tijelo, neoStecena je i u dobrom stanju

- zaStitna kaciga

- hlace koje nisu zavrnute.

U zastitnu opremu ubraja se izmedu ostaloga:

- Oc¢ii lice zastitite stitnikom s propisnim filtrom od UV zra¢enja, vrucine i is-
krenja.

- Iza Stitnika za za$titu ociju i lica nosite propisne za$titne naocale s bo€nom
zastitom.

- Nosite izdrzljive cipele koje izoliraju i u vlaznim uvjetima.

- Ruke zastitite prikladnim rukavicama (koje izoliraju od elektri¢ne struje, $tite
od vrucine).

- Zasmanjenje izlozenosti buci i zastitu od ozljeda nosite zastitu za sluh.

Osobe, a prvenstveno djeca, moraju se drzati podalje tijekom rada uredaja i iz-

vodenja postupka zavarivanja. Ako se osobe ipak nalaze u blizini,

- poducite ih o svim opasnostima (opasnost od osljepljivanja putem elektri¢nog
luka, opasnost od ozljedivanja zbog iskrenja, dim koji nastaje pri zavarivanju i
koji je opasan za zdravlje, izloZzenost buci, moguce opasnosti putem mrezne
struje ili struje zavarivanja...),

- stavite im na raspolaganje zastitna sredstva ili

- izgradite prikladne zastitne zidove i zastore.

Dim koji nastaje pri zavarivanju sadrzava plinove i pare koji su opasni za zdravlje.

Dim koji nastaje pri zavarivanju sadrzava tvari koje prema retku 118. Medunarod-
ne agencije za istrazivanje raka uzrokuju rak.

Primjenjujte precizno usisavanje i usisavanje prostorije.
Ako je mogude, upotrijebite gorionik za zavarivanje s ugradenim uredajem za usis-
avanje.

Drzite glavu podalje od dima koji nastaje pri zavarivanju i plinova koji nastaju tije-
kom rada.

Nastali dim i opasne plinove
- nemojte udisati
- isiSite ih pomodu prikladnih sredstava iz radnog podrucja.

Osigurajte dovoljno dovoda svjezeg zraka. Pobrinite se da u svakom trenutku pos-
toji stopa cirkulacije zraka od najmanje 20 m® / sat.

Ako ventilacija nije dostatna, upotrebljavajte zavarivacku kacigu s dovodom zraka.

Ako postoje nejasnoce o tome je li kapacitet usisa dovoljan, izmjerene vrijednosti
emisije Stetnih tvari usporedite s dopustenim grani¢nim vrijednostima.




Opasnosti od
struje zavarivan-
ja

Lutajucéa struja
zavarivanja

Sljedece su komponente medu ostalim odgovorne za stupanj Stetnosti dima koji
nastaje prilikom zavarivanja:

- metali upotrijebljeni za izradak

- elektrode

- naneseni slojevi

- sredstva za &iSéenje, odmasdcivanje i sli¢no

- primijenjeni postupak zavarivanja

Stoga se pridrzavajte odgovarajucih sigurnosnih podatkovnih listova za materijale
i navoda proizvodaca za nabrojene komponente.

Preporuke za scenarije izloZzenosti, mjere za upravljanje rizikom i utvrdivanje rad-
nih uvjeta mozete pronaci na web-stranici udruzenja European Welding Associati-
on u podrugju Health & Safety (https://european-welding.org).

Zapaljive pare (primjerice, pare otapala) drzite podalje od podrudja emitiranja
elektricnog luka.

Ako se ne vr§i zavarivanje, zatvorite ventil boce za$titnog plina ili glavni dovod pli-
na.

Strujni udar u nacelu je opasan po zivot i moze dovesti do smrti.

Ne dodirujte dijelove unutar i izvan uredaja koji su pod naponom.

Kod zavarivanja MIG/MAG i TIG postupkom pod naponom su i zica za zavarivan-
je, kolut za Zicu, valjci za dovod te svi metalni dijelovi koji su povezani sa zicom za
zavarivanje.

Pomicanje Zice uvijek postavite na dovoljno izoliranu podlogu i upotrebljavajte
prikladan, izolirajuci prihvatnik za pomicanje Zice.

Osigurajte prikladnu vlastitu zastitu i zastitu drugih osoba putem suhe podloge ili
pokrova Koji su dovoljno izolirani od potencijala uzemljenja ili mase. Podloga ili
pokrov mora potpuno prekrivati cjelokupno podrucje izmedu tijela i potencijala
uzemljenja ili mase.

Svi kabeli i vodovi moraju biti ¢vrsti, neosteceni, izolirani i imati dovoljne dimenzi-
je. Odmah zamijenite labave spojeve, spaljene, o§tecene kabele i Zice ili kabele i
zice premalih dimenzija.

Kabel ili zice nemojte ovijati oko tijela niti dijelova tijela.

Elektrodu za zavarivanje (8tapnu elektrodu, volframovu elektrodu, Zicu za zavari-
vanje...)

- nikad ne uranjajte u tekudine kako bi se ohladila

- nikad nemojte dodirivati ako je uklju¢en izvor struje.

Izmedu elektroda za zavarivanje dvaju sustava za zavarivanje moze se, na primjer,
pojaviti dvostruki napon praznog hoda jednog sustava za zavarivanje. Istovreme-
no dodirivanje potencijala obiju elektroda pod odredenim uvjetima moze biti
opasno po zivot.

Iskljucite uredaje koji se ne upotrebljavaju.

Ako se ne pridrzavate napomena koje su navedene u nastavku, mogud je nastanak
lutajuce struje zavarivanja koja moze izazvati sljedece:

- opasnost od pozara

- pregrijavanje sastavnih dijelova s kojima je povezan izradak

- uni8tavanje zastitnih vodi¢a

- oStecenje uredaja i druge elektri¢ne opreme
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Osigurajte da je priklju¢na stezaljka izratka ¢vrsto povezana s izratkom.

Priklju¢nu stezaljku izratka pricvrstite sto blize mjestu koje se zavaruje.

Uredaj postavite tako da dovoljna koli¢ina izolacije bude okrenuta prema okol-
nom elektric¢ki vodljivom podrucju, primjerice izolacija prema podlozi ili postolji-
ma koja provode elektri¢nu struju.

Ako upotrebljavate strujne razdjelnike, prihvatnike s dvije glave, ... pridrzavajte se
sljedeceg: I elektroda gorionika za zavarivanje / drzaca elektroda koji se ne upot-
rebljavaju moze provoditi potencijal. Osigurajte da se gorionik za zavarivanje /
drzac elektroda skladiSte izolirani na odgovarajuci nacin.

Ako se radi o automatskim MIG/MAG primjenama, zi¢anu elektrodu do dodavan-
ja Zice vodite samo ako je izolirana od bubnja Zice za zavarivanje, velikog koluta ili
koluta za Zicu.

Uredaji emisijskog razreda A:

- predvideni su samo za upotrebu u industrijskim zonama

- udrugim podrucjima mogu prouzrociti smetnje povezane s vodi¢ima i zraden-
jem.

Uredaji emisijskog razreda B:

- ispunjavaju emisijske zahtjeve za stambene i industrijske zone. To vrijedi i za
stambene zone u kojima se energetska opskrba odvija putem javne niskona-
ponske mreze.

EMC kategorizacija uredaja prema nazivnoj plodici ili tehni¢kim podacima.

U posebnim slu¢ajevima, unato¢ pridrzavanju standardiziranih emisijskih gra-
ni¢nih vrijednosti, mogu nastupiti smetnje za predvideno podrucje primjene (na
primjer ako se na mjestu upotrebe nalaze osjetljivi uredaji ili ako je mjesto upotre-
be u blizini radijskih ili televizijskih prijamnika).

U tom slucaju korisnik je obvezan poduzeti mjere za uklanjanje smetniji.

Provjerite i ocijenite otpornost na smetnje opreme u okruzenju uredaja u skladu s
nacionalnim i medunarodnim odredbama. Ovo su primjeri opreme sklone
smetnjama na koju uredaj moze utjecati:

- sigurnosni uredaji

- mrezni vodovi i vodovi za prijenos sighala i podataka

- raCunalna i telekomunikacijska oprema

- oprema za mjerenje i kalibriranje

Potporne mjere za izbjegavanje problema povezanih s elektromagnetskom kom-
patibilnosti:
1. Opskrba elektricnom energijom
- Ako se elektromagnetske smetnje pojavljuju usprkos upotrebi mreznog
priklju¢ka koji je u skladu s propisima, poduzmite dodatne mjere (primje-
rice upotrijebite prikladni mrezni filtar).
2. Kabeli za zavarivanje
- neka budu $to kradi
- neka budu 8to blize jedan drugome (i za izbjegavanje EMF problema)
- polozeni daleko od drugih vodova
3. Izjednacenje potencijala
4. Uzemljenje izratka
- Ako je potrebno, uspostavite uzemljenje preko prikladnih kondenzatora.
5. Ako je potrebno, zastitite ga
- Zastitite drugu opremu u okruzenju
- Zastitite cijelu instalaciju za zavarivanje



EMF mjere

Osobito kriticne
tocke

Sigurnosne mje-
re tijekom nor-
malnog rada

Elektromagnetska polja mogu naS$tetiti zdravlju na nacin koji jo$ nije poznat:

- Djelovanje na zdravlje osoba u blizini, na primjer osoba koje nose sr¢ane elek-
trostimulatore ili pomagala za sluh

- Osobe koje nose sr¢ane elektrostimulatore moraju se savjetovati sa svojim Lli-
je¢nikom prije nego §to se budu zadrzavale u neposrednoj blizini uredaja i
postupka zavarivanja

- Razmaciizmedu kabela za zavarivanje i glave/trupa zavarivaca iz sigurnosnih
razloga moraju biti §to veci

- Kabel za zavarivanje i pakete crijeva ne nosite preko ramena i ne omatajte oko
tijela ili dijelova tijela

Nemojte rukama posezati u rotiraju¢e zup&anike pogona zice niti rotirajuce po-
gonske dijelove.

Pokrivne ploce i bo¢ni dijelovi smiju biti otvoreni/uklonjeni samo dok traju radovi
na odrzavanju i popravci.

Ruke, kosu, dijelove odjece i alate drzite podalje od pokretnih dijelova, kao &to su
na primjer:

- ventilatori

- zupcanici

- valjci

- vratila

- kolutovi za Zicu i Zice za zavarivanje.

Tijekom rada

- Osigurajte da su sve pokrivne plo¢e zatvorene i da su svi bo¢ni dijelovi pravil-
no montirani.

- Drzite sve pokrivne ploc¢e i bo¢ne dijelove zatvorenima.

Izlazak Zice za zavarivanje iz gorionika za zavarivanje predstavlja visok rizik od
ozljedivanja (probadanje ruke, ozljedivanje lica i o¢iju...). Stoga gorionik za zavari-
vanje uvijek drzite podalje od tijela (uredaji sa sustavom za pomicanje zice).

Stoga gorionik za zavarivanje uvijek drzite podalje od tijela (uredaji sa sustavom
za pomicanje zice) i upotrebljavajte prikladne zastitne naodale.

Nemojte dodirivati izradak tijekom i nakon zavarivanja — opasnost od opeklina.
Od izradaka koji se hlade moze otpasti troska. Stoga i prilikom naknadnih radova
na izratcima nosite propisnu zastitnu opremu i osigurajte odgovarajuci zastitu
drugih osoba.

Pustite da se gorionik za zavarivanje i druge komponente opreme s visokom rad-
nom temperaturom ohlade prije izvodenja radova na njima.

U prostorijama u kojima postoji opasnost o pozara i eksplozije vrijede posebni
propisi
— pridrzavajte se odgovarajucih nacionalnih i medunarodnih odredaba.

Rashladno sredstvo koje izlazi predstavlja opasnost od opeklina. Prije skidanja
priklju¢aka za predtok ili povratni tok vode iskljudite rashladni uredaj.

Uredaj upotrebljavajte samo kada svi zastitni uredaji u potpunosti funkcioniraju.
Ako zastitni uredaji ne funkcioniraju u potpunosti, postoji opasnost za

- zivot i zdravlje korisnika ili trecih osoba,

- uredaj i ostalu imovinu korisnika

- udinkovit rad s uredajem.
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Prije ukljucivanja uredaja popravite sigurnosne uredaje koji ne funkcioniraju u pot-
punosti.

Sigurnosni uredaji nikada se ne smiju zaobilaziti niti stavljati izvan pogona.

Prije ukljucivanja uredaja osigurajte da nitko nije u opasnosti.

- Barem jednom tjedno provjerite postoje li ha uredaju izvana vidljiva o8tecenja
i provjerite funkcionalnost sigurnosnih uredaja.

- Samo je originalno rashladno sredstvo proizvodac¢a zbog njegovih svojstava
(elektri¢na vodljivost, zastita od smrzavanja, kompatibilnost s materijalom,
gorivost...) prikladno za upotrebu u nagim uredajima.

- Upotrebljavajte samo prikladno originalno rashladno sredstvo proizvodaca.

- Originalno rashladno sredstvo proizvoda¢a nemojte mije$ati s drugim rash-
ladnim sredstvima.

- Ako u slugaju upotrebe drugog rashladnog sredstva dode do ostecenja, proiz-
vodacg ne odgovara za njih i prestaju vrijediti svi jamstveni zahtjevi.

- Rashladno je sredstvo pod odredenim uvjetima zapaljivo. Rashladno sredstvo
transportirajte samo u zatvorenim originalnim spremnicima i drzite ih podalje
od izvora zapaljenja

- Istro8eno rashladno sredstvo strué¢no odloZite u skladu s nacionalnim i
medunarodnim propisima. Sigurnosni podatkovni list moZzete dobiti u svojoj
servisnoj sluzbi i putem sluzbene stranice proizvodaca.

- U rashladenom sustavu prije svakog poc¢etka zavarivanja provjerite razinu
rashladnog sredstva.

Gorionike za zavarivanje tvrtke Fronius u nacelu treba upotrebljavati s rashlad-
nim uredajima i rashladnim sredstvima tvrtke Fronius.

U slu¢aju upotrebe s drugim rashladnim sustavima proizvodac¢ ne snosi odgovor-
nost za time nastale Stete.

NAPOMENA! Nedovoljno hladenje moze dovesti do materijalne $tete. Sustave za
zavarivanje nikad nemojte upotrebljavati bez dovoljnog hladenja. Proizvoda¢ ne
odgovara za Stete koje nastanu zbog nedovoljnog hladenja.

Prije svakog stavljanja sustava za zavarivanje u pogon potrebno je provjeriti dovod
rashladnog sredstva, Cistocu rashladne tekucine te diferencijalni tlak mreze rash-
ladnog sredstva.

/\ OPREZ!

Vrucée rashladno sredstvo moze prouzroéiti opekline.
Rashladno sredstvo provjeravajte samo u ohladenom stanju.

Minimalni zahtjevi za priklju¢ak gorio-  Preporucena kvaliteta rashladnog
nika tvrtke Fronius na rashladni krug sredstva kod sustava drugih proiz-

sustava drugih proizvodaca: vodaca:

- tlak od 3 do 5 bara - pH vrijednost 7 do 8

- grubi filtar s otvorima promjera - stupanj tvrdoé¢e D maks. 5 °dH
10 um - klor maks. 20 mg/l

- protok min. 1 l/Min - nitrati maks. 10 mg/l

- temperatura povrata maks. 70 °C -  sulfati maks. 80 mg/l

- temperatura predtoka min. 10 °C - elektri¢na vodljivost

100 do 150 uS/cm
- dodaci protiv korozije i stvaranja
bakterija



Pustanje u po-
gon, odrzavanje i
servisiranje

Odlaganje otpa-
da

Sigurnosna oz-
naka

Autorska prava

Za dijelove trecih strana ne moze se jamg¢iti da su osmisljeni i izradeni u skladu sa

zahtjevima i sigurnosnim propisima.

- Upotrebljavajte samo originalne rezervne i potrogne dijelove (vrijedi i za stan-
dardizirane dijelove).

- Uredaj se ne smije mijenjati ni dopunjavati bez odobrenja proizvodaca.

- Odmah zamijenite komponente koje nisu u besprijekornom stanju.

- Prilikom naru&ivanja navedite toCan naziv i broj dijela prema popisu zamjens-
kih dijelova te serijski broj svog uredaja.

Vijci kuéista predstavljaju veze za za$titne vodiCe za uzemljenje dijelova kucista.
Uvijek koristite odgovarajuci broj originalnih vijaka kuciSta s navedenim okretnim
momentom.

Otpadna elektri¢na i elektroni¢ka oprema mora se odvojeno prikupljati u skladu s
direktivom EU-a i nacionalnim zakonodavstvom i reciklirati na ekolo8ki prihvatljiv
nacin. Rabljeni se uredaji vracaju dobavljacu ili predaju lokalnom ovlas§tenom sus-
tavu prikupljanja i zbrinjavanja. Ispravno zbrinjavanje otpadnog uredaja potice
odrzivo recikliranje materijalnih resursa. Ignoriranje moze imati posljedice za
zdravlje/okolis.

Ambalazni materijali
Odvojeno prikupljanje. Provjerite propise vase zajednice. Smanjite volumen kar-
tonskih kutija.

Uredaji s CE oznakom ispunjavaju osnovne zahtjeve Direktive o niskonaponskoj i
elektromagnetskoj kompatibilnosti (npr. relevantne norme proizvoda iz serije nor-
mi EN 60 974).

Fronius International GmbH izjavljuje da je uredaj u skladu s Direktivom
2014/53/EU. Potpuni tekst EU izjave o sukladnosti mozete pronaci na sljedecoj
internetskoj adresi: http://www.fronius.com

Uredaji s CSA kontrolnim znakom ispunjavaju zahtjeve relevantnih normi za Ka-
nadu i SAD.

Proizvoda¢ zadrzava autorska prava za ove upute za upotrebu.

Tekst i ilustracije odgovaraju tehni¢kom stanju u vrijeme tiskanja. Zadrzavamo
pravo naizmjene. Sadrzaj ovih uputa za upotrebu ne predstavlja temelj ni za kak-
ve zahtjeve kupca. Bit ¢emo vam zahvalni na prijedlozima za poboljSanja i napo-
mene o pogreSkama u uputama za upotrebu.
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A  FIGYELMEZTETES!

Kozvetleniil fenyegetd veszélyt jelez.
» Halal vagy sulyos sérlilés a kdvetkezménye, ha nem kerdili el.

/\  VESZELY!

Veszélyessé is valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kertili el, kovetkezménye halal vagy sulyos sériilés lehet.

/\  VIGYAZAT!

Karossa valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kerdili el, kovetkezménye konny(l személyi sériilés vagy csekély anya-
gi kar lehet.

MEGJEGYZES!

Olyan lehetGséget jeldl, amely a munka eredményét hatranyosan befolyasolja és
a felszerelésben karokat okozhat.

A készlléket a technika mai alldsa és elismert biztonsagtechnikai szabalyok szer-
int készitettlik. Ennek ellenére hibas kezelés vagy visszaélés esetén veszély feny-
egeti

- akezelb vagy harmadik személy testi épségeét és életét,

- az Uzemeltetd készllékét és egyéb anyagi értékeit,

- akeészllékkel végzett hatékony munkat.

A készulék Gzembe helyezésével, kezelésével, karbantartasaval és allag-
megovasaval foglalkozo személyeknek

- megfeleléen képzettnek kell lennilik,

- hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznilk és

- teljesen ismernilk és pontosan kdvetnilk kell ezt a kezelési utmutatét.

A kezelési utmutatot allanddan a készilék felhasznalasi helyén kell &rizni. A ke-
zelési utmutatd eldirdsain tul be kell tartani a balesetek megel&zésére és a kdrny-
ezet védelmére szolgalo altaldnos és helyi szabéalyokat is.

A készlléken talalhato Osszes biztonsagi és figyelmeztetd feliratot
- olvashato allapotban kell tartani

- nem szabad ténkretenni

- eltavolitani

- letakarni, atragasztani vagy atfesteni.

A készUléken Lévd biztonsagi és veszélyjelzd utmutatasok helyét a készllék ke-
zelési Utmutatdjanak ,Altalanos informaciok” cim(i fejezete adja meg.

A biztonsagot veszélyeztetd hibakat a készllék bekapcsoldsa elétt meg kell
szlntetni.

Az On biztonsagarél van szé!



Rendeltetéss-
zeri hasznalat

Kornyezeti
feltételek

Az tizemeltetd
kotelezettségei

A személyzet
kotelezettségei

A készuléket kizardlag rendeltetésszerlen szabad hasznalni.

A készUlék kizardlag az adattablan megadott hegeszt&eljarasra szolgal. Masfajta
vagy azon tulmend felhasznélds nem rendeltetésszerlinek min&sul. Az ebbél er-
edé karokert a gyartd nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még:

- akezelési utmutatd Osszes tudnivaldjanak teljes ismerete és betartasa

- az Osszes biztonsagi és veszélyre figyelmeztetd utmutatas teljes ismerete és
betartéasa

- azellenbrzési és karbantartdsi munkak elvégzése.

A készUlék ipari és Kisipari hasznalatra alkalmas. A lakdterlleten torténd
hasznalatbdl eredd karokért a gyartd nem vallal felel8sséget.
Hianyos vagy hibds munkavégzésért a gyartd szintén nem véllal felel8sseget.

A készlléknek a megadott tartomanyon kivil torténé Gzemeltetése vagy tarolasa
nem rendeltetésszerlinek mindsil. Az ebbdl eredd karokeért a gyartd nem felel.

Kornyezeti levegé hdmérseklet-tartomanya:
- Uzem kdzben: -10 °C ... +40 °C (14 °F ... 104 °F)
- SzAllitas és tarolas soran: -20 °C ... +55 °C (-4 °F ... 131 °F)

Relativ paratartalom:
- max. 50% 40 °C-on (104 °F)
- max. 90% 20 °C-on (68 °F)

Koérnyezeti levegd: portdl, savaktol, korroziv gdzoktdl vagy anyagoktdl, stb. men-
tes
Tengerszint feletti telepitési magassag: max. 2000 m (6561 lab) 8.16 hiivelyk)

Az Uzemeltetd kotelezettséget vallal arra vonatkozdan, hogy csak olyan személy-

ekkel végeztet munkét a géppel, akik

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegeldzési el8irdsokkal tisztdban
vannhak és a készilék kezelésére betanitottak dket

- a kezelési utmutatot, kilondsen a ,Biztonsagi elSirasok” fejezetet elolvastak,
megertették és azt aladirasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tdmasztott kdvetelményeknek megfeleld
képzésben részeslltek.

A személyzet biztonsagtudatos munkajat rendszeres id6kézénként ellenérizni
kell.

Mindenki, aki a készllékkel végzendd munkéaval van megbizva, kdteles a munka

megkezdése elbtt

- az alapvetd munkabiztonséagi és balesetmegel&zési elSirdasokat betartani

- akezelési utmutatdt, kildndsen a ,Biztonsagi el8irdsok” fejezetet elolvasni és
alairasaval igazolni, hogy azt megértette és betartja.

A munkahely elhagyasa el&tt gy6z8djon meg arrdl, hogy a tavollétében sem ke-
letkezhetnek személyi vagy anyagi karok.
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A késziilék hasznéalata soran On szamos veszélynek teszi ki magat, mint pl.:

szikrahullas, repkedd forrd fém alkatrészek

- szem- és bdrkarositd ivsugarzas

- karos elektromagneses terek, amelyek szivritmus-szabalyozéval ellatott
szemeélyek szadmara életveszélyt jelentenek

- hegeszt8aram altal el8idézett veszélyek

-  fokozott zajterhelés

- karos hegesztési fust és gazok

A készllék hasznalata soran viseljen megfeleld§ véd8ruhazatot. A védbruhazatnak
a kovetkezéb tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

- nehezen gyullado

- szigetel§ és széaraz

- az egész testet befed§, sérilésmentes és jo allapotu

- veddsisak

- hajtoka nélkdli nadrag

A véd8ruhazathoz tartozik tobbek kdzott:

- Aszemet és az arcot UV-sugéarzas, h8ség és szikrahullas ellen védd, eldirass-
zerd szlr8betéttel rendelkezd véd&pajzzsal kell védeni.

- Avédbpajzs mogott elbirasszer(, oldalvéddvel rendelkez8 védEszemuveget
kell viselni.

- Viseljen stabil, nedvesség esetén is szigeteld cipbt.

- Védje megfelelé (elektromosan szigeteld, hdvédd) kesztylivel a kezét.

- A zajterhelés csbkkentése és a sérulések elleni védelem érdekében viseljen
hallasvédét.

Uzem kdzben méas személyeket, mindenekelStt a gyermekeket tartsa tévol a

készllékektdl és a hegesztési eljarastol. Ha mégis tartézkodnak személyek a

kézelben, akkor

- részesitse Gket a veszélyekre (iv altali vakitasveszély, szikrahullas altali
sérulésveszely, egészségkarositd hegesztési fust, zajterhelés, haldzati és he-
gesztB8aram éltal elSidézett esetleges veszélyeztetés, ...) vonatkozo ok-
tatasban,

- bocséasson rendelkezésre megfeleld vedbeszkdzt, vagy

- épitsen megfelelS vedd&falakat és -fluggdnyodket.

A hegesztéskor keletkezd flist egészségkarositd gazokat és gézoket tartalmaz.

A hegesztési fust olyan anyagokat tartalmaz, amelyek az International Agency
for Research on Cancer 118. sz. tanulmanya szerint rakot okoznak.

Pontszeri elszivast és helyiségelszivast kell alkalmazni.
Ha lehetséges, akkor beépitett elszivo szerkezettel rendelkez8 hegesztSpisztolyt
kell hasznalni.

Tartsa tavol a fejét a keletkezd hegesztési flsttél és gazoktol.

A keletkez6 flstot, valamint karos gazokat
- ne lélegezze be
- megfeleld eszkdzdkkel szivassa el a munkaterlletrdl.

Gondoskodjon elegend§ friss levegd hozzavezetésérdl. Gondoskodjon arrdl, hogy
a szell6ztetés mértéke mindig legalabb 20 m®*/dra legyen.

Nem megfeleld szellbztetés esetén viseljen leveg&bevezetéses hegesztdsisakot.

Ha bizonytalan abban, hogy az elszivasi teljesitmény elegend&-e, hasonlitsa 6ssze
a mért kdrosanyag-kibocsatasi értékeket a megengedett hatarértékekkel.




hegeszt6aram
altal eléidézett
veszélyek

Kébor heges-
zt6aramok

Tobbek kozott a kdvetkezé komponensek felelések a hegesztési fustért:
- amunkadarabhoz felhasznalt fémek

- elektrodak

- bevonatok

- tisztitdk, zsirtalanitdk és hasonlok

- az alkalmazott hegesztési eljaras

Ezért vegye figyelembe a felsorolt komponensekkel kapcsolatos megfeleld an-
yagbiztonsagi adatlapokat és gyartodi adatokat.

Az esetleg eléfordulhatd expozicidra, a kockdzatkezelési intézkedésekre és a
munkakorilmények azonositédsara vonatkozd ajanldsok megtalalhaték a Euro-
pean Welding Association weboldalan, a Health & Safety terlleten (https://euro-
pean-welding.org).

Tartsa tavol a gyulékony gézoket (példaul olddszergbzoket) az iv sugarzasi
tartomanyatol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd&gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

Az elektromos dramutés alapvetéen életveszélyes és halalos lehet.

Ne érintsen semmilyen feszlltség alatt allo alkatrészt a készliléken belll és kival.

MIG/MAG- és TIG-hegesztésnél a hegeszt6huzal, a huzaltekercs, az elétolo
gorgdék, valamint a hegesztéhuzallal kapcsolatban allo 6sszes fémalkatrész
feszlltség alatt all.

Mindig tegye jol szigetelt alapfellletre a huzalel6tolot, vagy hasznaljon megfel-
eld, szigetelt huzalel6tolo-befogot.

Gondoskodjon a megfeleld 6n- és személyvédelemrdl a fold- vagy testpotenciall-
al szemben jol szigeteld, szaraz alatétlemez vagy burkolat segitségével. Az
alatétlemeznek vagy burkolatnak teljesen le kell fednie az emberi test és a fold-
vagy testpotencial kdzotti teljes teriletet.

Az bsszes kdbelnek és vezetéknek jol régzitettnek, sértetlennek, szigeteltnek és
kielégitben méretezettnek kell lennie. A laza, megeégett, karosodott vagy
alulmeéretezett kabeleket és vezetékeket azonnal ki kell cserélni.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei koré a kabeleket és vezetékeket.

Az elektrodat (bevont elektrodat, wolframelektrodat, hegesztéhuzalt, ...)
- soha ne meritse hités céljabol folyadékba
- soha ne érintse meg bekapcsolt aramforras esetén.

Két dramforras hegesztd elektrodai kozott példaul az egyik aramforras Uresjarati
fesziltségének kétszerese léphet fel. A két elektrdda potencialjainak egyidejl
érintésekor adott esetben életveszély all fenn.

Kapcsolja ki a nem hasznialt készuléket.

Amennyiben nem veszi figyelembe az aldbbi tajékoztatot, kébor hegeszt8aramok
keletkezhetnek, amelyek a kdvetkez8ket okozhatjak:

- tlzveszély

- amunkadarabbal 6sszekapcsolt alkatrészek tulmelegedése

- vedbvezetd8k tdnkremenetele

- akeészulék és egyéb elektromos alkatrészek karosodasa

Gondoskodjon a munkadarab-csatlakozokapocs és a munkadarab fix kapcso-
latarol.
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A munkadarab-csatlakozékapcsot rogzitse a lehetd legkbzelebb a hegesztési he-
lyhez.

A készuléket az elektromosan vezet8képes kornyezetével, pl. a vezetbképes
padloval vagy a vezetbképes allvanyokkal szembeni szigeteléssel szerelje fel.

Arameloszték, duplafejl befogdk, ..., hasznalata esetén lGgyeljen a kdvetkez8kre:
A nem hasznalt hegeszt8pisztoly / elektrodatartd elektrodaja is potencialvezeté.
Gondoskodjon a nem hasznalt hegeszt8pisztoly / elektrédatarto megfeleléen szi-
getelt elhelyezéseérdl.

Automatizalt MIG/MAG alkalmazasok esetén a huzalelektrédat csak szigetelve
vezesse a hegesztéhuzal-hordobdl, a nagy tekercsrél vagy a huzaltekercsrél a
huzalel6toldohoz.

A" zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:
- csakipari terlleten torténd hasznalatra szolgalnak
- mas terileten vezetéken terjedd és sugarzott zavarokat okozhatnak.

.B" zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:

- teljesitik az ipari és a lakoterliletek zavarkibocséatasi kovetelményeit. Ez
eérvényes olyan lakotertletekre is, ahol az energiaelldtas a nyilvanos Kis-
feszultségl halozatbdl torténik.

A készllékek elektromagneses 6sszeférhetdség besorolasa a tipustabla vagy a
mUszaki adatok alapjan.

Kluldnleges esetekben a készllék a szabvanyban régzitett zavarkibocsatasi
hatarértékek betartasa ellenére is befolyassal lehet a tervezett alkalmazasi
terlletre (példaul ha a felallitas helyén érzékeny készilékek vannak, vagy ha a
felallitas helye radio- vagy televizio-vevékészilékek kbzelébe esik).

Ebben az esetben az Gzemeltetd koteles a zavar elharitasara megfeleld
intézkedéseket tenni.

Vegezze el a készulék kdrnyezetében lévd berendezések zavartlrésenek
vizsgalatat és értékelését a nemzeti és nemzetkdzi rendelkezések szerint. Példak
olyan zavarérzékeny berendezésekre, amelyeket a készilék befolyasolhat:

- biztonsagi berendezések

- halézat-, jel- és adatatviteli vezetékek

- elektronikus adatfeldolgozé és telekommunikacids berendezések

- mérd és kalibrald berendezések

EMC-problémak elkeriilését el8segits intézkedések:
1. HAalozati ellatas
- Amennyiben az el8irdsszer( haldzati csatlakoztatas ellenére elek-
tromagneses zavarok lépnek fel, akkor tegyen kiegészit6 intézkedéseket
(pl. hasznaljon megfelels haldzati szlirét).
2. Hegeszt6aram vezetdk
- alehetd legrévidebbek legyenek
- szorosan egyutt legyenek vezetve (az elektromagneses mez&kkel (EMF)
kapcsolatos problémak elkeriilése érdekében is)
- legyenek tavol més vezetékektdl
Potencial-kiegyenlités
Munkadarab féldelése
- Szukség esetén megfeleld kondenzatorok segitségével hozzon létre
féldcsatlakozast.
5. Arnyékolas, sziikség esetén
- Arnyékolja le a kdrnyezetben talalhatd egyéb berendezéseket
- Arnyékolja le a teljes hegeszt&rendszert
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EMF-
intézkedések

Kiilondsen
veszélyes helyek

Biztonsagi
intézkedések
normal lizemben

Az elektromagneses mez&k eddig nem ismert egészségkarosodast okozhatnak:

- A szomszédban lévé, példaul szivritmus-szabalyozét vagy hallasjavitd
készuléket viseld személyekre gyakorolt hatdsok

- A szivritmus-szabalyozot visel6knek orvosi tanacsot kell kérnitk, mielStt a
készlulék és a hegesztési eljaras kdzvetlen kézelébe mennek

- A hegeszt6kabelek és a hegeszt§ feje/torzse kozotti tavolsagot biztonsagi
okokbdl a lehetd legnagyobbra kell valasztani

- A hegeszt6kabeleket és a toml8kdtegeket ne vigye a vallan és ne tekerje a
teste vagy testrészei koré

Ne nyuljon a huzalel&tolo forgd fogaskerekei vagy a hajtas forgo alkatrészei kozé.
A burkolatokat és oldalrészeket csak a karbantartasi és javitasi munkak idejére
nyissa fel / tavolitsa el.

Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszdmait tartsa tavol a mozgd alkatrészektdl,
mint példaul:

- ventilatorok

- fogaskerekek

- gorgbk

- tengelyek

- Huzaltekercsek és hegeszt6huzalok

Uzem kdzben

- biztositsa, hogy az dsszes burkolat zarva legyen és az 6sszes oldalrész
szabalyszerlen fel legyen szerelve.

- tartsa zarva az 6ssze fedelet és oldalrészt.

A hegeszt8huzal hegeszt&pisztolybdl torténd kilépése nagy sérilési kockazatot
jelent (kéz atszurddasa, arc vagy szem sérlése, ...). Ezért mindig tartsa el a
testétsl a hegesztSpisztolyt (huzalelStolasos készilékek).

Ezért mindig tartsa el a testétSl a hegeszt&pisztolyt (huzalel&toldsos készilékek)
és viseljen megfeleld véddszemiveget.

Hegesztés kdzben és utdn ne érintse meg a munkadarabot - égési sérulés
veszélye.

A leh(lé munkadarabrol salak pattanhat le. Ezért a munkadarab utomunkala-
taihoz is el&irasszerl véddéfelszerelést kell viselni és mas személyek megfeleld
veédelmeérdl is gondoskodni kell.

Hagyja lehllni a hegeszt&pisztolyt és a felszerelés tobbi magas Gzemi
hémeérsékletl elemét, mielétt dolgozni kezd rajtuk.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kiilonleges elSirasok érvényesek
- vegye figyelembe a megfeleld nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Forrazasveszély a kifolyd hit6kozeg kdvetkeztében. A viz eléremend és vissz-
atérd kdre csatlakozdinak levalasztasa el6tt kapcsolja le a hit6egységet.

A készuléket csak akkor Uzemeltesse, ha valamennyi véd8berendezés
mUkdd&keépes. Ha a védSberendezések nem teljesen mikdddképesek, akkor az
veszélyezteti

- akezelb vagy harmadik személy testi épségeét és életét,

- az Uzemeltetd készllékét és egyéb anyagi értékeit,

- akeészllékkel végzett hatékony munkat.

A készulék bekapcsolasa elétt hozassa rendbe a nem teljesen mikoddképes bi-
ztonsagi berendezéseket.
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A véd8berendezéseket soha ne kertilje meg és ne helyezze Gzemen kivil.

A készulék bekapcsolasa elétt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

- Legalabb hetente egyszer ellenbrizze a készliléket a biztonsagi berendezések
kilséleg felismerheté kdrosodasai és mikdodéképessége szempontjabol.

- Tulajdonséagai (elektromos vezetSképesség, fagyallosag, anyag-oss-
zeférhetdség, gyulékonysag, ...) alapjan csak a gyarto eredeti hiitékdzege al-
kalmas készulékeinkben térténd felhasznalasra.

- Csak a gyartd megfeleld eredeti h(itékdzegét hasznalja.

- Ne keverje mas h(it6kozeggel a gyarto eredeti hl(t6kozegét.

- Mas hlt6kodzegek hasznalata soran keletkezd karokért a gyartd nem vallal
felel6sséget és minden szavatossagi igény elvész.

- A hUt6kozeg meghatarozott feltételek mellett gyulékony. A hitékdzeget csak
zart eredeti gongyodlegben szallitsa és tartsa tavol a gyujtéforrasoktol

- Az elhasznalodott hitékdzeget artalmatlanitsa szakszer(ien, a nemzeti és
nemzetkozi rendelkezések megfeleléen. Biztonsagi adatlap a szerviztél vagy
a gyartd honlapjaroél szerezhetd be.

- Lehdlt berendezés esetén a hegesztés kezdete elétt mindig ellendrizze a
hitékozegszintet.

A Fronius hegeszt8pisztolyokat alapvet8en Fronius hitéegységgel és Fronius
hitékozeggel kell lzemeltetni.

Mas hitérendszerrel torténd Uzemeltetésbdl eredd karokért a gyartd nem vallal
felel8sséget.

TUDNIVALO! A nem megfeleld hiités anyagi kdrokat okozhat. A hegesztérends-
zereket soha ne Gzemeltesse megfeleld hités nélkil. A nem megfeleld hitésre
visszavezethetd karokért a gyartd nem vallal felel8sséget.

A hegeszt8rendszer minden GUzembe helyezése elétt ellendrizni kell a hiitékdzeg-
ellatast, a hitéfolyadék tisztasagat, valamint a hlit6vizhalézat kildnbdzeti
nyomasat.

/A VIGYAZAT!

Egési sériilés veszélye a forrd hiit6kozeg kdvetkeztében.
A hit8kdzeget csak lehllt allapotban ellendrizze.

Minimalis kévetelmeények Fronius he- HUt6kozeg ajanlott hémeérséklete
gesztbpisztoly idegen rendszerek idegen rendszerek esetén:
hitékoréhez csatlakoztatdsa esetén: -  pH-érték7-8
- Nyomas 3 -5 bar - keménységi fok D max. 5 °dH
- 10 um lyukb&ségl durva sz(ré - kloridok max. 20 mg/l
- atfolyas min. 1 liter/perc - nitrdtok max. 10 mg/l
- visszatérd ag hédmérséklet max. - szulfatok max. 80 mg/l

70 °C - Elektromos vezet6képesség
- eléremend ag h6mérséklet min. 100 - 150 uS/cm

10 °C - Hozaganyagok korroézid és

baktériumképzbdés ellen

Idegen forrasbdl beszerzett alkatrészek esetén nem garantélt, hogy az igény-
bevételnek és a biztonsagi igényeknek megfelelden tervezték és gyartottak Sket.



Artalmatlanitas

Biztonsagi
jelolés

Szerzéi jog

- Csak eredeti pot- és kopo alkatrészeket hasznaljon (ez érvényes a
szabvanyos alkatrészekre is).

- A gyarto beleegyezése nélkil ne végezzen a késziléken semmiféle
valtoztatast, be- vagy atépitést.

- A nem kifogastalan allapotu alkatrészeket azonnal cserélje ki.

- Avrendelésnél adja meg az alkatrészjegyzék szerinti pontos megnevezést és
cikkszamot, valamint a készUlék sorozatszamat.

A haz csavarjai védbvezetS-csatlakozast biztositanak a haz részeinek
foldeléséhez.

Mindig megfelelé szamu eredeti hazcsavart hasznaljon a megadott forgatényo-
matékkal.

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékait az EU-s irdnyelveknek
és a nemzeti jogszabalyoknak megfeleléen szelektiven kell gy(jteni, és kdrnyezet-
baradt modon kell Ujrahasznositani. A hasznalt késziilékeket le kell adni a keres-
ked&nél, vagy egy helyi, felhatalmazott gyljt6- és artalmatlanitd rendszeren ke-
resztil. A régi készilék szakszer( artalmatlanitasa el8segiti az anyagi er6forrasok
fenntarthatd Ujrahasznositésat. Ezek figyelmen kivil hagyasa potenciélis
egészseglgyi / kornyezeti hatasokkal jarhat.

Csomagoldéanyagok
Szelektiv gyljtés. Ellendrizze a teleplilése elSirdsait. Csdkkentse a doboz térfo-
gatat.

A CE-jeloléssel ellatott késziilékek teljesitik a kisfesziltségre és az elek-
tromagneses 6sszeférhetéségre vonatkozo iranyelv (példaul az EN 60 974
szabvanysor fontos termékszabvanyai) alapvetd kdvetelményeit.

A Fronius International GmbH kijelenti, hogy a késziilék megfelel a 2014/53/EU
iranyelv el8irdsainak. Az EU megfelel&ségi nyilatkozat teljes szovege a kdvetkezd
Internet-cimen all rendelkezésre: http://www.fronius.com

A CSA vizsgalati jellel jelolt készulékek teljesitik a Kanadaban és az USA-ban
érvényes relevans szabvanyok el&irasait.

A jelen kezelési utmutatdé szerzdi joga a gyartoé.

A szbveg és az dbrak a nyomdaba adas idépontjdban fennallé miszaki allapotnak
felelnek meg. A valtoztatas jogat fenntartjuk. A kezelési utmutato tartalma sem-
miféle igényre nem adhat alapot. Ujitasi javaslatokat és a kezelési Gtmutatdban
eléforduld hibak kozlését koszdnettel vesszik.
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Norme di sicurezza

Spiegazione del-
le avvertenze per
la sicurezza

In generale
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A AVVISO!

Indica un pericolo diretto e imminente che,
» se non evitato, provoca il decesso o lesioni gravissime.

/\ PERICOLO!

Indica una situazione potenzialmente pericolosa che,
» se non evitata, pud provocare il decesso o lesioni gravissime.

/\ PRUDENZA!

Indica una situazione potenzialmente dannosa che,
» se non evitata, pud provocare lesioni lievi o di minore entita, nonché danni
materiali.

AVVERTENZA!

Indica il pericolo che i risultati del lavoro siano pregiudicati e di possibili danni
all'attrezzatura.

L'apparecchio é realizzato conformemente agli standard correnti e alle normative
tecniche per la sicurezza riconosciute. Tuttavia, il cattivo uso dello stesso pud
causare pericolo di

- lesioni personali o decesso dell'operatore o di terzi

- danni allapparecchio e ad altri beni di proprieta del gestore

- lavoro inefficiente con l'apparecchio.

Tutte le persone addette alla messa in funzione, all'utilizzo, alla manutenzione e

alla riparazione dell'apparecchio devono

- essere in possesso di apposita qualifica

- disporre delle competenze necessarie in materia di saldatura e

- leggere integralmente e osservare scrupolosamente le presenti istruzioni per
l'uso.

Conservare sempre le istruzioni per l'uso sul luogo d'impiego dell'apparecchio.
Oltre alle istruzioni per l'uso, attenersi alle norme generali e ai regolamenti locali
vigenti in materia di prevenzione degli incidenti e tutela dell'ambiente.

Per quanto concerne le avvertenze relative alla sicurezza e ai possibili pericoli ri-
portate sull'apparecchio

- mantenerle leggibili

- non danneggiarle

- nonrimuoverle

- non coprirle, non incollarvi sopra alcunché, non sovrascriverle.

Per conoscere l'esatta posizione delle avvertenze relative alla sicurezza e ai pos-
sibili pericoli riportate sull'apparecchio, consultare il capitolo "In generale" nelle
istruzioni per l'uso dell'apparecchio stesso.

Prima di accendere lapparecchio, eliminare tutti i problemi che potrebbero pre-
giudicare la sicurezza.



Uso prescritto

Condizioni ambi-
entali

Obblighi del ges-
tore

E in gioco la vostra sicurezza!

Utilizzare l'apparecchio esclusivamente per applicazioni conformi all'uso pre-
scritto.

L'apparecchio & destinato unicamente all'esecuzione dei processi di saldatura in-
dicati sulla rispettiva targhetta. Non sono consentiti altri usi o utilizzi che esulino
dal tipo d'impiego per il quale l'apparecchio & stato progettato. Il produttore non
si assume alcuna responsabilita per i danni che potrebbero derivarne.

L'uso prescritto comprende anche

- la lettura integrale e l'osservanza scrupolosa di tutte le avvertenze contenute
nelle istruzioni per l'uso

- la lettura integrale e l'osservanza scrupolosa di tutte le avvertenze relative
alla sicurezza e ai possibili pericoli

- l'esecuzione dei controlli e dei lavori di manutenzione.

L'apparecchio & predisposto per l'utilizzo nei settori dell'industria e dell'artigiana-
to. Il produttore non si assume alcuna responsabilitd per i danni che potrebbero
derivare dallimpiego in ambienti domestici.

Il produttore, inoltre, non si assume alcuna responsabilita per risultati di lavoro
imperfetti o errati.

Utilizzare o stoccare l'apparecchio in ambienti diversi da quelli specificati non &
una procedura conforme all'uso prescritto. Il produttore non si assume alcuna re-
sponsabilita per i danni che potrebbero derivarne.

Gamma di temperatura dell'aria ambiente:
- durante lutilizzo: da -10 °C a +40 °C (da 14 °F a 104 °F)
- durante il trasporto e lo stoccaggio: da -20 °C a +55 °C (da -4 °F a 131 °F)

Umidita dell'aria relativa:
- finoal 50% a 40 °C (104 °F)
- finoal 90% a 20 °C (68 °F)

Aria ambiente: priva di polvere, acidi, sostanze o gas corrosivi, ecc.
Altitudine sul livello del mare: fino a 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

IT

Il gestore € tenuto a far utilizzare l'apparecchio esclusivamente a persone che

- siano a conoscenza delle norme fondamentali in materia di sicurezza sul la-
voro e di prevenzione degli incidenti e siano in grado di maneggiare l'apparec-
chio

- abbiano letto e compreso le presenti istruzioni per l'uso, in particolare il capi-
tolo "Norme di sicurezza", e abbiano sottoscritto una dichiarazione in cui si
afferma di aver letto e compreso quanto sopra

- siano state addestrate per soddisfare i requisiti imposti per i risultati di la-
Voro.

Occorre verificare regolarmente che il personale lavori in conformita con le nor-
me di sicurezza.
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Obblighi del per-
sonale

Protezione per-
sonale e di terzi

Pericolo derivan-
te da gas e vapori
dannosi
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Prima di iniziare un lavoro, tutte le persone incaricate di lavorare con l'apparec-

chio sono tenute a

- osservare le norme fondamentali in materia di sicurezza sul lavoro e di pre-
venzione degli incidenti

- leggere le presentiistruzioni per luso, in particolare il capitolo "Norme di si-
curezza", e sottoscrivere una dichiarazione in cui affermino di aver compreso
e di impegnarsi ad osservare quanto detto.

Prima di lasciare la postazione di lavoro, assicurarsi che anche durante la propria
assenza non possano verificarsi lesioni personali o danni materiali.

L'utilizzo dell'apparecchio comporta numerosi pericoli, ad esempio:

dispersione di scintille e pezzi di metallo caldi

- lesioni agli occhi o alla pelle dovute all'irradiazione dell'arco voltaico

- campi elettromagnetici dannosi, che costituiscono un pericolo mortale per i
portatori di pacemaker

- rischi elettrici dovuti alla corrente di saldatura

- maggiore inquinamento acustico

- fumi di saldatura e gas dannosi.

Per l'utilizzo dellapparecchio, indossare appositi indumenti protettivi che pre-
sentino le seguenti caratteristiche:

- non inflammabile

- isolante e asciutto

- che copra lintero corpo, integro e in buono stato

- casco protettivo

- pantaloni privi di risvolti.

L'abbigliamento protettivo include, tra l'altro:

- schermo protettivo dotato di filtri a norma per proteggere gli occhi e il volto
dai raggi UV, dal calore e dalla dispersione di scintille

- occhiali protettivi a norma, dotati di protezione laterale, indossati dietro lo
schermo protettivo

- calzature robuste e isolanti anche sul bagnato

- guanti appositi per la protezione delle mani (isolanti dall'elettricita, protettivi
contro il calore).

- Per ridurre l'inquinamento acustico ed evitare eventuali lesioni, indossare una
protezione per ludito.

Le persone, in particolare i bambini, devono essere allontanate durante l'utilizzo

degli apparecchi e il processo di saldatura. Tuttavia, se sono presenti persone nel-

le vicinanze

- informarle su tutti i pericoli (pericolo di abbagliamento dovuto all'arco voltai-
co, pericolo di lesioni dovuto alla dispersione di scintille, fumi di saldatura
dannosi per la salute, inquinamento acustico, possibili rischi dovuti alla cor-
rente di rete o di saldatura, ecc.)

- mettere a disposizione mezzi protettivi adeguati oppure

- predisporre pareti e tende protettive adeguate.

I fumi prodotti dal processo di saldatura contengono gas e vapori dannosi per la
salute.

Tali fumi contengono sostanze che secondo la Monografia 118 dell'Agenzia inter-
nazionale per la ricerca sul cancro causano tumori.




Pericolo derivan-
te dalla corrente
di saldatura

Impiegare aspirazione localizzata e ambientale.
Se possibile, utilizzare torce per saldatura con aspiratore integrato.

Tenere la testa lontana dai fumi di saldatura e dai gas prodotti dal processo di
saldatura.

I fumi e i gas dannosi prodotti dal processo di saldatura
- nhon devono essere inalati
- devono essere aspirati dalla zona di lavoro mediante mezzi appositi.

Predisporre un‘alimentazione di aria pura sufficiente. Assicurarsi che vi sia semp-
re un tasso di aerazione di almeno 20 m®/ora.

In caso di aerazione insufficiente, utilizzare una maschera per saldatura con ap-
porto d'aria.

In caso di dubbi riguardanti l'efficacia dell'aspirazione, confrontare i valori delle
emissioni di sostanze nocive misurati con i valori limite ammessi.

I componenti che seguono concorrono, tra l'altro, al grado di dannosita dei fumi
di saldatura:

- metalli utilizzati per il pezzo da lavorare

- elettrodi

- rivestimenti

- detergenti, sgrassatori e prodotti similari

- processo di saldatura utilizzato.

Osservare pertanto quanto riportato nelle schede dei dati di sicurezza relative ai
materiali e le indicazioni del produttore per quanto concerne i suddetti compo-
nenti.

Raccomandazioni su scenari di esposizioni, misure di gestione dei rischi e per
lidentificazione delle condizioni di lavoro sono disponibili sul sito Web della Eu-
ropean Welding Association alla sezione Health & Safety (https://european-wel-
ding.org).

Tenere lontani i vapori infiammabili (ad es. i vapori dei solventi) dalla zona di irra-
diazione dell'arco voltaico.

Se non si deve saldare, chiudere la valvola della bombola del gas inerte o l'ali-
mentazione del gas principale.

IT

Una scossa elettrica costituisce sempre un rischio per la vita e puo avere esiti
mortali.

Non toccare i componenti conduttori di tensione interni ed esterni all'apparec-
chio.

Nei processi di saldatura MIG/MAG e TIG anche il filo di saldatura, la bobina filo,
i rulli di avanzamento e tutti i componenti metallici collegati al filo di saldatura
sono conduttori di tensione.

Disporre sempre il carrello traina filo su una base adeguatamente isolata oppure
utilizzare un alloggiamento per carrelli traina filo isolante adatto.

Per una protezione adeguata dell'utente e di terzi contro il potenziale di terra e di
massa, predisporre una base o una copertura asciutte e sufficientemente isolanti.
La base o la copertura devono ricoprire interamente tutta la zona posta tra il cor-
po ed il potenziale di terra e di massa.

Tutti i cavi e i conduttori devono essere ben fissati, integri, isolati e adeguatamen-
te dimensionati. Sostituire immediatamente collegamenti allentati, cavi e condut-
tori fusi, danneggiati o sottodimensionati.

Non avvolgere cavi o conduttori attorno al corpo o a parti del corpo.
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Quanto all'elettrodo di saldatura (elettrodo a barra, elettrodo al tungsteno, filo di
saldatura, ecc.)

- maiimmergerlo in un liquido per raffreddarlo

- mai toccarlo quando il generatore & acceso.

Tra gli elettrodi di saldatura di due apparecchi pud esservi, ad esempio, una ten-
sione di funzionamento a vuoto doppia rispetto ad un solo apparecchio. Toccando
contemporaneamente i potenziali dei due elettrodi si pud incorrere in un pericolo
mortale.

Spegnere gli apparecchi non utilizzati.

L'inosservanza delle avvertenze riportate di seguito pud determinare l'insorgenza
di correnti di saldatura vaganti che, a loro volta, possono causare quanto segue:

- pericolo diincendio

surriscaldamento dei componenti collegati al pezzo da lavorare

rottura dei conduttori di terra

- danni all'apparecchio e ad altre apparecchiature elettriche.

Assicurarsi che il dispositivo di fissaggio sia saldamente collegato al pezzo da la-
vorare.

Fissare il suddetto dispositivo quanto piu possibile vicino al punto da saldare.

Disporre l'apparecchio con un isolamento sufficiente rispetto allambiente elettri-
camente conduttivo, ad esempio Isolamento rispetto al pavimento o ai telai con-
duttivi.

In caso di utilizzo di ripartitori di corrente, supporti doppia testina, ecc., prestare
attenzione a quanto segue: Anche l'elettrodo della torcia per saldatura/pinza
portaelettrodo non utilizzata & conduttore di potenziale. Assicurarsi che la torcia
per saldatura/pinza portaelettrodo non utilizzata venga stoccata con un isola-
mento adeguato.

In caso di applicazioni MIG/MAG automatizzate, il passaggio dell'elettrodo a filo
dal fusto del filo di saldatura, dalla bobina grande o dalla bobina filo verso il car-
rello traina filo deve essere isolato.

Gli apparecchi di Classe A:

- Sono previsti solo per l'impiego negli ambienti industriali.

- Possono causare, in altri ambienti, interferenze di alimentazione e dovute a
radiazioni.

Gli apparecchi di Classe B:

- Soddisfano i requisiti concernenti le emissioni in ambienti domestici e indus-
triali. Cio vale anche per gli ambienti domestici in cui l'approvvigionamento di
energia ha luogo dalla rete pubblica di bassa tensione.

La classificazione di compatibilita elettromagnetica degli apparecchi viene effet-
tuata in conformita con le indicazioni riportate sulla targhetta o nei dati tecnici.

In casi particolari € possibile che, nonostante si rispettino i valori limite di emis-
sione standardizzati, si verifichino comunque interferenze nell'ambiente di impie-
go previsto (ad esempio, se nel luogo di installazione sono presenti apparecchi
sensibili, oppure se il luogo di installazione si trova nelle vicinanze di ricevitori ra-
dio o televisivi).



Misure relative ai
campi elettro-
magnetici

Punti particola-
rmente a rischio

In questo caso il gestore & tenuto ad adottare le misure necessarie per l'elimina-
zione di tali interferenze.

Verificare e valutare limmunita alle interferenze delle apparecchiature presenti
nell'ambiente dell'apparecchio conformemente alle disposizioni nazionali e inter-
nazionali vigenti. Esempi di apparecchiature sensibili alle interferenze che pot-
rebbero essere influenzate dall'apparecchio:

- dispositivi di sicurezza

- linee di rete, di trasmissione di segnali e dei dati

- dispositivi per l'elaborazione dei dati e per le telecomunicazioni

- apparecchiature per la misurazione e la calibratura.

Misure di supporto per evitare problemi di compatibilita elettromagnetica:
1. Alimentazione direte
- Incaso diinterferenze elettromagnetiche nonostante il collegamento al-
la rete sia a norma, adottare misure aggiuntive (ad esempio l'utilizzo di
filtri di rete adeguati).
2. Cavidisaldatura
- Mantenerli piu corti possibile.
- Disporli il piti vicino possibile l'uno all'altro (anche per evitare problemi
dovuti a campi elettromagnetici).
- Disporli molto lontano dagli altri cavi.
3. Collegamento equipotenziale
4. Messa a terra del pezzo da lavorare
- Se necessario, eseguire il collegamento a terra tramite appositi conden-
satori.
5. Schermatura, se necessaria
- Schermare le altre apparecchiature presenti nell'ambiente.
- Schermare lintero impianto di saldatura.

I campi elettromagnetici possono avere effetti nocivi sulla salute che non sono

ancora noti:

- Effetti sullo stato di salute delle persone vicine, ad esempio i portatori di pa-
cemaker e apparecchi acustici.

- I portatori di pacemaker devono consultare il proprio medico prima di sosta-
re nelle immediate vicinanze dell'apparecchio e dei luoghi in cui si esegue il
processo di saldatura.

- I cavi di saldatura devono essere tenuti piu lontani possibile dal capo/busto
del saldatore.

- I cavidisaldatura e i pacchetti tubi flessibili non devono essere trasportati
sulle spalle né avvolti intorno al corpo o a parti del corpo del saldatore.

IT

Non toccare gli ingranaggi rotanti dell'avanzamento filo né i componenti rotanti
della trasmissione.

Le coperture e le parti laterali devono essere aperte / rimosse soltanto per il
tempo strettamente necessario per l'esecuzione degli interventi di manutenzione
e riparazione.

Tenere lontani mani, capelli, capi d'abbigliamento e utensili dalle parti in movi-
mento, quali ad esempio:

- ventilatori

- ingranaggi

- rulli

- alberi

- bobine di filo e fili di saldatura.
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Durante il funzionamento

- Accertarsi che tutte le coperture siano chiuse e tutte le parti laterali monta-
te come prescritto.

- Tenere tutte le coperture e le parti laterali chiuse.

La fuoriuscita del filo di saldatura dalla torcia per saldatura comporta un elevato
rischio di lesioni (ferite alle mani, lesioni al viso e agli occhi, ecc.). Pertanto, tene-
re sempre la torcia per saldatura lontana dal corpo (apparecchi dotati di carrello
traina filo).

Pertanto, tenere sempre la torcia per saldatura lontana dal corpo (apparecchi do-
tati di carrello traina filo) e indossare occhiali protettivi adatti.

Non toccare il pezzo da lavorare durante e dopo la saldatura. Pericolo di ustioni.
E possibile che dai pezzi da lavorare in via di raffreddamento si stacchino scorie.
Pertanto, anche durante i lavori di rifinitura dei pezzi da lavorare, indossare dis-
positivi di protezione a norma e assicurare protezione adeguata per le altre per-
sone.

Lasciare raffreddare la torcia per saldatura e gli altri componenti dell'attrezzatu-
ra con una temperatura d'esercizio elevata prima di eseguire qualsiasi intervento
su di essi.

Per i locali a rischio di incendi ed esplosioni sono in vigore horme speciali.
- Osservare le disposizioni nazionali e internazionali vigenti in materia.

Pericolo di ustioni causato dalla fuoriuscita del refrigerante. Prima di scollegare
gli attacchi di mandata e ritorno dell'acqua, spegnere il gruppo di raffreddamen-
to.

Utilizzare l'apparecchio solo se tutti i dispositivi di protezione risultano perfett-
amente funzionanti. In caso contrario, vi € pericolo di

- lesioni personali o decesso dell'operatore o di terzi

- danni all'apparecchio e ad altri beni materiali del gestore

- lavoro inefficiente con l'apparecchio.

Prima di accendere l'apparecchio, far riparare i dispositivi di sicurezza non per-
fettamente funzionanti.

Mai disattivare o eludere i dispositivi di protezione.

Prima di accendere l'apparecchio, assicurarsi che non vi sia pericolo per nessuno.

- Controllare l'apparecchio almeno una volta alla settimana per verificare che
non siano presenti danni visibili dall'esterno e che i dispositivi di sicurezza
funzionino correttamente.

- Soltanto il refrigerante originale del produttore, per via delle sue proprieta
(conduttivita elettrica, protezione antigelo, compatibilitd con i materiali, in-
fiammabilita, ecc.), & adatto a essere utilizzato nei nostri apparecchi.

- Utilizzare esclusivamente un refrigerante originale del produttore adatto.

- Non mescolare il refrigerante originale del produttore con altri refrigeranti.

- L'utilizzo di refrigeranti diversi implica il declino di ogni responsabilitad da par-
te del produttore, nonché la decadenza di tutti i diritti di garanzia.

- In particolari condizioni, il refrigerante diventa inflammabile. Trasportare il
refrigerante esclusivamente nei contenitori originali chiusi e tenerlo lontano
da fonti infiammabili.

- Smaltire il refrigerante esausto nel rispetto delle disposizioni nazionali e in-
ternazionali vigenti in materia. La scheda dei dati di sicurezza pud essere ri-
chiesta al proprio centro di assistenza o scaricata dal sito Web del produtto-
re.

- Prima diiniziare qualsiasi lavoro di saldatura controllare, a impianto freddo, il
livello del liquido refrigerante.



Raffreddamento
dell'impianto

Messa in funzio-
ne, manutenzio-
ne e riparazione

Smaltimento

Le torce per saldatura Fronius devono essere fondamentalmente utilizzate con i
gruppi di raffreddamento e i refrigeranti Fronius.

Il produttore non si assume alcuna responsabilitd per i danni che potrebbero de-
rivare dall'uso con altri sistemi di raffreddamento.

AVVERTENZA! Un raffreddamento insufficiente pud causare danni materiali.
Non utilizzare mai i sistemi di saldatura senza un adeguato raffreddamento. Il
produttore non si assume alcuna responsabilita per i danni riconducibili a un raf-
freddamento insufficiente.

Prima di ogni messa in funzione dell'impianto di saldatura, & necessario verificare
lalimentazione e la purezza del refrigerante, nonché la pressione differenziale
della rete dell'acqua di raffreddamento.

/\  PRUDENZA!

Pericolo di ustioni dovuto al refrigerante caldo.
Lasciar raffreddare il refrigerante prima di procedere ai controlli.

Requisiti minimi per il collegamento Qualita consigliata del refrigerante
di una torcia per saldatura Fronius al nei sistemi esterni:
circuito di raffreddamento nei sis- - pHda7as8.
temi esterni: - Grado di durezza D max. 5 °dH.
- Pressione da 3 a 5 bar. - Cloruri max. 20 mg/L.
- Filtro grosso con maglie larghe - Nitrati max. 10 mg/L.

10 um. - Solfati max. 80 mg/L.
- Portata min. 1 litro/min. - Conduttivita elettrica
- Temperatura di ritorno max. 70 100-150 puS/cm.

°C. - Additivi anticorrosione e antibat-
- Temperatura di mandata min. 10 terici.

°C.

Nella progettazione e produzione dei componenti non originali non e garantito il

rispetto delle norme relative alle sollecitazioni e alla sicurezza.

- Utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio e pezzi soggetti a usura originali
(anche per i componenti normalizzati).

- Non modificare, aggiungere pezzi o adattare l'apparecchio senza l'autorizza-
zione del produttore.

- Sostituire immediatamente i componenti le cui condizioni non risultino otti-
mali.

- Al momento dell'ordine, indicare esattamente la denominazione e il numero
di disegno riportati nell'elenco dei pezzi di ricambio, nonché il numero di se-
rie dell'apparecchio.

IT

Le viti del corpo esterno costituiscono il collegamento al conduttore di terra per
la messa a terra dei componenti del corpo esterno.

Utilizzare sempre viti del corpo esterno originali nella quantitad adeguata con la
coppia indicata.

I rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche devono essere raccolti sepa-
ratamente e riciclati in modo compatibile con l'ambiente conformemente alla Di-
rettiva UE e alla legge nazionale applicabile. Le apparecchiature usate devono es-
sere restituite al distributore o tramite un sistema di raccolta e smaltimento loca-
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le autorizzato. Un corretto smaltimento della vecchia apparecchiatura favorisce il
riciclaggio sostenibile delle risorse materiali. Ignorare questa indicazione pud
avere potenziali impatti sulla salute/ambiente.

Imballaggi
Raccolta differenziata. Controllare le norme del proprio Comune. Ridurre il volu-
me del cartone.

Gli apparecchi provvisti di marcatura CE soddisfano i requisiti fondamentali sta-
biliti dalla direttiva sulla bassa tensione e sulla compatibilitd elettromagnetica
(ad esempio le norme di prodotto pertinenti della serie di normative EN 60 974).

Fronius International GmbH dichiara che l'apparecchio & conforme alla Direttiva
2014/53/UE. Il testo completo della dichiarazione di conformitd UE & disponibile
sul sito Internet: http://www.fronius.com.

Gli apparecchi dotati di certificazione CSA sono conformi ai requisiti previsti dal-
le norme pertinenti per il Canada e gli Stati Uniti.

I diritti d'autore delle presenti istruzioni per l'uso sono di proprieta del produtto-
re.

Il testo e le illustrazioni corrispondono alla dotazione tecnica dell'apparecchio al
momento della stampa. Con riserva di modifiche. L'acquirente non puo vantare
alcun diritto sulla base del contenuto delle presenti istruzioni per l'uso. Saremo
grati per la segnalazione di eventuali errori e suggerimenti per migliorare le istru-
zioni per l'uso.
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Sikkerhetsforskrifter

Forklaring sik-
kerhetsanvisnin-
ger

Generelt

A ADVARSEL!

Betegner en umiddelbart truende fare.
» Hvis den ikke unngas, ferer den til ded eller alvorlige skader.

/\ FARE!

Betegner en situasjon som kan veaere farlig.
» Hvis den ikke unngés, kan den fare til ded eller alvorlige skader.

/\ FORSIKTIG!

Betegner en situasjon som kan veere skadelig.
» Hvis den ikke unngés, kan den fare til lette eller begrensede skader samt ma-
terielle skader.

MERKNAD!

Betegner muligheten for reduserte arbeidsresultater og mulige skader pa utsty-
ret.

Apparatet er produsert i henhold til dagens standard og kjente sikkerhetsteknis-
ke regler. Likevel er det ved feilbetjening eller misbruk fare for

- operater eller tredje persons liv og helse

- materielle skader pé apparat og andre gjenstander hos operataren

- apparatets effektivitet i arbeid

Alle personer som jobber med idriftsetting, betjening, vedlikehold og reparasjon
av apparatet, skal

- veere tilsvarende kvalifisert

- hakjennskap til sveising

- halest hele bruksanvisningen og fglge denne

Bruksanvisningen skal alltid oppbevares der apparatet er i bruk. I tillegg til
bruksanvisningen skal ogsa generelle og lokale regler om ulykkesforebygging og
milje folges.

Alle sikkerhets- og fareanvisninger pa apparatet skal
- holdes i lesbar stand

- ikke skades

- ikke fjernes

- ikke tildekkes, males over eller gjores usynlige

Du finner informasjon om plasseringen av sikkerhets- og fareanvisninger pa appa-
ratet i kapittelet "Generelt" i bruksanvisningen til apparatet.
Feil som kan redusere sikkerheten, ma utbedres for apparatet slas pa.

Det gjelder sikkerheten din!
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Forskriftsmessig
bruk

Omgivelsesbe-
tingelser

Operatgrens for-
pliktelser

Personalets for-
pliktelser
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Apparatet skal utelukkende brukes til arbeider i henhold til forskriftsmessig
bruk.

Apparatet skal utelukkende brukes til sveiseprosessene som stér oppfoert pa ef-
fektskiltet. Annen bruk eller bruk som géar ut over dette, gjelder som ikke-for-
skriftsmessig. Produsentens garanti gjelder ikke for skader som oppstéar ved ikke-
forskriftsmessig bruk.

Med til forskriftsmessig bruk regnes ogséa

- at hele bruksanvisningen leses og at alle henvisninger i den folges
- atalle sikkerhets- og fareanvisninger leses og falges

- at kontrollarbeid og vedlikeholdsarbeid overholdes

Apparatet er konstruert for bruk innen industri og anlegg. Produsentens garanti
gjelder ikke for skader som er oppstatt ved bruk pa boligomréade.
Produsenten tar heller ikke ansvar for feil eller manglende arbeidsresultat.

Bruk eller oppbevaring av apparatet utenfor angitt omrade gjelder som ikke-for-
skriftsmessig. Produsentens garanti gjelder ikke for skader som oppstéar ved ikke-
forskriftsmessig bruk.

Lufttemperatur i omgivelsen:
- ved bruk: -10 °C til + 40 °C (14 °F til 104 °F)
- ved transport og oppbevaring: -20 °C til + +55 °C (-4 °F til 131 °F)

Relativ luftfuktighet:
- inntil 50 % ved 40 °C (104 °F)
- inntil 90 % ved 20 °C (68 °F)

Omgivelsesluft: fri for stav, syrer, korrosive gasser eller substanser osv.
Heyde over havet: inntil 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Operataren er forpliktet til 8 serge for at apparatet bare brukes av personer som

- er fortrolige med de grunnleggende forskriftene om arbeidssikkerhet og
ulykkesforbygging og har fatt oppleering i hdndteringen av apparatet

- har lest og forstatt denne bruksanvisningen, spesielt kapittelet "Sikkerhets-
forskrifter”, og har underskrevet pa dette

- erutdanneti henhold til kravene til arbeidsresultatet

Kontroller jevnlig at personalet arbeider sikkerhetsbevist.

Alle personer som har fatt i oppgave & utfere arbeider pd apparatet, er for arbei-

det pabegynnes forpliktet til &

- felge de grunnleggende forskriftene om arbeidssikkerhet og ulykkesforebyg-
ging

- lese denne bruksanvisningen, spesielt kapittelet "Sikkerhetsforskrifter" og
skrive under pa at de har forstatt og felger denne

Faer arbeidsplassen forlates, ma personalet forsikre seg om at det ikke kan oppsta
skader pa personer eller materiell.



Verneutstyr

Fare pa grunn av
skadelige gasser
og damper

Ved handtering av apparatet er du utsatt for mange farer, som for eksempel:

- sprutende gnister, varme, flyvende metalldeler

- gye- og hudskadelig lysbuestraling

- skadelige elektromagnetiske felt som er livsfarlige for personer med pace-
maker

- elektrisk fare pa grunn av sveisestrem

- okt stoybelastning

- skadelige sveisergyk og gasser

Bruk egnet verneutstyr ved handtering av apparatet. Verneutstyret ma ha felgen-
de egenskaper:

- vanskelig antennelig

- isolerende og tart

- heldekkende, uskadd og i god stand

- vernehjelm

- bukse uten oppbrett

Som verneutstyr regnes blant annet:

- Beskyttelse av gyne og ansikt med beskyttelsesvisir med forskriftsmessig fil-
terinnsats mot UV-straling, varme og gnister.

- Bakvisiret brukes forskriftsmessige vernebriller med sidebeskyttelse.

- Faste sko som isolerer ogsa ved fuktighet.

- Vernehansker (elektrisk isolering, varmebeskyttelse).

- Bruk hagrselvern for & redusere stgybelastningen og beskytte grene.

Personer, spesielt barn, skal holdes unna under bruk av apparatene og sveisepro-

sessen. Hvis det likevel oppholder seg personer i neerheten

- ma disse informeres om alle farene (blendingsfare fra lysbuen, fare for skade
pa grunn av sprutende gnister, helsefarlig sveisergyk, steybelastning, mulig
fare pga. nett- og sveisestrgm)

- ma egnet beskyttelsesutstyr stilles til radighet eller

- egnet beskyttelsesvegg eller -forheng monteres

Rayken som oppstar under sveising inneholder helseskadelige gasser og damper.

Sveisergyk inneholder substanser som kan virke kreftfremkallende i henhold til
monografi 118 fra International Agency for Research on Cancer.

Bruk punktvis oppsuging og romluftsoppsuging.
Bruk en sveisepistol med integrert avgassuger hvis mulig.

Hold hodet unna sveisergyk og gasser.

Rayken og de skadelige gassene
- skal ikke pustes inn
- suges ut av arbeidsomradet med egnede midler

Serg for tilstrekkelig tilfersel av frisk luft. Serg for en ventilasjonshastighet pa
minst 20 m3/time til enhver tid.

Bruk sveisehjelm med lufttilfersel ved manglende lufting.

Hvis du er usikker pad om oppsugingseffekten er god nok, sammenligner du de
malte skadestoff-utslippsverdiene med tillatte grenseverdier.
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Fare pa grunn av
sveisestrom

Vagabonderende
sveisestremmer
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Folgende komponenter er blant annet avgjgrende for hvor skadelig sveisergyken
er:

- metallene som brukes til arbeidsemnet

- elektrodene

- beleggingene

- rengjeringsmidler, fettfjerner og lignende

- sveiseprosessen som brukes

Ta derfor hensyn til databladene om materialsikkerhet og produsentopplysninge-
ne for de nevnte komponentene.

Du finner anbefalinger for eksponeringsscenarier, risikostyringstiltak og identifi-
sering av arbeidsforhold pa nettstedet til European Welding Association i
omrédet Health & Safety (https://european-welding.org).

Hold antennelige damper (f.eks. lagsemiddeldamp) unna stralingsomradet til lys-
buen.

Steng ventilen pé beskyttelsesgassflasken eller hovedgasstilferselen nar du ikke
sveiser.

Elektrisk stet er i prinsippet livsfarlig og kan vaere dgdelig.

Ta ikke pa spenningsfgrende deler inni og utenpé apparatet.

Pa MIG/MAG- og TIG-sveising er ogséa sveisetrdden, traddspolen, materullene og
alle metalldeler som stéar i forbindelse med sveisetraden, spenningsferende.

Sett alltid tradmateren pa et tilstrekkelig isolert underlag eller bruk en egnet,
isolerende tradmaterfatning.

Serg for tilstrekkelig isolerende, tart underlag eller dekke for & beskytte perso-
ner med hensyn til jordings- eller massepotensial. Underlaget eller dekket ma
dekke hele omradet mellom kroppen og jordings- eller massepotensial.

Alle kabler og ledninger mé vaere fastmontert, uskadd, isolert og tilstrekkelig di-
mensjonert. Bytt lgse forbindelser, svidde, skadde eller underdimensjonerte kab-
ler og ledninger umiddelbart.

Slyng ikke kabler eller ledninger rundt kroppen eller kroppsdeler.

Sveiseelektroden (stavelektrode, Wolframelektrode, sveisetrad ...)
- ma aldri dykkes i vaeske
- ma aldri bergres nar strgmkilden er slatt pa

Mellom sveiseelektroden fra to sveiseapparater kan det for eksempel oppsté do-
bbel tomgangsspenning pa et sveiseapparat. Hvis potensialene til begge elektro-
dene bergres samtidig, kan det medfare livsfare.

Sla av apparater som ikke er i bruk.

Hvis de felgende anvisningene ikke folges, kan det oppsté vagabonderende svei-
sestrgmmer som kan forarsake fglgende:

- brannfare

overoppheting av komponenter som er i kontakt med arbeidsemnet

skader pa jordledere

skader pé apparatet og andre elektriske innretninger

Sorg for en fast forbindelse mellom arbeidsemnet og festeklemmen.

Fest festeklemmen s& naerme stedet som skal sveises som mulig.
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Klassifisering av
EMV-apparater

EMC-tiltak

Sett opp apparatet med tilstrekkelig isolering mot elektrisk ledende omgivelser,
for eksempel isolering mot elektrisk ledende gulv eller isolering mot elektrisk le-
dende stativ.

Ta hensyn til felgende ved bruk av stremfordelere, dobbelthode-opptak osv:
Ogsa elektroden til sveisepistolen / elektrodeholderen som ikke er i bruk, er po-
tensialledende. Sgrg for en tilstrekkelig isolerende oppbevaring av sveisepisto-
len / elektrodeholderen som ikke er i bruk.

Ved automatisert MIG/MAG-bruk méa trddelektroden ledes til tradmateren bare
isolert av sveisetradspole, storspole eller tradspole.

Apparater i utslippsklasse A:
er bare konstruert for bruk innen industri
- kan forarsake ledningsbundede feil og stralefeil i andre omrader

Apparater i utslippsklasse B:

- oppfyller utslippskravene for bolig- og industriomrader. Dette gjelder ogsa
for boligomrader, der energitilferselen stammer fra det offentlige lavspen-
ningsnettet.

Klassifisering av EMV-apparater i henhold til effektskilt eller tekniske data.

I spesielle tilfeller kan bruksomradet pavirkes selv om de standardiserte ut-
slipps-grenseverdiene overholdes (f.eks. hvis det finnes emfintlige apparater eller
oppstillingsplassen er i neerheten av radio- eller fjernsynsmottakere).

I slike tilfeller er operataren forpliktet til & iverksette tilpassede tiltak for & opp-
heve feilen.

Kontroller og vurder interferensstabiliteten til innretninger i apparatets omgivel-
ser i henhold til nasjonale og internasjonale bestemmelser. Eksempler pa innret-
ninger som kan bli pavirket av apparatet:

- sikkerhetsinnretninger

- nett-, signal- og dataoverfgringsledninger

- IKT-innretninger

- innretninger for maling og kalibrering

Stettende tiltak for & unngd EMC-problemer:
1. Nettforsyning
- Dersom det oppstéar elektromagnetisk interferens tross forskriftsmessig
stremnettilkobling, mé det iverksettes ekstra tiltak (f.eks. bruk av egnet
nettfilter).
2. Sveiseledninger
- ma holdes sa korte som mulig
- ma legges sa tett sammen som mulig (ogsa for 8 unngd EMI-problemer)
- ma forlegges langt borte fra andre ledninger
3. Potensialutligning
4. Jording av arbeidsemnet
- Hvis nedvendig ma det opprettes jordforbindelse ved hjelp av egnede
kondensatorer.
5. Avskjerming, hvis ngdvendig
- andre innretninger i omgivelsene avskjermes
- hele sveiseinstallasjonen avskjermes
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Elektromagnetiske felt kan forarsake helseskader som enna ikke er kjent:

- pavirkning pa helsen til personer i naerheten, f.eks. baerere av pacemakere og
horeapparat

- beerere av pacemaker ma radfere seg med legen sin fgr de oppholder seg i
neerheten av apparatet og sveiseprosessen

- avsikkerhetsgrunner mé avstanden mellom sveisekabler og sveiserens hode/
kropp holdes sa stor som mulig

- ikke beer sveisekabel og slangepakke over skulderen og ikke vikle dem rundt
kroppen eller kroppsdeler

Grip ikke inn i roterende tannhjul pa traddrivverket eller i roterende drivverksde-
ler.

Deksler og sidedeler skal bare dpnes/tas av i forbindelse med vedlikeholds- og
reparasjonsarbeider.

Hold hender, har, kleer og verktay unne bevegelige deler som for eksempel:
- ventilatorer

- tannhjul

- ruller

- aksler

- tradspoler og sveisetrader

Under drift:

- forsikre deg om at alle deksler er lukket og alle sidedeler er forskriftsmessig
montert

- hold alle deksler og sidedeler lukket

Det er gkt fare for skader nar sveisetrdden kommer ut av sveisepistolen (gjen-
nomboring av handen, skader pa ansikt og ayne). Hold derfor alltid sveisepistolen
bort fra kroppen (apparat med trddmater).

Hold derfor alltid sveisepistolen bort fra kroppen (apparat med trddmater) og
bruk egnede sveisebriller.

Ta ikke pa arbeidsemnet under og etter sveising, fare for forbrenning.

Det kan l@sne biter av arbeidsemnet mens det avkjgles. Bruk derfor forskrifts-
messig verneutstyr ogsa ved etterarbeid pa arbeidsemnet og pass pa tilstrekkelig
beskyttelse av andre personer.

La sveisepistol og andre utstyrskomponenter med hgy driftstemperatur avkjales
for du arbeider pa dem.

I brann- og eksplosjonsfarlige rom gjelder spesielle forskrifter
- ta hensyn til nasjonale og internasjonale bestemmelser.

Fare for forbrenning pa grunn av lekkende kjglemiddel. Sla av kjeleapparatet for
tilkobling av vanntilfgrsel eller vannavlap.

Bruk bare apparatet nar alle sikkerhetsinnretninger fungerer som de skal. Hvis ik-
ke sikkerhetsinnretningene fungerer ordentlig, er det fare for

- operategrs eller tredjepersons liv og helse

- materielle skader pa apparat og andre gjenstander hos operatgren

- apparatets effektivitet i arbeid

Reparer sikkerhetsinnretninger som ikke fungerer ordentlig, fer apparatet slas
pa.

Unnga eller sett aldri sikkerhetsinnretningene ut av drift.




Forsikre deg om at ingen er i fare for du slar pa apparatet.

- Kontroller apparatet for synlige skader og sjekk at sikkerhetsinnretningene
fungerer minst en gang i uka.

- Kun originalt kjglemiddel fra produsenten er egnet for bruk med vare appara-
ter pé grunn av sine egenskaper (elektrisk ledningsevne, frostbeskyttelse,
materialkompatibilitet, brennbarhet osv.).

- Bruk kun originalt kjglemiddel fra produsenten.

- Bland ikke originalt kjglemiddel fra produsenten med andre kjglemidler.

- Dersom bruk av annet kjglemiddel fgrer til skader, tar produsenten ikke noe
ansvar for dette og alle garantikrav slettes.

- Kjglemiddelet kan under bestemte betingelser antenne. Kjglemiddelet skal
bare transporteres i original beholder og holdes unna tennkilder.

- Gammelt kjglemiddel avhendiges i henhold til nasjonale og internasjonale
forskrifter. Du far tak i et sikkerhetsdatablad ved & ta kontakt med service-
verkstedet eller pa produsentens hjemmeside.

- Kontroller kjglemiddelnivdet for du begynner & sveise og mens anlegget fort-
satt er kaldt.

Anleggskjoling Fronius sveisepistoler skal i prinsippet brukes sammen med Fronius kjgleappara-
ter og Fronius kjglemiddel.
Ved bruk med andre kjglesystemer tar produsenten ikke noe ansvar for skader
som kan oppstd som falge av dette.

MERK: Utilstrekkelig kjaling kan forarsake materielle skader. Bruk aldri sveisesys-
temet uten tilstrekkelig kjoling. Produsenten tar ikke noe ansvar for skader som
har oppstatt som falge av utilstrekkelig kjeling.

Fer hver gang sveisesystemet tas i bruk, skal kjglemiddeltilfgrselen, kjglemidde-
lets renhet og differansetrykket i kjglemiddelnettet kontrolleres.
/A  FORSIKTIG!

Fare for forbrenning pa grunn av varmt kjglemiddel.
Kontroller bare kjglemiddelet nar det er avkjalt.

Minstekrav for tilkobling av en Froni- Anbefalt kvalitet pa kjelemiddel fra
ussveisepistol til kjgleapparat fra andre produsenter:
andre produsenter: - pH-verdi 7til 8
- Trykk 3 til 5 bar - Hardhetsgrad D maks. 5 °dH
- Grovfilter 10 um maskevidde - Klorid maks. 20 mg/l
- Gjennomstrgmning minst 1 liter/ - Nitrat maks. 10 mg/l
minutt - Sulfat maks. 80 mg/l
- Tilbakefgringstemperatur maks. - Elektrisk ledningsevne
70 °C 100 til 150 uS/cm
- Forvarmetemperatur minst 10 - Tilsetninger mot korrosjon og
°C bakteriedannelse

Idriftsetting, ve-  Ved bruk av deler fra andre produsenter er det ikke sikkert at de er konstruert og

dlikehold og re- produsert i henhold til kravene og sikkerhetsforskriftene.
parasjon - Bruk bare originale reserve- og forbruksdeler (gjelder ogsa for normdeler).
- Foreta ingen endringer, pa- eller ombygginger pa apparatet uten tillatelse fra
produsenten.

- Komponenter som ikke er i teknisk feilfri stand, méa byttes ut umiddelbart.
- Oppgi ngyaktig betegnelse og delenummer iht. reservedelslisten, samt seri-
enummeret til apparatet.
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Skruene pa huset fungerer som jordingsforbindelse for delene pa huset.
Bruk alltid riktig antall originale skruer med det oppgitte dreiemomentet pa hu-
set.

Gamle elektriske apparater leveres inn til miljgvennlig gjenvinning i henhold til
EU-forordninger og nasjonal rett. Brukte apparater kan leveres tilbake til for-
handleren eller til en lokal, godkjent gjenvinningsstasjon. Fagmessig avfallshadnd-
tering av gamle apparater bidrar til baerekraftig gjenvinning av naturressurser.
Dersom dette ignoreres, kan det fere til negativ pavirkning pa helse/miljg.

Emballasjemateriale
Kildesortering. Kontroller de lokale forskriftene. Reduser volumet pé esken.

Apparater med CE-merking oppfyller de grunnleggende kravene i direktivet for
lavspenning og elektromagnetisk kompatibilitet (eksempelvis relevante produkt-
standarder i standard EN 60 974).

Fronius International GmbH erkleerer herved at apparatet samsvarer med direk-
tiv 2014/53/EU. Du finner hele EU-samsvarserkleeringen pa fglgende Internett-
adresse: http://www.fronius.com

Apparater som er merket med CSA-kontrollmerke oppfyller kravene i relevante
standarder i Canada og USA.

Produsenten har opphavsretten til denne bruksanvisningen.

Tekst og bilder fyller de tekniske kravene pé tidspunktet for trykking. Med forbe-
hold om endringer. Innholdet i bruksanvisningen gir ingen rett til krav fra kjgper.

Vi er takknemlige for forbedringsforslag og henvisninger om feil i bruksanvisnin-

gen.



Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

Objasnienie do
wskazéwek bez-
pieczenstwa

Informacje
ogdlne

A OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie $rodki ostroznosci, skutkiem bedzie
kalectwo lub $mier¢.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza sytuacje niebezpieczna.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
najciezsze obrazenia ciata lub $mierd.

/\ OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwa.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
okaleczenia lub straty materialne.

WSKAZOWKA!

Oznacza mozliwosé pogorszonych rezultatéow pracy i uszkodzen wyposazenia.

Urzgdzenie zostato zbudowane zgodnie z najnowszym stanem techniki oraz uz-

nanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przypadku btednej

obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub smiertelnych wypadkow przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych dobr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnos$ci urzgdzenia.

Wszystkie osoby, zajmujgce si¢ uruchomieniem, obstuga, konserwacja i utrzymy-
wanhiem sprawnosci technicznej urzgdzenia, muszg

- posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje,

-  posiadac¢ wiedze na temat spawania oraz

- zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi i doktadnie jej przestrzegac.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac wraz z urzgdzeniem. Jako uzupetnienie
do instrukcji obstugi obowigzujg ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP i przepisy
dotyczace ochrony srodowiska.

Wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone na
urzadzeniu nalezy

- utrzymywacd w czytelnym stanie;

- chroni¢ przed uszkodzeniami;

- nie usuwac ich;

- pilnowa¢, aby nie byty przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

PL

Umiejscowienie poszczegdlnych wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i ostr-
zezen na urzadzeniu przedstawiono w rozdziale instrukcji obstugi ,Informacje
ogoélne”.

Usterki mogace wptyna¢ na bezpieczenstwo uzytkowania usuwac przed wtgcze-
niem urzgdzenia.
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Liczy sie przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownika!

Urzadzenie nadaje si¢ wytgcznie do wykonywania prac zgodnie z opisem zawar-
tym w czgséci o uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Urzgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do zastosowania z wykorzystaniem me-
tod spawania podanych na tabliczce znamionowej. Inne zastosowanie lub uzycie
wykraczajgce poza obowigzujgce ustalenia jest traktowane jako niezgodne z
przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty powstate w
wyniku uzytkowania niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig rowniez:

- zapoznanie sie ze wszystkimi wskazdwkami zawartymi w instrukcji obstugi
i ich przestrzeganie,

- zapoznanie sie ze wszystkimi wskazowkami bezpieczenstwa i ostrzezeniami
oraz ich przestrzeganie,

- przestrzeganie termindw przegladow i czynnosci konserwacyjnych.

Urzgdzenie zostato zaprojektowane z myslg o eksploatacji przemystowej. Produ-
cent nie odpowiada za straty, jakie mogg wynikna¢ z uzytkowania w obszarach
mieszkalnych.

Producent nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce lub
niewtasciwe wyniki pracy.

Korzystanie z urzadzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym do tego
obszarem jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z
powyzszym zaleceniem.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:
- podczas pracy: od -10°C do +40°C (od 14°F do 104°F)
- podczas transportu i przechowywania: od -20°C do +55°C (od -4°F do 131°F)

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza:
- do 50% przy 40°C (104°F)
- do 90% przy 20°C (68°F)

Powietrze otoczenia: wolhe od pytu, kwasdw, gazéw lub substancji korozyjnych.
Wysoko$¢ nad poziomem morza: maks. 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwalac na prace z uzyciem urzadzenia tylko os-

obom, ktére:

- zapoznaty sie z podstawowymi przepisami BHP oraz zostaty poinstruowane o
sposobie obstugi urzadzenia,

- przeczytaty instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,,Przepisy dotyczgce bez-
pieczenstwa”, przyswoity sobie ich tres¢ i potwierdzity to swoim podpisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z wynikami
pracy.

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy zgod-
nie z zasadami bezpieczenstwa.



Obowiazki per-
sonelu

Ochrona osdéb

Zagrozenie ze
wzgledu na kon-
takt ze szkodli-
wymi gazami i
oparami

Wszystkie osoby, ktérym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu urzgdzenia,

przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzegac podstawowych przepiséw BHP,

- przeczytad niniejszg instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,,Przepisy doty-
czace bezpieczenstwa” i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozumiaty i beda
ich przestrzegac.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewnic sig, ze w trakcie nieobecnosci nie
istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Prace zwigzane z urzadzeniem narazajg operatora na liczne zagrozenia, np.:

- iskrzenie, rozrzucanie gorgcych elementow metalowych;

- promieniowanie tuku spawalniczego szkodliwe dla oczu i dla skory;

- emitowanie szkodliwych pdl elektromagnetycznych, mogacych stanowi¢ za-
grozenie dla zycia os6b z wszczepionym rozrusznikiem serca;

- zagrozenia elektryczne stwarzane przez prad spawalniczy;

- zwiekszone natezenie hatasu;

- emitowanie szkodliwych dymdw spawalniczych i gazéw.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z urzadzeniem nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronng. Odziez ochronna musi wykazywaé nastepujgce wtasciwosci:

- trudnopalna;

- izolujgca i sucha;

- zakrywajgca cate ciato, nieuszkodzona i w dobrym stanie;

- kask ochronny;

- spodnie bez nogawek.

Odziez ochronna obejmuje miedzy innymi:

- ochroneg oczu i twarzy za pomocg przytbicy z zalecanym przepisami wktadem
filtrujgcym, chronigcym przed promieniowaniem UV, wysokg temperaturg i is-
krami;

- noszenie pod przytbicg zalecanych przepisami okularéw ochronnych z ostong
boczng;

- noszenie sztywnego obuwia, izolujgcego réwniez w przypadku wilgoci;

- ochrone dtoni za pomoca odpowiednich rekawic (izolujgcych elektrycznie, z
ochrong przed poparzeniem);

- stosowanie ochrony stuchu w celu zmniejszenia narazenia na hatas i ochrony
przed urazami.

W trakcie pracy wszystkie osoby z zewnatrz, a w szczegdlnosci dzieci, powinny
przebywac z dala od urzadzenia i procesu spawania. Jesli jednak w poblizu prze-
bywajg osoby postronne:

- Nalezy poinstruowac je o istniejacych zagrozeniach (o$lepienia przez tuk spa-
walniczy, zranienia przez iskry, szkodliwe dla zdrowia gazy, hatas, mozliwe za-
grozenia powodowane przez prad z sieci i prad spawania, itp.).

- Udostepni¢ odpowiednie srodki ochrony lub

- ustawi¢ odpowiednie $cianki ochronne i zastony.

Dym powstajacy podczas spawania zawiera szkodliwe dla zdrowia gazy i opary.

PL

Dym spawalniczy zawiera substancje, ktére wedtug monografii 118 wydanej przez
International Agency for Research on Cancer wywotuja raka.

Uzywac¢ wyciggu punktowego i wyciggu w pomieszczeniu.
Jesli to mozliwe, uzywac palnika spawalniczego ze zintegrowanym wyciggiem.
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Trzymac gtowe z dala od powstajgcego dymu spawalniczego i gazow.

Powstajgcego dymu oraz szkodliwych gazow
- nie wdychag,
- odsysac je z obszaru roboczego za pomocag odpowiednich urzadzen.

Zadbac¢ o doprowadzenie swiezego powietrza w wystarczajgcej ilosci. Zadbac o to,
aby zawsze byt zapewniony przeptyw powietrza na poziomie co najmniej 20 m® na
godzine.

W przypadku niedostatecznej wentylacji stosowac przytbice spawalniczg z dopro-
wadzeniem powietrza.

Jesli istniejg watpliwosci co do tego, czy wydajnos¢ odciggu jest wystarczajgca,
nalezy porowna¢ zmierzone wartosci emisji substancji szkodliwych z dozwolonymi
wartosciami granicznymi.

Za stopien szkodliwosci dymu spawalniczego odpowiedzialne sg miedzy innymi
nastepujace sktadniki:

- metale stosowane w elemencie spawanym;

- elektrody;

- powtoki;

- $rodki czyszczace, odttuszczacze itp.;

- stosowany proces spawania.

Dlatego tez nalezy uwzgledni¢ odpowiednie karty charakterystyki materiatow i
podane przez producenta informacje na temat wymienionych sktadnikéw.

Zalecenia dotyczace scenariuszy narazenia, sSrodkow zarzadzania ryzykiem i iden-
tyfikowania warunkoéw roboczych mozna znalezé na stronie internetowej Euro-
pean Welding Association w sekcji Health & Safety (https://european-wel-
ding.org).

Palne pary (na przyktad pary z rozpuszczalnikow) nie mogg mie¢ kontaktu z obs-
zarem promieniowania tuku spawalniczego.

Jesli nie sg prowadzone prace spawalnicze, nalezy zamkna¢ zawodr butli z gazem
ochronnym lub gtéwny doptyw gazu.

Porazenie pragdem elektrycznym jest z zasady $smiertelnie niebezpieczne.

Nie dotykac¢ zadnych czesci, ktore przewodzg prad elektryczny, w obrebie
urzadzenia i poza nim.

W przypadku spawania MIG/MAG oraz TIG, napiecie jest przewodzone réwniez
przez drut spawalniczy, szpule drutu, rolki napedowe oraz wszystkie elementy
metalowe, ktdre sg potgczone z drutem spawalniczym.

Podajnik drutu nalezy zawsze ustawia¢ na odpowiednio izolowanym podtozu lub
tez stosowacé odpowiedni, izolowany uchwyt podajnika drutu.

W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony wtasnej i innych oséb, nalezy zastoso-
wac suchg podktadke lub ostoneg izolujgcg odpowiednio od potencjatu ziemi lub
masy. Podktadka lub pokrywa musi zakrywac¢ caty obszar miedzy ciatem a potenc-
jatem ziemi lub masy.

Wszystkie kable i przewody muszg by¢ kompletne, nieuszkodzone, zaizolowane i
mie¢ odpowiednie wymiary. Luzne ztgcza, przepalone, uszkodzone lub niewymia-
rowe kable i przewody niezwtocznie wymienic.

Nie owija¢ kabli i przewoddéw wokot ciata ani wokot czesci ciata.
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Btadzace prady
spawania

Klasyfikacja
kompatybilnosci
elektromagnety-
cznej urzadzen
(EMC)

Srodki zapew-
niajgce kompaty-
bilnosé¢ elektro-
magnetyczng

Elektrody do spawania (elektrody topliwej, elektrody wolframowej, drutu spawal-
niczego itp.)

- nie nalezy nigdy zanurza¢ w cieczach w celu ochtodzenia,

- nie nalezy nigdy dotyka¢ przy wtgczonym zrodle pradu spawalniczego.

Miedzy elektrodami do spawania dwodch urzadzen spawalniczych moze wystgpic
np. zdublowane napiecie trybu pracy jatowej urzadzenia spawalniczego. W przy-
padku jednoczesnego dotkniecia potencjatéw obu elektrod, w pewnych warunk-
ach moze wystgpi¢ zagrozenie dla zycia.

Wytgczacé nieuzywane urzgdzenia.

W przypadku nieprzestrzegania przedstawionych ponizej zaleceh mozliwe jest
powstawanie btagdzacych prgdow spawania, ktére moga spowodowad nastepujace
zagrozenia:

- Niebezpieczenstwo pozaru

- Przegrzanie elementéw potgczonych z elementem spawanym

- Zniszczenie przewoddéw ochronnych

- Uszkodzenie urzgdzenia oraz innych urzgdzen elektrycznych

Zadbac o odpowiednie potgczenie zacisku przytagczeniowego z elementem spa-
wanym.

Zamocowac zacisk przytgczeniowy elementu spawanego w miarg mozliwosci jak
najblizej spawanego miejsca.

Urzadzenie ustawié z wystarczajgcg izolacjg od przewodzgcego elektrycznie oto-
czenia, na przyktad izolacja od przewodzgcego podtoza lub izolacja od prze-
wodzgcych stelazy.

W przypadku zastosowania rozdzielaczy pragdowych, uchwytéw z podwdjng
gtowicy itp. nalezy przestrzegac¢ ponizszych zalecen: Réwniez elektrody nieuzywa-
nego uchwytu spawalniczego / uchwytu elektrody przewodzg potencjat. Zadbac o
odpowiednig izolacje miejsca sktadowania nieuzywanego obecnie uchwytu spa-
walniczego / uchwytu elektrody.

W zautomatyzowanych zastosowaniach MIG/MAG drut elektrodowy prowadzi¢
do podajnika drutu w petnej izolacji od zasobnika drutu spawalniczego, duzej
szpuli lub szpuli zwyktej.

Urzgdzenia klasy emisji A:

- przewidziane do uzytku wytgcznie na obszarach przemystowych,

- nainnych obszarach mogg powodowac zaktdcenia przenoszone po przewo-
dach lub na drodze promieniowania.

Urzadzenia klasy emisji B:

- spetniajg wymagania dotyczgce emisji na obszarach mieszkalnych i prze-
mystowych. Dotyczy to réwniez obszarow mieszkalnych zaopatrywanych w
energie z publicznej sieci niskonapieciowe;j.

Klasyfikacja kompatybilnosci elektromagnetycznej urzgdzen wg tabliczki znamio-
nowej lub danych technicznych

PL

W szczegdlnych przypadkach, mimo przestrzegania wartosci granicznych emisji
wymaganych przez normy, w przewidzianym obszarze zastosowania mogg
wystgpi¢ nieznaczne zaktécenia (np., gdy w poblizu miejsca ustawienia znajduja
sie czute urzgdzenia lub miejsce ustawienia znajduje sig¢ w poblizu odbiornikdow ra-
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diowych i telewizyjnych).
W takim przypadku uzytkownik jest zobowigzany do podjecia odpowiednich
dziatan, zapobiegajgcych tym zaktdceniom.

Odpornosc¢ na zaktdcenia instalacji znajdujgcych sie w otoczeniu urzadzenia na-

lezy sprawdzic¢ i okresli¢ w oparciu o uregulowania krajowe i miedzynarodowe.

Przyktady instalacji podatnych na zaktécenia, ktére moga by¢ spowodowane

przez urzgdzenie:

- urzadzenia zabezpieczajace;

- przewody sieciowe, do transmisji sygnatow i danych;

- urzadzenia do elektronicznego przetwarzania danych i urzadzenia telekomu-
nikacyjne;

- urzadzenia do pomiardw i kalibracji.

Srodki pomocnicze, umozliwiajgce uniknigcie problemdéw z kompatybilnoscia
elektromagnetyczna:
1. Zasilanie sieciowe
- W przypadku wystagpienia zaktdcen elektromagnetycznych mimo pra-
widtowego potgczenia z siecig nalezy zastosowac dodatkowe srodki (np.
uzy¢ odpowiedniego filtra sieciowego).
2. Przewody pragdowe
- powinny by¢ jak najkrotsze;
- muszg przebiega¢ blisko siebie (rowniez w celu uniknigcia problemow
EMF);
- nalezy utozy¢ z dala od innych przewoddw.
3. Wyréwnanie potencjatéw
4. Uziemienie elementu spawanego
- W razie koniecznosci wykonac¢ potgczenie uziemiajgce za posrednictwem
odpowiednich kondensatorow.
5. Ekranowanie, w razie potrzeby
- Ekranowac inne urzadzenia w otoczeniu
- Ekranowa¢ catg instalacje spawalniczg

Pola elektromagnhetyczne mogg powodowac nieznane dotychczas zagrozenia dla

zdrowia:

- w nastepstwie oddziatywania na zdrowie oséb znajdujgcych sie w poblizu, np.
uzywajgcych rozrusznikéw serca lub aparatéw stuchowych

- uzytkownicy rozrusznikdow serca powinni zasiegna¢ porady lekarza, zanim
bedg przebywac w bezposrednim poblizu urzgdzenia oraz procesu spawania

- ze wzgleddéw bezpieczenstwa odstepy pomiedzy przewodami pragdowymi oraz
gtowicg/kadtubem spawarki powinny by¢ jak najwieksze

- nie nosi¢ przewodu prgdowego i pakietu przewoddw na ramieniu i nie owija¢
ich wokot ciata lub czesci ciata

Nie siggac¢ dtonig w obszar pracy obracajgcych sige két zgbatych napedu drutu ani
w obszar pracy obracajgcych sie czgsci napedu.

Pokrywy i elementy boczne mozna otwiera¢/zdejmowac tylko na czas wykonywa-
nia czynnosci konserwacyjnych i napraw.

Utrzymywac rece, wtosy, czesci odziezy i narzedzia z dala od ruchomych ele-
mentow, np.:

- wentylatorodw,

- kot zebatych,

- rolek,

- watkow,

- szpul drutu oraz drutu spawalniczego.




Srodki bezpiec-
zenstwa w nor-
malnym trybie
pracy

Podczas eksploatacii:

- Upewni¢ sig, czy wszystkie pokrywy sg zamknigte i wszystkie elementy bocz-
ne prawidtowo zamontowane.

- Wszystkie pokrywy i elementy boczne muszg by¢ zamkniete.

Wysuwanie drutu spawalniczego z palnika spawalniczego oznacza duze ryzyko
zranienia (przebicie dtoni, zranienie twarzy i oczu, itp.). Dlatego tez zawsze nalezy
trzymac palnik spawalniczy z dala od ciata (urzgdzenia z podajnikiem drutu).

Z tego wzgledu palnik spawalniczy nalezy trzymad stale z dala od ciata (urzadze-
nia z podajnikiem drutu) i stosowa¢ odpowiednie okulary ochronne.

Nie dotykac¢ elementu spawanego podczas spawania i bezposrednio po jego za-
konczeniu — niebezpieczenstwo oparzenia.

Ze stygnacych elementow spawanych moze odpryskiwac¢ zuzel. Dlatego rowniez
podczas obrébki dodatkowej elementéw spawanych nalezy stosowac¢ zalecane
przepisami wyposazenie ochronne i zadba¢ o wystarczajgcg ochrone innych oséb.
Przed przystapieniem do wykonywania prac przy palniku spawalniczym i innych
elementach wyposazenia nalezy pozostawi¢ palnik spawalniczy oraz inne elemen-
ty wyposazenia o wysokiej temperaturze roboczej do ostygniecia.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub eksplozjg obowigzujag specjalne

przepisy
— nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw krajowych i miedzynarodowych.

Niebezpieczenstwo oparzenia przez wyciekajgcy ptyn chtodzacy. Przed roztgcze-
niem przytaczy doptywu i odptywu wody wytgczyé chtodnice.

Urzadzenie moze byé¢ uzytkowane tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia sa

w petni sprawne. Jesli zabezpieczenia nie sg w petni sprawne, wystepuje niebez-

pieczenstwo

- odniesienia obrazen lub $miertelnych wypadkdw przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych débr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci urzgdzenia.

Zabezpieczenia, ktdre nie sg w petni sprawne, nalezy naprawi¢ przed wtgczeniem
urzgdzenia.

Nigdy nie demontowac ani nie wytgczaé zabezpieczen.

Przed wtgczeniem urzgdzenia upewnic sig, czy nie stanowi ono dla nikogo za-

grozenia.

- Sprawdzacd urzgdzenie co najmniej raz w tygodniu pod kgtem widocznych
z zewnatrz uszkodzen i sprawnosci dziatania urzadzen zabezpieczajgcych.

- Ze wzgledu na wtasciwosci (przewodnos¢ elektryczna, ochrona przed zamar-
zaniem, tolerancja materiatowa, palnos¢ itp.), do uzytku w naszych urzadze-
niach nadajg sie tylko oryginalne ptyny chtodzgce producenta.

- Stosowac tylko odpowiednie, oryginalne ptyny chtodzgce producenta.

- Nie mieszac¢ oryginalnego ptynu chtodzgcego producenta z innymi ptynami
chtodzgcymi.

- Jesli w nastegpstwie zastosowania innego ptynu chtodzgcego powstang szko-
dy, producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci, a ponadto tracg waznosé
wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji.

- Ptyn chtodzacy moze by¢ w pewnych warunkach palny. Ptyn chtodzgcy nalezy
transportowac tylko w zamknigtych, oryginalnych pojemnikach i trzymac z
dala od zrodet ognia.

- Zuzyty ptyn chtodzgcy nalezy zutylizowa¢ w fachowy sposdb zgodnie z prz-
episami krajowymi i migdzynarodowymi. Karte charakterystyki bezpieczenst-
wa mozna otrzymacd w punkcie serwisowym lub za posrednictwem strony in-
ternetowej producenta.
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- W ostygnietym urzadzeniu, przed kazdorazowym rozpoczeciem spawania
sprawdzi¢ poziom ptynu chtodzgcego.

Palniki spawalnicze firmy Fronius zasadniczo nalezy eksploatowa¢ z uzyciem
chtodnic i ptynu chtodzgcego firmy Fronius.

W przypadku eksploatacji z innymi systemami chtodzenia producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za straty powstate z tego tytutu.

WSKAZOWKA! Niewystarczajgce chtodzenie moze doprowadzié do wystapienia

strat materialnych. Nigdy nie eksploatowacd systemoéw spawania bez zapewnienia

odpowiedniego chtodzenia. Producent nie odpowiada za straty, ktdre moga wyni-
kna¢ z nieodpowiedniego chtodzenia.

Przed kazdym uruchomieniem systemu spawania nalezy sprawdzi¢ doptyw i czys-
tos¢ ptynu chtodzgcego oraz réznice cisnien w sieci wody chtodzacej.
/A  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo oparzenia goragcym ptynem chtodzacym.
Ptyn chtodzacy sprawdzac tylko po ostygnieciu.

Minimalne wymagania dotyczace Zalecana jakos$¢ ptynu chtodzgcego w
podtgczenia palnika spawalniczego przypadku systemow obcych:
firmy Fronius do obiegu chtodzacego - warto$é pH: od 7 do 8;
w przypadku systemdw obcych: - stopien twardosci D: maks. 5 °dH;
- ci$nienie: 3—5 bar; - zawarto$¢ chlorkéw: maks. 20
- filtr wstepny: $rednica oczek 10 mg/L;
pm; - zawartos¢ azotandéw: maks. 10
- przeptyw: min. 1 l/min; mg/L;
- temperatura na odptywie: maks. - zawartos¢ siarczanow: maks. 80
70°C; mg/l;
- temperatura na doptywie: min. - przewodno$¢ elektryczna:
10°C. od 100 do 150 puS/cm;

- dodatki przeciwdziatajgce korozji
oraz rozmnazaniu bakterii.

W przypadku czesci obcego pochodzenia nie ma gwarancji, ze zostaty wykonane i

skonstruowane zgodnie z wymogami w zakresie ich wytrzymatosci i bezpieczenst-

wa.

- Stosowad wytgcznie oryginalne czesci zamienne i elementy ulegajgce zuzyciu
(obowigzuje rowniez dla czesci znormalizowanych).

- Dokonywanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzgdzenia bez zgody pro-
ducenta jest zabronione.

- Elementy wykazujgce zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniac.

- Przy zamawianiu nalezy podac¢ doktadng nazwe oraz numer artykutu wg listy
czesci zamiennych, jak réwniez numer seryjny posiadanego urzadzenia.

Sruby obudowy majg potaczenie z przewodem ochronnym zapewniajgcym uzie-
mienie elementdéw obudowy.

Nalezy zawsze uzywac¢ oryginalnych srub obudowy w odpowiedniej liczbie, do-
krgcajgc je podanym momentem.



Utylizacja

Znak bezpiec-
zenstwa

Prawa autorskie

Zgodnie z Dyrektywg Europejskg i prawem krajowym, zuzyte urzgdzenia elek-
tryczne i elektroniczne trzeba gromadzi¢ osobno i przetwarzac¢ w sposdb bezpie-
czny dla srodowiska. Zuzyte urzgdzenia oddac do sprzedawcy lub w lokalnym, au-
toryzowanym punkcie zbidrki i utylizacji. Wtasdciwa utylizacja starych urzgadzen
pomaga w odzysku surowcéw wtérnych i ochronie zasobdw naturalnych. Zignoro-
wanie tego zalecenia moze mie¢ szkodliwy wptyw na zdrowie i Srodowisko.

Materiaty opakowaniowe
Segregacja materiatow. Sprawdzi¢ przepisy obowigzujgce w lokalnej gminie. Zm-
niejszy¢ objetos¢ opakowania kartonowego.

Urzgdzenia z oznaczeniem CE spetniaja wymagania dyrektyw dotyczacych
urzadzen niskonapieciowych i kompatybilnos$ci elektromagnetycznej (np. odpo-
wiednie normy dotyczagce produktdw, z serii norm EN 60 974).

Fronius International GmbH oswiadcza, ze urzgdzenie spetnia wymogi dyrektywy
2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod
nastepujacym adresem internetowym: http://www.fronius.com

Urzadzenia oznaczone znakiem atestu CSA spetniajg wymagania najwazniejszych
norm Kanady i USA.

Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi nalezg do
producenta.

Tekst oraz ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania in-
strukcji do druku. Zastrzega sie mozliwosé wprowadzenia zmian. Tres¢ instrukgji
obstugi nie moze by¢ podstawg do roszczenia jakichkolwiek praw ze strony na-
bywcy. Bedziemy wdzieczni za udzielanie wszelkich wskazéwek i informac;ji o
btedach znajdujacych sie w instrukcji obstugi.
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A  ALERTA!

Marca um perigo de ameacga imediata.
» Caso néo seja evitado, a consequéncia € a morte ou lesbes graves.

/\ PERIGO!

Marca uma possivel situacao perigosa.
» Caso nao seja evitada, a consequéncia pode ser a morte e lesdes graves.

/A CUIDADO!

Marca uma possivel situagcédo danosa.
p Caso néo seja evitada, lesdes leves ou menores e também danos materiais
podem ser a consequéncia.

AVISO!

Descreve a possibilidade de resultados de trabalho prejudicados e de danos no
equipamento.

O aparelho é produzido de acordo com tecnologias de ponta e com os regula-
mentos de seguranga reconhecidos. Entretanto, no caso de operagao incorreta
Ou mau uso, ha riscos

- avida do operador ou de terceiros,

- para o aparelho e para outros bens materiais do usuario,

- e para o trabalho eficiente com o equipamento.

Todas as pessoas contratadas para colocar o aparelho em funcionamento, opera-

lo, fazer manutencgéo e repara-lo devem

- ser qualificadas de forma correspondente,

- ter conhecimentos de soldagem e

- ter lido completamente este manual de instrugdes e cumprir com exatiddo as
instrucgodes.

O manual de instrugdes deve ser guardado permanentemente no local de utili-
zagao do aparelho. Como complemento ao manual de instrugdes, os regulament-
os gerais validos, bem como os regionais, sobre a prevengao de acidentes e pro-
tecédo ao meio ambiente devem ser cumpridos.

Os avisos de seguranga e perigo no aparelho

- devem ser mantidos legiveis,

- nao devem ser danificados,

- retirados,

- ocultados, encobertos ou cobertos de tinta.

As posicdes dos avisos de seguranga e perigo no aparelho devem ser observadas
no capitulo "Geral" do manual de instrugdes do seu aparelho.

Falhas que podem afetar a seguranga devem ser eliminadas antes da inicializagéo
do mesmo.

Trata-se da sua seguranca!



Utilizacao pre-
vista

Condigoes ambi-
entais

Responsabili-
dades do opera-
dor

Responsabili-
dades do pessoal

O aparelho deve ser utilizado exclusivamente para trabalhos dentro da utilizagao
prevista.

Ele é destinado unicamente aos processos de soldagem informados na placa de
identificagdo. Qualquer utilizagéo aléem desta ndo é considerada uso adequado. O
fabricante ndo se responsabiliza por danos decorrentes de mé utilizagao.

Estéo incluidas no uso adequado

- aleitura total e a observancia de todas as indicagdes do manual de in-
strugdes

- aleitura completa e a observancia de todos os avisos de seguranga e perigo

- ocumprimento de todos os trabalhos de inspegado e manutencéao.

O aparelho foi desenvolvido para utilizagdo na industria e comércio. O fabricante
nao se responsabiliza por danos decorrentes do uso residencial.

Ele também nédo assume qualquer responsabilidade quanto a resultados de tra-
balho insatisfatérios ou com erros.

A operagédo ou o0 armazenamento do aparelho fora do local especificado também
néo séo considerados adequados. O fabricante n&o se responsabiliza por quais-
quer danos decorrentes.

Faixa de temperatura do ar ambiente:
- naoperagdo: -10 °C a + 40 °C (14 °F a 104 °F)
- no transporte e armazenamento: -20 °C a +55 °C (-4 °F a 131 °F)

Umidade relativa do ar:
- até 50% a 40 °C (104 °F)
- até 90 % a20°C (68 °F)

Ar ambiente: isento de poeira, 4cidos, gases ou substancias corrosivas etc.
Altitude acima do nivel do mar: até 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

O operador se compromete a permitir que trabalhem no aparelho apenas pess-

oas que

- estejam familiarizadas com as regras bésicas sobre seguranga no trabalho e
prevencéo de acidentes, e tenham sido treinadas para o manuseio do mesmo

- tenham lido e entendido esse manual de instrugdes, especialmente o capitu-
lo ,,Diretrizes de segurancga”, e tenham confirmado com uma assinatura

- tenham sido treinadas conforme as exigéncias para os resultados do trabal-
ho.

O trabalho de consciéncia das normas de seguranga do pessoal deve ser verifica-
do em intervalos regulares.

Todas as pessoas designadas para trabalhar no aparelho comprometem-se, antes

do inicio dos trabalhos,

- aseguir as regras basicas sobre seguranca no trabalho e prevencéo de aci-
dentes

- ler este manual de instrugdes e confirmar, com uma assinatura, que compre-
enderam e cumprirdo especialmente o capitulo ,Diretrizes de seguranga”.

Antes de sair do posto de trabalho, assegurar-se que, mesmo na sua auséncia,
ndo possam ocorrer danos a pessoas ou bens materiais.
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O manuseio dos equipamentos expde o operador a diversos perigos, como:

- Faiscas, pegas de metal quentes que se movimentam ao redor

- Radiagéo dos arcos voltaicos prejudiciais aos olhos e a pele

- Campos magnéticos prejudiciais, que apresentam risco de vida para portado-
res de marca-passos

- Riscos elétricos devido a corrente de soldagem

- Aumento da poluigdo sonora

- Gases e fumacas de soldagem prejudiciais

Utilizar roupas para soldagem adequadas no manuseio do equipamento. As rou-
pas para soldagem devem apresentar as seguintes propriedades:

- Pouca inflamabilidade

- Isolantes e secas

- Que cubram todo o corpo, nhao danificadas e em boas condi¢cdes

-  Capacete de protecéao

- Calgas sem barras dobradas

A roupa para soldagem inclui, entre outros:

- Proteger os olhos e o rosto com uma placa protetora, com elemento de filtro
apropriado contra raios UV, calor e faiscas.

- Por tras da placa protetora, utilizar 6culos de protegéo apropriados com pro-
tecéo lateral.

- Usar sapatos firmes que, mesmo quando umidos, sejam isolantes.

- Proteger as méos com luvas apropriadas (isolamento elétrico e protecdo con-
tra calor).

- Para diminuir a poluigcdo sonora e para proteger contra lesdes, utilizar um
protetor auricular.

Manter afastadas pessoas e, principalmente, criangas durante a operagéo dos

aparelhos e o processo de soldagem. Se ainda assim houver pessoas nas proximi-

dades,

- informa-las sobre todos os riscos (risco de ofuscamento por arco voltaico,
risco de lesdo por movimentacgéao de faiscas, fumaca de soldagem prejudicial
a saude, poluicdo sonora, possivel perigo por corrente elétrica ou de sold-
agem,...),

- disponibilizar meios de protecéo apropriados ou

- instalar barreiras de protecéo e cortinas apropriadas.

A fumaca gerada durante a soldagem contém gases e vapores prejudiciais a
saude.

A fumaca de soldagem contém substancias que, segundo a monografia 118 da
International Agency for Research on Cancer, podem causar cancer.

Utilizar exaustao pontual e exaustdo do ambiente.
Se possivel, utilizar a tocha de solda com dispositivo de exaustéo integrado.

Manter a cabega longe da fumaca de soldagem e dos gases.

Em relagcdo as fumacas geradas e aos gases prejudiciais,
- néoinalar
- aspirar da area de trabalho utilizando os meios apropriados.

Providenciar uma alimentacéao suficiente de ar fresco. Certifique-se de que
sempre seja fornecida uma taxa de ventilagdo de no minimo 20 m3/h.

Em caso de ventilagao insuficiente, utilizar um capacete de soldagem com ali-
mentagao de ar.




Perigo por cor-
rente de sold-
agem

Caso haja duvidas de que a sucgéo seja suficiente, comparar os valores de
emissao de poluentes com os valores limite permitidos.

Os seguintes componentes sdo, entre outros, responsaveis pelo grau de noci-
vidade da fumaca de soldagem:

- metais utilizados na pecga de trabalho

Eletrodos

- Revestimentos

- produtos de limpeza desengraxantes e similares

- Processo de soldagem utilizado

Por isso é necessario considerar as folhas de dados de seguranga do material e as
informacgdes do fabricante para os componentes mencionados.

Recomendagdes para os cenarios de exposi¢cdo, medidas de gerenciamento de
risco e de identificagcdo de condigdes de trabalho podem ser encontradas no site
da European Welding Association na drea Health & Safety (https://european-
welding.org).

Manter vapores inflamaveis (por exemplo, vapores de solventes) longe da area de
irradiagcéo do arco voltaico.

Quando né&o se estiver soldando, fechar a valvula do cilindro do gas de protegéo
ou a alimentagao de gas principal.

Choques elétricos oferecem risco de vida e podem ser fatais.

Nao tocar em pegas sob tenséo elétrica dentro e fora do aparelho.

Nas soldagens MIG/MAG e TIG, o arame de soldagem, a bobina de arame, os ro-
los de propulsédo e todas as pegas de metal que estiverem em contato com o ara-
me de soldagem estéo sob tenséo.

Sempre montar o avango de arame sobre um fundo com isolamento suficiente,
ou utilizar um receptor isolante para o alimentador.

Para protecéo propria e de outras pessoas, garantir o isolamento adequado com
suporte seco ou cobertura contra potencial de massa e de terra. O suporte ou a
cobertura devem cobrir totalmente a area entre o corpo e o potencial de terra e
de massa.

Todos os cabos e fios devem estar firmes, ndo danificados, isolados e dimensio-
nados suficientemente. Conexdes soltas, cabos e condutores queimados, danifi-
cados ou subdimensionados devem ser substituidos imediatamente.

Nao enrolar cabos ou condutores no corpo ou em partes dele.

Os eletrodos de soldagem (eletrodos revestidos, eletrodos de tungsténio, arames
de soldagem, ...)

- jamais devem ser mergulhados em liquidos para resfriarem

- jamais devem ser tocados com a fonte de solda ligada.

Entre os eletrodos de soldagem de dois aparelhos de soldagem pode ocorrer, por
exemplo, o dobro da tenséo de circuito aberto de um aparelho de soldagem. Em
algumas situagdes pode haver risco de vida ao tocar simultaneamente os poten-
ciais de ambos os eletrodos.

Desligar os aparelhos nao utilizados.
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Se as instrugdes abaixo ndo forem seguidas, € possivel que ocorra a formacéo de
correntes de soldagem de fuga, que podem causar o seguinte:

- perigo de incéndio

- superaquecimento de componentes interligados com a pecga de trabalho

- destruicdo do fio terra

- destruicdo do aparelho e outras instalagdes elétricas

cuidar para que a bragadeira da peca esteja firmemente presa a ela.

Prender a bragadeira da peca de trabalho o mais proximo possivel do fim da sold-
agem.

Instale o aparelho com isolamento suficiente do ambiente eletricamente condu-
tivo, por exemplo, isolamento contra pisos condutores ou isolamento contra est-
ruturas condutoras.

Ao utilizar distribuidores de corrente, alojamentos de cabega dupla, ..., observe o
seguinte: o eletrodo da tocha de solda/do porta-eletrodo néo utilizado também é
condutor de potencial. Observe se o suporte da tocha de solda/do eletrodo nao
utilizado tem isolamento suficiente.

No caso de aplicagdes automaticas MIG/MAG, conduzir o eletrodo de arame pa-
ra o avango de arame apenas se ele estiver isolado por um barril de arame de sol-
dagem, bobina grande ou bobina de arame.

Aparelhos da Categoria de Emissao A:

- sdoindicados para uso apenas em regides industriais

- em outras areas, podem causar falhas nos cabos condutores de energia
elétrica e irradiacéo.

Aparelhos da Categoria de Emisséao B:

- atendem aos requisitos de emisséo para regides residenciais e industriais. Is-
to também é vélido para areas residenciais onde a alimentacéo de energia
elétrica seja feita por uma rede de baixa tensdo publica.

Classificacédo dos aparelhos de compatibilidade eletromagnética conforme a pla-
ca de identificacéo e os dados técnicos.

Em casos especiais, apesar da observancia aos valores-limite de emisséo autoriz-
ados, pode haver influéncias na regiado de aplicagéo prevista (por exemplo, quan-
do aparelhos sensiveis se encontram no local de instalagdo ou se o local de insta-
lacéo estiver proximo a receptores de radio ou de televisdo).

Nesse caso, o operador é responsavel por tomar as medidas adequadas para eli-
minar o problema.

A imunidade eletromagnética das instalagdes nas proximidades do equipamento
deve ser testada e avaliada de acordo com as determinag¢des nacionais e interna-
cionais. Exemplos de equipamentos sujeitos a falhas que possam ser influencia-
dos pelo aparelho:

- Dispositivos de seguranca

- Condutores da rede elétrica, sinalizagéo e transmissédo de dados

- Instalagdes de EDP e de telecomunicagéao

- Dispositivos para medir e calibrar




Medidas para
EMF

Pontos de peri-
gos especiais

Medidas auxiliares para evitar problemas de compatibilidade eletromagnética:
1. Alimentacgéo de energia elétrica
- Se ocorrerem falhas eletromagnéticas apesar de um acoplamento a rede
correto, devem ser tomadas medidas adicionais (por exemplo: utilizar fil-
tros de rede adequados).
2. Condutores de soldagem
- deixar o mais curto possivel
- instalar bem proximos (também para evitar problemas EMF)
- instalar longe de outros cabos
3. Equalizacéo potencial
4. Aterramento da peca de trabalho
- Se necessario, executar a conexao a terra através de capacitores adequa-
dos.
5. Se necessario, proteger
- Blindagem de outras instalagbes no ambiente
- Blindagem de toda a instalagao de soldagem

Campos eletromagnéticos podem causar danos a saude que ainda sdo desconhe-

cidos:

- Efeitos nocivos para pessoas nas proximidades, por exemplo, usuarios de
marca-passos e aparelhos de surdez

- Usuarios de marca-passo devem consultar seu médico antes de permanecer
préoximo ao aparelho e ao processo de soldagem

- Manter a maior distancia possivel entre os cabos de soldagem e a cabeca/
tronco do soldador por razdes de seguranca

- Na&o carregar cabos de soldagem e jogos de mangueira hos ombros e ndo en-
rola-los sobre o corpo e membros

N&o tocar nas engrenagens do alimentador de arame que estiverem girando ou
pecas rotativas de acionamento.

Coberturas e partes laterais devem ser abertas/ retiradas apenas durante os tra-
balhos de reparo ou manutencgéo.

Manter as méos, cabelos, pegas de roupa e ferramentas afastadas de pecas
moveis, como, por exemplo:

- ventiladores

- engrenagens

- rolos

- eixos

- bobinas e arames de soldagem

Durante a operagao

- Certificar-se de que todas as coberturas estado fechadas e todas as pecgas la-
terais estdo montadas corretamente.

- Fechar todas as coberturas e pecas laterais.

A saida do arame de soldagem da tocha de solda apresenta um alto risco de feri-
mento (perfuracédo das maos, ferimento no rosto e nos olhos, ...). Por isso, man-
tenha a tocha sempre longe do corpo (aparelhos com avango de arame).

Por isso, mantenha a tocha sempre longe do corpo (aparelhos com avancgo de
arame) e utilize 6culos de protegédo adequados.

Nao tocar a pecga de producgdo durante e apds a soldagem - risco de queimadura.
Pecas de producédo em resfriamento podem soltar escérias. Por isso, utilizar um
equipamento de protecédo adequado ao fazer retrabalhos de pecgas e garantir a
protecdo adequada de outras pessoas.

Deixar esfriar as tochas de soldagem e outros componentes da instalagdo que
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tenham alta temperatura de operagéo antes de comecar a trabalhar com os mes-
mos.

Existem normas especiais para ambientes com risco de fogo e exploséao
- Observar as determinac¢des nacionais e internacionais correspondentes.

Perigo de escaldamento por vazamento de produto de refrigeragédo. Antes de
desconectar as conexdes para a saida ou retorno da agua, desligar o aparelho de
refrigeragéo.

Operar o equipamento apenas quando todos os dispositivos de protecéo estive-
rem completamente aptos a funcionar. Caso os dispositivos de protegcdo nao es-
tejam completamente aptos a funcionar, havera perigo para

- avida do operador ou de terceiros,

- para o aparelho e para outros bens materiais do operador,

- e para o trabalho eficiente com o equipamento.

Antes de ligar o aparelho, reparar os dispositivos de seguranga que néo estejam
funcionando completamente.

Nunca burlar dispositivos de protegéo ou coloca-los fora de operagéo.

Antes de ligar o equipamento, certificar-se de que ninguém possa ser exposto a

perigos.

- Verificar o equipamento, pelo menos uma vez por semana, com relagéo a da-
nos externos visiveis e a capacidade de funcionamento dos dispositivos de
seguranga.

- Somente o agente refrigerador original do fabricante é indicado para nossos
equipamentos, em virtude das suas propriedades (condutibilidade elétrica,
protecédo contra congelamento, compatibilidade do material, combustibili-
dade etc.).

- Utilizar somente o agente refrigerador original do fabricante.

- N&o misturar o agente refrigerador original do fabricante com outros agentes
refrigeradores.

- Caso ocorram danos devido ao uso de outros agentes refrigeradores, o fabri-
cante nao se responsabilizara e todos os direitos de garantia expirarao.

- O agente refrigerador, sob determinadas circunsténcias, é inflaméavel. O
agente refrigerador deve ser transportado apenas em embalagens originais
fechadas e mantido longe de fontes de ignicao

- Descartar adequadamente o agente refrigerador no fim da vida util, de
acordo com as normas nacionais e internacionais. Uma folha de dados de se-
guranga pode ser obtida com sua assisténcia técnica ou pela homepage do
fabricante.

- No equipamento frio, verificar o nivel do agente refrigerador antes de cada
inicio de soldagem.

Tochas de solda da Fronius devem, por via de regra, ser operadas com dispositiv-
os de refrigeragédo da Fronius e com agente refrigerador da Fronius.

No caso de utilizar outros sistemas de refrigeracao, o fabricante nao se responsa-
bilizara por danos oriundos disto.

AVISO! Refrigeracéo insuficiente pode causar danos materiais. Nunca operar sis-
temas de soldagem sem refrigeracéo suficiente. O fabricante ndo se responsabili-
zara por danos causados por refrigeragéo insuficiente.

Antes de cada comissionamento do sistema de soldagem devem ser verificadas a
alimentacgéo do agente refrigerador, a pureza do agente refrigerador e também a
pressao de diferenca da rede da &dgua de refrigeracéao.



Comissionamen-
to, manutencgéao e
reparo

Descarte

Sinalizacao de
seguranca

/\ CUIDADO!

Perigo de queimaduras por agente refrigerador quente.
Verificar o agente refrigerador somente em estado frio.

Requisitos minimos para a conexao Qualidade recomendada do agente
de um equipamento de soldagem da refrigerador em sistemas de tercei-
Fronius ao dispositivo de refrigeragdo  ros:
em sistemas de terceiros: - ValorpH7a8
- Pressdo 3 a5 bar - Grau de dureza D méax. 5 °dGH
- Filtro grosseiro 10 um de abertu- -  Cloretos max. 20 mg/l
ra de malhas - Nitratos max. 10 mg/l
- Vazdo minima 1 l/min - Sulfatos méax. 80 mg/l
- Temperatura de retorno max. 70 - Condutibilidade elétrica
°C 100 a 150 uS/cm
- Temperatura de entrada min. 10 - Aditivos contra corrosédo e for-
°C macéo de bactérias

Em pecgas adquiridas de terceiros, ndo ha garantia de construgéo e fabricagéo

conforme as exigéncias de carga e seguranga.

- Somente utilizar pegas de desgaste e de reposigéo originais (valido também
para pecas padrio).

- Né&o executar alteragdes, modificagdes e adigdes de pegas no aparelho sem
autorizagéo do fabricante.

- Componentes em estado imperfeito devem ser substituidos imediatamente.

- Naencomenda, indicar a denominacgéo exata e o numero da pega conforme a
lista de pega de reposicdo e também o niumero de série do seu aparelho.

Os parafusos da carcaga constituem a conexao do fio terra com o aterramento
das pecgas da carcaca.

Sempre utilizar parafusos originais da carcaga na quantidade correspondente e
com o torque indicado.

Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos devem ser coletados sepa-
radamente e reciclados de modo ambientalmente correto, de acordo com a Dire-
tiva Europeia e a legislagédo nacional. Os aparelhos usados devem ser devolvidos
ao revendedor ou devolvidos através de um sistema local autorizado de coleta e
descarte. O descarte adequado do antigo aparelho promove a reciclagem sus-
tentdvel dos materiais. Ignorar pode resultar em potenciais impactos ambientais
e para a saude.

Materiais de embalagem
Coleta seletiva. Verificar os regulamentos do seu municipio. Reduzir o volume da
caixa de papeléo.

Os equipamentos com indicagdo CE cumprem os requisitos basicos da diretriz de
baixa tensdo e compatibilidade eletromagnética (por exemplo, normas de produ-
to relevantes da série de normas EN 60 974).

A Fronius International GmbH declara que o aparelho corresponde as normas da
diretiva 2014/53/UE. O texto completo da Declaragédo de conformidade UE esta
disponivel em: http://www.fronius.com
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Equipamentos identificados com o simbolo de verificagdo CSA cumprem as
exigéncias das normas relevantes para o Canada e os EUA.

Os direitos autorais deste manual de instrugdes permanecem com o fabricante.

O texto e as imagens estdo de acordo com o padréo técnico no momento da im-
pressdo. Sujeito a alteragdes. O conteudo do manual de instrugdes ndo dé qual-
quer direito ao comprador. Agradecemos pelas sugestdes de aprimoramentos e
pelos avisos sobre erros no manual de instrugdes.



Prevederi de siguranta

Explicarea inst-
ructiunilor de se-
curitate

Generalitati

A AVERTIZARE!

Indica un pericol iminent.
» Daca acesta nu este evitat, urmarile pot fi decesul sau raniri extrem de grave.

/\  PERICOL!

Indica o situatie posibil periculoasa.
» Daca aceasta nu este evitata, urmarile pot fi decesul si raniri extrem de grave.

A\ ATENTIE!

Indica o situatie care poate genera prejudicii.
» Daca aceasta nu este evitata, urmarile pot fi raniri usoare sau minore, precum
si pagube materiale.

REMARCA!

Indica posibilitatea afectarii rezultatelor muncii si al unor posibile defectiuni ale
echipamentului.

Aparatul este produs conform stadiului actual de dezvoltare al tehnicii si potrivit
normelor de siguranta tehnica recunoscute. Cu toate acestea, operarea gresita sau
necorespunzdtoare pot genera pericole pentru

- viata si sanatatea operatorului sau a unor terti,

- aparat si alte bunuri materiale ale utilizatorului,

- lucrul eficient cu aparatul.

Toate persoanele care sunt implicate In montarea, punerea in functiune, operarea,
revizia si intretinerea aparatului trebuie

- safie calificate Tn mod corespunzator,

- saaiba cunostinte despre sudura si

- saciteasca Tn totalitate si sa respecte cu strictete prezentul manual de utilizare.

Manualul de utilizare trebuie pastrat tot timpul in locatia de utilizare a aparatului. in
plus fata de continutul manualului de utilizare trebuie respectate toate regle-
mentarile general valabile, precum si cele locale privind prevenirea accidentelor si
protectia mediului Inconjurator.

Toate instructiunile de siguranta si indicatiile de avertizare asupra pericolelor de pe
aparat

- trebuie pastrate in stare lizibila

- nutrebuie deteriorate

- nutrebuie indepartate

- nutrebuie acoperite sau vopsite.

Pozitia instructiunilor de siguranta si a indicatiilor de avertizare de pe aparat este
specificata In capitolul ,Generalitati” al manualului de utilizare al aparatului.
Defectiunile care pot afecta siguranta trebuie remediate inhainte de pornirea apara-
tului.

Este vorba despre propria dumneavoastra sigurantal
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Aparatul este destinat exclusiv folosirii in sensul prevederilor privind utilizarea con-
forma.

Aparatul este destinat exclusiv pentru procedeul de sudura indicat pe placuta indi-
catoare. Orice alta utilizare, care depaseste cadrul acestor prevederi este conside-
rata ca fiind neconforma. Producatorul nu este responsabil pentru daunele astfel
rezultate.

Utilizarea conforma presupune si

- citirea si respectarea tuturor indicatiilor din instructiunile de utilizare

- citirea completa si respectarea tuturor instructiunilor de siguranta si a indi-
catiilor de avertizare

- respectarea operatiunilor de inspectie si revizie.

Aparatul este conceput pentru utilizarea in domeniul industrial si comercial. Pro-
ducatorul nu isi asuma nicio raspundere pentru daunele rezultate Tn urma utilizarii
aparatului in spatiul locativ.

Producatorul nu isi asuma de asemenea nicio raspundere pentru rezultatele defec-
tuoase sau eronate ale lucrarilor.

Operarea sau depozitarea aparatului in afara zonelor specificate este considerata ca
fiind neconforma. Producatorul nu este responsabil pentru daunele astfel rezultate.

Intervalul de temperatura ambianta:
- Intimpul functionarii: -10 °C pana la + 40 °C (14 °F pana la 104 °F)
- Intimpul transportului si depozitarii: -20 °C pana la +55 °C (-4 °F pana la 131 °F)

Umiditatea relativa a aerului:
- péanala 50 % la 40 °C (104 °F)
- panadla 90 % la 20 °C (68 °F)

Aerul ambiant: fara continut de praf, acizi, gaze sau substante corozive etc.
Altitudinea peste nivelul marii: pana la 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Utilizatorul se obliga sa permita utilizarea aparatului doar persoanele care

- si-au nsusit normele de baza privind siguranta muncii si protectia Impotriva ac-
cidentelor si au fost instruite in ceea ce priveste manevrarea aparatului

- au citit si au inteles prezentul manual de utilizare, in special capitolul , Indicatii
de siguranta” si le-au confirmat prin semnatura

- detin calificarile corespunzatoare cerintelor cu privire la rezultatele lucrarilor.

Modul de lucru in siguranta al personalului trebuie verificat periodic.

Toate persoanele insarcinate cu efectuarea de lucrari la aparat se obliga ca inainte

de inceperea lucrarilor

- saurmeze prevederile generale privind siguranta muncii si protectia impotriva
accidentelor

- saciteasca prezentul manual de utilizare, in special capitolul ,Indicatii de sigu-
ranta” si sa confirme prin semnatura faptul ca au inteles continutul si il vor re-
specta.

Inainte de parasirea zonei de lucru asigurati-va ca nici in lipsa dumneavoastra nu
pot aparea vatamari corporale sau pagube materiale.



Protectie indivi-
duala si a persoa-
nelor

Pericole generate
de gaze si vapori
toxici

Cand utilizati aparatul va expuneti unor pericole numeroase, cum ar fi:

- scantei imprastiate, piese metalice propulsate in jur

- radiatia arcului electric, periculoasa pentru ochi si piele

- campuri electromagnetice nocive, care reprezinta un pericol letal pentru per-
soanele care utilizeaza stimulatoare cardiace

- pericole electrice generate de curentul de sudare

- poluare sonora ridicata

- fum si gaze nocive, care se degaja in timpul sudarii

Cand utilizati aparatul trebuie sa purtati imbracaminte de protectie corespunzato-
are. Imbracamintea de protectie trebuie sa prezinte urméatoarele caracteristici:

- safie greuinflamabila

- safieizolanta si uscata

- saacopereintreg corpul, sa nu fie deteriorata si sa se afle in stare buna

- casca de protectie

- pantaloni fara mansoane

Din imbracamintea de protectie fac parte, printre altele:

- Protejati-va ochii si fata de razele UV, de caldura si scanteile imprastiate, cu o
masca de protectie cu filtru conform specificatiilor.

- Pe sub masca purtati ochelari de protectie conformi specificatiilor, cu protectie

laterala.

Purtati Tncaltaminte solida, care izoleaza si in conditii de umiditate.

Protejati-va mainile cu manusi adecvate (izolate electric si termic).

- Purtati casti de urechi pentru reducerea expunerii la poluare sonora si pentru a
va proteja de accidentari.

Nu permiteti apropierea persoanelor, in special a copiilor, de aparat si de zona de

lucru, In timpul functiondrii aparatului. Daca totusi se mai afla persoane in apropie-

re

- informati-le cu privire la toate pericolele existente (pericol de pierdere a vederii
din cauza arcului electric, pericol de accidentare din cauza imprastierii
scanteilor, gaze toxice degajate Tn timpul sudarii, poluare sonora, posibile peri-
cole generate de curentul de la retea si curentul de Tncarcare, ...),

- puneti-le la dispozitie mijloace de protectie adecvate sau

- instalati pereti de protectie si cortine de protectie adecvate.

Fumul generat la sudura contine gaze si vapori daunatori pentru sanatate.

Fumul de sudare contine substante care, conform Studiului 118 al Agentiei Inter-
nationale de Cercetare in Domeniul Cancerului, declanseaza cancer.

Utilizati un sistem de aspiratie punctual si un sistem de aspiratie al incaperii.
Daca este posibil, utilizati pistolete de sudare cu dispozitive de aspiratie proprii.

Pastrati distanta fata de fumul de sudare si gazele generate.

Fumul si gazele ddunatoare rezultate
- nuseinhaleaza
- seaspira din perimetrul de lucru folosind mijloace adecvate.

Se asigura alimentarea suficienta cu aer proaspat. Asigurati-va ca in orice moment
este garantata o rata de ventilatie de minimum 20 m?/ ora.

in cazul ventilarii insuficiente utilizati o masca pentru sudare cu alimentare cu aer.

In cazul in care aveti dubii legate de puterea de aspiratie, comparati nivelul de emi-
sii poluante cu valorile limita admise.
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Urmatoarele componente sunt responsabile, printre altele, pentru toxicitatea fumu-
lui de sudura:

- Metalele utilizate pentru piesa

- Electrozii

- Acoperirile

- Produsele de curatare, degresare sau similare

- Procedeu de sudare utilizat

Prin urmare este obligatorie respectarea fiselor de date de siguranta a materialelor
si informatiile producatorului privind componentele enumerate.

Recomandari pentru scenarii de expunere, masuri de management al riscurilor si
pentru identificarea conditiilor de lucru se gasesc pe pagina web European Welding
Association la sectiunea Health & Safety (https://european-welding.org).

Vaporii inflamabili (de exemplu vapori de solventi) se vor mentine la distanta de ra-
za de actiune a arcului electric.

In cazul in care nu se efectueaza suduri, supapa buteliei de gaz de protectie sau ad-
misia principala de gaz se mentin inchise.

Electrocutarea este de requla foarte periculoasa si poate fi letala.

Nu atingeti componente aflate sub tensiune din interiorul si exteriorul aparatului.

La sudura MIG/MAG si WIG, sarma de sudare, bobina de sarma, rolele de avans pre-
cum si toate piesele metalice care vin Tn contact cu sarma de sudare se afla sub ten-
siune.

Dispozitivul de avans sarma se amplaseaza intotdeauna pe un suport izolat sufici-
ent sau se utilizeaza un suport adecvat, izolat pentru dispozitivul de avans sarma.
Protectia proprie si a altor persoane se asigura prin utilizarea unui suport sau a
unei acoperiri uscate, izolate suficient fata de potentialul de impamantare sau de
masa. Suportul sau masca trebuie sa acopere complet intreaga zona dintre corp si
potentialul de impamantare sau de masa.

Toate cablurile si conductorii trebuie sa fie ficsi, nedeteriorati, izolati si dimensionati
suficient. Conexiunile slabite, cablurile topite, deteriorate sau subdimensionate pre-
cum si conductorii se vor inlocui imediat.

Este interzisa infasurarea cablurilor si conductorilor in jurul corpului sau in jurul
unor parti ale corpului.

Electrodul de sudura (electrod invelit, electrod din Wolfram, sdrma de sudare, ...)
- nu se scufunda niciodata in lichide Tn vederea racirii
- nuse atinge niciodata atunci cand sursa de alimentare cu energie este pornita.

Intre electrozii de sudurd a doud aparate de sudura se poate forma de ex. tensiunea
dubla de mers in gol a unui aparat se sudura. Atingerea simultana a potentialelor
celor doi electrozi prezinta uneori un pericol de moarte.

Deconectati aparatele care nu sunt utilizate.

In cazul nerespectarii indicatiilor de mai jos exista riscul aparitiei curentilor vag-
abonzi de sudare, care pot cauza urmatoarele:

- Pericol de incendiu

- Supraincalzirea componentelor conectate cu piesa

- Distrugerea conductorilor de protectie

- Deteriorarea aparatului si a altor dispozitive electrice

Asigurati imbinarea fixa a bornei de racordare a piesei cu piesa.
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Clasificarea apar-
atelor din punct
de vedere al com-
patibilitatii elec-
tromagnetice

Masuri referito-
are la compatibili-
tatea electroma-
gnetica

Fixati borna de racordare a piesei cat mai aproape de punctul de sudura.

Instalati aparatul cu o izolare suficienta fata de un mediu ambiental conductor
electric, de exemplu cu izolare fata de pardoselile conductoare sau izolare fata de
batiurile conductoare.

In cazul utilizarii distribuitoarelor de curent, a suporturilor pentru cap dublu etc., se
vor retine urmatoarele: Chiar si electrodul pistoletului de sudare / portelectrodului
neutilizat este conductor de potential. Asigurati depozitarea suficient de izolata a
pistoletului de sudare/portelectrodului neutilizat.

La aplicatiile MIG/MAG automatizate, conduceti sarma pentru sudare doar izolat de
butoiul pentru sarma pentru sudare, bobina mare sau bobina de sdrma pana la dis-
pozitivul de avans sarma.

Aparate din clasa de emisie A:
- sunt prevazute doar pentru utilizarea in zone industriale
- 1n alte zone pot provoca perturbatii legate de performanta si radiatii.

Aparate din clasa de emisie B:

- Indeplinesc conditiile privitoare la emisii pentru zone locuite si industriale.
Acest lucru este valabil si pentru zone locuite in care alimentarea cu energie se
face de la reteaua publica de joasa tensiune.

Clasificarea aparatelor din punct de vedere al compatibilitatii electromagnetice con-
form panoului indicator de putere sau datelor tehnice.

In cazuri speciale, in ciuda respectarii limitelor de emisie standardizate, pot aparea
influente pentru zona de utilizare prevazuta (de exemplu daca in locatia de am-
plasare se afla aparate sensibile sau daca zona de amplasare se afla Tn apropierea
receptorilor radio sau TV).

In acest caz exploatatorul este obligat s3 ia masuri adecvate pentru eliminarea per-
turbatiilor.

Verificati si evaluati rezistenta la perturbatii a dispozitivelor aflate in vecinatatea
aparatului, In conformitate cu dispozitiile nationale si internationale. Exemple de
dispozitive expuse la perturbatii, care pot fi influentate de catre aparat:

- dispozitive de siguranta

- cabluri de retea, de semnal sau cabluri de transfer date

- echipamente IT si de comunicatii

- echipamente de masura si calibrare
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maxim
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Masuri de protectie in vederea evitarii problemelor de compatibilitate electroma-
gnetica:
1. Alimentarea de la retea
- Incazul in care intervin perturbatii electromagnetice in ciuda alimentarii
corecte de la retea, luati masuri suplimentare (de ex. utilizati filtre de retea
adecvate).
2. Cablurile de sudura
- se mentin cat mai scurte
- se pozeaza pe trasee comune, cat mai apropiate (pentru evitarea proble-
melor legate de campurile electromagnetice - CEM)
- se pozeaza la distanta cat mai mare de alte cabluri
3. Echilibrarea de potential
4. Impamantarea piesei
- Daca este necesar, se va realiza o legatura la masa prin condensatori adec-
vati.
5. Ecranare, daca este necesar
- Se ecraneaza alte echipamente din zona
- Se ecraneaza intreaga instalatie de sudura

Campurile electromagnetice pot cauza daune pentru sandtate, care nu sunt cunos-

cute Inca:

- Efecte asupra sanatatii persoanelor invecinate, de exemplu a persoanelor
purtatoare de stimulatoare cardiace sau aparate auditive

- Persoanele purtatoare de stimulatoare cardiace trebuie sa consulte medicul cu-
rant inainte de a stationa in imediata vecinadtate a aparatului sau procedeului
de sudare

- Distantele intre cablurile de sudura si capul/trunchiul sudorului trebuie sa fie
cat mai mari, din motive de siguranta

- Cablul de sudura si pachetele de furtunuri nu se poarta pe umeri si nu se
infasoara in jurul corpului sau a partilor corpului

Nu introduceti mainile in rotile dintate aflate Tn miscare ale mecanismului de avans
sarma sau in angrenajele rotative.

Mastile si panourile laterale pot fi deschise / indepartate doar pe durata lucrarilor
de intretinere si reparatii.

Mentineti mainile, parul, obiectele de vestimentatie si uneltele la distanta de piesele
aflate Tn miscare, ca de exemplu:

- ventilatoare

- rotidintate

- role

- axuri

- bobine de sérma si sdrme de sudura

In timpul functionarii

- Asigurati-va ca toate mastile sunt inchise si toate panourile laterale sunt monta-
te corect.

- Mentineti toate mastile si panourile laterale n stare inchisa.

Iesirea sarmei de sudura din pistoletul de sudare reprezinta un pericol ridicat de ac-
cidentare (inteparea mainii, ranire la nivelul fetei sau al ochilor, ...). Prin urmare nu
orientati niciodata pistoletul de sudare spre corp (aparate cu avans sarma).

Prin urmare nu orientati niciodata pistoletul de sudare spre corp (aparate cu avans
sarma) si purtati ochelari de protectie adecvati.

Nu atingeti piesa in timpul sudarii si dupa aceea - pericol de arsuri.
In timpul racirii piesei, de pe aceasta poate sari zgura. De aceea, chiar si la pre-



Masuri de sigu-
ranta in regimul
normal de
functionare

Racirea instalatiei

lucrarea ulterioara a pieselor continuati sa purtati ochelarii de protectie si sa asigu-
rati protectia celorlalte persoane din zona.

Lasati pistoletele de sudare si celelalte componente ale echipamentelor cu tempe-
ratura de lucru inalta sa se raceasca nainte de a lucra la acestea.

In Incaperile cu risc de incendiu si explozie se aplicd prevederi speciale
- respectati normele nationale si internationale specifice.

Pericol de opérire din cauza scurgerilor de lichid de ricire. inainte de decuplarea ra-
cordurilor pentru turul si returul apei, opriti aparatul de racire.

Exploatati aparatul numai atunci cand toate dispozitivele de protectie sunt complet
functionale. Daca dispozitivele de protectie nu sunt perfect functionale, acestea pot
constitui un pericol pentru

- viata si sanatatea operatorului sau a unor terti,

- aparat si alte bunuri materiale ale utilizatorului

- lucrul eficient cu aparatul.

Dispozitivele de siguranta care nu prezinta o eficienta functionala completa trebuie
reparate Tnainte de pornirea aparatului.

Nu evitati si nu scoateti niciodata din functiune dispozitivele de protectie.

Inainte de pornirea aparatului asigurati-va ca se exclude orice pericol la care ar pu-

tea fi expuse persoanele.

- Verificati aparatul cel putin o data pe saptamana in ceea ce priveste daunele vi-
zibile si functionarea dispozitivelor de siguranta.

- Datorita caracteristicilor sale (conductibilitate electrica, protectie impotriva ing-
hetului, toleranta materialului, inflamabilitate, ...) doar lichidul de racire original
de la producator este adecvat pentru utilizarea in aparatele noastre.

- Ase utiliza doar lichidul de racire original de la producator.

- Anuse amesteca lichidul de racire original de la producator cu alte lichide de
racire.

- Daca prin utilizarea altor lichide de racire se produc daune, producatorul nu
raspunde pentru aceasta iar eventualele pretentii de garantie se anuleaza.

- In anumite conditii, lichidul de ricire este inflamabil. Lichidul de ricire se trans-
porta doar in recipiente originale inchise si se mentine la distanta de sursele de
aprindere

- Lichidul de racire uzat se elimina in conformitate cu prevederile nationale si in-
ternationale, Tn mod corespunzator. O fisa tehnica de securitate este disponibila
la centrul de service sau pe pagina de Internet a producatorului.

- Lainstalatia racita, Tnainte de inceperea lucrarii de sudura se verifica nivelul de
lichid de racire.

Pistoletele de sudare Fronius trebuie utilizate in principiu cu aparate de racire Froni-
us si lichide de racire Fronius.

Daca se utilizeaza cu alte sisteme de racire, producatorul nu raspunde pentru de-
fectiunile astfel rezultate.

INDICATIE! Racirea insuficienta poate cauza daune materiale. Nu utilizati niciodata
sistemele de sudare fara racire suficienta. Producatorul nu isi asuma nicio raspun-
dere pentru daunele rezultate ca urmare a unei raciri insuficiente.

Inainte de fiecare punere in functiune a sistemului de sudare, trebuie verificate ali-

mentarea cu lichid de racire, curatenia lichidului de racire, precum si presiunea dife-
rentiald a retelei de apa de racire.
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A\ ATENTIE!

Pericol de arsuri din cauza lichidului de racire fierbinte.
Nu verificati lichidul de racire decat in stare rdcita.

Calitate recomandata a lichidului de
racire daca se utilizeaza sisteme ale al-
tor producatori:

Cerinte minime pentru racordarea
unui arzator Fronius la circuitul de apa
de rdcire daca se utilizeaza sisteme ale

altor producatori:

Presiune intre 3 si 5 bari

Filtru grosier cu o dimensiune a
ochiului de 10 pm

Debit min. 1 litru/min
Temperatura retur max. 70 °C
Temperatura tur min. 10 °C

Valoare pH7-8

Grad de duritate D max. 5 °dH
Cloruri max. 20 mg/I

Nitrati max. 10 mg/I

Sulfati max. 80 mg/I
Conductivitate electrica

100 - 150 uS/cm

- Aditivi contra coroziunii si formarii
de bacterii

In cazul pieselor unor terti producatori nu garantdm ca acestea construite si fabri-

cate pentru a face fata diverselor solicitari si cerinte de siguranta.

Utilizati doar piese de schimb si consumabile originale (valabil si pentru piese

standard).

- Nu aduceti modificari, nu montati piese suplimentare si nu reechipati aparatul
fara aprobarea producatorului.

- Piesele care nu suntin stare ireprosabila trebuie inlocuite imediat.

- Cand comandati piesele, indicati denumirea exacta si numarul articolului con-
form listei pieselor de schimb, precum si numarul de serie al aparatului dvs.

Punere Tn functiu-
ne, intretinere si
reparatii -

Suruburile carcasei reprezinta sistemul de conectare a conductorilor de protectie
pentru impamantarea carcasei.

Utilizati Intotdeauna suruburi de carcasa originale, in cantitatea corespunzatoare si
stranse cu cuplul indicat.

Eliminarea ca
deseu

Echipamentele electrice si electronice vechi trebuie colectate separat conform direc-
tivei UE si legislatiei nationale si trebuie sa faca obiectul unei reciclari ecologice.
Aparatele uzate trebuie returnate distribuitorului sau la un centru local autorizat de
colectare si reciclare. O eliminare corecta a aparatului vechi stimuleaza o revalorifi-
care sustenabila a resurselor reciclabile. Ignorarea poate duce la efecte potentiale
asupra sanatatii/mediului Tnconjurator.

Ambalaje
Colectare separata. Verificati prevederile valabile la nivel local. Reduceti volumul
cartonului.

Simboluri de sigu-
ranta

Aparatele cu marcajul CE indeplinesc cerintele fundamentale ale Directivei privito-
are la joasa tensiune si compatibilitatea electromagnetica (de exemplu standarde
relevante ale produselor din seria de standarde EN 60 974).

Fronius International GmbH declara ca aparatul corespunde directivei 2014/53/CE.
Textul integral al declaratiei de conformitate CE este disponibil la urmatoarea ad-
resa de Internet: http://www.fronius.com

120



Dreptul de autor

Aparatele prevazute cu marcajul de verificare CSA indeplinesc cerintele stan-
dardelor relevante pentru Canada si SUA.

Dreptul de autor asupra prezentului manual de utilizare li revine producatorului.

Textele si figurile corespund nivelului tehnic din momentul tiparirii. Ne rezervam
dreptul de a aduce modificari. Continutul manualului de utilizare nu poate repre-
zenta baza nici unor pretentii din partea cumparatorului. Va suntem recunoscatori
pentru eventuale propuneri de imbunatatire si pentru indicarea unor eventuale er-
ori in manualul de utilizare.
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[MpaBuna TexHUKM 6e30MNacHOCTU

PasbscHeHue
WHCTPYKLMIA Nno
TeXHUKe
6e3onacHoCTU

O6wme cBegeHmns
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A TIPEAYMPEXAEHUE!

YKasbiBaeT Ha HenocpeACTBEHHYH OMAaCHOCTb.
» Ecau ee He npegoTBpaTTb, BO3MOXHbI HECHACTHbIE Cydan C Cepbe3HbIMA
nocneacTtBMAMKM Brn1OTb 40 CMEPTE/IBHOIO NCXo a.

/\  ONACHOCTb!

YKasbiBaeT Ha noTeHUManbHO onacHyK CUTyauuio.
» Ecavee He npegoTBpaTTb, BO3MOXHbI HECHACTHbIE Cydan C Cepbe3HbIMA
nocneacTtBMAMKM BMN1OTb 40 CMEPTENBHOIO NCXo4a.

/A OCTOPOXHO!

YkasblBaeT Ha CUTyaLuio, COMPOBOXAAIOLLYIOCS PUCKOM NOBPEXAEHVS UMYLLLeCTBa

NN TPAaBMUPOBAHWSA NepcoHana.

» ECnun onacHOCTb He NpefoTBPaTUTb, BO3MOXHO NOAyYeHMe IErKMX TPaBM
N/VNW He3HauMTeNbHOE NOBPEeXAEeHNe MYLLIECTBA.

YKA3AHUE!

YkasbiBaeT Ha pyCK NoyyeHus AedpekTHbIX U3Aenunii u noBpexaeHus
obopyaoBaHuS.

JlaHHOe YyCTPOCTBO N3rOTOB/IEHO C UCMONb30BaHEM COBPEMEHHbIX TEXHOOTMIA 1

C y4eToM 06Lenpmn3HaHHbIX TpeboBaHUI TexHMKK 6e3onacHocTn. OAHAKO Npw

HenpaBWAbHOM UM XanaTHOM MCMOb30BaHNM YCTPOMCTBA BO3SMOXHO

BO3HNKHOBEHME ONaCHbIX CUTYaLMIA:

- YrpoXaroLMX 340POBbHO 1 XU3HW onepaTopa UM TpeTbux nL;

- BeAyLMX K NOBPEeXAeHWNIo YyCTPOCTBA U APYrMX MaTepuanbHbIX LLeHHOCTe
BNajenbLa;

- Mewarowmx 3¢pdeKTMBHOMY NCMOJIb30BAHMIO YCTPONCTBA.

Bce nnua, yyacTBytoLLme B BBOAE B 3KCMJTyaTaLMIo, SKCMyaTauum U TEXHNYECKOM

06CTYXXMBaHNN YCTPOWCTBA, AO/IKHBI:

- \MeTb COOTBETCTBYIOLLYHO KBANNDUKALMIO;

- obnagaTb 3HaHUAMU B 06/1aCTU CBApPKW;

- MOMHOCTbLIO MPOYNTaThb AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCMIyaTaLMn 1 TOUYHO ero
cobnoaaTb.

3TO pyKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLMm AOMKHO NOCTOAHHO XPaHUTLCS B MecTe
3KCnayaTaumm yctporictea. KpoMme MHCTPYKLUNT, NpnBeAeHHbIX B JaHHOM
PYKOBOZACTBE MO 3KCMAyaTaumm, TakxKe JO/MKHbI CO6N0AaThCa 0bLyme N MecTHble
npaBuia NpesoTBPaLLEHNst HeCHACTHBIX Cly4aeB U NpeanucaHnsa B o6nactu
3aLLNTbl OKPY>KatoLLeli cpespl.

Bce npmBejeHHbIE Ha yCTpOVICTBe yKa3aHu4, oTHoCcAWMeCAa K TeEXHKKe
6e3onacHoCTn, n npeaynpexaeHums Heob6xoAMMO:

- noaAep>XmBaTb B IEFKO YMTAaEMOM COCTOAHUN;

- HE NoBpeXAaaTb;

- He YAaNATb;

- HE 3aKpbiBATb, HE 3aKNenBaTb N HE 3aKpallnBaTb.



Hagnexaluee
NCNonb3oBaHne

Oxkpyxatowime
ycnosums

0O6a3aHHOCTU
BlajgenbLa

PacrnonoxeHne MHCTPYKLMI MO TeXHWKe 6e30MacHOCTA 1 NpeaynpexaeHunii 06
OMacHOCTM Ha YCTPOIiCTBE OMMCcaHo B pasgene «Ob6Lume cBeAeHsi» PyKOBOACTBA Mo
sKcnnyaTaumm Baluero ycTpolicTBa.

HencnpaBHOCTW, KOTOPbIe MOTYT CHU3UTb YPOBeHb 6€30MacHOCTY, cnegyeT
YCTPaHUTb A0 BK/IHOYEHWS YCTPOICTBA.

970 HeobXx0AMMO Ans Bawleri 6esonacHocTH!

JaHHoe yCTpOI7ICTBO npegHasHa4yeHo AN14 NCNoJib30BaHMA TOJ/IbKO MO Ha3Ha4YeHNo.
yCTpOIZCTBO npegHasHa4yeHO NCKNHYNTEbHO 4194 MeTOA4a CBAPKWU, YKa3aHHOIo Ha
3aBOACKOI7I Tabnnuke. MlHoe NCNO/b30BaHME UM UCNOJIb30BaHNE, BbIXoJsLLee 3a
PaMKu npeayCMOTPEHHOIO B PYKOBOACTBE MO 3KCN1lyaTaunun, ABNAETCA
Mncnoab3oBaHMEM He MO Ha3Ha4YeHUHo. npOI/I3BOAVITe}1b He HeCeT OTBeTCTBEHHOCTUN
3a noBpexxaeHud, BO3HMKaWwme B pesysibtate Takmnx HapyLUGHVIVI.

[na ncnonb3oBaHMs Mo HAa3HAYEHMIO TaKKe HEOBXOANMO:

- BHUMATe/NbHOE NPoUTeHME N COBNOAEHME BCEX YKA3aHWIA, MPUBEAEHHbIX B
pyKOBOACTBE MO 3KCrayaTauunm;

- BHUMATeNbHOE NPOUTEHME N COBNIOAEHME BCEX YKA3AHUIA MO TEXHUKE
6e3onacHOCTM 1 NpeaynpexaeHnini 06 onacHoOCTY;

- perynsipHoe NpoBejeHVEe NHCMEKTUPOBAHUSA 1 PaboT Mo TEXHNYECKOMY
06cnyxumBaHuto.

yCTpOIZCTBO npegHasHa4yeHoO And npMMeHeHnA B NPpOMbILLNEHHOCTU U Ha
HeboNbLINX npeanpunaTnax. |_|pOI/I3BOAI/ITEI'Ib He HeCeT OTBeTCTBEHHOCTU 3a yu.l,ep6,
HaHEeCeHHbIN B pe3ynbrate NnpuMeHeHna JaHHOro yCTpOVICTBa B XXWNNbIX
noMeLleHnax.

npOI/I3BOAVITe}1b TakKXXe He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a HEYAO0BETBOPUTE/IbHBIE NN
HeKa4yeCTBeHHbIe pe3ynbTaThbl pa60TbI.

Mcnonb3oBaHMe nnu XxpaHeHne yCTPOMCTBa C HeCobntoAeHeM NpUBeAEHHbIX
BbllLie TPe6OBaHWNI pacLeHMBaeTCs Kak NCMOob30BaHMe He MO Ha3HaYeHuHo.
Mpon3BoguTeNnb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a NOBPEXAEeHMS, BO3HMKaOLLMe B
pe3ynbTaTte Taknux HapyLUeHWIA.

[nanasoH JonyCcTUMbIX TeMnepaTyp OKpY>XXaroLLero Bo3ayxa:
- BO Bpems akcnayaTtaumu: ot -10 °C go +40 °C (o1 14 °F go 104 °F);
- MpW TPaHCNoOPTUpPOBKe 1 XpaHeHuW: oT -20°C go +55°C (oT1 -4°F go 131°F).

OTHOCUTeNbHAasA BAAXHOCTbL BO34yXa:
- 80 50 % npn temnepatype 40 °C (104 °F).
- 8090 % npn temnepatype 20 °C (68 °F).

OKpy>xatoLmii BO34yX: He COAEPXMNT MblIN, KUCAOT, KOPPO3MOHHbIX Fa30B U
cybcTaHUMin N T. 4.
BbicoTa Haa ypoBHeM Mops: 4o 2000 m (6561 ft. 8,16 in.).

Bnagenev, 06a3yeTcs fonyckaTb K paboTe € yCTPONCTBOM TO/IbKO /UL, KOTOPbIE:

- 03HaKOMJIeHbl C OCHOBHbIMU NpPeAnMcaHnaMN B 061acTV 6€30MacHOCTM TpyAa
1 NPefOoTBPALLEeHNs HECUYACTHBIX C/ly4aeB, a TakXke MPOVHCTPYKTUPOBaHbI Mo
BOMpPOCaM 06paLLeHMsi C yCTPOCTBOM;

- 03HaKOMJIeHbI C MONOXEHNSIMN AHHOTrO PyKOBOACTBA MO 3KCnayaTauun, n B
YaCTHOCTU rNaBbl «[1paBuia TEXHUKN 6€30MacHOCTU», MOHSIN UX 1
NOATBEPAVIN COBCTBEHHOPYYUHO MOANNCHIO TOTOBHOCTb MX CO6/I0AATD;

- VMetoT 06pa3oBaHMe, COOTBETCTBYIOLLEE XapaKTepy npearnonaraeMbix pa6or.
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O65a3aHHOCTU
nepcoHana

3awmTa cebsa n
APYTUX vy
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Uepes perynsipHble NpoMeXyTKN BpeMeHW npoBepsiiTe co6104eHe NepcoHanom
npaBu TEXHUKN 6e30MacHOCTN Ha paboyemM MecTe.

Bce nuua, npuBnekarowmecs K paboTe € yCTPOMCTBOM, nepes Havanom paboThl

0653ytoTCS:

- cobnopatb OCHOBHLIE NpeAnncaHns B ob6nactn 6e3onacHoOCTV Tpyaa v
npeAoTBPALLEHMSA HeCHACTHbIX C/TyYaes;

- MpoyecTb faHHOe PyKoBOACTBO MO 3KCM/yaTaumn, U B YaCTHOCTMY,
rnasy «[paBuna TeXHUKN 6€30MacHOCTU», U MOATBEPAUTL COBCTBEHHOPYUHOV
NOAMUCHIO X MOHVUMaHMe N FOTOBHOCTb UX COBNt0AaTb.

Mepes TeM Kak NOKMHYTb paboyee MecTo, ybeanTecb B TOM, UTO B BalLe OTCYTCTBME
He MOXeT 6bITb MPUYMHEH yLLEep6 NaASIM UK 060pyA0BaHNIO.

MepcoHan, paboTatoLmii C yCTPOACTBOM, NMOABEPraeTcst pasIvyHbIM OMacHOCTAM,

Hanpvmep:

- NeTAlMe UCKPbI U packaseHHble MeTananyeckune getanu;

- M3/lyYeHne CBapOYHOIA Ayru, KOTOpOe MOXET MOBPEeANTbL r1a3a 1 KOXY;

- onacHoe BO3ZeiCTBME 3/1eKTPOMAarHUTHbIX NMoel, KOTOPOe MOXET YrpoXaTb
XV3HU NOAEN, NCNONb3YOLNX KapANOCTUMYNATOPDI;

- 0MacHOCTb MOPaXeHWsi CBAPOYHbIM TOKOM;

- NOBbILEHHOE LLYMOBOE BO3/elCTBIE;

- BpeAHbIli CBAPOYUHbIA AbIM U rasbl.

Mpw paboTe € yCTPOCTBOM HEOBXOAMMO HaZeBaTb MOAXOASLLYHO 3aLLUUTHYO

crnevuozexay. 3almTHan cneuoAexsa Ao/MKHA MEeTh CefytoLLme XapakTepucTkm:

- M3roTOBJ/IEHA U3 HErOPHUNX MATEPLANOB;

- M3onupyloLLas 1 cyxas;

- MOKPbIBAEeT BCe TeNO, HE MMEeeT NOBPEXAEHWNIA 1 HAXOANTCS B XOPOLLEM
COCTOSIHWY;

- BK/IOYAeT 3alUTHbIV LWeMm;

- WTaHWHbI He JO/MKHbI 6bITb 3aBEPHYThI.

3alWwmMTHag cneLogexaa BKovaeT B cebs pasnmyHble npeameTbl. OnepaTtopbl

JOJIKHbI:

- 3aWuwaTtb CBOW rasa v nyo oT YP-nyyeid, Ternna v UCKp Npy nomoLlm
3aLLNTHOM Macku 1 AbixaTenbHoro GuabTpa;

- HajeBaTb NoA Macky NpeAnucaHHble 3aLlUTHbIe 04K C HOKOBOI 3aLLMTolN (No4
3aLMNTHON MacKoW);

- HOCWUTb NMPOYHYIO 06yBb, KOTOPas obecrneynBaeT N3OAALMIO AaXKe B YCI0BUSX
BNAXHOCTWY,

- HajeBaTb Ha pyKu NoAxoAsaLlue 3alNTHbIe NepyaTKy (31eKTpuYecku
N30/MPOBaHHbIEe 1 3aLlMLLaloLIe OT BO3AENCTBMA BbICOKUX TemnepaTyp);

- HajeBaTb 3aLUMTHbIE HAYLLUHUKN 419 YMEHbLUEHWS BPeAHOro BANSAHUS LWyMa W
npeoTBpaLLeHNst TPaBM.

He gonyckaliTe NOCTOPOHHUX NKL, 0COB6EHHO AeTeld, Ha MPON3BOACTBEHHbIE
yyacTku, rae paboTtaeT o60pyAoBaHMeE UK MPOU3BOAMTCS cBapka. Ecim Bce xe
No611M30CTN HaXOAATCS ApYre NOAN:

- npounHdopmMUMpyiiTe NX 060 BCEX OMACHbIX GpakTopax (PUCK MOBPEXAEHUS
3peHUs CBETOM CBApPOYHOW Ayri, ONacHOCTb OXOrOB OT Pa3/IeTaroLLMXCA UCKP,
YAYLUNMBbIV CBAPOYHbIV AbIM, LLYM, ONAaCHOCTb MOPaXXeHWs 3NeKTPUUYECKMM U
CBapPOYHbLIM TOKOM Y T. .);

- NpeaocTaBbTe COOTBETCTBYHLLME CPEACTBA 3aLUUThI;

- NIM6O Xe yCTaHOoBUTEe HEOBXOAVMbIEe 3aLLMTHbIE SKPaHbl U LUTOPbI.



OnacHocTb
OTpaB/ieHus
BpeAHbIMU
rasamu u napamu

OnacHocTb
nopaxeHus
CBapOYHbLIM
TOKOM

[AbIM, KOTOPbIV BbIAENAETCA NPpY CBapke, COAEPXUT BPeAHble rasbl 1 napbl.

CBapOYHbI AbIM COAEPXUT BeLLecTBa, KOTopble, Mo faHHbIM 13 118 Toma
MOHOrpaduii MexayHapoAHOro areHTCTBa no nsy4veHuto paka (MAUP), moryt
BbI3bIBaTb OHKOJ/IOrMyeckme 3aboneBaHus.

Monb3yliTecb CpeacTBaMU AbIMOYAANEHNS, YCTAHOBAEHHbBIMY Ha UCTOYHMKE /1N
B NMOMeLLEHNN.

Mpy BO3MOXHOCTW MUCMNOJIb3YATE CBAPOYHYHO rOpesiky CO BCTPOEHHbIMMN
CpeACTBaMU AbIMOYAANEHMS.

He AOHyCKaIZTe KOHTaKTa rosioBbl CO CBapO4YHbIM AbIMOM 1 Fra3aMin.

Mpuaepxmnsaritecb cnefyroLmx Mep NpesocTOPOXHOCTU:

- He BAbIXaWTe BpeAHble rasbl 1 Napbl;

- obecneybTe VX BbIBOA M3 paboyeil 30HbI C UCMOAb30BaHNEM
COOTBETCTBYHOLLEro 060pyA0BaHNS.

Ob6ecneybTe AOCTAaTOYHYIO Nojady CBeXero Bosgyxa. YbeanTtecb, UTo 06bemM
NMPUTOYHOrO BO3AyXa COCTaBAsAeT He meHee 20 M3/u.

Ncnonb3yliTe cBapoYHbIl LLIEM C Nojadeil BO3ayxa B C/lydae He,0CTaTOYHOW
BEHTUAALNN.

Ecnu BbI noaospeBaeTe, YTO MOLWWHOCTb BCaCbiBaHNA HEAOCTATOYHA, CPABHUTE
N3MepeHHbIe 3Ha4YeHNA Bbl6pOCOB BpeAHbIX BewecTB C 40NYCTUMbIMA
npeaenbHbIMUN 3HaYEHUAMMN.

YpoBeHb 0MacHOCTY CBAPOYHOIO AibiMa OMpeAensitoT ciesyroLLie KOMMOHEHTHI,
1cnonb3yemble Npu cBapke:

- MeTannbl, KOTOpble BXOAAT B COCTaB AeTanu;

- 3N1eKTPOAbl;

- NOKPbLITUS;

- uncTawme, obesxumpurBaroLLme U NOA06HbIEe CPeaCTBa;

- MCNOoNb3yeMblll NPoLLecC CBapKM.

CBep,eHI/IFl 06 YKa3aHHbIX BblLLE€ KOMMOHEHTAX COAep>XaTCA B COOTBETCTBYHOLLINX
nacrnopTax 6e3onacHoCTn ANA MaTepnanoB N MHCTPYKUUNAX NMPON3BOAUTENA.

PekomeHaaLmMn KacaTeNbHO CLeHapueB BO3AeNCTBUS, Mep Mo y4yeTy ¢pakTopoB
pucKa 1 onpeaeneHuns aKCnayaTaLMOHHbIX YCI0BUM MOXHO HaWTX Ha Beb-cainTe Eu-
ropean Welding Association B pa3gene Health & Safety (https://european-wel-
ding.org).

BocnnameHnsitoLmecs napbl (Hanpumep, Napbl pacTBOpUTENein) He JOMXKHbI
nonagaTb B 30HY U3/TyYeHUs AyTW.

3aKOHUMB CBapKYy, 3aKpoTe BEHTU/b banoHa € 3aLUTHLIM Fa3oM NN OCHOBHOM
KaHan ero nogauu.

dnekTpUYecknii yaap npeacTaBaseT OonacHOCTb U MOXeT NPUBECTU K
CMepTeNlbHOMY NCXOAy.

3anpeLlaeTca NprKacaTbCs K TOKOBEAYLLMM AeTaNsiM BHYTPU U CHapyXWu
yCTpoKcTBa.

Mpw ceapke MIG/MAG v WIG K TOKOBeAyLLIMM 3/1eMeHTaM OTHOCATCA CBapoyYHas
NpoOBO0KA, KaTyLlKa C NPOBOJIOKOM, NoAAtoLLMeE PONKM, @ TakKe BCe
MeTanan4yeckme getann, CoegnHeHHbIe CO CBapOYHO MPOBOAOKOINA.

MexaHu13m nojayv NpoBONOKM YCTaHaBAMBaliTe Ha OCHALLEHHOM JO0CTaTOUHOM
n30n5auMelri 0CHOBaHUM M60 NCNONb3YNTe B KavecTBe TakoBOro Noaxoasiiee
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N30aupytoLee KpersieHne A1 yCTPOCTBa NoAaun MpoBOIOKY.

ANa Hagnexallen MHAMBUAYANbHOM 3aLUTbl U 3aLLMThl OKPYXKaOLLUX ALY
NCMONb3YIATE CyXyH MOANOXKY UM NOKPbITUE C 4OCTAaTOUHOWN CTEMEHbBIO N30NALNN
OTHOCUTE/ILHO MOTeHUMana 3eMan NN Maccbl. MoaN0XKa UV NOKPbITUE AOMXKHbI
NOHOCTLIO MOKPbIBaTb BCE MPOCTPAHCTBO MEXAY KOPMYCOM U NMOTEHLMANOM
3eM/IM AN MacChl.

Bce kabenn 1 NpoBoAa A0/IXKHbI 6bITb XOPOLLO 3aKpeneHbl, He MOBPEXAEHDI,
N30/IMPOBaHbI N IMeTb NapaMeTpbl, 4OCTAaTOUHbIE ANS SKCMAyaTauun.
OcnabneHHble coefrHeHUs, 06ropesLUe, MOBPEXAEHHbIE U CIMLLKOM KOPOTKME
Kabenu 1 NpoBoAa cesyeT HEMeANeHHO 3aMeHATb.

He HamaTbIBaiiTe kabenn 1 NPOBOAA BOKPYT KOPMyca YCTPOCTBA W OTAENIbHbIX €ro
KOMMOHEHTOB.

CBapOYHbIi 3NeKTPoS (CTEPXKHEBOW 3NeKTPos, BONbGPaMOBbIV 31eKTpos,
CBapOYHasi MPOBOOKA, ...):

- 3anpeLuaeTcs NOrpyXaTb B XWUAKOCTU ANS OXNaXAEHUS;

- 3anpellaeTcs NpuMKacaTbCs NP BKIKOYEHHOM UCTOYHMKE TOKaA.

Me>|<,qy CBapOYHbIMW 31EKTPOAAMUN ABYX NCTOYHUNKOB TOKA MOXXET BO3HUKHYTb,
Hanpumep, ,CI,BOI‘/JIHOE HanpaXeHre X010CTOoro Xxoga NCTOYHKMKA TOKa.
OAHOBpeMEHHOQ KaCcaHWe noTeHUnanoB o06onx 31EKTPOAOB NpWn onpeaeneHHbIX
0bcToATENBCTBAX MOXKET C034aTb OMNAaCHOCTb ANA XXU3HW.

Bblk/touaiiTe He NCMOb3YHOLLMECS YCTPOLACTBA.

HecobntoseHre cnesyomx MHCTPYKLNG MOXET NPUBECTU K BOSHUKHOBEH IO
61y>XAatoLLEero CBapo4YHOro ToKa, KOTOPOe UPeBaTo PALAOM HexenaTelbHbIX
nocneacTBUiA, TakKMX Kak:

- yrpo3sa BO3ropaHus;

- neperpesB KOMMOHEHTOB, COeANHEHHbIX C AeTaNbto;

- noBpexeHue 3aLLNTHbLIX COeAUHEHWIA C 3a3eMIeHVEM;

- MoBpexJeHue yCcTporicTBa 1 APYroro 31eKTpnyYeckoro o6opyAoBaHus.

Ybepmntech, UTo AeTab HaAEXHO 3aKkpenjeHa C NOMOLWbK XOMYyTa.

YcTaHOBMTE XOMYT fleTanu Kak MOXHO 6mKe K 061acTy NPOBeAeHNst CBapOUHbIX
pa6or.

Pacnonoxure Hagnexawumm o6pa30M n3ompoBaHHoOe yCTpOI7ICTBO OTHOCUTENBHO
TOKOI'IpOBOAFlLLI,EVI obnactny, Harnpumep, n3oaaumo OTHOCUTESIbHO
SNeKTponpoBoAALLEro noaa Nan N3onaunio B HarnpaBieHM 31eKTPONPoOBOAALLINX
CTOeK.

Mpy NCNoNb30BaHUWN pacnpeAennTenbHbIX LNTOB MUTAHNSA, KPENIEHNI C ABYyMS
LWNNHAENbHBIMW FON0BKaMU 1 Mp. HEOBXOANMO YUUTLIBATL CegytoLlee: INekTpos
Hencnonb3yeMol CBapOYHOM ropenkn NN 3NeKTPOAOAEePXKaTeNst HAXOAUTCS NoJ,
HanpskeHveM. YoeamnTech, YTO HEMCMNOb3yeMble CBapOYHas ropesika nnm
aneKkTpojoAepXaTesb N30NMPOBaHbI Haj eXaLLMM 06pa3oMm.

Mpn NCnosib30BaHUM aBTOMATU3VPOBAHHBIX CBapOUHbIX cucteM MIG/MAG cnegute
3a TeM, 4YTobbI ¢ bapabaHa Ans CBApPOYHO NPOBOOKU, 60NbLLON KaTYLIKN
MeXxaHM3Ma Nogayum NPoBOIOKN NN KaTYLLKX C MPOBOJIOKON B MEXaHM3M NoAayn
NPOBONOKM MNOAABANCHA TONBKO N30IMPOBAHHbIV MPOBONOYHbIA 3NEKTPOA,.



Knaccuukaums
YCTPOWCTB No
3NeKTPOMarHuTH
on
COBMECTUMOCTH

Mepbl no
npejoTspaLleHn
to
3NeKTPOMarHuTH
bIX MOMeXx

YcTpolicTBa ¢ Knaccom ammccnm A:

- npejHa3Ha4yeHbl 415 NCNOb30BaHNS TONLKO B MHAYCTPUANbHbIX PaioHaX;

- B APYrvx Mectax MOryT co3faBaTb NOMeXu B MPOBOAHbIX 11 6€CnpOBOAHbIX
ceTax.

YCTpoWACTBa C KaccoM aMmccumn B:

- OTBeYalT TPebOoBaHMUAM MO YaCTU SMUCCUN B XUbIX N MHAYCTPUANIbHBIX
paiioHax. DTO TakxKe KaCaeTcs XW/bIX palioHOB, F4e SHepProcHabxeHme
OCYLLIeCTBASIETCS Yepe3 HU3KOBOJIbTHYHO CeTb 06LLIEMO NMOIb30BaHNS.

Knaccndunkaums anekTpoMarHUTHOM COBMECTMMOCTW YCTPOMCTBA YKa3aHa Ha
3aBOACKOW TabaMUKe NN B TEXHNYECKMX XapaKTepmUCTKax.

B psage cnyyaes, HECMOTPS Ha TO UTO MapaMeTpbl U3/y4eHWIA YCTPOMNCTBA He
NpeBbILALOT NpegeNbHbIX 3HaYeHNM, OrOBOPEHHbIX CTaHAapTaMu, ero pabora
MOXeT BblI3bIBaTb MOMEXM Ha MecTe 3KCnayaTaumm (HanprumMep, ecin pagom
PacnonoXeHo YyBCTBUTEIbHOE 060pyAOBaHMeE N NOBAN30CTN OT MecTa
YCTaHOBKM HaXOAATCA Paamo- TM60 TeneBU3NOHHbIe MPUEMHUKN).

B nogo6HbIX cnyvasix KOMNaHMA-onepaTop 06s13aHa NpeanpuHATL Mepbl Mo
NcnpaBneHnNIo CUTyaLnn.

MpoBeAnTe N3MEPEHUNS 1 OLLEHKY YCTOMYMBOCTA K 31€KTPOMAarHUTHbIM NoMexam
060pyA0BaHMIS, HAXOASLLErocs pPSAOM C YCTPOCTBOM, B COOTBETCTBUN C
roCyAapCTBEHHBIMUN U MeXAYHAPOAHbIMU HOPMaTUBHbBIMU Tpe6oBaHMsIMU. Cpeam
YCTPOVACTB, KOTOPbIE MOTYT 6bITb MOABEPXEHbI AE/CTBMIO MOMEX CO CTOPOHEI
p,aHHoro YCTPOIiCTBa, MOXHO Ha3BaTb CeytoLume:

3aLUMTHbIE YCTPOIiCTBa;
- CUNOBble, CUTHA/IbHbIE N TENEKOMMYHUKALMOHHbIE Kabenu;
- BblUNCAUTENbHAs TEXHUKA U TeNeKOMMYHMKaLMOHHOe 060pyAoBaHMe;
- M3MepuTenbHble N KaNMBPOBOYHbIE MPUBOPHLI.

JlononHuTeNnbHbIe Mepbl 0becneyeHs 31eKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTI:
1. Togaya nnTaHWA Anda SN1eKTpoceTn
- Ecnuv anekTpomarHmuTHbIe MOMexXn BO3HMKAKOT gaxke Mpuv NpaBuibHOM
NOAKNOUYEHUN K CETU, HEOBXOANUMO MPEANPUHATL AOMONHUTENbHbIE Mepbl
(HanpuMep, NCNONb30BaTh NOAXOAALLNY ceTeBOn GUAbTP).
2. TlpoBoga ana nojayy CBApOYHOro TOKa AO/KHbI:
- UMeTb MUHWMaJIbHO BO3MOXHYH AJVHY;
- JO/MKHbI 6bITb PacnooXeHbl Kak MOXHO 6vXe Apyr K Apyry (Bo
n36exaHne 31eKTPOMarHUTHOIO N3yyYeHuns);
- [OJDKHBI pacrionaraTbCsa OTAe/IbHO OT A4PYrX NpPOBOAOB.
3. BblpaBHMBaHVe NoTeHUWAsNOB
4. 3azemMneHue getanu
- [puv HEOBXOANMOCTM YCTAHOBUTE 3a3eMJIEHIE, UCMONb3YSA MOAXOASALME
KOHAEeHCcaTopbl.
5. 3kpaHupoBaHue (Mpun HeEO6XO0ANMOCTN)
- DKpaHUpynTe Apyrve yCTPOMCTBa, PacnonoXeHHbIe Mo6an30CTu.
- DKpaHupyliTe BCO CBAPOYHYHO YCTaHOBKY.

127



Meptl no
npeaoTBpaLleHn
o
3/IeKTPOMarHuUTH
oro usny4veHwus

Oco60 onacHble
y4acTku
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SneKTPOMarHUTHbIe MO MOTYT OKa3biBaTb Ha 340P0Bbe BpeAHble BO3AeNCTBISA,

elLe He A0 KOHLA N3yYeHHble MeANLIMHON:

- BO3MOXHO BO34eCTBME Ha 340POBbe HAXOAALLMXCA N06AN30CTN NIHOAEN,
0CO6EHHO NOJb3YHLLMXCA 1eKTPOKAPANOCTUMYNSTOPOM VAN CIIYXOBbIM
annapaTom.

- [lepea TeM Kak NpUGIMXATLCA HEMOCPEeACTBEHHO K annapaTy Uam Mecty
BbINOJ/IHEHWNS CBAPOYHbIX PaboT, N0Nb30BaTENSAM
3N1eKTPOKaAPANOCTUMYNATOPOB HEOHXOAMMO NPOKOHCYNLTUPOBATLCA C BPAYOM.

- [lo coobpaxeHnsM 6e30NacHOCTN HEOBXOANMO BblAEPXMBATbL MaKCUManbHOe
paccTosiHVe MeXay CBapOYHbIMU KabensamMm 1 rosoBOI/KOPnyCcoM CBapLLMKa.

- He nepeHocuTe cBapo4Hble Kabenu 1 WaaHroBble NakeTbl, NePeknHyB Yepes
nne4yo, N He HamaTbIBaliTe NX Ha CBOE TENO UM YacTu Tena.

He cnegyeT npukacaTbCs K BpallaloLWyMcs 3ybyaTtbiM koniecam NpmBoAa
NPOBOIOKM U NHBIM BPALLLAOLLMMCSA AeTansiM NpuBoa.

KpbILWK® 1 60KOBbIe MaHenn cnegyeT oTKPbIBaTb/CHUMAaTb TONbKO Ha BpeMms
NnpoBeAeHNst PEMOHTHbIX PabOT N TEXHNYECKOro 06CYXXNBaHWS.

PyKu, BONOChI, NPeAMETbI OAeXAbl 1 MUHCTPYMEHTbI AO/IXKHbI HAXOAUTLCS Ha
AOCTaTOYHOM PaCcCTOSIHMM OT NMOABUXHbIX AeTanel, Hanpumep:

- BEHTUNSATOPOB;

- 3ybuaTblX KOnec;

- pONIVKOB;

- BanoB;

- KaTyLLeK C MPOBOJIOKO 1 CBAPOYHOI MPOBOIOKM.

B npouecce akcnnyataumm:

- ybeauTech, YTO BCE KOXYXM 3aKPbIThl, a BCe 6OKOBbIE MaHeNn NpaBuibHO
yCTaHOBJIEHbI,

- BC€ KPbILWKN A 60KOBbIe MaHenu AEPXKNTE 3aKPbITbIMN.

BbIX0Z CBapOYHOLi MPOBOIOKM N3 CBAPOUHOL FOPEsiKM COMPSIXKEH C MOBbILUEHHbIM
PVCKOM MOMTyYeHNs TpaBM (NpoKasblBaHUS PyKW, TPAaBMUPOBaHUS INLA U TNas, ...).
Mo3ToMy CBapo4Hasi ropesnka Bceraa A0XKHa HaX0ANTLCS Ha JOCTaTOYHOM
paccTosHMK OT Tena (annapaThbl C MeXaHM3MOM MoAauy MPOBOJIOKN).

Mo3ToMy Npu paboTe Co CBapOUHbIM 060PYAOBAHNEM, OCHALLEHHBIM MEXaHV3MOM
nozayu NpoBOIOKW, HEe HaNpPaBAsANTe CBAPOYHYH rOpesiky Ha cebst 1 HageBaiiTe
NOAXOAALLNE 3aLUNTHBLIE OYKN.

He kacariTecb 13Aenna BO BpeMs 1 Cpasy nocae cBapku - CyLLecTByeT OnacHOCTb
OXOroB.

C OCTbIBLUMX V34NN MOXET cneTaTh Laak. Mosatomy npv nposeseHnN
nocneayroLLMx paboT Ha U3AeNnn Takke He0bXo0AMMO NCMO/b30BaTb
npeAnmncaHHble CpeACTBa 3aLUMThl 1 06ecneyunTb AOCTAaTOUHYIO 3aLLUTY ANA APYTnX
.

JlaviTe OCTbITb CBAPOYHOW ropenke 1 Apyrmm KOMNOHeHTaM 060pyA0BaHNSA C
BbICOKOI paboyeli TeMnepaTypoi, npexae Yem NpoBoANTb PaboTbl Ha HUX.

B noxapo- 1 B3pbIBOOMNACHbIX MOMeLLEeHUAX AeACTBYOT 0CObble HOPMbI
- cobntoaarite COOTBETCTBYIOLLME HALMOHANbHbIE 1 MeXAYHaPOAHble NMONOXEHWS.

OnacHOCTb 0XKOrOB NUCXOASLLEN OXNAXAAMOLLEN XNAKOCTLIO. [epes pa3mMblKaHUEM
pPa3bEMOB NMOAAYM N OTBOAA BOAbI HEO6XOANMO OTK/OUNTE OXNaXKAARLLMI
MoZay/b.



Mepbl
6e3onacHoCTU
npv HopMansbHOW
aKcnyaTaumum

OxnaxgeHune
cncTemsl

SKcnayaTupyinTe yCTPOMCTBO, TOJIbKO eC/1N BCe 3allUTHbIe YCTPOCTBA HAaX0AATCA B

NOSIHOCTbHO PaboOTOCMOCOBHOM COCTOAHMN. HenpaBuibHas paboTa 3aUTHBIX

YCTPOVICTB MOXET NPUBECTA K:

- TPaBMUWPOBAaHWIO AW rnbenu onepatopa M60 NOCTOPOHHUX ALY,

- MOBPEeXAEHWIo YCTPOMCTBA N APYrX MaTepuanbHbIX LIeHHOCTe,
NPUHaANeXaLLMX IKCMAyaTUPYIOLLIe KOMMaHNK;

- HeabdekTMBHO paboTe yCTpONCTBa.

Mpexae 4YeM BKIOHaTb YCTPOMCTBO, 06ble HEVCMPABHOCTA 3aLLNTHbIX
npucnocobaeHni HE06X0AMMO YCTPAHUTb.

3anpeLyaeTcs OTKAHOYaTh 3aLUUTHbIE YCTPOMCTBA UM UCNOJIb30BaTb 06X04HbIe
nyTW, HapyLuatoLLme NopsAoK Nx paboTol.

Mpexae 4yeM BKAKOYATb YCTPOWCTBO, ybeanTech, YToO ero paboTa He yrpoxaer

HUYbel 6e30MacHoOCTL.

- MNpoBoanTe NpoBepKy 3aLLUTHbLIX MPUCNOCOBNEHN Ha NpeaMeT MoBpeXAeHN
1 HEMCNPaABHOCTU He peXke OAHOro pasa B Hejesto.

- B Hawwmx ycTpoincTBax He06X04MMO NCMNONb30BaTb TOJIbKO OPUTVIHAIBHYHO
OXJIAXAALLYH XUNAKOCTb C HY>XXHbIMW CBOWCTBaMM (3/1eKTPOMPOBOAHOCTb,
CpPeACTBO NPOTUB 3aMep3aHus, COBMeCTUMOCTb C MaTepuranamm, roproyectb
NnT. N

- Wcnonb3syiite TONBKO NOAXOASLLYHO OPUTMHANBLHYHO OX/1aXAAOLLYH0 XUAKOCTb
OT NPON3BOAUTENS.

- He cmewwmBaiiTe opnrmHanbHyr OX1aXAAOLLYH XUAKOCTb C 4PpYrVMU/
OXNAXAALWNMU XNAKOCTAMMN.

- MNpownsBoguTens He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a yLepb BcneacTBme
1CMN0/Ib30BaHUS HEOPUTVNHAIBHOW OXNaxaatoLlen xuakoctn. Kpome Toro,
rapaHTMsa Ha NoAob6HbIe ClyYan He pacnpoCTPaHseTCs.

- B onpeaeneHHbIX yCnoBUAX OX1aXAaroLLAsA XXUAKOCTb MOXET BOCM1aMEHUTLCA.
OxnaxaatoLLyto XXNAKOCTb HE0H6X0AMMO TPaHCMOPTMPOBATb TONLKO B
OPUrMHaNbHbIX TEPMETU3NPOBAHHbBIX EMKOCTAX U AepXaTb BAaAN OT
WCTOYHVKOB BO3ropaHus.

- YTuamnsayums ncnosib30BaHHOW OX/1aXAaroLLEN XUAKOCTU A0/KHA
NPOU3BOANTLCA TONILKO B COOTBETCTBUM C MPUMEHUMbBIMU rOCYAaPCTBEHHBIMU
N MeXAYHapPOAHbIMU HOPMATUBHbLIMUK TpeboBaHUAMU. MNMacnopT 6e3onacHoOCTr
MOXHO MONYy4YnNTb B CEPBUCHOM LIeHTpe 1K 3arpysnTb C Beb-caliTa
npoun3BoOAnTENS.

- Nepea Hauyanom cBapkm, Noka cMcTeMa He nporpesacs, NPoBepbTe YyPOBEHb
OXNaxkKAatoLLen XXNAKOCTI.

CBapouHble ropeniku Fronius MOXHO NUCMO/1b30BaTh TOIbKO C OX1aXAAHLLMMU
MOAYNSIMU 1 OX1aXAatoLLeli XXMAKOCTbIO Fronius.

YKASAHUE. HepgocTaTouHOE oXNnaxaeHre MOXET MPUBeCTU K MOBPeXAeHNIo
MMyLlecTBa. He akcnnyaTupyiTe cBapoyHble CUCTeMbl NPU HEAOCTaTOYHOM
oxnaxgeHun. NMponssoanTens He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yLUepb BCheacTBuMe
HEeAOoCTaTOUHOr0 OXNAaXAEHUS.

Kaxablii pa3 nepeg, BKIOUEHMEM CBAPOUHOI CUCTEMbI HEO6X0AMMO NPOBEPUTL
nogauy oxaxzaaroLer XXNAKoOCTI, ee UNCTOTY U guddepeHumanbHoe AaBneHE B
OXNIaXAAtoLLLEM KOHTYpE.

/A OCTOPOXHO!

KoHTaKT ¢ ropsiveii oxnaxaatoLLier XXnAKoCTbio MOXET NpUBECTU K OXOraMm.
Mepes NpoBepKOW OxnaxAaatoLen XXNAKOCTU JOXANTECh ee OCTbIBaHUS.
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YTnnnsauyma
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6e30MnacHoOCTU
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MuHVManbHble TPE6OBaHI/IFI ana PekomMeHg0OBaHHbIE napamMeTpbl

NOAKNOHEHNS CBAPOYHO ropenku KayecTBa OXNaXKAatoLen XXNAKOCTU B
Fronius Kk oxnaxgatoLein cncreme cucTeMax Apyrux npounsBoauTenein:
Apyroro Nnpov3BoauTeNs: - Benu4yuHa pH: 7-8;
- jaBneHue 3-5 6ap; - rokasaTefb XeCTKOCT/ He bonee
- ceT4yaTbll PUNLTP C pa3MepoMm 5 °dH;

Ayenkm 10 pm; - cogepXaHue x1opuaoB He bonee
- CKOpOCTb NOTOKa He MeHee 11/ 20 mr/n;

MUH; - cojepXaHue HUTpaToB He bonee
- TemnepaTtypa B BO3BpPaTHOM 10 mr/n;

Maructpanu He 6onee 70°C; - coaepxaHue cynbpaToB He bonee
- Temnepatypa B NpsMoi 80 mr/n;

Marucrtpanu He meHee 10 °C. - 3/1eKTPONpOBOAHOCTb:

100-150 pS/cm;
- Haau4me aHTUKOPPO3UOHHbLIX U
6aKTepULMAHbLIX NPUCALOK.

HeBO3MOXHO rapaHTUPOBaTh, YTO MOKYMHbIE AeTanu pa3paboTaHbl M N3roTOB/EHbI

B MOJIHOM COOTBETCTBMM C Ha3HaUYeHNeM U Tpe6oBaHUSAMMN 6e30MacHOCTU.

- Mcnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHabHbIE 3aMacHble 1 6bICTPOM3HALLMBaOLLMECS
AeTanu (3To Takxke OTHOCUTCS K CTaHAAPTHBLIM AeTansim).

- He BHOCKTe B yCTPOCTBO MOANGUKALUM UK N3MEHEHMS Be3
npesBapuUTENbHOMO COrnacus NPonN3BoOAUTENS.

- KOMMOHEHTHI, COCTOsHME KOTOPLIX HE NAeanbHO, JOMKHbI 6bITb HEMeANeHHO
3aMeHeHbl.

- Tpw 3akase ykasblBaliTe TOUHOE Ha3BaHWeE, HOMep MO KaTanory 1 CepUiHbIi
HOMep YCTPOIiCTBa, KOTOPbIe NPUBEAEHbI B CMMCKe 3amnacHbIX YacTel.

BuHTbI Kopryca o6ecrneunBatoT 3aLUTHOE COeANHEHNE C 3a3eMIEHNEM /1St BCEX
€ro KOMMOHEHTOB.

06s3aTeNbHO MCNOb3YyiNTe HagNexallee KoIMYecTBO OPUTHANIbHBIX BUHTOB
Kopryca 1 cobntogalite ykazaHHbI/i MOMEHT 3aTSXKKMW.

DneKTpUYecKoe 1 31eKTPOHHOe 060pyAOBaHMe HEOHXOAMMO YTUAN3MPOBaTL
pa3fenbHo 1 nepepabaTtbiBaTb 3KOMOrMYecKn 6e30MacHbIM Crnocobom B
COOTBETCTBMIU C TpeboBaHUAMU AnpekTrB EC 1 HauMoHaNbHOro 3aKOHOAATeIbCTBa.
Ncnonb3oBaHHOe o6opyAoBaHVEe HEOH6XOAVMO BEPHYTb ANCTPUOBLIOTOPY UK B
MeCTHYIO aBTOPU30BaHHYIO cUCTeMy cbopa 1 yaaneHns BpeHbIX OTXOA0B.
Hagnexalasa yTunmsauusa Ncrnonb30BaHHOIO YCTPOKCTBA CocobCcTByeT
3Konoruyeckn 6esspeiHon nepepaboTke MaTepmasbHbIX Pecypcos.
HecobntogeHune 3Tnx TpeboBaHNM MOXET CTaTb NPUYNHON HEraTUBHOIO
BO3/eACTBNSA Ha 340POBbe N0AEN N OKPYXAIOLLYIO cpeay.

YnakoBo4Hble MaTepuasibl
PasaenbHasa ytunmsaums v BbiBo3. CobntogaiTe npasuaa 1 npeanncaHns Ballero
ropoaa / pavoHa. COMHUTe KOPOB6KY, UTOObI yMEHbLUUTbL 3aHUMaeMbI ero 06 BbeM.

YcTpoiicTBa, MetoLme MapknposKy CE, COOTBETCTBYHOT OCHOBHbIM TPEGOBAHNAM
AVPEKTUB, KaCaloLMXCst HU3KOBOJIbTHOrO 060PYA0BaHNSA 1 3/1eKTPOMarHUTHO
COBMECTMMOCTU (HanprmMep, NPUMeHNMbIM CTaHAAPTaM Ha MPOAYKTbI cepumn

EN 60974).



ABTOpCKWeE npasa

KomnaHwus Fronius International GmbH 3asBnseT, 4TO YCTPOICTBO COOTBETCTBYET
TpeboBaHuAM anpekTnebl 2014/53/EU. MonHbIN TekcT cepTudmrkaTa
cooTBeTCTBMA EC focTyneH Ha Beb-caliTe: http://www.fronius.com.

YcTpoiicTBa, oTMeUeHHble 3HakoM CSA, cOOTBEeTCTBYHOT TPebOBaHUAM MPUMEHVMBbIX
ctaHgapTos KaHagbl n CLUA.

ABTOpCKMe MpaBa Ha AaHHOe PYKOBOACTBO MO 3KCMJyaTauumy NnpuHaanexar
NPOV3BOANTENIO YCTPOIACTBA.

TeKCT 1 UNNCTPaLML OTPAXKAKOT TEXHNYECKMIA YPOBEHb Ha MOMEHT nybankauuu.
KomMnaHmsa octaBnseT 3a coboi NpaBo Ha BHeceHMe naMeHeHui. CogepxxaHune
PYKOBOZACTBA MO 3KCMAyaTauMm He MOXeT BbITb OCHOBAHWEM A/1A MPETEeH3UIA COo
CTOpPOHbI NokynaTens. MpeanoxeHnsa n coobLeHns 06 ownbkax B pyKOBOACTBE NO
3KCnayaTaummy NPUHNMATCS € 61arofapHOCTbHO.
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Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VsSeobecne

132

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mbze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacduje moznost vzniku nebezpecénej situacie.
» Ak sajej nezabrani, dosledkom mébze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, dosledkom mébzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako
aj materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacéuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostnotechnickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuziti
hrozi nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania

- a kompletne si predéitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podla
neho.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouzitia zariade-
nia. Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrziavat vSeobecne platné, ako aj
miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostredia.

VSetky bezpeénostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni:
- udrziavajte v ¢itatelnom stave,

- nepo$kodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,,VSeobecné" v ndvode na obsluhu vd§ho zariadenia!

Pred zapnutim zariadenia sa musia odstranit poruchy, ktoré mézu nepriaznivo ov-
plyvnit bezpe&nost!

Ide o vasu bezpeénost!



Pouzitie podla
urcenia

Okolité podmi-
enky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie pouzivajte vyluéne na pracu v zmysle pouzitia podla uréenia.
Zariadenie je uréené vyluéne iba na zvéaraci postup, ktory je uvedeny na typovom
Stitku. Iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za
pouzitie neprimerané danému uréeniu. Za takto vzniknuté §kody vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dobsledné precitanie a dodrziavanie vSetkych upozorneni z navodu na obsluhu,

- dobsledné precitanie a dodrziavanie vSetkych bezpe&nostnych pokynov a upo-
zorneni na nebezpecenstva,

- dodrziavanie in§pekénych a udrzbovych prac.

Zariadenie je uréené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poSkodenia
vyplyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca nerudi.

Vyrobca v Ziadnom pripade neruci za nedostato¢né ani chybné pracovné vysled-
Ky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Priprevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do 90 % pri20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd.
Nadmorska vyska: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevddzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o pred-

chadzani urazom a su zaucené do manipulécie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto ndvodu na obsluhu, predovsSetkym kapitole
~Bezpecnostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- su vySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kon-
trolovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zagiatkom prace

zavazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie Ura-
zom,

- predcitat si tento ndvod na obsluhu, predovSetkym kapitolu ,,Bezpecnostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, ze jej porozumeli a Ze ju budu dodrzia-
vat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj poCas nepritomnosti nemohlo
dochéadzat k Zziadnym personalnym a materidlnym Skodam.
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Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete po¢etnym ohrozeniam, ako

napriklad:

- Uletiskier, dookola poletujuce horuce Castice kovoy,

- Ziarenie elektrického obluka poskodzujuce zrak a pokozku,

- 8kodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov zna-
menaju ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpelenstvo spbsobené zvaracim pridom,

- zvy8ené zatazenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvéarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oble&enie. Ochranné
obleg¢enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalne,

- izolujuce a suché,

- pokryvajuce celé telo, nepoSkodené a v dobrom stave,

- zahfha ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana odi a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtragnou vlozkou pred
ultrafialovym ziarenim, horuc¢avou a uletom iskier.

- Zaochrannym §titom sa musia nosit predpisové ochranné okuliare s bo&nymi
chranié¢mi.

- Pevnéa obuv izolujuca aj pri vlihkosti.

- Vhodné ochranné rukavice (elektricky i tepelne izolujuce).

- Ochrana sluchu na znizenie zatazenia hlukom a za u¢elom ochrany pred zra-
neniami sluchu.

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvéaracieho procesu. Ak sa vSak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poudte ich o véetkych nebezpecéenstvach (nebezpectenstvo oslepnutia vply-
vom elektrického obluka, nebezpelenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu
Skodlivy dym zo zvérania, zatazenie hlukom, mozné ohrozenie spdsobené
sietovym alebo zvaracim pradom...),

- dajte im k dispozicii vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny ¢&i zavesy.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary Skodlivé zdraviu.

Dym zo zvarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej
agentury pre vyskum rakoviny sp6sobuju rakovinu.

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo zény tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj Skodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostato¢ny privod ¢erstvého vzduchu. Uistite sa, Ze sa vzdy do-
drzuje miera dodavania vzduchu najmenej 20 m®/hodinu.

Pri nedostatoénom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, ¢i je odsavaci vykon dostatocny, porovnajte namerané hodnoty
Skodlivych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.




Nebezpecenstva
sposobené
zvaracim
prudom

Bludivé zvaracie
prudy

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvéarania su okrem inych zodpovedné aj tieto kom-
ponenty:

- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrddy,

- povlakovanie,

- Cisti¢e, odmastovale a podobné prostriedky,

- pouzity zvéaraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technické listy o materiadlovej bezpecnosti a udaje
vyrobcu o uvedenych komponentoch.

Odporucgania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identi-
fikaciu pracovnych podmienok najdete na webovej stranke Eurdpskej asociacie
pre zvaranie (European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpe¢nost (He-
alth & Safety) (https://european-welding.org)

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat horlavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flase s ochrannym plynom alebo hlavny privod
plynu.

Zasah elektrickym prudom je v zdsade Zivotunebezpelny a mdze byt smrtelny.

Nedotykajte sa Casti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a zvarani TIG vedu napatie aj zvaraci drét, cievka drotu, po-
suvove kladky, ako aj vSetky Castice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim
drétom.

Podava¢ drdtu vzdy postavte na dostato¢ne izolovany podklad alebo pouzite
vhodné, izolujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom
suchej podlozky alebo krytovania, dostato&ne izolujucich vo&i zemniacemu po-
tencialu alebo potencialu kostry. Tato podlozka alebo krytovanie musi Uplne po-
kryvat celu oblast medzi telom a zemniacim potencidlom alebo potencidlom kos-
try.

V&etky kable a vodi¢e musia byt pevné, nepoSkodené, zaizolované a dostatoéne
dimenzované. Volné spojenia, pripalene, poskodené alebo poddimenzované kable
a vodic¢e ihned vymerite.

Kéable alebo vodi¢e neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Zvéraciu elektrodu (tyGovu elektrédu, volframovu elektrodu, zvaraci drot...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi zvaracimi elektrédami dvojice zvaracich zariadeni sa mbdze napriklad vysky-
tovat dvojnasobné napatie naprazdno jedného zvéaracieho zariadenia. Pri sucas-
nom dotyku potencialov oboch elektrdd existuje podla okolnosti nebezpecenstvo
ohrozenia zivota.

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych
zvaracich prudov, ktoré mézu zapricinit:

- nebezpedenstvo poziaru,

- prehriatie kon§truk&nych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodicoy,

- poskodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.
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Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej svorky na zvarenci s tymto zvaren-
com.

Pripojovaciu svorku na zvarenci pripevnite o mozno najblizSie k zvaranému mies-
tu.

Zostavte zariadenie s dostato€nou izolaciou proti elektricky vodivému prostrediu,
napriklad s izolaciou proti vodivej podlahe alebo vodivym podstavcom.

Pri pouziti prudovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasle-
dujuce pokyny: Aj elektréda nepouzitého zvaracieho horaka/drziaka elektrédy je
pod napatim. Postarajte sa o dostato¢nu izolaciu ulozenia nepouzivaného zvara-
cieho horaka/drziaka elektrody.

Pri automatickych aplikaciach MIG/MAG droétovu elektrodu prevedte iba izolova-
ne z nadoby so zvaracim drdétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drétu
k podavacu droétu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- sU uréené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi m&zu spésobovat ruSenie po vedeni a vyzarovanie v zavislos-
ti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spliaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpecuje z verejnej
nizkonapéatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového §titka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch mébze napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych
hodnét emisii dochadzat k negativhemu ovplyviiovaniu prostredia danej aplikacie
(ak sa napriklad na mieste instalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa
miesto in§talacie nachadza v blizkosti rddiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na od-
stranenie rusenia.

Odolnost proti ruseniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte

v sulade s ndrodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia
so sklonom k ru$eniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpecnostné zariadenia,

- sietové a signalové kable a kdble na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunikacné zariadenia,
- zariadenia na meranie a kalibréciu.




Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Osobitné miesta
ohrozenia

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sietové napdjanie
- Privyskyte elektromagnetickych poruch aj napriek sietovému pripojeniu,
ktoré je v sulade s predpismi, zavedte dodato&né opatrenia (napriklad
pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich ¢o mozno najkratSie,
- nechajte ich prebiehat ulozené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato€nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Akje to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kon-
denzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente ostatné zariadenia v okoli.
- Odtiente celu zvaraciu inStalaciu.

Elektromagnetické polia mbézu spbdsobit poSkodenie zdravia, ktoré este nie je

znédme:

- ucinky na zdravie okolitych osdb, napriklad nositelov kardiostimulatorov
a pomoécok pre nedoslychavych,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekarom prv, nez sa
budu zdrzZiavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho pro-
cesu,

-z bezpecnostnych dévodov treba udrziavat podla moznosti o najvacsie ods-
tupy medzi zvaracimi kdblami a hlavou/trupom zvaraca,

- zvaracie kable a hadicove vedenia nenosit prevesene cez plece ani ovinuté
okolo tela a Casti tela.

Nesiahajte do oté4cajucich sa ozubenych kolies pohonu drbtu ani do ot4cajucich
sa hnacich ¢asti.

Kryty a bo¢né Casti sa smu otvarat/odstrafiovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych préc.

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam,
akymi napr. su:

- ventilatory,

- ozubené koles3,

- kolieska,

- hriadele,

- cievky drbtu a zvéaracie droéty.

Pocas prevadzkovania

-  Zabezpecte, aby boli vSetky kryty zatvorené a aby boli riadne namontované
v8etky bo&né Casti.

- V8etky kryty a bo¢né Casti udrziavajte v zatvorenom stave.

Vystup zvaracieho drétu zo zvaracieho horaka spdsobuje vysoké riziko poraneni
(prepichnutie ruky, poranenie tvare a odi...). Preto treba zvaraci hordk drzat vzdy
v smere od tela (zariadenia s podavadom drétu).

Zvéraci horak preto vzdy drzte smerom od tela (zariadenia s podavacom drotu)
a pouzivajte vhodné ochranné okuliare.

Zvarenca sa pocCas zvarania a po zvarani nedotykajte — nebezpecenstvo popale-
nia.
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Z chladnucich zvarencov méze odskodit troska. Preto aj pri dodato¢nych pracach
na zvarencoch noste predpisané zvaracie vybavenie a postarajte sa o dostato¢nu
ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevddzkovou teplotou
nechajte ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch s nebezpeéenstvom poziaru a vybuchu platia $§pecialne predpisy
— dodrziavajte zodpovedajuce narodné a medzinarodné ustanovenia.

Nebezpelenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripo-
jok pre privod alebo spatny odtok vody treba chladiace zariadenie vypnut.

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funk&éné v8etky ochranné zariade-
nia. Ak nie su ochranné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpedéenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevddzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim
zariadenia opravit.

Ochranné zariadenia nikdy neobchédzajte ani nevyradujte z prevadzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpecte, aby nemohol byt nikto ohrozeny.

- Minimalne raz za tyzden skontrolujte, ¢i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku
rozpoznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.

- Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba ori-
ginalne chladiace médium od vyrobcu.

- Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

- Originalne chladiace médium od vyrobcu nemiesajte s inymi chladiacimi
médiami.

- Ak pri pouziti inych chladiacich médii doéjde k poskodeniam, vyrobca za ne
neruci a vSetky zaruéné naroky zanikaju.

- Chladiace médium je za urcitych predpokladov zapalné. Chladiace médium
prepravujte iba v uzatvorenych originalnych nadobach a neuchovavajte ho
v blizkosti zdpalnych zdrojov.

- Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek
narodnych a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpecnostnych udajov dost-
anete vo vasom servisnom stredisku alebo prostrednictvom internetovej
stranky vyrobcu.

- Po ochladeni zariadenia treba pred zac¢iatkom zvarania prekontrolovat stav
chladiaceho média.

Zvéaracie horaky Fronius sa musia zasadne prevddzkovat pomocou chladiacich za-
riadeni Fronius a chladiaceho média Fronius.

Pri prevadzke s inymi chladiacimi systémami vyrobca neruci za poSkodenia z toho
vyplyvajuce.

UPOZORNENIE! Nedostato&né chladenie vody méze spdsobit vecné skody.
Zvéracie systémy nikdy neprevadzkujte bez dostato¢ného chladenia. Za pos§kode-
nia spésobené nedostatoénym chladenim vyrobca neruci.

Pred kazdym uvedenim zvaracieho systému do prevadzky je potrebné skontrolo-
vat privod chladiaceho média, Cistotu chladiaceho média, ako aj rozdielovy tlak
siete chladiacej vody.



Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia

Likvidacia

Oznacenie bez-
pecénosti

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo popalenia od horticeho chladiaceho média.
Chladiace médium kontrolujte iba vo vychladnutom stave.

Minimalne poziadavky pripojky Odporucana kvalita chladiaceho
horaka Fronius na chladiaci okruh média pri cudzich systémoch:

pri cudzich systémoch: - hodnotapH 7az8

- tlak 3 az 5 barov - stupen tvrdosti D max. 5 °dH
- hruby filter 10 um velkost 6k - chloridy max. 20 mg/l

- prietok min. 1 liter/min - nitrdty max. 10 mg/l

- teplota vratnej vetvy max. 70 °C - sulfaty max. 80 mg/l

- privodna teplota min. 10 °C - elektricka vodivost

100 az 150 puS/cm
- prisady proti kordzii a tvorbe
baktérii

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zarucené, ze boli skonstruované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osadzania
ani prestavby.

- Ihned vymernte konstrukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvadzajte presny nazov a registracné ¢islo podla zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné ¢&islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov kry-
tu.

VZdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prisludnom podéte s uvedenym utaho-
vacim momentom.

Staré elektrickeé pristroje a elektronika sa musia zbierat oddelene a recyklovat
ekologickym spdsobom v sulade s eurépskou smernicou a vnutro§tatnymi pravny-
mi predpismi. Pouzité zariadenia odovzdajte predajcovi alebo do miestneho, auto-
rizovaného zberného a likvidagného systému. Spravnou likvidaciou starych
pristrojov podporujete trvalo udrzatelnu recyklaciu materidlovych zdrojov. Igno-
rovanie takejto likvidadcie mdze mat negativny vplyv na zdravie alebo Zivotné pro-
stredie.

Obalové materialy
Triedeny zber. Skontrolujte predpisy platné v danej obci. ZmenSite objem Skatule.

Zariadenia s oznagenim CE spliaju zakladné poziadavky smernice pre nizke
napétia a elektromagnetickd kompatibilitu (napriklad relevantné normy pre
vyrobky z radu noriem EN 60 974).

Spoloé&nost Fronius I’nt’ernational GmbH vyhlasgje, ze zariadenie zodpoveda
smernici 2014/53/EU. Uplny text prehlédsenia EU o zhode je k dispozicii na nasle-
dujucej internetovej adrese: http://www.fronius.com

Zariadenia oznadené kontrolnym znakom CSA splinaju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.
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Autorské prava Autorskeé prava na tento navod na obsluhu zostéavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su
vyhradené. Obsah navodu na obsluhu v Ziadnom pripade neopodstatriuje naroky
zo strany kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto
navode na obsluhu sme vdacni.
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Guvenlik kurallari

Guvenlik talima-
tlari aciklamasi

Genel

A UYARI!

Dogrudan tehdit olusturan bir tehlikeyi ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde 6lim ya da ciddi yaralanma meydana gelir.

/\ TEHLIKE!

Tehlikeli olugturmasi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde 6lum ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.
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/\ DIKKAT!

Zarar vermesi muhtemel bir durumu ifade eder.
» Bu tehlike 6nlenmedigi takdirde hafif ya da kiglik ¢apli yaralanmalar ve mad-
di kayiplar meydana gelebilir.

Yapilan islemin sonuglarini etkileyebilecek ihtimali ve ekipmanda meydana gele-
bilecek hasar ihtimalini ifade eder.

Cihaz, ginimuz teknolojisine ve gegerliligi kabul edilmis diizenlemelere uygun
olarak Uretilmistir. Bununla birlikte hatali ya da amag digi kullanimda;

- operatdrin ya da dglncul Kigilerin hayatlari,

- cihaz ve igsletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazin devreye alinmasi, kullanilmasi, bakimi ve onarimi ile gérevli kisilerin,

- gerekli yetkinlige sahip olmasi,

- kaynak bilgisine sahip olmasi ve

- bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi
zorunludur.

Kullanim kilavuzu, stirekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza edilmelidir.
Kullanim kilavuzuna ek olarak, kazalari dnlemeye ve gevrenin korunmasina yéne-
lik genel ve yerel dlizenlemelere de uyulmasi zorunludur.

Cihaz Gzerindeki tim glvenlik ve tehlike notlari,

- okunur durumda bulunacak

- zarar verilmeyecek

- yerinden ¢ikartilmayacak

- Uzeri kapatilamayacak, Uzerine herhangi bir sey yapistirilmayacak ya da Uzeri
boyanmayacaktir.

Cihaz Uzerinde bulunan givenlik ve tehlike talimatlarinin yerleri igin cihazinizin
kullanim kilavuzunun "Genel bilgi" bélimine bakin.
Guvenligi etkileyebilecek arizalari cihazi devreye almadan énce ortadan kaldirin.

S6z konusu olan sizin giivenliginiz!
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Amaca uygun
kullanim

Ortam kosullari

Isletme sahibi-
nin
yukimlilikleri

Personelin
yukimliliukleri
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Cihaz yalnizca kullanim amacina uygun igler i¢in kullanilmalidir.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen kaynak yéntemleri igin tasar-
lanmistir.

Bagka tirlu ya da bu gergevenin digina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina uygun
olarak kabul edilmez. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan Uretici sorum-
lu degildir.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir:

- kullanim kilavuzundaki tiim bilgi notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik
edilmesi

- tlUm givenlik ve tehlike notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik edilmesi

- denetim ve bakim iglerinin yapilmasi.

Cihaz, enduUstri ve ticaret alaninda kullanilmak Uzere tasarlanmigtir. Yagam
alaninda kullanimdan kaynaklanan zararlardan Uretici sorumlu tutulamaz.
Kusurlu ya da hatali is sonuglari dolayisiyla Uretici higbir sorumluluk kabul etmez.

Cihazin belirtilen alanlar disinda calistirilmasi ya da depolanmasi da amag digi kul-
lanim olarak degerlendirilir. Bu tirden kullanimlardan dogan hasarlardan Uretici
sorumlu degildir.

Ortam havasinin sicaklik aralig::
- igletme esnasinda: -10° Cila + 40° C (14 ° F ila 104 ° F)
- tasima ve depolama esnasinda: -20° Cila +55° C (-4 ° Fila131° F)

Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104 °F) % 50
- 20°C'de (68 ° F) % 90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, asindirici gazlardan ya da kimyasal maddelerden
vb. arindiritmis olmalidir
Deniz seviyesinden ylikseklik: en fazla 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Sadece

- ig gbvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara agina ve cihazin
kullanimi konusunda egitilmis,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallar" bolimini okumus, an-
lamig ve bunu imzasiyla onaylamis,

- taleplere uygun is sonuglari konusunda egitimli Kigilerin cihaz Gzerinde
calismasi igletme sahibinin yGkimlulagu altindadir.

Personelin glvenlik bilinciyle ¢calisip calismadigi diizenli araliklarla kontrol edil-
melidir.

Cihazda galismakla yukimld tim kisiler, calisma 6ncesinde

- ig glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara uymakla

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallar" b6lumunu ve uyari not-
larini okumakla ve bunlari anladiklarini ve uyguladiklarini imza ile onaylamakla
mukelleftir.

Isyerini terk etmeden énce, kimse yokken dahi can ve mal kayiplarinin olusmaya-
cagindan emin olun.



Kendini koruma
ve caliganlarin
korunmasi

Zararli gazlar ve
buharlardan
kaynaklanan teh-
like

Cihazi kullanirken birgok tehlikeyle karsi karsiya kalirsiniz, 6rnegin:

- Kivileim, etrafa sacilan sicak metal parcalar

- gozlere ve deriye zarar veren ark isinimi

- kalp pili taslyan kisiler icin hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli elektro-
manyetik alanlar

- kaynak akimi sebebiyle elektrik tehlikesi

- artan gurultd kirliligi

- zararli kaynak dumani ve gazlar

Cihazi kullanirken uygun koruyucu giysi kullanin. Koruyucu giysi asagidaki 6zellik-
lere sahip olmalidir:

- aleve dayanikli

- izole ve kuru

- tUm bedeni kaplayan, hasar gérmemis ve iyi durumda

- koruyucu kask

- pagasiz pantolon
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Koruyucu giysilere ayrica sunlar dahildir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gozleri ve yuzi UV isinlarina,
Istya ve kivilcima kargi koruyun.

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu gézluk
takin.

- Islak ylzeylerde bile yalitim saglayan saglam ayakkabi giyin.

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, 1sidan koruma).

- Guraltd Kirliligini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin kulaklik takin.

Insanlari, dzellikle cocuklari, cihazlarin isletimi ve kaynak prosesi esnasinda uzak

tutun. Buna ragmen etrafta insanlar bulundugu takdirde

- ortaya cikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivilcim,
sagliga zararli kaynak dumani, gurultd Kirliligi nedeniyle yaralanma tehlikesi,
sebeke ya da kaynak akimi nedeniyle olasi kazalar vb.) bu Kisileri bilgilendirin,

- uygun korunma araglari bulundurun ya da

- uygun koruyucu duvarlar ve perdeler inga edin.

Kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman sagliga zararli gazlar ve buharlar igerir.

Kaynak dumaninda, International Agency for Research on Cancer'in 118. Mono-
grafi uyarinca kansere yol agan igerikler bulunmaktadir.

Noktaya odakli ¢ekis ve oda g¢ekisi uygulayin.
Mimklnse entegre ¢ekis dizenegi olan torg kullanin.

Basinizi ortaya ¢ikan kaynak dumanindan ve gazlardan uzak tutun.

Ortaya cikan duman ve zararli gazlari
- solumayin
- uygun araglarla galisma alanindan tahliye edin.

Yeterli taze hava girisi saglayin. Havalandirma oraninin her zaman saatte en az 20
m?® olmasini saglayin.

Yetersiz havalandirma durumunda, hava girisi olan bir kaynak kaski kullanin.

Emis glclnun yeterli olup olmadigi konusunda belirsizlik varsa, 6lgllen zararli
madde emisyon degerlerini izin verilen sinir degerlerle karsilastirin.
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Sebeke ve
kaynak akimi ne-
deniyle tehli-
keler

Kacak kaynak
akimlarn
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Asagidaki bilesenler digerlerine nazaran kaynak dumaninin zararlilik derecesinden
sorumludur:

- ig parcgasligin tegkil edilen metaller

- Elektrotlar

-  Kaplamalar

- Temizleyiciler, yag gidericiler ve benzerleri

- kullanilan kaynak prosesi

Bu nedenle listelenen bilesenlere iliskin uygun malzeme givenligi veri sayfalarini
ve Uretici verilerini g6z 6ninde bulundurun.

Maruz kalma senaryolari, risk ydnetimi énlemleri ve is kosullari tanimlanmasi igin
tavsiyeleri European Welding Association web sitesindeHealth & Safety alaninda
bulabilirsiniz (https://european-welding.org).

Alev alabilir buharlari (6rnegin solvent buharlari) arkin iginin alanindan uzak tu-
tun.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tlpunun vanasini veya ana gaz besle-
mesini kapatin.

Elektrik carpmasi gok tehlikelidir ve ldUrucu olabilir.

Cihazin igindeki ve digindaki gerilim altinda bulunan pargalara dokunmayin.

MIG/MAG ve TIG kaynaginda, kaynak teli, tel makarasi, tahrik makaralari ve
kaynak teli ile baglantili olan tim metal pargalar da gerilim altinda bulunur.

Tel siirme Unitesini daima yeterli sekilde yalitilmig alt zemine yerlestirin ya da uy-
gun, yalitilmis tel stirme Unitesi girisi kullanin.

Kisisel korunma ve galisanlarin korunmasi i¢in toprak ya da toprak potansiyeli
karsisinda bulunan yeterli sekilde yalitilmig, kuru altlik ya da kapak saglayin. Altlik
ya da kapak, tim bdlgeyi gévde ve toprak ya da toprak potansiyeli arasinda tama-
men kaplamalidir.

Tum kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmis ve yeterli él¢llere sahip ol-
malidir. Gevsek baglantilari, yanik, hasar gérmus ya da yetersiz dlgilere sahip
kablolari ve iletim hatlarini derhal yenileyin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gdvde ne de gévde pargalari etrafina dolamayin.

Kaynak elektrotu (8rtull elektrot, tungsten elektrot, kaynak teli, ...)
- sogutmak igin asla sivi igine daldirmayin
- devrede bulunan gi¢ kaynagina asla temas etmeyin.

Iki kaynak cihazinin kaynak elektrotlari arasinda, drnegin bir kaynak cihazinin iki
kat bosta calisma gerilimi ortaya ¢ikabilir. Her iki elektrot potansiyeline ayni anda
temas edince muhtemelen hayati tehlikeye neden olabilir.

Kullanilan cihazlari devreden ¢ikarmayin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kagak kaynak akimi olugmasi
mUmkindur, bu akimlar asagidakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi

- Is parcasina bagli olan yapi parcalarinin asiri isinmasi

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi

- Cihazin ve diger elektrik tesisatinin hasar gérmesi

Is parcasi klemensinin is parcasina saglam sekilde baglanmasini saglayin.

Is parcasi klempini, kaynak yapilacak yere miimkiin oldugunca yakin sekilde sabit-
leyin.


https://european-welding.org

EMU cihaz
siniflari

EMU 6nlemleri

Cihazi elektrik iletkenligi olan ortama karsi yeterli bir izolasyonla kurun, 6rn. ilet-
ken zemin veya iletken raflara karsi izolasyon saglayin.

Akim boélucd, ¢ift baslikli yuva, ... kullaniminda, asagidakilere dikkat edin: Kul-
lanilmayan torg¢ / elektrot tutucu elektrotu bile gerilim tasir. Kullanilmayan torg /
elektrot tutucu igin yeterli dlizeyde yalitilmis bir depolama alani saglayin.

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda, tel siirme i¢cin sadece kaynak teli
figisindan, bliyUk makaradan ya da tel makarasindan izole edilen kaynak teli
surun.

Emisyon sinifi A olan cihazlar:

- yalnizca sanayi bdlgelerinde kullanim igin uygundur

- bunun disindaki bolgelerde performansi etkileyen ve tahrip edici arizalara yol
acabilir.
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Emisyon sinifi B olan cihazlar:

- yerlesim ve sanayi boélgeleri icin 6ngdrilen emisyon sartlarini saglarlar. Bu
durum enerjinin umumi bir algak gerilim sebekesinden temin edildigi yerlesim
boélgeleriicin de gecerlidir.

Anma degerleri plakasina ya da teknik 6zelliklere uygun EMU cihaz sinifi.

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri agsilmamasina
ragmen ongdrilen uygulama alanina yonelik bazi etkiler ortaya gikabilir (6r. kuru-
lumun yapildig1 yerde hassas cihazlar varsa ya da kurulumun yapildig yerin
yakinlarinda radyo ya da televizyon alicilari varsa).

Bu tlr bir durumda arizanin ortadan kaldirilmasi igin gerekli 6nlemleri almak iglet-
me sahibinin sorumlulugundadir.

Cihazin gevresindeki ekipmanlarin ulusal ve uluslararasi yonetmeliklere uygun-
lugunu test edin ve degerlendirin. Cihazdan etkilenebilecek arizali ekipmanlara
ornekler su sekildedir:

- Guvenlik donanimlari

- Ag, sinyal ve veri aktarim hatlari

- EDV ve telekominikasyon ekipmanlari

- Olgme ve kalibre etme ekipmanlari

EMU sorunlarini 6nleyecek destekleyici tedbirler:
1. Ag beslemesi
- Uygun sebeke baglantisina ragmen elektromanyetik arizalar ortaya ¢ikar-
sa, ek tedbirler alin (6rnegin uygun sebeke filtresi kullanin).
2. Akim kablolari
- mUmkin oldugunca kisa tutun
- birbirine yakin gektirin (ayni zamanda EMF sorunlarini dnlemek igin)
- diger hatlardan oldukg¢a uzaga yerlestirin
3. Espotansiyel baglantisi
4. 1Is parcasini topraklama
- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatorler Uzerinden yapin.
5. Gerekirse perdeleme
- Ortamdaki diger ekipmanlari perdeleyin
- Komple kaynak donanimini perdeleyin
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EMAileilgili
onlemler

Ozel tehlike nok-
talan

Normal isletim
durumunda
giivenlik 6nlem-
leri
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Elektromanyetik alanlar, sebebi heniiz bilinmeyen saglik sorunlarina neden olabi-

lirler:

- Yakinda bulunan Kisilerin saglig| Gzerinde etkiler, or. kalp pili ve isitme ci-
hazlari tagiyanlar

- Kalp pili taslyan Kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda durma-
dan 6nce, doktorundan tavsiye almalidir

- Akim kablolarini ve torcun baslik/gdvde kisimlari arasindaki mesafe givenlik
nedeniyle mimkuin oldugunca buyuk tutulmalidir

- Akim kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tasimayin ve vicut ve vicu-
dun pargalari etrafina sarmayin

Tel tahrik motorunun ddnen diglilerini ya da dénen tahrik pargalarini tutmayin.
Kapaklar ve yan parcalar sadece bakim ve onarim ¢calismasi esnasinda agilabilir /
uzaklastirilabilir.

Elleri, saclari, giysi parcalarini ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun,
ornegin:

- Vantilatorler

- Disliler

- Makaralar

- Akslar

- Tel makaralari ve kaynak dikisleri

Calisma esnasinda

- Tum kapaklarin kapali ve tim kenar pargalarinin dizenli sekilde monte edil-
diginden emin olun.

- BUtln kapaklar ve kenar parcgalari kapali halde tutulmalidir.

Torgtan kaynak teli sizintisi yliksek yaralanma riski anlamina gelir (elin delinmesi,
ylzin ve gozlerin yaralanmasi, ...).

Bu nedenle, torcu viicudunuzdan uzak tutun (tel stirmeli cihazlar) ve koruyucu bir
g6zluk kullanin.

Kaynak esnasinda ve kaynaktan sonra is pargasina dokunmayin - yanma tehlikesi.
Soguyan is pargalarindan curuf dokilebilir. Bu nedenle is pargasini diizeltme
calismasinda dahi uygun koruyucu ekipman takin ve diger kisilerin yeterli sekilde
korunmasini saglayin.

YUksek ¢calisma sicakligi olan tor¢ ve diger donanim pargalarini Uzerinde ¢alisma-
dan dnce sogumasini saglayin.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hUkimlere riayet edin.

Kagak sogutucu madde nedeniyle yanik tehlikesi. Ileri ve geri su akisi igin
baglantilari tanimlamadan &nce, sogutma Unitesini devre digi birakin.

Cihazi, tUm koruma tertibatlarinin tam olarak islevlerini yerine getirdiklerinden
emin olduktan sonra galistirin. Koruma tertibatlarinin tam olarak iglevlerini yerine
getirmemesi durumunda

- Operatdrin ya da Gglncu Kisilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazi devreye almadan 6nce tam fonksiyonlu olmayan glivenlik donanimlarini
onarin.

Koruma tertibatlarini asla baypas etmeyin ya da devre digi birakmayin.



Tesis sogutmasi

Devreye alma,

bakim ve onarim

Cihazi devreye almadan 6nce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.

- Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve given-
lik donanimlarinin fonksiyonelligi agisindan kontrol edin.

- Cihazlarimizda kullanilmak tzere 6zellikleri nedeniyle (elektriksel iletkenlik,
donmaya karsi koruma, malzeme uygunlugu, yanabilirlik, ...) sadece Ureticinin
orijinal sogutma maddesi uygundur.

- Sadece Ureticinin uygun orijinal sogutma maddesini kullanin.

- Ureticinin orijinal sogutma maddesini diger sogutucu maddelerle
karistirmayin.

- Bagka sogutucu madde kullanimi esnasinda hasarlar ortaya ¢ikarsa, Uretici
bundan sorumlu tutulamaz ve bu tir durumlarda garanti gecersizdir.

- Sogutucu madde belirli kosullar altinda yanicidir. Sogutucu maddeyi sadece
kapali orijinal kutusunda tasiyin ve atesleme kaynaklarindan uzak tutun

- Artik kullanilmayan sogutucu maddeyi ulusal ve uluslararasi kurallara uygun
olarak profesyonel sekilde atiga ¢ikartin. Givenlik bilgi formunu servis nok-
tanizdan ya da Ureticinin girig sayfasindan elde edebilirsiniz.

- Sogutulan tesiste her kaynak basglangicindan dnce sogutucu madde seviyesini
kontrol edin.

TR

Fronius torcu daima Fronius sogutma Uniteleri ve Fronius sogutucu madde ile
galistiritmalidir.

Diger sogutma sistemleri ile yapilan ¢alismalardan dogan hasarlardan Uretici sor-
umlu degildir.

NOT! Yetersiz sogutma hasarlara neden olabilir. Kaynak sistemlerini asla yeterli
sogutma olmadan galistirmayin. Yetersiz sogutmadan kaynaklanan hasarlardan
Uretici sorumlu degildir.

Kaynak sistemini devreye alinmasindan 6nce daima, sogutucu madde beslemesi,
sogutucu maddenin safligi ve sogutma suyu sebekesinin diferansiyel basinci kon-
trol edilir.

/\ DIKKAT!

Sicak sogutucu madde nedeniyle yanma tehlikesi.
Sogutucu madde yalnizca sogutulmus durumda kontrol edilmelidir.

Harici sistemlerde bir Fronius tor- Harici sistemlerde sogutucu madde-
cunun sogutma Unitesi devresine nin 6nerilen kalitesi:
baglantisi icin minimum gereklilikler: - pHdegeri7ila8
- Basing 3ila 5 bar - Sertlik D maks. 5 ° dH
- Yakit devresi slizgeci 10 um goz - Klorir maks. 20 mg/l
blyuklugu - Nitrat maks. 10 mg/l
- Akig orani min. 1 litre/dk - Sulfat maks. 80 mg/l
- Geri akig sicakligi maks. 70 ° C - Elektrik iletkenligi
- Akig sicakligi min.10° C 100 ila 150 uS/cm

- Korozyon ve bakteri olusumuna
karsi katki maddeleri

Disaridan satin alinan pargalarin, strese dayanikli ve glivenlik kosullarini yerine ge-
tirecek sekilde tasarlanmig ve Uretilmis oldugu garanti edilmez.
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- Yalnizca orijinal yedek pargalar ve sarf malzemeleri kullanin (norm pargalar
dahil).

- Ureticinin onayi olmadan cihaz tizerinde degisiklik, ilave ya da tadilat yap-
mayin.

- Kusursuz durumda olmayan yapi pargalarini derhal degistirin.

- Siparis esnasinda yedek parga listesine gére tam adi ve malzeme numarasini
yani sira cihazin seri numarasini belirtin.

Mahfaza vidalari, mahfaza parcgalarinin topraklamasi icin koruyucu iletken
baglantisini olusturur.

Daima uygun sayida orijinal mahfaza vidasini belirtilen donme momenti ile kul-
lanin.

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ayri olarak toplanmali ve AB Direktifine ve
ulusal yasalara uygun olarak gevreye zarar vermeyecek sekilde geri
donustirilmelidir. Kullanilmig cihazlar satici veya yerel, yetkili bir toplama ve
imha sistemi araciligiyla iade edilmelidir. Eski cihazin uygun sekilde imha edilmesi,
maddi kaynaklarin sUrdurilebilir sekilde geri dontisimini tesvik eder. Bunun gbz
ardi edilmesi potansiyel saglik/cevresel etkilere yol agabilir.

Ambalaj malzemeleri
Ayri toplama. Belediye idaresine ait yonetmelikleri kontrol edin. Kutunun hacmini
azaltin.

CE isareti olan cihazlar, algak gerilim ve elektromanyetik uyumluluk direktiflerin-
de belirtilen temel kosullari yerine getirir (6r. EN 60 974 standart serisinin énemli
Urin normlari).

Fronius International GmbH, cihazin 2014/53/EU y6netmeligine uygun oldugunu
aciklar. AB Uygunluk bildiriminin tam metni asagidaki internet adresinde mevcut-
tur: http://www.fronius.com

CSA uygunluk isareti ile isaretlenmis cihazlar, Kanada ve ABD i¢in 6nemli stan-
dartlarin kosullarini yerine getirir.

Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Ureticiye aittir.

Metin ve resimler, baskinin hazirlandigl tarihte gegerli olan teknik dizeyi
yansitmaktadir. Degisiklik yapma hakki saklidir. Kullanim kilavuzunun igerigi,
aliciya higbir hak vermez. lyilestirme énerileri ve kullanim kilavuzundaki hatalara
yonelik bilgilendirmeler i¢in tegsekklr ederiz.
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-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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