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DE - Original Betriebsanleitung (gilt auch fiir
Sonderausfiihrungen)

VORWORT

Pradukte der CMO Industial Products GmH sind nach dem Stand dar Technk und

den anerkannten giiligen Regeln gebaut. Durck gematie Handhabungen

Koo danmoch b der Verwandung dor Posuka Getahen it Lo und Leven

Benutzers oder Dritter auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder andoron

Sachwerten entstehen.

Der Batrsiber it {0 die sach. und achsrchio Untsowaisuna des Bedisnpersonsls
orich. Dz it die Betrisbsaniitng von jedem Bediener vor der ersien

Ibarieoname sorgaitg o

Diese_Betriebsanleitung o aticom, des Produkt kemnenzuemen und de

enthat

whige Hirwlse,um dea Procu sicter, sachqerecnl und winschaflich zu hatiiben.

hre Beachtung hilft Gefahren zu ver . Reparatukosten und Ausalzsien 2u

verminde und die Zuverssokelt und Lebensaauer des

Betfabsariofuna muss stindin am Ensatzo des Produts verCabar sein Neben dor

Batfabsarieiung und den im Venvendet an der Einsatzstelle geltenden
easlungen 2ur umallvemumnqsvorscnnl\ sind auch die anerkannten

Regeln forsicherhts-und fac beach

as Personal fir Bedier

rur dann 20 dor_erforderichen
icherhelt, wer Produkt bestimmungsgemas bet entsprechend d
Finwetser nsalos bw. aowariol wit. ber Baraber 8t vevpﬂlcmel aon sicheren
und gefahriosen v gewahrleisten

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Das Hebezeug dient dem flurfreien horizontalen Verfahren von angehéingten Lasten bis
zur angegebenen maxmalen Tragfahigkei.

ACHTUNG: Das in
ic Gerites ion nicht mit

sich die
der Laststellung andert.

enutzung gilt als nicht

Fir hioraus Cocuiiaronc. Scnaden mahar Catumbc, MeKitnon dustial Products

GmbH nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender bzw.

Dio aul dom Gordi ancogepons Tragiangkeh MWL, it e mainlo Lasi, do

angeschiagen werden dari

Dio Auteh un Bemassiing der gesinelen Tragkonsinikon blsgtdem Betrabe
und s« i die imalen

Belastungen e coren + Tagiihnan )
Do Hobasoua o T snen weion Tiagerborah Some ir vrsobisdorste Profle (25
INP, IPE, IPB, etc.) geeignet, deren maxmale Neigung des Tragerflansches 14° nicht
abersteigt

Die Laufbahn und deren Tragkonstruktion muss fiir die zu enwartenden maximalen
Belastungen (Eigengewicht des Gerétes + Tragfahigkeit) ausgelegt sein. Die Laufban
darf sich dabel um hochstens 1/500 der Spanne durchbis

Das Langsgeflle der Fahwegoberflache darf 0,3% nicht Gbersteigen.

Dor hapeh victn dom Lauolriranz urd den Trgrtarach (Me ) muse
auf jeder Fahrwefksseite zwischen 5 mm betragen (modelabhangi

Nach Encalung dor Famancoreto muss s Ocs dor Trveree w angapicet 2um
Teigr stahan. Nur In dom Zustand da e Traghaken ains Hebszauges n dis Gso
eingehanat wi h das Gewicht des Hebezeuges wird die Einstellung des

Fimaes macmaisen gesicnert

Beim Einhangen des Gerates ist vom Bediener darauf zu achten, dass das Hebezeu
30 beclant wendan ke, daso der Bectaner wadar drch das Gei sl noch urzh
des Traamitel oder die Last gef
Der Bediener darf ei owsaung ers dann cinloien, wemn er sich cavon
oot hal, dass a.e  Last el angesciagen is und sich keine Personen in
Gefahrenbereich a
St Mot s siner ang ingehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht Ober Iangere Zeit oder unbeaufsichiigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.
8ol Fabryrken ohne Hespslarii muss clo sngetdngle Last Geschoben werden.
Sie darf nicht gezogen werd

st d Breich vr dor Last richt ausreichand einsehibar, ha sich der Bediener um
Hilfestellung zu
Das Hebezeug o n_iner Umgebungstemperatur zwischen ~10°C_und +50°C
eingesetzt werden. Bel Extrembedingungen muss it dem Herstller Rcksprache
genomm

Vor o Einsa Ges Hebezeuges in besonderen Atmospharen (rofe Feuchﬂgkem

salzig, alzend, basisch) oder der Handhabung gefahriicher Giter (2. feuerllssi

Massen, radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Der horizontale Transport des Hebegutes sollte immer langsam, vorsichtig und

bodennah durchgefGhrt werden.

Es diirfen nur

Zum Anschiagen einer Last iren nur zugelassens und geprite. Anschiagitel

benutzt werden,

Zur bestimmungsgeméBen Verwendung gehdrt neben der Beachtung der
h

oder abnomalen

Bei o ist das Hebezeug sofort
auBer Betrieb zu setzen.

‘SACHWIDRIGE VERWENDUNG
(Nicht wllstandige Aufistung)
Die Tragfahiokeit des Gerates (WLL) bzw. des Tragmittels sowie der Tragkonstrukion
darf nicht Gberschritien werden.
Das_Entiernen oder Verdecken von Eescmmungen (zB. durch Uberkleben),
Warnhinweisen oder dem Typenschild ist unters:
Bom Transpon dar Last it o Ponaeibowogung und das Anstoion an Hindorisse zu
vormeida

jcht in Bereiche bewegt werden, die fir den Bediener nicht einsehbar
S Natgatalenat o s o Filosalhing o berhen

mit mehr als der Krall einer Person bedient werden.

SchweiBarbeiten am Gerdt sind verboten. Das Geral darf nicht als Erdungsieitung bei
‘SchweiBarbeiten verwendet werden.
Scivagzug, o seiche Bolasungen der Saienplaten undioder der Traverse,
verboten 50 ich 2 [pdem Zoltou trecht r der Last bafndén.
Ei o Rickeptacha i e Hlrstoter vyandatos ot gt i bzt werden
Die Benutzung des Hebezeuges zum Transport von Personen ist ver
Falsches Eningen baw. Blasten der Traverss Gor den Tachisgenden Querschit
der Aufhingedse ist verboten.
Eine. Vergroening der Enstolung der Fahwwersbrele, um 2. einen engeren
Kurvenradius zu fahren,ist nicht zulssig
Es dirlen nur Gerate, die mil Haken mil Sicherheilsbilgeln ausgeristet sind, in die
Traversendse gehangl werden. Dabe ist darauf zu achien, dass der Haken nicht zu
groB dimensioniert ist. Die Ose muss mitig im Hakengrund liegen und zugleich muss
der Haken in der Ose rei beweglich sein.
In die Traversendse des Fahwerks darf nur ein einzelnes Lastaufnahmenitel oder
Hebezeug gehéngt werden
Niemals in bewegliche Teile greile
Gera it as grferHoe el lassen. Es sal immer sachgeméf auf dem Boden
abgelegt w
Das Gl darl micht in exlosionstaiger Aimosphare eingeselst werden
(Sonderausfiihrungen auf Anrage).

MonTAGE

Gberpritung der Tragkonstruktion
De Trgkonstuiion st o 2 wien ass s cine aurichende Sibia besiz urd
die 20 enwartenden Kralte scher aufgenommen wi

Es ist dafiir zu sorgen, dass aufgrund der Anbvmgung des Hebezeuges mug\lchst keine
unzulassigen Zusalzbelastungen (z.B. durch ragzug) auftreten kdnr

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

HTP/HTG 0,5 -5t
1, Trverse mit dem mit L Lnksgewinde) gokennzeichnaten Ende ca.  mm In des
ebenfals schrauben. Die in
fentung Taversenbse,
Zuelles Sallenschid mil den Fahnwerksrollon shenfals n Fichiung Traversendse
3mm auf das
vorso wetor i io Senn plat iben, bis beide anden

Pnusune VOR DER ERSTEN | INBETRIEBNMME
der ersten me, Wiederinbetriebnahme und  nach
arundiegenden Andemnqen o o ool arschisaian aor Tragkonstrukion e
Prifung durch eine befahigte Person* zu unterziehen. Diese Prifuna besteht im
Wesentichen aus ainer Sicht und Funklonspriiung. Disse Prdungen solen
schesilon, dsss sh das Habszoun sicheren  Zustand beh det,
ond Man

3. Tray
AuBenseilen Ober die Senlenplauen hmausrag

Zusaizichbei T

ssdrehsicherungen mit den Federringen und den Zylinderschrauben gema Fig. 1
e Teavarsonengon shvadben Sl indarn s arsehemhee Rosdnan der
Traverse beim Einstellen des Fahwerks auf die maximale Fahnwerksbreite und missen
immer montiert werden.

5. Durch weileres Drehen der Traverse wird eine grobe Voreinstellung auf die
vorgegebene Tragerflanschbreite vorgenommer
5. Soi e i e Moriage vorgesshena Tager ber sn emsctbees, oftans Ende
verfiigen, ist das Fahnwerk am Boden zu montieren und am offenen Ende auf den
Teager 2 schioben. Vertagt dia vorgesehan Tragkonsinukion Gbor ke offones Ende,
s0 ist der Seilenplatienabstand durch Drehen der Traverse so weil zu vergrBern, dass
die Laufrollen am Tragerflansch vorbei gehoben und auf ihm abgesetzt werden kénnen.
Solto sioh der Abstand der Laufoln richt welt gerug vergroBem lassen, it eine
Sellnplate abzunehmen und am Trager wieder zu monier

7. Die Feineinstellung des Abstands der Fahwerksrollen zum Tragerflansch (Ma
Tab. 1) wird anschiieBend durch Drehen der Traverse vorgenommen.

tellt retabersi st un 1 baw,
Schadon fstgestalt rd bohanen werdtn

“Als befahigle Personen konnen zB. die Warlungsmonteure des Herstellers oder
Lieferanten angesehen Der Untemehmer kann aber auch entsprechend
ausgebildetes Fachpersonal des eigenen Betriebes mit der Prifung beauftragen.

PRUFUNG VOR ARBEITSBEGINN

Vor jedem Arbeitsbeginn ist das Gerét einschiieBlich der Tragittel, Ausrlstung und
Trmpkonsiukdon st augenilice Wange u Faer v 2. Varormungen, Aiss,

VerschleiB und Korrosionsnarben zu it

Watrfin st das korrkte Exnhangen dos Gerates bzw. der Last2u Sberpafer

Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Traghonsirukion st 50 2 wallen, dass so sine aussicends Stabtbestzt und
die zu enwartenden Kréite sicher aufgenommen werden konner

Ee il Gl 20 Sorgen, dase aufgrund der Anbringun des Hebezeuges maglchstkeine

8. Nach der Montage des Fahnwerks an der sind die
am Trager zu montieren.

ACHTUNG: B i das Fahrwerk maximal zulissiger Fanschbrite mssen die
beiden it den abschliefen.

Nur bei Typ B bis 5000 kg

9. Einstellen der Kippsicherung;

Die Zylinderschrauben I6sen und die Laschen so weit in Richtung Tragerunterseite
verschieben, dass sie ber den gesamien Fahnweg einen Abstand von 3 bis maximal 5
mm zum Trager haben.

HTP/HTGS -
1; Planschbraitsdes Lautbhnirigers messen

Entsprechend der Fanschbrelts die Distanzisen und -scheben gekchmaiy zu
eiaon o der umant e verteilen
Seiten dor richige Absiand vahon Tlagelﬂansch und Spuvklanz Gngonaton werdon
(MaB *A", Tab. 1),
3. Nech Einsialen des Innermafies die verblisbenen Distanzhilsen und -schaben

reilen. Es

fe 3 Scheiben und 1 Hilse zwischen den und den

unzulassige (2.B. durch Schragzug) autreten kénnen.
Die Auswah! und Bemessung der geeignelen Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Oberprifung des Fahrwerks
« Die Anschlagése der Traverse muss sich genau mitiig zwischen den Seitenplatten
befinden, damil die Seitenschide qlemnméﬂnq belastet werden.

p B), die Einstellung der Fahwerksbreite
Sout e korreke Montage det raverss s 2 GoorpGlen.
« Die Seitenschilde missen parallel zueinander stehen.
+ Alle Laufrollen miissen auf dem Tragerflansch aufliegen

ACHTUNG: Unter keinen Umsténden diirfen die Fahrwerke auf Trager aufgesetzt
Werden, deren Fianschbeite die maximal einstelbare Weit des Fahrwerks
aberschre

Uberpriifung des Fahrwegs

Vorjedam Arbeisbegin s dis sinvaniree Durcstt an dam Trige 2 Gberpifen
vorhandene Hindernise sind zu beseiy

Fhealshen o o kenekt Beloctqong un age o Endanscridgo 2 konolren

Vor dom Veriahton von Fahworken mi Festielvorichtung (aptonah ft Garaut zu

achten, dass die Feststellvorrichtung bis zum Endanschlag gedfinet wurde, so dass

keine Reibung bzw. Funkenbidung entstehen kann. Erst danach darf das Fahnwerk

bewegt werden.

ACHTUNG: Besonders in Kurvenabschnitten st darauf zu achten, dass der
berdrt!

Obevnrulurm der Traverse
uss aul Risse, Verformungen, Beschadigungen, Abnutzung und

sobald die Materialstarke der Anschlagése durch Abnutzung um 5% vom Nennmas
abweicht

Verlangerung bzw. Kirzung der Handkette (nur Modell HTG und alle Fahrwerke
mit Feststellvorrichtung)

Die Handkettenlange soll so bemessen sein, dass der Abstand des unteren Endes zum
Boden zwischen 500 mm und 1000 mm belrag.

FUNKTION / BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienun
it dor Austelung, Wartuna oder der sslbststindizen Bedienung der Hebezeuge
dirten e Porsonen betautwerden, dis it den Gerten vatraut i

Untemehmer sum Aulsellen, Warton oder Betaigen der Gerdle
beaul\lagl woin. Zudom missen dem Bedener dié Rogoln dor UVV bekannt son

Verfahren des Rollfahrwerks HTP
Die Betéiigung des Rolfahrwerks erfolgt durch Schieben der angeschiagenen Last oder
des angehangten Lastaufnahmenittels. Es darf nicht gezogen werden.

Verfahren des Haspelfahrwerks HTG
Das Haspelfahwerk wird durch Ziehen am entsprechenden Handkettenstrang bewegl.

Bedienung der Feststellvorrichtung (optional)
Die Fesistelvorrichtung ausschlieBlich dem einfachen _Festsetzen ~des
unbelasieen Fafmworks (Parkposiion 28, in dor, Scfifah). Durch Zcher

liegen.

Top: 2ur lechtaren Mortage ein Seltenschld fest arschrauben, die erforderichen

inationen aus Distanzhilsen und -scheiben, die Aufhangedse und die restichen

Dlstanzhulsen und -scheiben auf die Traversen verteilen und das andere Seitenschild
Die nur hrauber

Saio do i e Hortac voqssenane Taasr sou o analabares offencs Enco

iigen, ist das Fahnwerk am Boden zu montieren und am offenen Ende auf den
Trager 2 schieben. Veriug die vorgesafene Tragkonsirklon abr kein offenss Ende,
o ist der Seitenplattenabstand voribergehend so weit zu vergroBem, dass die
Lauifollen am Trigedlansch voroel fehobén und aul inm abgeseiat werden Konnen
Solte sich der Abstand der LaulmHen richt weh gerug vergraBe lassen st ine
Seitenplato sbzunshmen und a jed

st der rchige Abstans dor Setenpiatien emgeslelll "Sind alle Kronenmutiem

o Ktonanmtern ind mit Splinten zu sichern.
ACHTUNG: Unter keinen Umsténden darf ein Fahrwerk auf einen Trager

aulgosetztwerden, dessen Tragerflanschbreite die maximal einstelbare Broie
os Fahrwork (Seltiches Spet

beachten,
e dos Fatrwerk Komtriiot werde.

Verlangerung bzw. Kiirzung der Handkette (nur Modell HTG und alle Fahrwerke
mit Feststellvorrichtung)

Die Lange der Handkette soll so eingestellt werden, dass der Abstand des unteren
Endes zum Boden zwischen 500 mm und 1000 mm betra

HINWEIS: Aus Sic itsgriinden dirfen i leder nur

h ds Ketlnrad im Unizeigesin ol
Wird dio Bremsbacke an den Tegerlansch gepresst. Dabe It dio
Rancioct _amuenen. Durch  Sanen- A anderen Keltereang . e
Feststellvorrichtung wieder gelst.

Traversensicherung (nur Typ B)
Ist das Fahwerk auf die korrekte Breite eingestell, kann die Traverse mit der
Sicherungsschraube fixiert werden.

PRUFUNG, WARTUNG & REPARATUI
Laut honden _ nalonalen/nematoralen
Sicherheitsvorschiften missen Lastaufnahmenittel
- gemé der Geﬁahvenbeuneﬂung Ges Betreibers,
«vor der ersten Inbei
ot dor Wiedernbetricbnahme. e Sllegung
« nach grundlegenden Anderu
 jocooh mindestans 1 x Ahich drch eine bfarigts Person geproft werden

Unfallverhiitungs- bz,

ACHTUNG: Die
e Primarvare notwemdrﬂ ‘machen.

darfen nur von die Original Yale Ersatzteile
rwenden, durchgefiht werden. Die Prifung (im Wesentichen Sicht- und
Funklionsprgfung) hat sich aul die  Vollstandigkeit und Wirksamkeit ~der

‘einmal verwendet werden.

« Nicht Kettenglied in der durch und

entsorgen.
+ Kette auf die gewdnschie Lange verkiirzen bzw. verlangern.

ACHTUNG: Es muss immer eine gerade Anzahi von Kettengliedern entlernt bzw.
‘hinzugetiigt werden.

38t nvem Varinungsaisd @ iosen Ketensadan durch Vertigen actten (e
Verléingemn der ntigt)

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

Auflegen der Handkette (nur Modell HTG und Ausfihrungen —mit
Festatellvorrichtung)

Der Schitz_am Aussenrand des Handkeltenrades muss sich unlerhalb der
Handkettenfohrung befinden. Die endiose Handkete mit einem beliebigen Kettengiied
sonkrscht in dissen Schitz inlegen und in desam solange hallen, bis sie duch
Drehen gefi

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

sowie auf den Zustand des Gerdles, der Tragmiltel, der

Austtstung und der Tagkonsirukion rinsihiich Beschidigung, Versche, Koroson
oder sonsligen Veranderungen zu ersre

Dis nbetrisratmo und o wis erahroncen Prifungen missen dokumentiert werden

Werksbescheinigung).

Aut Verlanqen sind die Ergebnisse der Prifungen und die sachgemaBe
Reparaturdurchfihrung nachzuweisen. st das Hebezeug (ab 1t Hubgewicht) an oder in

einem Fahrwerk eingebaut und wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine

oder mehrere Richtungen beweqt, wird die Anlage als Kran betrachtet und es sind gg.

wakers Polungen curczBven

Lackbeschadigungen _sind rosion 2 vermeiden. Alle

Galokstaln und letiachen sind loch 2 schmieran. Be tarker Verschmutzung st

des Gerat zuririgon

ist auf Antriebswelle
Und dor vrsanmon Lavkanen u schen

Spétestens nach 10 Jahren muss das Gerdl einer Generallberholung unterzogen
werden.

ACHTUNG: Dor Austausch von Bautalen zieht 2wangsiluig eine anschbesende
Prifung durch eine befahigte Person nach

Gilte und

ACHTUNG: Ke durch
gleicher Abmessungen ersetzt werden.

Priifung der Traversensse
Die Prifung der Traversene auf Verlormurg, Beschadigungen, Oberfichenrisse,
Abnutzung und_Korrosion st nach Bedarl, edoch min Jahr
durchzuGhren. Die jewsligen Einsatzbedingungen Konnen auch Kirzers Hrbimenare
erforderlich machen.



Eine Traversendse, die laut Prifuna zu verwerfen ist, ist durch eine neve Traverse zu

ersetzen. SchweiBungen an Traverse bzw. Ose, z. B. zum Ausbessern von Abnutzung,

sind icht zulsig. Dio Trawerso mit Ansciagess it palesens dann 2 eretzen,
um 5% kleiner als der

Austausch der mit

« Als Hillsmitel wird_ein offenes Lastkeliengiied benotigl. Es kann durch

Herausschleifen eines Stiickes aus einem vorhandenen Kettenglied gleicher Dimension

hemestit woren. Dabel mus cl Lang des herausgeennien Silkkes mincesors

der Kettengliedstérke ent

+ Alte Handkette 4bevuvzugl am Vevbmduﬂgsg\led Stoen und dssofene Keﬂenglled in
lose Handkettenende hangen, w ioch "vor" dem Handkettenr

i e Handkett &t sbanials i das ofone Kexenolied smaunngon e durch o

Kettenfahrungen und tber das Handkettenrad zu ziehen.

« Kelte nicht verdreht einbauen. Die SchweiBnahte mdssen nach auBen weisen.

+ e slts Handiati rklusve dem afenen Verbindungsglisd von dor neven Harndkette

trennen und die beiden losen Enden der neuen Handkette mittels einem neuen

Handkeﬂenvelblndungsghed “etinden.

Reparaturen dirfen nur von autorisierten Fachwerkstitten, die Original Yale
Ersatzteile verwenden, durchgefiihrt werden.

Nach einer erfolgten Reparatur sowie nach langerer Standzeit ist das Hebezeug vor der
Wiederinbetriebnahme emeut zu profen.

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

TRANSPORT, LAGERUNG, AUSSERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

Belm Transportdes Gerdtes sind folgende Punkte zu beachten:

« Gerdt nicht stirzen oder werfen, immer vorsichtia absetze

~ Dio Handetlo 1 50 70 Transporeran, dase 56 soh nicht verknaten kann und sich
keine Schiaufen bilden konnen.

+ Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den rlichen
Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der Vorlibergehenden Auerbetriebnahme des Gerétes
chten.

en und trockenen Ort lagern.
vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch

« Die Kette(n) mit einem leichten Schmierfim tberziehen
« Die Traverse ist durch Einfetten oder Eindlen vor Korrosion zu schitzen.
Dl zugsrnglhen Zahrider sind et 2 ften,
. ias Geral nach der AuBerbelriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es
‘anr siner ameuken meng durch eine befahigte Person zu unterziehen.

Entsorgun,
Nach AuBerbetriebnahme sind die Teile des Gerdtes entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen der Wiederverwertung zuzufhren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen zum Download sind unter
www.cmco.eu zu finden!

Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ade

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiitt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew

9 Zylinderschraube 9 Cyl screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhilse 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangeose 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer
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EN-Ti o/ i i

P (Also
for special

INTRODUCTION

Products of GMGO Industrial Products GmbH have been built in accordance with t

state-ofhe-rt and generaly sccepted enainegring sandrds. Nonethsless, coree

handing when using the products may cause danges 1 s and b o the user or

e asiodancr camacs vhe ot St o

The aperaing company s responsie for the proper i To— instrction o the

operaling personnel. For this purpose, all operalors must read these operating

naractons carsuly por o the i) operaton

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and

enable him 1o use it o the ful exlent of its intended capabilies. The operaling

instrctons cantain important nfomaton on How to operals he product i a safe

Cortast and sconmic way. Actng n accordance with these nstructons helps

dan s rapai costs an downimes and 1o méreeso 1 oty and Hebme

of the pracuct. Tho gporating rstrctons must ahvays be avalabl a e lacs where
roduct m the operating instructions and the accident

revenion sl ot v foapacive Eounty ant ke where i produe s voed: i

commonl accepied teglatons fo s and professonal work must o be achered

Tho. porsonel esponsile for cperation, mainenarce or repair o the product must

read, unaemana and folow hese operating nincion

The indical factive measres wil o rovide he necessary saety, f he product

15 oporaed conooty and malod andior mainined acoordng 1 i méttctoRs, Tho

operating company is commitied 1o ensure safe and trouble-ree operation of the
roduct.

(CORRECT OPERATION
e hoist is used for overhead horizontal moving of suspended loads up to the
indicated max. load capacily.

ATTENTION: The unit may be used only in situations in which the load carryir
capacity of the device and/or the supporting structure does not change with the
ad positi

Any dieront o oxcoeding use i consderad ncorrct. Golumbus okinon ndusirl
Products GmbH will not accept any liabilly for damage resulting from such use.
tiskis bome by the user or operating company alone.

The load capacty indicaed on the urit I the maximum working losd it (WLL) that
may be attact

Selcton and calcuaton ol me appropriate supporting structure are the
resporabily of the cpersing

ment ool and s supporins siuciure must be desgnad for te maimum

108t 1050 expoctod (deadweight of tha it + load capaciy).
The holst s Suable fo a wide range of bears a wel & for various proles (e 5, NP,
IPE, IPB, etc.) with a max. inciination of the beam flange which does not exceed 1
The runway and its supporting structure must be designed for the maximum Toacaobe

ted (deadweight of the unit + load capacity). The runway must only have a
deflection of max. 1/500 of the sy
The longiludinal gradient of the travel path surface may not exceed 0.3%
‘The air gap between the wheel flange and the beam flange (‘dimension A") must range
betwsen 1.0 and 25 mm on i sid of the ey (Gapercs o mode)
Once the trolley width has been adiusted, the clevis of the load bar must be in the

illustrated position relevant to the beam. The top hook of the hoist must only be hung
into the clevis in this condiion. The weight of the hoist automalically secures the
adjustment of the trolley.

The operator must ensure tha the hoist is suspended in a manner that makes it
possil to opeale he untwitout expasing himsall o ater personnel 1 darger by
tne it el the suspension or I

ey S meaang e lond only ater it has been attached correctly and all
person ars clear of e danger zone,
Do not allow personnel to stay or pass under a suspended Ioad.
Alifted or clamped load must not be left unattended or remain lited or clamped for a
Tonger period of time,
Loads suspended from a trolley without a gear drive must be pushed. The load must
not be pulled.
e e ot of he ko s ot sty li, th cpersor st osure

given he
ghons may be used o ambent temparatures bebsen ~10° and +50°C. Corsu the
manufacturer in the case of extreme working cor

P to operatin ot naek  poul simosaheres (hish humidy, sal. caust.
alkaline) or handiing hazardous goods (e.g. molten compounds, radioactive materials),
consult the manufacturer for advice.

Always transport the load in the horizontal direction slowly, carefully and close 1o the
ground.

Only use salety hooks with safey latches.
Foratching aload, only approved and ceried fingtackle must b used

operation nvches comslance with the cperatng Instuctora end In acltion
Geocommarco
o cag o Tonchona celachs o abrarmal operaing nolss, sop using the host
immediately.

INCORRECT OPERATION
(Uist not complete)

Do ol oxood e rted oz capacit (WL of e i anlor he suspersian and e
supporting st
Ao of ceverti labls (s, by adhesive labets), waring normation signs o he
identity plate is prohibite
When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with
other obiects
The load must not bo mowed o arezs which are not il 10 the operator.
necessary, he must ensure he is given help.
The unil st never be operated wilhmore nan the power of a person
Woldng wak on th unit s profbied. The it must neer be usad a5 2 ground
connecton during welding
Sidooul. o side loading of ih ide st andiorth o baris frtidden, The rolley
must be perpendicular above
Auwit onged wihout conmuig e manummer must not be used.

ot use the hoist for the transportation of
ot tacmentt o oot s of e v oad br, . o. appiying oad o
the "flat" ide of the suspension eye, is forbidden.
Entaging he aciuied holley widh, .. 1 enabe the rolle o negofats smallercurve
radii, i forbidden.
Orlunks o it hocks with salety Isches must be suspendad i the leks of e
oad bt Mko ure thl e ok i 1t 10 arge, The clovis mus b soated cntaly

in the saddle of he hook and he hook mus b ireey aricualing i the cleve al
same time.
Only one load lifing attachment or hoist may be suspended in the clevis of the trolley
joad bar.

I

Never reach into moving pars.

Do not allow the unit to fal from  large height. Always place it properly on the ground
The unit must not be used in potentially explosive almospheres (special models on
request).

AsSEmMBLY

Inspection of the supporting structure
‘e supporting structure has o be selected to ensure that it has sufficient stabilty and
the expected forces can be safely absorbed.
Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fiting the
st (e by side pul)
fboton and. Calcuation of me appropriate supporting structure are the
lespunslm\lly ot cpevating compan
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HTPHTG 0,5-51
1. Screw the end of the clevis load bar marked “L" left-hand thread) approx. 3 mm into
the side plate also marked "L". The trolley wheels point in the direction of the clevis.

row the second side plato with the talley wnoels siso poiiing in the direcin of
the clevis approx. nto the other end of the clevis load
3. Srow the covi load bar furher o the side iates untl bolh ends prorude ove the
side plates on the outer sides.

In addition for type B
4. Screw the limit stop screws with the spring washers and the cyiinder screws onto the
ends of the clevis load bar in accordance with Fig. 8. They prevent unintentional turning
of the clevis load bar when the trolley is adjusted to the maximum trolley width and must
always be fitted.

By otatig e clvi loa bar urher, the oy width s roughiy pre-acjused o the
required beam
&1 the beam inlorded for assembly has an accessile open end, assemble the trlley
on the aound and sids It nt the beam o the opan end. I the imended supporing
has o open end, increase the distance between the side plates by turning the
Sors loat ser v o tent har the whegs canbs itd over the beam flange and can
nit remove
one of the side plates and refit it on e bean.
tance of the wheel o the beam flange (dimension
precisely adjusted by tuming the load bar.
8. After assembly of the trolley on the supporting structure, fit the end stops on the

Tab. 1) is then

ATTENTION: With the max. permissible flange width for the trolley, both ends of
the clevis load bar must at least be flush with the side plates.

Only on type B up to 5000 kg

9. Adjustment of the anti-ilt device
Loosen the cylinder screws and push the link plates in the direction of the lower side of
the beam, so that they have a distance of 3 to max. 5 mm to the beam over the entire
travel path.

HTP/HTG8-201
1. Measure the flange widih of the beam.

2. Evenly distribute the spacer sleeves and spacer washers on both sides of the clevis
load bar in accordance with the flange width. The correct distance between the troll
wheel flange and the beam flange must be maintained to either side (dimension
Tab. 1).

3. After adiustment of the inner dimension, evenly distiibute the remaining spacer
sleeves and spacer washers on the outside of the side plates on the ends of the load
bar. I sach case, o east 3 washers and 1 slesve must be maunted beween te side
plates and the castle

o For easier asaembly. tghten one side plto, distibute the roquired combintion of
spacer sleeves and spacer washers, the clevis and the remaining s

Chacer washers on the load bars and pace he oo 06 plalg onlo Ine I0ad bars
Screw on castle nuts without tightening

ias an accessible open end, assemble the trolley.
on the around and side it onto the beam at the open end. ff the intended supporting
s ase the distance between the side plates temporarily to
the extent that the wheels can be lifted over the beam flange and can be set down on it
fhe distance of e wheels cannol be opened wide enough, rmave ane of the side
lates and refit  on tre bee

hen he coneat cistance between the side plates has been sel, ighten il castle

6. Secure all castle nuls with cotter pins.

ATTENTION: A trolley must never be used on a beam with a flanqe width that
xceads ihe mavimam adiustable mdth of the trolley (observe total clearance of §
the

profile the trolley has been d'!lﬂn'd for.
Shorten or extend the hand chain (model HTG only and ail trolleys with locking
Adjust ihe langh ofthe hand chain o tht the ditance o he lower and o the floor s

between 500 - 1000

: hand chain li

used once.

+ Look for the non-welded link of the hand chain, bend to open and discard it
« Shorten or extend the chain o the required length.

ATTENTION: Always remove or add an even number of chain links.

« Use a new link to close the loose chain ends by bending it (for extending the hand
chain, two new chain links are required).

ATTENTION: Make ins are i ile they are fitted.

Fitting the hand chain (model HTG only and models with locking device)

To fit the hand chain, position the siot on the outer edge of the hand chain wheel below
the chain guides. Place one chain link of the endless hand chain vertically into the slot
and tum the hand chain wheel untl the chain has passed the chain guides on both
sides.

ATTENTION: Do not twist hand chains while fitting.



INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

Prir to ntal aperaon, belor i s put o operaton agai and afer substania
changes, the Dm juct including the supporting Structure must be inspected by a
Competan parver Tho noectn maiy contlls of & veual neoecdon and & unchon
check. These inspectons are intended to establish that the hoist is in a sae condition,
has been set up appropriately and is ready for operation and that any defects o
damage are detected and eliminated, as required.

“Competent persons may be, for example, the maintenance engineers of the
manufacturer or the suppler. However, the company may also assign performance of
the inspection to its own appropriately trained specialist personnel

INSPECTION BEFORE STMYING Wor

Before starting pect the unit mmamu the suspension, equipment and
Supporing Uchre for wacaldetacs o. 9. doormallons, damage, crack, woar and
corrosion marks.

In addiion also check that hoist andor load are correctly attached

Inspection of the supporting structure

The supocring sucirs hea 1o o aelcied o snsure thet t has sufcent ssbily end
the sxpactd forces can ba sslely absarbed

Make sure hat o impemmissive aGailonal oading may occur as a resut offting the
hois: (5 by 4

The. selscton and cacuation of the  approprate supporing sineture e e
responsibillty of the operating company.

Inspection of the trolley

« The clevis of the load bar must be exactly in the middle between the side plates so
that the side plates are evenly loac

 Gheck he adiusimont of the aniit deice (anly ype B),he adjusiment o the rolley
width and the correct assembly of the clevs loa

e e aies most o pirel I each oher

« Allwheels must be in contact with the beam flange.

ATTENTION: The trolley must never be used on beams with flange widths that
exceed the maximum adjustable width of the trolley.

Checking the travel path
check the urit for faullless passage on the beam. Any existing
inated.
Kk the correct fastening and position of the end stops.

ol
In addition, chec
Before travelling trolleys with locking device (optional), make sure that the locking

device is tum n up 1o the end stop so that no friction or sparks may be caused.
Only then may the trolley be moved.

Attention: In particular in curved sections, make sure that the stop of the locking
device (optional) does not come into contact with the beam flange!

Inspection of the load bar

‘The load bar must be checked for cracks, deformations, damage, wear and corrosion
marks. In particular, check the material thickness of the Suspension eye in the lo

‘The load bar must be replaced as soon as the material thickness of the clevis deviates
from the nominal dimension by 5% as a result of wear.

Shorten or extend the hand chain (model HTG only and ailrolleys with locking
ice)

Adjust ihe lengh ofthe hand chain o tht the ditance o the lower and o the floor s

between 500 -

OPERATION

Instalaion, service, pera

seraior doogaled to netah senice o independently operate the hist must have
o sutie training and be competent. Operators are to be specifically nominated by
the company and must be familiar with all relevant safety regulations of the country of

Traveling i pushype rolleyHTP
o push o ol i acluled b puting th atached oz o he uspended oad
Inl\lng attachment. It must not be pulled.

Travelling the geared-type trolley HTG
ared-ype trolleys are moved by pulling the appropriate hand chain fall,

Operation of the locking device (optional)

The lacking device is exclusively used for easlly locking the unloaded trolley (parking

position in the shipping sector, for example). The brake shoe is pressed against the

eam flango by puling o the appropdats hand chiinfal 50 thal he clin whee! tums
ly tighten the chain by hand for this process. The locking device is

it again by pullmg on he ather cha fal.

Securing the load bar (only type B)
If the trolley has been adiusted 1o the correct widih, the load bar can be fixed with the
locking screw (Fig. 8, item 11).

INSPECTION, SERVICE & REPAIR
Aecrdng (o nalonal and mematora accident prevenion ad sl eguatiors oad
Hiting atachmerts mst b s
Inaczacare win ok assassment o the operaling company
+ pror to il o
oors g anit s put o servic againfllwing a sht down
attor substaniial changes
* however, at least once per year, by a competent person.

ATTENTION:
can dictate shorter inspection intervals.

operation

facilities)

Ropsir wark may only be carisd aut by a specialst workaop that usss orginal Yele
nd

spare parts. The ins tion and a funcll
hock) s otarmis a4 sty douces s complele s by opertona ang
cover the condiion of the unit, suspension, equipment and supporting structure with
regard to damage, wear, corrosion or any olher alterations.

Initial operation and recurting inspections must be documented (e.g. in the CMCO
works certificale of compliance).

If required, the resulls of inspections and appropriate repairs must be verified. If the
hoist (from 1 t lfing weight) is fitted on or in a trolley and if the hoist is used to move a
lifted Ioad in one or several directions, the installation s considered to be a crane and
the further inspections must be carried out, as required.

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All jcints and sliding
surfaces should be slightly greased. In the case of heavy contamination, the unit mus!

e models with gear drive, ensure that the drive shaft and geared wheels are
sufficiently greased at al t
‘The unit must be given a general overhaul after 10 years, at the latest.

ATTENTION: Attr
ompetent person is obligatory!

ATTENTION: Chains must only be replaced by chains of the same materia, with
the same quality and the same dimens|

Inspection of the clevis of the load bar

Inspect the clevis of the load bar for deformation, damage, surface cracks, wear and
igns of corrosion as required but at least once a year. Actual operating condilions may

also dictate shorter inspection intervals.

. clois mustbe lsrded 2 a et o an Ispecton, & rew o ber it b fted.

Welding on load bar andior clevis, e.q. to compensate for wear or damage, is not
portiogitle. o load b i i st b omaced al th ratost, f he matera

diameter is 5% smaller than the nominal diameer.

Replacing the hand chain (only trolley with gear drive)

+ An open load chain link is required as a tool. It can be obtained by using an abrasive
hee o ol  secton fom n existing ik wihthe sere dmensi. The angthof the
cut section must at least correspond to the thickness of the

+-Open the old hard chaln oraioably o the comechon! \mk] and suspend the gpen ik
into the loose end of the hand chain whict in fro e hand chain wi

+ Suspend the new hand chain also in e uWn g Dull it through the S quides
and over the hand chain wheel.

+ Do ot fit a twisted chain. The welds must face outwards,

+ Separate the old hand chain including the open connection link from the new hand
chain and connect the two loose ends of the new hand chain by means of a new hand
chain connection link

Repairs may only be carried out by authorized specialist workshops that use
orgial Yals pare part

it opairs have boan caried out and alter extended periods f non-uss, th haist
must be inspected again before it is put into senvice again.

The inspections have to be initiated by the operating company.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Oserve thefollowing for ransporting the unit:

+ Do not drop or throw the unit, always deposit it carefuly

 Hand chaine must e lransported i 8 way 10 vl knofing and formaton of loops
« Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

g y taking
« Store the unit at a clean and dry place.

+ Prtect e urit incl. &l accessores agaist contamination, ity and damage by
means of a

« Apply a hqnl mzmcam im to the chan(s).

« Protect the st corrosion by greasing or oiling

~ Sighty grease the accesei heels.

« I the unit is 1o be used again after it has been taken out of service, it must first be
inspected again by a competent person.

Dispos
After taking the unit out of service. recycle or dispose of the parts of the unit in
accordance with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at
www.cmco.eu!

Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevs load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ae

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiitt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew

9 Zylinderschraube 9 Cyl screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ae housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhiise 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel

16 Einhangeose 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Split pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer
- .

Hre o WIS 1000k

Model Taganger | Gote Tagernsctnete | Forschace | Keaste Karevadus
Mol Gapacty S Beamfangeweln | Fge | Hin. mer ot

Modle Tee s o | et | o st .
o) o) n
s X = I
HTP 2000 A & 2 15
HTP 3000 » s ) ia
HTP 5000 5 @ = 18
WP so0 W w m
HTP 1000 8 @ 05
HTP 2000 8 « 115
HTP 3000 ] @ 14
TP 5000 ] @ 18
G son 0 10715 w0 = m
HTG 1000 » 10-15 0 = 05
TG 2000 A 15:20 & = 115
HTG 3000 A 15:20 7 z 14
500 O 1018 500 w0 05
HTG 100 8 1018 60300 @ 05
H1G 2000 8 15:20 60300 « L5
HTG 3000 ] 1520 60300 “ i
HTG 5000 ] 2025 50300 @ 18
TG 8000 1] 2025 25310 @ 1
HIG 10000 0 20.25 25310 @ 1
HTG 15000 8 2025 25-310 @ 50
Hc20m0 | 20000 ] 2025 25-310 P 0
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FR - Traduction de mode d’emploi (Cela
s‘applique aussi aux autres versions)

INTRODUCTION
Les roduis de GMCO Industfal Praducts GmH ont 6t onstnls canfomément aux
techniques de pointe el généralement reconnues. Néanmoins, une utiisation

neonecte des procits pewert ngendrer i accdant arave o o de Futealout o0
unters au anore des dommages pou o plan ou daures bers.
La socet propreaie st charce do la fomalion apropice t pofessionnall des
rateus. A cate Tn. tous les opéraeurs dofvent e ces insiucions dutlsaion
Soignaamont vt Tutheaton mie. Gt melrucions familiariser
Topbraiut e 1 redul o1 pemetre do Tuller Gané lovt i msurg o 5
capacités. Le manuel df
facon dutliser le mig or
conformément 4 ces instructions aide a éviter les dangers. e les codls de.
réparaton at s périodes dindsponibilé et daugmetter i i ot curcs do v
dup n doit toujours étre disponible a Iendroit oi e produt
e W' ol oo sl o s reis do mrivoton des accents
valsbs pour o pays e a zon0 00 o produit et s, o roglemont communémont
reconnu pour un travail professionnel et sr doit également élre respecté. Le personnel
responsable de I‘umlsaﬂun do Tentatin au des réparatons o prodit dot e
comprendre et st instructions. Les mesures de protection indiquées ne
oot Ta sécunte mécessars s o 1o prode oet ulee Eonocment elate &
entretenu conformément aux instructions. La société propriétaire s'engage a assurer un
fonctionnement s0r et sans probléme du produit.

UTILISATION CORRECTE
Le palan est utiisé pour le déplacement horizontal en hauteur de charges suspendues
dans la imite de la capacilé de charge indiquée.

ATTENTION : L 'appareil dof

re utilisé seulement dans une situation oi la
i h a

position de Ia charge.

Toute ulsaton diférate au fhors des fimiles est corsidérée camme incorects
Columbus McKinnon Industrial Proc plera aucune respons:
e dommages ésilant o cate ibeaton L5 fisque est seulement pris par vkt
oula saci progeé

o charge indiquée sur I'appareil est le maximum de charge (WLL) qui
pout &7 s mane
Ta sélocton et lo aloul do a srcture do support appropriée sonta responsabiits do
Ia société propriét
Le point manc-age sins quea trcturs support davet dre dimensionnés e forcion

(p

des charg

e paan Somaent o i vasia aumme-de poures. Anet aue pour des proids

direns (. ox. NP, IPE, B, otc). avec une incinaison masimale de e o profis

qui ne dépas:

Le chemin de odlement ot s sinuctue suppor doivent 8o concus pau es chares

maximales préwes (poids propre de I'appareil+ capacité ge). Le chemin de

oulmert ol awi n incirialon mesmale 1 /500 de portée.

Le gradient longitudinal de la surface du chemin de roulement ne peut excéder 0,3 %

Lo leu ente o flnc des galets et o fer (imension ) ) ot 8t comprs enirs 1.0 et
que cd1é du chariol (e fonction des modéles).

(e ot argour d charorcorocamont e, Toalet o raver ot 8o dars

Iz poton do lusetion pr et o, Lo ot e susoesion i plen e

doit étre placé dans I'oeillet aue sous cette condiion. Le poids du palan sécurise

ot siament oo chaner

Lutiisateur doit s'assurer que le palan est suspendu dune maniére qui assure un
fenetornement s darce pourutméme u o es meires dupersoml i
palan lui-méme, des 6léments de suspension ou de la

Lutiisateur ne' peut commencer a déplacer Ia chavge quiapres l'avoir attaché
correctement, et
Personne ne doit se trouver ou passer sous une charge suspend
Une charge levée o fixée ne ot pas éte Ialssé sans surielarce ou ester ewée ou
fixde pour une longue périot
Los charges acerochéss & un chariot dépoune de déplacement aseist par chaine ou
motorisé doivent élre poussées. Les charges ne doivent pas et firées.
fo la charge ne présente pas des conditions de visibiité
lour ot quérc une asistance

palan beut &ire uilisé dans une lampératute ambiante ente 10 © et + 50 °C.
Gareulor o fabricant dare o a6 do condions de vl oxomes
Avant Fnstalaion d palan dans des amossheres partulires (ot humidé, salée,
causiaus, scaline) ou de s marutsrlon de marevancises cangaeusss (. ex. foncs
c

etapro
N m-nserque des crochets munis de inguets de sécurité.
Pour accrocher une charge, seuls des accessoires de levage approuvés et cerlfiés
doivent étre ulisés.
Lutilisation correcte implique Ia conformité avec le mode d'emploi et les instructions
Jerirsen

-as de défauts fonctionnels ou bruit de fonctionnement anomal, cesser dutiiser le
palan mmédiatoment

UTILISATION INCORRECTE
(Liste incompléte)
pas er la U) de I's
de suspension et de |a structure de suf
Westintrit enlever ou do cour o Giquate (arexempl par dos auto-cllas)
ula
Lols du transport d'une chalge s assuvev que celle<ci ne balance pas ou qu'elle n'entre
pas en contact avec d'aulres obj
La charge ne du\t nas étre denlacee dans des zones qui ne sont pas visibles par
Fopérateur. Si I doitso firo assistor.
Uzpparell e ot amais s lleé avee s 0 pissarce que cll dune persr
1 st sticementnrdt do ae e scudurs s Tapparl. appare no o ot
éte uiliséo comme connection 4 [a tere durant
oo Irds Gappaver dos fotcos etoraen o 1 Tasaues laéraux olou sur la
traverse. Le chariot, doit étre perpendiculaire au-dessus de la charge a tout moment.
i Sppae i sans avolr conu abicat 1o Gl pas vl
Ne jamais uliser e palan por e transport de
Les ancrages et charge emems incorrects sur Ia Ivavelse sont interdits ( p.e: appliquer
une charge sur le coté plat de I'ceilllet).
Aiuster la largeur du chariot afin de permettre au chariot, p. ex., de négocier un tounant
plus elmll estintordit
ppareils munis de crochets équipés de linguets de sécurité peuvent étre
accmches a I'ceillet de la traverse. S'assurer que le crochet n'est pas trop large.
Loellet doit élre ceniré au niveau du fond du crochet, et Ie crochet doit pouvoir
anoder oramen dans ot
accessoire de levage ou palan peut étre suspendu a I'eeillet de la traverse du

des moyens

chariol.

Ne pas s'approcher de piéces mobiles.

e fanai aiser orber Taparl o rande hautur Toujout o piacer crrectment

sur

Cipearl no it pas et utiss on amosphiro potentelement explosive (modeles
spéciaux sur demande).



MonTAGE

inspectionda |. structure support.
La structure support doit étre. sé\eclmnnée en siassurant qu'elle posséde une stabilité
susarto ot aufala poua absorber o tou Sécurts es oo el
o s aherge aceinonals non semisaie o pusts apparate suie 4 fa
m\se en charge d plen (e irage latral
t le calcul de la stucture de support appropriée sont sous la
resmnsamne de la sociélé propristaire.

HTPIHTG 0,5 - 5t

1, vasar roxramitg do Is bare do charge marauds
amm a lintérieur de Ia plaque latérale marquée "L
orientée en direction de ['eillet central.
2, Visser la deuxiéme plaque latérale pour que les roues pointent aussi en direction de
Foeillet central, sur environ 3mm & Faulre extrémilé de la traver

, visser la traverse au travers des plaques latérales jusau'a ce que les exrémités de la

aQ “des plaques latéral

( filetage & gauche) denviron
Les roues du chariot doivent étre.

Additit pour les type B

4. les disques d'arét, les rondelles grower ainsi que les vis doivent éire vissés aux
extrémités de de la traverse selon la Fig. 8. lls empéchent toute rotation non
intentionelle de Ia traverse quand le chariot est ajusté a sa largeur maximale et doivent
toujours éire montés.

5. par rotation de la traverse de charge, Ia largeur du chariot est approximativement
régiée &l argeur o frroquise,

6. Si le fer support a une extrémilé ouverte, assembler le chariot au sol et e faire
isser suro a. 51 suchurs poriauss enaande ' pas couverurs, aumerer i
distance entro s placues aéraes en toumant  averse dschargo josqu'a obeni un
can sullsant des gaits du chariol, pemetiant de posiionner o demier sur o fr
oty et ons aalls o pout 4o Stanue. damantr une plaque latérale et 4

monter une fois 'ensemble en piace sur

lableau 1) est alors précisément ajustée
en tourant [a traverse d

& Ares. \assemb\age o Granet sur a srucure sppen, frr les buiées e i de
course surle

ATTENTION : os 2 extrémités do l traverse de charge dolvent a minimum
afleurer les plaque: rge

Seulement pour type B jusqua 5000kg

9. Ajustement du systéme anti basculement: déserrer les vis puis pousser les plaques
de liaison en direction de la sous face de fer, afin doblenir une distance comprise entre
3 et 5mm jusqu'au fer et ce sur toute la course du chariot.

A LD
t
A
|
Lih
T I 1
R 3
—le —le
A A

HTP/HTG 8-20t

mesurer lalargeur du fer.
2. Distribuer de manizre égale les rondelles et entretoises de chaque coté de la
traverse en fonction de la largeur du fer. La distance correcte entre la plaque support
des galetsdu charo o Is bord cu for it i maintonus dos 2 cotés { Goe “A" Tab

Aprés aiustement de Iécartement, réparii les rondelles restantes de facon égale &
Textrisur s chagque flssqus sur I8 raverse, | doi reste au moins une rande rondelle
3 pelites entre le flasque et Fécror
Gontel pour acior assermblage, serer un ﬂasaue distribuer

INsPEcnoN AvANr Mise EN SERVICE
Ava mise en sevice, avant diétie mise en opération et aprés des
naicatins Sbsusion o olodi s compis s Sruchins de sioport Jo S

prét pour lemploi et que les défauts ou dommages sont découverts e, si besoin,
&iiminés.

* Une personne compétente peut élre par exemple, un ingénieur maintenance du
fabricant ou du fourisseur. Toutefois, la société peut décider diatribuer Ia réalisation
des controles & son propre personnel professionnel entrainé et forme.

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Avant do commencer & avaller inspecte fapparel y comprs Ies accessofes,
Téoupement el I stncurs do sienon pour des célnes suels, p. ex. des
détoraons fesuros supariclales. moraues due i

e oo voiorqus o plan a1 Exe sontconochaman atachés.

Inspection de la structure support
La sinucturs support oit 8t séictonnée en sassurant auhe possede une stabits
suffisante et uelle pourra absorber en loute sécurité les efforts

faceurer i Bucune Sharge addtondle non admissnl o pusse adveni sule 4 1a
mise en charge du palan ( p.e. tirage latéral)
La sélection et le caloul de la structure de support appropriée reléve de la
responsabilté de la société utiisatrice.

Inspection du chariot
Lot d  verse it 5 iiercactomentau i des 2 plaues e,
d'assurer que les 2 Iaquessmem ollicitées a l'ident

Vertor Taaloment 85 Syaumo o bescuioment ( seulement pou s bpe)
Taiistment o argeur d chart sl cue 1assemblage comest e a evers

* Les plaques latérales doivent étre paralléles I'une & lautre.

~Tous les galets doivent étre en contact avec le rebord de a pout.

ATTENTION : Le chariot ne doit jamais étre utilisé sur des poutres avec une
i N : Le ch: iy tre utilis outr

Verfication du chemin de roulement
commencer a travaller, vérifiez que le chariot roule sans probléme sur la
e, Les otstaces cistans acivent e Slminée. sl vetor 15 bomne Tt 61
P bosiion des b
vant do déplacer un chariat Sauipé dun frin de parking (opionnel, Sassurer que
celuici est ouvert au madmum afin déviter toute friction ou génération détincelle.
Seulement 4 ce moment le chariot peut éire manceuvrs.

At : e que le frein de
parking (optionnel) ne vient pas en contact avec le fer!

Inspection de la traverse

La raverse dol ére wrfige pour des fissures, des défomatons, des dommages ot
des marques d n particulier . vérifier 'épaisseur de matiére au niveau de
Tanneau da sueponeion 2 haveres do iy remplacée dés que 'épaisseur de
matére de la chape dévie des dimensions nominales de 5% a cause de fusure.

Raccourcir ou rallonaer la chaine de manceuvre ( modéle HTG seulement et tous.
les chariots avec frein de parkin

uster Ia longueur de Ia chaine de manoeuvre de sorte que la distance de fextémits,
inférieure jusqu'au sol sat entre 500-1000 mm.

EmpLOI

Instalation, service, ey
s opérateurs chargés Py nstallaton, du senvice ou do Femploi du palan dovert
ir eu une formation appropriée et élre compétenls. Ces opérateurs d
Spéctiauement nommé par f socité ol daven Are familiors vec 1ous o8 veg\emems
de sécurité existants dans le pays duiiisation.

Déplace o shariot par pousséo HTP
Le ssée est déplacé en poussant la charge attachée ou faccessoire de
Ievage "\t dor pas ére

Déplacer e chario avec transiaion par chaine HTG
Les hrits avc ransiaon par chaine sont dépacés on rant sur un des bins de I
chaine de manoeu

Utilisation du frein de parking ( optionnel)

Le frein de parking est exclusivement uiilisé pour verrouiller facilement le chariot sans
chams . x. stalonnement das o secelrd irmnspart marime). Lo sabo de e
est pressé contre le rebord de a poutre en tirant sur le brin de la chaine de manoeuvre
appropriée afin que la noix de e tourme sane 10 somm des aiguilos dune monto,
Laction de serrage par chaine ne doil étre que manuel. Le disposilil de verrouilage est
ébloqué en tirant sur fautre brin de chaine.

Sécurisation de la traverse de charge ( Type B seulement)
Sila chariot a ét6 ajusté 4 la largeur correcte, Ia traverse de charge peut étre fixée avec
les vis de serrage ( Fig 8, item 11

requi
do rondslies ot niretoises, Iuslletde suspension sur a traverse de charge et ensue
placer fautre flasque. Serrer les écrous crénelés sans les bloat

i lo fer desiiné a lassemblage a une extrémits ouverte, assembler Jo charot au ol
et le faire glisser en position. Si la structure porleuse envisag verlur
ausmenter Ia distance ontre o plaques atérales en touman la ravaree do charas
jalets du chariot, permettant de positionner ce
Gemist sur 1o fer. S cetl distance snire gales no peut éra ablene, démonter une
maque latérale et remonter une fois 'ensemble en place sur le fer.

nd la distance correcte entre les plaques lalérales est obtenue, reserrer toutes

los borous rénals.
6. sécuriser tous les écrous crénelé avec des goupilles fendues.

ATTENTION : n cheriot e dolfamsle étre utilisé sur une poutre avec une
la (observer un
au

jeu total de § mm, selon avec un
profil pour lequel le chariot a ét6 congu.

Raccourcir ou prolonger la chaine de manceuvre ( modéle HTG seulement et tous
les chariots avec un frein de parking)

Ajuster Ia longueur de la chaine de manoeuvre de sorte que la distance de Texirémité
inférieure jusqu'au sol soit entre 500-1000 mm.

NOTE
fois.

our des raisons de sécurité, les maillons ne peuvent étre ullisés qu'une

+ Rechercher le maillon Ia chaine de manoeuvre qui n'est pas souds, Fouir et le jeter.
+ Raccourcir ou prolonger la chaine &a longueur requise.

ATTENTION : Toujours supprimer ou ajouter un nombre pair de maillons.

« Utliser un nouveau maillon pour fermer Ia chaine en le recourbant (pour prolonger la

ATTENTION : Assurez-vous que les chaines de manoeuvre ne sont pas tordues
quand elles sont montées.

Mise en place de la ch:

avec un frein de parking)

Pour monter la chaine de manceuvre : meltre la fente sur le bord extérieur du volant de
sous le guide-chaine.Place un maillon de la chaine de manceuvre

verticalement dans le fente et tourner le volant de manceuvre jusqu'a ce que le maillon

ait passé les 2 cotés du guide-chaine.

e de manosuvre( modéle HTG seulement et modéles

ATTENTION: Ne pas vriller la chaine pendant le montage.

, SERVICE ET
En s réglements nationaux et interationaux pour la prévention des
accmems etdela secum Jes accessairs delevage dofvent e nspectés:
tisques de I

« avant l'emploi iniial

« avant que I'appareil soit remis en senvice aprés un arrét d'utiisation
aprés de substantielles modifications

« parailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.

ATTENTION : éelle: npl

Intervalles d'inspection.

Les réparations ne peuvent éire effectuées que par une societé spécialisée qui utiise
des pboss de rechange orignles Val. Linspecton (srinioslamert canstuée dune
nspacton vsuele ot une ercalon de I Toacton) coll délaminer que tous es
dsposils de séourte-son complts et opérationels lout comme Iapparal, les
acousscirus do susponsion Gt 3 a St d6 SUPROT (doMTAGGR, USurD, GaTosion
ou tout autres altérations).
La mise on sanvice l los inspoctons périodiques dofvent éiro documeniés (par
exemple dans le camet de mainten:
S nécessalr, e résutas des inspections e des réparaion peuvent 8le vétés. Silo
palan (Capacité & par de 1 1) est monté sur un chariot et si le palan est utiisé pour
déplacer une charge dans une ou plusiel
comme un pont o o besaln dés Inspectons supplémaniaires dolvantdire ofoctudes
Les degals d peinure dofvent 8 elouchés afn déver a caroson. Tous s joins
surfaces de glissement dolvent étre Iégérement graissés. Si I'apparell est trés
sa\e .| Tautla netioyer.
s moddles a entrainement par chaine, assurr égulidremen que les pinons
ot susamen
L'appareil doit étre soumis a une révision générale au mins une fois tous les 10 ans

ATTENTION : Aprés avol romplacédes composanis, une inspection pa une
personne compétente est nécessare

ATTENTION : les chair uniquement étre remplacé: hair
A s chai e

inspection de Icelllet de suspension

Inspecterfaslle de suspersian pour pour y décslr toute déformaion, dormmage
fissure de surface, ust Si orrosi e fois par an. Les
Conditons ~ dampll pewert Sgslement méure des menclles dinspecion oy

Si un ceillet de suspension doit étre remplacé suite & une une inspection, un nouvel
osle ot averse cofvent 8t mis en place. I et pes peris o fir des soudures

es etou les oeillels de suspension, par exemple pour compenser lusure.
il dommages. La traverse et [osillet de suspension doivent étre remplacés si le
diametre nominal est réduit de 5%

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Remplacer la chaine de manceuvre (seulement avec chariot a direction par
chal

+ Un maillon de chaine de manoeuvre ouvert est nécessaire comme outl. Il peut 8tre
obtenu en uilisant une meuouse danglo pour couper une secion dun mailon evistant
jimension. La longueur de Ia section coupée doit au moins correspondre

Iépaisseur du maillon.

+ Ouvrez la vieille chaine de manoeuvre (préférablement au maillon de connexion) et
susperche e fen ouver dana exrémid 4 a chaing de manosus qul s rouve « n
face de » Ia roue de la chaine de manoeuvr

~Suspemito a nowollo chaina 0o Manceawe dans lo mailon ouvert ot fair passer &

hatee co eanceinne o commoor e de bouts 46 & 18 oraine e maneirs
au moyen d'un nouveau maillon de connexion.

Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des spécialistes
uuiﬂrl.\es  au ot des pidces de octange originses Yaie

Apri réparations ont été effectuées et aprés de longues périodes sans
ihtsion, of palan doit 8 inspecté avant qulsait mis d nouveay e senve

L é par la société prop:

TRANSPORT, STOCKAGE, MISE HORS SERVICE ET DESTRUCTION.

Observer les points suivants pour le transport de Iappareil:
« ne pas laisser tomber ou jeter lappareil, toujours le poser soigneusement.

+ Les chaines o charge coient &1 transportées de fagon & et 1 fomaton do
noeuds ou de bol
« Utilisez un moyen wansport approprie. Gelui<i dépend dos condilons locales.

Observer les Instructions suivantes pour le stockage ou la mise temporaire hors

service:

+ Stocker Iurité dans un endroit propre et sec.

« Protéger Fappari incl ous es accessoies o (a conaminaton, Frumidté ot les
werlure convenable.

oo o i de wbritan so oty chae(s)

* Protéger a raverse de charge cani Ia cortosion en appluant de uils ou de I

?Graisser egarement e rouss entées accessies
« Si appareil doit élre uliisé aprés a mis hors senvice, il doil dabord étre
inspectt par une personne compélente.

Elimination
Aprés la mise hors service de Iappare, recycler ou éliminer les parties de 'appareil en
conformité ave les réglements juridiques

Trouvez plus d'informations et les modes d'emploi en téléchargement
www.cmeo.eu |

Beschreibung Description
1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufiolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ae
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiitt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 Zylinderschraube 9 Cyl screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Axe
14 Spannhilse 14 Seeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer
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ES - Instrucciones de Servicio Traducida
(También valido para disefios especiales)

INTRODUCCION
Losproctos de GO Industial Products Gmbi han o tsyicados da souerdocon
los esténdares de ngeriria més avanzados. Sin embaruo, un mansio ncareco do

los producios pusds ongnar pelgro de murte o de lesiones en ios
usuario o en terceras personas asi

empresa usuaria es responsable de la instruccion especializada y profesional del
personal usuario. Para este propésilo, lodos los operarios deben leer detenidamente
estas instrucciones de funcionamiento antes el primer uso.Estas instrucciones de
funcionamiento pretenden familiarizar al usuario con el producto y pemitife usarlo al
mibimo do s capacdad. Las nstucsiones do uncionamienlo conenen nfomacien
importrto sobre como mansiar of producto de foma soaurs, coreota

Actuar de acuerdo a estas instrucciones ayuda a evitar peligros, veduce ostos 0o
Teparacion lompos e barats o ncemria s fabildady v il 9o

incinasiones Ge ncionamionto deben setar Sempre Geponbles o of ugar dond so

nejando el proc A e las insirucciones de funcionamiento y las
egsciones ba oavencindo accidentes wlidas on ol pes o zona respacti on
je ese esta usando el producto, d

nccones de funcionamiento. Las medidas de proteccion indicadas sdlo daran la

uridad necesaria, si se opera en el producto y se instala y mantiene de acuerdo a

et insirucciones. La corpania usaata oebe Gompromelorse & asegurer un manelo
y sin problemas del producto.

Uso CorRECTO
El elevador permite el transporte en posicion ibre horizontal de Ia carga pendiente
hasta la capacidad de carga méxma indicada.

ATENCION: Ei aparato se paede uticarsolamente en shuaciones en a2 que in
capacidad la
carga.

Cualquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH no aceptara ninguna responsabilidad por
cualaerdaoresulant o este o ce so. i fesgo o asumido eamerte por o
usuzrio o la empre
L2 Capacad e carga Indioada on a unidad e Ia capacidad mxima Gil (CMU) que
puede ser amarrada
La seleccion y med\mun de la estructura adecuada es vespunsab\\ldad del usuario.

| punto de u estnucura tienen que disenarse para la carga maxima
eswvada 1nesu muel\u del aDelalu + canacldad de carg:
El elevador esté concebido para extensa area de viga y para perfiles dllevemes [
ol NP, PE B, et No Superat i ninacion mxma 14 e S ida
La pista de rodadura y su estructura tienen llue disefiarse para la lga méxm\
esperada (eso murtodel aparlo + capaidad do carga).La pisa d rodadura puede
doblarse como méximo 1/500 del margen de suiec
La pendlenl@ longitudinal de la superficie del mecanismo de transporte no puede
superar el 0.3 %
El entrehierro entre la corona de rodillos v el ala de viga («medida A») tlene que tener
ontre 1.0y 2,5 mm on cada lado del mecanismo de ransport (segon modelo.
S0 v el anono e masantema de ancpete e coocaea o chneamo e
balancin hacia la viga, como se muestra en la figura. Solamente en ese estado, el

gancho de transporte puede colgar un elevador en el cancamo. Mediante el peso del
elevador, cel po

Cuands 3o susnenda ol enarao, of opearo debe ssequrarse de cue ol slevcr se
ued utzar do orma que il sparato, ol medi de carga, il caga suporgan

B abrtr deve ampesar a mover a carga s6lo desputs do aue haya sido amartada
doformacorreca y odas ls personas estén fuera o a zona d polgo

No permita al personal pemanecer o pasar bajo una carga suspendi

Una carza slova & sugta bt 1 Gt o Gaba ser defad doaendda o permanecer
en ese estado por un periodo largo de tiempo.

En os mecarisuce de aapor sn conamisno de camse, tere que emparse la
carga suspendida. No se puede arasrar

i Ia z0na do s carga o fuese SUicientemente visible, el usuario tendré que pedit

&1 alvador puede uiizarse on tamperaturas ambiento de enlre ~10 °C y +50
Gorsuite con e
del vso, dol olovador on ambiontes ocpesiales (alta humedad. salridad.
ipulacion de materiales peligrosos. (por
Giomolo, materiales fndidos, materaios radioacines) consults con of fabrcants
£1 Wansporls horzontal 0 1a carga debera reakzarss siampre de forma. lenta,
cuidadosa y a ras de suelo.

Para o amalre e la carga, soamarie se pocrn uilzar disposivos do amarre
permilidos y comprot

Bara - ciksaein sanin o provisto, hay que tener en cuenta las instrucciones de
funcionamientoy i guia do mantenimionto

En caso de averias o ruidos anormales durante el funcionamiento, poner el elevador
Inmedistamente fuera de sonicl,

UsO INCORRECTO
(Lista incompleta)

eda la capacidad de carga maxima b (CMU) del aparato o del mecanismo de
transporte o de la estruciura.

auitar o esconder carteles (p. ej., al pegar algo encima), advertencias o la

Pata do caracimistions,
Cuando se transporten cargas, hay que evitar un movimiento oscilante y que eniren en
contacto con oros objetos.
n 2orss que no sean reconcalbies o of usuaro. S

Jese necesario,
Nunca utiice el aparato con mas Conna que la de una persona.
rmiten trabajos de soldadura en el aparato. No utiice el aparato como toma a
tera en rabaios do soldadura
o permite firo lateral, es decir, cargas laterales de las placas laterales y/o del
nalancvn El mecanismo dé transporte debe enconlrarse vertical sobre la carga en todo

No iice un aparato cambiado si haber consultado a fabricarte
Esth probc o o el olevedorcera o rangocrls do parsones

rmiten ni la suspension en falso ni la carga del balancin sobre la seccién
ransveroal a 2t G Sudo de a anilla do suspension.
No mile aumentar el ancho del mecanismo de transporte para, por ejemplo,
conducir por un radio de curva mas estrecho.
Solaments 62 pueden auspondr sparsis on o céreamo bl telarin qus esén
on ganchos con soportes de sequridad. Aseqiirese de
esta sob-emmens-onaau El cércamo dabe sitarse en f cono del suelo ol ganchu
v, a gancho tiene que poderse mover libremente por el
o cancame o, baanein ao macaniomd.c6 Ivanspol\e Solimenis 80 pueds
suspender un disposilivo de elevacion de carga o un elevador.
No foaue I plezss mies.

ue el aparato caiga desde una gran altura. Depositar siempre

detigamente stbre o suso
El aparato no debe ser uliizado en amésferas potenciamente explosivas
(disposiciones especiales con solicitud).

MonTAJE

Comprobacién de la estructura
Ln striclra debe seleccoras lariendo en cusria aue 38 10 sufcienamerte

estable y aue se pueda asequrar a resistencia a las fuerzas previ

Hay que intentar que no se cre s adcondios s soparanes 5. o mediante

tiro lateral) debido a a sujecion del elevador.

La seleccion y medicion de a estructura adecuada es responsabilidad del usuario,

HTP/HTG 0,55t
1. Atornilar balancin con el exiremo idenificado con una «L» (roscado izquierdo)
aprox. 3 mm en la chapa lateral que también estd marcada con una «Ls. Colocar

2. Atornillar también Ia sequnda chapa lateral con los patines del mecanismo
transporte on drecién ofcéncamo el blanci apmx. 3 e obes o ao potising
balan

3 Sequi alomillando el balancin a las lacas laterales hasta aue ambas exremos del
balancin sobresalgan de os laterales externos sobre las placas laterales.

Adicionalmente en el t
4 Mormilar Tos sequros de cirre con arandelas eldstioas y toitos linatcos segtn
ig. 8 a los extremos del balancin. Estos evitan un inesperado ol balancin al
alistar of mecarismo de transporie 3l ancho mxmo da mecanismo do lranspore y
deberan montarse siempre.

5 Siso sigue gllando el balancin, efectuara un preajuste aproximado al ancho indicado

del aladela

-5 una viaa previta oara o martele lspuslse de un exremo abjerto y accesito. o

mecanismo de transporte habria que montarlo en el suelo y amastrario hasta ol

vamo alorte e 1 ta, S cerucra 4e S rovisia o sposiese de nram

sbiarto,hatria qus aumeniar Is isancia de (s places Iaterles giando of belancin

hasta elevar los patines al ala de viga y hasta que s pueda depositar en 8l Si nc
pudiese aumentar la distancia de los nalmes Siioniaments, haxia que Gutar una

placa lateral y montarla nuevamente en la.

DS\ alste ovacto e fa istancia de Ios paiGs delmecarismo de transport al sl de

viga (medida «A», tab. 1) se efectuard girando el balancin.

8. Tras el montaje del mecanismo de transporte en la estructura de carga, montar los

amarres de los extremos en la viga.

ATENC/O ala méximo
orte, cerrar in con las.
clupns laterales.

Solamente en el tipo B hasta 5000 kg

9. Ajuste del mecanismo de sequridad antivuelco cilindricos y empuiar cubreuntas en
direccion a la parte inferior de a viga hasta que tengan sobre todo el recorrido una
distancia de 3 hasta un maximo de 5 mm hastala viga.

HTP/HTG 8201
1 Medi ancho de s do a g do s pista d rodadur

2 De scuerdo con  archo cal s, s casuumos 1 erardolas dtarcadores do
igual forma a ambos lados de la anilla de suspension sobre el balancin. Para ello,
manionor on ambes ladog Ia distancia correcta entre o ala de viga y 1a pesiata 06
rueda (medida «A», tab. 1)
3. Tras sjusar Ia medda intedor, disvbir casauilos  arandales disarciadores que
resten en el exterior de la chapa lateral sobre los extremos del balancin. Debe haber,
como minimo, cada 3 arandelas y T casquilo eire las chapas eron ¥ las tuercas
almenadas.
Tibo: Para 6l sencilo monte de una chapa lateal, acriar fimements, st las

Colocar Ia oa chapa.Talora Sobrs el balancin. Solaments. afbjar Ias. uercas
almenadas.

4.5 una viga prevista para el montaje dispusiese de un extremo abierto y accesible, el
mecanismo de transporte habria que montarlo en el suelo y amastrarlo hasta el

pudse aumentar Ia distarcia do o5 paines sulintement, habia que quiar ura
placa lateral y m ente

Sise ha a‘ustado T S soveis do1as placas laterales, hay que apretar todas
las twercas a
& Todas o nrean amenadas deben ‘asegurarse con clavijas hendidas.

ATENCIO! ansporte
sobre una viga vt ancne do seida de ige xceds o ench s ajustable
(ten Iateral de, , 5

que fue fabricado el mecanismo de transporte.

Argamisnto o reduoién de 1s oudsna manual (30l en ol modelo HTG y en
todos los mecanismos de transporte con mecanismo de fijacit

L lonatod do 1 cadena manua debo alustareo de rma aue fa dstancia ol exromo
inferior hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

NOTA: Por motivos de seguridad, los eslabones de union de la cadena manual
‘solamente se pueden utilizar una vez.

+ No buscar eslabones soldados de cadena en la cadena manual, doblar para abir y

+ Alargar o reducir la cadena segun longitud deseada.

ATENCION: Quitar o ar wpre un de cade

« Doblar para cerrar los extremos sueltos de la cadena con el nuevo eslabén de union
(en caso de alargar la cadena manual, se requeriran dos eslabones de union nuevos).

ATENCION: No retorcer la cadena manual durante el montaje.

Calooackén de la cadena manual {sclo en ol modelo HTG ¥ en equtpos con
mecanismo de fijacion)
[ Tanura Situada en ol borde exteior de la rueda de la cadena manual debe
encontrarse debajo de la guia de la cadena manual. Introducir la cadena manval de
extremos suelios con un eslabén de cadena cualquiera de forma vertical y suletar éste
hasta que se lleve la cadena manual a ambas guias de la cadena manual mediante
giro dela rueda de la cadena manual,

ATENCION: No retorcer Ia cadena manual durante el montaje.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

INSPECCIGN ANTES DEL PRIMER USO

Antes del primer uso, antes de la uesta en marcha y tras cambios sustanciales,
el personar autorizad iono Que Inspecdonar e proGuGID ncida su stvetua Dicha
inspeccion comprende una inspeccion visual y funcional. Esas deben
Zsaaurar aue o elevador so eneuenira on esiad 36aurd, 6sa montad debidaments y
listo para su utiizacion asi como que, dado el caso, se detecten dafios o defectos y se
solucionen.

Sera persona cualicada aqusla aue, por gemplo, se dedcase a los abaios do
mantenimiento del fabricante o del pro mbargo, la empresa también puede
Gncargar ssas mspeccionss 4 parsona espec-anzauu formado para estos abeios

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO

Antes do comenzar cada rabajo, hay que comprobar ol medio do carga, Ia nstalacion
la_estructur defectos y errores visuales como, por ejemplo,

Gelormacionss, ouras, desgaste y conoson

e comprobar que el aparato y la carga estén comectamente

suspendidos.

Comprobacion de la estructura

La estructura debe seleccionarse teniendo en cuenta que sea lo suficientemente
estable y que se pueda asequrar la resistencia aas fuerzas previstas.

H; tar que no se creen cargas adicionales no soportables (p. ei., mediante
tiro lateral) debido a a suiecion del elevador.
La y ade

cuada es usuario,

Gomprobacién del mecanismo de transporte

« El céincamo del amarre del balancin tiene que enconlrarse justamente en el centro de

1a3 placas latoales para quo Ias chapas lteralos puodan ostar iualmento cargadas.
amprobar of aust del mecanismo de segurdad anwelco (0l o B, of aste

el

i Jtrslesdobon atar parllas en 1.+ Todos s atnos dapon ostar

sabre el ala de v

ATENCION: En ningti de!
vigas, cuyo i
isporte.

de transporte sobre

Comprobacion del recorrido
Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el correcto paso en la vi
Elmias posles obtécics.Ademiés, comprober 1a fjaciény poscién comcts de ™

Anles Gl proceso de mecarisos de ransporte con dispostivos de facidn (opconal)
hay que tener en cuenta que se haya abierlo el dispositivo de fijacion hasta el tope, de
forma que no se genere friccion o chispas. Solamente tras esto, se podra mover el
mecanismo de transporte.

ATENCION: Sobre todo, en secciones curvas hay que tener en cuenta que el
Sobre lo reccl u S de

viga.

Comprobacion del balanci
Hay que comprobar el balancin ante posibles roturas, deformaciones, darios, deterioro

corrosion. Sobre todo, verficar Ia fuerza del material de Ia anilla de suspension en el
balancin. Cambiar el balancin en cuanto disminuya la fuerza del material del cancamo
e amare por deterioro el 5 % de su medida nominal.

Alargamiento o reduccién do Ia cadena manual (solo en of modelo HTG y en
nismos de transporte con mecanismo de fijacion)
by mnmma o cadena manual debe callarse 6o oma aut 1a deancia del exemo
inferior hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

FUNCIONAMIENTO / USO

Montaje, mantenimiento, servicio
El montaje, mantenimiento o el servicio independiente del elevador solamente podran
realzato personas auorizades que conozcan of apr haber sido
sworzades por ls emiresa pers ef monile, menienmiono o acconenenls do

par o Ao, 1 auar debe conoeer 1 romatia slamana scere prevencion de
nesgos laborales (PRL).

Procedimiento del mecanismo de transporte con ruedas HTP
El accionamiento del mecanismo de transporte con ruedas se realiza mediante arrastre
de la carga amarrada o del dispositivo de elevacion colgado. No se puede amastrar ni
tirar ni remolcar.

El mecanismo de transporte del carrete se mueve tirando de la eslinga de cadena
manual correspondiente.

Uso del dispositivo de sulenlun (opcional)

El dispositivo de suiecidr e inicamente Is macmn sencilla del mecanismo de

Tanspons S Garga (posKin do alradue on Barcos, p. o)), THando do la osinga oo la

cadena manua contapondiante y nacendo que a rueda do la cadana. aie on el

sentido de las agujas del reloj, se comprime la zapata de freno contra el ala de viga.

Para ello, apretar al maximo la cadena de forma manual. Tirando de la olra esiinga de
cadena, se welve a soltar el disposilivo de sujecion.

Seguro del balancin (solamente tipo B)
i 6l mecanismo de trans tado en el ancho correcto, puede farse el
balancin conos torillos de seguridad (ig. 8, pos. 11)

) v
De acuerdo con las nomas nacionales/interacionales de de seguridad y de
prevencion de accidentes y riesqos laborales, los dispositivos de elevacion tienen que
- segina ovaluacion e recgo de Ia emprosa suaria;

antes del primer
* anise ol et o marcha fres heber astado parado;
+ ras modiicaciones fundameniales;

como minimo, 1 Imente por una

enel

ATENCION: Las mdlcmnu de emPleo correspondientes (p.
galvanizado)

Los trabaios de reparacion solamente podra realizarlos un taller especializado que

unmce Ias pezas de recambio originales de Yale. La inspeccion (en general, inspeccion
robacion del funcionamiento) tiene que comprender Ia lotalidad y la

eleclwldad de los dispositvos de seguridad asi como el estado del aparato, del medio

de carga, uipamiento y de la estructura. En elo, se tendrdn en cuenta dafios,

Csaae cotodbn » oes pesties cambos

[scitin puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. ., en el

cerlificado de fbrica de CMCO)

Si se requiriesen. habria que demostrar los resultados de las inspecciones v de las

debidas reparaciones realizadas. Si el elevador (a partir de 1 t de peso e elevacion)
do a mecanisr

Como aria v, e ho 6aso, abeia e efectuar s nspeccones.
Los darios por éxido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion. Lubricar
ligeramente las articulaciones y las superficies deslizantes. Limpiar el aparato en caso
de acumulacion de suciedad.

En los, modelos con accionamienio de carte, lbrcar sufcianamerto o ojs do
transmision y los patines dent

Tras 10 afos, como maxdmo, nay que someter al aparato a una revision general,

ATENCION: io de pie e igatori lai i
persona cualificada.

ATENCION: Sustituir las cadenas solamente por cadenas del mismo material, de
Iamisma calidad y de las mismas dimensiones.



inapeccisn dal odnoamo dol balancin Wodel | Toganet | onoe [ P ——
La inspeccién del cancamo del balancin ante posibles deformaciones, dafios, foturas okt ooty | S| orvnsin | Sonntonwtn | rorsmnan | i oacossene AT = TH delle istru per I'uso
supeioae, deerros y corosion debe eatzar seqin 39 requiera, Efeciua una Wostie Gosrt e | Dmensn v dlr o
z al afio, como minimo. Las condiciones de sencio correspondientes. pueden ] o) [ inl (valide anche per versioni speciali)
Intorvalos 500 N 01 = M
Techace seqn inspeccion, hay Que sustuito por un balacin e, No s rermiten s M o 25 o
las soldaduras en balancines o cancamos, p. e, para mejorar el deterioro. Susttuir el e 2000 A 1520 = b
Calancin con eancama cs amare, Gomo axims, euando e damelro del material sea TP 3000 A 1520 = i
un'5 % menos del didmetro nominal. 5000 A 2025 = 18 1 prodot 6 CMCO Industril Products GmbH sano sta costui n corfomnita agh
P 500 5 To1s w m dard tecnici di ultima generazione generalmente approvall Tultavia, un uso
. WP 1000 5 1015 “ as Coneto 46 ovodal pUs saueme ponenl Almeumi & S dia deg went 6o tomt
caden: de carrete) e 2000 o 1520 “ 1 e/0 danni al paranco o alr
756 roauers un ssabén ablels do cadena de carga camo apov, Se pueds (abcar WP 3000 o 1520 “ 1 Lo saceh ulzzaicn & esponsable delisinzlone conforme e protessionale de
una pieza del eslabén de cadena existente de las mismas dmensiones si so extrajese e 5000 8 2025 « 1s nale operativo. A tal fine, tut ali operatori devono leggere attentamente queste
uno de los. En i, Ia onalud do s pare salete ene Gue crtesponders, como as0 n s = m ,sm,o,,, ima dela prima messa n funcions
mirimo, con Ia fuerza del eslahdn de cader 6 1000 A 1915 = o et istruzioni per anno lo scopo di far famiiarizare Iutente con i
- Aot cadena manual vioa Toreferiomerte por ol eslabén de urion) y colgar ol 62000 A 1520 = 1 e o o e b ol L e ot Tosn
slabon abierto de cadena remo suello de la cadena manual, el cual estaria 163000 A 1520 = i
i 2 oda do cadena maal 6 5000 A 2025 k] i
der tambi o eslabon abiero de cadera y es00 B s 1015 w M
Temtcar mciant g 0o oot soore 1 rosda d caden man G000 | 100 | 1015 « 0 e e b aa hoaolia o 2
o montara cadena con toroeduras, Las sodaduras ono o s hci o el I : e o w {unsionant 1 prodato, O alle suaon:por Tuso o ala norma bor Ia provenione
+ Separar la cadena manual vieia includo el eslabon de unién abierlo de la nueva imasw | som H ey o i degh nforuni i vigore el passe in cul vene Utizzato I prodati, dovono essere
Caden manual y unie Ambos oxemos suelos Gs 1a nueva cadena manual medante s | e : 0z o b g
un eslabdn nuevo de unién de cadena manual. welom0 | 10000 o 2025 P 1 W persondle responca por | Tunonament, Ia manutendione ola Sorarions ol
weiso0 | o0 8 20125 w 50 per
Las mn:raciunel solamente podra realizarlas un taller que utilice tozeono | oo 2 o ° 0 Lo misued urezza 1l prodotta
e de recamblo originales de Yalo. alo conetaments o stalato oo Cotaposs 3 mamanions bome mkala
B e i oo tras un oxtanso fompo do senic by nell: isruzon. Ls socia ulizzalics i impegna a gaantrs un funzonametto de
que inspeccionar el elevador nuevamente antes de volver a ponerlo en march ot Seuro e searte 62 porol
Las Inspecciones debe disponerias el usuario.
UTILIZZO CONFORME
1l paranco & usato per lavanzamento orizzontale sospeso di carichi agganciat fino alla
portata massima indicata.
T AL DEL SERVICIO Y
ABASTECIMIENTO ATTENZIONE: lunita ilizzata in particolar situazioniin cui la sua
portata /0 la struttura portante non
Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato: carico.
- Novolar o lanzar o aparat; colocar siempr con cuidac
Transporiar cadena manual de forma que no puedan enredarse ni formarse nudos. Oari uso derso o mproprio & scoreto. Colubus Meckinnon ncustial Product GmbH
+ Utizar modio de ansparts ‘adecuado. Diigr sstos segin Ias especitoacionss non accettera nessuna responsabiita per danni dowt a tale uso. Il ischio & a carico
del singalo iaior o della societa
e
Tonr en cusnt s sirtes puntos urane o aimacenariento o a Lia‘ sel‘?‘zlone © il calcolo della stuttura portante idonea spettano alla societa
« Almacenar el aparalo en un lugar hmmo ¥ seco. odad rovist ‘::so pro: P “a "pm‘ o progetiall peri
« Proteger el aparato, incluidas las piezas de montaje, de acumulacion de suciedad, " o
Ty St moiante Sebiartt maea Lpseanco :ﬁaeperu ‘”rzv"wqeapenpmm ol divers (es, NP, PE,
e W e e e FP) g o e et e
Lubtoarkgramane 3 adas datsces sccaabies cateh massindprovit ;;:Sospmpno detunia+ T peraay La g & scormant o
25 spagar el eparalo, hublese que volver & ponerlo en marcha, una persona Il gradiente longitudinale della superficie del percorso di guida on deve superare o
ooada et s vover A.épocsonate anos oo ponaison marcha
Il traferro d'aria tra la corona del rullo di scorfimento e la flangia della trave (dimensione
Abastecimiento A) deve cortispondere ra 1.0 @ 25 mm su ogni lato del carrello (2 seconda del
Tras interrumpir el servicio, hay aue suministrar o abastecer las piezas del aparato modello). .
in las cisposiciones legales de recidlej. Una wolta regolata Ia larghezza del carrllo, focchione della traversa deve trovarsi
come lstto fapatsaa s, Soloncuesia condilons iunci f sospersions &
ssere agganciato allocchione. Il peso del paranco consente di
Si desea més informacion u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui prtogaers automaticaments a regolazions delcarel.
www.cmeo.e
Beschreibung Description
1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ade
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antititt device Al momento di procedere alla sospensione dellunita, foperatore deve assicurarsi che i
paranco, lunita stessa, la sospensione o il carico non possano arrecare pericoll a sé
8  Ausdrehsicherung 8 Limitstop screw stesso durante lazionament
9 Zylinderschraube 9 oyl screw Uoperatore deve iizare 2 muovers | caico solo cogo cho :;am sato aggancito
10 Kupferscheibe 10 Copper plug Non & permesso rastare o passare al di sotto di un carico sospest
Non lascare | catchi in condzons boccaa o sospesa per ingo tempo o senza
11 Schraube 11 Screw Sorvegia pesa per lungo tempo
12 Lagerbock 12 Avle housing i canll seniza azonamerto a ingranag, & necessari spingers il carco soepee,
che non deve essere trainalo.
13 Antriebswelle 13 Me So la zona antistante al carico non & suffcientemente visibile, foperatore deve ricorrere
14 Spannhiilse 14 Sleeve alla posizione ausiaria
Il paranco pub essere impiegalo a una femperalura ambiente tra -10°C e +50°C.
15 Handrad 15 Hand wheel vuduﬂnce in caso
Consuiar I casa procutice prna dellilizo se il aranco viene Impegaio n
16 Einhangeose 16 Clevis mbiens paricoan (alo iasso. di umid sione, salinita, alcalinita) o per
17 Kronenmutter 17 Castle nut Ivasponave ‘materiali pericolosi (es. malenall Qusl ad ahe tempevaluve e radioatiivi),
18 Spint 18 Spltt pin Usara sclo! el i scurozea 6o reladve safe
19 D\slanzsche\ben 19 Spacer Fev \ancovagglo di un carico, & necessario utilizzare solo strumenti omologati e
e T dall
e conformo 8 detorninao dalfossenanza dellesiuziond por Fuso norchs dele
istruzioni di manuten:
- in’caso d mallunzonament o anomall mor di funzionamento, & necessaria
Fimmediata messa fuori funzione del paranco.
¢ UTILIZZO NON CONFORME
(elenco non completo)
La portata delfunita (WLL), della sospensione o della stuttura portante non deve
e essere super
& =5 E vietata la rimozione o Ia copertura delle diciture (es. con efichette adesive), dei
! iy seqnall di awertenza o della targhela diidenificazione.
N Durante il trasporto del carico & necessario prevenire il movimento oscilatorio  furto
(o) ; con ostacoll

muoversi nelle zone non visibill dalloperatore. Se necessario, deve
N ficorrere alla posizione ausiliaria
‘unita deve essere azionata da una sola persona.
Sono vietall i lavori di saldatura sullunita. Lunita non deve essere utlizzata come cavo
di messa aterra durante i lavori di saldatura.
E vietata v, onero | carci laeral de panmell aterl oo dolla
traversa. Il carrello deve trovarsi in qualsiasi momento perpendicolare al
Non devo essere utlizzsa ununia madicata Sonca ta consuadions dola casa

wre o G 100004

produtt

& Wlato uso del paranco per I rasporto i pers

Sono vetall I sossersione erata ¢ f carico Gl raversa sulla sezione trasversale
piana dellocchiello di sospensior

Non & consentio Taumento della regolazions della larghezza del carall, pr eseguire

ad es. un raggio di cunvatura pid stretto.

E necessario agganciare alroccmune dela vraversa solo uri eauisaguisto con ganci

con staffe di sicure: verificare che il g: abbia

imension! oppo rand. Locchions deve rovas! al centr della base del gancio &

contemporaneamente il gancio deve muoversi fiberamente nel‘occhione.

Un solo strumento di sollevamento o paranco pub essere sospeso alfocchione della

traversa del carrello,

Non toccare mai le parti in moviment

Non occir cadere ot s unaesza elevata. Posizonara sempre in modo corretto

sl paimento

Lunita non deve essere impiegata in un'atmosfera a rischio di esplosione (versioni

spec\ah W ihiesta)

Mot G 200004

MonTaGGIO

Verifica della struttura portante
La strutura portant deve essere sosa n modo taleche sbtia una sitill suffiente
gchs loorze prist possano essere carcals n mod i

E necessa odo che non possano essere applkal carihi agghuti non
consent (e i radone um-quay in base al montaggio del par

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea speltano alla societa
utilizzatice.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



HTPHTG05-51
T Awitare I raverea con festromita conrassograta con «L» (ttatura a0 df ica 3
pannelo laterale contrassegnalo anche con «L». Le ruote del carrello indicano
i mvezmne allocehi ione dea
fo pannello laterale con le ruote del carrello, indicanti la.
Sresons doioseione avs vaveres & ca. S s asremis S vren
re ad awitare la traversa nei panneli laterali, fino alla sporgenza da
questultimi i entrambe le estremita sui lati esterni.

In aggiunta al modello B
lspusmw d chlusula aone mndeHe lasichs o i indriche sule estraith
della traversa secondo Ia fig. 8. Prey inawertito della
Goranto I rogaiasons dal Garelo il macsima Argherta o devono sscere sempre
ontati

5. Lulteriore rotazione della traversa_consente fesecuzione di una preregolazione
appossimals sulsrgheez pesiabia ol fangia cola e
a trave prevista per il montaggio dispone di u raggiungitile, i
caneHu dove essers montlo Sl pavmenia 6 spostao suHa Ivave Satesramils o
tante prevista non dispone di estremita aperte, & necessario
Soriae Ia Ganea oo panel e con I rolasons dela Favers, in modo ca
poter sollevare e posizionare i rull di scorimento sulla flangia della trave. Se
possie aumentare suifceniamente istanza de il discorimerto, & necossario
un pannello laterale ¢ rimontario sul
7L regelazlons  proision dolla ditanea el ot dol carell dalia fangia ol
tave {Gmension «A~, Tab. 1) v eseguita sccessiamentscon l rotazion del

& Tominato il montaogio e carrlo sull st poante & necessaro martare g
aresti di fine corsa sula tra

- p . ia per .

pannelli laterall.

Solo nel modello B fino a 5000 ky

9. Regolazione della protezione antiibaltamento:

allentare le vt cilindriche e inserire le linquette in direzione del lato inferiore della trave,
inmodo che abbia una distanza di 3-5 mm max dalla trave sullintera corsa.

HTP/HTG8-201
1 Miurare lalaahozsa dela lana dollsave dolla g i scorimerto
rohezza della flan sole e le rondelle

ot dmereon <As. Tab. ).
py soladons geta i eriane ez, distribuire le bussole © lo
ol sl rsana afes neli laterali delle estremita della
traversa. € necesssro pasizonare imano 3 ondale 8 1 buseda va, pannelli laterali @
idadia
Suagerimento: per un moniagglo s semplce, serare un pannell latorale, dsiuire
1o combinazion necessari i bussole o andalle dtariis, focchine di sospensione o
il roso dells bussele & rondels sulle raverse o inserite Faito pannslo iaterde sule
avrso. Avitare| dac  orans sensa sorar
4 Se la rave provisia per | montaggi dispone di nestremita aperta raggungise,

COLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE
2 dals fimessa in frione @ dopo madiche
sostansial, § prodeto, Incusa Ia situra porante, deve oseers calaudato da una
i ol conists sosansamente. - un soniol. veno.
funzionle. Talf ol devono garanische i paranco 8 ow in condionscur, 52
\emente e pronto alluso e che eventual difets o danni siano
individuati e corrett.

+Tralo porsen aualete rentano ad es ol intallort d manutenione deta casa
produttrice o jore._ L'imprendi nche nale
specializzato, ot contomemant. deta pmpna "aerca por esocumons. a0
collaudo.

COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Prima d ogni o  avoro,  necessard verfcare I presenza i et  guast v
quali ad es. joni, fessure, usura e segni di corosione sulfunita, incluse la
Soaporaions,faberears o o strutura portarte.
E

4.0 del carico.

Verifica della struttura portante
La strutura portant deve essere sosa n modo taleche sbtia un sitilla suffiente
gche leforze preste possano essere carcale n moc
E necessa che non possano essere Dphcaﬂ carichi aggiuniivi non
cansenty o i radone obiqua) i base al monaggl del

eletions o il calcolo Gella Sinutira portante. idonea spatan alla socita
uilzatrics

Verifica del carrello

+ Locchione di ancoraggio della traversa deve lrovarsi esaltamente al centro dei

panneli aterali, per poter essere caricatl uniformemente.

; Jortcar In teglazons dela polezone aribalanants (olo macelo )
corretto dela t:

« I pannelli aeral o oseae parallel
T s dovone v sl flangia della trave.

Verifica della corsa

Prima & ogi indo o lavor, & necessario vriicars i bero passaqgio suls trave
Eventuali ostacol devono essere i

E molire necessatio controtare l Tssaggio @ la posizione corrtta degll arestidi fine

Frima delfavanzamento deicarel con I cisposio i blocco (opzicnale), & necessarto
verificare 'apertura del dispositivo fino alfarresto i fine corsa per prevenire Iattito o la
formazione di scintile.

8

Locchione della traversa, risultato curvato alla verifica, deve sssero sostu Non
sano conseniis saldaur suls traverss o sufoctione, d o g

Feversa con occhions o ancoraagi deve essers scetha 8o lmomento n u i
amatr del atonle b ioios o B Tispetto al diametro nominale.

naggi)
U anllo avero dolla catona i carcd funge d atiesro, oflonibile csiraondo a parie
di un anello presente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
corisponders dmeno al spessore dal'anell
« Aprire la vecchia catena manuale (preferibimente sullanello di giunzione) e
soganciars [anollo awr\o allestremita allentata della catena manuale, che si trova
ancora «primas della
i, v Gatsna manusle deve oesara aggancia alfancto apeto @ spka
dalecuide sl ruota

montare calene attorcigliate. | cordoni di saldatura devono indicare verso
Testoma
« Separare la vecchia catena manuale, compreso I'anello di giunzione aperto, da quella
nuova e collegare entrambe le estremita allentate della catena nuova con un nuovo
anello

Gli interventi di riparazione devono essere esequiti esclusivamente da officine
arti di Yale.

A sequito di una riparazione o dopo un periodo di fiposo prolungato, & necessario

VerGaro nuovamente il paanco prima dalh fmessa in funsione

I controlli devono essere predisposti dalla socleta utllizzatrice.

TRASPORTO, MESSA 3

Durarle I tresports delfuril, & neosssarlscaservare | sequerd pun:
+ Non lasciar cadere o getiare [unita, depositare sempre con

* La calona manualo dove essers rasponala n mods i non forhare nodi o anell.

« Utilizzare mezz di trasporto idone, dipendenti dalle conizion locali

Durante lo stoccaqgio o la messa fuori servizio temporanea dellunita, &
necessario osservare i seguenti punti:
+ immagazinare Fur n un ago ssciuto o pukt
roleagere Furi e 1 suol camponent da. spom
otosons one
pplcare una leggera pelicol lubricante sulacatera o sl catene
« Ingrassare o oliare la traversa per Ia protezione anticorrosione.

umidita e danni con una

periodo di fuori senvizio, & necessario prima
watiopora a tm nsovs coludo da paﬂe di una persona qualiicata.

Smaltimento
Dopo la messa fuor seniz
formita

& necessario riciclare o smaltire | componenti delfunita in
nomative del rciclo.

ATTENZIONE: lle & necessario it

Vertcn dela ravorsa

sario verificare la presenza di fessure, deformazioni, danni, usura e segni di
corrosione sulla traversa. In particolare & necessario controllare lo spessore del
materiale delfocchione di sospensione della traversa. La traversa deve essere sostluita
se lo spessore del materiale usurato dellocchione di ancoraggio si discosta del 5%
dalla dimensione nominale.

Allungamento o sccorciamento dolla catens manuse (solo modllo HTG o tuti
carrelli con dispositivo di blocco)

a lunghezza della catena manuale deve essere misurata in modo che Ia distanza
Gellestremita inferiore dal pavimento corrisponda tra 500 mm e 1000 mm.

FUNZIONE / FUNZIONAMENTO

Installazione, manutenzione, controllo
Solo parsone che hanno mssichezza con lo unith, sossono, sssee ncarcate
lla paranchi

mpito fella
aay amvazmne ol un. L oparalore ov ol conaseero o omate & sowezza
specifict

Avanzamento del carrello a ruote HTP
Il carello a ruote viene azionato inserendo il carico ancorato o lo strumento di
I v to, che

Avanzamento del carrello a ingranaggi HTG.
U camllo & ingranaggi vene azionalo anco i fspetio spezzone del Gatena
ma

Azionamento del dispositivo di blocco (opzionale)

Il dispositivo di blocco & usalo esclusivamente per il fissaggio semplice del carrello non

caricalo_(posizione di parcheqgio ad es. nella navigazione). o il ispettivo

spezzone della catena manuale, in modo che la ruota della catena giri in senso orario,
asci 0 viene spinta sulla flangia dela trave. Procedere manuaimente al

serraggio massimo dela catena. Tirando Ialtro spezzone della catena, il dispositivo d

blocco viene allentato nuovamente.

carrello sulla
ftura_portante prevista non dispone di eshenma apel\e 8 nacessario

aumeniare la dstanza dai pannell Talerah tempora o da_poter

Sonevare o pessonars |l aetyimento suls Toria aata vave. Se non & pessinle

sumertare uffcentsmento la dstanza dsrll G scomimerto, & necessaro imuovrs

un pannello laterale e rimontario

 Resolando a distanza Yoo dey pannel ateral, & necessaro i soagio it

8 ecaenaio proteggere tutt i dadi a corona con coppigli.

ATTENZIONE: i i izi ) I

total, itcul

Allungamento o sccorciamento dolla catens manuse (solo modllo HTG o tuti
carrelli con dispositivo di bloc

L2 unghezza cells catena manuale deve essers regolta In modo che la dtanza
Gellestremita inferiore dal pavimento corrisponda tra 500 mm e 1000 mm.

NOTA: per motivi di sicurezza gli anelli della catena manuale devono essere
utilizzati solo una volta.

« Individuare Ianello non saldato nella catena manuale, aprirlo piegando e rimuoverlo.
+ Allungare 0 accorciare la catena sulla lunghezza desiderata.

AT
anelli.

« Chiudere piegando le estremita allentate dela catena con il nuovo anello (allungando
la catena manuale risultano necessar due nuovi aneli).

AT le catene i il mont:

Montaggio della catena manuale (solo modello HTG e le versioni con dispositivo
di blocco)

La fessura sul bordo estemo deli uots dllscatera manulo devo rovars al o sato
della quida della catena. Inserire verlicalm: a fescura s catena manuale
Continua con un anello. qualsasi 6 manianeria in quesia. posizions, o a1 5
inserimento davanti a entrambe le guide girando ot eaie

AT e cate i1 monte

modello B)
Regolando il carrello sulla larghezza corretta, & possibile fissare la traversa con Ia vite
diarresto (ig. 8, 11).

CCOLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

in confomith alle normalie o sicurezzs @ atinlounistone nazionalitemaziona
vigenti, gl strumenti di sollevamento devono essere collau

«in conformita alla valutazione el ischi da parte della et utizatics

« prima della prima messa in funzi

« prima della rimessa in funzione dopo un arresto

« dopo modifiche sostanziali

+ almeno una volta allanno da parte di una persona qualificata

ATTENZIONE: le

Gii intenventi di riparazione devono essere esequill esclusivamente da_officine
specazzate che ullzzano pard deambo ol Vas. B collucp (sostaniimerte
un controllo visivo e funzionale) deve comprendere Ia verifica della tezza ed
aiicatia dol dsposti i Sicurezza nonahé 1a veiica dale condizio de\lumla, Gl
sosparsions, dafatrezzalra © dells sitra sorante par quanio cancere 18
prserza i dan, surs, comosione o lirs vaai
Ta mesea in Tundona ' 1 contall pefodii davono essere documentat (es. nel
coifalo  contormis CMCO).
Vesto, | risultati dei controll e esecuzione conforme della riparazione possono
e ® conse, Se i peranco (8 perie da uneso d salevamento da 1§ & manislo
-onsente il movimen di un carico sollevar o pit
a.m.om nmm o vene considerals una gn & quind alfccorronza et nocssuata
secuzione di ulteriori controli
S st vaics davone atsaro riparati per prevenire la corrosione. Tut i punti di
lubiificati. In caso

i sporcizia ositent,pulro urita

ionamento a ingranaggi, & necessario veriicare la corretta
Norrcacions doabera motoe & ol & seerimente donia
Sottoporre I'unita a una revisione generale entro e non oltre i 10 anni

ATTENZIONE:
‘successiva verifica da parte di una persona qualificata.

ATTENZIONE: lo
aventilo I e

Verifica dell'occhione della traversa
a verfica didef orl, darri, fessure In superice, usura o corosione
darocctions el raiers deve essars essollie sfoooorenza, o aineno ur it
atano, La reall condizoni & wliizzo possons nchiaders imervall i vodioa pi
i

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Consultare il sito www.cmco.eu per ottenere ulteriori informazioni e per scaricare
le istruzioni per 'uso.

Description
1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufiolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ae

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiitt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 Zylinderschraube 9 Cyl screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Axe

14 Spannhilse 14 Seeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Split pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

{,\ e

e Mo HTG 0001

b g



Woaot | Tagonger | ote P e [Ty Perp———
Wodel o s . | Fargs v | . e NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook
o) et i voor speciale modellen)

T 0 oS % o
e 1000 A 1ot = as
e 2000 X 1520 = 115
e 3000 X 1520 » i INTRODUCTIE
HTP 5000 A 20-25 2 18 De producten van CMCO \ndusmal Products GmbH ziin vervaardigd naar de laatste

v s w01 0 as stand gr echnick on lgemeen efkendo normen. Doorcndeskundi gebrul kumnen
e 1000 . 101 i as Gesondanks govaron ontaaan voo I on lov v 56 aeoraker ol deden ovandls
HTP 2000 8 15-20 40 115 beschad\gmgen aan het hijsmiddel of andere zaken. De gebruikers muelen voor eelste
HTP 3000 @ 15-20 “ l; qebmnk ae\rslmeem worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handleiding
b s000 s 2028 © . o

G 500 A 10-15 25 03/ Deze handleldlng is bedoeld om het product te leren kennen en zijn capacllellen
TG 1000 A 1015 » 03 optimaal te kumen benutten. De handieiding beval belangrike infomnatie om
o 2000 A 18-20 = 1S prouc e, corec en cononisch o Kunen gebnten. Hot raven o helpl
13000 N 1520 ® 1 om gevaren' e vemiden, reparalikosten, inder

s 1 het brodust te verhogen. Deze handleking mos

16500 i “ 0 altjd op de gebmlkslocaﬂe besohikbaar z-.n " Naast do panciating an do plsasolk
s 1000 : o ® geldende ongevallenpreventie voorschrifien moeten ook de algemeen erkende regels
e 2000 H o W Yoor veilig en professioneel aebruik in acht worden enomen.

6 2000 H o s Het personeel dat het apparaat bedient, onderhoudt of repareert moet deze handleiding
o H o I lezen, begilpen en opiolgen.
HTG 10000 8 0 18 De beschreven maahege\en leiden al\een tol hel vereiste niveau van veiligheid, als het
G 15000 . o 50 product gebruikt wordt n overeenster el de bestemming en geinsialieerd c..
G 20000 . 2025 0 ) Gndemouden word vclgens. de. msinkiss. De eigenaar 5 eI om seh

betrouwbare en veilige werking te garanderen.

CoRRECT GEBRUIK
De takel wordt gebruikt voor het boven het hoofd bewegen van hangende last ot aan
de aangegeven maximale capacitet,

LETOP: Ot oroduct meg alleen gabralkt worden in aituaties waarbf de
draagkracht of
positie van de last.

Elk ander of overschriidend gebruik geldt als niet correct gebruik. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH zal geen enkele verantwoordelikheid accepteren voor
erdooronistans schade. Hl isco g enkel en alleen b de gebrulker of et bk
waar het apparaat eigendom van i
Do capacioil de op et & aoparaat fs aangegeven, is de maxmale last (WLL) dio
bevestigd m
Do Kkause o borokening van de qeschikis craagconsiructizin de verantwoordelikheld
van het bedrif dat het apparaat bezi

constructie moet ontworpen zin voor de te

profielen (oil. INP, IPE, IPB enz) geschiki, waanan de maximale helling van de

balkiens 14° niet overschrict

De ai on s dfaaconsiuctio most oo do e venvachien masmle belastigen
iqengewicht van het apparaat + capaciteit) ontworpen zin. De rails mag daarbi

Hoogsiens 1/500 van de spanning doorbuigen

De heling van de riweg mag it meer dan 0,3% zin.

De luchinimte tussen de wielflens en de balkenflens (‘afmeting A") moet aan elke kant

van de loopkal tussen 1,0 en 2.5 mm bedragen (afhankelik van het model)

Na het instellen van de loopkaibreedie moe het 00g van de traverse in de algebeelde

positie zin tov. van de balk. De bovenhaak van de takel mag aleen worden

opgenangen in deze toestand. Het gewicht van de takel zekerl automatisch de

afstelling van de loopkat,

Bij hetingangen van de takel, moet de gebruiker ervoor zorgen dat deze 20 kan worden
bediend dat hizel of andaren nit in gevaar wordan gebracht door s takl zo, do
ophanging of
D ket mas pas binnen mot het veplastsen van d st als i zich ovan haall
overtuigd dat de last goed is bevestigd en dat er zich geen personen in de gevarenzone
bevinden.
Personel mag noi onder een angande lastlopan of zieh eronder optouden
n geheven of geklemde last mag niet onbeheerd bijven of geheven of geklemd
ien voorangers s
Bij loopkatten zonder mechanische aandrijving mag d last alleen worden geduwd. De
lastmag niet worden getrokken.
i do omgeving aan do voarkant van do las s riet voidoende icibast is, most do
gebruiker ervoor zorgen dat hij hulp krig
Takel ko o omangSampeL lussen 10°C an 450°C qebrukt worden
Bij de te worden,
Voordatuds akelkunt asbrulken n speisle amgeingen (Moge luchhoshiaheld, zout,
corrosiel, chemisch) of voor het verplaatsen van gevaarlike goederen (bijvoorbeeld
Gesmoln stoion, radiosstel materaal) most er overed geploegs worden met do
fabrikant,
Vem\aats de last aliid langzaam in de horizontale richting, voorzichtig en dicht bij de

Ermogen
O do st vasl 1 maken mogen aleon geodgekeurde on geseriioserds hismiddelen
worden g
e gebadi Mot in dat it alleen de handiecing in acht genamen moet worden
maar dat ook de onderhoudsinstructies opgevolgd moeten worden.

Bi unctiostongen of ahnommaal geli ioens gabnk dent e gebruk van de takel
direct gestopt te worden.

INCORRECT GEBRUIK
(st et compleet)
Overschrijd nooit het nominale draagvermogen (WLL) van het apparaat en / of de
raagmidde n do Graagconstucte
eliketten, waa.scnuwmusmmmue of typeplaate te verwilderen of

e bodurnan (bijv. door er een sticker overheen te plakke

eriaatsan van fastsn dat deze kan zwenken of i contactkan komen
met andere voorwerper
De last mag niet in een omgeving verplaatst worden die voor de gebruiker niet
zichtbaar is.
Het apparaat mag nooit met meer kracht dan de kracht van een persoon bediend
worden.

n sen et acpersat is veoden. Het spperaat mag el worden gebrk ss
aardleiding bij het as:

Schee akten, hews het zidelings belasten van de iplaten on/ of de dragstang s

De loopkat moet ald loodrecht boven de last h
oy aDpavaat ot veranderd 1 zondr o fabrkant e raadpiegen mag et gobrukt
worden
Hetis verboden om de takel voor het transport van personen te gebruiken.
Verkesrd oghangen of belsten van do taverse aan da ke doorsnsde van et
ophangoog is vert
Hetis veboden am de brocdl van do ngestolde loopkat to verroten i om deze in

B mogen aheon spperalen te maknakn met v anerdskappen uigerus zin i het

traverseoog opgehangen worden. Daarbij dient er op gelet te worden niet
ool . Hel 000 moet conaaln ot zadel va de Haak ziten on Iegemkemm moet

de haak vi in het 00g kunnen bewe

Er mag slecris 6n astopnamemicas! of takel in het traverseoog van de loopkat

opgehangen

Nooit naar bewegende delen grijpen.

Het apparaal niet van grote hoogle laten vallen. Het dient altjd correct op de grond

geplaalst te worden

Het apparaat mag niet worden gebruikt in explosiegevaarlike omgevingen (speciale

modellen op aanvraag)

MonTAGE

Controle van de draagconstructie
biedt en de

deze
1o verwacht actien el apgerangen kunen wardan
Zorg ervoor dat als gevolg van het bevestigen van de akel geen ontoelaatbare extra
krachten (bv schuin hiisen) kunnen opireden.

De keuze en het ontwerp van de geschikle draagconstructie rust op de gebruiker.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

HTP /HTG 0551
1. Schroef het uiteinde van de traverse aangeduid met "L" (linkse schroefdraad) ca.. 3
mm in de zijplaat ook aangeduid met "L". De oopw\e\en ‘moeten in de richting van de
traverso wizen

Sctroef do twoed sipisat mot do loopwielen ook In de richting ven de iraverse
s 5 i o o andire A van e
3 Sahrost do rmvares verder 66 spaten trdat beide itinden an de buienzide
van de Ziplaten uilsteken.

Daamaast voor o

Draai de vevgvende\bumen met de veerringen en de cilindrische moeren op de
iaindan van 3a wovrse soals aangageven 1 Ho. 5. 22 vookemen el onbeseeld
werse wanneer de loopkat wordt aangepast aan de maximale
loopkalbreedte en moeten altjd gemonteerd zjn.

5. Door het draaien van de traverse kan de loopkalbreedte vooral ongeveer worden
ingesteld op de gewenste flensbreedte.

van de ziplaten worden verhoogd door aan de travers
en op de flens kunnen worden geheven. Als de afstand niet voldoende is moet een
ziplaat gedemonteerd worden en daarna hermonteerd als de loopkat op de balk is
gepla:

al

7. De afstand van de loopwielen tot de balkllens (maat

nauwkeurig afgesteld door aan de traverse te draaien
Plaals na montage de eindstoppen weer op de balk.

 Tab. 1) wordt vervolgens.

LET OP: Met de max. toelaatbare flensbreedte van de loopkat moeten beide
uiteinden van de traverse ten minste viak ziin met de zijplz

Alleen op type B tot 5000 kg

9. Afsteling van de anti-tiltbeveiliging:

Draai de ciinderbouten los en verschuil de voeringen richting de onderziide van de
balk, odat zo cen aisand van 3 fo max 5 mm oistal ot de balk over de gehele
baar

HTP /HTG 8 - 20t

1. Meet de flensbreedte van de balk.

2. Verdeel gelikmatg de spacers en schilven aan beide ziiden van het ophangoog van

e rverso ovrsenkonsig met g flerebrosie A weereziden de it afstand

iussen dowillers en e bl aanhouden (Amelig A", lael 1)

3 Naatde binnarmaat i & ngesidld, do edterende pacers en Sehiven gelikmat

o9 do irvers veioon aan do watekant van o db Sloalon Eon kT van

sehiven en  spaceroveaten ssen do 2iaten en do roonmoere,

Tiox Voor sen_senvoudiirs insalatisbevesti sen ziplal, plass de nodine

combinatie van spacers en scnmn et ophangoog en verdeel de resterende spacers

en fingen o db_laverse(s) en. laats e andors zipiaal op G raversels. De

Koormoeron ojes vastocroeven.

4 Als dobal een apen ainde hfl montee do loapkat op de rond en schu hem o

open uiteinde van de balk. Heeft de draagconstructie geen open einde moet de afstand

van do zup\aten e worden veroogd zodat do wisen ove en op de flens kunren
Yoldoand is moat sen zisa gedamonieers

ordon on s hermortosta i B oostat o 4 bk eplaatl

57Als de uite afsiand ussen de ziaion i ingestsld, moslen all kioonmoeren

worden aangedraaid

6. Alle kroonmoeren moeten worden gezekerd met splitpennen

Lot o B loopkatmay nool worden gebrukt o son bak matcan fenatrssdle
rote dan de maximaa nsielbar brsedsvan d loopka (hu rskening mat en

{otalospeling van & mm, modelatankelik) of met on profieldat

‘overeenkomt met het profiel waarvoor de loopkat s bedoeld.

Verkorten of verlengen van de handketting (alleen voor model HTG en modellen
met vergrendeling

St d lengle ven do handketing 20 In da do lsiard ven de andedant tot ce voer
tussen 500 - 1000 mr

: om slechts een
keer worden gebruikt.

« Kijk voor de niet-gelaste schakel van de handketting, buig deze openen en gooi hem
wi
+ Verkort of verleng de ketting op de gewenste lengte.

LET OP: Verwijder of voeg altiid een even aantal kettingschakels toe.

+ Gebruik een nieuwe link om de losse ketiinguiteinden te sluiten door deze te buigen
(voor het verlengen van de handketting ijn twee nieuwe schakels nodig).

LET OP: Verdraai de handketting niet tiidens de montage.

Montage van de handketting (alleen voor model HTG en modellen met
vergrendeling

Om de harcketing to marieren, piasist u de st In do_butenrand van et
ketting
vertasl n de slul en drasi het handkel\mgw\el it d handketting vuuvbu de
kellinggeleiders aan beide zjden

LET OP: Verdraai de handketting niet tiidens de montage



INSPECTIE VOOR INGEBRUIKNAME

Voor do corste ngebukname, voor et prieuw i ggoruk nomen en 12 wezenike
veranderingen dient als draagconsiructie door een bekwaam pers
aenepctoerd 1o worgen, Do. ripecte. bouat vormamolt ot cen Aeht. on
functiecontrole. Deze inspecies dienen er voor om vast te stellen dat do takel veiig,
correct geinstalieerd is, Kaar voor gebruik en dal eventuele defecten of schade
vastgesteld en verholpen zi.

Belouame personen kurren i de ondstroudsmontaurs van do fabrikrt of
ovarncor i Do andorhamer Kan da conie Scher ook ot ton vosen door eigen
personeel dat speciaal daarvoor opgeleid is.

INSPECTIE VOOR WERKAANVANG
Voor elk gebruik het apparaat inclusief de ophanging, uitrusting en draagstructuur op
zichtbare gebreken en fouten, zoals vervormingen, scheuren, slitage en corrosie

controlerer
Controleer daamaast of de takel en/of ast correct zijn ingehangen.

Inspectie van de draagconstructie

De draagconstructie moet 20 worden gekozen dat het een voldoende stabilieit biedt en
dat de te verwachten krachten veilig opgenomen kunnen worden.

Zorg ervoor dat door de bevestiging van het hijsmiddel geen extra belasting kan
anstean o 2idelingee belesing)

De kauzeen berskening van de schic draagconstucte i de verantwoordeliheid
van het bedrif dat ot apparaat bes

Inspectie van de loopkat

+ Het 00g van de draagstang moet precies in het midden tussen de zijplaten jn zodat

de zilplaten gelikmatig belast worden

 Gontroleer do astaling van do anii iniching (sleen ype B), do brasleaitaling
n de juiste montage van de

Do ilaten mosion avemic aan el 2

Rl viglon mostan n conact sin met o baklns.

die de maximaal i van de

Controle van de loopkatbaan
dat de loopkat
kan worden. Eventuele hindernissen moeten velwudevd ‘worden.

de hele baan verplaatst

De a alleen

* Esn geopends schilm s rad sl geroedscrap. Deze kan warden verkregen door

een stuk van een schalm met dezellde afmetingen weg te slipen met behulp van een

haakse sliper. Hel weggeslepen stuk moet minstens dezelfde lengte hebben als de
ikle van de sct

S Goen de ‘i handketing (net st aan do verbiningsschlm) en hack do
jeopende schaim in het losse ketingeinde dat zich aan de voorkant van het

handiatinguie beundt

fana do riouwe handketing ook in do geopende scham en trek ham door do

Ketinggelaidars on ove hot handkettingwi

Do keting it veraraeid inbouwen. Da feasen mosten nzar uiten wilzen.

+ De oude handketiing en geopende schalm verwideren en de twee losse einden van

de behulp van

Reparatios mogen alleen door erkende en gespecialiscerde werkbiaatsen worden

N con reparats of lange perods ot aeak mos do tokel opmeuw worden
gekeurd voor ingebruiknare.

De keuringen moeten worden geinitieerd door de elgenaar.
TRANSPORT, OPSLAG EN VERWLIDERING

Bil het vervoer van het spparsat mosten de volgende punten in acht worden

me:
-Noml mel het apparaat gooien, altid voorzichtig neerzetten.
De hancketing zo ansportsren dat deze it in s knoap kan aken n lussen kan

"Gebrulk passende vervoorsmiddelen. Dit hangl af van de plaatseike
omstandigheden.

i opslg of de tidelike butengebrukstling van het apparast moeten do
volgende punten in acht worden
Bowaar ht pparaat opoen schons, roge la
< Bescna el apparat. mex oo von e hibehorends onderdele, egen wil,
vocht en schade door middel van een qeschikte afdekking.
“Brang eon Gunine fim smeeridgel aan op 6o ketinler).
+ Beschen de ophangstang tegen cormosie door deze n te velten of inte olién
e beroiears andvilen mosen it worcen ngove
uik word genomen na een periode van
door een bevoegd persoon.

iste
Voordat de loopkat met vergrendeling (optioneel) verplaatst kan worden, zorg ervoor
dat do verrendaling s geopand Lo san do sansiag, zodator geen wiling of vrken
kunnen ontstaan. Alleen dan kan de loopkal worden verpla:

LET OP: Controleer vooral dat de eindstop van de vergrendeling (optioneel) in
'gebogen stukken van de baan niet de balkflens kan raken.

Inspectie van de traverse
De traverse moet worden scheuren,

sltat en corose. Controlest i hel bizonder de dikie van het materiaa o0g van de
traverse. De traverse m ra de maleriaaldikle op het dunste
Pt awi van da nominale maat met 5% of meer is goval van ltage

Verlengen of inkorten van de handketting (alleen model HTG en alle loopkatten
met vergrendeling)

De handkatinglenglo most zodani zin dat de stand tussen de onderkant ende voer
tussen de 500 en 1000 mm bedraag.

FUNCTIE/GEBRUIK

Installatie, onderhoud en gebruik
rsonen belast met de installatie, het onderhoud of het onafhankelij gebruik van
het hiistoestel moeten vertrouwd iin met e werking van de apparaten.
Deze persoen mooten specifiek voor de installatie, het onderhoud en het gebruik
door het bedril. Bovendien moeten ze bekend zjn met de
geldende velighaidavoorachrifen

De duwloopkat HTP verrijden
verplaalst door tegen
duwen. Het mag niet getrokken worden.

last of het te

De mechanische loopkat HTG verrijden
mechanische loopkat wordt bewogen door het trekken van de juiste
handkettingstreng.

Bediening van de vergrendeling (optioneel)
De vergrendeling wordt uitslitend gebruikt voor het eenvoudig vergrendelen van de
onbelase loopkl (. parkeerposie n de schespvaarisactor. De remschoen wordt
rukt door aan de juiste streng te trekken zodat het ketiingwiel met de
k\uk oty e mot do handketing maximaalhandvas! worden argetokkan
L trekken

Traverse borgen (alleen type B)
Als de loopkat is ingesteld op de juiste breedte moet de traverse worden vastgezet met
de borgschroef (afb. 8, pos 11)

INSPECTIES, ONDERHOUD EN REPARATIE
Volgens _ bestaande _nationalefintemationale voorschriften ter voorkoming  van
ongevallen, resp. veiigheidsvoorschiiften moeten hiismiddelen
- versenkomsia o gevarenbeoordeing van de gebulker
+ voor de eerste ingebrui
 voor het cprieaw in bk nemen na butengebrlkstoing,
« na fundamentele veranderingen,
+ii.g. minstens 1 per jaar door een bevoegd persoon gecontroleerd worden.

LETOP: bilv. bij
kortere periodes tussen de controles noodzakelijk maken.

Reparatiewerkzaamheden mogen alleen door werkplaalsen die originele Yale
rdelen_astruien iievoerd. warden. Do conrols (n_ wezen zert: - en
ol w van

en draagconstrucie met betrekking tot beschadiging, slitage, corrosie of andere
veranderingen.

worden (bijv. in
het CMCO worboek). Zis Henoer ook da andamouds. on inspecis manalon op
bladzi

O aysock clonen de ulkamsten van do contoles en de deskundichoid van de
vitgevoerde reparaties bewezen worden. Is het hijsmiddel 4vana¢ 1t hiscapacici) aan
of in een loopkal ingebouwd en wordt met et hismiddel een last in een of
mesrdere ritngan bowogen, dan wordt dezs als asn estnoome oy donen o
verdere controles uilgevoerd te

Lakbeschadigingen mceten worden bifgewerkt om corosie to_ voorkomen. Al
bewegends deen o1 ijakken moeten icht worden gesmeerd. B steks verwiling
het apparaa reiniger

Voot modlen met espalbadening mosten de sandrils en tandwisen lfd
voldoende zijn gesmeer

Na i 10 st moet et apparaat grondig geinspecteerd worden.

LET OP: Na het vervangen is het verplic ui
controle door een bekwaam persoon uit te laten voeren.

LETOP:
materiaal, kwaliteit en afmetingen.

Inspectie van het traverseoog.

Controleer het traverseooq op vervorming, schade, oppeniakiescheuren, slitage

carsio ls nodi, maarten minsls esnmasl per aa. Bl bepaside 9 gebm\kscundll\es
‘et nodig ziin om de inspeciie-intervallen in te korten. Als het tray

38 Inspects orkt oot de verse vervangen wordan oot Gon lwwe. Lassen aan kv

treso of et cotangoon, baibosd vor do ropaate an ailede e et

toegestaan. De traverse moet w als de diameler van hel materiaal

e ¥ ummor s dan e noinalo Gameter (1abel XX).

Na e defiritese butseasbnsketeling ven het epparee. deze compieet of in deen
ycleren en, indien van toepassing. ruikie smeermaterialen (ofe, vet, enz.) in
Ovoroemstormiing mot s wetilke bepahngen verwilderen.

Meer informatie en downloadbare ~handleidingen ziin beschikbaar op
www.cmco.eu!

Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevs load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ae

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device

7 Kippsicherung 7 Antiitt device

8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew

9 Zylinderschraube 9 Cyl. screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ale housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhise 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Split pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer
- .

e e HTG 0001
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HU - Forditott iizemeltetési utmutato (a specilis
kivitelre is érvényes)

BEVEZETES
A CHOO industtal Products GrioH a leqlsb és dtaldnosan llogadott mémdid
abvanyok szerint készit terekeit. A helytelen haszndlat az iveztetheti a

sz
{ohasendi vagy masok St s test Gpséget, valamint 2z emeiGszerkezst vagy
eqyéb vagyontarayak karosodasanoz vezethe
Az Dzemalelsszamélyzel megllld s szakszord it az izemlets cég ol
Ennek_érdekében minden kezelonek az elss mkodtetés et figyeimesen el kell
Ghachia oAb Cromeneibe dontbsoiat
Az Gzemeltetési utasitasok megismertelik a felhasznalot a temékkel és a temék
maximalis kihasznalasanak modjaval
Az Dzemalaési utasitsok fontos infomcioat tansmaznak a temsk bizonsdgos,
helyes és gazdasagos hasznalatardl X betanéséval alraihetsc
veszélyhelyzetek, csdkkentheidk a Bv\!as\ Kollségek és az allasidok, valami
Tovalhlo ok mogbishatbsiga 6 Sloarama. Az Szomotetée KeskOryy mind
Isgyen hozzefhets  termek mikGllésénsk hayen. Az Gzemelitési izsitisokon
és az adolt orszag baleselvédelmi trvényein kivil be kel tartani a bizionsagos és
szakazerd murkavey et dtalinosan ellugadol\ elirasaitis.
rmék ko gy javitasaért felelds
Kol ovasnin o kol G 65-va ol toraria. . sepmaletsel sisiieonay. At
Gvintézkedések csak akkor garantdlidk a szukse es biztonsagot, ha a terméket
helyesen makodtetk, az Gzembe helyezést ésivagy karbantarts! pedia az Gimutatasok
srorn ik végre. Az Cromoles vlaat Kollat gondoskodi & ok bistonadons
és problémamentes mokBdletésé:

MEGFELELO MOKODTETES
Az emeidszekezat akalnas a megadatt masimals telhelgssge meg nom haladd
1Bmeg, figgesztett lerhek magasban 16rlénd vizszintes mozgatasér

FIGYELEM: A k csak olyan esetben haszndlhatd, ha a készilék
irdsa é 6 teherrel nem valtozi

Az el6irtakidl elérd vagy azokat feldimalo hasznélat helytelennek mingsl. A Golumbus

McKinnon Industrial Products GmbH nem vallal semmilyen felelésséget az ilyen

hasznalalbdl ered krokért. A kockazatot egyedil a felhaszndld vagy az dzemellets

vallalat viseli.

A egysegen megadot errelés epaciés a maximélslrhalhetéstget mutaia

meltetd vallalat  feladata, hogy Kivlass etezze a meglelels
orsnamersto
A csallakozasi pontot és ennek tarl6szerkezetét a vératé legnagyobb terhelésre (az
i

gerendahoz és szelvényhez (pl. INP, IPE, IPB,

) hasznaiats, amennyibon & gerendaperem maximélis meghajlasa nem haladja

meaa 14°ot,

A Tutdpélyt 6 ook tancszerkozetét el egnagyobd tarhlésre (az ogyséy
sy + 8 terhlhesdo) kll tavzr. A tépdly behsjiésa nem halachata meg &

leszlavolsa 0-a

R yatoia hoagséstas ném ehel nagyobh 0.3k ndl

A kerékpetem és a gerendaperem (A mérel) kozott légrés a haladoma mindkét

oldalén 1,0 65 25 mm kozoti legyen (a modelltl figgen).

A halndénd szdessbasnek boliisa U 8 tehertas i kengysénsk & barusion

oscithan kel dhelvezkecri a derendéhoz kipest, Az emlcezarkezet iugssad

horgat csak lyen éllapotoan oncyolts igesson. A2 omalisekenct

{Bmége automatiusan g2l a haladomG beaigsa.

A kezeldnek kell gondoskodni ardl, hogy az emelészerkezet felfiiggesziése olyan
médon trénien, hoay az oayséq hasznalta sordn a2 oaység,  feltiggeszis vagy a
teer ne veszélyeztesse a sajét vagy msok testi épsér
R esele saak amsin Kosanel o o toher mossatical hogy a terhet megfelelden
Bgueti 55 veszelzonat minden szamdly Aty
Figgeszlett teher alatt tios tartézkodni vagy athaladn.
A Telemelt vagy befogott !emel nem szabad hosszi ideig feligyelet nélkii vagy
felemeltbefogott dilapoiban
8 ogaskeréknalias nekll halsdérre figgesztet terheke tohva kell mozgaini, hizni
tilos.
Ha atohor oot trttnm ofsan bolthad. a kezekd vegyen igénybe seisgel

0 50°C komyezell homérsékletl taromanyban lehet
hasangln.Exrém Gcomaliciési Koriményok selén vegyo ol @ kapcosoilol a

Jeaye el a kapcsolatot a avingal ha 52 amsiiszetomatt specdls Kimyazaiben
(magas paratartalom, sos, mard, igos leveqd) kivanjak hasznaini vagy veszélyes
ket (. olvedtanvak, "adoakiv anvagoi kezelnok
Vizszintes iranyba mindiq lassan, évatosan és a talainoz kozel szlltsak a terhet.

sak Kakacdsgatowal esserol mz\onsag- Rt rasendn
Taher rogaiésnez Kizirciag bvahayolt 65 mindsiet smaleszerelést haszndlanak.
A eyoe dzemeliotés keze\és\ iaidsok betanisat és  kerbantarts! siasiiasok
betartasat foglalia mag:
Mkodési hiba vagy endatenes 2a) esetén azonnal llitsék le az emelGszerkezete.

HELYTELEN UZEMELTETES

(A lista nem toles)

Ne I6piék til az egység ésiagy a felfliggesziés és a tartészerkezet névieges

terheléset

A cimkékel, figyelmeztets [elzésekel vagy az azonosilo 1ablat tlos elavolitani vagy

eltakani (pl. Gntapads cimkéve).

Terhek szallitésakor Dgyelienek ra, hogy ne lengienck K és ne érjenck ms térgyakhoz
fehot e ezabad olan etote mozgar. maye 3 ezal nem It be. A kzels

satkség eseén vogyen géryoo segist

R caveeast nem 2abad eqy amber ereenslnagyob erovel mkodien

Tios az ogységen Nogesaibe vigean, Az sgyesaet soha ne hasendlick

heges:

e 22 Saomezek éshagy a tohertarts rudak odlny nizasa, azaz ldalrinys

tehelése, A alagominok minds Gggdlgesen a eher 0 kol hlyezkecne

egkérdezése nélkli modositolt eaységet tios haszndlni

N Vasendli: as amszakeseie smavesdlira

Tilos a kengyeles teherridra helytelendl csatlakozni vagy a terhet nem megfeleloen

Iehlyezn, azaz  Uggeszd Unok 2 apo részér el a el

Tilos a haladom z6lességének novelése, pl. annak érdekében, hogy a

Tldomt, sabp orsuli Sugara g forau

Coax Wakagdagalonl faszoal noroogal andolest egységet Gogesszonok @

tehertarto rid_kengyelébe. Ugyeljen: fen il nagy.

kenayenec 2 horos myraének osepin ket e, 6 oyen ki1 hogy & g

foldeléskent

' aladoms tonertata ridianak Kengyelébe egyszams csak sgytsheramelsszarlékat
vagy emeldszerkezetet szabad flggeszier.
Soba nenyilon mozg0 akalrszskhez

‘egység ne zuhanjon le nagy magassagbol. Mindig helyezzék

Rz ‘ogvseget 1 o ' cbbanssveszsiyes Komyezetben hasznaini (specidis. modelk

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

lés:
kol knilasztni,  hoay 52 megileln stab legyen és 2 virats
elodhes:

ycatjenk. meg 1la Nogy a2 meldesokotal boszorléso nam okoz meg nem
engedelt tovébbi terhelést (pl. oldalirany( hiizas miati)
izemeliets vallalat feladata, hogy kivélassza és méretezze a megfelelo

osel | Togarger | oote TSN [E R P ——
o Concty | S S | g | i s
s e o | e tr | o st .

ool i) [

Uayedenak i, oy o
s ¥ oz = w medieleléen
P 2000 X P s 1is
2000 M “ s e megrendelésre igényelnelok).
P 5000 A 50 = 1
w500 " o m M &
HP 1000 8 60 « 0 OsSZESZERELES
P 2000 5 60 «w 15
WP 3000 5 0 “ i
g : o o ,E Atrgsserterst megutz
Wias00 n % = M
wasoo B B H o erohataso bironséqosan siny
W6 2000 A @ = b
63000 A 7 = i
e s A w = i Az i
- 5 = o m tartészerkezetot.

G 1000 8 60 w o
Hia 2000 s 60 «w Lis
WG 3000 5 60 «w ia
G500 s 0 “ 1
63000 o 25310 “ 1
w000 | 000 . 25 310 “ 1
G 15000 8 25310 w 50
Hazomo | 20000 s 25310 «w s0



HTPHTG 0,5 -51

1. Korilbeldl 3 mm-nyire csavaria be az L™l jelol (balmenetes) kengyeles teferrid
Végét a szintén L"lel jelot oldallemezbe. A haladoma kerekei a kengyel iranydba
mutana

2, A kenayles toherid méslk woére Kordloelnl 3 mmnyire osevarls fel @ mésodk
dalomen i, roaw & NalaGEm( sorcke: adin a kongye v ave mlaksn

3. Csavarja be jobban a kengyeles teherrudat az oldallemezekbe, amig gy vége
atér az oldallemezek mésik oldaldra.

Tovabe épssek B foushoz
savart, 3 rgts i

toket &5 a hengerosaarokat csavaridk @ 2

Kenayeles. tehent e e zeit. Exek skadivozzie meg, hoay 2

kengyelos \eharid 'vdellntl megesavarodion, amkor a haiadém: masimélis
Seblebstgre van e, és czoknk mindig boszereive kel lernik.

A kengyeles teherrid tovabbi forgatésaval 4llitsak be nagyjabol a haladéma
szélességét a kivant gerendaméret
§ Ha a gerondanak van hozzaerhad nytot vge, o haladimil szercik tsszo a
talajon, és cssztassék renda nyitott végére. Ha a tari6szerkezetnek nincs
TGN vége, a Kongyelos ionamid forgatisivel adkig. novelick a TolSaGot ax
oldallemezek kozoll, amig a kerekekel 4t lehet emelni a gerendaperem (Bl Ha a
Kerekoket nem.Iahel 8lég szélosro nyi, szerolek Io 2 ogyi Gialeme, 65 a2
eayséaet gerenr foheyezve szeralk oz oidalemest vsszs
teherrid forgatasaval allitsak be pontosan a kerék és a gerendaperem

kuzum evoisigo: (A" mére, 1. abiaza)

utan a haladomivet részereliék a tartdszerkezetre, helyezzék fel a végzarskat az
osz\uwa

FIGYELEM! Ami sladomi

i
ét végének legaldbb egy Kell lennie az
islemosektel

Caslcamac 5000 kg trrelésn B thusndl

9. A billenésgatio eszkdz bedllitasa: ak meg a hengercsavarokal, az dsszekotd
lemezeket toljék a gerenda also e irdnyaba, hogy 3-5 mm-re legyenck a
gerendaldl a pélya teljes hosszaban.

Alj—
A
LN
1A I 1
HH—uph 1
b e
A A

HTP/HTG8-201
1. Mériék meg a gerenda peremszélességét.
2. A taviarto hivelyeket és a taviarto alatéteket egyenletesen osszék el a kengyeles
teherrGd_mindkét  oldalan lességnek megfelelden. Mindkét oldalon
megiale ucisdoo kel ertan & hengem keriersme és a gerendagersm Kiabt
A" méret,

el mérotbolldsa utdn, cayenletesen osszdk o a maradék tavars hivelyeket
és a taviarto aldtéteket az oldallemezok kills6 oldalan a teherrudak végén. Minden
esoiben loaldbb 3 ldétel és 1 vl szorslensk sz oidaemezsk és & kotonds
anyék kozé.
Tiop: A Kinnyeb Ssszeszorlés érdekében sisszl cogaitsé sz gk oldalement
ezutén a teherru fvant kombinaciban o a tavarts novolveke! & &
ot lmroker  Nongye b o maradbk Tatane HEvelYekot £ avars mieionet
maid helyezzék fel a masik oldallemezt a tehermidra. A koronas anyakat megszoritas
nélkil csavaridk fel
4. Ha a gerendanak van hozzaférhetd nyitott vége, a hala
talajon, és csUsztassak ra a gerenda nyitott végére. Ha a tartoszerkezetnek nincs
ot vege, ndwei a iolségol az oldalemensk kialit add, el 8 lerskeket 1
lehet emelni a gerendaperem foott. Ha a kerekeket nem lehet elég szélesre nyitn,
szoreléc o az oayik aldalemezt, és a2 egyseget ‘erondéra iohelyseve szereléh a2
oldallem
5 Vitin bodioiak a holves tévolsdgot az oldalomezek kozat, scorsdk meg az
Gsszes koronas anyal
6. Sasszeggel rogitsék az dsszes koronds anyat

domivet szerelick ssze a

FIGYELEM! A halado szabad hasznini, melynek
Sucsiramonn s i gerendan hasznlni, melynek
ggoen 5 mr gy amely nem olyan
mint amiyonhes k.

A kézilinc roviditése vagy hosszabbitisa (csak a HTG modell és a
rdgzitbberendezéssel ellatott minden haladémi)

Ugy litsak be a kézilanc hosszisagal, hogy a mélyebben IvS vége 500-1000 mm-re
legyen a padiGiol.

MEGJEGYZES: Biztonsdgi okokbol, a ks
egyszer lehet hasznaini

iline 6sszekapcsolo tagjait csak

- Keresssk meq a kézilén nem hegesztett tagidt, nyissak szét és dobjak el
« Alancot roviditsek le vagy hosszabbitsak meg a kivant hosszra.

FIGYELEM! i mii I tévolitsanak e, hozza.

+ A szabad végek osszezéraséhoz Uj lanctagot hasznalianak.
Bsszekape so\ashoz halisék meg a lanclagot (a kezing meghosszaboiisakor ' §
lanctagra van sz0kség).

FIGYELEM! Ugyeljenek ré, hogy

meg szereléskor.

A kezilanc felszerelése (csak a HTG modell és a rogzitsberendezéssel ellatott
modellek)

A kézildnc felszereléséhez illesszék a kézilanckerék kilsd szélén 16vS nyi
lancvezeldk ala. A végtelenitett kézilanc eqyik lancszemét helyezzék be fliggdlegesen
a nyilasba, és addig forgassak a kezilanckereket, amig a lanc mindkét oldalon athalad
alancvezelokdn

FIGYELEM! A kézité é Jék meg.

ATVIZSGALAS AZ ELSO UZEMELTETES ELOTT

Alemekel, belsere a lanéezarkezaist szakkepzel\ személynek’ kel atvizsgainia az
els6 Gzemelletés elott, a be helyezés el6lt és jelentos vlloztalasok utdn.
A Asanalgs Shadban Arodls vossdimor é6 o mOkbbss Slonersasel ont
vizsgalatok céla az emeldszerkezet megleleld allapotanak, bedlitasanak 65 uzemkész
dllapotanak ellendrzése, a hibak vagy sérilések észlelése és kijavitdsa.

*Szakképzett személy lehet példaul a gyartd vagy a szallito karbantartési mémoke. A
vallsat zonban donihet o, hogy az elendrzést zérdlag az 6 meglelelsen képzet
mberei végezheti

ATVIZSGALAS A HASZNALAT ELOTT

Haszndlat eloit ellencrizzék, hogy nincs-e Iathalté sériiés, példéul deformalodss, feluleti
ropedss, opds vay ottt az egyssgen, ide e a elggeszIé a berencezést
65 a tarioszerkezs

Ezen e, Shonson kol hogy az amelSszokeze! ésagy a teher megieliben vane

Atartészerkezet atviz:
A tartéozakszetet gy kel Kalasztai, hogy az megteleien sibi egyen 65 a virials
erdhatasok biztonsagosan elnyelodhessenel

réla, hogy az emelgszerkezel beszerelése nem okoz meg nem
engedett tovabbi terhelést (pl. oldalirany( hizds m
vallalat feladata, hogy kivlassza és méretezze a megfelels

2 ozemlels

tartészerkezetel

A haladém &

+ A teherrid Kel‘gye\enek mindig pontosan az oldallemezek kozott kbzépen kell
jusson.

2 Elenerzze a lonéegalt. seskts bedliaeat (csak a B tpusndl, a haladomi
sablességének belitasal és akengyeles eherrid halyes osszessereléatt

« Minden kersknek érintkeznie kell a gerendaperemmel.

FIGYELEM! A

i szabad
‘nagyobb a haladémi maximalis beallithatd szé

Apélya itvizsgalasa

Haszndlat et gyozodienek meg réla, hogy az egység probléma nélkil halad a

gerendén. Az eselleges akadalyokal el kell tavolitani. Emelelt, ellendrizni kell a

Veq24r6k meglelelG r0gzitését 6 pozicioial

Az opsiondle gziGbarendoséssol ot hladéek mozgadsa oot foyoonck
a rbgzitGberendezést a véqzarig kinyiliék, hoay ekerdljék a striddast és

Chrakbp4en A Pelom et cook s svabad maman

igyolem: figyelie az opcionilis

Atehertartd rid tvizsgala:

Ellonsrzséh, nogy ninca.s repedes, delomnalodss, sértlés, kopds vagy kot a
teherridon. Gondosan ellendrizzék a teherrid fuggeszi6szemének anyagvastagsagal.
A teherrudat ki kel cserélni, ha a kengyel anyagvastagsaga a kopés eredményeként a
névieges méret 5%-aval eltér.

kézilanc roviditése vaay sa
rdgzitéberendezéssel ellatott minden ralnabms)

Ugy litsak be 2 klénc hosszisaga, hogy @ mélyebben 645 végo 500-1000 mm-e
legyen a padiGiol

(csak a HTG modell és a

UzemeLTetes

Uzembe helyezés, szervizelés, izemeltet

Az emeldszerkezet iizembe helyezésével, evanzcibsévl vagy izemeltetésével csak
meglelels oklatdsban részesilett és szakképzelt kezelket lehet megbizni. A kezeicket
a vallalat ieldi ki. A kezeloknek ismenilik kell az adott orszagban érvényes biztonsagi
eldirasokat,

Atol rendszert HTP haladom mozgatdsa
laddmi mikodteléséhz toh kell @ réerdsiat teret vagy a
luggeszlen erererat sarahar o s

A fogaskerék-haitésii HTG haladomi mozgatésa
A lugaskevek hanasu haladomiivek mozgatasat a megfelels kézilancag hizasaval lehet

A rdgzitéberendezés mikddtetése (opcionalis)

A régaitéberendezés kizarolag a terheletien haladém egyszerii rogzitésére szolgal (pl.
aszalltasi dgazainal parkolasi pozicioban). A 6ksaru a gerenda peremehez nyomodi
‘amikor a megfelel kézilancagat meanizzak, hoay a lénckerék elfordulion az dramutato
Jaréséval megogyez0 rnyban. Erte a céfa Kzdrolag kézzel rogafs a lancot. A

Ateherlanc régzitése (csak a B tipusna)
A haladomi megelel6 szélességének bedlitésa utén a teherrudat a rogzits csavaral
lehet rogiteni (8. dbra, 1. téte).

ATVIZSGALAS, SZERVIZELES ES JAVITAS
A nemzeli és nemzelkdzi baleseimegelozési és bizionsagi eléirésok alapidn, a
teheremeld szerelékek aivizsadlasat véare kell hajtani
22 Uzamelad valsla kookzatbecsléso alspén
« az els6 Gzemelte
157 aoyeeq oétis wini sl tzembe heyezése olet
«jelentds valtoztatasok utén
+ legalébb évente egyszer, melyet szakavalolt személy végez.

FIGYELEM! Bizonyos iizemetetési kbriilmények (pl. galvanizslo i térténs

A laviési munkékat osak orodei Yalo potalirészoket hasmnld szakszenvz haithata
végre. Az atvizsgls altalaban vizualis vizsgalatot és a mikodés ellendizéset jelenti. A
Vzsgilalok cele a brionséai ssakozok  lapotanak 6 mikodoképességanek
ellencrzsse, az egyséy, felfiggesztés, bevendezes 8 timaszo szatkze Slapotanak
vallozs tekintetéber

e Gt Saame hlytsgs gt 85  perodkus Bhssqhihookss cakumeniani kel (pl.a
OGO il dbocsétat megle\elcsegl tanus\tvaﬂy mappéjaban).

kség iményét hielesiteni kell. Ha az 1
ol ot Kamachse ameléssaasar. nadsmire vaay  naiadérabe
szerolé, ¢ ha az omaltszerkezate sz amat taher sgy vagy b iinyban rténd
mozgatésérs hasanslek,  flzereiés danunak mings0l, 6 tovabbl kel

"

Akéziline
; Saarszamként nyiot teherdncszams lsz szikség. Ennek biosiésahoz darabold
islanak 0 gy dashot unvaralyan mérel moiet cszembe. A
Ko e hotaca o4 o1 bgvan i lnessom vasog
A T Nozineal nyssl szt (eneicieg 3 caatakozs ncesemnal és a nyon
tanczemel kasszak s a kéalanonak  kézldnckerdk O 61 szabad veger.

22 Ul Kealioot s akasszak 1d a nytolt lancszomre 6 hizzdkkereszid @
Tancvezeickon és 8 kéaiand
 Mostexeredet it no ratensk be, A hogosziés varaiorak il kll ezt

601 KézilncoL (a nyot ceatakozd léncszemmal sgyit) vlasszak 526t az U

i s ARt s ] Neime 61 soto Vot sgy 0} comlakons
lancszemmel

A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznalo szakszerviz
hathatia végr

Javités vagy hosszabb 4ll4sids utén az emelGszerkezetet az Gib
o Kell vizsgan.

zembe helyezés

SZALLITAS, TAROLAS, LESZERELES ES KIDOBAS

Az eqység szillitasakor tartsak be az alabbiakat:

+ Az egységet ne eitsék le, ne dobiljak. Mindig ovatosan rakjak le

« A kéziancok szallitasakor el kell kerlini a csomok és hurkok képzodését

. 020 ahelyi figgenek.

Az eqyséq tarolasakor vagy ideiglenes iizemen kiviil helyezésekor tartsék be az
alabbiakat:
« Az eavséget tiszta és széraz helven tarolik.
B2 ogrséget (elaéiv az dsszes tatozéa is) megieleld burkalatal vidisk &
szennyez6desto, nedvességtol és séril
« Vigyenek fel vékony kendréteget a \anc‘ok)la
« A teherrudat zsirozassal vagy olajozssal védiék a korrGzigtol.
- Vv el vekory kenczsi e s nessalomels fogaskorokek

« Ha el szineioieléss utan dia hasanam Kidmdk a gépst ecezdr
Saakavatlt személynek kel a2 avzsgaina.

Kidobds
A hasznalatbol kivont egységet a vonatkozo jogszabélyok szerint hasznositsak tjra
vagy dobjak i

co.eu oldalon tovabbi Informéciokat taldlhatnak és hasznalati
utasitasokat tolthetnek le.

Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ade

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiditt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 Zylinderschraube 9 Cyl screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhise 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangeose 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Splitpin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

ot A5 o

e o TG 10000k

et WG 2000k

végrehajtani az elGirasok s
A Testes sérésell K kel avani, hogy elkeriiék a kor6zet. Minden lesztést és
cstisz6 feliletet fioman zsiozni kell. Erds szennyez6dés esetén az egységet meg kell
tisztitani,
Fogaskerthhatdssal elszoret modelensl gondoskccansk e, hogy & hahétengely
a fogazot kerekek mindia meafelel6en zsirozva
cysboon logkGadoh 10 6v. hasendil uian Atalinos generaliavist kel
végrehajtani

FIGYELEM! Alkatrészek csersje utén Gjabb dtvizsgalést kell végeznie szakavatott
‘személynek.

FIGYELEM: A lé
és ugyanolyan méretii lincra szabad cseréini.

Ateherrid kengyelének tvizsgalasa

Leqalabb évente eayszer ellendrizzék, hoay nincs-e felileti repedeés, deformalodés,
sériés, kot vagy konczlé a ehemid kengyslén. Bizonyos GzamaleésiKoriményok
yakoribb atvizsgalasokal tehetnek sziiks

Ha 3 vzsgélat srdményskonta tehenud kengyelﬁt o kol tvoltan, i tahormucat kel
behelyezni. Tilos a teherrid ol h Idul kopds vagy sérdlés
Kisgsdnak setivl A kengyeles onaodi ki o amikor o névleges Almér6.
5%kal csokken!
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P00 = m
HIP 1000 2 05
WP 2000 2 115
HTP 3000 2 14
TP 5000 » i
WP s00 o 05
HTP 1000 @ 05
TP 2000 @ 15
TP 3000 @ ia
HTP S000 @ 18
WiG500 = 05
HTG 2000 2 15
HIG 3000 2 ia
H1G 5000 » 18
WG 500 0 i
WG 1000 s 05
WG 2000 @ 115
HG 30 @ ia
HTG 5000 w 18
HTG 8000 w 18
HIG 10000 w 18
HIG 15000 s 50
W16 20000 @ 50




RO - Traducerea instructiunilor (sunt valabile si
pentru versiunile speciale)

INTRODUCERE
Pradusele CHCO Indusrl Products GmbH au fost exscutte in corlomiate cu
iandardele de inginerie de ulima ora recunoscute. Tol ipularea incorecta la
olosren produselo prodnis un poncol do moare s ranke part uieslor Sa er
silsau poate duce la distrugerea dispozitivului de ridicare si a altor bunui
Compania de operare esle esponsabil penin insinirea adeovals i profeiorisis &
personalului de operare. Din acest moliv. tofi operatorii trebuie s citeasca prezer
rvaciun do- izt o tamge, Iname da untzaren s, Aot e P
operare sunt creale pentru a obisnui ullizalorul cu produsul §i a pemite ullizarea
acestuia la intreaga sa capacitate.
Insinutunle ds aperare cortih nfomatl impartrts brivnd ullizarea produsul Inmod
siqur, corect si economic. Respectarea acestor instructiuni ajuta rea pericolelor,
la leducevea costrior do vepavasn si timpil mort si la sporirea hamlmalu $i durate do
viata a produst
e i protum o irsiclurde do operas i oo g8
prevenire a accidentelor in vigoare pentru tara respectiva si zona in care este folosit
b, wr 1 da ssomenes respacita Cglementarie db siguana 8 prolesionale
rec
Feraonat sponsabi penny operare, Inielnere sau reparai peni produs tobuio
85 cloasch,inllsega f espocta cesie Il s apsrae. Misulle de pltect
indeals vor ssigur sigurania necessrd doar dack produsul este uilizt corect i
incl sina et mitate cu instructiunile. Compania. utiizatoare se
angaloasd o8 asigurs illzares sigur g 41 problome & procsulu

UTILIZARE CORECTA
Palanul este folosit pentru deplasarea orizontalé a sarcinilor suspendate pana la
capaciatea de incarcare maxima indicata,

tilizata mumai in situatia

ATENTIE :
i ‘modifica in functle de pozi

sarcinii

Orce uilzare diria sau depagind imitie cslo considorals incoreca, Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH n va accepla i 0 dspunder inele
reaulte dinto ssemensa uilzare. Fiscul aparjne Tn nvegime aston s

Capacitatea de incarcare indicaté pe unitate este limita maxima a sarcini de lucru
WLL) ce poate f atasata.
Selectarea si calcularea structurii de susfinere adecvate sunt responsabiltatea
companie uilizatoa
Punctul de atasament si stuctura sa de sustinere trebuie sa fie projectate pentru
saoinlsmaxime prewizit (gravtlen popre a it + cacislos de circarel
Palanul este proiectat pentru o gama larga de i pent it profle fcum ar
NP e B e oo etrave masins & Tonel oo oo dopdees
siea co o 8 Aucrs 4 6o aosiners e 3 1o roocia ponTs sarcinlo
a proprie a unitati + capacitatea de incarcare). Calea de
Iiars b 58 i o deviersde madn 1500 i daschidre.
nclinarea longitudinala a suprafetei cail de circulare nu pot 0,3%,
Deschiderea nre flansa ot s flansa il dnmensmnea A7 webuic 8 varieze fnre
051 2,5 mm pe fiecare parle a troliclui (i functie
A och g1 e, gl oarts brs 0o arn o s i pocfa
ilustrata relevanta pentru grinda. Carligul superior al palanului va i prins de toarta doar
cand aceas conil ests respectad. Greulalen palanul asigurd auomat reglarea
palan

Operatorul va verifica suspendarea palanului intr-un mod ce pemite operarea unitti
273 2 S0 expuns ps sine sau alo persoane Ia pericols n parea unall 1 sine, &
suspensiei sau sarcinii

Operatorul poate incepe miscarea sarcinii doar dupa alasarea corecta si toate
parsoanelsunt n s 2ol do prc.

Nu permitef] personalului s stationeze sau s treaca pe sub o sarcina suspendata.
 rting fdeata sau prines nu rebuie 8Sala nesupravogheata sau sa ramand rdcata
sau prinsa pentru un tmp lung

Sarcinile suspendate de un troliu fara unitate de transmisie trebuie sa fie impinse.
Sarcina nu va fi trasa.

Dacé zona din fata sarci

nu ofera o vizibiltate suficients, operatorul trebuie sa ceara

ajutor.
Palanul poate fi folosit Ia temperaturi ale mediului fntre -10 °C i +50 °C. Consultalj
progscator i cazul unorcond e lcry xterme

lizarea palanului in amosfere speciale (umiditate ridicata, aer saral,
Couete, Sl s 10 mampularea do procuse poreu1oes (compus opl. malorls
adiosciie)consulel rocbestor pentru consiiere
intotdeauna transportat sarcina pe directia orizontala lent, cu grij si aproape de sol.
Foloit doarcanias do Skarant o clchet de sgurans
Pentru atasarea unei sarcini se va folosi doar o ureche de ridicare aprobata si
certifcata.
Opersrea corecth impick confomiatea cu instuciune de uizare i n phs,
conformilatea cu instructiurile de intretiner
i eazul unor delecte funclonaie sau Zgomot de funcjonare anorml incelag imediat
folosirea palanuli.

‘OPERARE INCORECTA
(Lt rcomsies)

depssl capacaten de sarind nominas WL & unaf issu suspensii 5
vty sustiner
Trdepitaren sau_ acoperres_elichelslor (de exemplu cu_elchele adezie), a
simbolurilor placii
La transportarea sarcinior verificali ca sarcina sa nu se balanseze sau s nu intre in
contac cu o obiece

deplasata in zone care nu sunt vizibile pentru operator. Daca este

Hocecar asestava o aitr.
Unitatea nu va fi uizata cu mai mult de puterea unei persoane.
Sunt ineraie ucrble o sudare asuprs b, nltaten ru va 1 floal it ca
racord de impamantare in impul sut
Tragerea laterals, 5 anume. incarcarea laterda a placior laterle sisau barei de
sarcina esle interzisa. Troliul trebuie sa fie perpendicular deasupra sarcini in orice
moma

a0 uiate modiicla, 8 consularea producaionu

N froat pianel o wavaper

Atasarea mco-ema s sau incircarea rearoat a bare incircaro toar
. este interzisa.

Varres i oget - worulo. & exemplu pentru a parite troluui s treaca de o

1528 do curbur mal mich, el ek
Doar unitatie preva: de sigurants vor fi
are do S, Vereat oariou poni & § s maro. Manerulva i posat comal

cum ar fi prin

seva arlicula

Doar un sigur elazament periru iiares saminl sau paan poate f suspendat de

manerul barei de sarcina a trofiului

Nu introduceti mana in piesele mobile.

Nu permiteti caderea unitafii de la o inalfime mare. Asiguraj intoldeauna asezarea

corecta pe sol.

Unlslen v  lzath in simoster potsnl eplozie (modee specale disporible
rere).

ASAMBLARE

Inspectarea structurii de sustinere
Structura de sustinere va fi selectata pentru a asigura stabilfatea suficienta si
absorbirea siqur a fortelor proiecate.
Verifal a r apard sari suplmentare nepermise Ga umare a fari paaniu (um
o f mgerea torle)

§i calcularea stucturi de susfinere adecvate sunt responsabilitatea
cumpanm 40 cporare

HTPHTG05-51
1. Ingurubati capatul barei de sarcina cu toarta marcat °L" (fet partea stanga) aprox. 3
I n laca aorls mareal de ssemen 1. Rofle ol sun odenal n ecta

2 it a doua laclatera cu o ol areite de asemenca in diecia
ot arox 3 n ool capat l bare d srcindcu ara

3. Insurubat de sarcina cu toarta in placie laterale pana ce ambele
capes es pin il llerale pe partle exteroare

n plus pentru tipul

4. insurubaf sumbume e mitar cu gibe elsstie s qunburie cilndice po capatse
barel incarcare toarta in conformitate cu Fig. 8. Aceslea previn rolirea neintentionaté a
barei de sarcin cu loand atunc 6and rolul ests 1051t 13 1mes masimé. ol 31
trebuie s fie Intoldeauna prevazule.

5 P otren suplmentart & bered o sercind ou ot (ifmes bl ste pre-
ajustata aproximativ la dimensiunea de grinda necesar

s. D:
i Geschis, mari dstana inre picie laeralo pin roirea barcl m\:amave toars

Sana 1 detania 1 car v o1 1 lleat peste T el o 56 po asta.

Dac distant fflor u ss poste descide st ndepéria una din lacll ttorae 8

remonta pe sin;

D oo oaa flanga sinei (dimensiunea A", Tab. 1) este apoi reglaté precis

prin rotirea barei de sarcina.

8. Dupa asamblarea troliului pe structura de sustinere, fixali opritoarele de capét pe

sina.

ATENTIE: L troliu, ale
barei de sarcina cu toarté trebuie sa fie cel putin in contact cu plicile laterale.

Doar pani tpul B pénk 3 5000 kg

8. Feglare dspazliv ant-incinare: SIBGY euniburle lindice of impingel sl de
racore i draci pBr nenoa v il et S8 oxete o distanta de 3 la m;

mm fata e sina pe toata lungimea cursei.

HTP/HTG S -
1 Misuray simea fangeipent grincs
2. Distribuil asile distanter si saibele distantier pe ambele p

fncareare toarta In conformige cu Iime fanset 86 va pésra dsana corca nre
flansa ol ol i anado rnda p fecareparte (dmarsune
S Soviost umiem Camdgie ditantor 5 sabele
dlstanver amaso po oreroul pacior ateral po capotale barl o sarcna. n focaro
caz, se vor monta cel pufin 1 cAmasa §i 3 saibe intre placie laterale s piulilele
crenelate.
Sfat: Pentru o asamblare mai usoard, strangeli o placé laterala, distribuifi combinafia
necesara de camési distanter i saibe distantier, toarta si camasile distantier si saibele
distanfer ramase pe barele de de sarcina i plasafi cealalta placa laterala pe barele de
sarcin. Insurubat piullele crenelate fara strangere.
ach crinca 1loais parry ssambla ars un capit deschs sccssll, ssambia
ol Ja 90l i gisal ps grinda Ia capdl| deschis Daca smucura do susinere nu
prezinta un capal deschis, marig nempommsuama Tirepacie el i 1 et
Ta cara otl po f rdcats pesto fansa arnsl 1 30 pa 142 po aceasts, Daca distanta
rofilor nu se poate deschide destul, indepartati una din placile laterale si remontati pe

grinda.
5. Cand a fost stabilita distanta corecta intre placile laterale, strangel toate piuitele
crenelate.

6. Fixal loate piuiifele canelate cu cuie spintecae.

ATENTIE: Un troliu nu va fi niciodati folosit pe o grinda cu o laime a flansei ce
dey Lt a totals de

5 mm, in functie de model) sau cu un profil ce nu corespunde profilului pentru
care a fost proiectat troliul.

Seurtatl sau prelunsilaful de maneurs (doar modelul HTG i toate rllle cu
dispoziiv de blocare)
Fgial lungimea jantiul de manevs asfl incét distaria d Ia capal Inerir
pardoseala sa fie intre 500 — 1000 mi

NOTA: Din motive de siguranté, zalele lantului de manevra pot fi folosite o
singura data.

« Gautati zaua nesudata a lantului de manevrd, indoit] pentru deschidere si aruncati
+ Scurtaj sau prelungif lantul la lungimea necesara.

ATENTI

adaugafi un par de zale lant.

« Folosit 0 za noua pentru a inchide capetele lantuli prin indoirea acesteia (pentru
prelungirea lantului de manewra sunt necesare dou zale noi).

ATENTIE: sa nu fle rasucite
ixate.

Fixarea langului de manevra (doar modelul HTG si modelele cu dispoziy do
blocare)

Panin firares Lt do manewr, pazonay farta pe marginea sxtems a of i
de manewa sub ghidaiele lantulu. Plasat o za a lan{ului de continuu vertical

i fana s rot foaa antut o mancwa pana ce Rl 1050 i Gcael Al w
ambele part

ATENTI

: Nu rasuciti lanfurile de manevré Ia fixare.

INSPECTARE INAINTE DE uTILZAREA INITIALA
nainte de utiizarea initala, inainte de repunerea i e f ups modfios
cammitcaive, procusul inlusiv s &

persoana competenta’. Inspsclaveaestecum usa
si o verificare functional: inspect

incionaasa sia  oss conkgurat scocrr o 656 gata de utiizare si ca orice defecte
sau avari sunt detectate i eliminate, dupa caz.
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* Persoanele compoteri ot i, de exemplu, inginerii de intretinere ai producatorului
sau fumizorului. Totusi, compania poate aloca de asemenea efectuarea inspectarii
it personalil specialzat proprl et corospunzator

INsPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI
Taita do Tceperea u, iapecial urifles ksl sisporsl, octioamenkl o
ru delecte vizibile, cum ar i deformar, avari, crapatur,

i plus verifcal de asemenea ca palanul i5sau sarcina s fi corect atasate.

Inspectarea structurii de sustinere
sustinere va fi selectata pentru a asigura stabiltatea suficienta si

absorbirea siqur a fortelor proiecate.

Verifal a n apard sari suplmentare nepermise Ga umare a fdri paaniu (um

ar f ragerea lateral).

Seleciaren 5 cacuarea strcturl de susjoere adecvate sunt responsabiliatea

companiei de operare.

Ingpectares ol
+ Toa et 4 o exact i miloc nve e torale astol rcit

iache oo o8 10 maarte

“Neiical regarea disposiuiu ant rolnare (Goar il B, egare i ol

asamblarea corecta a barei de sarcina cu foar

TRt aerale b 58 16 parade i oo - Toate

ol trebuie Sa fie In contact cu flansa de grinds.

ATENTIE: Troliul nu trebuie s fie niciodata folosit pe grinzi cu latimi ale flansei
e depasesc lafimea maxima reglabila a trolulu.

Verificare traseu cursa
nainte de_inceperea lucrarilor verficaj unitatea_pentru trecerea fara problem:

singa. Orios obstacole b 3 fi cminale. In s, veifca) oarea corecta 1
pocia oprioarsior da o

verifical ca dispozitiwi
e Dooare 54T doscs pans 1 oprionl da capal per a i se prodUGs recare Sau
scantei. Doar atunci se poate deplasa trolul.

Atentie: in special in
blocare (opfional) s& nu intre in contact cu flansa de grinda!

Inspectarea barel de sarcina
Veriicalj bara de sarcina pentru crépaturi, deformari, avarii, semne de uzuré sau
carodae Tn special, verificati grosimea materialului pentru inelul de suspendare din
bara rcina. Bara de sarcina trebuie inlocuita imediat ce grosimea materialului
o geash da s Gmensionea now el 6y S5 ca urmare & ssor

Scurtati sau prelungiti lantul de manevra (doar modelul HTG si toate troliurile cu
dispozitiv de blocare)

Reslal lunaimea Iantl de manewa astel inct distania do la capatl ferior 1a
pardoseala sa fie intre 500 ~ 1000 mi

‘OPERARE

Instalare, service, operare
Operatorii delegati pentru instalare, senvice sau operare independenta a palanului
trbuie a8 abd instniren necesare o o e competen. Onersiol o 1 nomiakzal

i do compania g rsus a8 fly famlianzal ou osia jeglamenta do sgurantd
Tevants infara de wihzare

Cursa troliului tip impins HTP
Trol p impins este scjonat prin mpingerea sari sagate sau atagamentui do
fidicare a sarcinii suspendal. Acesta nu va f

Cursa troliului tip transmisie HTG
Trolile tp transmisie sunt deplasate prin tragerea randului adecvat al lantului de
manevr

Operarea dispozitivulul de blocare (optional)
Dispoztil do blocare este foost ewausiv pentry blovaren ugoers & vl fars

It roaa Il o
lantul se va sirange doar manual. Dispoziivul de blocare este eliberat din nou prin
tragerea de cela\at vand de lant,

Fixarea barei de sarcina (doar tipul B)
Cand troliul a fost reglat Ia lafimea corects, bara de sarcina poate f fixatd folosind un
surub de blocare (Fig. 8, articol 11

INSPECTARE, SERVICE & REPARATI
Magamentl ety fdcarea sarin sbuo sa flo Inspectat in conforniate cu
intemationale 5l siguranta:

«In conformitate cu evamavea Hecuulpartn Gompanis uilasioms
« Inainte de prima uizar
\nam!e caunisea sa e pusa Tn funcgune dupa o cprre
« Dupa schimbari importante
1 aice caz, o8l pujin o data pe an, de cére o persoana competenia

ATENTIE: Conditile de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de
galvanizare) pot impune intervale de inspectare mai scurte.

Lucrarile de reparali vor fi executate doar de un atelier specializat care utlizeaza piese
de schimb Yale originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala si
verificarea mnc\mnala) trebuie sa determine dacé toate dispozitivele de siguranta sunt
complete mplet operalionale si si lraleze starea unitali, suspensiei,
ecmpamemulm 3 Shuctun, de susiners cu i 1a aval, Lzurd, corezlune 1 aMs

Uilisarea it s nspectle leioare tebuie 3 fi documeniate (cum ar fi in
cerifcatul ds e OMGO peniu conformitae)
sele nocesar eztanle hapocilor o teparafe adecvak vor f velca, Dok
el (40 10 grouite deare do | prevézut pe sau intrun toliu si cand
palanul este folosit pentr earog ol sarc Akate 1 und s el Tl o,
Paste ote consnras 41 s masare si trebule executate inspecti supimentare,
corfom cerriglor
Ava va fi corectats pentru evitarea coroziuni. Toate racordurile si
Suprale o grears b S5 16 r s ncasulconiaminarl poerce. uniaien
va fi curdtata.
Pentru modelele cu actionare cu ransmisie, verificali ca arborele de transmisie si fofile
dintate s fe sufcient ubrifate permanent
Unitatea trebuie s treaca printr-o revizie generald, cel tarziu dupé 10 ani.

ATENTIE: onou
nspectare dscitre o persoans sompeton sl

ATENTIE: Lanturile vor fiinlocuite doar cu lanturi din acelasi material, cu aceeasi
calltate 51 aceleas! dimensiuni.

Inspectarea toartei barel de sarcind
Inspectali toarta barei de sarcina pentru deformare, avarii, crapaturi suprafatd, uzuré i
semne de corozune, dups oa. da celputh o data pe an. Condille de operare reale
tare ma soute. DscA o toard trabuie anncald
nepectol, o va monta o nous bar d sarcna. Sudarea pe 6 10313 850
Sark o SA7and G0 P poni & crpunta s 830 SV, 1o OTInd
Bara de sarcina cu toarta se va inlocui Gal mai curand daca diametrul sau este cu 5%
mai mic decat diametrul nominal.

it i de manevr dorpeniry roflc comands i ransnisi)

+0'2a lan{ d sarcing deschisa este necesard ca uneala. Aceasla e

folositea unui disc abraziv

dimensiun. Lungimea secfuni tiate trebuie 53 corespunda cel pujn grosimil zale
manewa ferat zaua de conectare) si suspendati

zaua descmsé pe capatul liber al lantului de manewra ce se afla .in fata” rotii lantului de

Suspersda noul lant e manewe de zaua deschisa s ragey prin ghidajele lanll 1
pesto toata antl do manov
* Nu fixal un lan{ rasucit. Sudurle trebuie orientate caire exterior



+ Separati lantul de manewra vechi inclusiv zaua de conectare deschisa de pe noul lant
de manewa si conectaf cele doua capete libere ale lantului de manewra nou folosind o
2a de conectare deschisa nous.

Lucrarile de reparatil vor fi executate doar de un atelier specializat autorizat care
utizeaz3 piese do shimb Yale origiale.

tarea reparalilor si dupa perioade extinse de neulizare, palanul va f
nepaciat i o e de pren foncrone

Inspectarea va fi initiata de compania utilizatoare.

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE $1 ARUNCARE

Respocta urmatoarse ncloaf 1 ransportaren until:
unitatea, tentie.

oo manuse wabuie o8 e wansporiate aatel et 83 %6 ovi innodarea si

formarea buclelor.

adecvat

Rescectal umdmrsic Wlcot la depazine smt scostien din funcpune
tem
. Denozlla\l uritatea intr-un loc curat s uscat.

Protejaf unitatea inclusiv toate accesorile, contra contaminarii, umiditafi i avarieri
prin folositea unei acoperr
« Aplicatj un film sublire de lubrifiant pe lant(uri).

contra coroziunii prin gresare sau ungere cu ule.
accesibie

+ Daca unitatea va fi refolosita dupa scoaterea din functiune, aceasta va fi intai
inspectata de 0 persoan competent.

Ewcure
pa scoaterea din funcfune, reciclali sau casali piesele unitai in conformitate cu
reglememanle legale.

Pentru informatii suplimentare si instructiuni de operare pentru descarcare
vizitati www.cmco.eu |

SK - PreloZil prevadzkova priruéka (platna aj pre
$pecidlne vybavenia)

vop
Prockikty GG Incusl Products GmH bolluobens v stiade 50 Siavomtechriky
2 vieobecne akcontovanimi teohrickjmi nomani i nespranei obsluhe
vjrobkov moze dojst 2u, alebo ohrozeniu z-vma Veivatota, alobo et Sy
alalebo poskodeniu zanadema alebo iného majet
Obsluhujiice osoby musia byt pred zacatim i¢ené. Pre tento ucel je potrebnd,
aby si obsluna pomme orediaa enio néwxd a pousilio sie pred prujm pou
Tieto pokyny st menie sa so zdvinacim zariadenim a tym umoz ni ¢
g i eho schoprost Navod na pou. e obsaje dole. 216 inormécie ko
bazpstne, sorivie  skonomicky wu Siva € acvhacle araderie, Konarie Ve s
i névodom poméiha whnd €52 nebezpscanstw, aniAt nékiady na apraw, as
prestle a 2viiit spolahivost a zivotnost zdvihacieho zariadenia. Navod n:
musi K dlspozic na mieste, kde.sa zaiadenis pouziv, Okrem
pous e painjen prodiooy Eezpetnost price, . poiebne. dod savat
4 SSobecns pravda oo besnetns o profesondinyprcy

oba iacd za cbeluh, Gckibu 8 cpraw zaederis Jo povand of protir,
porozuriet  fad sa o nvedom na pouE
Beepotmosing epatrana 4 Gbmme lon k@ saiadone absluhowand spréne, ak
monts a udrzba prebehla v siilade s tymto navodom na poutie. Uzivatel je povinny
zabezpecit bezpecné a bezproblémové pouzivanie zariadena.

‘SPRAVNA OBSLUHA
Zavihacie zariadenie sa pouziva na horizontalny pohyb zavesench bremien do danej
maximalnej nosnosti

PPOZOR: Zariadenie je mozné pouzivat len v takych situdcidch, v ktorych sa
nosnot zariadenia a/alebo nosnej konstrukcie nemeni s polohou bremena.

Asdkolvk odisre narivan s orstiedkam. alsbo retexowrie prostiedior fe
povazované z Columi ion Industrial Products GmbH
Sodnovednd 22 oy Sposubene takymlu pouzmm Riziko preberd na et iatoeks
firma.
Nosnost wznatend na zariadent (WL, jo masiméine bezpetné pracoins zatazerie.
Kioré nesmie by prekro

\pacet vhodne nosne kendinicie o zocpovednd sl pologrost.
Pipoin bod lsho podpomé kongikda musia byt nawhnuig na maxméine

Beschreibung

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 e

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiilt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 Zylinderschraube 9 Cyl screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhise 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangeose 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Split pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer
o, w15

e (vastn: nia + )
Siinacio zariadento fo shodné pro volky rozsah nosnikov. 2K ai pre rbzne profly
(napr. NP, PE, 1PB, atd.) s maximaimym uhlom skionu by, Kors neprokiatuls

Jasing crdha a il podpom. konkncia musi byt nawhnuts na maiméine
predpokladané zatazenie (viastnd hmotnost zariadenia + nosnost). Povoleny previs
drahy je max. 1/500 je] dizky.
Pozdlzny sklon povrchu drahy nemoze presahovat 0,3%

izera medzi prirubou kolesa a prirubou nosnika (rozmer
medel 1,08 2. mn na oboch sindoh pojee (zélsf od modell)
Po nastawen’ smavnel ity pojazdy must byt oko pricky v romakel polofe ako
nosnik. Zaves ladenia je mozné z toré levleuo polone
Timotnont sahacioho sasdon tomatry 2 el maavens pojazdu.

) musi by t

Onsluna sa mus! ubazpast,

2e 2dvihacie zariadenie je zavesené takjm sposobom,

Ktory feuhy zafaderia bez wlaveria jofo, alebo injosoby

nebezpedensiw ranania zdvndkom, zéves

alebo bremenom.

Bremeno jo mume wviest do pohybu, aZ ked je sprawe upevnené a vSetky osoby s
imo nebezpecnej z6ny.

Prochazanie 8 e siavirle sa pod zavesenm ntadom o zakézand.

Nenechévajte bremeno dlhsi ¢as bez dozoru, alebo zdihn

Bromand savesoné na pojazdoch boz provadového posv |e potrebné tacit. Bremens

netahate.

Al ot namd dostatnin jad s presor prad bremenom, s posiadst o

Zavihacie zariadenie jo mozns poutiat v rozsahu teplot okola -10°C & +50°C. ¥

pripade extrémnych podmienok presahuideich tento rozsah, kontaktuite wrot

Pred pousitim zariadenia v Specifickom prostredi (wsoka vihkost, e Soyseliny,
n alebo

zisady) lebo manpuiaca s nebezpecnymi bremeran (napr. roztavené,
radioakifvne materialy) si w2iadaite rady od vjrobcu
Bremeno v aite v horizontainom smere pomaly, pozore a bizko zeme.

Pouzivaite len haky s bezpegnostnymi poistiani
K pripemeniu bremena pouzivajte len schvilené, ~certifkované uchopovacie
prostriec

Eovime peuzile z2htha dodesavanie pokynov v néwde na pousiie a

13

Pre typ B naviac

4 Naskaukuie koncous medzns skiuky < pruznimi podlozkrn a skt s valcouou
ia konce priecky so zavesnym okom podra Obr. 8. ZabrafiuiG nechcenému

ooty ity b préc! s maiminou ko noanka & musa byt vEdy namontované.

5 Ottanim priety so zévesnm okom jo moné precnastavt 8iku pojszou na
pozadovani velkost no:

& Ak o Ko noanika uweny odporicame zlozit pojazd na zemi a nasunit ho na
otvoreny koniec nosnika. Ak koniec nosnika nie je otvoreny, zvacsite vzdialenost medzi
botrieam otééanim orietky so zévesnim okom 12 taky ozmer, aby bolo mozng

d prirubu

Rastail palrsbnt vedialenost, zatte jedns Boénicu  pripevnio ju nasad pliamo na
siiku

7. Vadialenost kolesa od priruby nosnika (rozmer

otatanim priecky.

8. Po montazi pojazdu na nosni konstrukciu umiestite na nosnik koncovs zarézky.

, Tab. 1) presne nastavite

POZOR: Primaximdine povolenel Sirks nosniks, muai byt oba konce priecky
pojazdu miniméine zarovno s boénicami!

Len pre typ B do 5000 kg

Nastavenie zariadenia prol nakiahani
Uiofite skruky s valcovou iavou a zaiacte prloky v smere nisée srany nosnika
tak, aby ich vzdialenost bola od 3 do 5 mm od nosnika po celej dizke drahy.

HTP/HTG8-201
1. Zmeraite Sitku priruby nosnika
2 vmedzovasie obnmkv a podiozky na obe strany priecky s
m v sdlade so Sirkou nos

S

okor shika. Dodre vl mesi pibay kolesa
Pojastu a anou nasnika (ozmer

1).

astaveni vnitorného rozmeru rovnomerne rozmiestnite ostalné wmedzovacie
Sotlathy ma-vonkalss S bothie s ohoch shandan. -+ Kasdom proade s byt
aspori 3 podiozky a 1 objimka namontované medzi bocnicu a korunovis maticu.
T Pre jecnoductdly manid2 upewnite jecny bodrlow, memisirke patadond
kombinaciu podloziek, S0k
vacich MoK a wiodcovadioh pododioh na precy & wTiestnite.runs
memcu na priecky. Naskrulkuite korunové matice bez utahovania.
4. Ak je koniec nosnika otvoreny, odporucame zlozit pojazd na zemi a nasunit ho na
atvoronj koniec noeni niec nosnika nie je olvoreny, zvacSite vadialenost medzi
bocnicami otaEanim priecky so zévesnjm okom na taky rozmer, aby bolo mozné
nadvihnt koles nad prirubu nosnika a mohi ste pojazd nan zlozit. Ak nie je mozné
nastavit potrebnd vzdialenost, Ziozie jednu botnicu a pripevnite ju nazad priamo na
nosniku

5. Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti bocnic utiahnite vSetky korunové matice,
6. Zaistite korunové malice pomocou zaviacick.

navodu na idrzbu.
¥, priads furknjch porlioh, alsbo neabukisho prevédzkowho huku prestate

)
Neprokcasuito precpisani nosnost zdvacisho zaiadera (WLL) sslsbo zévesu

Neodstranuite a nenrekryvaue Stitky (napriklad samolepiacimi 8titkami), upozomeni

P prondsan| bremeﬂa sa uislite, 7e sa bremeno nehojda a e nepride do kontaktu s

Bromona meprendate do pristorov bez dobrého whiadu. V pripade potiaby musi

oc.
Zaraderio moze ot pohéhane fon fudskou i
denie je prisne zakdzane. Zariadenie nikdy nepouzivajte ako

Sikmy tah, . . boéné zatazenic boenic feebo pricky o zakizans. Pojazd musi byt

Zartadrio na lorom bol wykonané zmeny bez schlasu virabat nesrmie byt pouzivané
Nepoutivit zivhacis zariadens na rensianis ud

iie a zatazenie priecky, 1. . zatazenie "ploche]” strany zavesného

wenie Vacs ef § irky pojazdu, napr. kvoli zviadnuti mensieho polomeru

n zariadenia wbavené hakom s bezpenostnou
poistkou, Uite sa, 7o hk i o pris velky. Oko musi by umiesinene v sede hku a

mozné zaves-r Jonjeden zdvihac prostiodok, alebo Kadkosiro}

Neciwone b satisconie Sl iky. Vady h facne ot
Zariadenie nesmie byt pouzivané v priestoroch s fizikom vbuchu. (speciéline modely

Nosni konstrukciu wyberaite tak, aby mala dostatotnd stabilitu a aby boli otakavané

jeho zariadenia nedéjde k nepovolenému

Nis
zdvihacie zariadenie ihned pou
rs ot G 10k
NESPRAVNA OBSLUHA
(nedpiny zoznam
podpomej konsirukci
alebo dentifkatny
e 1T 2000
obsluha poziadat o p
nie na zari
e otas e
e [ e [ o [ [— [Er—
Modol Ser. Denenson A" | Bearn fange width M. ads curve vzdy kolmo nad
Wodle Boe | Devonon A" | Largrdufr | pesur e | Ry dcowtr i,
i) o) o il
T ) s | moas = m
e 1000 » lo0s | s = 05 e atisane,
e 2000 A 1520 | e » 15
P 3000 » 520 | o » i Zatvona iy, o nepripusin
it 5000 » 225 | s % i Do oka priecky ie mozné zavesit le
z s Tots | @ o m
P 1000 s o1 | 1w 0 05 musi sa v flom volne pohybo
tr 2000 o 1520 | 1600 i 1 Na priocku poi
tp 3000 5 1e20 | a0 o i Nikdy sa necotjkaite pohybliviche:
5000 5 2028 | s © s
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o 2000 : e o Kontrola nosnej konstrukcie
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Za vyber a vjpocet vhodnej nosnej konstrukcie jo zodpovedna uzivatefska spolognost.

HTPHTG0,5-51

T Zaskrukuit koniec pretky so zévesym okom aznateny L faw zavi) prbine 3
im o botnice tiez oznatenei ,L". Kolesa pojazdu s otocené v smere zavesného oka.

2" sasketkule o uhi boénicu s kolesaml le? otocenymi v smere zavesnaho oka

priblizne 3 mm coniec prietky s

3 Oldtae prieckou %o ziveenym okom doviedy, kjm zéviovs konce dosiahnu

vorkajgiu stranu bocrice.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

y sivaite n ; . p

mm v zdvisiosti

(
ktory nie je zhodny s profilor

Skritte, alebo nrmlm ovldaciu retaz (len model HTG a vsetky pojazdy s
blokovacim zariadeni

Nostavie ik oviddacel retaze ak, aby cka sporného konca bola o zeme medzi
500- 1

POZNAMKA: 2 bespecnostnjch dovodov Je moiné spojovacie elinky retaze
poutit len r

- Hiadaite nezvareny glanok ruénej retaze, ohnutim ho roztvorte a vyberte.
« Skratte, alebo predizte retaz na pozadovani dizku.

POZOR: vidy . alebo viozte

« Na uzavetie retaze pouite novy spojovaci clanck retaze (na predizenie ruéne
retaze su potrebné dva clanky retaze)

POZOR: Uistite sa, Ze retaz nie je pocas montaze pretocend.

Worté2 ovtcace refaze len modal HTG o modely o hlnlmv.cim nrluﬂem’m)

e hod vadont etace. Umesinie 1odon Hanok nokanatnd ovidace retase
o i iz a tofte ruénjm kolosom dovidy, kym Glanck projde coz vederie
retaze na oboch strandct

POZOR: Oviédaciu retaz neprekriicaite.

PREHLIADKA PRED UVEDENIM DO PREVADZKY
Kadé zdvihacie zariadenie a podporna konstrukcia musia byt pred prujm pouZitim,
nved epatomym uiedenim do prevadzky po odsiaven  po kazdel zmene prehlisdnute
Prehiadka pozostava prodoveeligm 2 vizuaing prehliscky &
kommlv mnxcnasu Prefliadka ma potvrdit, ze e zdvihacie zariadenie bezpetns,
rdwne nastavené a pripravené na pouzivanie a ze akékolvek poruchy a poskodenie
ol Hetont & adranong

“Opravnenymi osobami m62u byt napr. technicki pracownici vyrobcu, alebo dodavatela.
Spoloénost moze poverit odbomymi prehliackami svojich viastnych,  primerane
vyskolenjeh pracovnikov.



PREHLIADKA PRED ZACATIM PRACE
Pred kazdym zacatim préce vizudlne prekontrolite zariaderie, zévesy, prislusenstvo a
Kodené, napr. deformované, prasknuié, opolrebens,

Ubezpette sa, ze bremeno a zdvinak s spravne upevnens

Kontrola nosnej konstrukcie
Nosnikonstrukeiu je potrebné zvolit tak,
predpokladané sily mohi byt bezpetne timené.
Uslie sa, %e zavesenim zdvmacneno zariadenia neddjde k nepovolenému
dodalotném zatateriu napr. b
“oer a wipotel vhodngj nosng] e Je zodpovedna uZivalefské spolognost.

aby bola dostatoéne stabilna a

Kontrola pojazdu
+ Oko priecky pojazdu musi byt presne v strede medzi dvomi bognicami tak, aby boii
bognice zatazené rovnomerne.
- Skoniroluf, nastavenie zaraderia prof prekioper (on p B), nastaveie Sty
ozl » spréunu mort piecy ojazo

ocnice musia byt ro
Vet kolosd msia byt Vionaktos prirubou nosnika.

Kontrola dréhy

Fred zagiaom oo darirole, 2 o nesnk ber shdy. Mekolvk odandicn
rekiizky jo polrebné odstranit, Dodatoéne este skontrolute sprawne nasadenie

Koncowjcn zatizok

Pred pouzilin pojazdov s blokovacim zariadenim (volitelng moznost) sa istie, Ze je

Hokovade ariadonis ohorens a2 K Koncove; zradke tak, aby nevenio feirers.

Pojazdom je mozné pohnit az po tejo kontrole.

(voli # irubou nosnikal

Kontrola priecky pojazdu
Skontlute col priotku & ne jo poskodend, defomoand. prasknut
alebo nenesie mamky Korie. Obist skantluie rbku zavesnsho o Dnecky
Prietku pojazt oot vymeni nned sko a4 ke maioni oka. nédeam
epolrebania anidi 2 manovte hednoty o 5%

Skrtte, alebo predizte ovladaciu retaz (len model HTG a pojazdy s blokovacim
zariadenim)
Nastavie dlzku oviadace retaze tak, aby dizka spodného konca bola od zeme medzi
500 - 1000 m

Pouzme

Montaz, udrzba, obsluha

Pracowic utar na monté2, Gz, slbo nezdsl sl zivhaceho zaraderia
museli absolvovat patriéné Skolenie a musia byt k tjmio Gkonom kvalfiko
Spolognost musi tychto pracovnikov $pecificky poverit a musia byt oboznamem w
vsetkymi predpismi krajiny kde budu

Posuv postrkom ovladaného pojazdu HTP
Pojazd sa posva tlagenim bremena, alebo tichopného zariadenia. Nikdy ho netahajte.

Posuv prevodom ovlédaného pojazdu HTG
Pojazd sa posiva tahanim prisiusného pramefia oviadacej retaze.

Ovladanie blokovacieho zariadenia (volitefny prvok)

Blokovacie zariadenie je uréené vyluéne pre jednoduché zablokovanie nezatazeného

poizd (nap. parkovaci paloha pocas plavy) Pouannunm prisuirého pramefa
(aze sa retazové koleso oloti v smere hodinowych jova celust sa

oo proii prirube nosnika. Retaz utahuite len ruéne. . Elokovacls savadons %0

wvolnite potiannutim druhého pramena retaze.

Zaistenie priecky pojazdu
je pojazd nastaveny na sprévnu Sirku, priecku pojazdu je mozné zaistit poistnou
skrutkou (Obr. 8, pol 11)

KONTROLA, UDRZBA A OPRAVA

Podla narodnjch a medzindrodnjch plalnjch bezpecnosinich predpisov resp.
predpisov na prevenciu Grazov musia byt uchopovacie zariadenia skontrolované:

- tlade ¢ cohadon fzka uiaolko]spolcnost

pred uvedenim do preva

« Pred opatownym uvedemm o prvitzy o odstaven

+ po vykonanych zm

 inmaine raz roéne, prehiadka wkonand kvalfkovanou sobou

POZOR: 6
intervaly prehliadok.

Opravy smu by prevédzané len $pecializovanou dielfiou, kiord pouziva origindlne

YALE. Prehiacka zvlzualne‘ profiiadky a
kontroly funkénost) musi uréit, &i su vSetky bezpetnosiné prky kompletné a pin
funkEnd, mus! zahmGt sta zaiaderia, zévesu, priakEonsiva & podpore] KonSimkcie,
s ohfadom na poskodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

Odborné prehliadky sa vykonavaji na poziadavku uzivatefa.

PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riadte sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadenia:

+ Zariadeni nenechiltespadnr,neshadzufe o, vy ho pozome polote

+ Oviadacie retaze preprawujte takjm sposobom, aby sa nezamotali, nevytvrali sa
Bk, ani 82 nepreke

« Pouivaite vhodné sposoby prepravy. Tieto zavisia na miestnych podmienkach.

Riadte sa nasledovnymi pokynmi pre skiadovarie, alebo dotasné vyradenie
zariadenia z prev:
+ Skladuite anadontsma stom a suchom mieso,
« Chraile zariadenie w. prisiusensiva pred znedistenim, vinkostou a poskodenim
mocou vhodného krytu.
 Nartaate) aneslo fah st masha
o et polzc pre Korziou premazani, b naoijoim.
Moo pramat dostupné kalesd pro
~'A bula zafacoie pousivang po dindom gase mimo previdzky, musi ho predym
prehliadnut kompetentna osoba.

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia 2 prevadzky recykluite, alebo Zlikuidujte Sasti zariadenia v
stlade s miestnymi predpismi.

Dalsie informacie a navody na pouzitie su dostupné k stiahnutiu na
www.cmeo.eu

Beschreibung Description
1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ade
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiditt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 Zylinderschraube 9 Cyl screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Ade
14 Spannhise 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangeose 16 Clevis
17 Kronenmtter 17 Castle nut
18 Spiint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

~y

B9

1Y

Hes o WTG 10001

N

oot p— Tagsanscorte | Ronschade. | Keaser Kanerads
. . 5 o Capcty S | g | i s

O prehiiacke pred uvedenim do prevadzky a opétowne prefiadke je potrebné spravit o |
zznam (napt. whlzseni o hode GCO) i o [

¥ e polsty musi bt Welodprlacky overend. A zduhacl zatadarle (od

nosnusn 1) je pnww\eny k pojazdu a ak je zdvihacie zariadenie uréené k k pohyt il 0 o A
Zeinnutého bremena minimaing jeanim, Hebo vacerymi smemi, too Ziaden J& fudted oz H 3
Povasovand za serav e polisbnd wkenat datie poiebné prehiacky o 2000 o 4 W
Pogkodenie nateru je potrebné opravit za celom zabraneniu kordzii. Vsetky kiby a TP 5000 50-220 25 18
Izné Cast je potrebné mieme premazat. V pripade vefkéno znedistenia je polrebné e e - =
aradeis ot s hies “ i
VSetkych zariadeniach s ozubenym pohonom dbaite, aby bol hriadel a kolesa tp 2000 s b s
Pohonu ady soréwne premasiens HTP 3000 @ 1
Zariadenie potrebuje najneskor po 10 rokoch generainu prehiiadku. 5000 « 1
Wias00 = M
. By  nslodnd HTG 1000 = as
POZOR: Po lastok je potrebr néslednii 162000 = b
163000 = i
POZOR: 6 rovnake] s — —
c f S0 000 @ M
kvality a rovnakych rozmerov. pesoo o o o
Hia 2000 0.0 «w Lis
WG 3000 60200 «w ia
Kontrola oka prie¢ky pojazd o000 e o "
Skontroite oko pristhy b G rie e deformovans, orasknuté, apotisbens, o eso0n e M 1
enesio namky korozo. Prenacky wkonawle podis oty aviak minméine e oo 25310 P 1
rocne. Pracowné por G 15000 25310 @ 50
Ak ok priscy Feandy neapina veoty poscaaky 6 ponebns mod symerit coli Hazomo | 200 25-310 @ 0

Navarovarie i priety, lebo okd. napr. doplia opatrsbone, b
Doskodeme e nepripustné. Prietky pojazdu so zavesnym okom e pol nahradit

ymi najneskor, ked <2 premer alonélu nésiedkom opotisbenis zn e vae oo
5% menovite] hodnol

Vymena ovladace retaze (ien pojazd riadeny prevodom)
+ "Ako_néstro] pouzite otvoreny Clanok_retaze. Ziskate ho vyrezanim Casti
existuiiceno énku pomocou brisky. Dizka wyrezangho Gseku musi byt zhodnd s
dbkou dinks
- Otrte oMédaciy etz (p0kal moino na spojovacom Cénku) @ na vohy lanoc
Totaze vitts tvoreny cénk,bred retazove
o ok racurte o posiadn Sanoh navi, oazo a v jucez vederie
retaze a cez retazové koleso.
- Nowladats prkeitend etaz Zary musiasmoroat von

prviecent retaze coz zdvi fenie mazete stard retaz aj s otvorenjm
ki 6apojt a konce retase Spolt v spojovacim Slinkom retaze

Opravy smi byt prevadzané len Specializovanou dieliou, Ktord pouziva
orginine nélradné dely VALE.

0 prevedene] oprave a po dise] dobe neinnosti je potrebné zdvinacie zariadenie
ottt skomtova o ohs opheny vesdoni o prvay
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TR - Kullanici Kilavuzu'nun Ceviri (6zel tipler icin
de gecerlidir)

Onsoz
GMCO Industrial Products GmbH Grinleri, en son teknik seviye ve kabul ediimis
furallra s Grtinistr, Amaomin disnda kullan sonucu Uner kulanirken
kullaniciya veya gincd Kislere yonelik bedensel ve hayat tehiikeler ya da kal
alelind veya baska mackdegerer Lzernde olmsus elkder meydana gelebil.
Istetmec, kullanician dogru dilde ve teknikte egiim almalarindan sorumludur. Bunun
icin kullanm kiavizu Grdn isletmeye alinmadan once her kullanici tarafindan dikkatice:
.

Bu kullanm kilawzunun amaci, Grind tanmayi ve amaci uygun kullanimasini
eleygtemekts. Kulanin lawzy, 0rin oltver, amecine uygn ve ekonomik bi
sekide isletmek icin onemli aciklamalar _icermektedir. Kullanm  kiawizunu
Enemsameriz, nem-kele-den Kegnmaya tamir gdelri ve davre i kama ol
azaltmaya quveniliigi ile kullanim Gmring yikseltmeye yardimer olacakir.
B lanm kiawzu streki Garak.Grindn bokindugu yerde tuimaidi. Kulanim
kilawzu ve kullanicinin Glkesinde ve kullanm alaninda

sagidaki emniyet ve dogru e |g:m gegerh onayn

Orindn kullanim
kilavzundaki talimatlan okumal, anlamali ve bunlara riayet etmelidr.

indan, bakimdan veya onarmindan sorunlu personel bu kullanim

Agkiznan koruyucu Snlemler ancak ot amacna uygun kulanidiinds ve uyariara
uygun sekide kuruldugunda veya bakimi yapildiginda gerekii gavenligi  sagiar.
oo giveri e faher o chsmay Saganak sonngac

DUZGON CALISMA
Kaldrma alet, belirtlen maksimum tasima kapasitesine kadar olan askida bulunan
yiklerin yatay hareket ettiriimesine yarar.

'DIKKAT: Ciaz sadece makine ya da tasima konsirilksiyonunun yilk tasima
kapasitesi

Baska veya farkl kullanm usuline aykin kullanim sayilr. Bundan kaynaklanan zarariar
ien Columbus Moimon ndustral Producs GoH fimast sorumllk kbl ez
Risk valnizea kullanici veya isletmecidedr.

Eiaman rordo bltion asma kapaslles\ WL asimanas: goroken azami ik

n tasm,
Sagian, moktan v tzgma Komerbayous paklnan makamum. yokemmaer ign
(cnazin kel 2 sima apests) aun ol
Kaldima dell bask b asyc bige cin e el profler (6m. NP, P, IPB, ) gin
wygunds; bunlann maksimum tasys Nans edimi 14° agmamar.
Hareket Kanali ve & imum ya (cinazin
Konc atutal  Taama Kapastesh wiaun e Hasokel Kana S conaca
maksimum araligin 1/500'0 kadar bokGimelir
Hareket yolu ylzeyinin boyuna egimi %0,30 asmamalid!
Tokerlek cemberiyle tasiyci flans arasindaki hava boslugu (A OlG0sir) saryonun her
tarafindan 1,0 lle 2,5 mm arasinda olmalidir (modele bagh).
Saryo genisiiini ayarladiklan sonva traversin qoz0 sekildeki gii tasiyicya bakmalidi
mda bir kaldrma_aletinin taswyici kancasi goze asimadr. Kaldima

aletinin agiigindan dolay! saryonun ayani olomalik olarak emniyete alnr.

Ekipman: asarken kullanici, kaldima ekipmani tarafindan tehiike altinda olmayacak

Kullanici, ancak yikiin dogru takidigindan ve tehlike alaninda herhangi bir kisinin
bulunmadigindan emin oidugunda yoki hareke etirebilr.

Asilivitkin altinda bulunmak yasakr.

Ykl uzun s veya gozetimsizolarek i vo gerin durumda brkayn

Yakiin onandeki kisim yelevmce Gorlamtyorea. ke arom simalc
Kaldima aleti -10°G arasindaki sicakiklarda kullaniabilir. Asin sarliarda
kullania i olarak mmye G gort

Kalgrma e oze otamiarda kullnmadan nco (ylkssk nem, tzl, asindric,
Bank) eyt ekl manan Kaldrmadan Snes. (o yaner Swiar dyonkii
malzemeler) Greticive danisimaldir.

Kaldnilacak malzemenin yatay tasimasi her zaman yavas, dikkatli ve yere yakin
sekilde yapimalidi.

Yainzga emniyt mandalh emniyetkancaln klaniabil

Bir Ok baglamak icin sadece izin veriimis ve kontrol edimis baglanti geregleri
Kullanilabilr.

Uygun kullanim kapsamina, kullanma kiavizunun yaninda bakim talimatianna da
uyulmas girer.

Calisma anzalarnda veva anomal galisma sesleri oimasi durumunda kaldima alefi
derhal kullani disina alinmalidr.

DUZGUN OLMAYAN GALISMA
(eksic lste)
Cihazin veya tasima gerecinin tagima kapasitesi (WLL) ve de tagima konstriksiyonu
asimamalr.
Yazilarin, uyan\avm wya tip plakasinin gikarimasi veya ortilmesi (6. zerine bir sey
yapistirarak) yase
ik tasinirken salkac hareket olmasi ve yiikiin engellere carpmasi onlenmelidir.
ik, kullanicilanin géremedigi bolgelerde hareket ettirimemelidir. Aksi takdirde yardim
alinmalidr.
Cihaz asla bir kisinin kuvvetinden yiiksek kullaniimamalidr.
Giaada kaynak calsmalan yapmak yasakr. Giraz, Kaynak galsmalannda ok et
olarak kullani
Egik gekme, Yam yan plakalarin ve/veya traversin yanal yiklemesi yasaktir. $aryo, her
Zaman yikin tzerinde dik agida dumaldr.
Ureticive danismadan dedistirilmis bir cihazin kullanimasi yasaktir.
Kaldia aeini insan asima iin kulanimasyasaki.
Baglantst yapilan yok donmemeldr. cinki cekme halali ve chazin yik kancas
askidaki yoklerine dunmesl igin tasarlanmamistir. Eger is geregi donmesi gerekiyorsa,
i ancalr Killanimal veya Oreico dansimal. Haata donme manalor: b
jurum Gihazda calisma anizalarin ve halatia hasariara neden olabilr
Tvavevsm aski gazinin oz duran kesit Gzerinde yanls asimasi veya yiklenmesi
sakir.

Vainzca omnivet mancal kancalaria donatimis chazlar travers gtzine asimaliir
Kancann baylk boyutia oimamasina ikkat edimelcr. G0z kanca zemiinde ortada
ulunmal ve aynt zamanda kanca g5z icnde sebssics harke! edsbim
Saryonun travers géziine sadece bir vuk tespit gereci veya bir kaldima ek il
Roan na-ekem paralaa iz sok

Ginas patlam sk buunan P (6zel tipleri sorun).

MonTay

Tasiyici konstriiksiyonun kontrolii
Tasiyie! konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuwetlere dayanacak
sekide seciimelidir.

Kaldrma_ aletinin takimasi nedeniyse izinsiz ek yklenmeler (6m. edri gekme)
olmamasina dikkat edimeiidir

Uygun tagim:

ve digilleri

HTPIHTG 0.5 - 5t
1. Traver. L ol i)l st oty sy sk L e fsaretyan evhiya yakl. 3
mm vidalayin. Bu esnada saryo tekerlekleri tra

2 ine yan oyt 3ty okeesioryl biiis sy 3okl Havers geaino bakack
sekilde traversin diger ucuna yakl. 3 mm vidalayin.

3. Her iki travers ucu dis taraftan yan plakalardan tasacak sekilde traversi yan plakalara
vidalamaya devam eci

8 tipinde ayrica

karma smiyotirin yayh ssgmanira v sindrik cuaalata sok. 9 gbre ravers
Uclarna vidalayin. Sanoyu maksimum geniside ayarlarken lraverslerin kazara
Gikmase Glerer ve her zaman monte salmalcder

5. Traversleri gevirmeye devam ederek dngorilen tasiyici flanas genisiigine kabaca bir
ayar yapilr.



6. Montai icin dnabrilen tasvici erisilebilir, acik bir uca sahipse sarvo zemine monte
edimai ve G vy tasycya iimoldr Ongorillen tasiyicr konstriksiyon agk uca
sahip dediise, yan plaka mesafesi ravers cevilerek bOytlimeldir; boylece tekerlekler
s, g antndon Kaianiabir va coerne. ot Tokarekern mecaiod
yelerince genisletilemiyorsa, bir yan plaka gkanimalidir ve tekrar tasiyiciya monte
edimelicr.

7. Saryo tekerleklerinin tasiyici flansa olan mesafesinin ince ayar (A" olgiisd, tab. 1)
sonra travers cevilerek yapilir.

8. Sarvonun tasiyici konstriksiyona montajindan sonra son dayanaklar tasiyiciya
monte edimelidi.

'DIKKAT: Saryo icin izin verilen maksimum flans genisliginde her ii travers ucu
yan levhalarla drtismelidir.

‘Sadece 5000 kg'a kadar B tipinde
9. Deviilme emniyetinin ayarianmasi: Silindirk cwatalari ¢6ziin ve kulaklan traversin
altina dogru, tim hareket yolu boyunca tasiyiciya 3 ila maksimum 5 mm mesafe olacak
sekide itin.

A LD
K
A
l,
§
Besi—
W i
A A

HTPIHTG 8 - 201
1. Kanal taswyicisinin flans genisigini oo
2. Flans_genisliginde ralk_ kovanlanni ve pularini esit bigimdetraversin
Gzerindeki aski g620nun her i tarafina dagitin. Bu esnada taswyici flansla iz tact
arasinda her iki tarafa dogru mesafe olmasina dikkat edimelidr (61cd A", tab. 1)

3.1 6lcilyl ayariadiktan sonra kalan aralik kovanlarii ve pullari yan levhalarin disinda
raversin uclarna dagitn. Yan levhalaria tagh somunlar arasinda en az 3er pul ve 1
aralik kovan! bulunmaliir.

Ipucu: Daha kolay montal igin bir yan levha vidalayin, aralik kovanlarinda, disklerinden,
aski gozinden ve kalan aralik kovanlarina ve pullanndan olusan

Saryonun kontrol edilmesi
« Traversin baglanti 9oz yan plakalari arasinda tam ortada bulunmalidi; baylece yan
levhalara esit yiik biner.

+ Devrilme emniyetinin (sadec tip B) ayan, saryo genisliginin ayan ve traversin dogru
montajt kontrol ediimelidir.
« Yan levhalar birbirine paralel dumalidir.
« Tam tekerlekler tasyic flansin izerinde bulunmalidir.

aryolar hicbir zaman, flans ki lanabill
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Imha
Devre disi birakildktan sonra cihazin pargalan yasal dizenlemelere gore imha
edimeiii

‘asan tasiyicilar iizerine konmamalidir.

Yolun kortrl ediimest

Caligmaya basl n once tagiyicidaki gegisin kusursuz oldugu kontrol edimelidir.

Voveut olas ongeller emisiormeld

tespiti ve

Sabilemeclzenel sanvolen_(opsivonel) harekal timeden trco ssblleme

n konuma kadar agimasina dikkat edimelidir; boylece sartinme veya
i olugmaz. Ancak bundan sonta saryo hareket atrlgbi.

ol rda sabitisme diizenegine (opsiyonel) a

Traversin kontroli
Travers deformasyon, hasar, catlak, asmma veya korozyon bakmindan kontrol
edimelidir. Ozel durumlarda traversteki kanca gozinin malzeme kalmiigi kontrol
edilmelidir. Dayanaklarin malzeme Kalnligi asinma sonucu esas dlgiden %5
saptginda travers degistirimelicir.

El zincirini kisaltin ya da saryolar)
El zincirinin uzunlugu, alt kisminin zemine uzakiigi 500 ~ 1000 mm olacak sekide
ayarlaym.

CaLisMA

Kurulum, servis, calisma
Kaldma aletinin kurulumu, senisi ve bagimsiz calistimasiyla_gorevendirlen
operalérier uyqunegiimierden gecip niteliii hale gelmeiidilr.

tarafindan ozel olarak segilirier ve konuyla ilgii ulusal givenik talimatannaasina
Kimseler oimalidirar.

HTP tekerlekii saryonun hareket ettirilmesi
Tekerlekli saryo, baglanan yokin veya takilan yik tespit gerecinin kaydmimasiyla
kumanda edir. Gekimemelicr

HTG makarali saryonun hareket ettirilmes
Makarali saryo, lgi el zincir grubunda cekn\erek hareket ettilir

Sabitleme diizeneginin kullanimi (opsiyonel)

Sabitleme_diizenegi sadece ylksiiz saryonun basitge sabilenmesine yarar (park
Konuma, orn. gemeilkte). kg el 2ncin grubanda cekierek (2ncir cark Saat yoninde
donecek sekide) fren cenesi tasivici flansa preslenir. Bu esnada zincir maksimum el
sikiliginda sikimalidir. Diger zincir grubunda gekerek sabitieme dizedi tekrar Gozalir.

Travers emniyeti (sadece tip B)
dogru genislige ayarlanmissa, travers emniyet cvataswla (sek. 8, poz. 11)
sabillenebilr

KONTROL, SERVIS & ONARIM

Meveut ulusalluluslar arasi kaza nleme veya gavenlik taimatiarina gore kaldima
aletler test edimelid:

«Isletmecinin risk degerlendimesine gore,

Ik Galistirmadan once,

- Uzun sirel

traverslere dagitin ve diger yan levhay traverslere takin. Tagh somunlan sadece
gevsek vidalayin.

4. Montai icin dngorilen tasiyic: ersilebilir, acik bir uca sahipse saryo zemine monte
edilmeli ve agk ucu taswicya itimeldir. Ongoriilen tasiyici konstriksiyon agik uca
sahip degilse, yan plaka mesalesi gecici olarak biyiluimelidir; boylece tekerlekler
taswici flansin Gniinden kaldilabilir ve Gzerine oturtulabilir. Tekerleklerin mesafesi
yeterince genisletilemiyorsa, bir yan plaka gikarimalidi ve tekrar tasiyiciya monte
edimelicr

5. Yan plakalarin dogru mesaesi ayarlanmissa, tim tagh somunlar sikimalidi.

6.Tom tagl somuniar kopilyalarta emniyete ainmald.

Dikka

i sarvo asia, taycs nms genislgisaryonun maksimum oarianabil
olan alm, a
laswionn

revine vomumarmanen

El zincirinin uzatilmasi veya kisaltimasi (sadece HTG ve sabitieme diizenekli tim
saryolar)

El zincirinin boyu, alt ucun zemine olan mesafesi 500 mm ile 1000 mm arasinda olacak
sekide ayarianmalidi.

UYARI: Givenlik nedenlerinden dolay: el zinciri birlestirme baklalari sadece bir
defa kullanilabilir.

« Kaynatimamis zincir baklasini el zincirinde arayin, egerek agin ve atin.
« Zincir istediginiz boya kisaltn veya uzatin,

Dikkat: Her zaman diiz say:

« Yeni baglant baklasiyla gevsek zinci uglanni egerek kapatin (el zincir uzatirken ki
yeni baglant baklan gereki)

"Dikkat: El zincirlerinin montajda dénmemesine dikkat edin.

Elzincirinin el i tipler)

El zincir garkinin dis kenarindaki gentik ol zincir kilavizunun altnda bulunmalid.

Sonsuz el zincifini herhangi bir zincir baklasyla bu cenlde yerlestiin ve el zincir
e ik ol Kadar tutu

Dikkat: Montajda el zincirlerini gevirmeyin.

ILK GALSTIRMA GNCESI KONTROLO

. tekrar
" aics Kontiaanon b taman trafdan kemrd, sqlmerdr By konte sonoida
qozle kontrol ve calisma kontroladar. Bu kontrollerin amaci, kaldirma aletinin emniyeti
durumda oldugundan emin olmak, dogru sekide kuruldugundan, calismaya hazir
oldugundan emin oimak ve gerekirse eksikik ve hasarlan gidermekir.

“Yetkin kisilere Smek olarak retici veya temsilcinin bakim montGrieri verilebilir. Fakat
isletmeci kendi isletmesinin egitimii uzman personelini de bu kontrol icin atayabilr

(CALISMAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL

se her baslamadan 6nce, tasma araci, donanim ve tasima yapisi dahil olmak iizere
ekipmanda eksikiik ve kusur kontroll (6m. deformasyonlar, callaklar, asinma korozyon
kabartlan gibi) yapiimalidir

Ayrica cihazn veya yiikin dogru asiimast kontrol edimeldir

Tasiyici konstriiksiyonun kontrolii

Tasic! konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuwetlere dayanacak
gokide segimaldr.

Kaldrma_ aletinin takimasi nedeniyse izinsiz ek yoklenmeler (6m. egri gekme)
olmamasina dikkat em\melm

Uygun tagim: ve digilleri

« Ciddi dedisikliklerden sonra,
fo en az 1 x olmak kaydiyla yetkin bir Kisi tarafindan kontrol edimelir.

gerekii kalabi

Onarim caligmalani yainizca oriinal Yale yedsk parcalar kullanan atdlyeler tarafindan

vapiabillr. Kontrolde emniyel dizeneklerinin sayisi ve etkinigl, cihazlarn, tasiyici

gereglerin, ekipmani ve tasiyici konslriksiyonun durumuna hasar, asinma, korozyon

veya baska degisiikier bakmindan bakiir

Calistrma_islemi ve_perivodik _kontroller belaelenmelidir (6. CMCO fabrika

belgesinde). Bununia ilgii XX sayfasindaki bakim ve kontrol araliklarin da bakin.

Istendigi takairde kontrollerin ve yapilan onanmin sonuclan ibraz edimelidr. Kaldima

alet (11 kaldima agiiigr sonras) bir manuel saryoya takimissa veya kaldrma aletiyle

Kaldinimis bir yOk bi veya iki yonde hareket etirise, sisteme ving goziyle bakilr ve.
aska kontroller yapimalidr.

Korozyonu nlemek igin boya hasarian dozeltimeldir. Tom mafsali nokalar ve

yOzeyler haiifce yaglanmalid. Asin Kilenme durumunda cihaz temizlenmeidir.

Makara tahiki tiplerde tahiik milinin ve disl tekerleklerin yeterince yaglanmasina dikkat

edimelidr

En geg 10yl sonra cihaz bir genel revizyondan gegmelir

DIKKAT: g
yapiimas: zorunludur!

DIKKA ler sadece ayni boyutlarda ve ayni kaltede ayni maizemeden
zmcw)vrlu degistirilmelidir.

Travers goziiniin kontroli
Gerekiinde travers adzii deformasyon, hasar, yizey catlaklan, asinma ve korozyor
bakimindan (en az yida bir kez) kontrol edimelidir. ligii kullanm kosullan kisa kontrol
araliklanni da gereklirebilir

ontrole gore kullaniamaz olan bir travers gozii yeni bir traversle degistirimelidir.
Duzalme yapmak amacya vaveste veya gozde kayrsk yapmak yesakir: Travers vo
baglant goz0,

El zincirinin degistirilmesi (sadece makara tahriki tipler)
+ Yardimei gerec olarak agik bir yOk zincir bakiasi gerekir. Meveul bi zincir bakiasinda
ayni boyutta bir parcann disan cikarimasila_olusturuabilr. Bu esnada aynlan
paranin boyu en aznda zngi bakzsin kaligna uygun omalidr.
cirii (tercihen baglants baklasindan) acin ve ack olan zincir baklasin,

ot ol o gakindan 3nee. b Govsek o nct aciod ke

zincir ayni sekide agk olan zincir bakiasina asiimal ve zincir kiawzlan
taralindan ve el zincir carki Gzerinden cekimelidr.
« Zinciri bkilmis halde takmay. Kayna dikisler disari bakmaidir.
+ Eski el zincifni ve agk olan baglant baklasini yeni el zincirinden ayinn ve yeni el
zinciinin her ki gevsek ucunu yeni bir ol zinciri bagiants baklasiyla biresirn.

Onanm calismalan yalnizea orijinal Yale yedek parcalar kullanan yetili atolyeler
tarafindan yapilabilir.

Bir onanmdan sonra ve uzun sirel aralardan sonra kaldima aleti tekrar galistnimadan
6nce yeniden kontrol edimeldr

Kontroller isletmeci tarafindan diizenlenmelidir.

INAKLIVE, DEPOLAMA, ISLETMEDEN GIKARMA VE HURDAYA AYIRMA

Cinaz tasinrken asagidaki noktaara ikiat ediimelicir
- Cinaz diisimeyin veya atmayin, her zaman dikkatic
i i omayacak ve ik dlugmayacak gokide tagmmaldr.
« Uygun nakiiye geregler kullanin. Bunlar yerel ozelliklere gore degisir.

Cihazin de masinda veya gegici olarak devre disi birakilmasinda su noktalar
dikkate alinmalidir
ezt tamiz vokuru i yorda depolayn
« Cihaz ve tom montaj pargalarni kir, nem ve hasardan koruyun,
Zindrore ince i vay s waulsrmald
veya yag siirerek korozyondan koruyun.
Uingiatil ditlers atie ores sirtimeldr
« Cihaz devre disi birakilditan sonra tekrar kullaniacaksa, yetkin bir Kisi tarafindan
cihaz kontrol edimelidir.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Diger bilg dresind
i Description

1 Traverse 1 Clevis load bar

2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel

4 Achse 4 Ae

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device

7 Kippsicherung 7 Antiilt device

8 8 Limitstopscrew

9 Zylinderschraube 9 Cyl. screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug

11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Al housing

13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhilse 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel

16 Einhangedse 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Splint 18 Splitpin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

- o

e o WG 10000k

et WG 2000k

Wodell Toganger | Gote D D L res—
Wodsl Capasy s Omersion A | Beam s s | Flngswen | W, e s cure
Modsle Copacc oo | Omension A | larurauter | Epsssewrdur
[ [ o) o [

P00 E % T01s EEm 05
HTP 1000 o A 1015 50220 05
HTp 2000 2000 A o .20 18
HTP 3000 2000 A 20 ia
HTP 5000 s000 A %0220 18
) w0 s 60300 m
HTP 1000 o e 160300 05
HTP 2000 2000 ® 160300 L5
HTP 3000 2000 e 160300 14
TP 5000 s000 ® 180-300 18
WiGs00 50 0 0220 m
HIG 1000 o A 50220 05
WG 2000 2000 A .20 115
WG 3000 300 A .z 14
WTG500 w00 o 6030 w0 05
HTG 1000 o0 8 160300 @ 05
H1G 2000 2000 e 160300 w L5
HTG 3000 2000 e 160300 w 14
WG 5000 s000 0 10300 s 18
HTG 8000 8o ® 125310 @ 1
WG 0000 | 10000 5 125310 @ 18
WG s000 | 15000 8 5310 @ 50
w0000 | 20000 o 15310 @ 0

1



PL lnstrukc/a obstugi tumaczona z /ezyka
(doty takze wersji

WPROWADZENIE

Procuy GMCO ncstal Prokits GmbH 34 shucwane 2ol 2 scusioym st
rozwoiu wiedzy nei i ogdinie przvietymi zasadami. Niemniei jednak bledy
o pooms Sbsouama poguiion mogn powodonst. agrosenc.dn 2ven |
ouia uskownia b 056 zeich bact e uszkadzeni wgnicy abo mego

Uivlkowmk odpouiada 21 wiskowe rzoomowo | fechawe solrsnowarie peronly

el wsaysey operalorzy przed orzystpieniom do. plewszego
rochomionia
el mavukia obaiol s na oals wtawionts saposnana st 2 produtem 1
vkoraystania fedo znodnveh 2 prsznsczeniom motivotci, Niesza nstnkcia
obslugi zawiera wazne informacje dotyczace uzytkowania_produktu wsposéb
Despieczny, poprawny | skonomicehy. Je racsizeganie pomaga unknac zagrosen

obnizyc koszly napraw i przestojow oraz zwigkszyG niezawodnosé i zywotnosé
Brackin. ikcis ol mvel by zusze cosgora w miesu, gl produt kst
uzywany. Or uzytkownka
i miojscu eksplostadi urzadzonia dolyczzcych zapumegama wypaum nalezy

racy.

Personel_obsluauiacy. konsowiacy | rapraniney okt T przeczytac,

Gpisane srodkd oohrony ko wiedy adza vemagane beapleczeneiwo, el produkt
K z

MonTaz

Sprawazenie konsiruke) nosnel
Konsiuicie noéna ey wytiea a, aby posiadala ona dosateang staost
e przenies¢ spodziewane i
Naesy zadbac 0 fo, aby 1a skulok zalozenia dewignicy w miary moziwoso o
wstap skosie)
27"t vmiarmane, aipowiedil ol nione] alesy o coomiapibn
piforiiteg

HTPIHTG 0,551
1. Wkrecié trawers jego koricem oznaczonym ,L” (lewy gwint) na ok. 3 mm w tarcze
boczna rowniez oznaczona L. Krazki wozka jezdnego sa przy tym zwrécone w strong
ucha trawersu.
2. Druga tarcze boczna z krazkami wozka jezdnego takze zwrconymi w strong ucha
trawersu nakrecic na mwmeiok 3mm na drugi koniec trawersu.

‘Trawers wkrecat dale] w piyly boczne, az oba jego korice beda wystawac poza plyty
boczne na oh zewnlrznyeh stanach

Dodatkowo w przypadku typu B
4. Zabezpieczenia przeciwko wykreceniu z pierscieniami sprezystymi i $rubami z fbem
walcowym zgodnie 2 rys. 8 nakrecié na korice lrawersu. Zapobiegaia one omylkowemu
wykreceniu irawersu przy ustawianiu wozka jezdnego na jego maksymaina szerokos i
musza byé zawsze zamontowane.

zostanie zamstalvwany bedzie uzytkowany oraz rsemowany zgodnie
Uaviconmi lest bowi

Zagrosenia | sEpewnt bezpieozne tytiawanie urzadzenia.

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
Dzwignica sluzy do niezwiazaneqo 2z podiozem poziomego przemieszczania
o podanego

UWAGA: Urzadzenie moze byé uzywane tylko w takich sytuaciach, w ktrych
ienia sie

5.P okonuje sie zgrubnego ustawienia wsigpnego na

zadan szerokosc polki dzwigara.

& Jesl praowidaany do amontowaria uzadzenia dawiger posiada dostcony wolny

koniec, nalezy wozek jezdny zmontowaé na stalym podiozu | nasunac go na wolny

konjec diwigara, Jodh pruewdzians lonstuia oina e posiada doslgpnego

wolnego ohca,naley praee abracanie o owigkszy ods!ev isdey pam
na tyle, aby

16

Zakladanie laricucha napedu recznego (tylko model HTG i wersje z ustalaczem)

¥
H
3

rzym) rot
ahcuoha naped tecanego me. sostare. on preeprowadtony Gbak. oby prowadnic
laficucha.

UWAGA: i

e skrecic ze

KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Przed piewszym _uruchomieniem, ponownym _uruchomieniem po_ postot

zasadniczych zmianach produkt wraz z konstrukcia nosﬂa wirion bye poddany korirol
rzez wykwaliikowana osobe’. Kontrola ta skiada sie gléwnie 2 kontroli wizualnej i

sprawczenia drislani. Konirlo te mai na colu capenriors, 1o diigrica jost w

bezpiecznym gotowa do uzyku,

b Uehodzona soetiy u‘awmone\ usuniete.

osoby ozna uwaza np. producenta
lub dostawcy. Przedsigbiorca moze te2 Zlecic te kontrolg odpowiednio wyszkolonemu
profesjonalnemu personelowi wiasnego zakladu.

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Praed kazdym rozpocesciem pracy nalezy sprawdé urzadzenie wraz 2 urzadzersami

roénym. wipssaenen Konsnkca redha pod ke widocarych wad| e o
tksztalcenia, pekniecia, zuzycie i wi

Fanaclo nalesy Shrawdzie rawidonoss pooweszenia uzadzenia b ladunku

m p
bocznymi 2 b¥o unioic keath ezcne. omiapac fena
niej postawic. e e o sie dostalecanie pawigkszyt odsigpy kratkow ordnyah,
pleay it edn il bocana | 2emontowac a pononrie na davigars

dokonuie sie przez obracane m dokiadnego fre=———
kvazkow ok fezdnego od poki vigara Guyiar A,

fadunku.

Inne lub wykraczajace poza opisane zastosowanie jest uwazane za niezgodne z
przeznaczeniem. Producent Columbus MeKinnon Industrial Producis GmbH ie ponosi
odpowedzalnoic oywine] 22 whalace siad sakady. Ryzyko ponosi wacane
uzytkownik posredni b bezposr
Ui pecany o urdsanss L) ost makeymalng masa lacunku, aka moze by
podwieszona.

| zwymiarowanie odpowiednie] konstrukcji nosnej nalezy do obowiazkw
uzytkownica.
Punkt padioszonia | eg0 knsikcia noina musza b zapocionano odpoviodio

@+ o).
Dawignicanadje o . e sanrede dowigaron
e Gerch ol (- NP IPE P8 1), Horych ek sachyon poks
déwigara e przekracza 14°.
Tor jezdny | fogo korsinukcla nosna musza, by zaprjekowane odpauiednio do
uzadzenia + ugiwg). Tor

Nachylenie wzdiuzne powierzchni jezdnej nie moze pl'xekvaczac 0,3%.

Szczelina powielrzna migdzy wiefcem kiazkow ezdnych | pélka dzwigara (wymiar A')

musi po kazdej stronie wozka jezdnego wynosi¢ od 1,0 do 2,5 mm (w zaleznosci od

modelu),

Po_ustawieniu szerokosci wozka jezdnego ucho trawersu musi by ustawione

wzgledem diwigara w sposéb pokazany na rysunku. Tylko w tym stanie mozna
wiesié w_uchu hak nosny dzwignicy. Masa dzwignicy powoduje aulomalyczne

zabezpieczenie ustawienia wozka jezdnego.

Podczas zawieszania urzadzenia operator winien zadba¢ o mozliwos¢ takie] obslugi

dawignicy, ktéra nie spowoduje zagrozenia dla niego ani ze strony samej dzwignicy, ani

tez urzadzenia noénego czy ladunku.

Onerator mots roapocza ruch 2 acnkiem dosiero wied ady sie unewri, 20 Qammek

jest prawidiow jeszony i 7o w strefie zagrozenia nie przebywaia zadne oso

Frasoywanie po podriesiony acuniiem fos zabronions

Nie pozostawia¢ fadunkow na duzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym Iub

zamocowanym

W praypadku wézkéw jezdnych bez napedu bebnowego podwieszony ladunek wymaga

przesuwania. Nie wolno go ciagna.

el bszar oz lchridem e ot dosttaczrie widoczny, opeato wrien postrse

sie 0 pom

Dzw\gmca “iozo byt uzywana w lempersturach otoczania od 10°C do +0°C. W

przypadk producentem.

Przed uzymem GEwlgricy w specanyGh wankach oloczania (ryscka wigorast,

obecnodé sol odczyn kwasny, zasadowy) b obskiga lowarow isbezpiecanych (np

ntem.

Tranepon podomy pudmes\onego fadunku powinien by¢ zawsze wykonywany powoli

ostroznie | bisko podioza.

Nalezy uzywac wylacznie hakéw bezpiecznych z palakami bezpieczeristwa.
podwieszania fadunku moga byé uzywane tylko zawiesia dopuszczone

sprawdzone,

Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania sprzetu nalezy obok przestrzegania

instrukcil obslugi takze slosowanie sie do instruke konserwaci.

W razie zaklécen dzialania albo nienormalnych dzwigkow podczas pracy dzwignice

nalezy natychmiast wylaczy¢ z ruchu.

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE
[ o kompletna)

wolno przekracza¢ udzwigu urzadzenia (WLL) lub elementow nosnych oraz
Konsire noanel
Usuwanie lub zakrywanie (np. przez zaklejenie) napiséw, wskazowek ostrzegawczych
lub tabliczki znamionowel jest zabronione.

jeg
w przeszkody.

adunku nie wolno przemieszczat do miejsc, w Kiére operator nie ma wgladu. W razie
potrzeby winien on postaraé sie 0 pomoc.

Urzadzenia nie wolno nigdy obstugiwac z sita wiecej ri jednej osoby.

Prace spawalicze ra urzadzeriu sa zabronone. Ursadzenie e maze byt utywans
isko przowd uremisicey pray pracach spawaliczya

Ciagniecie skosne, boczne  obciazenia pM bocznych ilub trawersu, jest
Zaboione. Wozek jezany musiw kazde] il naldowat 46 pionow nad fadunkiom

Nie wolno uzywaé urzadzenia, w Kidrym dokonano zmian bez konsultacji z
producentem.

do
Niewisiciue paduieszanie I obciatani trawersu poprzez plasko letacy priskt)
ucha zaczepoweqo jest zabror

Zuigkssents wrawionst szsaKotc wzka jezinego, aby np. pzsjechat kizywiang o
meojszym promaniv, s iedopuszczans
w 2a¢ tylko urzadzenia wyposazone w haki z palakami
Despiocastotwa. Nalo2y rey 'y 3adbac, by i dobra byt dusego naka. Uoho Musi
leze¢ centralnie na spodzie haka, kidry musi jednoczesnie mie¢ w uchu swobode
ruchu.

u_trawersowym wézka |Ezdnego mozna zawiesié tylko jedno pojedyncze
nice.

Nio dopusci 0o vpacks waaoconta ¢ dze wysokobci, Powinno ono byt zawsze
rawidiowo ustawione na po

e wolno. sloscwat. uriadzonia w atmaslerzs wybuchows] (wersle speciaine wg
uzgodnienia).

inego na konstrukcj nosneA nalezy zamontowa¢ na
dzw\gavze o aheoms

nej
Kbramice nesrs nelen wiboras e, aby posiadat ona dostaeczng siabinoss |
modta pewnie przeniest spodziewane
Nlesy sadbat o (o, aby na skuok zalozenia Gavignicy w miare moziwosci nie
tapily 0o skosie).
Wi | Teymiarouanis, odpomiaciel kereihe) netnel relely G- Soomigtin
uzytkownica.

‘oba korice trawersu musza przynajmniej licowaé z tarczami bocznymi.

Tyko w przypadiu typu B do 5000 k;

8 Ustawiarie zabozpeczeria rzochimn

Poluzowaé sruby z orosunat nakiadk tak daloko w sirone spodu

dewigara, aby na calej roie Tazcy znaidowaly s one w cdstepls od 6o namwyss]
mm od d2wig:

HTPHTG8-20t
1. Zmierzy¢ szerokos¢ poiki dzwigara z torem jezdnym.

2. Odpowiednio do szerokosci polki rownomiemie rozmiescié na trawersie po obu
stronach ucha zaczepowego luleie | podkiadki dystansowe. Nalezy przy tym zachowaé
50 0bu sronach wiskchey odsiep miadzy poka diwigara a obrzezem kaika jezdnego
(i At 1)

Po_ustawieniu wymiar wewnelrznego fozmiescié pozostale tulefe i podidadki
dystansuwe na koicach trawersu poza tarczami bocznymi. Migdzy tarczami bocznymi
anaktstami oronowymi musza sie znjdowat conajme po 3 pockladki o 1 el

\ocno przykrecic jedn tarcze boczna, rozdzielié na
gane kombinaco e pockiadek yktancowyen uaho sacrapons oras
iAo lystansowe, a nastepnie nasadzi¢ druga tarcze boczna na
awersy:Nakrok oronowo ik luzno nakiecic
4 Jodi praewicaiany do zamonlowaria uaadzenia diwiger posiada doslepny wolny.

koniec, nalezy wozek jezdny zr na stalym podiozu i nasu wolny.
oniec dzwigara. Jesli pyzew\dz\ana konslmkc‘a nosna e poslada dostepnegu
wolnego korica, nalezy tyme ouekszyC odsien miedzy piam bocznymi 1

e Ay eyl made e orine. erviane soke Sivaar,
fawic, Jodiie uca ie dosiatcanio powiekszyC odstepu krazkow fodnyen, nelozy
2dja jedna plyte boczna i zamontowat j ponownie na dzwig
o st wiadcwegs o081 it bocanyeh nalesy dokrgcé wezystie gt
koronowe.
6. Wszystiie nakrgtki koronowe nalezy zabezpieczyé zawleczkari,

UWAGA: W zadnym wypadku nie wolno stawiaé wézka jezdnego na déwigarze,
b o mozliwa do

( 'y wynoszacy

k. 5 mm, w
profilem, do ktérego
wozek jezany zostal skonstruowany.

Wydluzenie lub skrécenie faricucha napedu recznego (tylko model HTG i
wszystkie wozki jezdne z ustalaczem)

Dlugost lafcucha napedu recznego nalezy ustawié tak, aby odieglos¢ dolnego kofica
od podioza wynosia od 500 mm do 1000 mm

WSKAZOWKA: Ze wagledéw bezpieczenstwa ogniwa spinajace do fancucha
napedu recznego moga byt utyte tyko raz.

napedu recznego . otworzye je przez odgiecie |

usunac.
+ Wydluzy€ lub skrécié faricuch do pozadane dlugosc.
UWAGA: Nalezy zawsze dodawat lub usuwac parzysta ilosé ogniw faicucha.
pomaca nowogo ogriwa spinaisceqo zamknat przez doglecie wohe korce
b

©za
facucha (przy przediuzaniu faricucha napedu recznego potrzebe sa dwa
ogniwa spinajace).

: skrocié ze

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

jezdnego
+ Ucho zawiesia trawersu musi sig znaidowac dokladnie centralnie migdzy piytami
bczrymi by ez bacers by rumoniemie tisore

alezy s ustavinls zabezpisczeria pzECWTITOo (YO 1D B).

slamirio
« Tarcze boczne mus2a byt ustawione wzajemnie mwnolegle
+ Wszystkie krazki jezdne musza leze¢ na poice dzwi

UWAGA: W zadinym wypadk nie wolno zakladat wazkow jozdnych na déwigary,
Ktorych szerokos¢
wozka jezdnego.

Spradzorio o ezénego
racy prae;

Wysapiate prectskony raeoy v

Dodlkowo ety skontiowat rawiionoss. zamocoania | polotenia zderzakéw

po dzwigarze.

B onaazdem sz ezanymi 2 usialacrom (opca) ez sie upowric, 22
ustalacz zostal otwarty az do zderzaka nie moglo wystapic tarcie lub
oo, Dopiors poer s wprawic sk sy w

: dbac, by zderzak
ustalacza (opcja) nie stykal sie  polka dzwigaral

Sprawdzenie trawersu

Trawers nalezy sprawdzié pod kalem peknieé, odkszlalcen, uszkodzef, zuzycia i

wzerow korozyinych. W szczeadlnosci nalezy skontrolowa arubosé materialu ucha

zacaopowego traworsy. Trawors nalozy wymierié, gdy tyko grubost maieria ueha
wymi

Wydluzenie lub skrécenie faricucha napedu recznego (tylko model HTG i
wszystkie wozki jezdne z ustalaczem)

Diugost faficucha naped recaneqo nalezy dobrat tak, aby odleglost dolnego konca od
podioza wynosita od 500 mm do 1000 mm.

DZIALANIE/UZYTKOWANIE

Ustawienie, konserwacia, obsiuga

Ustawieni, konserwace albo samodieing, obshge diwigic mozna powisrzat tyko
s0bom zaznajomionym z tymi urza

Musza orimisc od orcaigmorey po\eceme ustawlema, konselwacll albo ubwgmama
rzadze

Przemieszczanie krazkowego wozka jezdnego HTP
Uruchamianie  krazkowego wozka jezdnego nastepuie przez  przesuwanie
Nie wolno o ciagna.

Przemieszczanie wozka bebnowego HTG.
Waozek bebnowy przemieszcza sie przez ciagniecie odpowiedniego ciegna lacucha
napedu rgcznego.

Obsluga ustalacza (opcja)

/62ka jezdnego
(pozycia pamowana np. w.2egiucie). Freez pociagnisce. odpowiediedo. claana

nalezy przy ym pociagnac z maksymalna sia reki. Pociagniecie drugiego ciegna
acutha piwoduie ponwne waanG U

Zabezpieczenie trawersu (tylko typ B)
Jesi wezck jezdry jot ustawiony nia prawidlows szerokosé, mozna ustal rawers za
moca Sruby zabezpieczajace (rys. 8, poz. 1)

Koumou. KONSERWACJA | NAPRAWA

obowiazujacych  krajowychimiedzynarodowych  przepisow  dotyczacych
zanobneuama wypadkom wzgl. przepisow bezpieczefistwa urzadzenia chwytajace
musza byé kontrolowane:
Tiodtins ooena ek kreslan przsz utyiownika,
« przed pierwszym uruchomieniem,
 rzed oonownym uruchomieriom o vylaczen z eylowania,
+ po dokonariu Casadncard

rocsmie, przsz

UWAGA: Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac
kontrole w krotszych odstepach czasu.

Prace naprawcze moga wykonywa tylko warsztaty specialistyczne, kiore stosuia
oninsne caedcl zamierns Yalo. Kontia (plegeiaca glownis na ogledzinach |
sprawdzeniu dzialania) winna obeimowat sprawdzenie kompletnosci | sprawnosci
Vecrelhch riadoeh sabedoiacaaiatych o tans acadzoni olamorion cawesis

posazenia i konstrukeji nosnej pod katem uszkodzen, zuzycia, korozii oraz innych

nim i jedi ladunck podniesiony ta dZwignica jest poruszany wjednym lub kiku
Kierunkach, urzadzenie uwaza sie za Gzwig i nalezy w razie potrzeby przeprowadzic
dalsze kontrole
Uszkodzenia lakieru powinny byé naprawione w celu unikniecia korozji Wszystkie
pokczsnia prasgubows | powirzchrie Szgowe powny byt lekko nasmarowane. W
Ay sineco aucaani uadzens ety oot

ku wersh 2 napedem bebnowm raledy pamietac o dosatecnym
amarowaniuwalka napedowsgo] zazgbiomyeh akom oz
Nelpsani po 10 tach urzaceie nalesy pocdad remontow kepitainem

uWAG,




o tej samej jakosci i tych samych wymiarach.

Spramdzenio ucha wawersu |
Sprawdzenie ucha tra pod katem odksziaicenia, uszkodzen, peknigcia
powerzchn, 2uzcia Koroz nliy przeprowacizac w miare polizaby, lecz co nameie
Dane warunki pracy moga lez wymagaé skrocenia okresow migdzy
Kontoian

Ueho liwersu, gre naley odizuic podozas kontol, wymaga wymiany rawersu na
arie trawersu Iub jeqo ucha, p. w celu naprawy mieisc zuzytych, jest
uchem zawiesia nalezy wymieri¢ najpSznie] wiedy, kiody

rednica maerialu jest o 5% mriejsza iz $rednica znamionowa.

Wymiana tancucha napedu recznego (tylko wersje z napedem bebnowym)
+ Jako $rodek pomocniczy polrzebne jest otwarte ogniwo laricucha nosnego. Mozna je
wpkonat przee wicecie odcinka 2 isiniiacego ogniwa lafucha o tm samm
e. Dlugost wycigtego odcinka musi przy tym byé przynajmniej réwna grubosci
canwa afoueha
« Stary larcuch napody recznego ohworay (nailepol na ogriio faczacu) | zawisic
Olware ogriwo lafuchons, i b woiny Koru Jatcuena u recznego, kiry
znaiduie e feszoze przed” kolem P v napech recznege.
« Nowy faricuch napedu recznego nalezy rowniez zawiesic w otwartym ogniwie i
i przez napedu recznego.
7o cataton ekTeconsad ahocha, Zarzowy msza by ZwréGons na Zwnalrs
+ Stary faricuch napedu recznego wraz z otwartym ogniwem faczacym oddzieli¢ od
nowego laicucha napedu recznego, a oba wolne korice noweqo laricucha polaczyé za
pomoca nowego ogniwa laczacego odpowiedniego dia laricucha napedu recznego.

Prace naprawcze mogs wanywat ko euloryzowane warszialy

Po wykonariu naprawy i po_ duzszym przosiojy dawignica winna by¢ przed
przywréceniem do ruchu ponownie sprawdzor

Kontrole musza byé inicjowane przez uzytkownika.

TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI |
UTYLIZACJA

Podczas transportu urzadzenia nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
Nie spychac ani nie rzuca urzadzenia, zawsze odkiadac je ostroznie.
recznego winien odbywat sie w taki sposéb, aby nie mogh
i nie tworzyl petl.
« Uzywac odpowiednich $rodkow transportu. Te zas zalez od warunkow lokalnych.

Przy przechowywaniu lub przeiéciowym wylaczeniu urzadzenia z eksploatacii
nalty praesirzegac nastepulioych zasa

« Przechowywat urzadzenie w miejscu czystym i such
« Ghronic urladzeme Wraz 26 weysin] zamonlowanymi na nm slemenari przed

wilgoo 0ca

“Ranouont) alesy pokvo cenks warstwa smar
« Trawers nalezy chroni¢ przed korozia przez nasmatowanie smarem lub olejem.
 Doseeno kofa st neley ko rasmaronac

« Jesi urzadzenie ma byé ponownie uzyte po wylaczeniu z eksploatacji, wymaga ono
preiiags sotdsons b wywalTkOvA onebs.

Upizacis | usuwanie
Po wycofaniu urzadzenia 2 eksploatacji nalezy zutylizowat Iub usunat jego czesci
zgodnie z przepisami prawa.

Wiecei informacji oraz instruk
www.cmeo.eu!

i obslugi do pobrania mozna znalezé na stronie

Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate

3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Ade

5 Lager 5 Bearing

6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antiitt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 Zylinderschraube 9 Cyl. screw

10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw

12 Lagerbock 12 Ade housing
13 Antriebswelle 13 Ade

14 Spannhilse 14 Sleeve

15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangeose 16 Clevis

17 Kronenmutter 17 Castle nut

18 Spiint 18 Split pin

19 Distanzscheiben 19 Spacer

N
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CBasan OBeanE T HaReAIY W SLSNRGHYE PAETY

MCnonb30BAHME N0 HASHAYEHUMIO
YCTRORETED CrYWUT AT IOBHSONTBTHTO NEpeeuien nopsetlen 1Y30n Han
OO B NpeReNaX MaKCHMAHOR TPY30TOAbel

monkko @ mex

cnyu
KOWCIIPYKUUU HE 336UCUM OM NONOKEHUS 2pY3a.

Venonusosaue o tannGo apiri ensx cunaerca ewanexauvts. Oupa

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH He Hecer oraercreenHoct 3a

DM 8 peymlaTe TaorD poma vnomsacsawmn  yueps, Bon
sosnaraerca opranuzaLMo.

Yrazanwan (WLL) sienercs Becow,

phspetEHuA K Crp0nORE

BLIGOp U pPacueTsl NOMXONALEH HECYWeH KOHCTPYKUAW BYORST B OGASAHHOCTA

wcnﬂyawpy‘ﬂwsu opranwza

Mec: n SO e fowpum gomoa  coorsercracears
Harpyaar BeC YCTpOiC

FPYSONOMLEMHOCTS ).
Mogbemoe YCTPOACTED NOJXORMT ANSL WMDOKOTD AWANAI0HA Ganok, a Taike
npodna (wanpaviop. INP, IPE, IPB W T. 7). e MaKcHuanoHi
o e npemser 14
Fanpaanaoiian w ee wecyuas oeTayun pome coorsetcraosam, cxacus
rarpysian Mpn
STou SOYeTias OIS HaTPAMAGLISA He MowbT ROCBLIUETL /500 AManasOHE
TPOROMbHbIf YKITOH 110BEPXHOCTH KaTaHHA TENEKI HE AOMKEH NPeBiLaTL 0,3 %.
3a30p MeXy GTOKOM POMMKOB W MONKOW Ganki («paamep Av) C KaXIOM CTOPOHS!
s MIEH HAXOLWTLCS B Npedenax of 1.0 40 25 MM (8 33BMCAMOCTH oT

Tlocne wacrpofiur Lupyel Tenex Mpoyuva TossepoN AOMIG pacronararLon
OTHOGTENLHO GAnKA 8 COOTBSTCTBWA G pHCYHKOM. TlWls 8 croH

.
o coberaentimBcon

HacTpoiia _ Tenexsn (GHKCUDYSTCS - asToMaTAEk

Fpys0NOALeMHOrD yeTpOICTEA

Mogseusas YCTPOIiCTS0, ONepaTop AoMmKeH OGpaLIaTS BHAMAHKE Ha TO, WTOBI NPt

paboTe Camo YCTPOFICTBO, OGHACTKE W [PY3 He MPeACTABNANM OMACHOCT ANA

onepatopa.

OnepaTop NOMKEM HalUHATL NepEMeUeHHe TDYIA MM YGORMBUIMCS, UTO TPY3

S3CTPONoBaN NBATEXALIM OSDEHON 3 B 0TI 2010 HeT 07

BaNpeIBETCS HAXOAUTECS MO NOHTLIM (PY3O!

Ho aTaanre yos: & NOAHATOM M HTARTOW COCTORHM Ha FATEEHO® oM

663 npucworpa.

Mpu WCnONL30BaHMN Tenexex Ges NPWBOAa MOMBeWeHHSI TPy3 CReAyeT TonKas.
ey

Nepeq Py3oM NPOCMATPWBAETCA HEAOCTATONHO, ONEPATOp AOMXEH
oun.

T80 woxeT TpseNATCn on ToUEOTToS o oKpyRaOeR

cpeast 0T 10 °C 00 +50 °C. Mepen UCONLIBAHASM B OKCTDEMANGHAIX YCIOBUSX

cnenyer mporOKGyTIROSETLCA o i

Tlepen MCNONs30BaHHEM DY3ONORLENHOTO YCTPORCTSA B 0COBHIX YCTOBHSX (B5COKER

SnaiocT, oo, apeccae cho. ‘OCHOBaHIS) W PH MEPEMELLEHNN ONACHbIX

fpyaoa  (anpimep, BBNEHHLIX WA PAAMOBKTUBHSIX BEWECTE)  crieayer

npnxou:ynbmposamu o npnms

rpysa VOHTANILHOM  HaTIPABNIEHUN FOTKHO  TIPOVIBOANTLCR

Mennewo octopewm  Ha HanoR secore

Paspeweno WCoNbIoBaTh TOMbKO GEI0NACHHIE KAHOBHI® KPIOWA, OCHALEHHBIE

sawenton.

Ona ctponoskn rpysa

NIPOBEPEHHYI0 OCHACTIY.

VCnonb3osatie o HasHaueHyio NOZIpasyMEBaET NOMMMO COBNIOTeHHA TpeGoBaHiii

PHORGACTES Mo SKCTIVaTlM Taoke COBTIOASHNE. TPEGORSM POROACTER. 10

TexHineCKoMy OBCRyRVEa)

Tiow BosmrGBeHA HETONAAK HAW NOCTOPOHHIK SEYKOR B TBOUEGOS Koo 0BaHS
yetpoiicrea.

Tonsko u

Mcnonb30BAHME HE N0 HASHAYEHWIO
(HenoNHLI nepevers)
BanpeluaeTes NpeBkiLLAT: PYI0NOALEMHOCTS yeTpoicTaa (WLL) W cTpona, a Take

i

o WM CIDUTI® KETGEH (ENGAED. oM SakTEHeE),

TR BEXEHA W SISO I

T RepoweLIonM 15453 CHGAYST BT DACKBSUBAH U U Y290 O THETATCTaWS

SANDOLIAETER RepeUGLIET: T3 B SoHaK 6 HEAOCTATOMMLR SE50pON A SRERATEp.

o HSOOAMMGCTH CTORYST GTPRTHTGn 3 ML
ouecce

& np yonnve,
YeHnMe oaKoro Henose:

TpoEno. TPOKSSORIT,  CsapowiMe pators KA yorpoicrse.  SampeuasTon
MCNONL308ATE YCTPOACTED B KAVECTBE 33IMISIOLIEIO NPOBOZHHKA NPH NDOBEASHN
CBapOHbix paoT.
3anpeujaeTcn nogbem Noj YIMOM, T. €. NPUNIOXeHIe GOKOBLIX YOHNWI K GOKOBLI
AnacTiHam Wi Tpasepce. Tenexia AOMKHA BCSTAA HAXDIUTLCS HENOCPECTBEHHO

M
T80, B KOTOOE GHINM BHECEHS HECOTMACOBAHHbE C NPOUSBOAMTENEM
VaMHEHMR, WCIONb30BATH 3ATIDEUIAETCA.

ione

BAPOIBETCH  HENPABMILHO  BLIBEWWBATE WM HAMDYXATe Tpasepcy nyTem

IPUIOXEHYS! YCTIHS) K NTIOCKO HGCTH KPEMIEXHOM MPOYILMHbI

YBenueHie WMpHHS! TENEXIW, HANPAMED, ANA NPOXOKAEHNS NIOBOPOTOB C Mansint

panuycom, sanpeuero.

B POy TP366DwM pRPOILAGTCR NOASELISSTS TOO YCTPOGTSS cCHaLISHA

Kawa. HeoBXOMMMO CreuTs, STOBkl KDIOK He Bbif CMLIKOM

o ROT0E NEIGRTLOR T USHTPY SoHOR 1P, T SToM

Gron AT COdBog aswrancn

K npoywse Tpasepc o PaeLaerCs nogseeat oKD O 1202 ean

i Tor o TsonoRse icTe0.

Vot He PPWaSRATeck K MM 4BTIH.



He porsiiTe yoTpoiiGTa0 ¢ Gonbiuo BhicoTh. Ero Greaye ecera
Ha on.

yerpoicrao so cpenax
venonHenus no sanpocy).

MoHTAX

Mposepka Hecyuie# KoHCTPYK!

gy KoreabyuD Cneier EwGwpaTS Tawes 06p30W, 706 ona oGnanara
OCTATONHOR CTABTIBHOCTLIO U BEIASPXUBANA NPEANONATAENO YCi
HeoGxomumo nassbonimecn © ‘Tow, oGk non g
yerpo (OCTM HE BOSHUKANO AOONHHTEMbHbIX HATPY3OK. (HATIpUMED,
unenmsne nowena oA v

Buibop C4eTHI MOMORALGA HECYWEH KOHGTPYKLAN BXORRT B OBRIAHHOGTH
SRy e CpraaLM

HTPIHTG 0,551
1. BKPYTUTS TPaBEPGY KOHLOM C MAPKWPOBKO/ «L» (1eBan pe3sGa) MpHGN. Ha 3 i B
6OKOBYIO AIACTIHY C BHANOTUUHOII MapKMPOBKOFi <L TTpi STOM pONUKH Tenexwt

VKaswiBaloT 8 Kanpasneny: cbi.
2 Brooyo Soxoeyio nnacTiy o poTHKaMA Tanexi, HaPSETGHAM © CTOROHY
FIDOYLLIMHS! TDABEPCH!, TAKKE NDUKDYTHTS K ADYTOMY KOHLY TDaBEDCe! NpHG. Ha 3 w
3 Bupyaaane pasepcy 5 Gocoeyo Nracimy, nox oba sonia TPABOPCH He YT
BLCTYNATS 12 6OKOBKIX ANACTHH.

Dononkwrensyo ans Tuna B
Ha_ KoHLLI TPABEPCLI CTIEAYVET BKPYTUTb BHHTLI C LWTIMHAPHMECKHMI TOMIOBKGMY 1
PIDYHUHHLIMA_ WaAGaMH COMACHO PUC. B, MPENATCTBYIOLLME PACKPYMMBAHIO. OHit
asepce HacTpoke

Tenex Ha wwpwhy, Bcema

wemmoe
4ucno seeHses.

+ Caobopsie koML Uen
(IR HAPALWBANWS NDUBOZHOA LGNM NOTPGBYIOTCA ABA HOBLIX COBAWHNTENbHbIX
asena).

YcTanoska npusoawoii uenu (ronibko mogen HTG  Bepcuu CO CTONOPHLIM
mexan

Wnwy Ha BHewHeM Kpae Komeca mpuBORHOI KeH HBXOZUTHOR mon
DRSPS VRO O, YCTAROMTS 1RG50 S4EHD GOCKIHE O NEVRCHNOR
LN BEDTUKANLHO B BTOT WNWL, 3 33TeM NOBOPAYMEATE KONECO NPHBOAHOR LENM A0
TeX 1o, MoKa UMb He GyAeT PONyuieHa Yepe3 e HanpasnAoLe.

MPOBEPKA NEPER NEPBbIM BBOAOM B SKCTINYATALMIO

HOM B SKCnNyaTaLMo noce.
o

M OGpasoM u roTOBO K IKCNNYATaLMM. Bee BABMGHHbE
RebexTe  ROSpEXAEHIS AOKHE Bue YETPaHEH.

7B aecTe crewsanicion WOrYT ssCTYIaTs, KA MONTeD rporseoaTen
nocTaBuwKa, ocywecTenAloue 1HecKoE nywisanve.  Bnae
CoraHAGM  OKET  Tars oDV MPOREPE) cobcTesHiOWy  NepooLAM,

5. Myrew pancueiiwero spauewus Tpasepos rpy6as
pesapTensan Hampcuka OB KOMKPETIO LMY K Garncn,
NNGHUDYETCA YCTaHABNUBATE YCTPOWCTED, MMeeT
nocrynuw wpuw mueu, “r 0 Tenexy creyer cob . ko rony o areu
uhye onoy KoHCTpYKIAA

aapecTn ponmin Tume Ha Hee. Ecnn e yaaetca
et paccronine wexgy poruia 5o Theojeworo, 1o cnesyer ona, Goromo
ATeM YCTaHOBUTL 8@ 0GpaTHO Yxe Ha Ganke.

7 ToKa HaCTPORKE DSGETORR WENRY pONAKAMA TENEKY W NGO 631 (Faskep
«An, vaﬁn 1) OCYLUECTBNAETCA B KOHUE NYTEM BPaLUEHs TPaBepct

8. HOBKN TENEWXN Ha HECYWYI0 KOHCTPYKUMIO CnieayeT yCTaHOBHTL
KoHieaie yiope wa Sane.

i3 dns menewiu
spocens

Ganiu 06a KoHUa mpasepci! JomKHbI Haxod:
Goroaois nnacmunl.

Tonbko Ana Tna B 10 5000 K

9. HacTpoiiKa aluTH! O ONpOKIGLIBaHI.

OCnabuT BoNTs! ¢ LUAMHADMNECKIMMA ONOBKAMA 1 CASHHYTE HAKTAAKI MAKCHMENSHO
BHU3 K HIKHEF! HACTH GATIKW, 4TOGH! MEXY HWMM W GaNIKoM Ha BCeM NyTH PaccTosHie
cocTasnano o 3 Ao wake. 5 .

HTPHTG8-207
1 awepims iy nonn paovet noseprioctn Sarn
MpUHOT MoK BTV W Wit
PABHOUSPHO ¢ GGOAK CTopoH KPERENHOA Tpoy 1o T5a89pCS. lph aTow C GBoMX
CTOPOH AONKeH COBNIONaTSA 3a30P MEX(Y NONKOii GaNky 1 PeGOpRON (pasmep <A,
1

8 llocne perwposu ewpewero pasepa pacrpesorut.  ocrasunecs
npocTaBouHLe o xoHm Toanepce 35 ApeASnaMM Gorom
et oy eoonman st 1 KOPOHATLIMM  ralkaMH  AOTXGHbI

Cosor: finn ofnersenis WowTana GOV MOWIDYTTS Ry Gotomo raCTANY.
pacnpegenvms rynKM wam‘m 9enexnyo ooy  ocTsaLveen
Roochabeume S1yme # LuaAEw N Toame DeGye 1bX KOMBMHaLIASX, @ daTem

agers wa Tpssepa racry.
Ua (OTOPyio NNGHNDYETCA yYCTaHaBNMBaTL YCTPOACTBD, MeeT
nocrynuw wpuw KOWeU, T Tenexxy cnenyer cobupats Ha nony, a saTem
uHyTe © ompLTOro KoHua. Ecnn onopran

TIPOBEPKA NIEPE]} HAYATIOM PABOTbI

e s nepep Hauanow paors creayer poseputs YoTpaicrso, a Tacxe cTpon,

CCHACTIY W NECHLVO KOICTOVAMO 2 KGTIWS U AeerTos
R

Towuiuy 1T TARE CROEYET HPOBSPUT MPABATGCT. NORBSLWBIHIS YoTPORCTS

wnn pysa.

Mposepka HecywieH KOHETPYKLM

Oropiyo KoHCTp Yo creayer BsGypars TaKi oGpasom, 106l ona o6napana
OCTATOMNOH CTAOTLHOCTO U BASpABAIa TPATOTaraBHOG Yo

Flotronuwio nosaBomTaca o Tom, W1ou. MW JerawoRMs  ToYOTOMLeNHORD
Verpo He BOJHUKANO ACTONHATENIbHLIX HATPYIOK (HaNPAMED,
BoneacTBue nombema oA yrmow

BLIGOp U pacueTsl NOMXONALER HECYWel KOHCTPYKUAN BYORST B OGASAHHOCTA
SKenyaTUpyIoLeR OpraHvsaLM.

Mposepka Tenexk
- CTPONIOBOMHas NPOYLLMHA TPABEPCI AGAHA PACTIONATATLCA TOUHO 10 LUEHTPY MEXAY
Harpyai.

+ HeoBX0AMMO NOKOHTPONMPOBATL. HACTPOIIKY 3ALLIMTSI OT OMPOKARLIBAHWS (TOMKO
0K@ IPABUTTLHOCTS YCTAHOBKA TPBEPCS

+ BOKOBbIE NACTHHBI AOMK GbITS NapANTENbHL

« BCe pOnHKkM AOMHH NPANTaTs K NOAKE Ganki

mpu Kawux

Komopeix npessiuaem
makcumansHo donycmumyro.

Mposepka paGoyeit noBepxHoCTH

Kaxauii pas nepen Halianom pasorl GIEAVeT YGEAuTLG, HTO HAITO He MpenATCTaYeT
RBKEHUIO Tenexww N0 Ganke. [pU HEOBXORUMOCTH CrieAyeT YCTPaHITS MMEIoLEcH

npenscTaus

cneayer yotanoskn  u
PASMELLEHIS KOHLIEBbIX YIOpo.
lépEn  HAUANOM  NepeMellewMs Tenexek  CO  COMODHEIM  MEXaHMSMOM
(Ronomvronvan onuss) cnenyor ySomTucs, \To cronopioh wexamn | pacrpor o
/N0pa, TeHME OTCYICTBYET U UCKIONEHO OGpasoBakue Mokp. Nl
PaspeWaETCH NepemeUiam, Teney.

BHUMAHME: Ha noaopomax criedyem criedume 3a mem, 4moGsi ynop
i kacancs

18

Pewont woxer
venarL oM OpHwETL e Sansacm Yalo, B eosepry & ociomou, mieuers
uga peSrocnocoSioons) o Taoce o u
SepOXTHEHGGT SaulrTHO DAETOCOBOHINA, 8 TARKKS NpoSOEKa YETPORETER, TPOCA
R i ooHaeT, ONODHOR KOHCTDYUMA W3 RARIE. CeBea. nOSPOREGA.
Vaioca, Kopposn ik owe enesn

Booy

POBEPKY Q0K
(vanpen, nocpencTaow usnncxore cepmmnma CMCO).

Poaynurarel mhosepor 1 oS pabor naAnxaLM oBpasow
nom ToameposanCR ) TpeGosal Ecn

oscrao 7 —
NORHATIA Py3_ MepemeLiaeTcA B OmHOM B HECKOMbIAX HANpaBNeHWsX, TO
HeobxoaumocTH

Verawomny chepyer paccueTomsars 8 meme Kpana u npu

IORBEDrHYTH AONONHATE bH5IM NPOBEPKGY

CopaRi TAROXEaCoOTD. Noxpas CTGEYT YT a0 Wi

nosBNEH/ KOpPOANM. Ha BCe WADHHDHSIE OneMeHTsl W M0BepXHOCTI :mnh)«ewi

GTIBRVGT HGHECTH HeGOTLLOR GO G T1pH CATLHOM SaTPTSHEH TP

creayer o

5 Uomen, OCHALIGHHLIX NDABOAOM KTV, CRZYET OSDALIETS BHAUBHHE Ha
Bany  ayGuaTL:

He nosawee, vew uepea 10 NeT HEOGXOAMMO MPOWIBECTH KANWTAMbHbIH PEMOHT

yerpoiicrsa.

yanos ocHosanuem ann
~nposedenus Npoaepku creyuanucmom!

umems aHanozusHoe Kaecmao u pasmepsi.

Mposepka npoywwHbI Tpasepct

MpoBepKy MpOyWMHL  TpaBepch HA  ASCHOPMALMIO, HamMdMe mOBPEXaEHA,
DACTDECKABAHWE NOBEDXHOCTH, WIHOC W KODDOIMIO CIEAYET NPOWIBOAWT NpH
Heobropooy. , Ao e pexe omioro pasa o (04 B sasiicumocT o1 yonosuin

Ecru npomma YDssep:m o peaynsraraw npnaewn venpiroa k srennyaraunn 1o
TpaBepoy creayer sawew oByI0. 3an oavm e-n6o
Caaprbe padom Ha. Tpasepc o Yerpanem
cresoe uoca. Tpa8epcy C NDOYLMOR CEZYET OBRISTENHo Sauewys, eci 6o
Texywmii 5% XX).

‘3amena IPUBORHON LEMH (TOMILKO MORENH C PMBOAOM KaTywIKW)
B acTae BEAOHOTaTENHor® CEORCISA NOTPERYETER PaSOWAITOE 366Ho foy2080f
Lenh. ET0 MOKHO UarOTOBHTL NYTOWM BbIPEIAHHS KYCKA U3 3BEHA UMEIOLIBICR LN TOTO
e pasiepa. Mpu STOM [NMHA BLIDESBHHORO SNeMeHTa AOMXHA GuiTb He Mewblle
Tonun sooia o
Paa STapyo a0y o (rerarenuio costimuTonsioe 3001 o) n
Tonionre. pRsowyros 0000 X o (OMy KOHUY NPUBOZHOII Lenw, et He
REOTYLLEHHO 26568 WS PEWECRHOR o
+ HOBYI0 NDUBOIIHYIO N> CIEAVET Takxe BOTABMTS B PAIOMKHYTOE SBeHO, @ 3aTem
IPOTAHYTS Uepes HanpaBnsIoLe WK
« TlpW YCTaHOBKe wen> He nepexpy-wBar. CapHLie WBki P NPOXOKAEHNN AOTXHEI
Gl apaneHs K2
UGN, GTEDYIO MOMBOZHYIO U PRIONKNYTOD 38010 oT HoB0T LT 2 3270
UL CoOCORIN KOrl HOUH WONBOEHOH ST G MOWGMIW MOWRD
coenuMTensHoro Ssena.

PemonT MoxeT
Cronk3ylowMMH OpUTMHankHLle 3anvacty Yale.
Mepen 8BOAOM & SKCNNYATaLWO Nocne PEMOHTa WA nnmenmn Forcepoayn

VHMumaTopom npoBeaeHWA MPOBEPOK AOMXHa GuITh  SKCMNyaTMpylowan
opranmaaLms.

TPAHCIIOPTUPOBKA, XPAHEHVE, BLIBOT U3 SKCTINYATALIAM U
YTUNU3ALMA

Men ‘ yer: nynTL:
e poriT. n e Gpoca, yorp @b BCernA 0CTOPONHO
Mmoo e exepyer vpan:nop‘noeasvh ‘TakuM 0Gpasom, uTOGk! & Npoecce He.
oSpasossisamuco vk
CYeT ACTOm 0BT OTIGRALISS CPEASTE0 AR TPAICTOBTUORKA, IT0 SaEUOHT
OT KOHKPETHBIX yCoBHi

Tlpw XpaHeHWH unU BpeMeHHOM BLIBOAE U3 IKCANYaTaUuM YCTPOACTEA CreayeT
co6MioaT CeaylowMe nyHKTLI:
. T IS £ HCTOM o ecre

Mposepka Tpasepcel
HeoBXo0uMo NpOBEDMTE TPABERCY HA HANMIAE TDELLIMH, ASHODMALINA, NOBPEXAEHAR,
cnensi usHoca u Kopposwn. OCOGOE BHMAHHE CIERYET VAeNuTs Npu nposepke
TONUWHE MaTEpWaNa KPENEXHOI! MPOYWIMHLI TPABEpCL. TPABEPCa MIONIENVT 3aMeHe,

« Yorpoiicrao, BCe HaBeCHbie Yabl CGAYET SaULATH OT SATpASHEHI,
aanh S 4 NoRDENSHY & ROMLLR CRELANLHORD K
 one ) cneavr ok er croow e

eny W wacna.
~Haweom neBonaLlo oA Cas v ROETRHSS ecTepmn
+ EGIH 1067 648038 YCTR0ACTES ) SKSATYATaLaM SCMKEST HSGTXUNOCTY © o0
0NNk GbiTe NPOBEpeHa KOMNETeHTHLM

€CAM TONUWHA MaTEpMANa KDENEXHOM NPOYLLMHS: BONEACTBME WSHOCa
Ha 5 % OT HOMWHANILHOTO PaIMepa.

Hapaumsanyie un yKopauMsaHue NpUBOAHOH Lenu (Tonsko Mogens HTG u sce
“TENeKM CO CTOMOPHBIM MEXaHWIMOM)

[lnviy TPUBORHOA ST CrIeYeT OTMEPATL TaKAW OGPasoM, \TOGH PAcCTORHE oT
HUXHErO KOHUa 10 Mona cocTaBNANo or 500 40 1000 .

PABOTA/ HCONL3OBAHUE

YCTaHosKa, TexHuseckoe oGCnyXuBaHve, ynpasnenve
obcnyisate U
TonsKko  niam, onbiTom

pacon

3xcnnysvnpymman opranuaaun AOMNHE _ynONHOMOWMTS X yotanosky,
IVHWBAHUE W VCTOMb30BaHWE YOTPOHCTS. oMM STOTO ONEpaTop AOMKEH BT

CovomnoH & P aERAM e BesOnBGHECT

Mepowsuuorye porkanost onoxxn HTP
Pon SALGFCTRYSTGR oW TONYGHM SSCTRONOSSARO TPYSA. Wik
RoRsewaorS Toyacsaxeata. Tyt sanpeuac

Mepewewienme Tenexxw ¢ Karywoi HTG
Tenexa ¢ KarywKos nyTem ataxeHus seTon
pMBOAHOR e

ToHToyaa He WMEAT GTPATOrG KOS, 7 MochencraGN  SpaLINS ThasePesl
HEOBXORMMO BPGMEHHO YBEMMUTS SB30D MEXAY GOKOBIMU MNACTAHAMM HACTONKO,
TOGbi MOXHO GbIfIO 3BECTH POMKH MAMO TONKA GArKi, a JaTeM ONYCTT Ha Hee.
ECnu He YIaeTcs yBenWuMTh PacCTOSHME MeXOy POMMKEMA A0 TDEGYENOIO, TO
GrIEAYeT GHAT, GOKOBYIO MNACTHNHY, 8 SATeM YCTAHOBUTS €€ OGPATHO YKe Ha

GOKOBBIMM MNACTWHAMM 3830P HACTPOEH NPABMISHO, TO CrenyeT
3aTAHYTL BCe KOpOHATE raiiki
6. BCe KopOHHaTHIC a1 CIeAYeT 3aGUKCHPOBATS WNNMHTAMY

mpu Karux
menexxy Ha 6as

y (cnedyem 0
om modenul)

Goroaoi:
Ga

. npogpunio, dna.
Ganas menewka.

Hapaumsanvie unw yKopaumsanue IpMBOAHOH Lemk (Tonsko Mogent HTG u sce
TenexKi CO CTONOPHLIM MEXGHAIMON)
iy e CHAYSTGTRETYTApORITe A OBD30M, TG MEXCY KoM KOHIOM
1 monoM CoxpanAnoc paccToRHMe oT 500 70 1000 wr

YKASAHHE: #s mex
Mpaeoawol ents . paspeussemen  senansseeams  mOnLKs

odnﬂmamno

+ HaiiTu Ha NPUBOLHO/! SN HESBaDEHHO 3BEHO, OTOTHYTS W YTWTIUSHpOBATS.
+ YKOPOTHTE MW HAPACTHTS Ue A0 Tpebyemoi A

P P (onuua)

CTONOPHBIA  MEXBHW3M  CTIYXHT WCKINIOUTENBHO ANA (DMKCALMM  HEHArpYKEHHOM

Tenexxu (NApKOBOMHAs MOMLMA, Hanpumep, Ha cyn.sx) CNM- NOTAHYTE 38
0 BETBb NPUBOAHOM LIENW TaKkum ©0Bpasom, 4ToGbI Ug 3BEA0HKE

crm noTAHYTS 3
DAY Do G, 1o RGP W W ARG

mcaurn paseps (ronuwo B)
Ecnu_ Tenexxa Hactpoena HKSTHYIO WMDUHY,  TO  TPaBepoy  MOXHO
SDAKOMPORATS G MO TN anita (PG, B 105, 11,

KOHTPOIb, OBCNYXMBAHHE U PEMOHT

c
IDENMCAHUAMA NO NPEAOTEDAILIEHHIO HECUACTHSIX CIYIAEB U TEXHHKE GE30NacHoCTH
nMuoM AomHA

«c yworo
 HeDeA Nepaae 550HOM & ST TYBTaLMD,
« Mepez NOBTOPHbIM BBOIOM B SKCANYATALIO TIOCE KOHCEPBALIN
0G0 SHECA QLT K HEHSIORL

« e pexe 1 paza

yenosusx np (wanpuwmep, &

uHmepaanax npoaepok.
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cneuvanvcton

Yrunuaauus
locne asacpa o axcanyaraum Aeran yrpoicrea somes wanossnancs o
BTODMHHYIO N1OPEPAGOTKY B COOTBETCTBAM C  MECTHBIMM  3AKOHOZATEMbHbIMM
T ORTRCAR TR A VI ECRSTRGH

Bea ¥ MHCTPYKUMM NO ROCTYNHLI
AN CKaNMBaHMA Ha CaifTe WW.CTICO.OU.
Description

Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Me
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Antidrop device
7 Kippsicherung 7 Antidilt device
8 Ausdrehsicherung 8 Limitstopscrew
9 Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Al housing
13 Antriebswelle 13 Ade
14 Spannhilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Splitpin
19 Distanzscheiben 19 Spacer



Moo Tognger | Gote L o [TV ee——

Mol Capacty Sz | Dmenson 4" | Beom fange wetn | lngewith | . mer s cune

Modsle Capactt Tipe | Domanson | Lageurcuter | Epassur e | o couture i,
2] ) ol = )
s e D To1s EE) = 05
HTP 1000 fres » 10-15 50.220 = 03
HTP 2000 2000 » 15:20 220 2 115
HTP 3000 100 » 15:20 74220 2 [
HTP 5000 som » 20-25 0220 = i
P00 ) o 1015 160-300 w0 05
HTP 1000 1o 8 10-15 160300 © 09
HTP 2000 200 8 15:20 160-300 w 115
HTP 3000 200 8 15:20 160-300 w 16
HTP 5000 som 8 20-25 120-300 w i
G son ) N 1015 220 0 09
HTG 1000 100 » 10-15 s0-220 2 03
200 » 15:20 66220 2 115
W0 | 2000 » 1520 74.20 2 16
165000 sam » 2025 s0-220 = 18
) 0 1015 160-300 0 03
HTG 1000 1o ] 1015 160-300 0 03
o200 | 200 8 1520 160300 0 115
3000 300 8 15:20 160-300 w 1
meso0 | 5000 8 20-25 180-300 w 15
a0 | oo 8 2025 125-310 w I
G000 | 1000 8 2025 125-310 0 1s
wGso0 | 15000 8 20-25 125310 0 50
Wis2000 | 000 5 2025 125310 © 0
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Visit us and keep up-to-date:

Germany

COLUMBUS McKINNON Industrial Products GmbH*
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Phone: 00 49 (0) 202/69359-0

Web Site: www.yale.de

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: info.wuppertal@cmco.eu

Austria

COLUMBUS McKINNON Hebetechnik GmbH*
Gewerbepark, Wiener StraBe 132a

2511 Pfaffstatten

Phone: 00 43 (0) 22 52/22 133-0

Web Site: www.cmco-hebetechnik.at

E-mail: zentrale@cmco.at

Switzerland

COLUMBUS McKINNON Switzerland AG
DallikerstraBe 25

8107 Buchs ZH

Phone: 00 41 (0) 44 8 51 55 77

Web Site: www.cmco.ch

E-mail: info.buchs@cmco.eu

Netherlands

COLUMBUS McKINNON Benelux B.V.
Flight Forum 128 a

5657 DD Eindhoven

Phone: 00 31 (0) 40/3 03 26 81

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: sales.nl@cmco.eu

Great Britain

COLUMBUS McKINNON Corporation Ltd.**
Knutsford Way, Sealand Industrial Estate

Chester CH1 4NZ

Phone: 00 44 (0) 1244 375375

Web Site: www.cmco.eu

Web Site: www.camlok.co.uk

E-mail: sales.uk@cmco.eu

Northern Ireland & Republic of Ireland
COLUMBUS McKINNON Corporation Ltd.
1A Ferguson Centre

57-59 Manse Road

Newtownabbey BT36 6RW

Northern Ireland

Phone: 00 44 (0) 2890 840697

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: sales.ni@cmco.eu

COLUMBUS McKINNON Ireland Ltd.
Unit 4, South Court

Wexford Road Business Park

Co. Carlow

Phone: 00 353 (0) 59 918 6605

Web Site: www.cmco.eu

E-Mail: info.irl@cmco.eu

COLUMBUS McKINNON

France

COLUMBUS McKINNON France SARL*
Zone Industrielle des Forges

33 Rue Albert et Paul Thouvenin

18108 Vierzon Cedex

Phone: 00 33 (0) 248/71 85 70

Web Site: www.cmco-france.com

E-mail: sales.fr@cmco.eu

Italy

COLUMBUS McKINNON ltalia S.r.l.
Via 11 Settembre 26

20023 Cerro Maggiore (Ml)

Phone: 00 39 (0) 331/57 63 29

Web Site: www.cmco-italia.it

E-mail: vendite@cmco.eu

Spain & Portugal

COLUMBUS McKINNON Ibérica S.L.U.
Ctra. de la Esclusa, 21 acc. A

41011 Sevilla

Phone: 00 34 954 29 89 40

Web Site: www.cmiberica.com

E-mail: informacion@cmco.eu

Poland

COLUMBUS McKINNON Polska Sp.z o.0.
ul. Owsiana 14

62-064 PLEWISKA

Phone: 00 48 (0) 61 6 56 66 22

Web Site: www.cmco-polska.pl

E-Mail: kontakt@columbus-mckinnon.pl

Russia
COLUMBUS McKINNON Russia LLC

ul. Marshala Govorova 35A
Business Center "Propaganda"
198095 St. Petersburg

Phone: 007 (812) 322 68 38
Web Site: www.cmco.ru
E-mail: info@cmco.ru

Hungary

COLUMBUS McKINNON Hungary Kft.*
Vasarhelyi ut 5. VI ép

8000 Székesfehérvar

Phone: 00 36 (22) 880-540

Web Site: www.cmco.hu

E-mail: sales.hungary@cmco.eu

South Africa

Yale Lifting Solutions (Pty) Ltd.
1490 Zeiss Road

Laser Park Industrial Area
Honeydew/Johannesburg

Phone: 00 27 (0) 11/794 29 10

Web Site: www.yale.co.za

E-mail: info@yalelift.co.za
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