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Bedienungsanleitung Gewindeschneider.

Auf einen Blick.

LA

1 Backenfutter
Werkzeug aufnehmen und spannen.
2 Zangenfutter
Werkzeug aufnehmen und spannen.
3 Tiefenanschlag
Gewindeschneidtiefe einstellen.
4 Spannfutterwechsel
Wechsel mit 2 Abtreibkeilen.
5 Schalter
Ein- und Ausschalten (a),
Arretierung fiir Dauerlauf (b).
6 Drehzahisteller (ASge 648)

Drehzahlvorwahl mit elektronischem
Drehzahlisteller.

7 Kugeldler
Gleitlager schmieren.
8 Mitgeliefertes Zubehir
Zusatz-Handgriff (c).
Der Gewindeschneider wird ohne Spann-
futter geliefert. Zubehdrempfehlung siehe
entsprechender Abschnitt in dieser Bedie-
nungsanleitung.

Zu Ihrer Sicherheit.

Vor Gebrauch dieses Gerites lesen
und danach handeln:

diese Bedienungsanleitung,

die beiliegenden Sicherheitshinweise
(Schriftennummer 3 41 30 054 06 1),
die einschligigen nationalen Arbeits-
schutzbestimmungen.

—%

Diese Bedienungsanleitung und die beilie-
genden Sicherheitshinweise sind zum sp3-
teren Gebrauch aufzubewahren und bei
einer Weitergabe oder VerduBlerung dem
Gerit beizulegen.

BestimmungsgemifBe Verwendung.
Dieses Gerit ist bestimmt:

fur den gewerblichen Einsatz in Industrie
und Handwerk,

zum Schneiden von Gewinden in Durch-
gangsbohrungen und Sacki&cher.

Sicherheitshinweise.

A Verletzungsgefahr

Gerdt nur ausgeschaltet an das Werkstiick
ansetzen.

Keine Schilder und Zeichen auf das Gerit
nieten oder schrauben. Die Schutzisolie-
rung kann dadurch unwirksam werden.
Empfohlen werden Klebeschilder.

Nur unbeschidigte Stecker und Kabel
verwenden.

VAN Sachbeschadigung

Netzspannung und Spannungsangabe am
Geridt mussen lbereinstimmen.

Persanliche Schutzausriistung.
Beim Arbeiten mit diesem Gerit folgende
Schutzausriistung tragen:

Schutzbrille, festes Schuhwerk, Gehsr-
schutz, Haarnetz (bei langen Haaren).
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Das Gerit besitzt ein Wechselgetriebe mit
2 Drehzahlen: einer langsamen zum
Schneiden des Gewindes und einer
schnellen zum Zuriickdrehen des Werk-
zeuges.

Im Leerlauf dreht sich das Werkzeug links.
Die Drehrichtungsumschaltung des
Getriebes erfolgt selbsttitig beim Andri-
cken auf Rechtslauf bzw. beim Zuriickzie-
hen auf Linkslauf.

Das Gerit kann mit einem Tiefenan-
schlag (3) versehen werden. Er dient zum
Einstellen der Gewindetiefe beim Schnei-
den von Gewinden in Sacklécher.

Ein- und Ausschalten (5).

B Zuerst Kabel und Stecker auf Beschidi-
gungen priifen.

Einschalten:

m Schalter (5) driicken.

Ausschalten:

B Zum Ausschalten Schalter loslassen.

Arretieren fiir Dauerlauf:

B Bei gedriicktem Schalter (a) Arretier-
knopf (b) driicken.

B Zum Entriegeln Schalter (a) nochmals
driicken und loslassen.

Elektronische Drehzahistellung (6)
(ASge 648).

Am Drehzahlsteller (6) kann im Stillstand
oder wihrend des Laufs die optimale
Drehzahl je nach verwendetem Zubeh&r
und Einsatz eingestellt werden. Drehung
im Uhrzeigersinn: Drehzahl steigt; Dre-
hung gegen den Uhrzeigersinn: Drehzahl
fallc.

Spannfutter wechseln (4).

VAN Verletzungsgefahr

durch unbeabsichtigtes Einschalten.

Vor dem Wechseln Stecker ziehen.

@ Abtreibkeile zwischen Spannfutter und
Bohrwellenanschlussbund einfiihren.

B Abtreibkeile gegeneinander driicken -
Spannfutter I6st sich von Bohrwelle.

m Vor Montage des Spannfutters Bohr-
welle und Innenkegel des Spannfutters
entfetten.

m Spannfutter fest auf Bohrwelle drii-
cken.

Werkzeug wechseln.

AN Verletzungsgefahr

durch unbeabsichtigtes Einschalten.

Vor dem Wechseln Stecker ziehen.
Backenfutter (1).

Beim Backenfutter zuerst das Werkzeug
einfihren und leicht am Vierkant fest-
klemmen, dann mit der Rindelmutter
zentrieren (Achtung: Linksgewinde!).
Gewindespindel fest anziehen.
Zangenfutter (2).

Beim Zangenfutter erfolgt die Befestigung
des Werkzeuges durch die dem Bohr-
durchmesser entsprechende Spannzange.

Reinigen und Pflegen.

VAN Verletzungsgefahr
durch unbeabsichtigtes Einschalten.
Vor Pflegearbeiten Stecker ziehen.

Einmal pro Woche, bei hiufigem
Gebrauch &fter durchfiihren:

m Kiihlluftsffnungen reinigen.

® Motorraum von auBen mit trockener
Druckluft ausblasen.

RS
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Warten und Reparieren.

Zubehor.

& Verletzungsgefahr

Warten, priifen und reparieren diirfen nur
Elektrofachkrdfte nach den im jeweiligen
Land giiltigen Vorschriften.

Zum Warten und Reparieren.

Wir empfehlen unsere Kundendienstab-
teilung (Zentralreparatur), FEIN-Vertrags-
werkstitten und -Vertretungen. Adressen
am Ende dieser Bedienungsanleitung und
in den beiliegenden Sicherheitshinweisen.
Diese Bedienungsanleitung der Reparatur-
werkstatt mitgeben. Ersatzteiliibersicht
am Ende dieser Bedienungsanleitung.
Elektrofachkriften senden wir auf Anfor-
derung eine Reparaturanleitung zu.

Nur Original-FEIN-Ersatzteile verwen-
den.

Wartungsarbeiten.

m Bei stationdrer Verwendung in einem
Bohrstinder alle 50 Betriebsstunden
das Gerit betriebswarm vom Bohr-
stinder nehmen und zur gleichmiBigen
Schmierung von Motor und Getriebe
das Gerdt um 180° drehen und ein-
schalten.

m Das Gleitlager der Welle einmal
wochentlich am Kugeldler (7) schmie-
ren.

Ersatzteile.

Ersatzteiliibersicht am Ende dieser
Bedienungsanleitung. Teile-Nr. (1),
Bestellnummer (2) sowie Anzahl! der
Ersatzteile (3) erleichtern das Bestellen.

—(%

Bildliche Darstellung und Bestellnummern

am Ende dieser Anleitung.

Erliuterungen zum Zubehér:

A Zangenfutter mit Spannzange
6/7/9 mm,

B Pendelzangenfutter mit Spannzange
6/7/9 mm,

C Backenfutter mit Schlissel.

D Pendelbackenfutter mit Schliissel.

E Abtreibkeile (2 Stiick) zum Entfernen
des Spannfutters.

F Tiefenanschlag.

G Spannzange fiir Zangenfutter und
Pendelzangenfutter.

H Gewindebohrer mit Schilanschnitt fiir
Durchgangslgcher.

| Gewindebohrer mit Rechtsspiralnuten
fur Sacklscher.

Zubeh&r zum Einziehen von Einschraub-

muttern nach DIN 7965 (Gewindemuf-

fen, Schraubdiibel):

] Werkzeughalter.

K Einziehwerkzeug.

L Werkzeugkoffer, Metall
(700 x 180 x 100 mm).

Garantie.

Fiir FEIN-Gerite leisten wir Garantie
gemiB den gesetzlichen und linderspezifi-
schen Bestimmungen (Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein).

Schiden, die durch unsachgemiBe
Behandlung, Uberlastung oder normale
Abnutzung entstanden sind, bleiben von
der Garantie ausgeschlossen.

Bitte wenden Sie sich an unsere Kunden-
dienstabteilung (Zentralreparatur), FEIN-
Vertragswerkstitten oder -Vertretungen.
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Umweltschutz. CE-Konformitat.

Verpackungen, ausgediente Gerite und Wir erkldren in alleiniger Verantwortung,

Zubehdr einer umweltgerechten Wieder- dass dieses Produkt mit den folgenden

verwertung zufiihren. Normen oder normativen Dokumenten

Weitere Informationen erhalten Sie bei dbereinstimmt: EN 50 144, EN 55 014,

|hrem Fachhindler. EN 61 000-3-2/-3-3 gemaB den Bestim-
mungen der Richtlinien 98/37/EG und

Technische Daten. BII33E/EWG.

Bestellnummer 7 209 11 720916

Bauart ASg 648  ASge 648 \

Nennaufnahme 650 W M

Leistungsabgabe 420w ce Lo s t(

Stromart 1~ Bender Peltz

Drehzahl beim

Schneiden 240/min  0-240/min C. & E. FEIN GmbH & Co. KG,

Drehzahl beim Postfach 10 14 44 « 70013 Stuttgart

Riicklauf 550/min  0-550/min Bei Verdnderung des Gerites verliert

Gewicht 3,6 kg 3,7 kg diese Erkldrung ihre Giiltigkeit und die

Schutzklasse Il @ Garantie erlischt.

Gewinde in Stahl

bis M12

Kegel an der

Bohrwelle B16

Der A-bewertete Schalldruckpegel des
Gerites betrigt typischerweise 84 dB (A).
Der Geriuschpegel beim Arbeiten kann
85 dB (A) tiberschreiten.

Gehdrschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischer-
weise niedriger als 2,5 m/s2,

Messwerte ermittelt nach EN 50 144.
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Electric Tapper

Bedienungs-Anleit
Elektro-
Gewindeschneider

Ek' ALy DE ;&

FEIN ELAKXTROWERKZEUGE GMEH

Taraudeuse
éle

#7341 P.001/004

1, Tochnlache Daten
Stromart:~ (Einphasen-Wechselstrom)
Schutzisolien ohne Schutzleiter nach HD 400,
CEE-Publikation 20 (z.8. DIN YDE 0740)
Funkentstént nach CISPR Publ. 14
&z.B. DIN VDE 0875}

uaiitzliche Schilder und 2elchen diirfen
nicht aufgenletot oder angeschraubt
worden, damll dle Schutzisolation nleht
iberbrickt wird. Wir emplehlen Klebeschilder.

2. Inbetrlabnahmo und Elnsatz

Blite banchten Sle die belllegenden Sicher-
Neltshinwolse 3 41 30 054 06 11

Anschiuf an allo Sreckdosen mit der auf dem
Leistungsschild a@o%ebenen Spannung.
Schalter In AUS-Stellung.

Der Gewindeschneider besitzt ein Wechselge-
rriebe mit 2 Drehzahlen: siner langsamen zum
Schnsiden des Gewindes und einer schnellen
zum Zurickdrehen des Geawindebohrers, Im
Leorlauf dreht sich das Werkzeug links. Dle
Umschaltung des Getrisbes (Werkzeug) erfolgt
selbstuitig belm Andrtcken aul Rechtslaul
bzw. beim Zurickziehen der Maschine auf
Linkslauf. Die Maschine kann mit oinem
Tiefenanschlag verseban werden. Er dient
zum Einstellen der Gewindotiefe beim
Schnoiden von Gewindan in Sacklscher.
Elektronische Drehzahlstellung bei Bauart
ASge 648 in 5 Stufen durch Drehen des Stell-
knoptes am Motorgehfuse im Stillstand und
wihrend des Laufs. Drehung im Uhrzelgersinn:
Drahzahl stoigt: Drehung gegen Uhrzaigersinn:
Drohzahl f4lit,

Zur Maschine wird auf Wunsch ein Zangen-
oder Backenfutter geliofert.

AuBenkegol der Bohrwella und Innenkegel
des Spannfutiers sauber enifetton und
aulolnanderpressen.

Beim Zangenfutier erfolgt die Befestigung des
Bohrers durch die dem Bohrerdurchmesser
antsprechende Spannzange. Beim Backenfut-
ter zuerst Bohrer am Visrkant leicht festklem-
men, dann mit der Rindeimutter &Inksgawin-
do) zentrieren und zulet2t Gewindespindsl fest
anziahen,

| ; i b Leistung Leistung
- fur Gewinde Drohzah! 1/min beim Kegel an der Gewicht
Bauarn Bostall-Nr.» : Aufnahme Abgabe
stoll-Nr in Stahl bis Schneiden | Rocklaut war an Bohrwelle netio kg
Order for tapping Speed R.P.M, Input Output Tapered Weight
Type wo| g Watts Spinde | t
Reterence® | in steel up to cutting running back Wats p ne
pour araudage| vitesse de rotulion en Ymin |  Puissance | Pulssance |sane gg larbre|  Poids
| Ré&férance dans l'acier absorbée utile
Modale jusqu'a au taraudage| au retour en W onW #9 porgage net kg
ASg 548 209 11 240 550 36
ASge 648 209 16 M12 0-240 0-550 650 420 B16 37
v Bei Bestellung einer Maschine ditte Spannung angeben
When ardering a machine, please state the voltage
Priere d'indiquer le voitage dans vos commandes
" DEUTSCH ENGLISH FRANGCAIS

1. Technical Data

Type of current: ~ (A.C. single phase)
Double insulation without sarth wire according
10 HD 400, CEE-publication No. 20

{o.g. DIN VDE 0740)

Radio suppressed according 1o CISPR
%ublication No. 14 (e.g. DIN VDE 0875)

o prevent the overbridging of the Insula+
tion no additional marking plates and signs
must be riveted or screwed on tho housing.
We recommend the use of transfars only.

2, Connection and Opcration
Please pay attention to the enclosed safety
instructions 3 41 30 054 06 11
Always make aurs thal ool I8 switchod off
before ?Iugg!ng.
Main voltage must correspond to the operaling
valtage marked on the raling plate.
The Electric Tapper has a changeover gear
with two speeds: one slow spood for tapping
and one fast speed for wilhdrawing the tapper.
i&:f runaing with no load the 1ol is turned to the
eft,
Gear change is automatle en feeding in (right-
hand rotation) or withdrawing (left-hand
rotation) tha machine. The depth step sels the
depth of thread when tapplng blind holes and
prevents double cutting of the thread in
straight-through holes when the lapper is
withdrawn.
On Typo ASgo 648 the elactronlc speed can be
changed in 5 steps by turning the button at the
motor housing. whether tha machine is runping
or not. The speed will be increased by wrning
the button clockwlse and reduced by turning it
anticlockwl(se.
On demand the machine is dellvered with collot
chuck or jaw chuck.
Remove greaza from the outer lapered
aplndie of drlll shafi and from the innor
lapored apindle of clamplng chuck and

ress one upon another,

ith the eollet chuck, the \apper should be
fixed with the collet, which comresponds Lo the
diameter, With the jaw chuck ix slightly the

24100236069 XEW 6,20 Printed in Germany - Imprimé en Allemagne, FEIN Stutigar

‘1. Caractérlstiques techniques

Naturo du courant: ~ (allematif monophasé)

Doudle isolation sans fil de terre suivant

HD 400, publication de la CEE 20 (telles que

DIN VDE D740f

Antiparasité sslon publ. CISPR 14 (1elles que

directive No, 82/499/C.E.E.)

Il est Interdit de fixer des étiquaties ou

plaquettea par des vis ou des rlvets pour ne

ﬁ“ endommager ['iselation de protectlon.
ous recommandons des étiquenes auto-

collantes.

2. Branchement
Veuillez observer les Instructions de
sécurlté cl-jointas 3 41 30 054 06 1{
Avant de branchor cette machine, s'assurer
que l'Interrupteur n'ast pas enclenché.
La tenslon du réseau d'alimentation doit
corraspondre A celle Indiquée sur la plagque
signalofique.
La taraudeuse posséde un engrenage de
changement do vitosse & deux vitesses: uno
lente pour couper la filet et une radpida pour
tourner dans l'avtre sens le taraud. La
commutation ¢ l'engronage a lieu automatl-
quement en poussant ou en tirant la machine.
La machine Eeu‘t étre dquipée dune butée de
protondeur; Elle sert & ameter la profondeur du
as pour lo coupage das filets en trous
orgnas, On évite ainsi au passage du filat un
double coupage du filet en ratirant le taraud.
Pour type ASge 648 le réglage de la vitesse en
5 positions par variateur élecironique s'sllectue
on tournant e bouton, pandant que la machine
marche ou pas. Quand on tourne dans le sens
des aiguilles d'une montrs, |a vitosse aug-
ments; dans le sens contraire, elle diminua,
Sur demandoe la taraudouse pout étra livrée
avoe mandrin & pinces ou mandrin A mors.
Dégralaser le cSno oxtérleur de I'arbre de
percage el le edne Intérieur du mandrin de
serrage et presser I'un sur l'outre.
La fixation de la taraudeusse a liou pour le :
mandrin & pinco, avec ka pince de serrage, qui
comaspond au diameétre du taraud. Pour e
mandnin & mors, fixer d'abord légérement le
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Schaltschema Nur bei Wiederverwsndung der Schraube (Pos. 9) mit 1 Tropfen Lactlite 222 im Gewinde sichern

Bdrste UKW-Drossel

R Only at repeated application of scraw (9) secure its thread by ) drop of Loctite 222 brush A inductar e ﬁ 'é (’,’-,"é [an
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Branchemants aux portes-halsis I \ UKW-Orossel
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brush B

zur Birstenhalterschraube
far brush holer screw
pour vis porte-balais

i el inductor
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ASge 648
Bogtellnummer
No., Ordar Refergnce Benennung Dexcription Désignation
RASfsrence
1 31502022007 |1 | Motorgehduse, ASg motor housing, ASp carter moteur, ASg
31902024009 |1 | Motorgehduse, ASgc motar hausing, ASge carter moteur, ASge
2,3 30712068015 [1 [zusges, Biirstenhatter, bis 48 v carbon holder, ass. only for 48 Vv ons. porta-balalg, Jusqu‘d 48 v
30712087017 |1 |zus.ges. Biirstenhalter, 49.240 v corbon holder, ass., 49-24Q V cns, porte-balals, 49-240 Vv
4 43041001994 |4 Linsenschraube acrew vig & Cte fraisée
5 30711072000 |2 Konhlebirste, bis 48 v carbon brush, only for 48 V belaia-charbon, jusqud 48 v
30711067004 |2 | Kohlebiirsta, 45-240 V carbon brush, 49-240 Vv balais-charbon, 49.240 v
B 43003029048 |2 | Flachkopfschraube screw vis ) tate fraisda
7 S1213001048 |1 |Polpaket mit Wicklung, 42 v pole housing with winding, 42 V sator bobing, 42 v
51213001119 [1 |Polpaket mlt wicklung, 110 v pole housing with winding, 110 V | stator bobind, 110 V
51213001229 |1 |Poipaket mit Wicklung, 220 V pole housing with winding, 220 V | stator bobind, 220 V
S$1213001241 [1 |Polpaker mit Wicklung, 240 v po:e housing with winding, 240 V | stator bobind, 240 V
512130017 1 | Polpaket mit Wickiung, pole housing with winding, stater bobiné, autres tensions
andero Spannungen other tensions
=] 43001004042 |2 |Sechekantschraube hexagon head screw vis & sl% pans
10 31428010005 |1 [ Lufuleitring air eonducting ring bague de guldage de l'air
12 30701073005 |1 | Ausschalter switch interrupteur
13 . 314123090003 |1 |Kabalschutzschlauch cable protecting slaave protdge-cble
14 30706110011 |1 |Kabel, 42 V cablo, 42 V cible, 42 v
30707133016 (1 (Kabel, 43.240 V cable, 43240 V cBble, 43.240 v
15 32431021007 |1 |Kabelklemmbricke cable clamping pisce serre-cfble
16 43041011993 |2 | Linsenschroube acrew vls '
17 30722057002 |1 | Kondonsater cepacitor condensateur
18 43003013991 |1 | Flachkopfschraube serew vis
19 32428050007 (1 |Deckal, ASg covar, ASg couvarcle, ASg
32428052006 |1 |Dockal ASge cover, ASge couvercla, ASge
20 43066003996 |1 |Linsensankschraube screw vis
21 43041013047 |3 [ Linsonschraube serew vis
22 30762006011 |1 |Elektron. Drahzahlsteiler{110 V) electranic speed button(110 V) bouton dloctronique de vitessa{110 v)
30762008018 |1 [Elektron: Drahzahlstellor(220-240V) slectronic speed button(220-240V) | boutan dlectronique de vitessa(220:240V)
23 30904038006 |1 |Blattfoder, ASqe piate spring, ASge ressort A lame, ASge
25.29 53213002043 |1 | Anker kpl, mit Wicklung, 42 V armature with winding, 42 V induit bobiné compl. 42 V
53213002114 |1 [Anker kpl. mit Wicklung, 110 V armalute with winding, 110 V induit bobinéd compl. 110 V
33213002224 |1 | Anker kpl. mit Wicklung, 220 Vv ermature with winding, 220 V induit bobind compl. 220 v
53213002246 |1 [Anker kpl. mit wWicklung, 240 V armature with winding, 240 V induit bobin& compl. 240 V )
532130021 1 | Anker kpl. mit Wicklung, armature with winding, induit bobing compl., autres tensions
andere Spannungen other tensions
28 31004010003 (1 | ventilationsfiigal fan wheol aile de ventilgteur
36:39 31506174010 |1 [zus.ges. 2wischsnlgger intermediate bearing, assembled ensermble palier intermaédiaire
38 32407013008 |1 | Druckschelbe pressuro disc disque de pression
39 43084005055 |2 | Linsenschraube screw vig
4548 31508123006 |1 |3uRaras Lager outer bearing palier extarieur .
49 41701001010 |4 | Rillenkugellager grooved ball bearing roulement 4 blllas rainurd
50 33401037002 |1 |Walle ghaft arbre
51 30101014008 |1 Kupplungshiilse clutch sicove douille d‘accouplement
52 40238023004 |1 |Spennhiise clamping slecve douille de serrage
53 30901102005 |1 |Druckfedar compression spring rassert de presaion
54 30216044008 |1 | Druckbolzen set bolt boulon de prassion
55 33801038006 |1 |zZaharad mit Klaue, 42 Zihne gaar wheel with claw, 42 teeth rous dentéa avee griffa, 42 denss
56 33801039000 |1 |Zahnred mit Klaue, 42 Z%hne gear wheel with claw, 42 teeth roua dentge avec griffe, 42 dents
57 32408109006 |1 |Scheibe disc disque
58 33663028005 |1 |Vorgelegerad, 29 Zihne spur gear, 29 teeth angrensge secondaire, 29 dants
59 33811011003 [1 |1, Vorgalegatriek, 10/11 Zahna 1. spur geer, 10/11 testh 1. pignon du renvei, 10/11 dants
60 33863033007 1|2 Vorgelegerad, 31 Zihne 2. spur gear, 31 teeth 2. pignon du renveol, 31 dents
61 33763016003 |1 |2 Vorgelegotrieb, 15 28hne 2. spur gear, 15 teeth 2. pignon du renvol, 15 dents
7 43035106052 |4 | Zylinderschraube fitlister head serow vis cylindriqu_e
72 42443004057 |4 |Sicherungsschaibe securing plate rondelle da sscurité
73 32812059007 |1 |Dichtungsring packing ring rondalle d'étanchéltd
74 41701207096 |1 | Rillenkugellager grooved ball bearing roulemont & billes rainuré
75 41701204131 |1 | Rillenkugellager grooved ball bearing roulement & billes rainuré
Zubohér Accassories Accessoiras
32118032002 |1 |seltlicher Handgrlff lateral handle poignée latéralo
Zubghdr auf Wunsch Accossorias on domand Accassoires sur damando
76 1 [ Spennfutter chuck mandrin de sorrage
63206018005 Backenfutter Jaw chuck mendrin § mors
63208 067 01 1 Zangenfutter collet chuck mandrin 3 pince
63208040009 Pendelbackenfutiar floating jawchuck mandrin & mors 3 rotule
63206061021 Pendelzangenfuttar floating collet-chuck mandrin d pinca & rotuls
62907017005 |1 | Schilssel fir 6 32 06 018 005 spanner for 63206018005 clé pour632 08018005
und 6 3206 04000 9 and 6 3206 040009 et 53206040009
Ersatzspannzengen fir spare collots for pince de serrage de rechange pour
6320606701 1und 63206 067 01 1and 6320606701 1et
63206081021 G 3206 061021 63206061021
63206066008 Spannwelte 8 mm capacity 6 mm écartoment 6 mm
83206070006 Spannwelte 7 mm copacity 7 mm écartement 7 mm
83206075004 Spannweite 9 mm capacily 9 mm écartement 9 mm

') Bei Bostellung bitts Spannung sngeben
Ploose state the voltago when ordering
Priére d'indiquer la voitage dans vos commandes
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3. Warlung und Sohmlerung

Dle Masehine dart nur von alner Elektroloch-
kraft zorlayt bzw. zurammoengebaul wordon!
Vor dar Warlung Stecker aua dar Stackdose
zlehen.

.Gloillnger der Welle (50) wéchentlich sinmal
am Kugeltler (48) schmieren.

Nicht selbstabschaltende Kohlebirsten
spitestens bei Abnutzung auf 7 mm Linge
ersetzen, Nur FEIN-Kehleblrsten verwenden,
Maschine mit nauen Birsten 15 Minuten
unbelastet einlaufen lassen.

AnschluBksbel regolmﬁﬂlg}l kontrollleren.
Nach 300 Betriebsstundon Maschine rainigen,
Motor mit trockener Druckluft ausblasen.
Elekirlscha Telle nur trocken relnlgen.
Getriebefett erneuern. Nur FEIN-Spezialfott

0 40 101 0100 4 verwenden. Fettmenge 20 g. .

Bestellnummer flr Tube mit 85 g:
32160003014.

Nach 900 Betiabsstunden Maschine grindlich
relnigen. Kugellager und Getrlebe sind mil
Reinigunasmitel auszuwaschen und mit Fett
neu zu schmieren. Der Raum 2wlschen Innen-
und AuBenring der Kugellager dart nur zu 1/3
mit Fett gelullt werden, damit sie nicht heiB-
laufen. .

FUr Schéden, die Infolge ungentigender War-
tung und schlechter Schmierung entstehen,
Obernehmen wir keine Garantie,

Bei Daverbetrieb im Bohrsténder Maschine
nach 50 Betrlebsstunden im betriebswarmen
Zustand vom Bohrstéinder abnehmen, um 180°
drehen, damlt Ankerritzal geschmiert wird.
Nach 150 Betriebsstunden Ritzelschmierung
Uberprafen.

4, Reparatur und Ersatzielle

Bitte beachten Sle, dal Elektrowerkzeuge
grundsétzlich nur durch Elekirofachkraflte
teparlert, gawartet und gopriift werden
durlen (nach VBG 4), da durch unsachge-
méle Reparaturan erhabliche Gefdhrdun-
gan fir den Benuizer entstehen kdnnen,
Nur Orlginal-FEIN-Ersatzielle verwenden.
Wir verweisen auf unsere zahlrelchen Ver-
ragswerkstaten und unsere Reparaturablei-
lung im Stammhaus in denen Uberholungs und
Instandsetzungsarbeiten schnell und sachkun-
du? durchgellhn werden.

“3it1e geben Sle bel Ersalzielibestellungen
unsere Bestelinummer an, ader sendon Sie,
unter Angabe der Maschinenbauar, eln Mu-
ster ein.

5. Allgemeine Hinweise

Bei Inbetriebsetzung, beim Arbelten und bei
der Wartung der Maschine sind die einschlagi-
pen UnfallverhUtungsvorschriften der Berufsge-
nossenschafien zu beachten.

For dle bestimmungsgemaBe Verwendung gilt
das Gesetwz Ober technische Arboitsmittol
(Geritesicherheitsgesetz).

Wir ber(cksichligen bei den von uns in den
Verkehr gebrachlen Elektrowerkzeugen die
Vorschriften des dem Schutz gegen Gefahran
t0r Leben und Gesundheit dienenden Gesetzes
Uber technische Arbeitsmiltel.

£43 667 433968 3w win o

R RIGHL AN eaa T uneieadd hineadd) and
tighton the slovallng vciow,

3. Malntonance and Lubrication

The tool should enly be 1aken apan and

reassembled by an expert!

Before carrylng out any malntenance work

nlways remember to pull oul the plug.

Grease once a waek the slide bearing of the

shaft (50) at the ball oiler (48).

Carbon brushes should be replaced at the

latost when they have worm down fo 7 mm,

Please, only use FEIN carbon brushes, Afer

fiming new Brushes, run tocl unioaded for about

15 minutes 1o allow brushss to bed in.

Check connection cable at ragular inter-

vals.

After 300 working hours the machine should

be cleaned. Blow out motor with dry pneumatic

air.

Please be suro that all electric parts are

only cloaned dry.

Renew gear groase. Use the FEIN special

40 101 0100 4. Quanlhg/gofgrease:
of 85 g:

rease
0 g. Order Relerence for the U
32160003014,
After 900 working hours the machine should
be thoroughly cleaned, Rinse ball bearings and
gears in clean solvent and pack with fras
grease, The space between Inner and outer
ring is lo be one third filled with grease in order
to prevent the overheating of the bearings,
No claims can be entenained lor damage due
1o negligent maintenance and inadequate
lubrication.
If the machine is constanily used In the bench
drill stand, remove drill after 50 working hours

" and turn by 180° just aker operation to lubricate

the pinion. After 150 working hours check the
lubrication of the pinion.

4, Repalr and Spare Parts
We racommand our Fein Service Statlons to
carry out all overhau!l and repair works qulckly
and experily.
Please quote Order Reference when
ordering spare parts or send In sample
Ba_rt. stating the type of the machine,

rior to work commencing, when working and
when servicing the machine always pay
attontion to Ihe regulations custemary in your
own country.
When constructing our electric power tools we
have regard o tha laws on lechnical imple-
ments, serving for prolection of life and health.
Ploase note thai electric power toola are
only to be repaired, attended and checked
by elsctrical experts acecording to the
natlonal rules of tho labour authorities,
because by inexpertly effected repairs
considerable dangers can arlso for the
user.
Use enly orlginal FEIN spare parts,

FEIN ELAKXTROWERKZEUGE GMEH

#7341 P.004/004

forst aw oarnd, ensulie eantror avee |'derou
molotd (tlot A gaushe) ot anlin somor fortament
la brogho filotdo,

3. Entretlen et gralesage
Le ddmontage et remontage ne doivent 8tre
entrepris que par un spécialistel
Avant d'entroprondre lout (ravall d’entretien,
débranecher la moohine. ]
Graisser le palior lisse de l'arbre 550} une feis
par somaine au graisseur a bille (48
Aprds usure jusqua 7 mm de longusur, las
balais-charbon seront & remplacer. N'utifisor
que des balals d'origine FEIN, Laisser tourner
la machine 15 minutes & vide pour les rodler.
Pour éviter des accldanta, Ie cible doit élre
soumJa & un contréle réguller.
Apros 300 heures de fonctionnement neftoyer
la machina, Nettoyer le moteur 4 |'air compri-
mé sec. Attention! Le nettoyage des places
électriques se fera uniquement & sec.
Remplacer la gralsse d'sngronage. N'utiliser
ue la gralsse s‘péciata FEIN: 0 40 101 0100 4,
guanﬁké de graisse: 20 g. Référonce pour le
tube de 85 q: 3 21 80 003 01 4.
Aprés 900 heures de fonctionnement, la
machine sera nettoyée a fond. Lavez l'engre-
nage et las roulements dans de I'essonce et
les garnir & nouveau de graisse. Ne remplir de
raisse que k¢ 1/3 du volume entre bague
intérieure ot axtéreure pour éviter un tempéra-
ture trop élevée des roulements.
Nous déclinons toute garantie pour dommages
dus & un entretien et gralssage insuffisants.
Aprés S0 haures de service continu dans lo
suppon, enlever la machine du support jusie
apros opération, tourner de 180° pour graisser
le pignon. Aprés 150 heures de fonclionne-
ment, contrdler |e graissage du pignen.

4. Réparations ot pldces de rechange
Nous recommandens nos services de répara-
tion qul sont aptes & exéeuter tous los fravaux
d'antretien, de révision et do réparation
rapidement et dans los meilleures conditions
techniques.
En cas de commende das pldces de
rochonge, Indiquez-nous u.v.p. la référence
de la piéce ou envoyez-nous la,
Lors ¢ [a mise en service, au cours da
I'emploi, et pour la maintenance, il y a lieu de
respecter les prescriptions do sécurité éven-
tuelles en vigueur dans le pays Intéressé,
En construisant nos outlls électriques nous
raspectons les prescriptions ou recommanda-
fions visant A la protection de l'ulilisateur.
Veulllez abserver les réglaments du
Minlatere de Travall soclon lesquels les
oullls élactriqﬁwa dolvent dire réparés, sur-
velllés at vériliés seulamont par dos
oxperis parce que des réparalions Incorrec-
1es peuven! cauger des dangers consldéra-
blea pour l'utlilaateur,
Willisor asulement los pléces de rechange
d'origine FEIN,
L’Intensité sonore da oet outl] électrique
ronallf eat mesurée selon IEC 59 CO 11,
EC 704, DIN 45 G35, part 21, NFS 31-031
B4/537/EWG pour marteaux plgueurs).

u poste de travall le niveau de la pression
acouslique peutl dépasser B5 dB (A); dans
oo cas dos mesures Individuelles de protec
tlon contre le brult sont nécessaires,
CONFORME AU CODE DU TRAVAIL



