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A DANGER| Indicates a hazardous situation that, if not
avoided, will result in death or serious personal injury.

A WARNING| Indicates a hazardous situation that, if not
avoided, could result in death or serious personal injury.

A CAUTION| Indicates a hazardous situation that, if not

1.0 DELIVERY INSTRUCTIONS

Upon delivery, all components must be inspected for damage
incurred during shipping. If damage is found the carrier should
be notified at once. Shipping damage is not covered by the
Enerpac warranty.

2.0 SAFETY INSTRUCTIONS

Read all instructions carefully. Follow all recommended safety
precautions to avoid personal injury as well as damage to the
jack and/or damage to other property. Enerpac cannot be
responsible for any damage or injury from unsafe use, lack of
maintenance or incorrect operation. Do not remove warning
labels, tags, or decals. In the event any questions or concerns
arise, contact Enerpac or a local Enerpac distributor for
clarification.

If you have never been trained on high-pressure hydraulic
safety, consult your distributor or service center for a free
Enerpac Hydraulic Safety Course.

This manual follows a system of safety alert symbols, signal
words and safety messages to warn the user of specific
hazards. Failure to comply with these warnings could result
in death or serious personal injury, as well as damage to the
equipment or other property.

The Safety Alert Symbol appears throughout this
A manual. It is used to alert you to potential physical
injury hazards. Pay close attention to Safety Alert
Symbols and obey all safety messages that follow this symbol
to avoid the possibility of death or serious personal injury.

Safety Alert Symbols are used in conjunction with certain
Signal Words that call attention to safety messages or property
damage messages and designate a degree or level of hazard
seriousness. The Signal Words used in this manual are
DANGER, WARNING, CAUTION and NOTICE.

avoided, could result in minor or moderate personal injury.

Indicates information considered important, but not
hazard related (e.g. messages relating to property damage).
Please note that the Safety Alert Symbol will not be used with
this signal word.

3.0 INTRODUCTION

The TSP300 Pro Series Swivel is an optional accessory available
for selected Enerpac torque wrenches. It is compatible with the
following wrench and drive unit models:

S-Series Wrenches: W-Series Drive Units:
® S1500X or S1500PX ¢ \W2000X or W2000PX
© S3000X or S3000PX ¢ \W4000X or W4000PX
© S6000X or S6000PX ¢ \W8000X or W8000PX
¢ S11000X or S11000PX ¢ \W15000X or W15000PX
e S25000X or S25000PX ¢ \W22000X or W22000PX
¢ \W35000X or W35000PX
For S-Series wrenches, the swivel is mounted on the wrench housing.
For W-Series wrenches, the swivel is mounted on the drive unit housing.

The TSP300 Pro Series Swivel fits only S-Series wrenches or
W-Series drive units which contain an “X” or “PX” suffix at the
end of the model number.

If the wrench or drive unit is factory equipped with a pre-installed
TSP300 swivel, the model number will end in “PX” instead of “X”.

Do not attempt to install a TSP300 swivel on an
S-Series wrench or W-Series drive unit that does not contain an
“X” or “PX” suffix at the end of the model number. The TSP300
is not compatible with these older product versions.

Two different swivel kits are available:

e Swivel kit model TSP300 includes a complete swivel assembly.
New O-rings for the swivel manifold block and swivel post are
also included. The existing swivel post is reused.



e  Swivel kit model TSP300MK includes all items included
with the TSP300 kit, plus a new swivel post, four retaining
capscrews and two hydraulic port O-rings. This kit must be
ordered if the existing swivel post is worn or damaged and
requires replacement.

Hydraulic couplings are included with both swivel kits and are pre-
installed at the factory prior to shipment.

A WARNING| Always completely relieve hydraulic pressure and

disconnect both hydraulic hoses from the wrench before beginning
any of the following procedures. Be certain that pressure gauge
indicates zero (0) psi/bar. Unexpected release of hydraulic oil
under pressure may occur if these precautions are not followed.
Serious personal injury could result.

e Wipe all surfaces clean before beginning the following
procedures. Take every precaution to prevent dirt from
entering the wrench. Dirt entry may result in erratic wrench
operation and/or damage to wrench.

e  Thefollowing procedures are to be performed only by persons
experienced in maintenance and repair of high pressure
hydraulic equipment, using appropriate tools, personal
protective equipment and shop facilities. Appropriate safety
procedures are to be followed at all times.

4.0 INSTALLATION - TSP300 SWIVEL ASSEMBLY

Refer to Figures 1, 2 and 3 during the following steps. Discard
old parts and replace with new parts from the kit as indicated.

1. Remove the circlip retainer ring (A) from the top of the swivel
post (F).

2. Using a pair of flat blade screwdrivers, gently pry the old
swivel assembly off of the swivel post (F).

3. Inspect the swivel post (F) for obvious signs of wear or
damage.

e If the old swivel post is in good condition, it can be reused.
Continue with steps 4 through 9 of this procedure

e If old swivel post is worn or damaged, replace it as described
in the instructions in Section 5.0. Then, continue with steps
4 through 9 of this procedure.

4. Check that the four socket head capscrews (D) securing
the swivel post are tight. See Section 5.0, step 6, for torque
values.

5. Remove the old O-ring (E) from the swivel post (F) and
replace it with a new O-ring (E) from the kit. Coat the O-ring
with silicone grease before installing. See Figure 2 for
location.

NOTICE| If O-rings (C) are pre-installed in the swivel manifold
block (B8), skip step 6 and go to step 7.

6. Install two new O-rings (C) from the kit into the grooves of
the swivel manifold block. Coat the O-rings with silicone
grease before installing. See Figure 3 for locations.

7. After installation, coat all O-rings with a small amount of
additional silicone grease. Carefully slide the new TSP
swivel assembly (B) onto the swivel post (F).

8. Install a new circlip retainer ring (A) from the kit onto the
swivel post (F).

9. Connect hydraulic hoses and cycle the wrench at 1,000 psi
[69 bar] to check for oil leaks. If there are no leaks, cycle the
wrench at 10,000 psi [690 bar] and check again for leaks.

Table 1, Parts List - Pro Series Swivel Kits
TSP300 and TSP300MK (See Figures 1 through 5)
4| @
Emeer: Qty (é%j g Description
o | Z
=
A 1 ¢ | ¢ | Circlip Retaining Ring
B 1 ¢ | Swivel Assembly (see items B1-B9)
C 2 ¢ | ¢ | O-rings, Swivel Assembly
D 4 --- | ¢ | Capscrew, Socket Head
E 1 ¢ ¢ | O-ring, Swivel Post
F 1 --- | 4 | Swivel Post
G 2 --- | ¢ | O-ring, Hydraulic Port
H 1 --- | --- | Drive Unit (W-Series) or
Wrench Housing (S-Series)
B1 1 ¢ ¢ | Hydraulic Coupling, Male
B2 1 ¢ ¢ | Hydraulic Adapter
B3 1 ¢ 4 | Hydraulic Coupling, Female
B4 1 ¢ ¢ | Swivel Arm “A”
B5 1 ¢ ¢ | Swivel Arm “B”
B6 2 ¢ | ¢ | O-ring, Swivel Manifold
B7 2 ¢ ¢ | O-ring, Swivel Arm
B8 1 ¢ ¢ | Swivel Manifold Block
B9 1 ¢ ¢ | Capscrew, Swivel Retaining Arms
NOTICE: Refer to the torque wrench repair parts sheet for
part numbers.

A WARNING | Pressurized hydraulic oil can penetrate the

skin and could cause serious injury. Always repair any oil
leaks before using the wrench.

5.0 INSTALLATION - TSP300 SWIVEL POST
Refer to Figures 1, 2 and 3 during the following steps.

1. If not already done: Remove the circlip retainer ring (A) from
the top of the swivel post (F). Using a pair of screwdrivers,
gently pry the old swivel assembly (B) off of the swivel post (F).

2. Remove the four socket head capscrews (D) securing the
swivel post (F). Gently pry the swivel post (F) from the drive
unit or wrench housing (H).

3. Wipe clean all surfaces of the drive unit or wrench housing
(H). Then, apply a small amount of Loctite 243 thread sealant
in each of the four threaded bolt holes (k) in the drive unit or
wrench housing (H). Be careful not to drip sealant into the
hydraulic ports.

4. Install two new O-rings (G) into the ports on the base of the
new swivel post (F). See Figure 2 for O-ring locations.

5. Place the new swivel post (F) on the drive unit or wrench
housing (H), making sure that hydraulic ports are aligned. Be
careful that O-rings (G) do not drop out or become pinched
or cut.

In the following step, be sure to use the new socket
head capscrews (D) provided with the TSP300MK kit. Before
installation, be certain that capscrews are clean, and free of oil or
grease.



Install the four new socket head capscrews (D). Tighten
them to the torque applicable to your wrench or drive unit
model:

a. S1500X, S3000X, W2000X and W4000X Series Models:
3.7 Ft.lbs [5.1 Nm].

b. S6000X, S11000X, S25000X, W8000X and W15000X
Series Models: 7.5 Ft.lbs [10.2 Nm].

c. W22000X and W35000X Series Models:
7.5 Ft.lbs [10.2 Nm].

*k Apply Loctite 243
Thread Sealant.
(inside bolt holes)

% Apply silicone grease
to all O-rings.

Figure 1, Exploded View - TSP300 Pro Series Swivel

Figure 3, O-ring Installation - Swivel Manifold Block

7. Install the new swivel post O-ring (E) from the kit. Coat the
O-ring with silicone grease before installing. See Figure 2 for
location.

8. Install the TSP swivel onto the swivel post. Test for proper
operation. Refer to steps 6 through 9 of Section 4.0 for
instructions.

6.0 HYDRAULIC COUPLING REPLACEMENT

Replace the hydraulic couplings as described in the following
steps: Refer to Figures 1 and 4.

1. Remove the circlip retainer ring (A) from the top of the swivel
post (F).

2. Using a pair of screwdrivers, gently pry the swivel assembly
(B) off of the swivel post (F).

Use a vise with soft jaws to hold the swivel when
removing and installing hydraulic fittings in the following steps.
To prevent possible damage to wrench, never attempt to tighten
the hydraulic fittings while the swivel is installed on the wrench.

3. Place the swivel assembly in a vise with soft jaws, and
remove the old male coupling (B1), adapter (B2) and female
coupling (B3).

4. In preparation for reinstallation, remove any deposits of
dried thread sealant remaining on the threads of the swivel
assembly (B).

NOTICE| Inspect all components before reassembly. Always
replace any worn or damaged parts with new ones.



@ Apply Loctite 577
Thread Sealant.

Figure 4, Hydraulic Coupling Replacement

Install new hydraulic fittings by hand. Then, use a wrench to
tighten them. Follow steps 6 through 9.

5. Coat the threads on both ends of the adaptor (B2) with
Loctite 577 thread sealant. Thread the male coupling (B1)
onto one end of the adapter (B2). Thread the other end of the
adaptor (B2) into the advance port (marked “A”) of the swivel
(B).

6. Tighten the coupling (B1) and adapter (B2) by hand, until
they are each finger tight. Then, wrench tighten the fittings
an additional 2 to 3 turns beyond finger tight.

7. Coat the threads on the swivel end of the female coupling
(B3) with Loctite 577 thread sealant. Thread the coupling into
the retract port (marked “B”) of the swivel (B).

8. Tighten the coupling (B3) by hand, until it is installed finger-
tight. Then, wrench tighten the coupling an additional 2 to 3
turns beyond finger tight.

9. Allow sealant sufficient time to cure (refer to NOTICE
statement after this step).

NOTICE| To allow the sealant sufficient time to cure, wait a
minimum period of 3 hours at 68 to 104°F [20 to 40°C], or 6 hours
at 40 to 68°F [5 to 20°C] before pressurizing the wrench.

10. Coat O-rings (E and C) with a small amount of silicone
grease. Then, carefully slide the swivel assembly (B) onto
the swivel post (F).

11. Reinstall the circlip retainer ring (A).

12. Connect hydraulic hoses and cycle the wrench (or drive unit)
at 1,000 psi [69 bar] to check for oil leaks. If there are no
leaks, cycle the wrench (or drive unit) at 10,000 psi [690 bar]
and check again for leaks.

A WARNING | Pressurized hydraulic oil can penetrate the

skin and could cause serious personal injury. Always repair
any oil leaks before using the wrench.

7.0 REBUILDING THE SWIVEL ASSEMBLY

Rebuild the swivel assembly as described in the following steps.
Refer to Figures 1 and 5.

1. Remove the swivel assembly from the swivel post and
remove the hydraulic fittings from the swivel. Refer to steps
1 through 4 in Section 6.0.

2. Loosen and remove socket head capscrew (B9).

3. Firmly rotate swivel arm “A” (B4) and swivel arm “B” (B5) in
opposite directions until they become disengaged from each
other.

4. Firmly pull swivel arm “A” (B4) and swivel arm “B” (B5) off of
the posts of the swivel manifold block.

5. Remove and discard O-rings (B6 and B7).

Inspect all components before reassembly. Always
replace any worn or damaged parts with new parts. Remove any
dirt, old grease or old sealant from reusable parts and make sure
that they are clean.

6. Install a new O-ring (B7) into the groove on each swivel arm.
Apply silicone grease to O-rings as installed.

7. Install new O-rings (B6) into the grooves on the posts of the
swivel manifold block (B8). Apply silicone grease to O-rings
as installed.

8. Reinstall swivel arm “A” (B4) and swivel arm “B” (B5) on the
posts of the swivel manifold block (B8).

9. Rotate the swivel arms (B4 and B5) toward each other until
the tabs are fully engaged in the notches.

10. Coat the threads of the socket head capscrew (B9) with
Loctite 243 thread sealant. Tighten the capscrew securely.
To allow the sealant sufficient time to cure, wait a minimum
period of 3 hours at 68 to 104°F [20 to 40°C], or 6 hours at
40 to 68°F [5 to 20°C] before pressurizing the wrench.

A WARNING| Capscrew (B9) must remain tightly installed.

Never operate wrench with capscrew (B9) loosened or missing.
Serious personal injury and/or damage to wrench components
may result if swivel arms become loose and/or separated while
the wrench is under pressure.

11. Reinstall hydraulic fittings and reinstall the swivel assembly
on the swivel post. Test for proper operation. Refer to steps
5 through 12 of Section 6.0 for instructions.
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1.0 INSTRUCTIONS DE LIVRAISON

A Ia livraison, I'ensemble des composants doit étre inspecté pour
vérifier si le transport a occasionné des dégats. En cas de dégats, le
transporteur doit en étre prévenu immeédiatement. Les dégats liés au
transport ne sont pas couverts par la garantie Enerpac.

2.0 INSTRUCTIONS DE SECURITE

Lire attentivement toutes les instructions. Respecter |'ensemble

des consignes de sécurité pour éviter les blessures et ne pas
endommager le cric et/ou un autre matériel. Enerpac ne saurait

étre tenu pour responsable des dommages ou blessures résultant
d'une utilisation dangereuse, d'un manque de maintenance ou d'une
utilisation. Ne pas retirer les étiquettes, marques et autocollants
d'avertissement. En cas de question ou de doute, contacter Enerpac
ou un distributeur local de la marque pour y voir plus clair.

Si vous n'avez jamais suivi de formation sur la sécurité des outils
hydrauliques haute pression, adressez-vous a votre distributeur ou
a votre centre d'entretien pour bénéficier d'un cours gratuit Enerpac
dans ce domaine.

Le présent manuel utilise un systéme constitué de symboles d'alerte,
de termes de mise en garde et de messages de sécurité qui vise
a prévenir |'utilisateur de certains dangers. Le non-respect de ces
avertissements peut provoquer la mort ou de graves blessures, et
endommager I'équipement ou un autre matériel.

A ce manuel vous prévient des risques potentiels de blessure
physique. Il convient d'accorder une attention toute

particuliere a ce symbole et de se conformer au message de sécurité
qui I'accompagne pour éviter tout risque de Iésion grave ou mortelle.

Le symbole d'alerte de sécurité qui apparait tout au long de

Les symboles d'alerte de sécurité sont utilisés conjointement avec
certains termes de mise en garde dont le but est d'attirer |'attention
sur des messages relatifs a la sécurité des personnes ou du matériel,
et de désigner un degré de dangerosité. Les termes de mise en
garde utilisés dans ce manuel sont DANGER, AVERTISSEMENT,
ATTENTION et AVIS.

A DANGER| Désigne une situation a risque qui, faute d'étre

évitée, provoquera des lésions graves ou mortelles.

A\ AVERTISSEMENT| Désigne une situation a risque qui, faute d'étre

évitée, peut provoquer des lésions graves ou mortelles.

A\ ATTENTION| Désigne une situation & risque qui, faute d'étre

évitée, peut provoquer des lésions bénignes a modérées.

Désigne des informations jugées importantes, mais sans
rapport avec un risque de Iésion aux personnes (messages sur la
détérioration du matériel, par exemple). Veuillez noter que le symbole
d'alerte de sécurité n'est pas utilisé avec ce terme de mise en garde.

3.0 INTRODUCTION

Le raccord tournant de la série TSP300 Pro est un accessoire disponible en
option pour certaines clés dynamométriques Enerpac. Il est compatible
avec les modeles de clé et d'unité de commande suivants :

Clés série S Unités de commande série W

* S1500X ou S1500PX ¢ \W2000X ou W2000PX
* S3000X ou S3000PX ¢ \W4000X ou W4000PX
* S6000X ou S6000PX ¢ \W8000X ou W8000PX

¢ S11000X ou S11000PX ¢ \W15000X ou W15000PX

e S25000X ou S25000PX ¢ \W22000X ou W22000PX

¢ \W35000X ou W35000PX
Clé de la série S : raccord tournant monté sur le boitier de la clé. Unité de
commande de la série W : raccord tournant monté sur le boitier de I'unité.

Le raccord tournant de la série TSP300 Pro convient uniquement aux
clés de la série S et aux unités de commande de la série W comportant
le suffixe « X » ou « PX » en fin de référence.

Si la clé ou I'unité de commande est pré-équipée en usine d'un raccord
tournant TSP300, la référence se terminera par « PX » au lieu de « X ».

Ne pas essayer d'installer un raccord tournant TSP300 sur
une clé de la série S ou sur une unité de commande de la série W ne
comportant pas le suffixe « X » ou « PX » en fin de référence. Le TSP300
n'est pas compatible avec ces anciennes versions.

Deux kits de raccords tournants sont disponibles :

e Modele TSP300 avec ensemble complet du raccord tournant. De
nouveaux joints toriques destinés au bloc et au potelet du raccord
tournant sont également fournis. Le potelet existant est réutilisé.



e Modeéle TSP300MK incluant tous les éléments du kit TSP300, plus
un nouveau potelet, quatre vis de fixation et deux joints toriques
pour orifice hydraulique. Ce kit sera commandeé si le potelet existant
est usé ou endommagé et doit étre remplacé.

Les deux kits sont fournis avec des raccords hydrauliques préinstallés en
usine avant expédition.

A\ AVERTISSEMENT| Toujours relacher de la pression hydraulique et

débrancher les deux flexibles hydrauliques de la clé avant de commencer
I'une des procédures suivantes. S'assurer que le manométre indique zéro
(0) bar/psi. Il se peut que de I'huile hydraulique sous pression soit libérée
par inadvertance si ces précautions ne sont pas prises, et que cela
provoque de graves lésions.

e Nettoyer toutes les surfaces avant de commencer les procédures
suivantes. Faire trés attention a ce que des saletés ne pénetrent
pas dans la clé. Cela pourrait nuire a son bon fonctionnement et/
ou I'endommager.

e Les procédures suivantes ne doivent étre effectuées que par des
personnes qualifiées en maintenance et en réparation d'équipement
hydraulique haute pression, au moyen d'outils appropriés, avec un
équipement de protection individuelle et en atelier. Il convient de
suivre les procédures de sécurité idoines en permanence.

4.0 INSTALLATION DE L'ENSEMBLE DU RACCORT
TOURNANT TSP300

Se reporter aux figures 1, 2 et 3 au cours des étapes qui suivent. Mettre
les pieces usagées au rebut et les remplacer par les pieces neuves du
kit, comme indiqué.

1. Retirer la bague de retenue (A) qui se trouve en haut du potelet (F)
du raccord tournant.

2. Al'aide de deux tournevis plats, faire délicatement sortir du potelet
(F) I'ancien ensemble du raccord tournant.

3. Voirsile potelet (F) présente des signes d'usure ou de détérioration.

e Sil'ancien potelet est en bon état, il est possible de le réutiliser.
Continuer la procédure en suivant les étapes 4 a 9.

e  Sil'ancien potelet est usé ou endommagé, le remplacer comme
indiqué a la section 5.0. Continuer ensuite la procédure en suivant
les étapes 4 a 9.

4. \Vérifier que les quatre vis creuses (D) fixant le potelet du raccord
tournant sont bien serrées. Voir les couples a I'étape 6 de la section 5.0.

5. Déposer le joint torique usagé (E) du potelet (F) et le remplacer
par un joint torique neuf (E) fourni dans le kit. Enduire le joint
torique de graisse silicone avant de le mettre en place. Voir son
positionnement a la figure 2.

AVIS | Siles joints toriques (C) sont préinstallés dans le bloc (B8) de
raccord tournant, sauter |'étape 6 et passerala7.

6. Installer les deux joints toriques neufs (C) provenant du kit dans
les rainures du bloc de raccord tournant. Enduire les joints
toriques de graisse silicone avant de les mettre en place. Voir leur
positionnement a la figure 3.

7. Aprés la pose, enduire tous les joints toriques d'un peu de graisse
silicone supplémentaire. Faire doucement glisser I'ensemble du
raccord tournant TSP (B) sur le potelet (F).

8. Installer sur le potelet (F) une bague de retenue neuve (A) fournie
dans le kit.

9. Brancher les flexibles hydrauliques et tourner la clé a 69 bar
(1 000 psi) pour vérifier qu'il n'y a pas de fuite d'huile. En I'absence
de fuite, tourner la clé a 690 bar (10 000 psi) et vérifier a nouveau
qu'il n'y a pas de fuite.

Table 1 - Liste des piéces : kits de raccords tournants série Pro
TSP300 et TSP300MK (voir figures 1 a 5)

4| @
. %) vl
Ret | ate 3 | & | Description
piece S| S
o | £
~
A 1 ¢ 4 | Bague de retenue
B 1 4 | Ensemble du raccord tournant (voir
pieces B1 - B9)
C 2 ¢ ¢ | Joints toriques de I'ensemble du raccord
tournant
D 4 | ---| ¢ |Viscreuse
E 1 ¢ | ¢ | Joint torique de potelet de raccord tournant
F 1 --- | 4 | Potelet de raccord tournant
G 2 | ---| ¢ | Jointtorique d'orifice hydraulique
H 1 --- | --- | Boitier d'unité de commande
(série W) ou de clé (série S)
B1 1 ¢ | ¢ | Raccord hydraulique male
B2 1 4 | ¢ | Adaptateur hydraulique
B3 1 ¢ | ¢ | Raccord hydraulique femelle
B4 1 ¢ 4 | Bras « A » de raccord tournant
B5 1 ¢ | ¢ | Bras«B»deraccord tournant
B6 2 ¢ | ¢ | Joint torique de bloc de raccord tournant
B7 2 ¢ 4 | Joint torique de bras de raccord tournant
B8 1 4 | ¢ | Bloc de raccord tournant
B9 1 ¢ 4 | Vis de bras de fixation de raccord
tournant

AVIS : se reporter aux références qui figurent sur la fiche des pieces
de rechange.

A\ AVERTISSEMENT| L'huile hydraulique sous pression peut pénétrer

la peau et causer de graves lésions. Toujours réparer les fuites
d'huile avant d'utiliser la clé.

5.0 INSTALLATION DU POTELET DU RACCORD
TOURNANT TSP300

Se reporter aux figures 1, 2 et 3 au cours des étapes qui suivent.

1. Sicen'est déja fait : retirer la bague de retenue (A) qui se trouve en
haut du potelet (F) du raccord tournant. A I'aide de deux tournevis,
faire délicatement sortir du potelet (F) I'ancien ensemble du raccord
tournant (B).

2. Retirer les quatre vis creuses (D) fixant le potelet (F) du raccord
tournant. Faire délicatement sortir du boitier (H) de I'unité de
commande ou de la clé le potelet (F) du raccord tournant.

3. Nettoyer toutes les surfaces du boitier (H) de I'unité de commande
ou de la clé. Appliquer ensuite une petite quantité de frein a filet
Loctite 243 dans chacun des quatre alésages filetés (%) du boitier
(H) de I'unité de commande ou de la clé. Attention a ne pas verser
de frein dans les orifices hydrauliques.

4. Installer deux joints toriques neufs (G) dans les orifices situés a la
base du potelet neuf (F). Voir leur positionnement a la figure 2.

5. Poser le potelet neuf (F) sur le boitier (H) de I'unité de commande
ou de la clé en s'assurant que les orifices hydrauliques sont bien
alignés. Veiller a ce que les joints toriques (G) ne tombent pas et ne
soient ni coincés ni coupés.



AVIS | Al'étape suivante, veiller & bien utiliser les vis creuses neuves
(D) fournies dans le kit du TSP300MK. Avant I'installation, s'assurer que
les vis sont propres et dépourvues d'huile ou de graisse.

6. Installer les quatre vis creuses neuves (D). Les serrer au couple
applicable au modele de votre clé ou de votre unité de commande :

a. Séries S1500X, S3000X, W2000X et W4000X :
5,1 Nm (3,7 ft Ib).

b. Séries S6000X, S11000X, S25000X, W8000X et W15000X :
10,2 Nm (7,5 ft Ib)

c. Séries W22000X et W35000X : 10,2 Nm (7,5 ft Ib)

sk Appliquer du frein a
filet Loctite 243
(a l'intérieur des
alésages)

% Appliquer de la graisse silicone
a tous les joints toriques

Figure 1 - Vue éclatée : raccord tournant série TSP300 Pro

Figure 2 — Pose des joints toriques du potelet de raccord
tournant

Figure 3 - Pose des joints toriques du bloc de raccord
tournant

7. Installer le joint torique neuf (E) de raccord tournant fourni dans le
kit. Enduire le joint torique de graisse silicone avant de le mettre en
place. Voir son positionnement a la figure 2.

8. Installer le raccord tournant TSP sur le potelet du raccord tournant.
Veérifier qu'il fonctionne bien. Se référer aux instructions des étapes
6 a9 de la section 4.0.

6.0 REMPLACEMENT DES RACCORDS HYDRAULIQUES

Procéder comme suit pour remplacer les raccords hydrauliques (voir les
figures 1 et 4) :

1. Retirer la bague de retenue (A) qui se trouve en haut du potelet (F)
du raccord tournant.

2. A l'aide de deux tournevis, faire délicatement sortir du potelet (F)
|'ensemble du raccord tournant (B).

Utiliser un étau a mors doux pour maintenir le raccord
tournant lors de la dépose et de la repose des raccords hydrauliques
au cours des étapes qui suivent. Pour ne pas endommager la clé, ne
jamais essayer de serrer les raccords hydrauliques lorsque le raccord
tournant est installé sur la clé.

3. Placer I'ensemble du raccord tournant dans un étau a mors doux,
puis déposer le raccord male (B1), I'adaptateur (B2) et le raccord
femelle (B3) usagés.

4. Pour préparer la repose, retirer tout dépét de frein a filet séché
restant sur le filetage de I'ensemble du raccord tournant (B).

AVIS |Inspecter tous les composants avant de procéder au
réassemblage. Toujours remplacer les piéces usées ou endommagées
par des pieces neuves.



@ Appliquer du produit
d'étanchéité Loctite 577

Figure 4 - Remplacement des raccords hydrauliques

Installer les raccords hydrauliques neufs a la main, puis les serrer a I'aide
d'une clé. Suivre les étapes 6 a 9.

5. Enduire de produit d'étanchéité Loctite 577 le filetage des
deux cotés de l'adaptateur (B2). Visser le raccord male (B1) a
une extrémité de l'adaptateur (B2). Visser |'autre extrémité de
|'adaptateur (B2) dans I'orifice d'avance (marqué « A ») du raccord

tournant (B).

Serrer le raccord (B1) et I'adaptateur (B2) a la main, a fond mais
sans forcer. Avec la clé, serrer ensuite les raccords de 2 ou 3 tours
supplémentaires.

Enduire de produit d'étanchéité Loctite 577 le filetage de I'extrémité
du raccord femelle (B3) a visser dans le raccord tournant. Visser le
raccord femelle dans I'orifice de retour (marqué « B ») du raccord
tournant (B).

Serrer le raccord (B3) a la main, a fond mais sans forcer. Avec la clé,
serrer ensuite le raccord de 2 ou 3 tours supplémentaires.
Laisser au produit d'étanchéité le temps d'agir (voir I'AVIS aprés
cette étape).

AVIS | Pour laisser au produit d'étanchéité le temps d'agir, attendre
au moins 3 heures a une température comprise entre 20 et 40 °C, ou

6 heures a une température comprise entre 5 et 20 °C, avant de mettre
la clé sous pression.

10. Enduire les joints toriques (E et C) d'un peu de graisse silicone.
Ensuite, faire glisser doucement I'ensemble du raccord tournant (B)
sur le potelet (F).

11. Remettre en place la bague de retenue (A).

12. Brancher les flexibles hydrauliques et tourner la clé (ou I'unité de

commande) a 69 bar (1 000 psi) pour vérifier qu'il n'y a pas de
fuite d'huile. En I'absence de fuite, tourner la clé (ou I'unité de
commande) a 690 bar (10 000 psi) et vérifier a nouveau qu'il n'y a
pas de fuite.

A\ AVERTISSEMENT| L'huile hydraulique sous pression peut pénétrer

la peau et causer de graves lésions. Toujours réparer les fuites
d'huile avant d'utiliser la clé.
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7.0 REASSEMBLAGE DE L'ENSEMBLE DU RACCORD
TOURNANT

Procéder comme suit pour réassembler I'ensemble du raccord tournant
(voir les figures 1 et 5) :

1. Retirer I'ensemble du raccord tournant du potelet et déposer les
raccords hydrauliques du raccord tournant. Se référer aux étapes 1

a4 de la section 6.0.
Desserrer et retirer la vis creuse (B9).

Tourner fermement les bras « A » (B4) et « B » (B5) du raccord
tournant en sens contraires jusqu'a ce qu'ils soient compléetement
dégagés I'un de l'autre.

4. Tirer fermement sur les bras « A » (B4) et « B » (B5) du raccord
tournant pour les faire sortir des potelets du bloc de raccord
tournant.

5. Retirer les joints toriques (B6 et B7) et les mettre au rebut.

Inspecter tous les composants avant de procéder au
réassemblage. Toujours remplacer les piéces usées ou endommagées
par des pieces neuves. Retirer saletés, graisse ou produit d'étanchéité
usageés des pieces réutilisables et s'assurer qu'elles sont propres.

6. Poser un joint torique neuf (B7) dans la rainure de chacun des bras
du raccord tournant. Appliquer de la graisse silicone aux joints

toriques lors de leur installation.

Poser des joints toriques neufs (B6) dans la rainure des potelets du
bloc (B8) de raccord tournant. Appliquer de la graisse silicone aux
joints toriques lors de leur installation.

Remettre en place les bras « A » (B4) et « B » (B5) du raccord
tournant sur les potelets du bloc de raccord tournant.

Faire tourner les bras (B4 et B5) du raccord tournant I'un vers
I'autre jusqu'a ce que les ergots soient complétement pris dans les
encoches.

10. Enduire le filetage de la vis creuse (B9) de frein a filet Loctite 243,
puis bien serrer la vis. Pour laisser au frein a filet le temps d'agir,
attendre au moins 3 heures a une température comprise entre 20
et 40 °C, ou 6 heures a une température comprise entre 5 et 20 °C,

avant de mettre la clé sous pression.

A\ AVERTISSEMENT| La vis (B9) doit rester bien serrée. Ne jamais utiliser

la clé lorsque la vis (B9) est desserrée ou déposée. Le mauvais serrage
et/ou le désengagement des bras du raccord tournant lorsque la clé
est sous pression peuvent provoquer des blessures graves et/ou
endommager sérieusement les composants de la clé.

11. Remettre en place les raccords hydrauliques, puis I'ensemble du
raccord tournant sur le potelet. Vérifier qu'il fonctionne bien. Se
référer aux instructions des étapes 5 a 12 de la section 6.0.
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1.0 LIEFERUNGSANWEISUNGEN

Bei der Lieferung miissen alle Komponenten auf Transportschaden untersucht
werden. Wird ein Schaden festgestellt, so ist unverzlglich der Spediteur zu
benachrichtigen. Transportschaden werden von der Enerpac Garantie nicht
abgedeckt.

2.0 SICHERHEITSANWEISUNGEN

Lesen Sie sich alle Anweisungen sorgfltig durch. Beachten Sie alle
Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen, Schaden am Zylinder oder
sonstige Sachschaden wahrend des Systembetriebs zu vermeiden. Enerpac
haftet nicht fir Sch&den oder Verletzungen infolge unsachgeméBer Benutzung,
fehlender Wartung oder falscher Bedienung. Entfernen Sie keine Warnhinweise,
Kennzeichnungen oder Aufkleber. Bei Fragen und Unsicherheiten wenden Sie
sich bitte an Enerpac oder Ihren értlichen Enerpac-Vertragshandler.

Sollten Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf Hochdruckhydraulik-Sicherheit
haben, wenden Sie sich bitte an |hren Vertragshandler oder Ihr Servicecenter
fiir einen kostenlosen Enerpac Hydraulik-Sicherheitskurs.

In dieser Bedienungsanleitung werden Gefahrensymbole, Signalwdrter und
Sicherheitshinweise verwendet, um den Benutzer vor bestimmten Gefahren
zu warnen. Eine Missachtung dieser Warnungen kann zu Schaden an der
Ausriistung und sonstigen Sachschaden sowie zu schweren Verletzungen und

sogar zum Tod fiihren.
A verwendet, um vor Verletzungsgefahren zu warnen. Beachten Sie
die Gefahrensymbole und befolgen Sie sé&mtliche damit
einhergehenden Sicherheitshinweise, da ansonsten Verletzungs- oder
Lebensgefahr besteht.

Das Gefahrensymbol wird in dieser Bedienungsanleitung

Gefahrensymbole werden in Kombination mit bestimmten Signalwértern
verwendet, die auf Sicherheitshinweise oder Warnhinweise vor méglichen
Sachschaden sowie auf den Geféhrdungsgrad hinweisen. Die in dieser
Bedienungsanleitung verwendeten Signalwdrter sind GEFAHR, WARNUNG,
VORSICHT und HINWEIS.

A\ GEFAHR | Weist auf eine gefhrliche Situation hin, die bei Missachtung
zu schweren Verletzungen und sogar zum Tod filhren wird.

A WARNUNG| Weist auf eine gefhrliche Situation hin, die bei
Missachtung zu schweren Verletzungen und sogar zum Tod fiihren kann.
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A\ VORSICHT| Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei

Missachtung zu leichten und mittelschweren Verletzungen flihren kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, die jedoch nicht mit
Gefahren verbunden sind (z. B. Warnhinweise vor méglichen Sachschéden).
Beachten Sie bitte, dass das Gefahrensymbol nicht in Kombination mit diesem
Signalwort verwendet wird.

3.0 EINFUHRUNG

Bei der Serie TSP300 Pro handelt es sich um ein optionales Zubehér fiir bestimmte
Drehmomentschliissel von Enerpac. Sie ist mit folgenden Drehmomentschliisseln
und Antriebseinheiten kompatibel:

Drehmomentschliissel der Antriebseinheiten der
S-Serie: W-Serie:
e S1500X oder S1500PX ¢ \W2000X oder W2000PX
e S3000X oder S3000PX ¢ W4000X oder W4000PX
¢ S6000X oder S6000PX ¢ \WW8000X oder W8000PX
¢ S11000X oder S11000PX ¢ W15000X oder W15000PX
¢ S25000X oder S25000PX ¢ W22000X oder W22000PX
¢ \W35000X oder W35000PX
Bei Drehmomentschliisseln der S-Serie ist die Schwenkkupplung am Gehduse des
Drehmomentschllissels angebracht. Bei Drehmomentschllisseln der W-Serie ist die
Schwenkkupplung am Gehause der Antriebseinheit angebracht.

Die Schwenkkupplung der Serie TSP300 Pro kann nur fiir Drehmomentschllissel
der S-Serie oder Antriebseinheiten der W-Serie verwendet werden, die am Ende
der Modellnummer die Buchstaben “X” oder “PX” aufweisen.

Wenn der Drehmomentschllissel oder die Antriebseinheit mit einer vorinstallierten
Schwenkkupplung der Serie TSP300 ausgeristet ist, endet die Modellnummer
nicht auf “X”, sondern auf “PX”.

Versuchen Sie nicht, eine Schwenkkupplung der Serie TSP300 an
einem Drehmomentschliissel der S-Serie oder einer Antriebseinheit der W-Serie zu
montieren, die am Ende der Modellnummer nicht die Buchstaben “X” oder “PX”
aufweisen. Die Serie TSP300 ist mit diesen Produktversionen nicht kompatibel.

Es sind zwei verschiedene Schwenkkupplungssets erhaltlich:

e Das Schwenkkupplungsset TSP300 enthdlt zwei komplette Schwenk-
kupplungen. Neue O-Ringe fiir den Schwenkkupplungsblock und die
Schwenkkupplungsstange sind ebenfalls im Lieferumfang enthalten. Die
vorhandene Schwenkkupplungsstange wird wiederverwendet.

e Das Schwenkkupplungsset TSP300MK enthalt alle Teile des TSP300-Sets,
jedoch zusétzlich eine neue Schwenkkupplungsstange, vier Inbusschrauben
und zwei O-Ringe fiir die Hydraulikanschlisse. Das Set wird benétigt, wenn



die vorhandene Schwenkkupplungsstange verschlissen oder beschédigt ist
und ausgetauscht werden muss.

Hydraulikkupplungen sind im Lieferumfang der beiden Schwenkkupplungssets
enthalten und werkseitig vorinstalliert.

A WARNUNG| Stellen Sie stets sicher, dass der Hydraulikdruck vollstandig

abgelassen ist und dass beide Hydraulikschlduche vom Drehmomentschliissel
entfernt wurden, bevor Sie mit den folgenden Verfahren beginnen. Stellen Sie
sicher, dass das Druckmanometer Null (0) bar/psi anzeigt. Die Missachtung dieser
Sicherheitsvorkehrungen kann dazu fiihren, dass unter Druck unerwartet Ol
austritt. Dies kann zu schweren Verletzungen fiihren.

HINWEIS

Reinigen Sie sémtliche Oberfldchen, bevor Sie mit den folgenden Verfahren
beginnen. Stellen Sie sicher, dass kein Schmutz in den Drehmomentschliissel
eindringen kann. Schmutz kann zu Fehlfunktionen und/oder zur Beschédigung
des Drehmomentschlissels fihren.

Die folgenden Verfahren diirfen ausschlieBlich von Personen ausgefiihrt
werden, die in Bezug auf die Wartung und Reparatur von Hydraulikausrlistung
qualifiziert sind und Uber ad&quates Werkzeug und addquate Werkstatten
sowie die entsprechende personliche Schutzausriistung verflgen. Die
entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen sind jederzeit einzuhalten.

4.0 MONTAGE - TSP300 SCHWENKKUPPLUNG

Fur die folgenden Schritte siehe Abbildung 1, 2 und 3. Entsorgen Sie die alten
Teile und ersetzen Sie diese durch die neuen Teile des Sets, wie dargestellt.

1. EntfernenSiedenSprengring (A)anderOberseite der Schwenkkupplungsstange
(F).

Ziehen Sie die alte Schwenkkupplung unter Verwendung von zwei flachen
Schraubenziehern vorsichtig von der Schwenkkupplungsstange (F).

Uberpriifen Sie die Schwenkkupplungsstange (F) auf Anzeichen von
VerschleiB oder Beschadigungen.

HINWEIS

Wenn sich die alte Schwenkkupplungsstange in einem guten Zustand
befindet, kann diese wiederverwendet werden. Fahren Sie mit den Schritten
4 bis 9 fort.

Wenn die alte Schwenkkupplungsstange verschlissen oder beschadigt
ist, tauschen Sie diese aus, wie in den Anweisungen von Abschnitt 5.0
beschrieben. Fahren Sie anschlieBend mit den Schritten 4 bis 9 fort.

Uberpriifen Sie, ob die vier Inbusschrauben (D), die die Schwenkkupplungs-
stange sichern, fest angezogen sind. Fir die Drehmomentwerte siehe
Abschnitt 5.0, Schritt 6.

Entfernen Sie den alten O-Ring (E) von der Schwenkkupplungsstange (F) und
ersetzen Sie diesen durch einen neuen O-Ring (E) aus dem Set. Fetten Sie den
0-Ring vor der Montage mit Silikonfett. Fiir die Position siehe Abbildung 2.

HINWEIS| Wenn O-Ringe (C) im Schwenkkupplungsblock (B8) vorinstalliert
sind, (iberspringen Sie Schritt 6 und fahren Sie mit Schritt 7 fort.

6. Bringen Sie die beiden neuen O-Ringe des Sets in den Nuten des
Schwenkkupplungsblocks an. Fetten Sie die O-Ringe vor der Montage mit

Silikonfett. Fir die Positionen siehe Abbildung 3.

7. Tragen Sie nach der Montage auf alle O-Ringe zusétzlich noch etwas
Silikonfett auf. Schieben Sie die TSP-Schwenkkupplung (B) vorsichtig auf
die Schwenkkupplungsstange (F).

8. Bringen Sie den neuen Sprengring (A) des Sets an der Schwenkkupplungs-
stange (F) an.

9. SchlieBen Sie die Hydraulikschlduche an und nehmen Sie den Drehmoment-

schllissel bei 69 bar [1.000 psi] in Betrieb, um auf undichte Stellen zu
priifen. Wenn keine undichten Stellen vorhanden sind, betreiben Sie den
Drehmomentschliissel mit 690 bar [10.000 psi] und priifen Sie erneut auf
undichte Stellen.

A WARNUNG| Unter Druck stehendes Ol kann die Haut durchdringen

und zu schweren Verletzungen fiihren. Beheben Sie stets alle undichten
Stellen, bevor Sie den Drehmomentschliissel in Betrieb nehmen.

14

Tabelle 1, Teileliste - Schwenkkupplungssets der Pro Serie
TSP300 und TSP300MK (siehe die Abbildungen 1 bis 5)
4| @
gzlfl_ zAanr;I (é%j g Beschreibung
o | Z
=
A 1 4 | ¢ | Sprengring
B 1 4 | Schwenkkupplung (siehe teile B1 - B9)
C 2 ¢ | ¢ | O-Ringe, Schwenkkupplung
D 4 --- | 4 | Inbusschraube
E 1 ¢ ¢ | O-Ring, Schwenkkupplungsstange
F 1 --- | 4 | Schwenkkupplungsstange
G 2 --- | ¢ | O-Ring, Hydraulikanschluss
H 1 --- | --- | Antriebseinheit (W-Serie) oder Gehduse des
Drehmomentschliissels (S-Serie)
B1 1 ¢ ¢ | Hydraulikkupplung, Stecker
B2 1 ¢ 4 | Hydraulik-Adapter
B3 1 ¢ 4 | Hydraulikkupplung, Muffe
B4 1 ¢ 4 | Schwenkarm “A”
B5 1 ¢ 4 | Schwenkarm “B”
B6 2 ¢ | ¢ | O-Ring, Schwenkkupplungsverteiler
B7 2 ¢ ¢ | O-Ring, Schwenkarm
B8 1 4 | Schwenkkupplungsblock
B9 1 ¢ 4 | Inbusschraube, Biigel
HINWEIS: Die Teilenummern finden Sie in der Ersatzteilliste
des Drehmomentschlissels.

5.0 MONTAGE - TSP300-SCHWENKKUPPLUNG
Fir die folgenden Schritte siehe Abbildung 1, 2 und 3.

1. Falls nicht bereits erledigt: Entfernen Sie den Sprengring (A) an der Oberseite
der Schwenkkupplungsstange (F). Ziehen Sie die alte Schwenkkupplung
(B) unter Verwendung von zwei Schraubenziehern vorsichtig von der
Schwenkkupplungsstange (F).

Entfernen Sie die vier Inbusschrauben (D), die die Schwenkkupplungsstange
(F) sichern. Ziehen Sie die Schwenkkupplungsstange (F) vorsichtig von der
Antriebseinheit oder vom Gehduse des Drehmomentschliissels (H).

Séubern Sie samtliche Oberfldchen der Antriebseinheit oder des Gehduses
des Drehmomentschliissels (H). Geben Sie anschlieBend etwas von der
Gewindeversiegelung Loctite 243 in die vier Gewindebohrungen () der
Antriebseinheit oder des Gehduses des Drehmomentschliissels (H). Stellen
Sie sicher, dass keine Versiegelung in die Hydraulikanschliisse gelangt.

Bringen Sie zwei neue O-Ringe (G) an den Anschllissen der Basis der neuen
Schwenkkupplungsstange (F) an. Fiir die O-Ring-Positionen siehe Abbildung 2.

Positionieren Sie die neue Schwenkkupplungsstange (F) auf der
Antriebseinheit oder dem Geh&use (H) und stellen Sie sicher, dass die
Hydraulikanschliisse ausgerichtet sind. Achten Sie darauf, dass die O-Ringe
(G) nicht herausfallen und nicht eingeklemmt oder eingequetscht werden.

HINWEIS| Im néchsten Schritt miissen Sie die neuen, im Lieferumfang des
TSP300MK-Sets enthaltenen Inbusschrauben (D) verwenden. Stellen Sie vor der
Montage sicher, dass die Inbusschrauben sauber sowie frei von Ol oder Fett sind.



Montieren Sie die vier neuen Inbusschrauben (D). Ziehen Sie diese mit dem
fur den Drehmomentschllissel oder die Antriebseinheit vorgeschriebenen
Drehmoment an.

a. Modelle der Serien S1500X, S3000X, W2000X und W4000X:
5,1 Nm [3,7 Ft.lbs].

b. Modelle der Serien S6000X, S11000X, S25000X, W8000X und
W15000X: 10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

¢. Modelle der Serien W22000X und W35000X:
10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

*k Verwenden Sie Loctite 243
Gewindeversiegelung.
(in den Schraubenbohrungen)

% Fetten Sie alle O-Ringe mit
Silikonfett.

Abbildung 1, Explosionszeichnung - Schwenkkupplung der
Serie TSP300 Pro
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Abbildung 3 Anbringung des O-Rings - Schwenkkupplungsblock

Bringen Sie den O-Ring der Schwenkkupplungsstange (E) auf dem Set an.
Fetten Sie den O-Ring vor der Montage mit Silikonfett. Fir die Position siehe
Abbildung 2.

Bringen Sie die TSP-Schwenkkupplung an der Schwenkkupplungsstange
an. Auf einwandfreies Funktionieren priifen. Fiir Anweisungen folgen Sie
den Schritten 6 bis 9 in Abschnitt 4.0.

6.0 AUSTAUSCH DER HYDRAULIKKUPPLUNG

Der Austausch der Hydraulikkupplungen ist in den folgenden Schritten
durchzufuhren: Siehe Abbildung 1 und 4.

1.

2.

Entfernen Sie den Sprengring (A) an der Oberseite der Schwenkkupplungs-
stange (F).

Ziehen Sie die alte Schwenkkupplung (B) unter Verwendung von zwei
Schraubenziehern vorsichtig von der Schwenkkupplungsstange (F).

Verwenden Sie bei den ndchsten Schritten einen Schraubstock mit
weichen Backen, um die Schwenkkupplung beim Entfernen und Montieren der
Hydraulikkupplungen zu fixieren. Um zu verhindern, dass der
Drehmomentschliissel beschédigt wird, diirfen die Hydraulikkupplungen unter
keinen Umsténden angezogen werden, wenn die Schwenkkupplung am
Drehmomentschliissel montiert ist.

3.

Fixieren Sie die Schwenkkupplung mit einem Schraubstock mit weichen
Backen und entfernen Sie den alten Kupplungsstecker (B1), den Adapter
(B2) und die Kupplungsmuffe (B3).

Entfernen Sie als Vorbereitung flir den Zusammenbau jegliche Riicksténde
der getrockneten Gewindeversiegelung von den Gewinden der
Schwenkkupplung (B).

Uberpriifen Sie vor dem Zusammenbau alle Komponenten. Ersetzen
Sie sofort alle verschlissenen oder beschadigten Teile durch neue.



@ Verwenden Sie Loctite 577
Gewindeversiegelung.

Abbildung 4 Austausch der Hydraulikkupplung

Montieren Sie die Hydraulikkupplungen von Hand. Ziehen Sie diese unter
Verwendung eines Schraubenschllissels an. Folgen Sie den Schritten 6 bis 9.

5. Tragen Sie an beiden Seiten des Adapters (B2) die Gewindeversiegelung
Loctite 577 auf. Schrauben Sie den Kupplungsstecker (B1) auf ein Ende des
Adapters (B2). Schrauben Sie das andere Ende des Adapters (B2) in den

Ausfahr-Anschluss (durch “A” gekennzeichnet) der Schwenkkupplung (B).

Ziehen Sie die Kupplung (B1) und den Adapter (B2) handfest an. Ziehen
Sie diese Verschraubungen anschlieBend unter Verwendung eines
Schraubenschliissels mit 2 bis 3 zusatzlichen Drehungen erneut an.

Tragen Sie an dem Ende der Schwenkkupplung mit der Kupplungsmuffe
(B3) die Gewindeversiegelung Loctite 577 auf die Gewinde auf. Schrauben
Sie die Kupplung in den Einfahr-Anschluss (durch “B” gekennzeichnet) der
Schwenkkupplung (B).

Ziehen Sie die Kupplung (B3) handfest an. Ziehen Sie die Kupplung
anschlieBend unter Verwendung eines Schraubenschlissels mit 2 bis 3
zusétzlichen Drehungen erneut an.

9. Geben Sie der Gewindeversiegelung ausreichend Zeit zum Aushérten

(siche HINWEIS hinter diesem Schritt).

Warten Sie, bevor Sie den Drehmomentschliissel unter Druck
setzen, mindestens 3 Stunden bei 20 bis 40°C [68 bis 104°F] oder 6 Stunden bei
5 bis 20°C [40 bis 68°F], damit die Gewindeversiegelung aushérten kann.

10. Tragen Sie auf die O-Ringe (E und C) etwas Silikonfett auf. Schieben
Sie die Schwenkkupplung (B) anschlieBend vorsichtig auf die
Schwenkkupplungsstange (F).

11.  Bringen Sie den Sprengring (A) an.

SchlieBen Sie die Hydraulikschlduche an und nehmen Sie den
Drehmomentschllssel (oder die Antriebseinheit) bei 69 bar [1.000 psi] in
Betrieb, um auf undichte Stellen zu priifen. Wenn keine undichten Stellen
vorhanden sind, betreiben Sie den Drehmomentschliissel (oder die
Antriebseinheit) mit 690 bar [10.000 psi] und priifen erneut auf undichte
Stellen.
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A WARNUNG| Unter Druck stehendes Ol kann die Haut durchdringen

und zu schweren Verletzungen fiihren. Beheben Sie stets alle undichten
Stellen, bevor Sie den Drehmomentschliissel in Betrieb nehmen.

7.0 ZUSAMMENBAU DER SCHWENKKUPPLUNG

Der Zusammenbau der Schwenkkupplung ist in den folgenden Schritten
durchzufuhren: Siehe Abbildung 1 und 5.

Entfernen Sie die Schwenkkupplung von der Schwenkkupplungsstange (F)
und entfernen Sie die Hydraulikverschraubungen von der Schwenkkupplung.
Folgen Sie den Schritten 1 bis 4 in Abschnitt 6.0.

2. Losen und entfernen Sie die Inbusschraube (B9).

3. Drehen Sie den Schwenkarm “A” (B4) und den Schwenkarm “B” (B5) in
entgegengesetzten Richtungen fest, bis diese voneinander geldst sind.

4. Ziehen Sie den Schwenkarm “A” (B4) und den Schwenkarm “B” (B5) von
den Gewinden des Schwenkkupplungsblocks ab.

5. Entfernen und entsorgen Sie die O-Ringe (B6 und B7).

Uberpriifen Sie vor dem Zusammenbau sémtliche Teile. Ersetzen Sie
stets alle verschlissenen oder beschédigten Teile durch neue. Entfernen Sie
Schmutz, altes Fett oder alte Gewindeversiegelung von den wiederverwendbaren
Teilen und stellen Sie sicher, dass diese sauber sind.

6.  Bringen Sie einen neuen O-Ring (B7) in den Nuten der Schwenkarme an.
Tragen Sie nach der Montage Silikonfett auf die O-Ringe auf.

7. Bringen Sie neue O-Ringe (B6) in den Nuten des Schwenkkupplungsblocks
an. Tragen Sie nach der Montage Silikonfett auf die O-Ringe auf.

8.  Bringen Sie die Schwenkarme “A” (B4) und “B” (B5) wieder an den Gewinden
des Schwenkkupplungsblocks (B8) an.

9.  Drehen Sie die Schwenkarme (B4 und B5) gegeneinander, bis die Nasen
vollsténdig in die Einkerbungen eingreifen.

10. Tragen Sie auf die Gewinde der Inbusschraube (B9) die Gewindeversiegelung

Loctite 243 auf. Ziehen Sie die Inbusschraube fest an. Warten Sie, bevor Sie
den Drehmomentschliissel unter Druck setzen, mindestens 3 Stunden bei
20 bis 40°C [68 bis 104°F] oder 6 Stunden bei 5 bis 20°C [40 bis 68°F],
damit die Gewindeversiegelung aushérten kann.

A WARNUNG]| Die Inbusschraube (B9) muss fest angezogen sein.

Nehmen Sie den Drehmomentschliissel unter keinen Umsténden in Betrieb,
wenn die Inbusschraube (B9) locker ist oder fehlt. Wenn sich die Schwenkarme
I6sen und/oder getrennt werden, wenn der Drehmomentschliissel unter Druck
ist, kann dies zu schweren Verletzungen und/oder einer Beschadigung des
Drehmomentschliissels fiihren.

11. Bringen Sie die Hydraulikverschraubungen wieder an und montieren Sie
die Schwenkkupplung an der Schwenkkupplungsstange. Auf einwandfreies
Funktionieren prifen. Fiir Anweisungen siehe die Schritte 5 bis 12 in

Abschnitt 6.0.
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1.0 ISTRUZIONI DI CONSEGNA

Alla consegna, € necessario ispezionare tutti i componenti per verificare
che non abbiano subito danni durante il trasporto. Qualora siano rilevati
danni, il corriere deve essere immediatamente avvisato. | danni derivanti
dal trasporto non sono coperti dalla garanzia Enerpac.

2.0 ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Leggere attentamente tutte le istruzioni. Attenersi a tutte le precauzioni
per la sicurezza per evitare di provocare lesioni personali e danni al
martinetto e/o ad altri oggetti. Enerpac non assume alcuna responsabilita
per danni o lesioni derivanti da un uso pericoloso del prodotto, dalla
mancanza di manutenzione o dall'azionamento non appropriato. Non
rimuovere le etichette, i cartelli o gli adesivi di avvertimento. In caso di
eventuali domande o problemi, mettersi in contatto con Enerpac o con un
distributore locale Enerpac per chiarimenti.

Se non si ha mai seguito un addestramento relativo alla sicurezza con i
sistemi idraulici ad alta pressione, rivolgersi al proprio rivenditore o centro
di servizio Enerpac per un corso gratuito sulla sicurezza con i sistemi
idraulici.

Il presente manuale si basa su un sistema di simboli di allarme di
sicurezza, termini di segnalazione e messaggi di sicurezza per avvertire
I'utente dei rischi specifici. La mancata osservanza di tali avvertimenti
potrebbe provocare il decesso o gravi lesioni personali e danni alle

attrezzature o ad altri oggetti.
A Esso viene utilizzato per segnalare i potenziali rischi di lesioni
personali. Prestare particolare attenzione ai simboli di allarme
di sicurezza e osservare tutti i messaggi di sicurezza che seguono il
simbolo per evitare il rischio di decesso o di lesioni personali gravi.

Il simbolo di allarme di sicurezza compare in tutto il manuale.

| simboli di allarme di sicurezza sono utilizzati congiuntamente a
determinati termini di segnalazione che richiamano I'attenzione sui
messaggi di sicurezza o sui danni concernenti i danni agli oggetti
e indicano un grado o un livello di gravita del pericolo. | termini

di segnalazione utilizzati nel presente manuale sono PERICOLO,
AVVERTIMENTO, ATTENZIONE e NOTA.
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A\ PERICOLO| Indica una situazione di pericolo che, se non viene

evitata, pud provocare il decesso o lesioni personali gravi.

A\ AWERTIMENTO| Indica una situazione di pericolo che, se non viene

evitata, pud provocare il decesso o lesioni personali gravi.

A\ ATTENZIONE| Indica una situazione di pericolo che, se non viene

evitata, pud provocare il decesso o lesioni personali non gravi o moderate.

Indica informazioni considerate importanti, ma non associate a
rischi (ad es. messaggi concernenti i danni agli oggetti). Si prega di
osservare che il simbolo di allarme di sicurezza non viene utilizzato con
questo termine di segnalazione.

3.0 INTRODUZIONE

Il girevole della serie TSP300 Pro € un accessorio opzionale disponibile per
alcune chiavi dinamometriche Enerpac. Esso € compatibile con i seguenti
modelli di chiavi dinamometriche e unita di azionamento:

Chiavi dinamometriche della Unita di azionamento della
serie S: serie W:
e S1500X 0 S1500PX ¢ \W2000X o W2000PX
¢ S3000X 0 S3000PX ¢ \WW4000X o W4000PX
¢ S6000X 0 S6000PX ¢ \WW8000X o W8000PX
¢ S11000X o0 S11000PX ¢ W15000X o W15000PX
e 525000X o S25000PX ¢ \W22000X o W22000PX
¢ W35000X o W35000PX
Per le chiavi dinamometriche della serie S, il girevole & montato sul corpo della
chiave. Per le chiavi dinamometriche della serie W, il girevole € montato sul corpo
dell'unita di azionamento.

Il girevole della serie TSP300 Pro € adatto soltanto alle chiavi dinamometriche
della serie S o alle unita di azionamento della serie W con il numero di
modello che termina con il suffisso “X” o “PX".

Se la chiave dinamometrica o I'unita di azionamento & dotata alla fabbrica di
girevole TSP300 preinstallato, il numero di modello termina con “PX” in luogo di “X".

Non tentare di installare un girevole TSP300 su una chiave
dinamometrica della serie S o su un'unita di azionamento della serie W con
numero di modello che non termina con il suffisso “X” o “PX”. La serie
TSP300 non & compatibile con queste versioni di prodotti precedenti.

Sono disponibili due kit di girevoli differenti:

e |l kit girevole modello TSP300 include un gruppo girevole completo.
Sono incluse anche nuove guarnizioni O-ring per il blocco del collettore
girevole e il perno girevole. Viene riutilizzato il perno girevole esistente.



e |l kit girevole modello TSP300MK include tutti gli elementi contenuti nel
kit TSP300, piu un nuovo perno girevole, quattro viti di ritegno e due
guarnizioni O-ring per raccordi idraulici. Occorre ordinare kit quando il
perno girevole esistente & usurato o danneggiato e deve essere sostituito.

Entrambi i kit girevoli includono raccordi idraulici preinstallati alla fabbrica
prima della spedizione.

A\ AWERTIMENTO| Depressurizzare sempre completamente il circuito e

scollegare i due tubi idraulici dalla chiave dinamometrica prima di iniziare una
delle procedure seguenti. Accertarsi che il manometro indichi zero (0) bar/psi.
Se non si adottano queste precauzioni, potrebbe verificarsi un rilascio
improwviso di olio pressurizzato. Ne possono risultare lesioni personali gravi.

e Prima di iniziare una delle procedure seguenti, pulire tutte le superfici
con un panno. Adottare tutte le precauzioni necessarie per evitare la
penetrazione di sporcizia nella chiave dinamometrica. La sporcizia pud
causare un funzionamento impreciso o danni alla chiave dinamometrica.

e Le procedure seguenti devono essere eseguite esclusivamente da
persone esperte nella manutenzione e nelle riparazioni di attrezzature
idrauliche ad alta pressione che utilizzano utensili, dispositivi di
protezione individuale e attrezzature di officina appropriati. Devono
sempre essere osservate le procedure di sicurezza appropriate.

4.0 INSTALLAZIONE - GRUPPO GIREVOLE TSP300

Durante |'esecuzione dei passi seguenti fare riferimento alle Figure 1, 2 e 3.
Scartare i componenti usati e sostituirli con nuovi componenti del kit come
indicato.

1. Smontare la guarnizione (A) di ritegno dell'anello elastico dalla sommita
del perno girevole (F).

2. Utilizzando un paio di cacciaviti con lama piatta, staccare delicatamente
il vecchio gruppo girevole dal perno girevole (F).

3. Ispezionare il perno girevole (F) per verificare che non presenti segni
evidenti di usura o danni.

e Seil perno girevole in uso & in buone condizioni, puo essere riutilizzato.
Proseguire con i passi da 4 a 9 di questa procedura.

e Se il perno girevole in uso & usurato o danneggiato, sostituirlo come
descritto nelle istruzioni alla Sezione 5.0. Quindi proseguire con i passi
da 4 a 9 di questa procedura.

4.  Verificare che le quattro viti a testa cilindrica (D) che assicurano il perno
girevole siano serrate. Vedere la sezione 5.0, passo 6, per i valori della
coppia.

5. Smontare la vecchia guarnizione O-ring (E) dal perno girevole (F) e
sostituirla con una nuova guarnizione O-ring (E) del kit. Proteggere
la guarnizione O-ring con uno strato di grasso al silicone prima di
installarla. Per la posizione, vedere la Figura 2.

NOTA | Se nel blocco del collettore girevole (B8) sono preinstallate delle
guarnizioni O-ring (C), saltare il passo 6 e andare al passo 7.

6. Installare due nuove guarnizioni O-ring (C) del kit nelle scanalature del
blocco collettore girevole. Proteggere le guarnizioni O-ring con uno
strato di grasso al silicone prima di installarle. Per la posizione, vedere
la Figura 3.

7. Dopo l'installazione, applicare su tutte le guarnizioni O-ring una piccola
quantita di grasso al silicone aggiuntivo. Fare scorrere delicatamente il
nuovo gruppo girevole TSP (B) nel perno girevole (F).

8. Installare una nuova guarnizione (A) di ritegno dell'anello elastico del kit
sul perno girevole (F).

9. Collegareitubiidraulici ed eseguire un ciclo della chiave dinamometrica
a 69 bar [1.000 psi] per verificare che non vi siano perdite di olio. Se
non vi sono perdite, eseguire un ciclo della chiave dinamometrica a
690 bar [10.000 psi] e verificare nuovamente che non vi siano perdite.

Tabella 1, Elenco componenti - Kit girevole delle serie Pro
TSP300 e TSP300MK (vedere le Figure da 1 a 5)
S| @
v?)i(f:.e- Q,::fén_ é g Descrizione
o | Z
=
A 1 ¢ 4 | Guarnizione di ritegno dell'anello elastico
B 1 ¢ | Gruppo girevole (vedere le voci B1 - B9)
C 2 4 | ¢ | Guarnizioni O-ring, gruppo girevole
D 4 --- | ¢ | Vite atesta cilindrica
E 1 4 | ¢ | Guarnizione O-ring, perno girevole
F 1 --- | 4 | Perno girevole
G 2 --- | ¢ | Guarnizione O-ring, raccordo idraulico
H 1 --- | --- | Unita di azionamento (serie W) o
corpo della chiave dinamometrica (serie S)
B1 1 ¢ 4 | Raccordo idraulico maschio
B2 1 ¢ | ¢ | Adattatore idraulico
B3 1 ¢ | ¢ | Raccordo idraulico femmina
B4 1 ¢ 4 | Braccio girevole “A”
B5 1 ¢ 4 | Braccio girevole “B”
B6 2 4 | ¢ | Guarnizione O-ring, collettore girevole
B7 2 ¢ ¢ | Guarnizione O-ring, braccio girevole
B8 1 ¢ 4 | Blocco del collettore girevole
B9 1 ¢ 4 | Vite, bracci di ritegno del girevole
NOTA: Fare riferimento agli schemi dei ricambi della chiave
dinamometrica per i numeri di componente.

A\ AWERTIMENTO| L'olio idraulico pressurizzato pud penetrare nella
pelle e provocare lesioni gravi. Riparare sempre le perdite di olio
prima di utilizzare la chiave dinamometrica.

5.0 INSTALLAZIONE - PERNO GIREVOLE TSP300
Durante I'esecuzione dei passi seguenti fare riferimento alle Figure 1, 2 e 3.

1. SeI'operazione non € ancora stata eseguita: Smontare la guarnizione
(A) di ritegno dell'anello elastico dalla sommita del perno girevole (F).
Utilizzando un paio di cacciaviti, staccare delicatamente il vecchio
gruppo girevole (B) dal perno girevole (F).

2. Smontare le quattro viti a testa cilindrica (D) tenendo fermo il perno
girevole (F). Staccare delicatamente il perno girevole (F) dall'unita di
azionamento o dal corpo della chiave dinamometrica (H).

3. Pulire con un panno tutte le superfici dell'unita di azionamento o
del corpo della chiave (H). Applicare quindi una piccola quantita di
sigillante per filettature Loctite 243 in ognuno dei fori filettati dei bulloni
(*k) nell'unita di azionamento o nel corpo della chiave (H). Prestare
attenzione a non fare gocciolare il sigillante nei raccordi idraulici.

4.  Installare due nuove guamizioni O-ring (G) nei fori alla base del nuovo perno
girevole (F). Per la posizione delle guarnizioni O-ring, vedere la Figura 2.

5. Posizionare il nuovo perno girevole (F) sull'unita di azionamento o sul
corpo della chiave dinamometrica (H), accertandosi che i raccordi
idraulici siano allineati. Prestare attenzione che le guarnizioni O-ring (G)
non escano O non siano pizzicate o tagliate.

NOTA | Nei passi seguenti, utilizzare le nuove viti a testa cilindrica (D)
fornite con il kit TSP300MK. Prima dell'installazione, accertarsi che le viti
siano pulite e libere da olio o grasso.



6.

Installare le quattro nuove viti a testa cilindrica (D). Serrarle alla
coppia applicabile al modello di chiave dinamometrica o di unita di
azionamento utilizzata:

a. Modelli delle serie S1500X, S3000X, W2000X e WA000X:
5,1 Nm [3,7 Ft.bs].

b. Modelli delle serie S6000X, S11000X, S25000X, W8000X e
W15000X: 10,2 Nm [7,5 Ft.lbs].

¢. Modelli delle serie W22000X e W35000X:
10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

*k Applicare sigillante
per filettature

. . Loctite 243.
% Applicare grasso al silicone a (nei fori dei
tutte le guarnizioni O-ring. bulloni)

Figura 1, Vista esplosa - Girevole della serie TSP300 Pro
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Figura 2, Installazione della guarnizione O-ring, Perno
girevole

Figura 3, Installazione della guarnizione O-ring - Blocco
collettore girevole

7. Installare la nuova guarnizione O-ring (E) del perno girevole facente
parte del kit. Proteggere la guarnizione O-ring con uno strato di grasso
al silicone prima di installarla. Per la posizione, vedere la Figura 2.

8. Installare il girevole TSP sul perno girevole. Verificare il funzionamento

corretto. Fare riferimento ai passi da 6 a 9 della sezione 4.0 per istruzioni.

6.0 SOSTITUZIONE DEL RACCORDO IDRAULICO

Sostituire i raccordi idraulici come descritto nei passi seguenti: Fare
riferimento alle Figure 1 e 4.

1. Smontare la guarnizione (A) di ritegno dell'anello elastico dalla sommita
del perno girevole (F).

2. Utilizzando un paio di cacciaviti, staccare delicatamente il vecchio

gruppo girevole (B) dal perno girevole (F).
Utilizzare una morsa con ganasce morbide per trattenere il
girevole durante la rimozione e I'installazione dei raccordi idraulici nei passi
seguenti. Per prevenire possibili danni alla chiave dinamometrica, non
tentare mai di serrare i raccordi idraulici quando il girevole € installato sulla
chiave dinamometrica.

3. Inserire il gruppo girevole in una morsa con ganasce morbide e
smontare il raccordo maschio (B1), I'adattatore (B2) e il raccordo
femmina (B3) in uso.

4. Prima della reinstallazione, rimuovere gli eventuali residui secchi di

sigillante per filettature dalle filettature del gruppo girevole (B).

NOTA | Ispezionare tutti i componenti prima del riassemblaggio.
Sostituire sempre i componenti usurati 0 danneggiati con componenti nuovi.



@ Applicare sigillante per
filettature Loctite 577.

Figura 4, Sostituzione del raccordo idraulico

Installare manualmente dei nuovi raccordi idraulici. Quindi serrarli con una
chiave. Eseguire i passida 6 a 9.

5. Applicare sigillante per filettature Loctite 577 sulle filettature delle
due estremita dell'adattatore (B2). Imboccare il raccordo maschio
(B1) in un'estremita dell'adattatore (B2). Imboccare I'altra estremita
dell'adattatore (B2) nell'attacco di avanzamento (contrassegnato con la

lettera “A”) del girevole (B).

Serrare manualmente il raccordo (B1) e I'adattatore (B2) senza forzare
eccessivamente. Quindi serrare i raccordi di altri 2 o 3 giri oltre il
serraggio manuale utilizzando una chiave dinamometrica.

Applicare sigillante per filettature Loctite 577 sulle filettature delle due
estremita del raccordo femmina (B3). Imboccare il raccordo nell'attacco
di ritrazione (contrassegnato con la lettera “B”) del girevole (B).

Serrare manualmente il raccordo (B3) senza forzare eccessivamente.
Quindi serrare il raccordo di altri 2 o 3 giri oltre il serraggio manuale
utilizzando una chiave dinamometrica.

Attendere il tempo necessario per l'indurimento del sigillante (fare
riferimento alla NOTA dopo questo passo).

NOTA | Per permettere al sigillante di indurirsi, attendere aimeno 3 ore a
20 - 40°C [68 - 104°F], 0 6 ore a 5 - 20°C [40 - 68°F] prima di pressurizzare
la chiave dinamometrica.

10. Proteggere le guarnizioni O-ring (E e C) con un velo di grasso al
silicone. Quindi fare scorrere delicatamente il gruppo girevole (B) nel
perno girevole (F).

11. Reinstallare la guarnizione di ritegno dell'anello elastico (A).

12. Collegare i tubiidraulici ed eseguire un ciclo della chiave dinamometrica

(o dell'unita di azionamento) a 69 bar [1.000 psi] per verificare che
non vi siano perdite di olio. Se non vi sono perdite, eseguire un ciclo
della chiave dinamometrica (o dell'unita di azionamento) a 690 bar
[10.000 psi] e verificare nuovamente che non vi siano perdite.

A\ AWERTIMENTO| L'olio idraulico pressurizzato pud penetrare nella
pelle e provocare lesioni personali gravi. Riparare sempre le perdite di
olio prima di utilizzare la chiave dinamometrica.
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7.0 RIMONTAGGIO DEL GRUPPO GIREVOLE

Rimontare il gruppo girevole come descritto nei passi seguenti: Fare
riferimento alle Figure 1 e 5.

1. Smontare il gruppo girevole dal perno girevole e staccare i raccordi

idraulici dal girevole. Fare riferimento ai passi da 1 a 4 alla sezione 6.0.
Allentare e smontare la vite a testa cilindrica (B9).

Ruotare con forza il braccio girevole “A” (B4) e il braccio girevole “B”
(B5) in direzioni opposte fino a staccarli I'uno dall'altro.

4.  Estrarre con forza il braccio girevole “A” (B4) e il braccio girevole “B”
(B5) dai perni del blocco collettore girevole.
5. Smontare e scartare le guarnizioni O-ring (B6 e B7).

Ispezionare tutti i componenti prima del riassemblaggio.
Sostituire sempre i componenti usurati o danneggiati con componenti nuovi.
Eliminare I'eventuale sporcizia e i residui di grasso e di sigillante dai
componenti riutilizzabili e accertarsi che siano puliti.

6. Installare una nuova guarnizione O-ring (B7) nella scanalatura di ogni
braccio girevole. Applicare grasso al silicone sulle guarnizioni O-ring
installate.

7. Installare delle nuove guarnizioni O-ring (B6) nelle scanalature su perni
del blocco collettore girevole (B8). Applicare grasso al silicone sulle
guarnizioni O-ring installate.

8. Estrarre il braccio girevole “A” (B4) e il braccio girevole “B” (B5) dai perni
del blocco collettore girevole (BS).

9. Ruotare i bracci girevoli (B4 e B5) uno verso I'altro fino a quando i denti
sono completamente innestati negli incavi.

10. Applicare uno strato di sigillante Loctite 243 sulle filettature delle

viti a testa cilindrica (B9). Serrare saldamente la vite. Per permettere
al sigillante di indurirsi, attendere almeno 3 ore a 20 - 40°C [68 -
104°F], 0 6 ore a 5 - 20°C [40 - 68°F] prima di pressurizzare la chiave
dinamometrica.

A\ AWERTIMENTO| La vite (B9) deve rimanere saldamente installata. Non
azionare mai la chiave dinamometrica quando la vite (B9) & allentata o
mancante. Se i bracci girevoli si allentano e/o si staccano mentre la chiave
dinamometrica & pressurizzata, possono derivarne lesioni personali gravi
e/o danni alla chiave dinamometrica.

11. Reinstallare i giunti idraulici e il gruppo girevole sul perno girevole.
Verificare il funzionamento corretto. Fare riferimento ai passi da 5 a 12
della sezione 6.0 per istruzioni.
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1.0 INSTRUCCIONES DE ENTREGA

Tras la entrega, deben inspeccionarse todos los componentes para comprobar
si se han producido dafios durante el transporte. Si se encontraran dafios, estos
deberian comunicarse inmediatamente al transportista. Los dafios producidos
durante el transporte no estan cubiertos por la garantia de Enerpac.

2.0 INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Lea todas las instrucciones detenidamente. Observe todas las precauciones
de seguridad para evitar lesiones personales o dafios en el gato u otros dafios
materiales. Enerpac no asume ninguna responsabilidad de dafios o lesiones
producidos por un uso inadecuado, falta de mantenimiento o incorrecto
funcionamiento del producto. No retire sefiales, etiquetas o calcomanias con
advertencias. En caso de cualquier pregunta o duda, pdngase en contacto con
Enerpac o con un distribuidor local de Enerpac para una aclaracion.

Si nunca ha sido capacitado en seguridad hidraulica de alta presion, consulte
a su distribuidor o centro de servicio para obtener un curso de seguridad
hidraulica de Enerpac.

En este manual se aplica un sistema de simbolos de alerta de seguridad,
palabras de advertencia y mensajes de seguridad para avisar al usuario de
peligros especificos. El incumplimiento de estas advertencias puede causar la
muerte o graves lesiones personales, asi como dafios al equipo u otros bienes.
A manual. Se utiliza para advertirle de posibles riesgos de lesiones
fisicas. Preste mucha atencién a los simbolos de alerta de

seguridad y observe todos los mensajes de seguridad que siguen a este
simbolo para evitar la posibilidad de muerte o graves lesiones personales.

El simbolo de alerta de seguridad aparece a lo largo de este

Los simbolos de alerta de seguridad se utilizan en combinacién con ciertas
palabras de advertencia que llaman la atencion sobre mensajes de seguridad
0 mensajes de dafios materiales e indican un grado o nivel de gravedad

del riesgo. Las palabras de advertencia que se utilizan en este manual son
PELIGRO, ADVERTENCIA, PRECAUCION Y OBSERVACION.

A\ PELIGRO| Indica una situacion peligrosa que, de no evitarse,

provocara la muerte o graves lesiones personales.

A\ ADVERTENCIA| Indica una situacion peligrosa que, de no evitarse, podria

causar la muerte o lesiones graves.

A\ PRECAUCION| Indica una situacion peligrosa que, de no evitarse, podria

causar lesiones personales leves 0 moderadas.

Indica informacion que se considera importante, pero no
relacionada con peligro (por ejemplo, mensajes relacionados con dafios a la
propiedad). Tenga en cuenta que el simbolo de alerta de seguridad no se
utiliza con esta palabra de advertencia.

3.0 INTRODUCCION

La conexion giratoria de la serie TSP300 Pro es un accesorio opcional disponible
para ciertas llaves de torque de Enerpac. Es compatible con los siguientes
modelos de llaves y unidades de impulsion:

Llaves de la serie S: Unidades de impulsion de la serie W:
® S1500X o S1500PX ¢ W2000X o W2000PX
* S3000X o S3000PX ¢ \W4000X o W4000PX
® S6000X o0 S6000PX ¢ \W8000X o W8000PX
¢ S11000X o S11000PX ¢ \W15000X o W15000PX
e S25000X o S25000PX ¢ W22000X o W22000PX
¢ \W35000X o W35000PX

Para las llaves de la serie S, la conexion giratoria se monta en la carcasa de la llave.
Para las llaves de la serie W, la conexién giratoria se monta en la carcasa de la unidad
de impulsion.

La conexion giratoria de la serie TSP300 Pro cabe unicamente en llaves de la
serie S o unidades de impulsion de la serie W que contienen un sufijo “X” o “PX”
al final del nimero de modelo.

Si la llave o unidad de impulsion se ha equipado en fabrica con una conexion
giratoria TSP300 preinstalada, el nimero de modelo acabara con un “PX” en
vez de “X".

No intente instalar una conexion giratoria TSP300 en una llave de
la serie S o unidad de impulsién de la serie W que no contenga un sufijo “X” o
“PX” al final del nimero de modelo. EI TSP300 no es compatible con estas
versiones de producto méas antiguas.

Hay dos kits disponibles de la conexion giratoria:

e Elmodelo de kit para la conexién giratoria TSP300 incluye una unidad de
conexion giratoria completa. También se incluyen nuevas juntas toricas para
el bloque de la conexion giratoria y un pasador de la conexidn giratoria. El
pasador de la conexion giratoria se reutiliza.



e El modelo de kit para la conexion giratoria TSP300MK incluye todas las
piezas incluidas en el kit TSP300, mas un nuevo pasador de la conexion
giratoria, cuatro tornillos Allen de retencion y dos juntas tdricas para la
conexion hidraulica. Este kit debe pedirse si el pasador de la conexién
giratoria existente estd desgastado o dafiado y debe reemplazarse.

En ambos kits se han incluido acoplamientos hidraulicos que se han preinstalado
en fabrica antes del envio.

A\ ADVERTENCIA| Siempre descargue la presién hidraulica completamente y

desconecte ambas mangueras hidraulicas de la llave antes de empezar cualquier
de los siguientes procedimientos. Asegurese de que el manémetro indique cero (0)
psi/bar. Si no se observan estas precauciones puede producirse una descarga
repentina del aceite a presion. Esto puede provocar lesiones graves.

OBSERVACION

e Limpie todas las superficies antes de comenzar con los siguientes
procedimientos. Tome todas las precauciones necesarias para evitar
que entre suciedad en la llave. La suciedad entrante puede causar un
funcionamiento defectuoso de la llave y/o dafiar la llave.

e Los siguientes procedimientos deben realizarse Unicamente por personas
experimentadas en mantenimiento y reparacion de equipos hidraulicos de
alta presion, utilizando las herramientas, equipo de proteccion personal y
talleres adecuados. En todo momento deben seguirse los procedimientos
de seguridad apropiados.

4.0 INSTALACION - UNIDAD DE CONEXION GIRATORIA TSP300

Durante los siguientes pasos, consulte las Figuras 1, 2 y 3. Retire las piezas viejas
y sustitlyalas por nuevas piezas del kit tal y como se indica en las instrucciones.

1. Saque el anillo de retencién (A) de la parte superior del pasador de la
conexion giratoria (F).

2. Con un par de destornilladores planos, levante cuidadosamente la unidad
de conexion giratoria vieja del pasador de la conexion giratoria (F).

3. Compruebe si el pasador de la conexidn giratoria (F) estd desgastado o
dafiado.

OBSERVACION

e Siel pasador de la conexion giratoria esta en buenas condiciones, puede
reutilizarse. Continlie con los pasos 4 a 9 de este procedimiento.

e Sielpasador de la conexion giratoria esta desgastado o dafiado, sustitlyalo
como se describe en las instrucciones en el parrafo 5.0. Luego, contintie
con los pasos 4 a 9 de este procedimiento.

4. Compruebe si los tornillos Allen (D) que fijan la conexion giratoria estan
apretados. Consulte el parrafo 5.0, paso 6, para los valores de torque.

5. Retire la junta torica vieja (E) del pasador de la conexion giratoria (F) y
sustitdyala por una junta térica nueva (E) del kit. Aplique grasa de silicona
en la junta térica antes de colocarla. Véase la Figura 2 para la ubicacion.

OBSERVACION| Si las juntas tdricas (C) ya estan preinstaladas en el bloque
colector giratorio (B8), salte el paso 6 y contintie con el paso 7.

6.  Coloque dos juntas téricas nuevas (C) del kit en las ranuras del bloque del
colector giratorio. Aplique grasa de silicona en las juntas téricas antes de
colocarlas. Véase la Figura 3 para la ubicacion.

7. Después del montaje, aplique un poco de grasa de silicona adicional en
todas las juntas tdricas. Introduzca cuidadosamente la nueva unidad de
conexidn giratoria TSP (B) en el pasador de la conexion giratoria (F).

8. Cologue un nuevo anillo de retencion (A) del kit en el pasador de la conexién
giratoria (F).

9. Conecte las mangueras hidraulicas y haga funcionar la llave a 1,000 psi [69
bar] para comprobar si hay fugas de aceite. Si no hay fugas de aceite, haga
funcionar la llave a 10,000 psi [690 bar] para volver a comprobar si hay fugas.

A\ ADVERTENCIA| El aceite hidraulico bajo presién puede penetrar la piel

y causar lesiones graves. Siempre repare las fugas de aceite antes de
usar la llave.

Tabla 1, Lista de piezas - Kits de la conexion giratoria de la serie
TSP300 y TSP300MK Pro (véase las Figuras 1 a 5)
4| @
Ref. eS8 -
Cdad. | 3 | © | Descripcién
o | Z
=
A ¢ | ¢ | Anillo de retencion
B 1 4 | Unidad de conexion giratoria (véanse las
piezas B1 - B9).
C 2 ¢ 4 | Juntas toricas, Unidad de conexion giratoria
D 4 --- | ¢ | Tornillo Allen embutido
E 1 ¢ ¢ | Junta térica, pasador de conexion giratoria
F 1 --- | & | Pasador de conexion giratoria
G 2 --- | & | Juntatérica, conexion hidraulica
H 1 --- | --- | Unidad de impulsion (serie W) o carcasa de
llave (serie S)
B1 1 ¢ 4 | Acoplamiento hidraulico, macho
B2 1 ¢ ¢ | Adaptador hidraulico
B3 1 ¢ 4 | Acoplamiento hidraulico, hembra
B4 1 ¢ 4 | Brazo de la conexion giratoria "A"
B5 1 ¢ 4 | Brazo de la conexion giratoria "B"
B6 2 ¢ ¢ | Junta tdrica, colector de conexion giratoria
B7 2 ¢ 4 | Junta torica, brazo de conexion giratoria
B8 1 ¢ 4 | Bloque colector de conexion giratoria
B9 1 ¢ | ¢ | Tornillo Allen, brazos de retencion de conexion
giratoria
OBSERVACION: Consulte la hoja de piezas de recambio de la llave de
torque para los numeros de las piezas.

50 INSTALACION - PASADOR DE CONEXION GIRATORIA TSP300
Durante los siguientes pasos, consulte las Figuras 1,2 y 3.

1. Si todavia no se ha hecho: Saque el anillo de retencién (A) de la
parte superior del pasador de la conexion giratoria (F). Con un par de
destornilladores, levante cuidadosamente la unidad de conexion giratoria
vieja (B) del pasador de la conexién giratoria (F).

2. Saque los cuatro tornillos Allen (D) que fijan el pasador de la conexién
giratoria (F). Levante cuidadosamente el pasador de la conexion giratoria
(F) de la unidad de impulsion o carcasa de la llave (H).

3. Limpie todas las superficies de la unidad de impulsién o carcasa de la llave
(H). A continuacién, aplique una pequefia cantidad del sellador de roscas
Loctite 243 en los cuatro orificios roscados (%) en la unidad de impulsién o
carcasa de llave (H). Tenga cuidado de no gotear sellador en las conexiones
hidraulicas.

4. Coloque dos juntas téricas nuevas (G) en las conexiones hidraulicas en la
base del nuevo pasador de la conexion giratoria (F). Véase la Figura 2 para
la ubicacion de las juntas toricas.

5. Monte el nuevo pasador de la conexidn giratoria (F) en la unidad de
impulsidn o carcasa de llave (H), asegurando que las conexiones hidraulicas
estan alineadas. Procure que las juntas téricas (G) no se caigan, doblen o
corten.

OBSERVACION| En el siguiente paso, asegurese de usar los nuevos tomillos Allen
(D) incluidos en el kit TSP300MK kit. Antes del montaje, asegurese de que los
tornillos Allen estan limpios y libres de aceite o grasa.



Coloque los cuatro tornillos Allen nuevos (D). Apriételos al torque aplicable
para su llave o unidad de impulsién:
a. Modelos de la serie S1500X, S3000X, W2000X y W4000X:
3.7 Ft.lbs [5.1 Nm].
b. Modelos de la serie S6000X, S11000X, S25000X, W8000X y W15000X:
7.5 Ft.lbs [10.2 Nm].

c. Modelos de la serie S22000X y W35000X:
7.5 Ft.Ibs [10.2 Nm].

*k Aplique sellador de roscas Loctite 243.
(en el interior de los orificios de los
pernos)

% Aplique grasa de silicona
en todas las juntas téricas.

Figura 1, Dibujo de despiece - conexion giratoria serie TSP300 Pro
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Figura 3, colocacion de junta tdrica, bloque colector de conexion

giratoria
7. Coloque la nueva junta térica del pasador de la conexion giratoria (E) del
kit. Aplique grasa de silicona en la junta tdrica antes de colocarla. Véase la
Figura 2 para la ubicacion.
8. Monte la conexion giratoria TSP en el pasador de la conexién giratoria.

Controle si funciona correctamente. Consulte los pasos 6 a 9 del parrafo
4.0 para las instrucciones.

6.0 REEMPLAZO DEL ACOPLAMIENTO HIDRAULICO

Reemplace los acoplamientos hidraulicos tal y como se describe en los siguientes
pasos: Consulte las figuras 1y 4.

1. Saque el anillo de retencion (A) de la parte superior del pasador de la
conexion giratoria (F).

2. Con un par de destornilladores, levante cuidadosamente la unidad de

conexién giratoria (B) del pasador de la conexion giratoria (F).

Utilice una prensa de banco con mordazas blandas para sujetar
la conexion giratoria al retirar y montar los acoplamientos hidraulicos en los
siguientes pasos. Para evitar que se dafie la llave, nunca intente apretar los
acoplamientos hidraulicos mientras la conexion giratoria estd montada en la
llave.

3. Coloque la unidad de conexién giratoria en una prensa de banco con
mordazas blandas y retire el acoplamiento macho (B1), adaptador (B2) y
acoplamiento hembra (B3) vigjos.

4.  En preparacién para la reinstalacion, quite todos los restos de sellador de

roscas que queden en las roscas de la unidad de la conexion giratoria (B).

OBSERVACION| Inspeccione todos los componentes antes del montaje. Siempre
sustituya las piezas desgastadas o dafiadas por piezas nuevas.



@ Aplique sellador de roscas
Loctite 577.

B1

Figura 4, Reemplazo del acoplamiento hidraulico

Monte las conexiones hidraulicas a mano. A continuacion, utilice una llave para
apretarlas. Siga los pasos 6 a 9.

5. Aplique sellador de roscas Loctite 577 en las roscas en ambos lados del
adaptador (B2). Enrosque el acoplamiento macho (B1) en un extremo del
adaptador (B2). Enrosque el otro extremo del adaptador (B2) en la conexién

de avance (marcada "A") de la conexién giratoria (B).

Apriete el acoplamiento (B1) y el adaptador (B2) a mano, hasta que cada
uno quede suficientemente apretado. Luego, con la llave, apriete estas
piezas unas 2 o 3 vueltas adicionales después del apriete manual.

Aplique sellador de roscas Loctite 577 en las roscas en el extremo
del acoplamiento hembra de la conexidn giratoria (B3). Enrosque el
acoplamiento en la conexioén de retraccion (marcada "B") de la conexién
giratoria (B).

Apriete el acoplamiento (B3) a mano, hasta que quede suficientemente
apretado. Luego, con la llave, apriete el acoplamiento unas 2 o 3 vueltas
adicionales después del apriete manual.

Deje que el sellador tenga suficiente tiempo para curarse (consulte la
explicacion OBSERVACION después de este paso).

OBSERVACION| Para que el sellador tenga suficiente tiempo de curado, espere al
menos 3 horas a una temperatura entre 68 y 104°F [20 y 40°C] o 6 horas a una
temperatura entre 40 y 68°F [5 y 20°C] antes de presurizar la llave.

10. Aplique un poco de grasa de silicona en las juntas toricas (E y C). A
continuacion, inserte el conjunto de la conexion giratoria (B) en el pasador
de la conexion giratoria (F).

11, Vuelva a colocar el anillo de retencion (A).

Conecte las mangueras hidraulicas y haga funcionar la llave (0 unidad de
impulsion) a 1,000 psi [69 bar] para comprobar si hay fugas de aceite. Si
no hay fugas de aceite, haga funcionar la llave (o unidad de impulsién) a
10,000 psi [690 bar] para volver a comprobar si hay fugas.

A\ ADVERTENCIA| El aceite hidraulico bajo presion puede penetrar la piel

y causar lesiones graves. Siempre repare las fugas de aceite antes de
usar la llave.
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7.0 REINSTALACION DE LA UNIDAD DE CONEXION GIRATORIA

Vuelva a montar la unidad de conexion giratoria tal y como se describe en los
siguientes pasos. Consulte las figuras 1y 5.

1. Retire la unidad de conexion giratoria del pasador de la conexion giratoria y
saque los acoplamientos hidraulicos de la conexion giratoria. Consulte los

pasos 1 a4 del parrafo 6.0.

2. Afloje y retire el tornillo Allen (B9).

3. Gire firmemente el brazo “A” (B4) y el brazo “B” (B5) de la conexion giratoria
en direcciones opuestas hasta que se desencajen.

4. Empuje firmemente el brazo “A” (B4) y el brazo “B” (B5) de los pasadores
del bloque de la conexion giratoria.

5. Saquey deseche las juntas toricas (B6 y B7).

Inspeccione todos los componentes antes del montaje. Siempre
sustituya las piezas desgastadas o dafiadas por piezas nuevas. Limpie toda la
suciedad, grasa o sellador viejo de las piezas que se reutilizan para asegurar que
estan limpias.

6. Coloque una junta tdrica nueva (B7) en la ranura en cada brazo de la
conexion giratoria. Aplique grasa de silicona en las juntas tdricas colocadas.

7. Coloque juntas téricas nuevas (B6) en las ranuras de los pasadores del
bloque del colector giratorio (B8). Aplique grasa de silicona en las juntas
tdricas colocadas.

8. Vuelva a montar el brazo “A” (B4) y el brazo “B” (B5) en los pasadores del
bloque del colector giratorio (B8).

9.  Gire los brazos de la conexion giratoria (B4 y B5) el uno hacia el otro hasta
que las pestafias estén completamente encajadas en los dientes.

10. Aplique sellador de roscas Loctite 243 en las roscas del tornillo Allen (B9).

Apriete el tornillo Allen firmemente. Para que el sellador tenga suficiente
tiempo de curado, espere al menos 3 horas a una temperatura entre 68 y
104°F [20 y 40°C], 0 6 horas a una temperatura entre 40 y 68°F [5 y 20°C]
antes de presurizar la llave.

A\ ADVERTENCIA| EI tornillo Allen (B9) debe permanecer firmemente

apretado. Nunca deje funcionar la llave con el tornillo Allen (B9) suelto o
ausente. Si el brazo de la conexion giratoria se suelta y/o se suelta mientras la
llave esta bajo presién, pueden producirse graves lesiones personales y/o
dafios a los componentes de la llave.

11, Vuelva a montar los acoplamientos hidraulicos y vuelva a montar la unidad
de la conexion giratoria en el pasador de la conexién giratoria. Controle si
funciona correctamente. Consulte los pasos 5 a 12 del parrafo 6.0 para las

instrucciones.
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1.0 INSTRUCTIES NA ONTVANGST

Na ontvangst moeten alle onderdelen worden gecontroleerd op eventuele
transportschade. Indien schade wordt ontdekt, moet de transporteur
hiervan onmiddellijk op de hoogte worden gebracht. Transportschade valt
niet onder de garantie van Enerpac.

2.0 VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Lees alle instructies zorgvuldig door. Neem alle aanbevolen
veiligheidsmaatregelen om persoonlijk letsel en schade aan het

product en/of andere eigendommen te voorkomen. Enerpac kan niet
aansprakelijk worden gesteld voor letsel of schade als gevolg van onveilig
gebruik, achterstallig onderhoud of verkeerde bediening. Verwijder

nooit waarschuwingsetiketten, labels of stickers. Neem bij vragen of
onduidelijkheden onmiddellijk contact op met Enerpac of een Enerpac-
distributeur.

Als u niet bent getraind in veilig werken met hydraulisch
hogedrukgereedschap, neemt u contact op met uw distributeur of
servicecenter voor een gratis Enerpac-cursus over hydraulische veiligheid.

In dit instructieblad worden waarschuwingssymbolen, signaalwoorden en
veiligheidswaarschuwingen gebruikt om u te waarschuwen voor bepaalde
risico’s en gevaren. Als u deze waarschuwingen niet opvolgt, kan dit
leiden tot dodelijke ongevallen, lichamelijk letsel en/of schade aan het

product of andere bezittingen.
A om u te wijzen op situaties met een risico van lichamelijk letsel.
Neem deze waarschuwingen serieus en volg alle aanwijzingen
bij dit symbool zorgvuldig op om te voorkomen dat u het slachtoffer wordt
van een ongeval met mogelijk dodelijke afloop of lichamelijk letsel.

Dit waarschuwingssymbool wordt in dit instructieblad gebruikt

De waarschuwingssymbolen worden gebruikt in combinatie met
signaalwoorden die waarschuwen voor veiligheidsrisico's of
beschadigingen aan eigendommen en geven aan hoe ernstig het gevaar
is. De in dit instructieblad gebruikte signaalwoorden zijn GEVAAR,
WAARSCHUWING, LET OP en OPMERKING.

A GEVAAR | Dit symbool wijst op een gevaarlijke situatie die, indien

de situatie niet wordt vermeden, zal leiden tot dodelijke ongevallen of
ernstig lichamelijk letsel.

AAWAARSCHUWING| Dit symbool wijst op een gevaarlijke situatie die, indien

de situatie niet wordt vermeden, mogelijk kan leiden tot dodelijke
ongevallen of ernstig lichamelijk letsel.

A\ LET OP | Dit symbool wijst op een gevaarlijke situatie die, indien de

situatie niet wordt vermeden, mogelijk kan leiden tot lichamelijk letsel.

Dit symbool wijst op belangrijke informatie die niet direct
verband houdt met lichamelijke risico's (maar bijvoorbeeld met het risico
van materiéle schade). Bij dit signaalwoord wordt het
waarschuwingssymbool niet gebruikt.

3.0 INLEIDING

De TSP300 Pro-serie Zwenkkoppeling is een optionele accessoire voor
specifieke momentsleutels en aandrijffeenheden van Enerpac. Deze
zwenkkoppeling is geschikt voor de volgende modellen momentsleutels en
aandrijffeenheden:

S-serie momentsleutels: W-serie aandrijfeenheden:
¢ S1500X of S1500PX ¢ W2000X of W2000PX
¢ S3000X of S3000PX ¢ W4000X of W4000PX
* S6000X of S6000PX ¢ \W8000X of W8000PX

* S11000X of S11000PX ¢ W15000X of W15000PX

* S25000X of S25000PX * W22000X of W22000PX

¢ \W35000X of W35000PX

S-serie momentsleutels: de zwenkkoppeling wordt gemonteerd op
de behuizing van de momentsleutel. W-serie aandrijffeenheden: de
zwenkkoppeling wordt gemonteerd op de behuizing van de aandrijfeenheid.

De TSP300 Pro-serie Zwenkkoppeling past alleen op momentsleutels uit
de S-serie en aandrijffeenheden uit de W-serie waarvan het modelnummer
eindigt op “X” of op “PX".

Als een momentsleutel of aandrijfeenheid in de fabriek is voorzien van een

voorgemonteerde TSP300 zwenkkoppeling, eindigt het modelnummer op
“PX” in plaats van op “X".

Probeer nooit een TSP300 zwenkkoppeling te monteren op
een momentsleutel uit de S-serie of een aandrijfeenheid uit de W-serie
waarvan het modelnummer NIET eindigt op “X” of op “PX". De TSP300 is
niet geschikt voor deze oudere productversies.



Er zijn twee verschillende zwenkkoppelingkits leverbaar:

De zwenkkoppelingkit TSP300 bevat een complete koppelingset.
Er worden ook nieuwe O-ringen voor het verdelerblok en voor de
koppelingsstang meegeleverd. De oude koppelingsstang zelf dient
opnieuw te worden gebruikt.

Zwenkkoppelingkit TSP300MK bevat alle onderdelen van de TSP300-
kit, plus een nieuwe koppelingsstang, vier inbusbouten en twee O-ringen
voor de oliepoorten. Deze kit moet worden besteld indien de aanwezige
koppelingsstang versleten of beschadigd is en moet worden vervangen.

Hydraulische koppelingen worden met beide zwenkkoppelingkits meegeleverd
en worden in de fabriek voorgemonteerd.

AAWAARSCHUWING| Zorg véordat u een van de onderstaande werkzaamheden

uitvoert altijd dat u de hydraulische druk volledig laat ontsnappen en dat u
beide hydraulische slangen van de momentsleutel loskoppelt. Overtuig u
ervan dat de manometer een druk van nul (0) bar aangeeft. Als u deze
voorzorgsmaatregelen niet opvolgt, kan hydraulische olie onder hoge druk
vrijkomen en ernstig persoonlijk letsel veroorzaken.

4.0

OPMERKING

Veeg alle oppervlakken zorgvuldig schoon voordat u de onderstaande
werkzaamheden uitvoert. Neem alle nodige voorzorgsmaatregelen om
te voorkomen dat verontreinigingen in de momentsleutel terechtkomen.
De momentsleutel werkt niet goed en/of kan beschadigd raken door vuil
of verontreinigingen.

De onderstaande werkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd
door personen die ervaring hebben met onderhoud en reparatie van
hydraulische hogedruk apparatuur en die gebruikmaken van geschikte
gereedschappen, persoonlijke beschermingsmiddelen en professionele
werkplaatsuitrusting. De geldende veiligheidsprocedures moeten altijd
worden gevolgd.

INSTALLATIE VAN TSP300 KOPPELINGSET

Raadpleeg de figuren 1, 2 en 3 tijdens het uitvoeren van de onderstaande
stappen. Gooi oude onderdelen weg en vervang deze door nieuwe
onderdelen uit de kit, wanneer dit hieronder wordt aangegeven.

1.
2.

Verwijder de seegerborgring (A) van het uiteinde van de koppelingsstang (F).

Gebruik een platte schroevendraaier om de oude koppelingset
voorzichtig los te maken van de koppelingsstang (F).

Controleer de koppelingsstang (F) op mogelijke tekenen van slijtage of
beschadiging.

OPMERKING

Als de oude koppelingsstang in een goede conditie is, kan deze
opnieuw worden gebruikt. Ga in dat geval verder met de stappen 4 tot
en met 9 van deze procedure

Indien de oude koppelingsstang versleten of beschadigd is, moet u
deze vervangen volgens de instructies in paragraaf 5.0. Ga daarna
verder met de stappen 4 tot en met 9 van deze procedure.

Controleer of de vier inbusbouten (D) waarmee de koppelingsstang is
bevestigd, goed zijn aangedraaid. Zie stap 6 in paragraaf 5.0 voor de
juiste aanhaalmomenten.

Verwijder de oude O-ring (E) van de koppelingsstang (F) en vervang
deze door een nieuwe O-ring (E) uit de kit. Breng siliconenvet aan op
de O-ring voordat u deze plaatst. Zie figuur 2 voor de juiste locatie.

OPMERKING| Als er O-ringen (C) zijn voorgemonteerd op het verdelerblok
(B8), slaat u stap 6 over en gaat u verder met stap 7.

6.

Plaats twee nieuwe O-ringen (C) uit de kit in de groeven op het
verdelerblok. Breng siliconenvet aan op de O-ringen voordat u deze
plaatst. Zie figuur 3 voor de juiste locatie.

Breng na het plaatsen van de O-ringen nog een kleine hoeveelheid extra
siliconenvet aan op alle O-ringen. Schuif de nieuwe TSP koppelingsset
(B) voorzichtig op de koppelingsstang (F).

Tabel 1. Lijst van onderdelen - TSP300 en TSP300MK Pro-serie
Zwenkkoppelingkits (zie figuur 1-5)

(0] a %
denr- Aan- c%j § Beschrijving
deel | @ S |2
=
A 1 ¢ ¢ | Seegerborgring
B 1 ¢ | Koppelingsset (zie onderdelen B1-B9)
C 2 ¢ | ¢ | O-ringen voor koppelingsset
D 4 --- | ¢ | Inbusbout
E 1 ¢ 4 | O-ring voor koppelingsstang
F 1 --- | & | Koppelingsstang
G 2 | --- | & | O-ringen voor oliepoorten
H 1 --- | --- | Behuizing van aandrijfeenheid (W-serie)
of momentsleutel (S-serie)
B1 1 ¢ | ¢ | Hydraulische koppeling, mannelijk
B2 1 ¢ 4 | Hydraulisch verloopstuk
B3 1 ¢ 4 | Hydraulische koppeling, vrouwelijk
B4 1 ¢ 4 | Zwenkkoppelingsarm “A”
B5 1 L4 4 | Zwenkkoppelingsarm “B”
B6 2 ¢ | ¢ | O-ringen voor verdelerblok
B7 2 ¢ 4 | O-ringen voor zwenkkoppelingsarmen
B8 1 ¢ 4 | Verdelerblok
B9 1 ¢ 4 | Inbusbout voor zwenkkoppelingsarmen

LET OP: Zie de reparatielijst van de momentsleutel voor informatie
over artikelnummers.

Plaats een nieuwe seegerborgring (A) uit de kit op de koppelingsstang (F).

Sluit de hydraulische slangen aan. Laat de momentsleutel een cyclus
doorlopen bij 69 bar en controleer op olielekkage. Als er geen lekken
zijn, laat u de momentsleutel een cyclus doorlopen bij 690 bar en
controleert u opnieuw of er olie lekt.

A\WAARSCHUWING| Hydraulische olie onder hoge druk kan de huid

doorboren en ernstig letsel veroorzaken. Eventuele olielekken moeten
altijd worden gerepareerd voordat de momentsleutel gebruikt mag
worden.

5.0

INSTALLATIE VAN TSP300 KOPPELINGSSTANG

Raadpleeg de figuren 1, 2 en 3 tijdens het uitvoeren van de onderstaande
stappen.

1.
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Als u dit nog niet gedaan hebt: Verwijder de seegerborgring (A) van
het uiteinde van de koppelingsstang (F). Gebruik een schroevendraaier
om de oude koppelingsset (B) voorzichtig los te maken van de
koppelingsstang (F).

Verwijder de vier inbusbouten (D) waarmee de koppelingsstang (F)
is bevestigd. Verwijder de koppelingsstang (F) voorzichtig van de
behuizing van de aandrijfeenheid of momentsleutel (H).

Veeg alle oppervlakken van de behuizing van de aandrijfeenheid of
de momentsleutel (H) zorgvuldig schoon. Breng vervolgens een kleine
hoeveelheid Loctite 243 draadborging aan in elk van de vier schroefgaten
(*%) in de behuizing van de aandrijfeenheid of momentsleutel (H). Let
erop dat er geen draadborging in de oliepoorten druppelt.



Plaats twee nieuwe O-ringen (G) in de poorten op de voet van de
nieuwe koppelingsstang (F). Zie figuur 2 voor de juiste locatie voor de
O-ringen.

Plaats de nieuwe koppelingsstang (F) op de behuizing van de
aandrijfeenheid of momentsleutel (H) en let erop dat de oliepoorten
op elkaar aansluiten. Let erop dat de O-ringen (G) niet verschuiven,
vervormen of beschadigd raken.

OPMERKING| Let er in de volgende stap op dat u de NIEUWE inbusbouten
(D) uit de TSP300MK-kit gebruikt. Controleer voor gebruik of de bouten
schoon en olie- en vetvrij zijn.

*K Loctite 243 draadborging
aanbrengen.
(in de schroefgaten)

% Siliconenvet aanbrengen
op alle O-ringen.

Figuur 1. Explosietekening van TSP300 Pro-serie Zwenkkoppeling
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6.

Figuur 3. Plaatsing van O-ringen op verdelerblok

Plaats de vier nieuwe inbusbouten (D). Draai de bouten aan tot het
juiste aanhaalmoment voor uw momentsleutel of aandrijffeenheid:

a. S1500X, S3000X, W2000X en W4000X: 5,1 Nm.
b. S6000X, S11000X, S25000X, W8000X en W15000X: 10,2 Nm.
c. W22000X en W35000X: 10,2 Nm.

Plaats de nieuwe O-ring voor de koppelingsstang (E) uit de kit. Breng
siliconenvet aan op de O-ring voordat u deze plaatst. Zie figuur 2 voor
de juiste locatie.

Plaats de TSP-zwenkkoppeling op de koppelingsstang. Controleer of
het geheel goed werkt. Zie de instructies in de stappen 6 tot en met 9
in paragraaf 4.0.

6.0 HYDRAULISCHE KOPPELINGEN VERVANGEN
Vervang de hydraulische koppelingen als volgt (zie figuur 1 en figuur 4):

1.

2.

Verwijder de seegerborgring (A) van het uiteinde van de koppelingsstang
(F).

Gebruik een schroevendraaier om de koppelingsset (B) voorzichtig los
te maken van de koppelingsstang (F).

Gebruik een bankschroef met zachte klemmen om de
zwenkkoppeling vast te houden terwijl u in de volgende stappen
hydraulische fittingen verwijdert of installeert. Om schade aan de
momentsleutel te voorkomen, mag u nooit proberen de hydraulische
fittingen aan te draaien terwijl de zwenkkoppeling op de momentsleutel is
geinstalleerd.



@ Loctite 577 draadborging
aanbrengen.

Figuur 4. Hydraulische koppelingen vervangen

3. Plaats de koppelingsset in een bankschroef met zachte klemmen en
verwijder de oude mannelijke koppelingshelft (B1), het verloopstuk (B2)
en de vrouwelijke koppelingshelft (B3).

4. V&dr het terugplaatsen moeten alle eventuele resten van opgedroogde

draadborging op het schroefdraad van de koppelingsset (B) worden
verwijderd.

OPMERKING| Inspecteer alle onderdelen voordat u ze terugplaatst. Versleten
of beschadigde onderdelen moeten altijd worden vervangen door nieuwe
exemplaren.

Plaats nieuwe hydraulische fittingen eerst met de hand. Gebruik vervolgens
een sleutel om ze aan te draaien. Volg de stappen 6 tot en met 9.

5. Breng Loctite 577 draadborging aan op het schroefdraad aan beide
uiteinden van het verloopstuk (B2). Draai de mannelijke koppelingshelft
(B1) op het ene uiteinde van het verloopstuk (B2). Draai het andere
uiteinde van het verloopstuk (B2) op de Advance-poort (aangeduid met

de letter “A”) van de zwenkkoppeling (B).

Draai de koppeling (B1) en het verloopstuk (B2) met de hand aan totdat
ze beide handvast zijn. Gebruik vervolgens een sleutel om de fittingen
nog 2 of 3 slagen voorbij handvast aan te draaien.

Breng Loctite 577 draadborging aan op het schroefdraad op het voor de
zwenkkoppeling bestemde uiteinde van de vrouwelijke koppelingshelft
(B3). Draai de koppeling in de Retract-poort (aangeduid met de letter
“B”) van de zwenkkoppeling (B).

Draai de koppeling (B3) met de hand handvast aan. Gebruik vervolgens
een sleutel om de koppeling nog 2 of 3 slagen voorbij handvast aan te
draaien.

9. Geef het borgingsmiddel voldoende tijd om te drogen (zie de

navolgende OPMERKING).

OPMERKING| Wacht minimaal 3 uur bij een temperatuur tussen 20°C en
40°C of minimaal 6 uur bij een temperatuur tussen 5°C en 20°C voordat u de
momentsleutel onder druk brengt.

10. Breng een kleine hoeveelheid siliconenvet aan op de O-ringen (E
en C). Schuif vervolgens de koppelingsset (B) voorzichtig op de
koppelingsstang (F).

11. Plaats de seegerborgring (A) terug.
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Sluit de hydraulische slangen aan. Laat de momentsleutel (of
aandrijffeenheid) een cyclus doorlopen bij 69 bar en controleer
op olielekkage. Als er geen lekken zijn, laat u de momentsleutel (of
aandrijffeenheid) een cyclus doorlopen bij 690 bar en controleert u
opnieuw of er olie lekt.

A\WAARSCHUWING| Hydraulische olie onder hoge druk kan de huid

doorboren en ernstig letsel veroorzaken. Eventuele olielekken moeten
altijd worden gerepareerd voordat de momentsleutel gebruikt mag
worden.

7.0 DE KOPPELINGSKIT OPNIEUW MONTEREN
Monteer de koppelingsset als volgt (zie figuur 1 en figuur 5):

1. Verwijder de koppelingsset van de koppelingsstang en verwijder
vervolgens de hydraulische fittingen van de zwenkkoppeling. Zie de

stappen 1 tot en met 4 in paragraaf 6.0.
Draai de inbusbout (B9) los en verwijder deze.

Draai de zwenkkoppelingsarm aangeduid met “A” (B4) en de
zwenkkoppelingsarm aangeduid met “B” (B5) in tegenovergestelde
richtingen, zodat ze van elkaar loskomen.

4. Verwijder de zwenkkoppelingsarmen “A” (B4) en “B” (B5) van de
stangen van het verdelerblok.
5. Verwijder de O-ringen (B6 en B7) en gooi ze weg.

Inspecteer alle onderdelen voordat u ze terugplaatst. Versleten
of beschadigde onderdelen moeten altijd worden vervangen door nieuwe
exemplaren. Verwijder alle vet- en olieresten of resten van de draadborging
en andere verontreinigingen van de herbruikbare onderdelen en zorg dat
deze onderdelen goed schoon zijn.

6. Plaats nieuwe O-ringen (B7) in de groeven van beide zwenk-
koppelingsarmen. Breng vervolgens siliconenvet aan op de O-ringen.

7. Plaats nieuwe O-ringen (B6) in de groeven op de stangen van het
verdelerblok (B8). Breng vervolgens siliconenvet aan op de O-ringen.

8. Plaats de zwenkkoppelingsarmen “A” (B4) en “B” (B5) terug op de
stangen van het verdelerblok (B8).

9. Draai de zwenkkoppelingsarmen (B4 en B5) naar elkaar toe, totdat de
lipjes helemaal vast zitten in de uitsparingen.

10. Breng Loctite 243 draadborging aan op het schroefdraad van de

inbusbout (B9). Draai de inbusbout stevig aan. Geef het borgingsmiddel
voldoende tijd om te drogen. Wacht minimaal 3 uur bij een temperatuur
tussen 20°C en 40°C of minimaal 6 uur bij een temperatuur tussen 5°C
en 20°C voordat u de momentsleutel onder druk brengt.

A\WAARSCHUWING| Inbusbout (B9) moet altijd stevig aangedraaid zijn. De

momentsleutel mag nooit worden gebruikt terwijl de inbusbout (B9) los zit
of niet aanwezig is. Er is een risico van ernstig persoonlijk letsel en/of
schade aan onderdelen van de momentsleutel indien de
zwenkkoppelingsarmen losraken terwijl de momentsleutel onder druk
staat.

11. Plaats de hydraulische fittingen terug. Plaats vervolgens de
koppelingsset terug op de koppelingsstang. Controleer of het geheel
goed werkt. Zie de instructies in de stappen 5 tot en met 12 in paragraaf
6.0.
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1.0 INSTRUGOES PARA O RECEBIMENTO

No momento do recebimento, todos os componentes devem ser
inspecionados quanto a danos que possam ter ocorrido durante o transporte.
Caso haja avarias no transporte, avise o0 transportador imediatamente. Danos
de transporte ndo sdo cobertos pela garantia da Enerpac.

2.0 INSTRUGOES DE SEGURANCA

Leia cuidadosamente todas as instrugées. Siga todos os avisos de
seguranga para evitar lesdes pessoais, assim como danos ao macaco
e/ou a outras propriedades. A Enerpac ndo pode ser responsabilizada
por danos ou lesdes pessoais resultantes do uso indevido, falta

de manuteng&o ou operacao incorreta. Nao remova os rétulos de
adverténcia, etiquetas ou decalques. Caso surjam perguntas ou
preocupagoes, entre em contato com a Enerpac ou com um distribuidor
local da Enerpac para esclarecimentos.

Caso ndo tenha recebido treinamento sobre seguranca na hidraulica
de alta presséo, consulte seu distribuidor ou centro de servigo para um
Curso gratuito da Enerpac sobre Hidraulica de Alta Presséo.

Este manual segue um sistema de simbolos de alerta de seguranga,
palavras de sinalizagcdo e mensagens de seguranca para avisar ao usuario
sobre perigos especificos. O ndo cumprimento destas adverténcias

pode resultar em morte ou sérias lesdes pessoais, assim como danos ao

equipamento ou a outras propriedades.
A E usado para alerta-lo sobre potenciais perigos de danos fisicos.
Preste muita atengéo aos Simbolos de Alerta de Seguranca e
obedeca a todas as mensagens de seguranca que acompanham este
simbolo para evitar a possibilidade de morte ou sérias lesbes pessoais.

O Simbolo de Alerta de Seguranga aparece em todo este manual.

Os Simbolos de Alerta de Seguranca s&o utilizados em conjunto com
certas Palavras de Sinalizagdo que chamam atencéo para mensagens

de seguranga ou de danos materiais e designam um grau ou nivel da
seriedade do perigo. As Palavras de Sinalizagdo usadas neste manual séo
PERIGO, ADVERTENCIA, PRECAUGAQ e AVISO.

A\ PERIGO | Indica uma situago perigosa que, se ndo for evitada,

resultara em morte ou graves lesdes pessoais.
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A\ ADVERTENCIA| Indica uma situacéo perigosa que, se ndo for evitada,

podera resultar em morte ou graves lesdes pessoais.

A\ PRECAUCAQ| Indica uma situaco perigosa que, se nio for evitada,

podera resultar em lesdes pessoais menores ou moderadas.

Indica informagGes consideradas importantes, mas nao
relacionadas ao perigo (por exemplo, mensagens relacionadas com danos
materiais). Por favor, observe que os Simbolos de Alerta de Seguranca
nao serdo usados com esta palavra de sinalizagéo.

3.0 INTRODUGCAO

A Conexdo Giratéria Série TSP300 Pro é um acessorio opcional para
determinados modelos de torquimetros da Enerpac. Ela é compativel com
os seguintes modelos de torquimetros e de unidades de acionamento:

Torquimetro da série S: Unidades de acionamento
da série W:
* S1500X ou S1500PX ¢ \W2000X ou W2000PX
© S3000X ou S3000PX * \W4000X ou W4000PX
* S6000X ou S6000PX ¢ \W8000X ou W8000PX
¢ S11000X ou S11000PX ¢ \W15000X ou W15000PX
® S25000X ou S25000PX ¢ \W22000X ou W22000PX
¢ \W35000X ou W35000PX
Nos torquimetros da série S a conexao giratéria € montada na caixa
do torquimetro. Nos torquimetros da série W a conexao giratéria
montada na caixa da unidade de acionamento.

A Conexdo Giratdria Série TSP300 Pro s6 serve para torquimetros da série S
ou para unidades de acionamento da série W que tém o sufixo "X" ou "PX"
na parte final do nimero de modelo.

Se o torquimetro ou a unidade de acionamento de fabrica for equipada com
a Conexao Giratoria Série TSP300, o nimero do modelo tera o sufixo "PX"
em vez de "X".

Néo tente instalar a Conexdo Giratéria Série TSP300 em
torquimetros da série S ou unidades de acionamento da série W que nao
tém o sufixo "X" ou "PX" na parte final do nimero de modelo. O modelo
TSP300 néo é compativel com estas versdes mais antigas do produto.

Estdo disponiveis dois kits de conexdes giratorias:

e O kit da conexdo giratéria TSP300 inclui uma conexdo giratdria
completa. Também inclui novos anéis tipo O para o bloco do manifold e
0 batente da conexdo giratéria. O batente da conexao giratéria existente
é reutilizado.



O kit de conexdo giratéria TSP300MK inclui todos os itens do kit
TSP300, mais um novo batente da conexao giratéria, quatro parafusos
sextavados retentores e dois anéis tipo O para as portas hidraulicas.
Deste kit deve ser encomendado quando o batente da conex&o giratéria
estda gasto, danificado ou requer substituigao.

As conexdes hidraulicas estao incluidas nos kits de conexdes giratérias e séo
pré-instaladas na fabrica antes do fornecimento.

A\ ADVERTENCIA| Antes de iniciar os procedimentos seguintes deve sempre

retirar a press@o hidrdulica e desconectar ambas as mangueiras hidraulicas
do torquimetro. Certifique-se de que o mandmetro indica zero (0) bar/psi. Se
ndo seguir estas precaucdes podera ocorrer uma liberagéo inesperada de
6leo hidraulico pressurizado. Graves lesdes pessoais podem ocorrer.

Limpe todas as superficies antes de dar inicio aos procedimentos
seguintes. Tome todas as precaucdes para evitar a entrada de sujeira
no torquimetro. A entrada de sujeira pode danificar o torquimetro e/ou
resultar em operago erratica do torquimetro.

Os procedimentos seguintes devem ser executados por pessoal
experiente na manutencéo e no reparo de equipamento hidraulico de
alta pressédo, usando ferramentas, equipamento de protecao individual
e oficinas adequadas. Os procedimentos de seguranga apropriados
devem ser sempre cumpridos.

4.0 INSTALAGAO - CONEXAO GIRATORIA TSP300

Consulte as figuras 1, 2 e 3 ao executar os passos seguintes. Substitua as
pecas antigas por pegas novas deste kit, conforme indicado.

1. Remova o anel-mola retentor (A) da parte superior do batente da
conexao giratdria (F).

Usando um par de chaves de fenda retire cuidadosamente a unidade
da conexdo giratdria antiga do batente da conexao giratdria (F).

Inspecione o batente da conexao giratoria (F) na presenca de desgaste
ou danos.

Se o batente da conexdo giratéria estiver em bom estado podera
utiliza-lo. Continue com os passos 4 a 9 deste procedimento.

Se o batente da conexdo giratdria estiver gasto o danificado,
substitua-o conforme as instrugdes na secéo 5.0. A seguir, continue
com os passos 4 a 9 deste procedimento.

Verifique se os quatro parafusos sextavados (D) de fixagdo do batente
da conexdo giratdria estdo bem apertados. Veja os valores de torque
na se¢éo 5.0, passo 6.

Retire o0 anel tipo O (E) do batente da conexao giratéria (F) e substitua-o
por um novo anel tipo O (E) do kit. Aplique lubrificante de silicone no
anel tipo O antes de proceder a sua instalacdo. Veja o lugar indicado
na figura 2.

AVISO | Se os anéis tipo O (C) foram pré-instalados no bloco do manifold
da conexao giratdria (B8), salte 0 passo 6 e continue no passo 7.

6. Instale os dois novos anéis tipo O (C) do kit nas ranhuras do bloco
do manifold da conexdo giratdria. Aplique lubrificante de silicone
nos anéis tipo O antes de proceder a sua instalagdo. Veja os lugares

indicados na figura 3.

7. Apos a instalagdo, aplique uma pequena quantidade de lubrificante
de silicone em todos os anéis tipo O. Com cuidado coloque a nova
conexdo giratodria TSP (B) no batente da conex&o giratdria (F).

8. Instale um novo anel-mola retentor (A) do kit no batente da conexdo
giratoria (F).

9. Conecte as mangueiras hidraulicas e acione o torquimetro até 69 bar

[1.000 psi] para verificar se ha vazamentos de 6leo. Se nao houver
vazamento, aumente a pressao do torquimetro até 690 bar [10.000 psi]
e verifique novamente se ha vazamentos.
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Tabela 1, lista de pecas - kits de conexdes giratorias da série Pro
TSP300 e TSP300MK (veja as figuras 1 a 5)
S| @
iltq:r]:*-n Qtd. é g Descricéo
o | Z
=
A 1 ¢ 4 | Anel-mola retentor
B 1 ¢ | Conexdo giratoria (veja itens B1-B9)
C 2 ¢ 4 | Anéis tipo O, conex&o giratdria
D 4 --- | ¢ | Parafuso sextavado
E 1 ¢ ¢ | Anel tipo O, batente da conexao giratéria
F 1 --- | 4 | Batente da conexdo giratdria
G 2 --- | ¢ | Aneltipo O, porta hidraulica
H 1 --- | --- | Unidade de acionamento (série W) ou
caixa do torquimetro (série S)
B1 1 ¢ ¢ | Acoplamento hidraulico, macho
B2 1 ¢ ¢ | Adaptador hidraulico
B3 1 ¢ ¢ | Acoplamento hidraulico, fémea
B4 1 ¢ 4 | Brago da conexao giratdria "A"
B5 1 ¢ 4 | Brago da conexdo giratdria "B"
B6 2 ¢ 4 | Anel tipo O, manifold da conexao giratdria
B7 2 ¢ ¢ | Anel tipo O, brago da conexao giratéria
B8 1 ¢ ¢ | Bloco da conexéo giratéria
B9 1 ¢ ¢ | Parafuso sextavado, bragos
retentores da conexao giratoria
AVISO: Consulte os nimeros das pegas na lista de pegas
sobressalentes do torquimetro.

A\ ADVERTENCIA| Oleo hidraulico pressurizado podera penetrar a pele

e causar graves lesoes. Antes de utilizar o torquimetro deve sempre
reparar quaisquer vazamentos de odleo.

5.0 INSTALAGAO - BATENTE DA CONEXAO GIRATORIA TSP300
Consulte as figuras 1, 2 e 3 ao executar os passos seguintes.

1. Caso ainda ndo o tenha feito: Remova o anel-mola retentor (A) da parte
superior do batente da conexao giratdria (F). Usando um par de chaves
de fenda retire cuidadosamente a unidade da conexao giratéria (B) do
batente da conex&o giratéria (F).

Retire os quatro parafusos sextavados (D) que fixam o batente da
conexdo giratéria (F). Cuidadosamente retire 0 batente da conexdo
giratorio (F) da caixa da unidade de acionamento ou da caixa do
torquimetro (H).

Limpe todas as superficies da unidade de acionamento ou da caixa
do torquimetro (H). A seguir, aplique uma pequena quantidade de
selante Loctite 243 nas roscas de todos os quatro orificios roscados
(*%) na caixa da unidade de acionamento ou na caixa do torquimetro
(H). Tenha o cuidado em nado pingar o selante para dentro das portas
hidraulicas.

Instale dois novos anéis tipo O (G) nas portas da base do novo batente
da conexdo giratoria (F). Veja os lugares de anéis tipo O indicados na
figura 2.

Coloque 0 novo batente da conexdo giratéria (F) na unidade de
acionamento ou no torquimetro (H), certificando-se do alinhamento
das portas hidraulicas. Tenha o cuidado para os anéis tipo O (G) ndo
cairem, ficarem entalados ou cortados.



AVISO | No passo seguinte, certifique-se de que utiliza um novo parafuso
sextavado (D) fornecido no kit TSP300MK. Certifique-se de que os parafusos
sextavados estdo limpos ¢ livres de 6leo ou de lubrificante.

6. Instale os quatro parafusos sextavados (D) novos. Aperte-os até ao
torque aplicavel para o seu modelo de torquimetro ou da unidade de
acionamento:

a. Modelos das séries S1500X, S3000X, W2000X e W4000X:
5,1 Nm [3,7 Ft.Ibs].

b. Modelos das séries SB000X, S11000X, S25000X, W8000X e
W15000X: 10,2 Nm [7,5 Ft.lbs].

¢. Modelos das séries W22000X e W35000X:
10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

*k Aplique selante para
roscas Loctite 243.
(na rosca da porca)

% Aplique lubrificante silicone em
todos os anéis tipo O.

Figura 1, vista ampliada - Conexao Giratdria Série TSP300 Pro
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Figura 3, instalagéo do anel tipo O, bloco do manifold da
conexao giratoria

7. Instale o novo anel tipo O do batente da conexdo giratdrio (E) do kit.
Aplique lubrificante de silicone no anel tipo O antes de proceder a sua
instalagdo. Veja o lugar indicado na figura 2.

8. Instale a conexao giratéria TSP no batente da conex@o giratéria. Faga
um teste da operacao apropriada. Consulte as instrugoes na secéo 4.0,
passos 6 a 9.

6.0 SUBSTITUIR A CONEXAO HIDRAULICA

Troque as conexdes hidraulicas conforme descrito nos passos seguintes:
Veja as figuras 1 e 4.

1. Remova o anel-mola retentor (A) da parte superior do batente da
conexao giratoria (F).

2. Usando um par de chaves de fenda retire cuidadosamente a unidade
da conexao giratéria (B) do batente da conex&o giratdria (F).

Utilize uma morsa com garras macias para prender a conexao
giratéria antes de remover ou instalar as unides hidraulicas seguindo os
passos seguintes. Para evitar possivel danificagdo do torquimetro, nunca
tente apertar as unides hidraulicas com a conex&o giratoria instalada no
torquimetro.

3. Coloque a conexdo giratdria em uma morsa com garras macias, e
remova o acoplamento macho (B1), adaptador (B2) e acoplamento
fémea (B3) antigos.

4. Em preparagao da reinstalacéo, retire quaisquer restos de selante seco
existentes nas roscas da conexao giratéria (B).

AVISO | Inspecione todos os componentes antes da remontagem.
Substitua sempre quaisquer pegas gastas ou danificadas por novas.



@ Aplique selante para roscas
Loctite 577.

B1

Figura 4, substituicdo do acoplamento hidraulico

Instale manualmente novas unides hidraulicas. A seguir, utilize uma chave
para aperta-las. Siga os passos 6 a 9.

5. Aplique selante Loctite 577 nas roscas de ambas as extremidades do
adaptador (B2). Rosqueie a conexdo macho (B1) numa extremidade do
adaptador (B2). Rosqueie a outra extremidade do adaptador (B2) na

porta de avango (assinalada "A") da conexao giratdria (B).

Aperte manualmente a conexao (B1) e o adaptador (B2) até estarem
bem apertados. A seguir utilize uma chave para apertar as unides com
mais 2 ou 3 voltas adicionais.

Aplique selante Loctite 577 na rosca da conexdo fémea (B3) da
extremidade da conexdo giratéria. Rosqueie a conexdo na porta de
retragdo (assinalada "B") da conexao giratdria (B).

Aperte manualmente a conexdo (B3) até esta estar bem presa. A seguir

utilize uma chave para apertar a conexdo com mais 2 ou 3 voltas
adicionais.

Observa o tempo de cura adequado (consulte o AVISO a seguir a este
passo).

AVISO | Observa o tempo de cura adequado para o selante, um periodo
minimo de 3 horas a uma temperatura de 20 a 40°C [68 a 104°F] ou 6 horas
auma temperatura de 5a20°C [40 a 68°F] antes de pressurizar o torquimetro.

10. Aplique uma pequena quantidade de lubrificante silicone nos anéis tipo
O (E e C). A seguir, coloque cuidadosamente a conexao giratoria (B) no

batente da conex&o giratdria (F).
11.
12.

Reinstale o anel-mola retentor (A).

Conecte as mangueiras hidraulicas e acione o torquimetro (ou unidade
de acionamento) até 69 bar [1.000 psi] para verificar se ha vazamentos
de dleo. Se ndo houver vazamento, aumente a presséo do torquimetro
(ou unidade de acionamento) até 690 bar [10.000 psi] e verifique
novamente se ha vazamentos.
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A\ ADVERTENCIA| Oleo hidraulico pressurizado podera penetrar a pele

e causar graves lesoes pessoais. Antes de utilizar o torquimetro deve
sempre reparar quaisquer vazamentos de dleo.

7.0 REMONTAGEM DA CONEXAO GIRATORIA

Execute a remontagem da conexao giratéria conforme descrito nos passos
seguintes: Veja as figuras 1 e 5.

1. Retire a conexdo giratéria do batente da conexéo giratéria e retire as
unides hidraulicas da conex&o giratéria. Consulte os passos 1 a 4 na

se¢do 6.0.
Solte e retire o parafuso sextavado (B9).

Com firmeza rode o brago da conex&o giratdria "A" (B4) e o brago da
conexao giratdria "B" (B5) em direcdo oposta até eles se soltarem.

4. Com firmeza puxe o brago da conexao giratéria "A" (B4) e o brago
da conexo giratdria "B" (B5) dos batentes do bloco do manifold da
conexao giratoria.

5. Retire e descarte os anéis tipo O (B6 e B7).

Inspecione todos os componentes antes da remontagem.
Substitua sempre quaisquer pecas gastas ou danificadas por pegas novas.
Retire qualquer sujeira, 6leo e selante antigo de pegas reutilizaveis e
certifique-se de que estao limpas.

6. Instale o novo anel tipo O (B7) nas ranhuras de ambos os bragos da
conexao giratdria. Apds instalados, aplique lubrificante de silicone nos

anéis tipo O.

Instale os novos anéis tipo O (B6) nas ranhuras dos batentes do
bloco do manifold da conexao giratdria (B8). Apos instalados, aplique
lubrificante de silicone nos anéis tipo O.

Reinstale o brago da conexdo giratéria "A" (B4) e o brago da conex&o
giratéria "B" (B5) nos batentes do bloco do manifold da conexédo
giratéria (B8).

Rode os bragos da conexao giratdria (B4 e B5) um para o outro até que
0s encaixes estao totalmente encaixados nos entalhes.

Aplique selante Loctite 243 na rosca do parafuso sextavado (B9).
Aperte bem o parafuso sextavado. Observa o tempo de cura adequado
para o selante, um periodo minimo de 3 horas a uma temperatura de
20 a 40°C [68 a 104°F] ou 6 horas a uma temperatura de 5 a 20°C [40
a 68°F] antes de pressurizar o torquimetro.

A\ ADVERTENCIA| O parafuso sextavado (B9) deve permanecer instalado

de forma bem pressa. Nunca acione o torquimetro com parafuso
sextavado (B9) solto ou néo instalado. Perigo de graves lesdes pessoais
e/ou danificacdo de componentes do torquimetro se os bragos da
conexao giratdria se soltarem e/ou separarem enquanto que o torquimetro
esta sob pressao.

11. Reinstale as unides hidrdulicas e reinstale a conexdo giratdria no
batente da conex&o giratéria. Faga um teste da operagao apropriada.
Consulte as instrugdes na segéo 6.0, passos 5 a 12.
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1.0 TOIMITUSOHJEET

Toimituksen yhteydessa kaikki komponentit on tarkastettava
kuljetuksen aikana tapahtuneiden vaurioiden varalta. Mahdollisista
vaurioista on ilmoitettava valittdmasti kuljetusliikkeelle. Enerpacin
takuu ei kata kuljetuksesta johtuvia vaurioita.

2.0 TURVALLISUUSOHJEET

Lue kaikki ohjeet huolellisesti. Noudata kaikkia suositeltuja
turvatoimia vélttddksesi loukkaantumisen seka nostimen ja/tai
muun omaisuuden vahingoittuminen. Enerpac ei ota vastuuta
vahingoista tai vammoista, jotka aiheutuvat vaarallisesta
kaytosta, huollon puutteesta tai virheellisesta kaytosta. Ala
poista varoitustarroja, tunnuksia tai teippauksia. Jos heraa
kysymyksia tai huolenaiheita, ota yhteyttd Enerpaciin tai
Enerpacin paikalliseen jélleenmyyjéan.

Jos et ole koskaan saanut korkeapaineisten hydraulilaitteiden
turvallisuuteen liittyvad koulutusta, ota yhteytta jalleenmyyjaan
tai huoltopalveluun ottaaksesi osaa ilmaiseen Enerpac
Hydraulic -turvallisuuskoulutukseen.

Tasséa kayttoohjeessa kdytetdan erilaisia varoitussymboleja,
huomiosanoja ja turvateksteja varoittamaan kayttéjaa erityisista
vaaroista. Naiden ohjeiden noudattamatta jattdminen voi johtaa
kuolemaan tai vakavaan vammaan, seka laitteen tai muun

omaisuuden vaurioitumiseen.
A kaytetdan varoittamaan mahdollisesta fyysisen
vamman vaarasta. Kiinnitd tarkkaan huomiota
Varoitussymboliin ja noudata kaikkia turvateksteja jotka
seuraavat tata symbolia valttddksesi kuolemanvaaran tai
vakavan vammautumisen.

Varoitussymbolia kéytetddn koko ohjeessa. Sita

Varoitussymboleita kaytetdan tiettyjen huomiosanojen

kanssa Kiinnittdm&an huomiota turvateksteihin henkild6n tai
omaisuuteen liittyen. Ne ilmaisevat vaaran vakavuuden astetta
tai tasoa. Tassa ohjeessa kaytetyt varoitussanat ovat VAARA,
VAROITUS, HUOMIO ja HUOMAUTUS.
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A VAARA | limaisee vaarallisen tilanteen, joka toteutuessaan

aiheuttaa kuoleman tai vakavan loukkaantumisen.

A\ VAROITUS| limaisee vaarallisen tilanteen, joka toteutuessaan

saattaa aiheuttaa kuoleman tai vakavan loukkaantumisen.

A HUOMIO | limaisee vaarallisen tilanteen, joka toteutuessaan

saattaa aiheuttaa vahéaisen tai kohtalaisen vamman.

HUOMAUTUS| limaisee etta tieto katsotaan tarkeaksi, mutta se ei
liity vaaratilanteeseen (esim. omaisuusvahinkoon liittyvat
viestit). Huomaa, etta v.

3.0 JOHDANTO

TSP300 Pro -sarjan kdantbosa on valinnainen varuste tietyille
Enerpac-momenttiavaimille. Se sopii yhteen seuraavien avainten
ja kayttéyksikkémallien kanssa:

S-sarjan avaimet:
* S1500X tai S1500PX
® S3000X tai S3000PX
® S6000X tai S6000PX
¢ S11000X tai S11000PX
® S25000X tai S25000PX

W-sarjan kayttoyksikot:
¢ W2000X tai W2000PX
¢ \W4000X tai W4000PX
¢ \W8000X tai W8000PX

¢ \W15000X tai W15000PX

¢ \W22000X tai W22000PX
¢ \W35000X tai W35000PX

S-sarjan avaimissa kaantdosa on asennettu avainkoteloon. W-sarjan
avaimissa kaéntdosa on asennettu kayttdyksikon koteloon.

TSP300 Pro -sarjan ka&ntbosa sopii vain S-sarjan avaimiin
tai W-sarjan kayttdyksikdille, joissa on "X" tai "PX" -liite
mallinumeron lopussa.

Jos avain tai kayttdyksikkd on tehdasvarusteltu esiasennetulla
TSP300-k&antdosalla, mallinumeron loppuosa on "PX" eika "X".

Ala yrita asentaa TSP300-kdantdosaa S-sarjan
avaimeen tai W-sarjan kayttdyksikkda, jonka mallinumeron
loppuosassa ei lue "X" tai "PX". TSP300 ei ole yhteensopiva
naiden vanhempien tuoteversioiden kanssa.

Saatavilla on kaksi eri kdantdosasarjaa:

e Kaantdosasarjan mallissa TSP300 on mukana taydellinen
kaantdosakokoonpano. Mukana on myds uudet O-renkaat
kaantyvalle jakokappaleelle ja kdantotapille. Olemassa oleva
kaantotappi kaytetdadn uudestaan.



e Kaantdosasarjan malli TSP300MK:ssa on kaikki samat
osat kuin TSP300-sarjassa, sekd@ uusi kaantétappi, nelja
kiinnityspulttia ja kaksi hydrauliikkaportin O-rengasta Sarja
tulee tilata, jos kdantdtappi on kulunut tai vahingoittunut ja
se pitaa vaihtaa.

Molemmissa kédantdosasarjoissa on mukana hydrauliliittimet, ja ne
on esiasennettu tehtaalla ennen lahetysta.

A VAROITUS| Vapauta aina hydraulipaine kokonaan ja irrota

molemmat hydrauliletkut avaimesta, ennen kuin aloitat mitaan
seuraavista toimenpiteistd. Varmista, ettéd painemittari nayttaa
nolla (0) bar/psi. Hydrauliéljy voi vapautua odottamattomasti
paineen alaisena, ellei néita varotoimia ole noudatettu. Seurauksena
voi olla vakava vamma.

HUOMAUTUS

e  Pyyhi kaikki pinnat puhtaiksi ennen kuin ryhdyt seuraaviin
toimenpiteisiin. Varmista kaikin mahdollisin varotoimin, ettei
avaimeen mene likaa. Lika voi johtaa avaimen virheelliseen
toimintaa ja/tai vahingoittaa avainta.

e Vain korkeapaineisten hydraulilaitteiden huoltoon ja
korjaukseen erikoistuneet ammattilaiset saavat suorittaa
seuraavat toimenpiteet, kayttden soveltuvia tydkaluja,
suojavarusteita ja tydpajatiloja. Asianmukaisia turvatoimia on
aina noudatettava.

4.0 ASENNUS - TSP300 KAANTOOSA

Katso kuvat 1, 2 ja 3 seuraavien tehtévien aikana. Havita vanhat
osat ja korvaa ne sarjan uusilla osilla kuten on ohjeistettu

1. Poista lukkorengas (A) kdantétapin yldosasta (F)

2. Kankea varovasti vanha kaantbosa irti kdantotapista (F)
kahdella littedkarkisella ruuvimeisselilla.

3. Tarkasta kaantotappi (F) ndkyvan kulumisen tai vaurion
varalta.

HUOMAUTUS

e Jos vanha kaantétappi on hyvassa kunnossa, sitd voi
kayttda uudestaan. Jatka vaiheisiin 4-9.

e Jos vanha kaantétappi on kulunut tai vahingoittunut, vaihda
se kuten kohdassa 5.0 on ohjeistettu. Jatka sitten tdman
toimintosarjan vaiheisiin 4-9.

4. Tarkista, ettd kdantotapin kiinnittavat nelja kuusiokolopulttia
(D) ovat tiukasti kiinni. Katso kiristysmomentit kohdan 5.0
vaiheesta 6.

5. Poista vanha O-rengas (E) k&antttapista (F) ja korvaa
se sarjan uudella O-renkaalla (E). Levitd O-renkaalle
silikonirasvaa ennen asennusta. Katso sijainti kuvasta 2.

HUOMAUTUS| Jos O-renkaat (C) on esiasennettu kaantyvalle
jakokappaleelle (B8), hyppéa vaiheen 6 yli ja siirry vaiheeseen 7.

6. Asenna kaksi uutta O-rengasta (C) kdantyvéan jakokappaleen
uriin. Levitd O-renkaille silikonirasvaa ennen asennusta.
Katso sijainti kuvasta 3.

7. Levitd asennuksen jélkeen kaikille O-renkaille vield vahan
lisdd silikonirasvaa. Liu'uta uusi TSP kaantdosa (B)
kaantotappiin (F).

8. Asenna uusi lukkorengas (A) kdantdtappiin (F)

9. Yhdista hydrauliletkut ja py6ritd avainta 69 baarin paineella
[1 000 psi] havaitaksesi mahdolliset 6ljyvuodot Jos vuotoja
ei ole, pyéritd avainta 690 baarin paineella [10 000 psi] ja
tarkista taas vuodot.

Taulukko 1, Osalista - Pro -sarjan kdantéosasarjat
TSP300 ja TSP300MK (katso kuvat 1-5)
4| @
I maa- | @ | 8
Tuo- | Maa 3 | 8 | Kuvaus
tenro ra S| a
o | £
=
A 1 ¢ ¢ | Lukkorengas
B 1 ¢ ¢ | Kéantoosa (katso kohdat B1-B9)
C 2 ¢ ¢ | O-renkaat, kdantdosa
D 4 --- | ¢ | Kiinnityspultti, kuusiokolo
E 1 ¢ ¢ | O-rengas, kaantoétappi
F 1 --- | ¢ | Kéantétappi
G 2 | --- | & | O-rengas, hydrauliportti
H 1 --- | --- | Kéyttdyksikkd (W-sarja) tai
avainkotelo (S-sarja)
B1 1 ¢ ¢ | Hydrauliliitin, uros
B2 1 ¢ | ¢ | Hydraulisovitin
B3 1 ¢ ¢ | Hydrauliliitin, naaras
B4 1 ¢ | ¢ | Kaantovarsi "A"
B5 1 ¢ ¢ | Kéantovarsi "B"
B6 2 L4 ¢ | O-rengas, kaantyva jakokappale
B7 2 ¢ ¢ | O-rengas, kdantovarsi
B8 1 ¢ ¢ | Kéantyva jakokappale
B9 1 ¢ | ¢ | Kiinnityspultti, kdéntyvat
kiinnitysvarret
HUOMAA: Katso osanumerot momenttiavaimen
korjausosaluettelosta.

A VAROITUS| Paineistettu 6ljy voi tunkeutua ihon lipi ja

aiheuttaa vakavan vamman. Korjaa aina 6ljyvuodot ennen
kuin kaytat avainta.

5.0 ASENNUS - TSP300 KAANTOTAPPI
Katso kuvat 1, 2 ja 3 seuraavien tehtavien aikana.

1. Josetjo tehnyt: Poista lukkorengas (A) kaéntotapin yldosasta
(F) Kankea varovasti vanha kaéntdosa (B) irti kdéntdtapista
(F) kahdella ruuvimeisselilla.

2. Tarkista, ettd kaantdtapin (F) kiinnittdvat nelja
kuusiokolopulitia (D) ovat tiukasti kiinni. Kankea kaantétappi
(F) varovasti irti kdyttoyksikdsta tai avainkotelosta (H).

3. Pyyhikayttdyksikdn tai avainkotelon (H) kaikki pinnat puhtaiksi.
Levita sitten pieni maéara Loctite 243 -kierrelukitetta kuhunkin
neljgédn kierteiseen pultinreikdan (k) kayttoyksikossa tai
avainkotelossa (H). Varo, ettet tiputa lukitetta hydrauliportteihin.

4. Asenna kaksi uutta O-rengasta (G) portteihin neljan uuden
kaantotapin (F) juureen. Katso O-renkaiden sijainti kuvasta 2.

5. Aseta uusi kdantotappi (F) kéyttdyksikkoon tai avainkoteloon
(H), varmistaen, ettd hydrauliportit ovat linjassa. Ole
varovainen, ettd O-renkaat (G) eivat putoa pois tai jaa
puristuksiin tai leikkaannu.

Seuraavassa vaiheessa varmista, ettd kaytat uusia
kuusiokolopultteja (D), jotka tulivat TSP300MK-sarjan mukana.
Varmista ennen asennusta, etté pultit ovat puhtaita eika niissa ole
6ljya tai rasvaa.



6.

Asenna neljd kuusiokolopulttia (D). Kiristd ne avain- tai
kayttdyksikkdmallillesi sopivaan momenttiin.

a. S1500X-, S3000X-, W2000X- ja W4000X-sarjan mallit:
5,1 Nm [3,7 Ft.lbs].

b. S6000X-, S11000X-, S25000X-, W8000X- ja W15000X-
sarjan mallit: 10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

c. W22000X- ja W35000X-sarjan mallit:
10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

sk Levita Loctite 243
-kierrelukitetta.
(pulttireikien
sisédan)

% Levita silikonirasvaa
kaikille O-renkaille.

Kuva 1, Rajaytyskuva - TSP300 Pro -sarjan kdantéosa
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Kuva 3, O-renkaan asennus - kdantyva jakokappale

7. Asenna sarjan uusi kaantotapin O-rengas (E). Levita
O-renkaalle silikonirasvaa ennen asennusta. Katso sijainti
kuvasta 2.

8. Asenna TSP-kaantbosa kaantétappiin. Tarkista moitteeton

toiminta. Katso ohjeet vaiheista 6-9 kohdassa 4.0.

6.0 HYDRAULILIITTIMEN VAIHTO

Vaihda hydrauliliittimet kuten seuraavassa on kuvattu: Katso
kuvat 1 ja 4.

1. Poista lukkorengas (A) kdantétapin yldosasta (F)

2. Kankea varovasti kdantdosa (B) irti kdantotapista (F) kahdella

ruuvimeisselilla.

Kéaytad pehmedleukaista penkkia piteleméaan
kaantdosaa kun poistat ja asennat hydraulilittimia seuraavassa.
Jotta estat avaimen mahdollisen vahingoittumisen, éla koskaan
yritd kiristda hydrauliliittimia kun k&éntbosa on asennettu
avaimeen.

3. Aseta kaantdosa pehmealeukaiseen penkkiin ja poista vanha
urosliitos (B1), sovitin (B2) ja naarasliitos (B3).
4. Valmistele uudelleenasennusta varten poistamalla

mahdolliset kuivuneen kierrelukitteen jadmat kaantéosan (B)
kierteista.

HUOMAUTUS| Tarkasta kaikki komponentit ennen uudelleen
kokoamista. Vaihda aina kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat
uusiin.



@ Levita Loctite 577
-kierrelukitetta.

B1

Kuva 4, Hydrauliliittimen vaihto

Asenna hydrauliliittimet kasin.
kiristdmiseen. Tee vaiheet 6-9.

5.

Kéayta sitten avainta niiden

Paallysta sovittimen (B2) kummankin paan kierteet Loctite
577 -kierrelukitteella. Kierrd urosliitin (B1) sovittimen (B2)
toiseen paahan. Kierrd sovittimen (B2) toinen paa kaantéosan
(B) paineporttiin (merkinta "A").

Kiristd liitin (B1) ja sovitin (B2) kédsin, kunnes kumpikin on
sormitiukkuudessa. Kiristd sitten liittimet avaimella vield 2-3
kierrosta sormitiukkuudesta.

Paallystd naarasliittimen (B3) k&antdosan paén kierteet
Loctite 577 -kierrelukitteella. Kierra liitin kierreosan (B)
paluuporttiin (merkinta "B").
Kiristd liitin  (B3) kasin, kunnes se on asentunut
sormitiukkuuteen. Kirista sitten liitin avaimella viela 2-3
kierrosta sormitiukkuudesta.

Anna lukitteen kovettua riittava aika (katso HUOMAUTUS-
lauseke tdman vaiheen jélkeen).

HUOMAUTUS| Jotta lukite saa kovettua riittdvan ajan, odota
vahintdan 3 tuntia 20-40 °C [68-104 °F] lampdtilassa tai 6 tuntia
5-20 °C [40-68 °F] lampé&tilassa ennen kuin paineistat avaimen.

9.

10. Paallysta O-renkaat (E ja C) pienelld maaraa silikonirasvaa.
Liu'uta sitten kadéantdosa (B) varovasti kadntotappiin (F).

11.
12.

Asenna lukkorengas (A) uudestaan paikalleen.

Yhdista hydrauliletkut ja pyoritd avainta (tai kayttoyksikkoa)
69 baarin paineella [1 000 psi] havaitaksesi mahdolliset
oljyvuodot Jos vuotoja ei ole, pydritd avainta (tai
kayttdyksikkdd) 690 baarin paineella [10 000 psi] ja tarkista
taas vuodot.

A VAROITUS| Paineistettu 6ljy voi tunkeutua ihon lipi ja
aiheuttaa vakavan vamman. Korjaa aina 6ljyvuodot ennen
kuin kaytat avainta.
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7.0 KAANTOOSAN UUDELLEENRAKENNUS

Rakenna k&antdosa uudestaan kuten seuraavassa on kuvattu:
Katso kuvat 1 ja 5.

1. Poista kdantdosa kaantbtapista ja poista hydrauliliittimet
kadantdosasta. Katso vaiheet 1-4 kohdassa 6.0.

2. lIrrota ja poista kuusiokolopultti (B9).

3. Kierra kierrevarsia "A" (B4) ja "B" (B5) tasaisesti vastakkaisiin
suuntiin, kunnes ne irtoavat toisistaan.

4. Veda Kkierrevarret "A" (B4) ja "B" (B5) tasaisesti pois
kadantyvan jakokappaleen tapeista.

5. Poista ja havitd O-renkaat (B6 ja B7).

Tarkasta kaikki komponentit ennen uudelleen
kokoamista. Vaihda aina kaikki kuluneet tai vahingoittuneet osat
uusiin. Poista mahdollinen lika, vanha rasva tai vanha lukite
uudelleen kaytettévista osista ja varmista, etté ne ovat puhtaita.

6. Asenna uusi O-rengas (B7) kunkin kaantovarren uraan.

Levita silikonirasvaa asennetuille O-renkaille.

7. Asenna uudet O-renkaat (B6) kdantyvan jakokappaleen (B8)
tappien uriin. Levita silikonirasvaa asennetuille O-renkaille.

8. Asenna uudestaan kaantovarsi "A" (B4) ja kdantovarsi "B"
(B5) kdéntyvan jakokappaleen (B8) tappeihin.

9. Kierrd kaantovarsia (B4 ja B5) toisiaan kohti kunnes
kielekkeet ovat taysin kiinni lovissa.

10. P&aallystd kuusiokolopulitien (B9) kierteet Loctite 243

-kierrelukitteella. Kiristd pultti kunnolla. Jotta lukite saa
kovettua riittdvan ajan, odota véhintddn 3 tuntia 20-40 °C
[68-104 °F] lampdtilassa tai 6 tuntia 5-20 °C [40-68 °F]
lAmpdtilassa ennen kuin paineistat avaimen.

Pultin (B9) taytyy pysya tiukasti asennettuna.
Ala koskaan kaytd avainta jos pultti (B9) on Idystynyt tai
puuttuu. Jos kaantovarret 10ystyvat ja/tai irtoavat avaimen
ollessa paineistettuna, seurauksena voi olla vammautuminen
ja/tai avainkomponenttien rikkoutuminen.

11. Asenna uudestaan hydraulilittimet ja asenna kaantdosa
uudestaan kaantotappiin. Tarkista moitteeton toiminta.
Katso ohjeet vaiheista 5-12 kohdassa 6.0.
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1.0 INSTRUKSJONER VED LEVERING

Ved levering ma alle komponenter kontrolleres for eventuelle
skader oppstatt under transport. Hvis det oppdages skade,
ma transportaren varsles om dette omgaende. Transportskade
omfattes ikke av Enerpacs garanti.

2.0 SIKKERHETSINSTRUKSJONER

Les alle instruksjonene ngye. Folg alle anbefalte
sikkerhetsregler for & unnga personskade samt skader pa
muttertrekkeren og/eller annen materiell skade. Enerpac kan
ikke holdes ansvarlig for personskader eller materiell skade
som oppstar som felge av usikker bruk, manglende vedlikehold
eller feil bruk. Fjern ikke advarseletiketter, -tagger eller -skilt.

| tilfelle spersmal eller bekymringer oppstar, kontakt Enerpac
eller en lokal Enerpac distributer for avklaring.

Hvis du ikke har fatt oppleering i sikkerhet om hydraulikk under
hoyt trykk, ta kontakt med din forhandler eller serviceverksted
for et gratis Enerpac hydraulikk-sikkerhetskurs.

Denne handboken folger et system av sikkerhetssymboler,
signalord og sikkerhetsmeldinger for & varsle brukeren om
spesifikke farer. Hvis disse advarslene ikke etterkommes, kan
det fore til dedsfall eller alvorlig personskade, samt skade pa
utstyret eller annen materiell skade.

A denne handboken. Det brukes for & varsle deg om

potensielle farer for personskade. Veer seerlig

oppmerksom pa sikkerhetssymboler, og falg alle

sikkerhetsmeldinger etter dette symbolet for & unnga
muligheten for dedsfall eller alvorlig personskade.

Symbolene for farevarsling dukker opp utover i hele

Symboler for farevarsling brukes sammen med

spesielle signalord som henleder oppmerksomheten pa
sikkerhetsmeldinger eller meldinger om materiell skade, og
angir alvorlighetsgrad. Signalordene som brukes i denne
handboken er FARE, ADVARSEL, FORSIKTIG og MERKNAD.
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A\ FARE | Indikerer en farlig situasjon som, dersom den ikke

unngas, kan fore til dedsfall eller alvorlig personskade.

A\ ADVARSEL| Indikerer en farlig situasjon som, dersom den

ikke unngas, kan fore til dedsfall eller alvorlig personskade.

A\ FORSIKTIG| Indikerer en farlig situasjon som, dersom den

ikke unngas, kan fare til mindre eller moderate personskade.

MERKNAD| Indikerer informasjon som anses a vaere viktig, men
ikke relatert til fare (f.eks. meldinger relatert til materiell skade).
Merk at sikkerhetssymbolet ikke brukes med dette signalordet.

3.0 INNLEDNING

TSP300 Pro-serien svivel er et tilleggsutstyr for utvalgte Enerpac
moment muttertrekkere. Den er kompatibel med folgende
modeller av muttertrekkere og drivenheter:

W-serien drivenheter:
¢ \W2000X eller W2000PX
¢ \W4000X eller W4000PX
¢ \W8000X eller W8000PX
¢ W15000X eller W15000PX
¢ \W22000X eller W22000PX
¢ W35000X eller W35000PX

For S-serien muttertrekkere, er svivelkroppen montert pa muttertrekkerhuset.
For W-serien drivenheter, er svivelkroppen montert pa drivenhethuset.

S-serien muttertrekkere:
® S1500X eller S1500PX
© S3000X eller S3000PX
® S6000X eller SBO00PX

* S11000X eller S11000PX

® S25000X eller S25000PX

TSP300 Pro-serien svivel passer kun til muttertrekkere i S-serien
eller drivenheter i W-serien med en «X» eller «PX» som suffiks pa
slutten av modellnummeret.

Hvis muttertrekkeren eller drivenheten er utstyrt fra fabrikken med
en forhandsmontert TSP300 svinganordning, vil modellnummeret
slutte pa «PX» istedet for «X».

Forsek ikke & montere en TSP300 Pro-serien svivel pa
en muttertrekker i S-serien eller drivenhet i W-serien som ikke
har en «X» eller «<PX» som suffiks pa slutten av modellnummeret.
TSP300 er ikke kompatibel med disse eldre produktversjonene.

To forskjellige sett svinganordninger er tilgjengelige:

e  Svivelsett modell TSP300 omfatter en komplett svivelkroppen.
Nye O-ringer for svivel manifoldblokken og svingbolten folger
ogsa med. Den eksisterende svingbolten brukes om igjen.



e  Svivelsett modell TSP300MK omfatter alle deler som folger
med i TSP300-settet, pluss en ny svingbolt, fire unbrako
festeskruer og to O-ringer til hydraulikkportene. Dette settet
ma bestilles hvis den eksisterende svingbolten er slitt eller
skadet og ma skiftes ut.

Hydrauliske koblinger er inkludert med begge svivelsettene og er
forhandsmontert pé fabrikken for forsendelse.

A\ ADVARSEL | Utfgr alltid fullstendig trykkavlastning og koble fra

begge hydraulikkslangene muttertrekkeren for noen av fglgende
prosedyrer startes. Serg for at trykkmanometere viser null (0) bar/
psi. Uventet utslipp av hydraulikkolje under trykk kan oppsta hvis
disse forholdsreglene ikke folges. Det kan fore til alvorlig
personskade.

MERKNAD

e Tork alle overflater rene for du begynner falgende prosedyrer.
Ta alle forholdsregler for & hindre at smuss kommer inn i
muttertrekkeren. Inntrengning av skitt kan fore til ujevn drift av
muttertrekkeren og/eller skade pa muttertrekkeren.

e Folgende prosedyrer skal kun utferes av personer med
erfaring i vedlikehold og reparasjon av hgytrykk hydraulisk
utstyr, ved hjelp av egnede verktoy, personlig verneutstyr og
i egnet verksted. Korrekte sikkerhetsrutiner skal felges hele
tiden.

4.0 MONTERING - TSP300 SVIVEL

Se figurene 1, 2 og 3 under folgende trinn. Kast gamle deler og
erstatt med nye deler fra settet som angitt.

1. Fjern laseringen (A) fra toppen av svingbolten (F).

2. Bruk to flate skrutrekkere, lirk forsiktig ut den gamle
svivelkroppen fra svingbolten (F).

3. Inspiser svingbolten (F) for tydelige tegn pa slitasje eller
skade.

MERKNAD

e Huyis tilstanden til den gamle svingbolten er god, kan den
brukes om igjen. Fortsett med trinnene 4 til og med 9 i denne
prosedyren

e Hvis den gamle svingbolten er slitt eller skadet, bytt den ut
som beskrevet i avsnitt 5.0. Fortsett deretter med trinnene 4
til og med 9 i denne prosedyren.

4. Kontrolleratdefire unbrakoskruene (D) som sikrer svingbolten
er stramme. Se avsnitt 5.0, trinn 6 , for momentverdier.

5. Fjern den gamle O-ringen (E) fra svingbolten (F)og bytt
den ut med en ny O-ring (E) fra settet. Pafor silikonfett pa
O-ringen for montering. Se i figur 2 for plasseringer.

MERKNAD| Hvis O-ringene (C) er forhandsmontert pa svivel
manifoldblokken (B8), hopp over trinn 6 og fortsett til trinn 7.

6. Monter to nye O-ringer (C) fra settet inn i sporene pa svivel
manifoldblokken. Pafer silikonfett pa O-ringen fer montering.
Se figur 3 for plasseringer.

7. Etter montering, pafer litt ekstra silikonfett pa alle O-ringene.
Skyv forsiktig den nye TSP svivelkroppen (B) ned pa
svingbolten (F).

8. Monter en ny lasering (A) fra settet pa toppen av svingbolten
(F).

9. Koble til hydraulikkslanger og kjer drivenheten pa 69 bar
[1 000 psi] for & kontrollere for oljelekkasjer. Hvis det ikke er
noen lekkasijer, kjor drivenheten pa 690 bar [10 000 psi] og
sjekk igjen for lekkasjer.

Tabell 1, Deleliste — Pro-serien svivelsett
TSP300 og TSP300MK (Se figurene 1 til og med 5)
_|
2%
Dele- | Meng- 3 | & |Beskrivelse
ref. de | 8 | ©
o | Z
=
A 1 ¢ | ¢ |Lasering
B 1 ¢ | Svivelkroppen (se delene B1 — B9)
C 2 ¢ | ¢ | O-ringer svivel
D 4 --- | ¢ | Unbrakoskrue
E 1 ¢ 4 | O-ring svingbolt
F 1 --- | 4 | Svingbolt
G 2 | -—-| & | O-ring, hydraulisk port
H 1 --- | --- | Drivenhet (W-serien) eller
muttertrekkerhus (S-serien)
B1 1 ¢ ¢ | Hydraulisk kobling, han
B2 1 ¢ ¢ | Hydraulisk overgang
B3 1 ¢ 4 | Hydraulisk kobling, hun
B4 1 ¢ ¢ | Svivelarm «A»
B5 1 ¢ ¢ | Svivelarm «B»
B6 2 ¢ | ¢ | O-ring svivelmanifold
B7 2 ¢ ¢ | O-ring svivelarm
B8 1 ¢ ¢ | Svivel manifoldblokk
B9 1 ¢ ¢ | Unbrakoskrue, svivel lasearmer
MERKNAD: Se blad for reservedeler til moment
muttertrekkeren for delenumre.

A\ ADVARSEL| Hydraulikkolje under trykk kan trenge

gjennom huden og fore til alvorlig personskade. Reparer
alltid oljelekkasjer for muttertrekkeren brukes.

5.0 MONTERING - TSP300 SVINGBOLT
Se figurene 1, 2 og 3 under fglgende trinn.

1. Huvis ikke allerede har gjort: Fjern laseringen (A) fra toppen av
svingbolten (F). Bruk to flate skrutrekkere, lirk forsiktig ut den
gamle svivelkroppen (B) fra svingbolten (F).

2. Fjern de fire unbrakoskruene (D) som fester svingbolten
(F). Lirk forsiktig svingbolten (F) ut fra drivenheten eller
muttertrekkerhuset (H).

3. Toerkrenalle overflater av drivenheten eller muttertrekkerhuset
(H). Pafer deretter litt Loctite 243 gjengeforsegling i
hvert av de gjengete boltehulene (%) pa drivenheten eller
muttertrekkerhuset (H). Veer forsiktig sd det ikke drypper
forseglingsmiddel inn i hydraulikkportene.

4. Monter to nye O-ringer (G) i apningene i bunnen av den nye
svingbolten (F). Se figur 2 for O-ringplasseringer.

5. Plasser den nye svingbolten (F) pa drivenheten eller
muttertrekkerhuset (H). Serg for at hydraulikkportene er
justert overens. Pass pa at O-ringene (G) ikke faller ut, blir
klemt eller delt.

MERKNAD| | neste trinn, pass pa a bruke de nye unbrakoskruene
(D) som leveres med i TSP300MK-settet. For montering, pass pa
at unbrakoskruene er rene og fri for olje eller fett.



Monter de fire nye unbrakoskruene (D). Trekk de til med
de moment som gjelder for din modell muttertrekker eller
drivenhet:

a. S1500X, S3000X, W2000X og W4000X-serien modeller:
5,1 Nm [3,7 ft.lbs].

b. S6000X, S11000X, S25000X, W8000X and W15000X-
serien modeller: 10,2 Nm [7,5 ft.Ibs].

c. W22000X and W35000X-serien modeller:
10,2 Nm [7,5 ft.Ibs].

*k Bruk Loctite 243
gjengeforsegling.
(innsiden av boltehullene)

% Bruk silikonfett pa
alle O-ringene.

Figur 1, Splittegning - TSP300 Pro-serien svivel
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Figur 3, O-montering, svivel manifoldblokk

7. Monter den nye O-ringen (E) fra settet pa svingbolten.
Pafer silikonfett p& O-ringen for montering. Se i figur 2 for
plasseringer.

8. Monter TSP-svivelen pa svingbolten. Test for riktig drift. Se

trinnene 6 til og med 9 i avsnitt 4.0 for instruksjoner.

6.0 BYTTE HYDRAULISKE KUPLINGER

Bytt ut de hydrauliske koblingene som beskrevet i falgende trinn:
Se figurene 1 og 4.

1.
2.

Fjern laseringen (A) fra toppen av svingbolten (F).

Bruk to flate skrutrekkere, lirk forsiktig ut svivelkroppen (B)
fra svingbolten (F).

Bruk en skrustikke med blgte kjever til & holde
svivelen under fjerning og montering av hydrauliske koblinger i
felgende trinn. For & hindre mulig skade p& muttertrekkeren,
forsek aldri & stramme de hydrauliske koblingene mens svivelen
er montert pa muttertrekkeren.

3. Plasser svivelkroppen i en skrustikke med blet kjeve, og
fiern den gamle hankoblingen (B1), overgangen (B2) og
hunkoblingen (B3).

4. Ved klargjering for & montere sammen igjen, fiern eventuelle

avleiringer av terket gjengeforseglingsmiddel pa gjengene
pé svivelkroppen (B).

MERKNAD| Inspiser alle komponentene for de monteres sammen
igjen. Bytt alltid alle slitte eller skadde deler med nye.



@ Bruk Loctite 577
gjengeforsegling.

Figur 4, Bytte hydraulisk kobling

Monter nye hydraulikkoblinger for hand. Bruk deretter en ngkkel
for & trekke de til. Felg trinnene 6 til og med 9.

5. Pafer Loctite 577 gjengeforsegling p& gjengene pa begge
endene av overgangen (B2). Skru hankoblingen (B1) pa den
ene enden av overgangen (B2). Skru deretter den andre
enden av overgangen (B2) pa fremkjeringsporten (merket

«A») pa svivelkroppen. (B).
Trekk til koblingen (B1) og overgangen (B2) for hand til de

er fingerstramme. Trekk deretter til disse koblingene med
nokkel 2 til 3 ekstra omdreininger.

Pafer Loctite 577 gjengeforsegling pa gjengene pa
svivelenden av hunkoblingen (B3). Skru koblingen inn i
returporten (merket «B») pa svivelkroppen (B).

Trekk til koblingen (B3) for hand til den er fingerstram. Trekk
deretter til koblingen med nokkel 2 til 3 ekstra omdreininger.

Gi gjengeforseglingen tilstrekkelig tid til
MERKNAD etter dette trinnet).

MERKNAD| Vent minst 3 timer ved 20 til 40 °C [68 til 104 °F], eller
6 timer ved 5 til 20 °C [40 til 68 °F] for at forseglingen skal fa
tilstrekkelig tid til & herde for muttertrekkeren trykksettes.

o

9. a herde (se

10. Bruk en liten mengde silikonfett pa O-ringene (E og C). Skyv
deretter forsiktig svivelkroppen (B) ned péa svingbolten (F).

11.
12.

Sett pa plass laseringen (A) igjen.

Koble til hydraulikkslanger og Kkjor muttertrekkeren
(eller drivenheten) pa 69 bar [1 000 psi] for & kontrollere
for oljelekkasjer. Hvis det ikke er noen lekkasjer, kjor
muttertrekkeren (eller drivenheten) pa 690 bar [10 000 psi]
og sjekk igjen for lekkasjer.
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A\ ADVARSEL| Hydraulikkolje under trykk kan trenge

gjennom huden og fore til alvorlig personskade. Reparer
alltid oljelekkasjer for muttertrekkeren brukes.

7.0 MONTERE SAMMEN SVIVELKROPPEN IGJEN

Monter sammen svivelen som beskrevet i folgende trinn. Se
figurene 1 og 5.

Fjern svivelkroppen fra svingbolten og fijern de hydrauliske
koblingene fra svivelen. Se trinnene 1 til og med 4 i avsnitt
6.0.

2. Lesne og fiern unbrakoskruen (B9).

3. Roter bestemt svivelarm «A» (B4) og svivelarm «B» (B5) i
motsatt retning til de lgsner fra hverandre.

4. Trekk bestemt svivelarm «A» ( B4 ) og svivelarm «B» ( B5) ut
av pinnene pé svivel manifoldblokken.

5. Fjern og kast O-ringene (B6 og B7).

Inspiser alle komponentene for de monteres sammen
igjen. Bytt alltid alle slitte eller skadde deler med nye deler. Fjern
smuss, gammelt fett eller gammel gjengeforsegling fra
gjenbrukbare deler og sarge for at de er rene.

6. Monter en ny O-ring (B7) inn i sporet pa hver svivelarm. Pafer
silikonfett pa O -ringene som er montert.

7. Monter nye O-ringer (B6) inn i sporene pa pinnene pa svivel
manifoldblokken (B8). Pafer silikonfett pa O -ringene som er
montert.

8. Monter sammen svivelarm «A» (B4) og svivelarm «B» ( B5)
pé pinnene pa svivel manifoldblokken (B8).

9. Roter svivelarmene (B4 og B5) mot hverandre til tappene er
fullt engasijert i hakkene.

10. Pafer Loctite 243 gjengeforsegling pa gjengene pa

unbrakoskruen (B9). Trekk til unbrakoskruen godt. Vent
minst 3 timer ved 20 til 40 °C [68 til 104 °F], eller 6 timer ved
5 til 20 °C [40 til 68 °F] for at forseglingen skal fa tilstrekkelig
tid til & herde for muttertrekkeren trykksettes.

A\ ADVARSEL| Unbrakoskruen (B9) ma vaere trukket godt til.

Bruk aldri muttertrekkeren hvis unbrakoskruen (B9) er lgs eller
mangler. Alvorlig personskade og/eller skade pa komponentene
pa muttertrekkeren kan oppsta hvis svivelarmen lgsner og/eller
deler seg mens muttertrekkeren er under trykk.

11. Monter sammen de hydrauliske koblingene igjen og monter
svivelkroppen pa svingbolten. Test for riktig drift. Se trinnene
5 til og med 12 i avsnitt 6.0 for instruksjoner.
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1.0 LEVERANSINSTRUKTIONER

Vid leverans maste alla komponenter kontrolleras for
att eventuell transportskada ska upptackas. Om skada
konstaterats maste transportéren genast underrattas.
Transportskada omfattas inte av Enerpacs garanti.

2.0 SAKERHETSANVISNINGAR

Lé&s alla instruktioner noga. Folj alla rekommenderade
forsiktighetsatgérder for att undvika personskador samt skador
pa verktyget och/eller annan egendom. Enerpac ansvarar inte
for materiell skada eller personskada som uppstar till foljd av
osédker anvandning, brist p& underhall eller felaktig anvandning.
Ta inte bort varningsetiketter, -skyltar eller -dekaler. Kontakta
Enerpac eller en lokal Enerpac-aterforséljare vid fragor eller
problem.

Om du aldrig utbildats pa sékerhet rérande hogtryckshydraulik
ska du kontakta distributions- eller servicecentret for en
kostnadsfri sakerhetskurs for Enerpac-hydraulik.

Den hér manualen innefattar ett system med varningssymboler,
signalord och sakerhetsmeddelanden fér att varna anvandaren
om specifika faror. Om dessa varningar inte foljs kan det

leda till dodsfall eller allvarliga personskador samt skador pa

utrustning och annan egendom.
A anvands for att varna dig da det finns risk for fysiska
skador. Var uppmarksam pa varningssymboler och
folj alla sdkerhetsmeddelanden som féljer efter symbolen for
att undvika doédsfall eller allvarliga personskador.

Varningssymbolen visas genom hela manualen. Den

Varningssymbolen anvands tillsammans med vissa signalord
som uppmarksammar dig pa sékerhetsmeddelanden eller
meddelanden om risk for egendomsskada och anger farans
allvarlighetsgrad. Signalorden som anvénds i den hdr manualen
&r FARA, VARNING, FORSIKTIGHET och OBS.
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A\ FARA | Pavisar en farlig situation som, om den inte

undviks, leder till dédsfall eller allvarlig personskada.

A VARNING | Pévisar en farlig situation som, om den inte

undviks, kan leda till dédsfall eller allvarlig personskada.

A\ FORSIKTIGHET| Pavisar en farlig situation som, om den inte

undviks, kan leda till lattare eller medelsvar personskada.

Pavisar information som anses viktig, men som inte
ar relaterad till personskador (t.ex. meddelanden om skador pa
egendom). Observera att varningssymbolen inte anvands
tillsammans med det hér signalordet.

3.0 INLEDNING

Sviveln i TSP300 Pro-serien &r ett valfritt tillbehér som finns
tillgangligt for utvalda momentnycklar frn Enerpac. Den &r
kompatibel med féljande nyckel- och drivenhetsmodeller:

Drivenheter i W-serien:

¢ \W2000X eller W2000PX

¢ \W4000X eller W4000PX

¢ \W8000X eller W8000PX
¢ W15000X eller W15000PX
¢ W22000X eller W22000PX
¢ W35000X eller W35000PX

For nycklar i S-serien &r sviveln monterad péa nycklehuset. For nycklar i
W-serien ar sviveln monterad p& drivenhetshuset.

Nycklar i S-serien:
® S1500X eller S1500PX
® S3000X eller S3000PX
® S6000X eller SB000PX
¢ S11000X eller S11000PX
e S25000X eller S25000PX

Sviveln i TSP300 Pro-serien passar endast till nycklar i S-serien
och drivenheter i W-serien som har "X” eller "PX” i slutet av
modellnumret.

Om nyckeln eller drivenheten har utrustats med en TSP300-
svivel redan pa fabriken slutar modellnumret med "PX” istéllet
fér "X”.

Forsok inte att montera en TSP300-svivel pa en nyckel
ur S-serien eller en drivenhet ur W-serien som inte har "X” eller
"PX” i slutet av modellnumret. TSP300 ar inte kompatibel med
de hér aldre produktversionerna.

Tva olika svivelsatser finns tillgangliga:

e  Svivelsatsen TSP300 innefattar en komplett svivelenhet. Nya
O-ringar till svivelblocket och svivelsatet ingar ocksa. Det
befintliga svivelsatet ateranvands.



Svivelsatsen TSP300MK innefattar alla enheter som ingar i
TSP300-satsen plus ett nytt svivelsate, fyra hallarskruvar
och tva O-ringar till hydraulportarna. Den har satsen maste
bestéallas om det befintliga svivelsatet ar skadat eller slitet och
behdver bytas.

Hydraulkopplingar ingar i bada svivelsatserna och ar formonterade
pé fabriken fore leverans.

A VARNING | Avlasta alltid hydraultrycket fullsténdigt och

koppla ur bada hydraulslangarna fran nyckeln innan ndgon av
féljande procedurer pabodrjas. Forsékra dig om att tryckméataren
visar noll (0) bar/psi. Ovéantat utsldpp av trycksatt hydraulolja kan
uppstad om dessa sékerhetsforeskrifter inte foljs. Det kan leda till
allvarliga personskador.

Torka rent alla ytor innan féljande procedurer paborjas. Vidta
alla forsiktighetsatgarder for att forhindra smuts fran att tranga
in i nyckeln. Intrdngande smuts kan leda till oberéknelig
nyckelfunktion och/eller skador pa nyckeln.

Foljande procedurer far endast utforas av personer som
har erfarenhet av underhall och reparationer av hydrauliska
verktyg med hdgt tryck, och som anvander Iampliga verktyg,
personskyddsutrustning och verkstadsfaciliteter. Korrekta
sékerhetsprocedurer ska alltid foljas.

4.0 MONTERING - SVIVELENHETEN TSP300

Se Figur 1, 2 och 3 under féljande steg. Kassera gamla delar och
ersatt med nya delar fran satsen enligt anvisningarna.

1.
2.

Ta bort Iasringen (A) fran svivelsatets topp (F).

Anvand tva skruvmejslar med platt blad och band forsiktigt
bort den gamla sviveln fran dess séte (F).

Inspektera svivelsétet (F) for uppenbara skador och slitage.

Om det gamla svivelsatet &r i gott skick kan det ateranvandas.
Fortsatt proceduren med steg 4 till 9.

Om det gamla svivelsétet ar slitet eller skadat ska det bytas
enligt beskrivningen i avsnitt 5.0. Fortsatt sedan proceduren
med steg 4 till 9.

Kontrollera att de fyra insexskruvarna (D) som haéller
svivelsétet sitter ordentligt. Se avsnitt 5.0 steg 6 for
momentvéarden.

Avlagsna den gamla O-ringen (E) fran svivelsétet (F) och byt
den mot en ny O-ring (E) fran satsen. Stryk pa silikonfett pa
O-ringen fére montering. Se Figur 2 for placering.

Om O-ringarna (C) ar formonterade i svivelblocket (B8)
hoppar du éver steg 6 och gar direkt till steg 7.

6.

Montera tvd nya O-ringar (C) frdn satsen i sparen i
svivelblocket. Stryk péa silikonfett pa O-ringarna fore
montering. Se Figur 3 for placeringar.

Efter monteringen stryks alla O-ringar med en liten mangd
extra silikonfett. For forsiktig pa den nya TSP-sviveln (B) pa
svivelsétet (F).

Montera en ny lasring (A) frn satsen pa svivelsatet (F).

Anslut hydraulslangarna och sla av och pa nyckeln med
69 bar [1 000 psi] for att kontrollera eventuellt oljeldckage.
Om det inte finns nagot lackage slar du av och pa nyckeln
igen med 690 bar [10 000 psi] och kontrollerar pa nytt om
eventuellt Iackage foreligger.

Tabell 1, Reservdelslista - Svivelsats i Pro-serien
TSP300 och TSP300MK (Se Figur 1 till 5)

%
Arti- Al
An- | 3 | @ -
kel- » | © | Beskrivning
ref. o | 2
=
A 1 ¢ | ¢ |Lasring
B 1 4 | Svivelenhet (se B1-B9)
C 2 ¢ ¢ | O-ringar, svivelenhet
D 4 --- | & | Skruv, insex
E 1 ¢ ¢ | O-ring, svivelsdte
F 1 --- | & | Svivelsate
G 2 | --- | 4 | O-ring, hydraulport
H 1 --- | --- | Drivenhet (W-serien) eller Nycklehus
(S-serien)
B1 1 ¢ ¢ | Hydraulkoppling, hane
B2 1 ¢ ¢ | Hydrauladapter
B3 1 ¢ 4 | Hydraulkoppling, hona
B4 1 ¢ ¢ | Svivelarm "A”
B5 1 ¢ ¢ | Svivelarm "B”
B6 2 ¢ | ¢ | O-ring, svivelgrenror
B7 2 ¢ ¢ | O-ring, svivelarm
B8 1 ¢ ¢ | Svivelblock
B9 1 ¢ ¢ | Skruv, svivelns hallararm

OBS: Se momentnyckelns reservdelsblad fér
reservdelsnummer.

A VARNING | Trycksatt hydraulolja kan ga igenom huden

och kan leda till allvarliga personskador. Reparera alltid
oljelackage innan nyckeln anvands.

5.0 MONTERING - SVIVELSATE TSP300
Se Figur 1, 2 och 3 under féljande steg.

1.

Om s inte redan gjorts: Ta bort Iasringen (A) fran svivelsatets
topp (F). Anvand tva skruvmejslar och band forsiktigt bort
den gamla sviveln (B) fran dess sate (F).

Avlagsna de fyra insexskruvarna (D) som haller svivelsatet
(F). Band forsiktigt bort svivelsatet (F) fran drivenheten eller
nycklehus et (H).

Torka rent alla ytor pa drivenheten eller nycklehus et
(H). Pafor sedan en liten mangd av géngtatningsmediet
Loctite 243 i vart och ett av de fyra gdngade bulthdlen () i
drivenheten eller nycklehus et (H). Var forsiktig sa att du inte
spiller tatningsmedel i hydraulportarna.

Montera tva nya O-ringar (G) i portarna pa det nya svivelsatets
bas (F). Se Figur 2 f6r O-ringarnas placeringar.

Placera det nya svivelsétet (F) pa drivenheten eller nycklehus
et (H) och se till att hydraulportarna &r korrekt riktade. Var
forsiktig s& att inte O-ringarna (G) faller ut, klams eller skars.

I féliande steg ska du se till att anvédnda de nya
insexskruvarna (D) som medfdljer TSP300MK-satsen. Forsékra
dig om att skruvarna &r rena och fria fran olja och fett fore
montering.
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Montera de fyra nya insexskruvarna (D). Dra at dem till det
atdragningsmoment som &r tillampligt for din nyckel- eller
drivenhetsmodell:

a. Serierna S1500X, S3000X, W2000X och W4000X:
5,1 Nm [3,7 Ft.lbs].

b. Serierna S6000X, S11000X, S25000X, W8000X och
W15000X: 10,2 Nm [7,5 Ft.Ib].

c. Serierna W22000X och W35000X:
10,2 Nm [7,5 Ft.Ib].

*k Pafér gangtatningsmedlet
Loctite 243.
(inuti bulthalen)

% Pafor silikonfett pa
alla O-ringar.

Figur 1, Sprangskiss - Svivel i TSP300 Pro-serien
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Figur 3, O-ringsmontering - Svivelblock

7. Montera svivelsitets nya O-ringar (E) fran satsen. Stryk
pa silikonfett pa O-ringen fére montering. Se Figur 2 for
placering.

8. Montera TSP-sviveln pa svivelsatet. Testa for korrekt

funktion. Se steg 6 till 9 i avsnitt 4.0 for instruktioner.

6.0 BYTE AV HYDRAULKOPPLING

Byt hydraulkopplingarna enligt beskrivningen i féljande steg: Se
Figur 1 och 4.

1.
2.

Ta bort lasringen (A) fran svivelsétets topp (F).

Anvand tva skruvmejslar och band forsiktigt bort sviveln (B)
fran dess sate (F).

Anvand ett skruvstad med mjukt gap for att halla
sviveln medan du avlagsnar och monterar hydraulkopplingar i
féljande steg. For att forhindra skador pa nyckeln ska du aldrig
férsoka dra &t hydraulkopplingarna medan sviveln &r monterad
pa nyckeln.

3. Sétt sviveln i ett skruvstadd med mjukt gap och avlagsna den
gamla hankopplingen (B1), adaptern (B2) och honkopplingen
(B3).

4. Forbered for atermonteringen genom att ta bort eventuella

avlagringar av torkat gangtatningsmedel i svivelns géngor
(B).

Inspektera alla komponenter fére atermontering. Byt
alltid slitna eller skadade delar mot nya.



& P&for gangtatningsmedlet
Loctite 577.

B1

Figur 4, Byte av hydraulkoppling

Montera nya hydraulkopplingar fér hand. Anvand sedan en
nyckel for att dra at dem. Folj steg 6 till 9.

5. Pafor gangtatningsmedlet Loctite 577 pa adapterns (B2)
bada &andar. Skruva pa hankopplingen (B1) p& adapterns
(B2) ena &ande. Skruva pa adapterns (B2) andra dnde pa

matningsporten (markt "A”) pa sviveln (B).

Dra at kopplingen (B1) och adaptern (B2) fér hand tills de ar
helt atdragna. Efter att du har dragit at dessa kopplingar for
hand drar du 4t dem med nyckeln ytterligare 2-3 varv.

Pafér gangtatningsmedlet Loctite 577 pa& gangorna i
honkopplingens (B3) svivelande. Skruva pa kopplingen pa
returporten (markt ”B”) pa sviveln (B).

Dra &t kopplingen (B3) for hand tills den ar helt atdragen.
Efter att du har dragit at kopplingen for hand drar du at den
med nyckeln ytterligare 2-3 varv.

9. Ge tatningen tillrackligt med tid for att harda (se

INFORMATION efter det har steget).

For att tatningen ska f4 tillrickligt med tid for att harda
vantar du minst 3 timmar vid 20 till 40 °C [68 till 104 °F], eller 6
timmar vid 5 till 20 °C [40 till 68 °F] innan nyckeln trycksatts.

10. P&for en liten mangd silikonfett pa O-ringarna (E och C). For
sedan forsiktig pa svivelenheten (B) péa svivelsétet (F).

11. Atermontera lasringen (A).

12. Anslut hydraulslangarna och sla av och p& nyckeln (eller
drivenheten) med 69 bar [1 000 psi] for att kontrollera
eventuellt oljeldckage. Om det inte finns nagot lackage slar
du av och péa nyckeln (eller drivenheten) igen med 690 bar

[10 000 psi] och kontrollerar pa nytt eventuellt IAckage.

A VARNING | Trycksatt hydraulolja kan ga igenom huden

och kan leda till allvarliga personskador. Reparera alltid
oljelackage innan nyckeln anvéands.
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7.0 ATERMONTERA SVIVELENHETEN

Atermontera svivelenheten enligt beskrivningen i foljande steg:
Se Figur 1 och 5.

Avlagsna svivelenheten fran svivelsdtet och ta bort
hydraulkopplingarna fran sviveln. Se steg 1 till 4 i avsnitt 6.0.

2. Lossa och ta bort insexskruven (B9).

3. Rotera svivelarm "A” (B4) och svivelarm ”"B” (B5) i motsatta
riktningar tills de lossnar fran varandra.

4. Dra bort svivelarm "A” (B4) och svivelarm ”B” (B5) fran
svivelblockets saten.

5. Ta bort och kassera O-ringarna (B6 och B7).

Inspektera alla komponenter fére atermontering. Byt
alltid slitna eller skadade delar mot nya. Ta bort smuts, gammalt
fett och tatningsmedel fran ateranvandbara delar och se till att de
ar rena.

6. Montera en ny O-ring (B7) i sparet pa varje svivelarm. Pafor
silikonfett pa O-ringarna efter monteringen.

7. Montera nya O-ringar (B6) i sparen pa svivelblockets (B8)
saten. Pafor silikonfett p& O-ringarna efter monteringen.

8. Atermontera svivelarm "A” (B4) och svivelarm "B” (B5) pa
svivelblockets (B8) saten.

9. Rotera svivelarmarna (B4 och B5) mot varandra tills flikarna
hakar i helt i skarorna.

10. Pa&for gangtatningsmedlet Loctite 243 pa insexskruvens (B9)

gangor. Dra at insexskruven ordentligt. For att tatningen ska
fa tillrackligt med tid for att harda vantar du minst 3 timmar
vid 20 till 40 °C [68 till 104 °F], eller 6 timmar vid 5 till 20 °C
[40 till 68 °F] innan nyckeln trycksatts.

A\ VARNING | Skruven (B9) maste férbli ordentligt atdragen.

Anvand aldrig nyckeln om skruven (B9) &r I6s eller saknas. Om
svivelarmarna blir 16sa och/eller separeras nar nyckeln &r
trycksatt kan det leda till allvarliga personskador och/eller
skador pa nyckelkomponenter.

11. Atermontera hydraulkopplingarna och svivelenheten pa
svivelsatet. Testa for korrekt funktion. Se steg 5 till 12 i
avsnitt 6.0 for instruktioner.
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1.0 [EWCTBUA NPU [JOCTABKE U3JENNA

Mpu NONY4eHM BCE KOMMOHEHTbI HEOBXO[MMO NPOBEPUTb Ha MPEAMET BO3MOXHbIX
MOBPEXAEHIIA, NOMY4EHHbIX B MPOLIECCE TPAHCMOPTUPOBKM. Mo 06HaPYXeHN
TaKIX NOBPEXAEHMI HEMEANEHHO W3BECTUTE 06 3TOM NepeBoaymKa. MoBpexaeHNs,
Nnony4eHHbIE NPU TPAHCNOPTUPOBKE, HE NOKPbLIBAOTCA I'apaHTVII7IHbIMVI
06s13aTensCTBamMu Komnaxun Enerpac.

2.0 WHCTPYKLIMW MO TEXHNKE BE3OMACHOCTH

BHimaTensHo npouTyTe BCE MpYBeaeHHbIe MHCTPYKLMA. Bo n3bexarue
TPaBMMPOBaHKS NepcoHana v NpefoTBPALLEHS MOBPEXAEHNS MHCTPYMeHTa 1/
11 MHOro 06OPYAOBaHNS CliEAYIiTe BCEM PeKOMEHAALMAM o 6e30MacHOCTH.
Komnanws Enerpac He HeceT OTBETCTBEHHOCT 32 MOPHY MMYLLECTBA U TPaBMbl,
MPOV3OLLIEALLIME BCAEACTBE HECOOMOAEHNS TPEBOBAHII TEXHIK 6E30MaCHOCTU
npy 3KcnyaTaum 060py[OBaHKs, ero HENPaBIbHOMO TEXHUYECKOTO
06CNyXINBaHNS UMW HEHAANEXaLLel akennyataumn. He ypansiite ¢ 060py[oBaHus
npeaynpexaaoLLme Tabnuyku, MapkpoBKY 11 Hakneliku. [pu BOSHMKHOBEHN
Kakux-nnbo BOMPOCOB M COMHEHMIA CBSXITECH CO CneLanicTamin Komnaxum
Enerpac nunn ¢ MeCTHbIM ANCTpUBLIOTOPOM NPOAYKLMN Enerpac.

Ecnu Bbl HUKOra paHee He npoxoguan o6y4eHs no 6e3onacHol aKcnyaraum
TUAPaBANYECKOro 060PYAOBaHIS BLICOKOTO JABNEHIAS, MPOKOHCYNLTUPYIATECH

C HaLUMM MECTHbIM UCTPUOLIOTOPOM UK CEPBUCHBIM LIEHTPOM 1 MpoiiauTe
BecnnarHbIli Kypc 06y4eHns 6esonacHoli paboTe C rLpaBnM4ecKiM
obopyaosaHiem Enerpac.

[LLnst npenynpexaeHmst nonb3oBaTenst 0 PasfiniHbIX OMACHOCTSX B AaHHOM
PYKOBOACTBE MCMONb3YETCS Psif CNeLabHbIX 3Ha4KOB, CUATHAbHbIX COB 1
co06BLLeHuiA. HecobniopeHue aTX yKasaHuii MOXET NoBfeYb 3a COBOI CepbesHble
TPaBMbl 11 faxe rnéenb pa60THVIKa, a TaKXXe BbI3BaTb NOBPEXAEHNA UHCTPYMEHTA U
Apyroro 060py[oBaHus.

OT0T npenynpexaaioLLyii 3Ha40K GyaeT BCTpeYaThCst BaM B CaMblX
A pasHbix MecTax pykoBoacTea. OH UCnonb3yeTcs Ans npesynpexaeHus
0 NOTEHLMANBLHOI ONACcHOCTY NOMy4eHIs TpasMbl. OTHECUTECH K
COOBLLEHNSM C TaKOIA MapKUPOBKOI C 0COBbIM BHIIMaHWEM 1 COOMIofaiATe BCE
NpUBEaEHHbIE B HUX peKoMeHaaL no 6e30nacHoCTY - 3T NO3BONKT BaM
1136eXaTb TPaBMIPOBaHNS PaBOTHUKOB, MOTYLLETO HAHECTU CEpbe3HbIl Bpegd UX
3[10POBbIO UMM AAXE CTaTb MPUYMHON CMEPTU.

MpenyrpexaatoLLme 3HauKV UCTIONb3YKTCS COBMECTHO CO CrELAasbHBIMUA CUrHaITBHBIMU
CIoBaMM, KOTOPbIE MPU3bIBatOT 0GPaTUTL 0COBOE BHUMAHME Ha MOMELLIEHHYHO PSEOM

C HMM MHAOPMALIO O TEXHIKE BE30MACHOCTY W HA NPELYMPEXAEHS O PUCKE
MOBPEXAEHINA 0G0PYLOBAHWS 1 XapaKTepU3YHOT CTereHb Wk YpoBEHb OMacHoCTIA.
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B fiaHHOM pyKOBOACTBE 1CMOMb3YHOTCS CredytoLLye cirHanbHble cnosa: OMACHO,
BHUMAHWE!, OCTOPOXHO! n BAXHO!.
A\ OMACHO!| Ykasbizaet Ha OMaCHyl0 CUTyaLuio, NPy BOSHIKHOBEHMH

KOTOPOI HEU3BEXHbI CEPbE3HbIE TPABMbI NEPCOHANA, BOTL 10 CMEPTENLHO
OnacHbIX.

A\ BHUMAHME!| YkasbizaeT Ha 0nacHyo CUTYaLyio, Ny BOSHUKHOBEHIN

KOT0p0I7I NMeeTCA BePOATHOCTb NONy4eHNs NepcoHanom Cepbe3HbIX TpaBM BNIOTb
[0 NeTanbHOro ncxoda.

A\ OCTOPOXHO!| YkasbiBagT Ha OnacHyto CUTYaLuio, NPl BOSHIMKHOBEHIN

KOTOPOIl IMEETCS BEPOSITHOCTb MOJTyYeHVst MEPCOHANOM HEGOMbLLIX TPaBM
TPaBM CPefHel TRXeCT.

YKa3bIBagT Ha UHhOpMaLVI0, KOTOPYHO Mbl oaragM BakHOIA, HO He
CBSI3aHHOI C OMacHOCTLIO ANA NepcoHana (Hanpumep, CooGLLEHNs O picke
MoBPEXEeHIst 060pyRoBaHus). OGpaTiiTe BHIMAHHE, YTO NPERYNPEXAatoLLMI
3Ha4OK B 3TOM CNy4ae He CMoNb3yeTcs.

3.0 BBEJEHME

LLlapHupHblit coeguHrTens cepim TSP300 Pro npeactasnsieT co6oil fononHUTENbHYI0
MPUHALNEXHOCTb K HEKOTOPbIM MOfensM ravkoseptoB Enerpac. LLlapHupHbiii
COEANHUTENb COBMECTIM CO CNEAYHOLLIMI MOZENAMM railkoBEPTOB W MPUBOAOB:

lankoBepTbl cepum S: MpuBoabl cepun W:
e S1500X 1 S1500PX ¢ \W2000X 1 W2000PX
® S3000X 1 S3000PX ¢ \W4000X 1 W4000PX
® S6000X 1 S6000PX ¢ \W8000X 1 W8000PX
* S11000X n S11000PX ¢ \W15000X n W15000PX
® S25000X n S25000PX ¢ \W22000X n W22000PX
¢ \W35000X 1 W35000PX

Mpy UCNONb30BaHNN C raiikoBepTaMIA CepuiA S LLAPHUPHbI COBANHITENb KPEnuTCS
Ha Kopryce raitkosepra. Moy ucronb3oBaHUy ¢ npusogami cepitin W LLapHIPHbIiA
COeANHITENb KPENUTCS Ha Kopnyce Mpueopa.

LLlapHupHbiit coemmHmTens cepin TSP300 Pro cOBMECTM TONBKO C ratkoBepTamit cepun
S v npusogamn cepun W, Homepa Moieneil KoTopbIx 3akaHumeatotest Ha “X” unu “PX”.
Ecnw raiikoBepT unn npuBOA B 3aBOLCKON KOMMNEKTALMN CHAOXEH LUAPHUPHBIM
coeguHuTenem TSP300, Homep mopenu 6yaet 3akaH4mBaTbes Ha “PX”, a He Ha “X".
BAXKHO!| He nbitaiftech ycTaHoBUTb LapHupHblil coepmhuTen TSP300 Ha
raikosepTbl cepin S u npueompl cepuu W, Homepa Mopeneil KOTOPbIX He
okaHyugatotcs Ha “X” u “PX”. Coeantutens TSP300 He coBmecTuM ¢ atmu (Gonee
CTapbIMi) BEpCUSIMIN 060PY0BaHIS.



B npogaxe UmetoTcs ABa pasnnyHbIX KOMMNEKTA LAPHUPHBIX COERMHITENEI:

* B komnnekT WwapH1pHoro coepmHutens TSP300 BX0aNT LapHIPHbIA COERUHUTEND
B NonHoM c6ope. B KOMNNEKT BXOAAT TakxKe HOBbIE YNNOTHUTENbHbIE KONbLA ANst
6noKa NOBOPOTHOIO KOMNEKTOPA 1 [ OCY LLAPHUPHOTO COenUHUTENS. Tpi 3ToM
11CIONb3YyeTCs YXe UMetoLascs ("cTapas”) oCb LIAPHIPHOMO COERMHUTENS.

* B komnnexT wapHupHoro coeanHutens TSP300MK BXORST BCE KOMMOHEHTbI,
BXofslLye B Komnnekt TSP300, a Takke HoBast OCb LUAPHUPHOMO COEANHITENS,
4 KpenexHblX BUHTA MOJ K04 M 2 CTOMOPHbIX KOMbL@ AN MMppaBinyeckix
COeANHUTENEIA. 3TOT KOMMNEKT CNIEMYeT 3aKa3blBaTh, ECIN MEIOLLAsCS Y BAC OCh
LUAPHIPHOIO COSAVHINTENS 3HOLLIEHA UM MOBPEX[EHa 1 TPEOYET 3amMeHbl.

B oba komnnexta LUAPHUPHBIX COeANHUTENEI BXOTAT rapaBnMyeckne CoeguHUTenNn,
YK€ YCTaHOB/NEHHbIE B 3aBOACKIX YCNOBUAX.

A\ BHUMAHME!| Mpexne 4em npucTynath K Mo60ii U3 0nncaHHbIX HIDKe npoLeayp,

00s3aTenbHO COpOCHTe TMAPABNMYECKOE JABEHE B CICTEME 11 OTCOEAMHUTE 06a
TLPABVHECKYX LUNaHra OT raiikoBepTa. Y6enuTech, 4T0 MaHOMETP nokasbisaeT Hofb (0)
6ap/psi. Mpu HecOBMIOAEHM STUX YCMOBMA MOXET MPOU3O0IATU BHe3amHbIA BbIGPOC
TALPABAVHECKOrO Macna nog AABNEHIEM, H4TO MOXET NPUBECTI K THKENbIM TPaBMaM.

o [lepen BbIMOMHEHVEM MPOLEDYP HAYMCTO MPOTPUTE BCE MOBEPXHOCTUA TKaHBIO.
anMI/ITe BCE Mepbl ANd NpenoTBpalleHns nonapaHia rpsasi B I'al7|KOBepT.
MonapaHue rpsian B railkoBEPT MOXET BbI3BaTb €r0 HEPaBHOMEPHYIO padoty 1/
NN NOBPEXAEHME.

o OmuncaHHble HKe MpoLedypbl MOMYT MPOM3BORUTLCS TOMBKO CrieLuanncTam
M0 TEXHU4ECKOMY OGCMYXVBAHMIO M PEMOHTY MPaBMYECKOr0 060pYyAOBaHMS!
BbICOKOTO  [aBMEHMS C  MPUMEHEHVEM  HAMeXalX WHCTPYMEHTOB W
HOMBUTYaNbHbIX  CPEACTB  3alWThl B YCNOBUSX PEMOHTHON  MACTEPCKON.
HeoBX0aMMO HeyKOCHUTENBHO COBMIoRaTL BCE Haaexallite Mepbl Ge30MmacHoCTy.

40 MOHTAX - Y3EN LLUAPHUPHOIO COEAUHUTENSA TSP300

WnniocTpaumm K OMMCaHHBIM HIKE AEACTBIAM MO MOHTaXY MpuBEAeHbl Ha puc. 1,
2 1 3. [leMOHTMpYiTe CTapble [eTanu 1 3aMeHUTe UX HOBbIMW M3 MPUOBPETEHHOTO
KOMMNEKT, BbIMOMHWB NEPeYNCIEHHbIE HIDKE AeCTBUS.

1. CHumuTe CTONOPHOE KOMbLIO A C BEPXHEI! HaCTI OCI LLIAPHUPHOTO CoeanHmTens F.

2. C nomoLLbio ABYX OTBEPTOK C MMOCKWM fIe3BMEM aKKYpaTHO CHUMITE CTapblil
LIAPHPHBIIA CoeMHUTENS C OCH F.

3. MpoBepbTe 0Cb F LapHUPHOTO COEAUHINTENS Ha HaNYie BURNMBIX NPU3HAKOB

113HOCA WM NOBPEXEHMIL.
BAXKHO!

. Ecnu cTapas ocb LapHUPHOTO COEAVHINTENS HAXOBITCS B XOPOLLEM COCTOSIHIM, €€
MOXHO 1CTIONb30BaTh B AATbHELLEM. MepexomuTe K BbIMOMHEHNIO NYHKTOB 4 - 9.

o Ecnn cTapas oCb LUAPHUPHOMO COEAMHUTENS W3HOLIEHA MW TMOBPEXAeHa,
3aMeHITEe ee HOBO B COOTBETCTBIN C MHCTPYKLMsimn B naparpade 5.0. Mocne
3TOr0 NEPEARNTE K BbINONHEHIIO LUaroB 4 - 9.

4. Ybenutech, 4TO YeTbIPE KPENeXHbIX BIHTA MOA Koy D, yaepxusatoLLye ocb
LUAPHUPHOTO COEAMHUTENS, HAOEXHO 3aTAHYTbl. MOMEHTbI 3aTsKKM NpUBEaEHb
8 naparpace 5.0, war 6.

5. CHumute CTapoe ynnoTHUTENbHOE KONbLO E ¢ ocn F wapHupHoro coeguHutens
1N 3aMeHWTe ero HOBbIM YMIOTHUTENbHLIM KONbLOM E 13 npnobpeTeHHoro
komnnekTa. [epen yCTaHOBKOI7I HaHeCUTe Ha YNNOTHUTENbHOE KONMbLO
CUAMKOHOBYIO CMasky. MecTo yCTaHOBKM KOMbLia MOKasaHo Ha piuc. 2.

BAXXHO!| Ecnin ynnotHuTenbHble konblia C yxe NpeBapuTenbHO YCTaHOBMEH
Ha 6NoK MOBOPOTHOrO KonnekTopa B8, mponycTuTe Wwar 6 1 nepeiguTe K wary 7.

6. YcrtaHosuTe [OBa YNNOTHUTENbHbIX KONbLia Cus np|/|o6peTeHHoro KOMNJieKTa B
KaHaBK/ Ha 6noke MOBOPOTHOrO KonnekTtopa. lepeq YCTaHOBKOI HaHecuTe
Ha YNNOTHUTENbHbIE KOMbLA CUNMKOHOBYHO CMa3Ky. Mecto YCTaHOBKW Konew,
1nokasaHo Ha puc. 3.

7. Tlocne YCTaHOBKM [OMOMHUTENLHO HAHECUTE Ha YMMOTHUTENbHbIE KOMbLA
HeBOMbLLOE KONUYECTBO CUNMKOHOBOW CMasKu. AKKYpaTHO YCTaHOBITE HOBbIN
y3en LWapHupHoro coepuHuTens TSP B Ha ock F.

8. YcTaHOBWTE HOBOE CTOMOPHOE KOMbLO A 113 KOMMEKTa Ha Ocb F.

9. llogcoenuHuTe TVAPaBNMYECKAE LUNAHMA W BHIMOMHATE OfMH PaBoumid LK
raiikoBepTa npu Aaenexu 69 6ap (1 000 psi) Ans NPOBEPKN HA MPEAMET YTeuek.
Ecmn yTeukn He 0GHapyxeHbl, BbIMOHITE OJMH PaBOuMiA LMK raiikoBepTa Mpu
pasneHmn 690 6ap (10 000 psi) ansa [ONONHUTENBHON MPOBEPKYU Ha OTCYTCTBIE
yTeyex.

Ta6nuua 1. MepeyeHb getaneit - KoMnaeKTbl WapHUPHbIX COEANHUTENEN
TSP300 n TSP300MK cepum Pro (cm. puc. 1 - 5)

_|
06o- Al1%
3Hayenve| Kon-8o | 3 § Onuncanue
feTam 8| =
=
A 1 ¢ 4 | CTonopHoe KonbLo
B 1 ¢ ¢ | Y3en WwapHUpHOro CoepuHNTENs (neTanu
B1-B9)
C 2 4 | ¢ | YnnoTHUTenbHble KoMbLa, Y3en WapHUPHOro
CoeauHUTENS
4 | -—- | & | KpenexHblit BUHT C rONIOBKOM NOA KoY
E L4 4 | YnnoTHuTENbHOE KOMbLO, OCh LapHUPHOTO
COeaVHUTENS
F --- | ¢ | Ocb LWapH1pHOro coeanHuTens
2 | --- | & | YnnoTHuTensHoe KOMbLO, rMLpaBNNYECKMIA
nopt
H 1 --- | --- | Kopnyc npusoga (cepum W) unn
rankosepTa (cepun S)
B1 1 ¢ ¢ | [uopasnnyeckuii CoeanHNTENb, LWTYLEp
B2 1 ¢ ¢ | [MgpaBnnyecKmnin NepexomHnK
B3 1 ¢ ¢ | TumpaBnnyeckuii coegHUTENb, MydTa
B4 1 ¢ ¢ | WapHupHas yactb “A”
B5 1 ¢ ¢ | WapHupHas yactb “B”
B6 2 ¢ 4 | YnnoTtHuTENnbHOE KOMbLIO, MOBOPOTHIN

KOnnekTop

B7 2 ¢ 4 | YnnotHuTENnbHOE KONbLO, LWapHUpHas 4acTb

COemVHITENS

B8 1 ¢ 4 | brok noBopoTHOro KonnekTopa

B9 1 ¢ 4 | KpenexHbii BUHT 451 LLAPHPHBIX YacTen

LLIapHNPHOro coeanHmuTens

BAXHO: ApTukynbl AeTaneil MOXHO HaiiTi B nepeyHe 3anacHbix YacTel ans
rankoBepTa.

A\ BHUMAHME!| TwapaBnuyeckoe Macno nop AasneHnem crocobHo

NPOHMKATb B KOXY U MOXET Bbl3BaTb Cepbe3Hble TpaBmbl. Mepen
UCMoNb30BaHUEM railkoBepTa 0653aTeNbHO YCTPaHUTE BCE YTEUKMN B CUCTEME.

50 MOHTAX - OCb LUAPHUPHOIO COEQUHUTENS TSP300
MnniocTpaumm K OnncaHHbIM HIDKe Luaram NpuBeAeHbl Ha puc. 1,2 1 3.

1. Ecnun 370 eLe He caenaHo, CHUMMTE CTOMOPHOE KOMbLIO A C BEPXHEN YacTin ocu
LapHMpHoro coefuHTens F. G nomoLublo iByX OTBEPTOK aKKypaTHO CHUMUTE
CTapblih WapHUPHbIA coeguHITeNb B ¢ ocu F.

2. OTBepHHUTE 1 CHUMUTE YETIPE KPEMEXHbIX BUHTA MO KMiod D, yaepxuBatoLLux
0Cb LLIAPHPHOTO coepmHuTeNs F. AKKypaTHO CHIMUTE ocb F ¢ Kopryca npusoda
nnm raikosepta H.

3. HauvcTo npoTpuTe TKaHbio BCE MOBEPXHOCTY KOPMyCa MPUBOAA WM railkoBepTa
H. Mocne 3Toro HaHecuTe HeBONbLLIOE KOMMYECTBO repMETIKA ANS Pe3bOOBbIX
coemmHeHnin Loctite 243 Ha pesbby KaXAOro M3 YeTbipex OTBEPCTUA A
KpenexXHbIX BUHTOB () B kopnyce npuBoga wuiw raiikoepta H. Cregwte 3a
TeM, 4ToObl FepMETUK He Nonan B ruapaBnieckme COeanHITENI.

4. YcraHoBuTE [1Ba HOBbIX YNAOTHUTENbHBIX KOMbLIA B MOPTHI HA OCHOBAHIM HOBON
oc F wapHupHoro coenuHutens. MecTo yCTaHOBKI KoNeL, NokasaHo Ha puc. 2.

5. YcraHoBuTe HOBYHO OCb F Ha Kopnyc NpuBoAa Wim raiikosepta H v ybeautecs B
MPaBUBLHOCTY COBMELLIEHIS TUAPABNIYECKIX MOPTOB. CnepuTe 3a TeM, YToOb!
YNNOTHUTENbHbIE KOMbLi@ G He BbINank, a Takxe He OKasaonch MPOTKHYTbIMI
Wi paspesanHbIMM.

BAXXHO!| Mpy BbINONHEHIM NEpeYNCIeHHbIX faree LaroB UCronb3yiiTe TOMbKo
HOBbIE KpenexHble BUHTbI NOf Koy D, Bxopsme B komnnekt TSP300MK. Mepeq
Ha4aioM YCTaHOBKIN YBEANTEC, YTO Ha KPEMEXHbIX BUHTAX HET rpsian, Macha i CMaskyl.



6.  YctaHoBWMTE HOBbIE KpeneXHble BUHTLI D B 0TBEpCTUS. 3aTAHUTE BUHTI; MOMEHT
3aTSHKKM [JOMKEH COOTBETCTBOBATL MOLENN BaLLEro raikoBepTa Ui NpuBoAa:
a. Mogenn cepuit S1500X, S3000X, W2000X 1 W4000X:
5,1 H™ [3,7 coyt*coyHT].
b. Mogenn cepuit S6000X, S11000X, S25000X, W8000X 1 W15000X: 10,2 H*m
[7,5 dyT*pyH].
c. Mogenn cepuit W22000X 1 W35000X:
10,2 H'™m [7,5 coyT*cpyHT].

*k Hamecure repmetuk ans
pe3b60BbIX COEAVHEHNIA
Loctite 243

(B oTBEpCTMS ANst
KpeneXHbIX BUHTOB)

% Hanecute CUJINKOHOBYHO CMa3Ky Ha
BCe YNJIOTHUTENbHbIe KoNbLa.

Puc. 1. U306paxeHue B pa3obpaHHOM BULe - LLIapHUpHBbIA coeguHnTENb
TSP300 cepuu Pro
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Puc. 2. YcTaHoBKa ynnoTHUTENBHOMO KOMbLA, OCb LUAPHUPHOTO
coepuHuTens

Puc. 3. YcTaHoBKa ynnoTHUTENbHOMO KonbLa - Bnok noBopoTHOro
KonnekTopa

7. YcTtaHoBuTE HOBOE YNNOTHUTENBbHOE KONbLO E ons ocu coeguHnTens, BxogsLlee
B KomnnekT. [lepefn YCTaHOBKOI7I HaHecuTe Ha YnnOTHWUTENbHOE KOMbLO
CUNMKOHOBYHO CMasky. MecTo yCTaHOBKM KOMbLia MOKa3aHo Ha pic. 2.

8. YcTaHoBWTE LapPHMPHLIA coepmHUTENb TSP Ha ocb. MpoBepsTe NPaBUIbHOCTL
€ro (OyHKLMOHMPOBaHWS. VIHCTPYKLM NpuBegeHs! B warax 6 - 9 naparpada 4.0.

6.0 3AMEHA M'MAPAB/IMMECKNX COEQUHUTENEN

[ins 3aMeHbl MAAPaBAMYECKIX COERMHUTENEN BbINONHUTE CReaytoLLe AeCTBUS (CM.
nnntocTpaum Ha puc. 1 n 4):

1. CHumuTe CTOMOPHOE KonbLo A ¢ BerHeI;I 4YacCTl OCY LLAPHNPHOrO coefnHnTens
F.

2. C nomoLbto IByX OTBEPTOK akKypaTHO CHIMUTE LUapHUPHBIA COeanHUTENb B ¢
ocu F.

L5 yAepKuBaHUs LAPHUPHOO COBRMHUTENS NP CHATUN 1
YCTaHOBKE MAPABAMYECKIX COERVHUTENEN B COOTBETCTBIM C MPUBELEHHBIMI HUXe
NHCTPYKLMSMY UCTIONB3YIATE TUCKU C 3aXKMMHBIMU TyGKamm 13 MArKOro MeTanna.
YT06bI He NOBPEAWTL ralikoBEpT, HE MbITaTECh 3aTAHYTH rAPaBANHECKIe
COeANHEHNS, KOrAa LLapHVPHbII COERMHITENb YCTAHOBNEH Ha raikoBepT.

3. TlomecTuTe LapHUPHBIA COEANHUTENL B TUCKN C 3aXUMHbIMA TyOkamn 13
MSIFKOro MeTanna i CHUMIUTE CTapbIit Tyuep B1, nepexomruk B2 n mydty B3.

4. Tlepen yCTaHOBKOI HOBOrO MAPaBINYECKOr0 COSANHINTENS MONHOCTHIO YaanuTe
C pe3b0bl AeTaneil WapHIUPHOro COeAMHUTENA B 0CTATKN CTAporo repmeTyka
[Nt Pe366OBbIX COSAMHEHNA.

BAXKHO!| Mepen Ha4anom c60pkv NpoBepsTe BCE KOMMOHEHTHI HA OTCYTCTBIE
BUAMMbIX MOBPEXeHNiA. O6513aTeNbHO 3aMeHINTe BCE M3HOLLEHHBIE 1 MOBPEXAEHHbIE
KOMMOHEHTbI HOBBIMM.



@ HaHecuTe repMeTuK gns
pe3b60BbIX COSANHEHNIA
Loctite 577.

Puc. 4. 3ameHa rngpasnnyeckoro coeguHuTensa

YcTaHosuTe BPY4HYIO HOBbIE TrApaBnnyecKme DUTUHTIA. 3atem 3aTaHUTE MX C
MOMOLLbIO Fag4HOro KNioya. BbiMonHITe ACTBIS, ONCaHHbIE B nyHKTax 6 - 9.

5. HaHecute Ha pe3bby Ha 06OMX KOHLAx nepexogHuka B2 repmeTuk pns
pe3bBOoBbIX CoeanHeruin Loctite 577. HapepHuTe WwTyLep B1 Ha 0fuH 13 KOHLOB
nepexoaHuka B2. BeepHuTe apyroii KOHeL, nepexopHika B2 B nopT BbigBImkeHns
(nmetoLLin MapkvpoBky “A”) LUapHUPHOTO coenHuTens B.

6.  3araHute wryuep B1 u nepexogHuk B2 BpyuHyto o ynopa. lMocne 3atoro
LONOMHUTENBHO 3ATAHUTE COEANHEHNS Ha 2-3 060pOTa rae4HbIM KIKOYOM.

7. Hanecure Ha pesbly Ha KoHLie MydhTbl B3, 06paLLeHHOM K LapHIpy, repmMeTik
Ans pe3bO0BbIX CoeanHeHnin Loctite 577. BeepHute MydTy B MOPT BTAMMBaHNS
(MmetoLLit mapkupoBky “B”) WwapHupHoro coefuHuTens B.

8. 3arsHute mydTy B3 BpyuHyio fo ynopa. Mocne 3T0ro AONOAHNUTENbHO 3aTAHUTE
COeNHeHe Ha 2-3 060pOTa rae4HbIM KIHOHOM.

9. TopoxpuTe, NoKa repMeTUK 3aTBEPAEET (CM. 3amevaHiie BAXHO! cpasy nocne
3TOr0 NYHKTA).

BAXXHO!| Mopoxaute He MeHee 3 4acoB (ecnn TemnepaTypa cocTasnsiet ot 20
po 40°C) wmm 6 yacos (ecnu Temnepatypa ot 5 go 20°C), 4ToBbl repmeTuK yenen
3aTBEpAETb, M TOMbKO NOCHE 3TOrO MOfaBaiiTe fasneHue B CUCTEMY.

10. Hanecute Ha ynnotHuTenbHble Kombua E M C Hebonbluoe KOMMYECTBO
CUNMKOHOBOW CMaski. 3aTeM akkypaTHO HafieHsTe Y3en  LapHUPHOro
coeauHuTens B Ha ock F.

11, YcraHosuTe CTONOPHOE KOMbLIO A.

12.  TNogcoeanHuTe rugpaBnMdeckne LWAaHrn 11 BbINONHATE OANH PaBOYMA LKA
raiikoBepTa (wnm npueoga) npn aasnequn 69 Gap (1 000 psi) ans nposepku
Ha npenmet yTeyek. Ecnm yTeuki He 0BHapYXKeHb, BLINOMHUTE OfWH paBouuil
UKD raiikoBepTa (Wnn npueoga) npw gasneHun 690 Gap (10 000 psi) ona
LOMONHITENBHON NPOBEPKIA HA OTCYTCTBYE YTEYEK.
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A\ BHUMAHME!| TwapaBnuyeckoe Macno nog AasneHnem crocobHo

NPOHMKATb B KOXY U MOXET Bbl3BaTb Cepbe3Hble TpaBmbl. Mepen
UCMoNb30BaHUEM railkoBepTa 0653aTeNbHO YCTPaHUTE BCE YTEUKMN B CUCTEME.

7.0 TEPEBOPKA Y3J1A LUAPHUPHOIO COEANHUTENSA

[ns nepebOpKM LUAPHUPHOTO COEOMHUTENS BbIMONHUTE MEPEYNCIIEHHBIE HIKE
[eicTBIs (CM. unntocTpaum Ha puc. 11 5):

1.

5.

CHUMUTE y3en LUapHUPHOTO COEAMHITENS C OCK U CHAMUTE C LLAPHWUPHOIO
coennHuTens rugpasnnyeckue dutrHria. Cm. n.n. 1 - 4 naparpada 6.0.

OcnabbTe 1 BbIBEPHUTE KPENeXHblil BUHT BY.

MoBopaynBaliTe LapHupHble YacTn “A” (B4) n “B” (B5) B MpOTMBONONOXHbIX
HanpaBreHusiX 4O TeX Mop, MoKa OHY HE PaCcCOSAMHSITCS.

CHUMUTE, MPUNOXIB YCUnMe, WapHUpHble Yactu “A” (B4) n “B” (B5) ¢ oceit
6noKa NoBOPOTHOTO KONNEKTOPA.

CHumuTE 1 BLIBPOCKTE YNNOTHUTENbHBIE KoNbLia B6 11 BY.

BAXKHO!| Mepen Ha4anom c60pkv NpoBepsTe BCE KOMMOHEHTHI HA OTCYTCTBIE
BAOUMBIX I'IOBpe)Kp,eHI/IVI. 06s13aTeNbHO 3aMEHNTE BCE U3HOLLEHHbIE 1 NoBPEXAEHHbIE
KOMMOHEHTbI HoBbIMU. GO BCeX KOMMOHEHTOB, KOTOPbIE Bbl NNAHNPYETE CNONB30BATL
MOBTOPHO, yAanuTe rps3b, OCTAaTKM CTapoOil CMasku W repmeTuka. KOMMOHEHTbI
LOMXKHbI GbITb COBEPLLEHHO YUCTHIMM.

6.

7.

10.

YCTaHoBUTE  HOBbIE YNNOTHUTENbHbIE  KONbLa B7 B KaHaBkm 06eux
LIaPHNPHBIX yacrelt LWapHUPHOrO coeanHuTens. HaHecuTe Ha YCTaHOBEHHbIE
YNNOTHUTENbHbIE KOJbLid CUTMKOHOBYHO CMa3KYy.

YCTaHOBUTE HOBbIE YMAOTHUTENbHBIE KOMbLa B6 B kaHasku Ha ocsx 6roka
MOBOPOTHOTO Konnektopa B8. HaHecuTe Ha yCTaHOBAEHHbIE YNAOTHUTENbHbIE
KonbLia CUJINKOHOBYO CMa3KYy.

YcTaHoBiTe WapHupHble yacTn “A” (B4) n “B” (B5) Ha oci 6noka noBOPOTHOMO
konnekTopa B8.

MoBopaunBas wapHUpHble Yactu B4 u B5, casuraiite ux [o Tex mop, noka
BbICTYMbI HE BOIAYT B KaHaBKIN 40 KOHL.

HaHecute Ha pesbby KpenexHoro BuHTa B9 repmetvk fns pe3sb0Bbix
coeanHenuit Loctite 234. TonHocTbi0 3aBepHUTe BIHT. MOJOXANTE HE MeHee
3 yacos (ecnu Temneparypa coctagnset ot 20 go 40°C) wnm 6 yacos (ecnm
Temneparypa ot 5 fo 20°C), 4ToBbl repmMeTuK ycnen 3aTBepaeTh, W TONbKO
rocne 3T0ro NofiaBaiiTe AaBneHue B CUCTEMY.

A\ BHUMAHME!| KpenexHbili BUHT B9 jonxeH Bceraa 6biTb Tyro 3ataHyT. Ecnn

KpenexHbii BUHT B9 ocnabneH wnu OTCYTCTBYET, WCMONb30BaTh raiikoBepT
3anpeujaetcs. Ecnu nopatb faBneHme B CUCTEMY MPUBOAA FailkoBepTa, Korpa
LIAPHMPHbIE YacTh LWAPHUPHOro COefuHUTENA 3aTAHYTbl HEe A0 KOHUa wnm He
3aKpeneHbl, NEPCOHAN MOXET NOMy4UTb CEPbe3HbIe TPABMbI, a AETaNN rakoBepTa
BbIATY 13 CTPOS.

1.

YCTaHOBYTE Ha MECTO MPABANYECKIE PUTIHTIA 1 YCTAHOBUTE Y3€eM LUaPHUPHOTO
coegnHuTens Ha ocb. [lpoBepsTe  MpaBUIbHOCTb  (HYHKLMOHUPOBAHMS!
NHCTPYMEHTa. VIHCTPpYKLM NpuBedeHbl B Wwarax 5 - 12 naparpada 6.0.
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1.0 INSTRUKCJE DOTYCZACE DOSTAWY

Przy dostawie nalezy sprawdzi¢ wszystkie komponenty pod katem uszkodzen
powstatych w czasie transportu. W przypadku znalezienia uszkodzenia nalezy
niezwtocznie powiadomi¢ przewoznika. Uszkodzenia powstate podczas transportu
nie sg objete gwarancig firmy Enerpac.

2.0 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
zalecanych $rodkdw bezpieczenstwa, aby unikng¢ obrazen ciata oraz uszkodzen
podnosnika i/lub innych szkod rzeczowych. Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci
za obrazenia i szkody wynikajace z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy usuwac
zadnych etykiet, identyfikatorow ani znakéw ostrzegawczych. W przypadku
jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia skontaktowac sie
z firma Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej produktow.

Jezeli uzytkownik nigdy nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczeristwa
obowiazujacych podczas pracy z wysokocisnieniowymi narzedziami hydraulicznymi,
powinien skonsultowac sie z dystrybutorem lub centrum serwisowym, aby odby¢
bezptatny kurs bezpieczenstwa hydraulicznego oferowany przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta ostrzegawcze i
komunikaty bezpieczenstwa, ktére ostrzegaja uzytkownika przed okreslonymi
zagrozeniami. Niestosowanie sie do tych ostrzezen moze spowodowac $mier¢ lub
powazne obrazenia ciata, a takze uszkodzenie sprzetu lub innego mienia.
A Symbol ten ostrzega przed ryzykiem obrazen ciata. Nalezy zwraca¢
szczegdlng uwage na podane symbole ostrzegawcze i przestrzegaé

dotaczonych do nich komunikatow bezpieczenstwa, aby uniknac zagrozenia
$miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

W niniejszej instrukcji wykorzystywany jest symbol ostrzegawczy.

Symbole ostrzegawcze sa uzywane wraz z okreslonymi hastami ostrzegawczymi,
ktore zwracajg uwage na komunikaty bezpieczenstwa oraz komunikaty o

ryzyku uszkodzenia mienia i okreslaja stopien lub istotnos¢ zagrozenia. Hasta
ostrzegawcze uzywane w niniejszej instrukcji to: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, PRZESTROGA | UWAGA.
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[A NIEBEZPIECZENSTWO| Oznacza niebezpieczng sytuacig, ktéra
doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

| A OSTRZEZENIE| Oznacza niebezpieczna sytuace, ktéra moze
doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli si¢ jej nie zapobiegnie.

A\ PRZESTROGA | Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze

doprowadzi¢ do lekkich Iub $rednich obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

UWAGA | Oznacza wazne informacje, ktdre nie dotycza zagrozen (np.
komunikaty zwiazane z uszkodzeniem mienia). Z tym hastem ostrzegawczym nie
bedzie powigzany zaden symbol ostrzegawczy.

3.0 WSTEP

Przegub TSP300 serii Pro jest opcjonalnym akcesorium, dostepnym do wybranych
kluczy dynamometrycznych firmy Enerpac. Przeznaczony jest do nastepujgcych
modeli kluczy i jednostek napedowych:

Klucze serii S: Jednostki napedowe serii W:

* S1500X lub S1500PX

¢ \W2000X lub W2000PX

* S3000X lub S3000PX

¢ \W4000X lub W4000PX

* S6000X lub S6000PX

¢ \W8000X lub W8000PX

* S11000X lub S11000PX

¢ \W15000X lub W15000PX

* 525000X lub S25000PX

¢ \W22000X lub W22000PX

¢ \W35000X lub W35000PX

W przypadku kluczy serii S przegub montowany jest na obudowie
klucza. W przypadku kluczy serii W przegub montowany jest na
obudowie jednostki napedowe;.

Przegub TSP300 serii Pro pasuje wytacznie do kluczy serii S lub jednostek napedowych
serii W, ktrych numer modelu zakoriczony jest przyrostkiem ,X” lub ,PX".

Jesli Klucz lub jednostka napedowa jest fabrycznie wyposazona w zainstalowany
przegub TSP300, numer modelu bedzie zakorczony przyrostkiem ,PX”, zamiast ,X".

UWAGA| Nie nalezy instalowac przegubu TSP300 na kluczu serii S lub jednostce
napedowej serii W, ktdrych numery modelu nie sa zakohczone przyrostkiem ,X” lub
PX". Przegub TSP300 nie pasuje do tych starszych wersji produktu.

Dostepne sa dwa rézne zestawy przegubdw:

°  Model TSP300 zestawu przegubu zawiera kompletny zespdt przegubu.
Dotaczone sg réwniez nowe pierscienie O-ring do ztacza tréjnikowego przegubu
i do podstawy przegubu. Istniejgca podstawa przegubu jest uzywana ponownie.



*  Model TSP300MK zestawu przegubu zawiera wszystkie elementy zestawu
TSP300 oraz dodatkowo nowa podstawe przegubu, cztery zabezpieczajgce
$ruby imbusowe i dwa pierscienie O-ring do portéw hydraulicznych. Zestaw
nalezy zaméwic, jezeli istniejgca podstawa przegubu jest zuzyta lub uszkodzona
i wymaga wymiany.

Oba zestawy przegubéw wyposazone sg w ztaczki hydrauliczne, ktdre sa fabrycznie

instalowane przed wysytka.

A\ OSTRZEZENIE| Przed przystapieniem do opisanych nizej procedur nalezy
catkowicie usunac cisnienie hydrauliczne i odtaczy¢ od klucza oba weze hydrauliczne.

Upewnij sig, ze manometr wskazuje zero (0) psi/bar. W przypadku niezastosowania tych
$rodkow ostroznosci moze doj$¢ do niespodziewanego wycieku oleju hydraulicznego
pod cisnieniem. Moze to spowodowaé powazne obrazenia ciata.

*  Przed przystgpieniem do opisanych procedur wytrzyj do czysta wszystkie
powierzchnie. Nie pozwol, aby do wnetrza klucza dostaly sie jakiekolwiek
zanieczyszczenia. Zanieczyszczenia moga doprowadzi¢ do nieprawidtowego
dziafania klucza i/lub jego uszkodzenia.

o Opisane procedury powinny by¢ wykonywane wytacznie przez personel
doswiadczony w konserwacji i naprawach urzadzen wysokiego cisnienia, z
zastosowaniem odpowiednich narzedzi, $rodkdw ochrony indywidualnej oraz
przyrzadéw zaktadowych. Przez caly czas nalezy przestrzega¢ odpowiednich
procedur bezpieczenstwa.

4.0 MONTAZ - ZESPOL PRZEGUBU TSP300

Spajrz na rysunki 1, 2 i 3 podczas wykonywania ponizszych czynnosci. Wyrzu¢ zuzyte

czesci i wymien je na nowe z zestawu, jak opisano.

1. Zdejmij pierScien sprezynujacy zabezpieczajacy (A) z gornej czesci podstawy
przegubu (F).

2. Za pomocg dwoch $rubokretow plaskich delikatnie podwaz istniejacy zespét
przegubu i $ciagnij go z podstawy (F).

3. Sprawdz podstawe przegubu (F) pod katem widocznych oznak zuzycia lub
uszkodzenia.

UWAGA
o Jesli istnigjgca podstawa przegubu jest w dobrym stanie, mozna jej uzy¢
ponownie. Kontynuuj czynnosci opisane w punktach 4-9 tej procedury.

o W przypadku zuzycia lub uszkodzenia istniejacej podstawy przegubu, wymien
ja zgodnie z instrukcjami w czesci 5.0. Nastepnie kontynuuj czynnosci opisane
w punktach 4-9 tej procedury.

4. Sprawdz, czy cztery $ruby z them gniazdowym (D) zabezpieczajace podstawe
przegubu sg $cisle dokrecone. W punkcie 6 czesci 5.0 podano wartosci
momentu obrotowego.

5. Zdejmij zuzyty piercien O-ring (E) z podstawy przegubu (F) i wymien go na
nowy pierscien O-ring (E) z zestawu. Przed montazem natdz na pierscien O-ring
smar silikonowy. Na rysunku 2 wskazano miejsce potozenia.

UWAGA| Jesli pierscienie O-ring (C) zostaty fabrycznie zamontowane na ztaczu
trojnikowym przegubu (B8), pomin punkt 6 i przejdz do punktu 7.

6. Zamontuj dwa nowe pierscienie O-ring (C) z zestawu w rowkach zlgcza
trojnikowego przegubu. Przed montazem natdz na pierscienie O-ring smar
silikonowy. Na rysunku 3 wskazano ich miejsce potozenia.

7. Po zamontowaniu natéz na wszystkie pierscienie O-ring niewielkg ilo$¢
dodatkowego smaru silikonowego. Ostroznie wsur nowy zespét przegubu TSP
(B) na podstawe przegubu (F).

8. Na podstawe przegubu (F) zamontuj nowy pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy (A) znajdujacy sie w zestawie.

9. Podigcz weze hydrauliczne i przeprowadz cykl pracy klucza przy cisnieniu
69 bar [1000 psi], aby sprawdzi¢, czy nie wystepuje wyciek oleju. W przypadku
braku wycieku, przeprowadz cykl pracy klucza przy cinieniu 690 bar
[10 000 psi] i ponownie sprawdz, czy nie wystepuje wyciek oleju.

Tabela 1, Lista czesci - Zestawy przegubu
TSP300 i TSP300MK serii Pro (Patrz rysunki 1-5)
S| @
I;eer: llog¢ (é%j g Opis
o | £
=
A 1 ¢ ¢ | Pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
B 1 ¢ | Zespdt przegubu (patrz elementy B1-B9)
C 2 ¢ | ¢ | Pierscienie O-ring, zespét przegubu
D 4 | -—- | # | Srubazibem gniazdowym
E 1 ¢ ¢ | Pierscien O-ring, podstawa przegubu
F 1 --- | ¢ | Podstawa przegubu
G 2 | -—- | & | Pierscien O-ring, port hydrauliczny
H 1 --- | --- | Obudowa jednostki napedowej (serii W) lub
klucza (serii S)
B1 1 ¢ ¢ | Ztaczka hydrauliczna, meska
B2 1 ¢ ¢ | Przefaczka hydrauliczna
B3 1 ¢ 4 | Ztaczka hydrauliczna, zenska
B4 1 ¢ 4 | Ramie przegubu ,A”
B5 1 ¢ 4 | Ramie przegubu ,A”
B6 2 ¢ 4 | Pierscien O-ring, trdjnik przegubu
B7 2 ¢ 4 | Pierscien O-ring, ramig przegubu
B8 1 ¢ | ¢ | Zacze trojnikowe przegubu
B9 1 ¢ ¢ | Sruba imbusowa, ramiona ustalajace przegubu
UWAGA: Numery czesci znajduja sie w karcie czesci
zamiennych klucza dynamometrycznego.

A\ OSTRZEZENIE | Olej hydrauliczny pod ci$nieniem moze przedostaé
sie przez skore i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Przed uzyciem klucza
nalezy zawsze naprawi¢ wszelkie nieszczelnosci.

5.0 MONTAZ - PODSTAWA PRZEGUBU TSP300
Spdjrz na rysunki 1, 2 i 3 podczas wykonywania ponizszych czynnosci.

1. Jeslijeszcze tego nie wykonano: Zdejmij pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
(A) z gbrnej czesci podstawy przegubu (F). Za pomoca dwoch Srubokretdw
delikatnie podwaz uzywany zespét przegubu (B) i Sciagnij go z podstawy (F).

2. Wykre¢ cztery $ruby z tbem gniazdowym (D) zabezpieczajace podstawe
przegubu (F). Delikatnie podwaz podstawe przegubu (F) i $ciagnij ja z obudowy
jednostki napedowej lub klucza (H).

3. Przetrzyj do czysta catg powierzchnie obudowy jednostki napedowej lub klucza
(H). Nastepnie natéz niewielka ilo$¢ uszczelniacza do gwintow Loctite 243 do
kazdego z czterech otworéw gwintowanych () na $ruby znajdujgcych sie w
obudowie jednostki napedowej lub klucza (H). Uwazaj, aby uszczelniacz nie
przedostat sie na porty hydrauliczne.

4. Zamontuj dwa nowe pierécienie O-ring (G) w portach w dolnej czesci nowej
podstawy przegubu (F). Na rysunku 2 pokazano ich miejsce potozenia.

5. Umies¢ nowa podstawe przegubu (F) na obudowie jednostki napedowej lub
klucza (H) upewniajac sie, ze porty hydrauliczne sa odpowiednio wyrdwnane.
Uwazaj, aby pierscienie O-ring (G) nie wypadty lub nie zostaty podwiniete ani
przyciete.

UWAGA | W kolejnym punkcie pamietaj o uzyciu nowych $rub z toem gniazdowym

(D) dostarczonych w zestawie TSP300MK. Przed przystapieniem do instalacji upewnij
sie, ze Sruby sa czyste i nie sa zabrudzone olejem lub smarem.



Zainstaluj cztery nowe $ruby z tbem gniazdowym (D). Dokre¢ je do osiagniecia
momentu obrotowego odpowiedniego dla danego modelu klucza lub jednostki
napedowej:
a. Modele serii S1500X, S3000X, W2000X i W4000X:

5,1 Nm [3,7 Ft.lbs]

b. Modele serii S6000X, S11000X, S25000X, W8000X | W15000X:
10,2 Nm [7,5 Ft.bs].

¢. Modele serii W22000X i W35000X:
10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

* Natéz uszczelniacz do
gwintow Loctite 243.
(wewnatrz otworéw na sruby)

% Natoz smar silikonowy na
wszystkie piercienie O-ring.

Rysunek 1, Widok w roztozeniu na cze$ci - Przegub TSP300 serii Pro
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Rysunek 2, Montaz pierscienia O-ring, podstawa
przegubu

Rysunek 3, Montaz pierscienia O-ring — ztgcze tréjnikowe

przegubu
7. Zamontuj na podstawie przegubu nowy pierécien O-ring (E) z zestawu. Przed
montazem natéz na pierscien O-ring smar silikonowy. Na rysunku 2 pokazano
miejsce potozenia.
8.  Zainstaluj przegub TSP na podstawie przegubu. SprawdZ pod katem

poprawnego dziatania. Instrukcje znajduja sie w punktach 6-9 w czesci 4.0.

6.0 WYMIANA ZLACZKI HYDRAULICZNEJ

Wymien zlaczki hydrauliczne zgodnie z opisem w nastepujacych punktach: Spéjrz na
rysunek 11 4.

1. Zdejmij pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy (A) z gornej czesci podstawy
przegubu (F).

Zapomoca dwach Srubokretdw delikatnie podwaz zespét przegubu (B) i $ciagnij
go z podstawy przegubu (F).

UWAGA | Uzyjimadta z migkkimi szczgkami do przytrzymywania przegubu
podczas zdejmowania i instalowania tacznikow hydraulicznych wedfug ponizszych
punktow. Aby zapobiec potencjalnemu uszkodzeniu klucza, nie prébuj dokreca¢
tacznikow hydraulicznych, gdy przegub jest zamontowany na kluczu.

3.

2.

Umies¢ zespot przegubu w imadle z migkkimi szczekami i zdejmij istniejaca
zZtaczke meska (B1), przetaczke (B2) oraz ztaczke zeriska (B3).

Podczas przygotowan do ponownego montazu usun wszelkie pozostatosci
wyschnigtego uszczelniacza do gwintdw znajdujace sie na gwintach zespotu
przegubu (B).

UWAGA | Sprawdz wszystkie komponenty przed ponownym montazem. Zuzyte i
uszkodzone czesci nalezy zawsze wymieni¢ na nowe.

Recznie zainstaluj nowe taczniki hydrauliczne. Nastepnie dokre¢ je za pomoca klucza.
Wykonaj punkty 6-9.



4 Natdz uszczelniacz do gwintow
Loctite 577.

Rysunek 4, Wymiana ztgczki hydraulicznej

Natéz uszczelniacz do gwintéw Loctite 577 na gwinty na obu koricach przefaczki
(B2). Zamocuj ztaczke meska (B1) na jednym konicu przetaczki (B2). Drugi koniec
przetaczki (B2) zamocuj w porcie wysuwania (0znaczonym literg ,A”) przegubu
(B).

Recznie dokre¢ ztaczke (B1) i przetaczke (B2) do catkowitego zamocowania.
Nastepnie dokre¢ taczniki za pomocg klucza o dodatkowe 2-3 obroty.

Natéz uszczelniacz do gwintéw Loctite 577 na gwinty ztaczki zenskiej (B3) od
strony przegubu. Zamocuj ztaczke w porcie powrotu (oznaczonym literg ,B”)
przegubu (B).

Recznie dokre¢ ztaczke (B3) do catkowitego zamocowania. Nastepnie dokre¢
Zlaczke za pomoca klucza o dodatkowe 2-3 obroty.

Poczekaj na utwardzenie uszczelniacza (zobacz komentarz UWAGA po tym
punkcie).

UWAGA | Aby uszczelniacz utwardzit sie, odczekaj przynajmniej 3 godziny przy
temperaturze od 20 do 40°C [od 68 do 104°F] lub 6 godzin przy temperaturze od 5 do

20°C [od 40 do 68°F] przed wprowadzeniem cisnienia do klucza.

10.  Napierscienie O-ring (E i C) nat6z niewielkg ilos¢ smaru silikonowego. Nastepnie

ostroznie wsun zespét przegubu (B) na podstawe przegubu (F).
11.
12.

Ponownie zamocuj pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy (A).

Podfacz weze hydrauliczne i przeprowadz cykl pracy klucza (lub jednostki
napedowej) przy cisnieniu 69 bar [1000 psi], aby sprawdzi¢, czy nie wystepuje
wyciek oleju. W przypadku braku wycieku, przeprowadz cykl pracy klucza przy
ci$nieniu 690 bar [10 000 psi] i ponownie sprawdz, czy nie wystepuje wyciek
oleju.

A\ OSTRZEZENIE | Olej hydrauliczny pod ci$nieniem moze przedostaé

sie przez skore i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Przed uzyciem klucza
nalezy zawsze naprawi¢ wszelkie nieszczelnosci.
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7.0 PRZEBUDOWA ZESPOLU PRZEGUBU

Przeprowadz przebudowe zespotu przegubu zgodnie z opisem w ponizszych
punktach. Spéjrz na rysunki 11 5.

Zdejmij zespét przegubu z podstawy przegubu i zdejmij taczniki hydrauliczne z
przegubu. Patrz punkty 1-9 w czesci 6.0.

2. Poluzuj i zdejmij $rube z them gniazdowym (B9).

3. Mocno obracaj ramieniem ,A” przegubu (B4) i ramieniem ,,B” przegubu (B5) w
przeciwnych kierunkach, dopdki nie zostana roztgczone .

4. Mocno pociagnij ramie ,A” przegubu (B4) i ramie ,B” przegubu (B5), aby
$ciagnad je ze ztaczki trojnikowej przegubu.

5. Zdejmij i wyrzu¢ pierscienie O-ring (B6 i B7).

Sprawdz wszystkie komponenty przed ponownym montazem. Zuzyte i
uszkodzone czesci nalezy zawsze wymieni¢ na nowe. Usun wszelkie zanieczyszczenia,
stary smar lub stary uszczelniacz z cze$ci stuzacych do ponownego uzycia i upewnij
sie, ze sg czyste.

6. Zamocuj nowy pierscien O-ring (B7) w rowku na kazdym ramieniu przegubu.
Nastepnie natdz smar silikonowy na pierscienie O-ring.

7. Zamocuj nowe pierScienie O-ring (B6) w rowkach na ztaczce trojnikowe
przegubu (B8). Nastepnie nat6z smar silikonowy na pierscienie O-ring.

8. Ponownie zamontuj ramie ,A” przegubu (B4) i ramie ,B” przegubu (B5) na
Zlaczce tréjnikowej przegubu (B8).

9. Obracaj ramionami przegubu (B4 i B5) w kierunku do siebie, az do catkowitego
zatrzasniecia zatrzaskow.

10.  Nal6z uszczelniacz do gwintdw Loctite 243 na gwinty Sruby z tbem gniazdowym

(B9). Mocno dokrec srube. Aby uszczelniacz utwardzit sie, odczekaj przynajmniej
3 godziny przy temperaturze od 20 do 40°C [od 68 do 104°F] lub 6 godzin przy
temperaturze od 5 do 20°C [od 40 do 68°F] przed wprowadzeniem cisnienia do
klucza.

A OSTRZEZENIE| Sruba imbusowa (B9) zawsze musi byé dobrze
zamocowana. Nie wolno uzywa¢ klucza z poluzowana lub brakujacg $ruba
imbusowa (B9). W przypadku poluzowania i/lub rozigczenia ramion przegubu
klucza znajdujacego sie pod cisnieniem, moze doj$¢ do powaznych obrazen ciata
i/lub uszkodzenia komponentéw klucza.

1.

Ponownie zamontuj taczniki hydrauliczne oraz zamontuj zespdt przegubu na
podstawie przegubu. Sprawdz pod katem poprawnego dziafania. Instrukcje
znajduja sie w punktach 5-12 w czesci 6.0.









1.0 KOHALETOIMETAMISEGA SEOTUD JUHISED

Parast kohaletoimetamist tuleb kontrollida, et Ukski komponent
poleks transportimisel viga saanud. Kahjustuste avastamise korral
tuleb vedajat sellest kohe teavitada. Transpordikahjustusi Enerpaci
garantii ei kata.

2.0 OHUTUSJUHISED

Lugege hoolikalt koiki juhiseid. Jargige koiki soovitatud
ohutusmeetmeid, et véltida vigastusi ning tungraua ja/véi muu
vara kahjustamist. Enerpac ei vastuta kahju voi vigastuste eest,
mis on pdhjustatud ebaturvalisest kasutamisest, hoolduse
tegemata jatmisest vi valest kasitsemisest. Arge eemaldage
hoiatusmérgiseid, ohutussilte ega kleebiseid. Kui tekib kiisimusi
vOi probleeme, pdorduge selgituste saamiseks Enerpaci voi tema
kohaliku edasimuiija poole.

Kui te pole l&binud hidrauliliste kérgsurveslisteemide

ohutuse alast koolitust, kiisige kohalikult edasimudjalt voi
teeninduskeskuselt Enerpaci hudraulikastisteemide ohutuse tasuta
koolitust.

Selles kasutusjuhendis hoiatatakse kasutajat konkreetsete ohtude
eest hoiatussimbolite, mérksdnade ja ohutussénumitega. Nende
hoiatuste eiramine voib pdhjustada surma voi raskeid vigastusi,

samuti kahjustada seadmeid v&i muud vara.
A kasutusjuhendis. Need hoiatavad vdéimalike fldsiliste
vigastuste ohu eest. P6drake ohu eest hoiatavatele
sUmbolitele hoolsalt tdhelepanu ja jérgige koiki simbolile
jargnevaid ohutussdnumeid, et véltida surma voi raskete
kehavigastuste tekkimise voimalust.

Ohu eest hoiatavad slimbolid esinevad kogu

Ohu eest hoiatavat siimbolit kasutatakse koos teatud
mérksdnadega, mis juhivad tdhelepanu ohutussdnumitele voi
varalise kahju eest hoiatavatele teadetele ning tahistavad ohu
raskusastet voi ohutaset. Selles juhendis kasutatud margusénad
on OHT, HOIATUS, ETTEVAATUST ja MARKUS.
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UMBEREHITAMINE.........coviveeeeeeeeeereeeeeeenenes 88
Tahistab ohtlikku olukorda, mille eiramine v&ib

pdhjustada kergeid v6i mdodukaid vigastusi.

MARKUS| Tahistab oluliseks peetavat, kuid mitte ohuga seotud
teavet (nt varalise kahjuga seotud teated). Pange tahele, et ohu
eest hoiatavat siimbolit koos selle marksdnaga ei kasutata.

3.0 SISSEJUHATUS

TSP300 profisarja podrik on saadaval valitud Enerpaci
diinamomeetriliste votmete lisavarustusena. See Uhildub jargmiste
mutrivotmete ja ajamite mudelitega:

S-sarja mutrivotmed:
® S1500X voi S1500PX
® S3000X v&i S3000PX
* S6000X voi S6000PX
* S11000X v6i S11000PX
* S25000X voi S25000PX

W-sarja ajamid:
¢ W2000X v6i W2000PX
* W4000X v6i W4000PX
¢ WB8000X voi W8000PX
¢ W15000X v6i W15000PX
¢ W22000X voi W22000PX
¢ W35000X vo6i W35000PX

S-sarja mutrivotmete puhul on pddrik paigaldatud mutrivotme
korpusele. W-sarja mutrivtmete puhul on p&6rik paigaldatud ajami
korpusele.

TSP300 profisarja pdorik sobib ainult S-sarja mutrivétmetele voi
W-sarja ajamitele, mille mudeli numbri [6pus on liide X véi PX.

Kui mutrivétmele voi ajamile on tehases juba TSP300 pdoérik
paigaldatud, 16peb mudeli number X-i asemel PX-iga.

MARKUS| Arge proovige TSP300 profisarja pddrikut paigaldada
S-sarja mutrivotmele véi W-sarja ajamile, mille mudeli number ei
|6pe X-i voi PX-iga. TSP300 nende vanemate tooteversioonidega ei
Ghildu.

Saadaval on kaks erinevat podriku komplekti.

e Poordjaoturi  komplekti mudel TSP300 sisaldab pddriku
terviklikku koostu. Komplekti kuuluvad ka uued réngastihendid
pdoriku ploki ja podriku posti jaoks. Olemasolevat pddriku posti
saab uuesti kasutada.



e Pdoriku komplekti mudel TSP300MK sisaldab kéiki TSP300
komplekti kuuluvaid esemeid ning peale nende uut pd&oériku
posti, nelja kinnituskruvi ja kahte hldropordi réngastihendit.
Komplekt tuleb tellida, kui olemasolev pddriku post on kulunud
vOi kahjustatud ja vajab asendamist.

Hudroliitmikud on olemas mdélemas pddriku komplektis ja need on
enne saatmist eelpaigaldatud.

A HOIATUS | Enne jérgmiste toimingute tegemist alandage

taielikult hidrauliline réhk ja eemaldage mutrivétme kdljest mélemad
hiidrovoolikud. Veenduge, et manomeetri néit oleks null (0 psi/bar).
Kui neid ettevaatusabindusid ei jargita, voib hidrodli réhu t6ttu
ootamatult eralduda. See voib I6ppeda raskete vigastustega.

e Enne jargmiste toimingute alustamist pihkige kdik pinnad
puhtaks. Votke tarvitusele koik ettevaatusabindud, et mustus
mutrivotmesse ei satuks. Mustuse mutrivotmesse sattumine
voib pdhjustada mutrivétme ebalihtlast t66d ja/véi mutrivotme
kahjustamist.

e Jargmisi protseduure tohivad I8bi viia ainult kdrgsurve
htdroseadmete hoolduse ja remondi kogemusega isikud, kes
kasutavad selleks sobivaid todriistu, isikukaitsevahendeid ja
ruume. Alati tuleb jérgida asjakohaseid ohutustoiminguid.

4.0 PAIGALDAMINE - TSP300 POORIKU KOOST

Jargmiste sammude tegemiseks vaadake jooniseid 1, 2 ja 3.
Eemaldage vanad osad ja asendage need juhiste jargi komplekti
uute osadega.

1. Eemaldage stopperseib (A) pdoriku posti (F) Gilaosast.

2. Kangutage kahe lameda teraga kruvikeeraja abil vana pddriku
koost ettevaatlikult podriku posti (F) kiljest lahti.

3. Kontrollige et pddrdjaoturi postil (F) poleks ilmseid kulumise voi
kahjustuste mérke.

MARKUS

e Kui vana poodriku post on heas korras, saab seda uuesti
kasutada. Siirduge toimingu sammude 4-9 juurde.

e  Kui vana pddriku post on kulunud vdi kahjustatud, asendage
see jaotise 5.0 juhiste kohaselt. Seejérel siirduge toimingu
sammude 4-9 juurde.

4. Kontrollige, kas pddriku posti kinni hoidvad neli pesapeaga
kruvi (D) on korralikult kinni. Pé6rdemomendi vaartused on
esitatud jaotise 5.0 sammus 6.

5. Eemaldage vana rdngastihend (E) p66riku postilt (F) ja asendage
see komplekti uue rongastihendiga (E). Enne paigaldamist katke
rongastihend silikoonmé&ardega. Asukoha leiate jooniselt 2.

MARKUS| Kui pddrdjaoturi plokile (B8) on réngastihendid (C) juba
paigaldatud, jatke 6. samm vahele ja siirduge 7. sammu juurde.

6. Paigaldage komplekti kaks uut rongastihendit (C) p&odriku
ploki soontesse. Enne paigaldamist katke rongastihendid
silikoonmaérdega. Asukohad leiate jooniselt 3.

7. Parast paigaldamist katke koik rongastihendid veel vaikese
koguse silikoonmaérdega. Libistage uus TSP pddriku koost (B)
ettevaatlikult p&driku postile (F).

Paigaldage komplekti stopperseib (A) pddriku postile (F).
9. Uhendage hiidrovoolikud ja katsetage mutrivétit 69 baari
[1000 psi] juures, et kontrollida Olilekkeid. Kui lekkeid pole,

katsetage mutrivotit 690 baari [10 000 psi] juures, et kontrollida
uuesti Olilekkeid.

A\ HOIATUS | Hiidrodli vdib réhu all tungida lébi naha ja

pohjustada raskeid vigastusi. Enne mutrivotme kasutamist
eemaldage alati koik olilekked.

Tabel 1, osade loend - profisarja p66riku komplektid
TSP300 ja TSP300MK (vt jooniseid 1-5)
@
g3
Tahis | Kogus | 8 | & | Kirjeldus
o o
o | £
=
A 1 ¢ 4 | Stopperseib
B 1 ¢ | Podriku koost (vt B1-B9)
C 2 ¢ ¢ | Pooriku koostu rdngastihendid
D 4 --- | 4 | Pesapeaga kruvi
E 1 ¢ ¢ | Pd6riku posti rongastihend
F 1 --- | & | P&driku post
G 2 --- | 4 | Hudropordi rongastihend
H 1 --- | --- | Ajami (W-sari) voi mutrivétme
korpus (S-sari)
B1 1 ¢ 4 | Sisemine hidraulika jatkuliitmik
B2 1 ¢ ¢ | Hidroadapter
B3 1 ¢ 4 | Vélimine hidraulika jatkuliitmik
B4 1 ¢ ¢ | Pooriku olg ,A*
B5 1 ¢ ¢ | Pooriku olg ,,B”
B6 2 ¢ ¢ | Pooriku rongastihend
B7 2 ¢ ¢ | Pooriku 6la rongastihend
B8 1 ¢ ¢ | PAoriku plokk
B9 1 ¢ ¢ | Pooriku kinnitusdlgade kruvi
MARKUS. Osade numbrid leiate diinamomeetrilise vétme
varuosade lehelt.

5.0 PAIGALDAMINE - TSP300 POORIKU POST
Jargmiste sammude tegemiseks vaadake jooniseid 1, 2 ja 3.

1. Kui seda pole veel tehtud, tehke jargmist. Eemaldage
stopperseib (A) pdoriku posti (F) Ulaosast. Kangutage kahe
kruvikeeraja abil vana p6oriku koost (B) ettevaatlikult p&oriku
posti (F) kiljest lahti.

2. Eemaldage p06driku posti kinni hoidvad neli pesapeaga kruvi (D).
Kangutage p6driku post (F) ettevaatlikult ajami voi mutrivotme
korpuse (H) kdljest lahti.

3. Puhastage ajami voi mutrivétme korpuse koik pinnad (H).
Seejarel pange ajami voi mutrivétme korpuses (H) olevasse
igasse nelja keermestatud kruviauku (%) vaike kogus keermeliimi
Loctite 243. Arge tilgutage tihendusainet hiidroportidesse.

4. Paigaldage kaks uut rongastihendit (G) uue p&driku posti (F)
pohjal olevatesse avadesse. Rongastihendite asukohad leiate
jooniselt 2.

5. Asetage uus pooriku post (F) ajami voi mutrivotme korpusele
(H), veendudes, et hiidropordid oleks kohakuti. Olge ettevaatlik,
et rongastihendid (G) ei kukuks vélja, neid ei pitsitataks ega
|6igataks katki.

MARKUS| Jargmises etapis kasutage kindlasti TSP300MK komplekti

kuuluvaid uusi pesapeaga kruvisid (D). Enne paigaldamist veenduge,
et kruvid oleksid puhtad ning dli- ja rasvavabad.



Paigaldage neli uut pesapeaga kruvi (D). Pingutage neid
mutrivétme voi ajami mudelile sobiva péérdemomendiga.
a. Sarjade S1500X, S3000X, W2000X ja W4000X mudelid:
5,1 Nm [3,7 Ft.lbs].
b. Sarjade S6000X, S11000X, S25000X, W8000X ja W15000X
mudelid: 10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

c. Sarjade W22000X ja W35000X mudelid:
10,2 Nm [7,5 Ft.Ibs].

% Kasutage
% Kandke kdigile rongastihenditele kruwauk__ud_e S
ilike saret keermeliimi
silikoonmaaret. Loctite 243.

Joonis 1. Koostejoonis - TSP300 profisarja podrik
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Joonis 3. P66riku ploki rongastihendite paigaldamine

7. Paigaldage komplekti uue podriku posti rongastihend (E). Enne
paigaldamist katke réngastihend silikoonmaérdega. Asukoha
leiate jooniselt 2.

8. Paigaldage podriku postile TSP podrik. Kontrollige, kas seade

t66tab korralikult. Juhised leiate jaotise 4.0 sammudest 6-9.

6.0 HUDROLIITMIKE VAHETAMINE

Hudroliitmike vahetamisel jéargige jargmisi juhiseid. Vt jooniseid 1
ja4.
1.
2.

Eemaldage stopperseib (A) pddriku posti (F) Glaosast.

Kangutage kahe kruvikeeraja abil p&6riku koost (B) ettevaatlikult
podrdjaoturi posti (F) kiljest lahti.

Jargmistes sammudes kasutage hidroliitmike
eemaldamisel ja paigaldamisel p&oriku hoidmiseks pehmete
mokkadega tange. Mutrivdtme vdimalike kahjustuste véltimiseks
arge kunagi proovige hidroliitmikke pingutada, kui p&érik on
mutrivotmele paigaldatud.

3. Asetage p6driku koost pehmete mokkadega tangide vahele ja
eemaldage vana sisemine litmik (B1), adapter (B2) ja valimine
litmik (B3).

4. Uuesti paigaldamise ettevalmistamisel eemaldage p&driku

koostu (B) keermetele jddnud kuivanud keermeliimi ladestused.

MARKUS| Enne uuesti kokkupanemist kontrollige k&iki komponente.
Alati asendage kulunud vdi kahjustatud osad uutega.



Joonis 4. Hidroliitmike vahetamine

Paigaldage uued hidroliitmikud kasitsi. Seejarel pingutage need
mutrivétme abil. Jargige samme 6-9.

5. Katke adapteri (B2) mdlema otsa keermed keermeliimiga Loctite
577. Keerake sisemine liitmik (B1) adapteri (ihte otsa (B2).
Keerake adapteri teine ots (B2) podriku (B) edasillikkeavasse
(tahisega ,,A").

6. Pingutage liitmikku (B1) ja adapterit (B2) késitsi, kuni mélemad
on tihedalt kinni. Seejarel keerake Gihendusi mutrivétmega veel
2-3 pdoret.

7. Katke valimise liitmiku (B3) p&orikupoolse otsa keermed

keermeliimiga Loctite 577. Keerake liitmik pdoriku (B)
tagasitbmbeavasse (tahisega ,,B“).

8. Pingutage liitmikku (B3) kasitsi, kuni see on tihedalt kinni.
Seejarel keerake liitmikku mutrivétmega veel 2-3 pddret.

9. Andke tihendusainele kdvastumiseks piisavalt aega (vt parast
seda sammu kirjas olevat MARKUST).

MARKUS| Tihendusaine kévastumiseks tuleb enne mutrivétme rdhu
tdstmist oodata vahemalt 3 tundi temperatuuril 20-40 °C [68-104 °F]
vOi 6 tundi temperatuuril 5-20 °C [40-68 °F].

10. Katke rongastihendid (E ja C) vaikese koguse silikoonméaardega.

Seejarel libistage pdoriku koost (B) ettevaatlikult pdoriku postile
(F).
11. Paigaldage uuesti stopperseib (A).

12. Uhendage hiidrovoolikud ja katsetage mutrivétit (v&i ajamit)
69 baari [1000 psi] juures, et kontrollida dlilekkeid. Kui lekkeid
pole, katsetage mutrivétit (voi ajamit) 690 baari [10 000 psi]
juures, et kontrollida uuesti dlilekkeid.

A\ HOIATUS | Hiidroéli vdib réhu all tungida labi naha ja

pohjustada raskeid vigastusi. Enne mutrivotme kasutamist
eemaldage alati koik olilekked.

7.0 POORIKU KOOSTU UMBEREHITAMINE

P&6riku koostu Umberehitamisel jérgige jargmisi juhiseid. Vt jooniseid

1jab.

1. Eemaldage p66riku koost podriku postilt ja eemaldage p&driku
postilt hidroliitmikud. Vt jaotise 6.0 samme 1-4.

2. Keerake lahti ja eemaldage pesapeaga kruvi (B9).

Pdorake pddriku olgu ,,A” (B4) ja ,B“ (B5) tugevalt vastassuunas,
kuni need Uksteise kiiljest lahti tulevad.

4. Tommake pdoriku dlad ,A“ (B4) ja ,,B (B5) kindlalt podriku ploki
postide kiljest lahti.

5. Eemaldage rongastihendid (B6 ja B7) ja visake need &ra.

Enne uuesti kokkupanemist kontrollige kdiki komponente.
Alati asendage kulunud voéi kahjustatud osad uutega. Eemaldage
korduvkasutatavatelt osadelt mustus, vana ma&aardeaine Voi
tihendusmaterijal ja veenduge, et osad oleksid puhtad.

6. Paigaldage p6driku molema 6la soonde uus rongastihend (B7).
Kandke paigaldatud rongastihenditele silikoonmaaret.

7. Paigaldage p6oriku ploki (B8) postide soontesse uued
rongastihendid (B6). Kandke paigaldatud rongastihenditele
silikoonmaéret.

8. Paigaldage p6oriku dlad ,,A* (B4) ja ,B“ (B5) uuesti podriku ploki
(B8) postide kiilge.

9. Poorake pdoriku olgu (B4 ja B5) Uksteise poole, kuni sakid
kinnituvad téielikult sélkudesse.

10. Katke pesapeaga kruvi (B9) keermed keermeliimiga Loctite
243. Keerake kruvi tihedalt kinni. Tihendusaine kdvastumiseks
tuleb enne mutrivétme réhu tostmist oodata vahemalt 3 tundi
temperatuuril 20-40 °C [68-104 °F] v6i 6 tundi temperatuuril
5-20 °C [40-68 °F].

A\ HOIATUS | Kruvi (B9) peab olema kdvasti kinni keeratud.

Arge kasutage mutrivétit, kui kruvi (B9) on lahti voi puudu. P&6riku
olgade lahti tulemine ja/vGi eraldumine mutrivotme rohu
suurenedes voib pohjustada raskeid vigastusi ja/v6i mutrivétme
komponentide kahjustusi.

11. Paigaldage hidroliitmikud uuesti ja paigaldage p6driku koost
uuesti p&driku postile. Kontrollige, kas seade t66tab korralikult.
Juhised leiate jaotise 6.0 sammudest 5-12.
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