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1 Sicherheitshinweise 
 
1.1  
 

ren von Lasten (mit Fahrwe hinausgehende Gebrauch, insbesondere die Nichtbeach-
tung der unter Punkt 6.2 

Benutzer. 
 
Personentransport jeglicher Art ist untersagt! 
 

heit und wirtschaftlichen Einsatz. 
Die patentierte Sicherheits-Rutschkupplung ist zwischen Antrieb und Bremse angeordnet. Die Bremse 

 
 

 

Vor Inbetriebnahme vergewiss ausge-

ettenzuges 
 

 
 

ngt ist und damit si-
chergestellt ist, dass der auslaufende Kettenstrang bei der jeweiligen Hubbewegung aufgrund der eige-
nen Kettenmasse sicher aus dem Kettenzug auslaufen kann. 

digung des Hebezeuges. 
 

 
Bei Einsatz des Hebezeuges in aggressiven Medien ist die Genehmigung des Herstellers einzuholen. 
 
Die Betriebsanleitung dient zum sicherheitsgerechten Arbeiten an und mit dem Elektrokettenzug. Die nachfolgend 

 
Mit diesen 

 
Die Anleitung muss stets komplett und in einwandfrei lesbarem Zustand sein. 
 

  
 Sachwidrige Verwendung 
  
  
 Bedienungsfehler 
 Missachten der Betriebsanleitung 

 

 
 
 
1.2 Vorschriften 
 

Deutschland bzw. in den EG- W
in dieser Betriebsanleitung. 
 
 

Eur  

2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie 
2014/30/EG  EG-  
2014/35/EG  EG-Niederspannungsrichtlinie 

 
 

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften (DGUV) 

DGUV Vorschrift 1 (BGV A1:2009)  
DGUV Vorschrift 3 (BGV A3:2005) Elektrische Anlagen und Betriebsmittel 
DGUV Vorschrift 52 (BGV D6:2000) Krane 
DGUV Vorschrift 54 (BGV D8:1997) Winden, Hub-  
DGUV Regel 100-500 (BGR 500-2.8:2008) Betreiben von Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb 
DGUV Grundsatz 309-001 (BGG 905:2004)  
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Harmonisierte Normen 

DIN EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen 
DIN EN 14492-2:2006+A1:2009 Krane - Kraftgetriebene Winden und Hubwerke 
DIN EN 818-7:2002+A1:2008  
DIN EN ISO 13849-1:2008 Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen   
DIN EN 60034-1:2010  
DIN EN 60034-5:2001+A1:2007  
DIN EN 60204-1:2006  
DIN EN 60204-32:2008  von Maschinen, Anforderungen  
DIN EN 60529:1991+A1:2000 
+A2:2013 

-Code) 

DIN EN 60947-1:2007+A1:2011 Niederspannungss Allgemeine Festlegungen 
DIN EN 61000-6-2:2005 Industriebereiche 
DIN EN 61000-6-3:2007+A1:2011 Ge-

- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe 
DIN EN 61000-6-4:2007+A1:2011 Industriebereiche 
DIN EN 82079:2013 Erstellen von Gebrauchsanleitungen, Gliederung, Inhalt und Darstellung 

 
 

Normen und technische Spezifikationen 

FEM 9.511:1986  
FEM 9.683:1995 Auswahl von Hub- und Fahrmotoren 
FEM 9.751:1998 Kraftbetriebene Serienhubwerke, Sicherheit 
FEM 9.755:1993  

 

leistung. 
 
Beachten Sie die Bedienhinweise und die Bedienverbote im Abschnitt 6 ! 

 
 
Ar

 

 

 

 
Sachkundige 
auf dem Gebiet der Winden, Hub- 

nd allgemein anerkannten Regeln der Technik soweit vertraut sind, dass sie 
den arbeitssicheren Zustand von Winden, Hub- 
364 oder DIN VDE 0105 das Verbot von Arbeiten an Starkstromanlagen durch nichtqualifizierte Personen. 
 

an Bremse oder Kupplung). 
 

 unterwiesenen Personen, die diese 

 
 
 
1.3 Ersatzteile 
 
Es sind nur originale Befestigungs-, Ersatz- 

 
 

-
stellers ausgeschlossen. 
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2  
 
2.1  
 
Das montagefreundliche Baukastensystem 

- 
-  

 
 
 

 
 
Einlochaufh  
 
 
 
 

 
 
Hubwerk 
 
 
 
 
Steuertaster mit  
Not-Halt 

 

 
Hand- oder  
Elektrofahrwerk 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
Kettenspeicher  
 
 
 
 
 
Hubbegrenzer (Endanschlag) 
mit Gummipuffer 
 
 
Hakenflasche 
mit Gummipuffer  
 
 
Hakengeschirr 
mit Gummipuffer 

Bild 1  
 
 
2.2  
 
Beispiel:  Bauform 021 / 51  Typ 250 /  1  -   8  /   2  
 
Bauform  02  1  /  51 
  
 Modell- Nummer 
   
  0  Hubwerk mit einer Hubgeschwindigkeit 
  1  Hubwerk mit zwei Hubgeschwindigkeiten 
   
  02   
  03   
  05   
  07   
  09   
  11   
 
Typ 250 /  1  -   8  /   2  
 
      Feinhubgeschwindigkeit in m/min 
      Haupthubgeschwindigkeit in m/min 
      Anz  
      Traglast in kg 
 
Die technischen Daten sind entsprechend der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in den zum Elektrokettenzug beige-
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2.3 Schnittbild 
 
Bild Nr. Bezeichnung Bild Nr. Bezeichnung 
    
1 Kappe Steuerung 10 Ritzelwelle 1 
2 Steuerung 11 Lastkette 
3  12  
4  13 Abtriebswelle mit Kettenrad 
5 Motorwelle 14 Getriebedeckel 
6 Stator 15 Kappe Getriebe 
7  16 Steuer-

taster und Elektrofahrwerk 8 Kupplungsbaugruppe 
9  17 Bremsbaugruppe 
  18 Hakenflasche 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bild 2: Schnittbild 
 
  

1 
2 
3 

 
 
 
 

4 
 
 
 
 
 
 
 

5 
 

6 
 

7 
 

8 
 

9 
 

10 
 

11 

12 
 
 
13 
 
14 
 
 
 
15 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
16 
 
 
 
 
 
 
 
17 
 
 
 
 
 
18 
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2.4 Prinzipskizze der Anordnung der Lastkette 
 

- und Lebensdaueran-
forderungen. 
 
 
 

 

 

 
Kettennuss der 
Abtriebswelle 
 
Niederhalter 
 

 
 
Kettenspeicher 
 
Hubbegrenzer 
(Endanschlag) 
 
Hakengeschirr 
 
Kettenspange 
 
Hakenflasche 
 

 
 
Bild 3:       
 
 
3 Montage 
 
Die Montage hat nach DGUV V54 (BGV D8)  durch sachkundige Personen zu erfolgen. 
 
 
3.1 Mechanische Montage 
 
3.1.1 Hakengeschirr 
 

 
 
 

 

Gummipuffer mit einvulkani-
sierter Scheibe 
 
Gewindestift 
 
Abdeckkappe mit Tragkraft-

 
 
Kennzeichnung 4 oder 5 
 

 
 
Druckscheibe 
 
Lasthaken komplett 
(inkl. Drucklager) 

 
 

Gummipuffer 
 
2 Zylinderschrauben 
mit Sicherungsmutter 
 

 
 
 
Druckscheibe 
 
 
Lasthaken komplett 
(inkl. Drucklager) 

 

Gummipuffer 
 
2 Zylinderschrauben 
 
 

 
 
 
Druckscheibe 
 
 
Lasthaken komplett 
(inkl. Drucklager) 

 
 

 
 

 
 

 
Bild 4: Aufbau der Hakengeschirre 
 
 

Kunststoffsicherungskappe zu  
. Der Zustand des Drucklagers, der Sicherungsklappe (Sperrklinke) und der Haken-

muttersicherung ist zu  
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Zur Montage der Hakengeschirre sind folgende Anzugsmomente der Schraubverbindungen zu beachten: 
 
Anbaugruppe   Anzahl Anzugsmoment [Nm] 

 250 - - - 

 500 - - - 

 1250  2 35 

 1600 912 2 50 

 3200  2 50 
 
Tabelle 1: Anzugsmomente der Schraubverbindungen 
 
 
3.1.2 Hakenflasche 
 

 
 
 

  
 
Bild 5: Aufbau der Hakenflasche 
 
 
Bei Wartungsarbeiten ist der Zustand der Einzelteile entsprechend 3.1.1 zu kontrollieren. 
 
Zur Montage Hakenflaschen sind folgende Anzugsmomente der Schraubverbindungen zu beachten: 
 
Anbaugruppe   Anzahl Anzugsmoment [Nm] 

Hakenflasche  500  2/1 10/6 

 1000 M6 40 DIN 912 2/1 10/6 

 2000/2500  2/1 20/10 

 3200  2/1 35/20* 

 6300 912 3 35 
 
* Das Anzugsmoment der Schraube am Gummipuffer ist vermindert.  

Diese eine Schraube ist mit Schraubens  
 
Tabelle 2: Anzugsmomente der Schraubverbindungen 
 
 
3.1.3   
 
 
Vorsicht! 

 
Es ist verboten, andere als die originalen Befestigungsbolzen zu benutzen. Insbeson-
dere ist die Nutzung von Schrauben zum Verbinden des Elektrokettenzuges mit den 

  
 
  

Gummipuffer 
 
 
 

3 Zylinder- 
schrauben 

 
 
 
 

Lasthaken komplett 
(inkl. Drucklager) 

 
 
 

Radial-Kugellager 
 

Kettennuss 
 

Sicherung der Ha-
kenmutter 

Sicherung durch 
Kerbstift (Kerbstift 

gesichert) 
 
 
Spannstift quer 
zum Hakenschaft 

110/..,  111/...) 
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3.1.3.1  
 
Montage: 

beiden Bolzen befestigen. Bolzen mit Unterlegscheibe versehen und mit Splint sichern. 
 
 
 

 

Achtung! 
cherseite sein! 

 
 

 

 
 

 
 
Bolzen 
 
 
 
 
Kettenspeicherseite 

 
Bild 6  
 
 
3.1.3.2   
 
Montage: 

 

den Bolzen befestigen. Bolzen mit Unterlegscheibe versehen und mit Splint sichern.  
 
 

 

Achtung! 

sein. 
  

 

Symbol Hakenflasche 
 

trieb 

 

Symbol Hakengeschirr 

trieb 

 
 
Bild 7  
  

  
 

 

Bolzen 
 
Kettenspeicherseite 
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3.1.3.3 -  
 
Montage: 

 

den beiden Bolzen verstiften. Bolzen mit Unterlegscheibe versehen und mit Splint sichern. 
 
 

 

Achtung! 

sein. 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bild 8  
 
 
3.1.4  
 

Unter- 

ube. 
 

scheibe nicht empfohlen. 
 
 

 
 

 

 
 
Bild 9  
 
  

 
 

  

Bolzen 
 
Kettenspeicher-
seite 

 

Symbol Hakenflasche 

trieb 
 

Symbol Hakenge-

gen Betrieb 
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3.1.5 Kettenspeicher 
 
3.1.5.1 Befestigung des Kettenspeichers 
 

 

 

 

 

 
 

Kunststoff Textil Flip bag 
 
Bild 10: Kettenspeichertypen 
 
 

 
 

   [m] Kettenspeicher-Typ 
 12 

4/12   5/8   7/5  8 
 5 

 16 
4/16   5/10   7/8  10 

 8 
 
Tabelle 3: Kunststoffkettenspeicher 
 
 

 
 
Der Kettenspeicher wird mit Schraube und selbstsichernder Mutter befestigt. Die Mutter ist bis zum Festsitz der 
Schraube anzuziehen. Die selbstsichernde Mutter ist dann zu erneuern, wenn bei einer wiederholten Montage des 

 
 
Wichtig!   des Kettenzuges passende 

Kettenspeicher vorliegt. Die Kettenabmessung und das sind auf dem Ketten-
speicher angegeben.  
Das Kettenende mit Hubbegrenzer und Gummipuffer lose in den Kettenspeicher einlegen. 
Nach Einlau  

 

 

 
 
3.1.5.2  
 

  

das Ausrichten des Gurtes erfolgt bei einer Speichermasse von ca. 10 kg. 
 

insatz die An-
Bild 11). Ist der Elektrokettenzug an 

einem Fahrwerk befestigt, so ist 
- siehe Bild 12).  

 
In jedem Fall ist nach der Montage di

Bild 11 und Bild 12). 

 

 
  



 

14 

          Anschlussstelle 
 

 
 

 
 
Kantenschoner 
 
 
Zurrgurt  
 
 
 
 
 
Ratsche 

 

Bild 11:  
(mit am Einsatzort zu schaffender Anschluss-
stelle) 

 Bild 12: Elektrokettenzug mit Kettenspeicher am nach 
  
 bedingt geeignet) 

 
 
Das Gurtbandende des Zurrgurtes wird in der Ratsche befestigt und gespannt. 
 
loses Ende des Zurrgurtes 
 

 

 
 
 
 
Zurrgurt mit  
Ratsche 

 
Bild 13  
 
 
3.1.6  - - 
 
1. Einziehdraht (Sonderwerkzeug) in das im Bild 14-

haken auf der Gegenseite herausschiebt. 
2. Mit flachem Kettenglied beginnend (Bild 14-A), Kettenende mit dem Drahthaken in die Kettentasche einziehen. 
3. Durch Tippschalten des Tasters Kette einlaufen lassen (Bild 14-B). 
4. Auf das Kettenende Gummipuffer aufschieben und Lasthaken montieren (Bild 14-C). 
5. Lasthaken absenken bis auf Leerstrangseite noch 50 cm Leerstrang verbleiben. 
6.  
7. Hubbegrenzer* am 3. Glied des Kettenendes befestigen (Bild 14-D). 
8. Kettenspeicher entsprechend 3.1.5.1 montieren. 
9. Kette in Kettenspeicher einlaufen lassen, dabei Kette auf ge  
 
 

zulegen um Knotenbildung zu vermeiden. 
 
 

 

* Hubbegrenzer 
 

auslaufen des Leerstranges. Der Hubbegrenzer ist eine NOT-
 

Wenn der Hubbegrenzer eine einvulkanisierte Scheibe hat, muss diese beim Einbau in Richtung des Ge-
 

 
 

 

 
  

Achtung! 

fahrwerke anwendbar. 
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Bild 14-A Bild 14-B Bild 14-C 
   
   

 
 

  
Bild 14-D Bild 14-E  

 
Bild 14: Auflegen der Lastkette -  
 
 
3.1.7 - - 
 
1. 3.1.6 oder 3.1.7 

beschrieben. 
2. Mit Einziehdraht (Sonderwerkzeug) Kette durch Hakenflasche ziehen (Bild 15-A). 
 
 
Achtung! Kette darf auf keinen Fall zwischen Hakenflasche und Kettenauslauf des Grundzuges ver-

dreht sein! Wenn eine Montage nach Bild 15-B und Bild 15-

nkt werden.  
 
 
3.  Bild 15- -

migen Spange. 
4. Das aus der Hakenflasche herausgezogene Kettenende entsprechend Bild 3.2 oder Bild 15-

Kette mit einer Hand festhalten. Mit der zweiten Hand die U-
einschieben, die (Bild 15-D und Bild 3.2). Nachdem die 
Spange bis zwischen die letzten zwei Glieder geschoben wurde, durch ruckartiges Ziehen der Kette den Festsitz 

 
5. Bild 15-E). Beachte Punkt 3.1.8! 
6.  
7. Kette auf g  
  



 

 

16 

 

 

 
 

Bild 15-A Bild 15-B Bild 15-C 
 
 

  

 
  

 

Bild 15-D Bild 15-E Bild 15-F 
 
Bild 15  
 
 
3.1.8 Erneuerung der Lastkette 
 
Bei der Erneuerung der Lastkette sind immer auch n. 
1. Verbrauchte Kette herauslaufen lassen. 
2. Befestigungsschrauben  
3.  herausnehmen. 
4. Niederhalter  
5.  
6.  
7.  
 

 

 
 
Niederhalter 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
Befestigungsschrauben 

Bild 16: Erneuerung der Lastkette 
 
 
Achtung! 

 
Bei der Montage 

- und fettfrei sein. Empfohlene Sicherungspasten siehe Punkt 11.5. 
 

  

Aussparung 
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3.2  
 

 
Nach der Errichtung der Anlage sind die -  
Einzelheiten der Steuerung sind im Schaltplan ersichtlich. Die elektrische Einrichtung entspricht der ge-

 
 

 
 
3.2.1 Netzanschluss 
 
Die Netzanschlussleitung muss durch einen Netzanschlussschalter nach Abs. 5.3 EN 60204-32 allpolig ausschaltbar 
sein. 
 

arbeiten ist die Anlage spannungsfrei zu schalten. 
 

 
 

 Typ 

6 A 02../...; 03../... 

10 A 05../...; 07../...; 09../...  

16 A 091/57; 091/58; 11../... 
 
Tabelle 4: Absicherung bei 400 V 
 

 
Netz-  

schluss wird ein Kabel 3+  
 

 

Nach dem Anklemmen den 
und L2 zu tauschen (Anlage vorher spannungsfrei schalten!).  

-  
Steuerschalter. 
 

 

-Halt-Tasters ersetzt nicht das vorgeschriebene Ausschalten der Anlage nach Beendigung 
der Arbeiten mittels Netzanschlussschalter. 
 

euerleitung und das Elektrofahrwerk befinden sich ebenfalls unter der Kappe Ge-
triebe. 
 

  die Bewe-
gungsrichtung Heben aus. 
 

- 1 Phase vor dem Netzanschlussschalter: 
 

 Typ 

6 A 020/01 

10 A 050/01, 050/02 

16 A 070/01, 070/02 
 
Tabelle 5: Absicherung bei 230 V 
 

 
Netz-  

schluss wird ein 3-   
 
Nach dem Anklemmen den 
Z1 und Z2 zu tauschen. (Anlage vorher spannungsfrei schalten!) 

-
-Halt-Tasters ersetzt nicht das vorgeschriebene Ausschal-

ten der Anlage nach Beendigung der Arbeiten mittels Netzanschlussschalter. 
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3.2.1.1 Direktsteuerung 
 
Bremsseite 
 
   Bremse  Bremshilfs  
      

 

  

ter. 
 
 
 
 
 
 
 
Kabelverschraubung E- Fahrwerk 
Kabelverschraubung Netzleitung 
 
Kabelverschraubung Steuerkabel 
 

 

 
Bild 17: Direktsteuerung 
 
 
3.2.1.2  
 
Diese Steuerungsart wird optional angeboten. 
 

Hubmotor. An dieser Konsole sind auch die elektrischen Hubbegrenzungsschalter befestigt  Siehe Schaltplan. 
 
 
Bremsseite  
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
Bild 18: steuerung 
 
 

tere  
 

-
NOT-Halt- -Halt-  
  

 Gleichrichter 
Klemmleiste 

Klemmleiste 
1 - Anschluss E- Fahrwerk 
2 - Anschluss Netzleitung 
3 - Anschluss Steuerkabel 

Gleichrichter 

Klemmleiste 

Endschalter Heben / Senken 

NOT-  K1 
- K2/K3 

U - K4 

 
                

Motorseite 

1 

2 

3 

Kappe Getriebe 

Kappe Getriebe 
Kappe Steuerung 
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3.2.2 Elektrische Endschalter  
 

 
 
Die zwei en nach Anfahren des Lasthakens bzw. 

 
 

 
Bewegungsrichtung des Hakens zu vergleichen (siehe Punkt 3.2.1) und die sichere Abschaltung 

en. 
  

 

 
 
         
         
 
Bild 19   
 
 
3.2.3 Betriebsspannungen 
 

 
 

 
 Breitspannungsbereich von 380 - 415 Volt (3 Phasen) geeignet. Andere 

 
 
 
3.2.4  
 
 

 
(Vorher notwendige Teile beim Hersteller bestellen!) 
 
Beim Einsatz des Kletterzuges im Freien, Elektroket-

 

 
Bild 20: Elektrokettenzug als Kletterzug 

 
 
Achtung! Wird der Elektrokettenzug als Kletterzug eingesetzt, sind beim Betrieb die ein- und aus-

 
 
Das Nichtbeachten dieses 

 
 

 
  

 
 
 

Kettenspeicher mit 
abgewinkeltem 

Rahmen 
 
 
 
 

Wasserloch 
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4 Elektrokettenzug mit Fahrwerk 
 

 
 
 -62 
 Mittelbreite I- DIN 1025 
 Breite I-  

 

 
 

 
 

sind kundenseitig zu installieren. 
 
 
Fahrwerke mit max. Traglast [kg] Kurvenradius [m] 

bis 1000 1 

bis 3200 1,5 

bis 6300 2 
 
Tabelle 6: Kurvenradien 
 
 
Kurvenfahrten 
 
Bei Kurvenfahrten ist das Elektrofahrwerk so zu montieren, dass sich der Antriebsmotor des Fahrwerks auf der Au-

 
 
 

 
 
 

 
 

     2      3         4           2      3      4      1                                     5 

Handfahrwerk  Elektrofahrwerk  

   

 
  

 
 
 
1 Fahrmotor 
2  
3 Distanzscheiben 
4  
5  

 
2               4               3   
 
Einbolzenhandfahrwerk  

 

 
Bild 21: Fahrwerk 
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4.1 Mechanische Montage 
 
4.1.1 Lage des Fahrwerkes zum Elektrokettenzug 
 

3.1.3.1  
 Elektrofahrwerke sind folgende Montagehinweise zu beachten: 

 
 

  
 

 
 
 

 

 

Bild 22: Anordnung des Fahrwerkes zum Elektrokettenzug 
 
 
4.1.2  
 

 
 
Durch symmetrisches Beilegen der Distanzscheiben erfolgt die Breiteneinstellun

 
 

 
 

 
 
Sechskantmuttern Anzugsdrehmoment [Nm] 

 75 

 150 

 560 
 
Tabelle 7: Anzugsdrehmomente 
 
 
 
  

Motorzuleitungs-
kabel 

Netzzuleitung 

Zuleitung zur  

steuerung 

Fahrwerksmotor 
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Bild 23: Beweglichkeit zwischen Hebezeug und Fahrwerk 
 
 
Achtung! 

 
Nach Montage muss zwischen Hebezeug und Fahrwerk noch eine Beweglichkeit in den in 
Bild 23 angegebenen Pfeilrichtungen vorhanden sein. 
  

 
 
4.1.3  
 

n so zu befestigen, dass der Abstand zwischen Spurkranz der Laufrol-
symmetrisches Beilegen der Distanzscheiben er-

Die Distanzrohre nicht verspannt werden! Die entsprechenden Anzugsmomente sind in Tabelle 7  
 
 
4.2 Massenausgleich an Fahrwerken 
 

 
 
Bild 24: Massenausgleich an Fahrwerken 
 
 

Fahrwerkes vorgesehen. 
 
 
4.3 Elektroanschluss der Fahrwerke  
 
Direktsteuerung 
 

trokettenzuges befinden sich die An-
schlussklemmen. Der Anschluss erfolgt nach Schaltplan. 
 

- und 
Feinfahrgeschwindigkeit besitzt der Taster Stufenschaltung. 
 
Kleinspannungssteuerung (Option) 
 

 
 
Die beiden 
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4.4 Typbezeichnungen der Fahrwerke 
 

  
 

   HF N / 500 
   EF S1 / 1000 / 16 
   EF S2 / 2000 / 5+20 

 
 
 
HF - Handfahrwerk Flanschbreite Traglast  Fahrgeschwindigkeit 
EF - Elektrofahrwerk N, S1, S2 kg  m/min 
 
 

  
 
   EHF N / 1000 
   EEF S1 / 1000 / 7,5+30 
 
 
 
EHF - Einbolzen-  Flanschbreite Traglast   Fahrgeschwindigkeit 
      handfahrwerk  N, S1, S2 kg  m/min 
EEF - Einbolzen-  
      elektrofahrwerk 
 
 
 
5  
 

 
 
  Hub-  DGUV V54 (BGV D8) 
     DGUV V52 (BGV D6) 

 
-  

 
 
5.1 DGUV V54 (BGV D8)  
 

fen zu lassen. 
 
 
5.2 DGUV V52 (BGV D6)  
 

ane vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen 
 

 
 
5.3  
 
 

rzen. 
 
  

 
 
 Sachkundige sind Kundendienstmonteure des Herstellers oder besonders ausgebildetes Fachpersonal. 
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6 Bedienhinweise und Bedienverbote 
 
6.1 Bedienhinweise 
 

 Die Last darf erst bewegt werden, nachdem diese angeschlagen ist und sich keine Person im Ge-
fahrenbereich befindet oder nachdem der Bedienende vom Ansc  

 
bungstemperatur von  

dauer entsprechend zu reduzieren. 
  
 Die Motoren  
 Die Last ist vor dem Heben senkrecht unter dem Elektrokettenzug abzustellen. 
 Die Bewegungsrichtungen sind durch Symbole auf dem Steuertaster gekennzeichnet. 
  

 
 
 

 

 Elektrokettenzug mit Handfahrwerk nur durch Ziehen an der Last, Hakenflasche oder am Hakengeschirr verfah-
ren. 

 Beim Einsatz in aggressiver Umgebung  Hersteller. 
   
 Hakenflasche nicht bis zur Schlaffkettenbildung absenken. 
 - zu halten. 
 

 
 -Halt- -Halts durch einen Sachkundigen zu be-

seitigen. Erst danach da  
 

 
  
 

kes. 
 e zu verwen-

den. 
 
 
6.2 Bedienverbote 
 

 Tippbetrieb 
  
 Transport von Personen 
 Aufenthalt von Personen unter Last 
  
 Bewegen  
  
  
  
 Abwerfen von Lasten 
 Anheben von untergetauchten Lasten 
 Katzfahren durch Ziehen am Steuertaster oder Steuerkabel auch dann, wenn diese zugentlastet 

sind 
  
 Betrieb mit verschlissenem oder ohne Gummipuffer auf Hakengeschirr, Hakenflasche und Hubbe-

grenzer 
 Hebezeugkette nicht zum Anschlagen oder Umschlingen von Lasten verwenden 

 

 
 

 
 

 

 Betrieb mit verdrehter Kette z. B. durch Durchwerfen der Hakenflasche bzw. verdrehter Montage des Feststranges 
 3.1.5.1) 
  
  
 Betrieb nach Erreichen der UVV-  
 Befestigen des Feststranges mit anderen Teilen als der Originalkettenspange. 
 

reich gegriff  
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7 Wartung 
 

  
 In der Wartungstabelle (Tabelle 8

nen Sachkundigen veranlasst. 
 

 
 keit, Umweltbelastung 

 

 
 

 
 
 

 

 
 

 
 - und Rissbildung 

 
 Kettennuss der Hakenflasche ist bei  
  

 
 
7.1 - und Wartungsarbeiten  
 
Punkt 1.2 beachten! 
 

 
 
   

   3 Monate  

Sichtkontrolle des Gesamtzustandes    

 Bremse    

 Hubbegrenzung    

7.2 ff.    

Wartung und Einstellung der Rutschkupplung    

7.4    

Lastkette schmieren     

    

Schmierung der Hakenflasche, Hakengeschirr nach Punkt 11.3 /, 
Kontrolle der Hakenmuttersicherung und Hakenweite    

Kontrolle der Hakenmaulsicherung    

Allgemeine Kontrollen Schraubenverbindungen    

 
verdrehfreie Lastkette    

 Sicherungselemente    

Kettenspeicherzustand, -befestigung;  
    

    

Fahrwerke, Laufrollen     
 
Tabelle 8: - und Wartungsarbeiten 
 
 
Der Elektrokettenzug ist nach FEM 9.511 bemessen. Die verbleibende Nutzungsdauer nach FEM 

 
 

 
lung des Elektrokettenzuges bei Erreichen der theoretischen Nutzungsdauer vorzunehmen. 
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Getriebedeckel 
 

Welle 
 

Sicherungsring 
 

Nabe 

7.2 Beschreibung der Federkraftbremse 
 
 
Aufkleber /  
Typschild 
 
 
 
 
Magnetteil 
 

 

 

 
Abstandsbuchse 
 
Flansch 
 
Druckfeder 
 
Nabe 
 
Ankerplatte 
 
 
Schrauben 
DIN 912 

 

 

Luftspalt SL 
 
 
 
 
Rotor mit Reib-
belag 

 
Bild 25: Aufbau der Federkraftbremse 
 
 
7.2.1 Austausch der Federkraftbremse 
 
1.  
2. Kappe des Getriebedeckels entfernen. 
3.  
4. Die 3 Befestigungsschrauben der Federkraftbremse  
5. Verschlissene Federkraftbremse entfernen. 
6. Neue Federkraftbremse auf die Motorwelle stecken. 
7. Die 3 Befestigungsschrauben der neuen Federkraftbremse anziehen. (im Lieferumfang enthalten) 
8. Tabelle 9). 
9. Kabel der Bremse entsprechend Schaltplan verbinden. 
10. Kappe des Getriebedeckels montieren. 
 
 

 

Typ Bremse Typ Schrauben 
DIN 912 

Anzugsmoment 
[Nm] 

Spulenwiderstand R20 
Nenn [ ] 

Luftspalt SL 

Nenn [mm] 
Luftspalt SL 
Max [mm] 

02../...; 03../... BFK 457-06  2,8 2101 
0,2 0,5 

05../...; 07../... BFK 457-08  5,5 1681 

09../... 1) BFK 457-10 
 9,5 

1273 0,2 0,7 

09../... 2); 11../... BFK 457-12 1051 0,3 0,8 
 

1) Typ 090/54 und Typ 090/57 
2) Typ 090/54 und Typ 090/57 
 

Tabelle 9  
 
 

 
 

 

Montage der Federkraftbremse am Getriebedeckel    
 
Bild 26: Montage der Federkraftbremse 
 
 
Bei Ersatzbestellung ist die komplette Typ-Bezeichnung anzugeben! 
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7.2.2 Elektrosteuerung der Federkraftbremse 
 
Wirkungsweise 
 

arbeitet nach dem Ruhestromprinzip. Beim 

chaltungsar-
ten bei Direktsteuerung und bei Kleinspannungssteuerung entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Schaltplan. 
 
 
7.2.3  
 

 
 

 Ursache Behebung 

tet nicht, Luftspalt ist 
nicht Null 

Spule hat Unterbrechung, hat Win-
dungsschluss oder Masseschluss 

Federkraftbremse austauschen (siehe Tabelle 9) 

Verdrahtung falsch oder defekt Vergleich mit Schaltplan 

Gleichrichter defekt oder falsch  
Gleichspannung an Klemme 5-6 bei Betrieb messen 
 
Bei Abweichung Gleichrichter tauschen 

 Federkraftbremse austauschen 
 
Tabelle 10  
 
 
Bei wiederholtem Gleichrichterdefekt Federkraftbremse austauschen, auch wenn kein Windungsschluss oder Masse-

 
 
 
7.2.4  
 

 
  
 
 
7.3 Sicherheitsrutschkupplung 
 
Die Rutschkupplung befi

Elektrokettenzuges und der Kranbauteile verhin-
dert. 
 

 

-Begrenzung den Hub. 
Die Rutschkupplung ist eine Notbegrenzung, be-

s Elektrokettenzuges gefahren werden. 
 
 
Ein besonderer Sicherheitsvorteil der patentierten Rutschkupplung ist deren Anordnung vor der Betriebsbremse. Bei 

nken der Last, da mit der Bremse die Last in jeder 
Hubstellung gehalten werden kann. 
 
Die Rutschkupplung arbeitet als Trockenkupplung unter Verwendung eines asbestfreien Reibbelages. 
 

normalen Betriebsbedingungen keine Nachstellung der Rutschkupplung. 
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7.3.1 Aufbau der Rutschkupplung 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bild 27: Aufbau der Rutschkupplung 
 
 
7.3.2 Einstellung des Reibmomentes an der Rutschkupplung 
 

bildetes Fachpersonal vornehmen. 
 
1. Lastkette befestigen. 
2. 

Hubgeschwindigkeit. 
3.  
4. 

 
5. Kupplungsmoment wie folgt einstellen: 

a.  
b. Mit Schra rdrehung der Zugstange (8) festhalten. 
c. 

(10) spannen (rechts drehen) oder entspannen (links drehen), bis die 
 

  
urch die Stellmutter (9) 

 Nach erfolgter Einstellung mit zwei 
eln die beiden Sechskantmuttern wieder kontern. 

d. Abschluss: en   
   

 
 

Auswechseln des Hubmotors ist eine Neueinstellung 
 

 

(Aufkleber) vermerkt. 
 

 
 
Bild 28  
 
  

 

1      2      3      6      4      7      5 

12 
 
11 
 
 
8 
 
 
9 
 
 
10 

1 Wellenstumpf 
2 Kupplungsnabe 
3 Zahnkranz 
4 Treibscheibe mit Kupplungs-

belag 
5 Motorwelle 
6 Kugellager 
7 Kupplungsscheibe 
8 Zugstange 
9 Stellmutter 

Sechskantmutter gekontert 
10 Schraubendruckfeder mit 

Druckteller 
11 Festhaltemutter 
12 Getriebekappe 
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7.3.3  
 

DGUV V52 (BGV D6) DGUV V54 (BGV D8) muss 

Nennlast vom Hebezeug gehoben wird. Eine Last > 1,6 x Nennlast darf nicht gehoben werden.  
 

last gehoben wird. 
 

nach Punkt 7.3.3 zu wiederholen. Der Einstellwert ist zu protokollieren. 
 
 
7.4 Lastkette 
 
Hebezeugketten sind 

 Teil 5:1981, berufsgenossenschaftliche Vorschriften DGUV V54 (BGV D8) 
und DGUV V52 (BGV D6) und DIN EN 818-7:2002 zu beachten. 
 
 
7.4.1  
 

Belastung und Betriebsbedingungen sind nach vorheriger Reinigung die Gelenke erneut zu schmieren. 

wendet werden (z.B. Gleitlacke, Graphitpulver). 
 

 
 
7.4.2  
 

zw. DGUV V54 (BGV D8)  eine 
zwingende Vorschrift. Die Lastkette ist vor Inbetriebnahme und bei normalen Betriebsbedingungen nach 
ca. 200 Betriebsstunden bzw. 10 

 
 

 

 

 
Die Kette ist zu erneuern bei: 
  
 m 2 % 
 Glieder sind steif gezogen 
 
Achtung! Als Ersatzkette nur Originalersatzkette des Herstellers des Hebezeuges verwenden. 
  
  

 
7.4.3 Kette 
 
Kettenabmessung mm       

 
 

 
11 Kettenglieder 

 

12,6 
 
 

134,6 

15,8 
 
 

168,3 

22,1 
 
 

235,6 

28,4 
 
 

302,9 

32,6 
 
 

347,8 

Messung des Kettenglieddurchmessers 

2

dd
d

21
m  

m=0,9d 

3,6 4,7 6,5 8,1 10,2 

 
Tabelle 11  
 
Auswechseln der Kette siehe Punkt 3.1.6 ff. 
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7.4.4  
 

 - Werte 
sind dem Hakenattest im P  
 
 
7.5 Wartungsarbeiten am Fahrwerk 
 
Die Hand- Tabelle 8 vom 
Abschnitt 7.1  
  

 
7.5.1  
 
Typ BFK 
 
Die Bremse Typ BFK arbeitet wartungsfrei. 
 

 

 
 

auf Teilkreisdurchmesser 58 mm 
 
 
Motorwelle 

 
Bild 29: Aufbau der Fahrwerkbremse Typ BFK 
 
 
Typ EFB 
 
 

 

3 O-Ring 
 
1  
 
2 Klemmschrauben 
 
 
 
6 Schraube 
 
4 Ankerplatte 
 
 
5 Klebeblech 
 

Bild 30: Aufbau der Fahrwerkbremse Typ EFB 
 
 

 mm 
erforderlich. 

 
1.  
2.  
3. O -  
4.  
5. 

moment 4 - 5,5 Nm). 
6. Schraube (6) nochmals anziehen. 
7.  
8.  
9.  
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7.6 Montage und Demontage des Hubmotors 
 

Wellen-
stumpf ist die Kupplungsnabe (4) mit den Mitnehmerklauen (5) mittels Passfeder (6) und Sicherungsring (7) befestigt. 

leitungen (9) befinden sich am Motorflansch. 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
Bild 31 a und b: Montage und Demontage des Hubmotors 
 
 
7.6.1 Demontage des Hubmotors 
 
1. 

nach hinten abnehmen. 
2. n der Schrauben (11) abziehen. 
3. Motorzuleitung und Erdklemme PE entsprechend Schaltplan von der Klemmleiste, die sich auf der Steuerungs-

konsole  
sseitigen 

Klemmenraum geklemmt. 
4. 

(9), der sich i  
  

1 Hubmotor 
2  
3  
4 Kupplungsnabe 
5 Mitnehmerklauen 
6 Passfeder 
7 Sicherungsring 
8 Motorflansch 
9 Motorableitungen 
10 Steuerungskappe 
11 Schrauben 
12 Motorflanschschrauben 
13 Dichtungsgummi 
14  
15 Motorwellenstumpf 
16 Dichtmasse 
17 Kupplungstreibscheibe mit 

Zahnkranz 

15                                                          9       6, 7 

10               11    2    3   1   12    8   13   16   17   14 

   4      5 
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7.6.2 Montage des Hubmotors 
 

 
 
1. Kupplungsnabe (4) mit Mitnehmerklauen (5) auf die Motorwelle bis zum Wellenstumpfansatz 

ten, dass die Passfeder (6) auf dem Wellenstumpf (15) und in der Kupplungsnabe (4) festsitzt. 
2. Sicherungsring (7) auf dem Wellenstumpf zur Sicherung der Kupplungsnabe einsetzen. 
3.  
4. Hubmotor 

 

 
5. en und Federringe. 
6. 

 
 
Achtung! 
 

Nach dem Aufstecken und Festschrauben d
 

 

die Netzanschlussleitungen L1 und L2 an den Klemmen zu vertauschen. 
 

 
 
8 Einschaltdauer des Elektrokettenzuges (nach FEM 9.683) 
 

kettenzuges zu entnehmen. 
Die Einschaltdauer is  

s 
in m 
                                           1 Hubspiel 
 
           Betriebszeit   Stillstandszeit   Betriebszeit    Stillstandszeit 
               Heben                                   Senken 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                    t in min 

 
Betriebszeit und Betriebszeit + Stillstandszeit  
 
Formel:  
 
ED %  

Summe der Betriebszeiten x 100% 
Summe der Betriebszeiten Summe der Stillstandszeiten 

 

 

 (Entladung von Lastwagen, Beschickung von Maschinen).  
 

Hinweise: 
 
 
8.1 Kurzzeitbetrieb 
 

betrieb weiter zu betreiben. 
 

Triebwerkgruppe  
FEM 9.511 

Triebwerkgruppe 
ISO 4301 

Einschaltdauer  
(ED %) FEM 9.683 (tB in min) 

1 Bm M 3 25 % 15 
1 Am M 4 30 % 15 
2 m M 5 40 % 30 
3 m M 6 50 % 30 
3 m M 6 60 % 60 

 
* Die Betriebszeiten tB der  
 
Tabelle 12: 
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8.2 Aussetzbetrieb 
 

Einschaltdauer des Elektrokettenzuges sind folgende Pausen erforderlich: 
 
 

Einschaltdauer (ED %) Pause (min) 
15 % 5 fache Betriebszeit 
20 % 4 fache Betriebszeit 
25 % 3 fache Betriebszeit 
30 % 2,5 fache Betriebszeit 
40 % 1,5 fache Betriebszeit 
50 % 1 fache Betriebszeit 
60 % 0,66 fache Betriebszeit 

 
Tabelle 13  
 
 
8.3 Beispiel 
 
Der Elektrokettenzug Typ 030/50 soll Lasten von 250 kg 6 m hochheben. 
 
Leistungsdaten:  Traglast    250 kg 
    Hubgeschwindigkeit  12 m/min 
    Einschaltdauer   60 % 
    Triebwerkgruppe Hubwerk  2m 
 
 

 
 
 
Betriebszeit =           = 1 min je Hubspiel 
 
 

 
 
Nach Erreichen der Betriebsdauer von 30 Minuten ist nach jeder Betriebszeit von 1 Minute eine Pause von 40 Se-

 
 
 
Wichtig!  

 
 

 
 

 

Option: eingebaut wer-
 

 
 
9 Einschaltdauer des Elektrofahrwerkes (nach FEM 9.683) 
 

Einschaltdauer des Elektrofahrwerkes beachten. Dies trifft insbesondere bei sehr langen Fahrstrecken zu. 
 
Fahrwerkstyp Aussetzbetrieb Kurzzeitbetrieb 

Fahrwerke mit einer Fahrgeschwindigkeit 40 % 30 min 

Fahrwerke mit zwei Fahrgeschwindigkeiten 40/20 % 30 min* 
 

 
 

Tabelle 14  
 
  

6 m Heben + 6 m Senken 

12 m/min Hubgeschwindigkeit 
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10  
 

fte auf die Steuerleitung wirken. Das Ziehen des Kettenzu-
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
Zugentlastung 

 
Bild 32: Befestigung der Zugentlastung 
 
 
11 Schmierung/Hilfsstoffe 
 
11.1 Getriebeschmierung 
 

 
 

 
 

nder Tabelle zu ersehen: 
 
Bauform (Grundtyp) Menge [ml] 

020 bis 031 175 

050 bis 071 350 

090 bis 111 525 
 
Tabelle 15  
 
 

 
 
Hersteller Bezeichnung 

Fuchs  Renolin CLP 220 

Castrol  Alpha Zn 200 

ESSO  EP 220 

Mobil  Mobil gear 630 

Shell  Omala 220 

ELF  Reductelf SP 220 

BP  XP 220 BP Energol GR 
 
Tabelle 16  
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11.2 Schmierung der Kette 
 
Folgende Schmierstoffe werden  
 
Hersteller Bezeichnung 

Fuchs  Stabylan 2001 
  -1500 

Fuchs  Ceplattyn 300 

Castrol  Optimol Viscogen KL300 

Fuchs  Stabylan 5006 
  -460 

Fuchs  CTP D 350 

Fuchs  RENOLIT SO-GFB 
  Microlube GB 00 

 Mobilux EP2 
 
Tabelle 17: Kettenschmierstoffe 
 
 
11.3 Schmierung der Hakenflasche und des Hakengeschirrs 
 

und der Kettennuss sind bei normalen Betriebsbedingungen nach ca. 20 000 

ren.  
 
Zur Schmierung der Lager empfohlene Schmierstoffe: 
 
Hersteller Bezeichnung 

Fuchs  Renolith Duraplex EP3; NLGI - class 3 

Fuchs  Lagermeister LX EP2 
 
Tabelle 18  
 
 
11.4 Schmierung des Fahrwerkes 
 

 bei Elektrofahrwerken sind kundenseitig vor Inbetriebnahme und bei 
normalen Betriebsbedingungen mindestens nach einem Jahr oder ca. 10 000 Fahrspielen mit Fett zu 
schmieren. Bei schweren Einsatzbedingungen sind die Schmierintervalle . 

 
 
Zur Schmierung der Verzahnung empfohlene Schmierstoffe: 
 
Hersteller Bezeichnung 

Fuchs  Renolith Duraplex EP3; NLGI - class 3 
 
Tabelle 19 Verzahnung 
 
 
11.5 Hilfsstoffe 
 

Sicherungspasten emp-
fohlen: 
 
Hersteller Bezeichnung Eigenschaften 

Weicon  Weiconlock AN 302-42 
M36, Losbrechmoment min. 14 - 18 Nm 

Henkel  Loctite 243 
M20, Losbrechmoment min. 20 Nm 

 
Tabelle 20: Sicherungspaste 
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12  
 

 
 

und Kunststoffmaterialien sind nach Materia  
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13 Muster EG-  
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14  
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Das an diesem Hebezeug unterwiesene Bedienpersonal hat von der Betriebsanleitung, insbesondere den Sicher-
Kenntnis genommen. 

 
Name, Vorname  Datum Unterschrift 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 
 

wiederholtes Ansprechen von Sicherungen) ist die Anlage still zu setzen und der Lastbereich zu sichern, da anzu-
-  

 

 


