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WELDING

Tri Pipe Stands

Sicherheits- und Bedienungsanleitung




all

WELDING

Die ARTwelding Tri-Pipestands dienen zur Unterstiitzung bei
schweren Leitungen, Rohren oder anderen runden Behiltern.

Lesen und verstehen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch.

Bei Riickfragen oder Zweifeln kontaktieren Sie die ARTwelding
GmbH.

Die Anleitungen miissen trocken und fiir alle jederzeit zugang-
lich aufbewahrt werden.

Folgende Punkte miissen eingehalten werden!

¢ Vor Gebrauch der Rohrbdcke sind diese auf Beschadigungen etwaiger Art zu
Uberprifen.

e Dies gilt fur alle Bestandteile und samtliches Zubehor.

» Klappgelenke sollten zur Optimierung der Langlebigkeit regelmaRig geschmiert
werden.

e Stellen Sie sicher, dass der Rohrbock auf einem ebenen und festen Boden frei
von Hindernissen steht.

e Stellen Sie erst die notwendige Hohe ein, bevor Sie den Rohrbock beladen.

e Stellen Sie sicher, dass die Belastung nur von der vertikalen Position her erfolgt.
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Folgende Punkte miissen vermieden werden!

e Die angegebene Ladekapazitat darf niemals tGberschritten werden.

¢ Nutzen Sie keine Ersatzteile von anderen Herstellern um unsere Rohrbocke zu
reparieren.

* Die empfohlene RohrgrolRe darf nicht tiberschritten werden.

e Arbeiten Sie niemals unter Werkstlicken, welche nur durch Rohrbécke gesichert
sind.

* Arbeiten Sie nicht auf ungeraden und weichen Bdden

e Andern Sie niemals das Konstrukt der Rohrbdcke

e An beladenen Rohrbdécken sollte niemals geschoben oder gezogen werden.
e Nutzen Sie den Tri-Stand niemals ohne Kopfe.

e Eine Verwendung von mehr als zwei Rohrbdcken verhindert ein zentrieren der
Last und kann damit zur Uberlastung der Képfe/Bécke fiihren. Da die gleichmi-
Rige Verteilung der Bocke nicht gewahrleistet werden kann, fihrt die Anwendung
von héheren Gewichten zur Uberlastung von einzelnen Bdcken und geschieht auf
eigene Gefahr.

» Bei belasteten Bocken sind grolRere Hohenverstellungen an den Képfen strikt zu
vermeiden!

Dies fuhrt zu erhohtem VerschleiR und zu einem erh6hten Sicherheitsrisiko.

e Die angegebene Tragkraft gilt nur flr die vertikale Belastung. Bocke und Képfe
sollten vor der Belastung bestmaoglich zueinander ausgerichtet werden, um seit-
liche Belastung zu vermeiden!

e Eine Nutzung als Mitlaufer bei einem motorisch angetriebenen Rohr ist unter-
sagt!




/LRT

WELDING

Rohrbocke

Tri Pipe Stands
Dreibeiniger, hohenverstellbarer Rohrbock

EIGENSCHAFTEN und VORTEILE

e 1 %" (28,6 mm) Kastenprofil

¢ 1200 kg / 2650 |bs Tragkraft

e Wahl zwischen festem Rohrbock oder
klappbarem Rohrbock

e geeignet flir Rohrgrossen von 1-24"

e Gewicht: 7,6 kg / 17 lbs

ARTwelding GmbH als Hersteller von Rohrbécken steht fiir hochste ° Klappbarer Rohrbock erlaubt eine

Qualitit besten Prei einfache Lagerung und Transport
uafitat zum besten Freis. e Umfangreiches Angebot mit neun

verschiedenen Kopfformen
Unsere Tri-Stands werden aus einem stabilen Kastenprofil gefertigt. Um « |n der Héhe verstellbar von 69—110 cm
alle Anwendungsbereiche abzudecken, sind sie mit einer Vielzahl von e Belastungskapazitaten wurden rechne-
Képfen kombinierbar. risch und Uber Praxistests ermittelt
o {£ zertifiziert

TFS 301 Folding Tri-Stand (Nur Grundgestell) TPS 300 Tri-Stand (Nur Grundgestell)

V-Kopf Stahl

Teilenummer Tragkraft Gewicht RohrgréRRen

(kg / Ibs) (kg /lbs) (")
TVH 300 1200/2650 3,2/7,1  bis12




GroRer V-Kopf Stahl

Teilenummer

(kg / Ibs)
1200/2650 9,2/20,3

QVH 400

Stahl (Edelstahl) Rollen (aufsteckbar auf V-Kopf Stahl)

Teilenummer

Tragkraft

Gewicht
(kg / Ibs)

Tragkraft Gewicht RohrgréRen
(kg / 1bs) (kg /1bs) (")
SWH300/SS* 450/990 3,8/84 1-12

Stahlrollen / Edelstahlrollen

Teilenummer Tragkraft

(kg / Ibs)
1000/ 2205 4,4/9,7

SWH 350 / SS*

Kunststoffrollen*(aufsteckbar auf V-Kopf Stahl)

Teilenummer Tragkraft

Gewicht RohrgréRen

Gewicht
(kg / Ibs)

(kg / Ibs)
450/ 992

(kg /1bs) (")

NWH 300* 2/4,4

1-12
Kunststoffrollen*

Teilenummer Tragkraft

(kg / Ibs)
450 /990

NWH 350*

Kugelrollen Stahl / Edelstahl (aufsteckbar auf V-Kopf Stahl)

Teilenummer Tragkraft Gewicht RohrgréRen

Gewicht
(kg / Ibs)

29/6,4

(kg / Ibs)
450 / 990

(kg /lbs) (")

BTH 300 / SS* 2,4/53

1-12

Teilenummer Tragkraft

(kg / Ibs)

SSH 300

Aufsétze Edelstahl (aufsteckbar auf V-Kopf Stahl)

Gewicht
(kg / Ibs)

1000/2205 1,2/2,6

RohrgroRen
(")
bis 24

RohrgroRen
(")
1-24

RohrgroRen
(")
1-24

RohrgroRen
(")
1-12

WELDING

* geeignet fiir Edelstahl
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Bedienungsanleitung

—— Ausklappen der Beine

Lochbild mit drei verschiedenen Hohen-
einstellungen

Stecken Sie den V-Kopf auf das Innenrohr
——— Die Feineinstellung der Hohe erfolgt tiber die Spindel am V-Kopf

Die Spindel des V-Kopfes darf nur soweit nach unten gedreht werden,
dass mindestens 8 cm des V-Kopfes im Innenrohr verbleiben!

T-Schraube
Beim Transport des Tri-Pipestands muss der V-Kopf mit der ,, T-Schrau-
be“ durch das Loch fixiert werden.

Das Innenrohr sollte dabei in der niedrigsten Position sein, um sicher-
zustellen, dass die Schraube und das Loch auf einer Ebene sind.

Der an einer Kette hangende Stift dient zur
Fixierung der Hoheneinstellung und wird Gber
einen Klappbugel zusatzlich abgesichert.

Die maximale Tragkraft des Rohrbocks liegt bei 1200 kg.
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e Suchen Sie sich einen von den oben abgebildeten Kopfen, entsprechend Ihrer
jeweiligen Anwendung aus.

e Je nach Lange und Gewicht des Werkstlickes betragt der Abstand der zueinander
stehenden Rohrbocke 1,5-3,5 m.

e Stellen Sie den Kopf so ein, dass mindestens 80 mm des V-Kopf Gewindes im In-
nenrohr verbleiben.

ACHTUNG!

An beladenen Bdcken sollte das Gewinde vom V-Kopf nur fir leichte Justierungen
verwendet werden. Grol3ere Justierungen, gerade unter Volllast, sind strikt zu ver-
meiden. Dies fuhrt zu erhéhtem Verschleild und zu einem erhéhten Sicherheitsrisiko.

Bevor Sie das Rohr platzieren, stellen Sie sicher, dass beide Rohrbdcke auf derselben
Hohe sind und das Gewicht des Werkstlickes gleichmallig verteilt ist.

Um Verletzungen zu vermeiden, sollte der Rohrbock mit zwei Handen transportiert
werden. Eine sollte dabei am Ful’ und die andere am V-Kopf des Rohrbockes sein.
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Nr. 010

Betriebsanweisung Firma: IBiwelding

Arbeitsplatz:

Riistarbeiten Schweillen

Betrieb:

Werkstatt, Baustelle, zugewiesener Bereich

1. Anwendungsbereich

Arbeiten mit einem Lastaufnahmemittel ,,Rohrbock"”

2. Gefdhrdungen fiir Mensch und Umwelt
— Mechanische Gefihrdungen: Umstiirzen, Umkippen durch unsachgemile Handhabung
— Quetschgefahr an den Auflageflichen
— Umweltgefihrdung: keine
— Elektrische Gefihrdung: keine

3. SchutzmaBnahmen und Verhaltensregeln

e Esistalles zu unterlassen, was die Sicherheit an dem Auflagebock beeintrachtigt.

« Es dirfen grundsatzlich keine Sicherheitseinrichtungen am Bock demontiert oder aulRer Betrieb
gesetzt werden.

¢ Arbeiten Sie nicht mit bzw. an dem Auflagebock, wenn Sie Medikamente nehmen, die lhre
Konzentration herabsetzt.

« Tragen Sie im Schweil3- und Werkstattbereich Schutz- bzw. Schweilerbrille.
* Tragen Sie im Schweif3- und Werkstattbereich Gehoérschutz.

« Tragen Sie im gesamten Werkstattbereich Sicherheitsschuhe.

+ Arbeiten mit dem Auflagebock diirfen nur eingewiesene Personen.

e Vor Beginn der Arbeit -mit dem Auflagebock- ist auf den einwandfreien Zustand der
Sicherheitseinrichtungen: Sicherungsstift, Verdrehsicherheit, 3-Punktstandlage des Bockes zu
achten. Ebenso miissen alle Tele auf Verformung durch Gewalteinwirkung geprdift werden. Soliten
Teile wie Bockstander mit Rohr, Einschiebe Rohr oder Auflagen verformt sein, missen sie von
eingewiesenen Personen ausgewechselt werden.

¢ Der Bediener hat sich vor dem Auflegen der Rohre zu vergewissern, dass sich keine Personen bzw.
Extremitaten von Hilfspersonen in der Nahe der Bock-Auflagen befinden.

« Tragen Sie an dem Auflagebock enganliegende Kleidung. Die Kleidung muss so beschaffen sein,
dass sie sich nicht im Auflagebereich verfangen kann.

¢ Lange Haare und Halstlicher sind so zu tragen, dass sie nicht zur Gefahrenquelle werden. Bei
langen Haaren sind ggf. Haarnetze zu tragen.

« Verwenden Sie Hautschutzcreme vor und Hautpflegecreme nach der Arbeit.

4. Verhalten bei Storungen Feuer: 112
 Stérungsbeseitigungen sind nur von eingewiesenem Personal vorzunehmen.
+ Im Brandfall sofort Vorgesetzten informieren oder Feuerwehrnotruf 112 absetzen.

5. Verhalten bei Unféllen, Erste Hilfe Notruf: 110
Erste-Hilfe-MaBnahmen: Blutungen stillen, verletzte Gliedmalen ruhigstellen, Schockbekampfung; bei
Herz- und Atemstillstand Wiederbelebung mit Defibrillator
Ersthelfer: siehe Liste
Zustandiger Arzt oder Krankenhaus: Arbeitsplatzabhangig
Aufsichtfihrenden informieren
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Nr. 010 Betriebsanweisung

Arbeitsplatz: Riistarbeiten Schweillen
Betrieb: Werkstatt, Baustelle, zugewiesener Bereich

Instandhaltung, Priifungen
— Arbeitstagliche Sicht- und Funktionspriifung von Sicherheitseinrichtungen an Arbeits- und Betriebsmittel

durch den Maschinenfihrer.
— Wartungs-, Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten durch fachkundige Personen, die vom Unternehmer

dazu beauftragt sind bzw. durch vom Hersteller benannte Fachfirmen.

Der vorliegende BA muss z.B. auf eventuell veranderte Rechtsvorschriften Uberpriift werden. Er ist durch unternehmens-, arbeitsplatz- bzw. tatigkeitsbezogene Angaben zu
erganzen und durch Unterschrift zu bestatigen.

Verantwortlich: Leitung Unterschrift /%C- ﬂ""—"‘"—"

Erstelit: 2024
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Auslegung der Nietverbindung am Fuf}

1. Freilegung der Krifte

lF =1200 kg
4
/
/’/ Fra A
«
Fr / Fy S
/ .
/ HT
/ Frb A L/
P Fc
a 1‘7 // ]
Fx
2. Berechnung der Krifte
F=3(Fyl +Fy2) mitFyl =Fy2 0 Fyl =Fy2 =200 kg
Abscherkraft — Fr —
Fr=Fy/sina mit Fr=2 xS xTau wird S= Fy/sina/2 /Tu
DasLoslager — ¢ — ist mit Fx =Fc= FrZ\- Fy* < Frund damit ebenfalls ausreichend

dimensioniert.

Querschnitt der Nietverbindung

S= Fy/sina/2/Tawl

Mit Tzul = zuldssige Festigkeit bei 1,6er Sicherheit (Maschinenbau) und dem Material

S 235 JG muss der Querschnitt S => 10 mm? sein. Die Rohrbocke sind mit einem
Querschnitt von S >20 mm? ausgelegt.
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Abscherbeanspruchung (Abscheren)

Die aufieren Krafte wirken senkrecht zur Stabachse. Sie versuchen die beiden Schnittufer
parallel zueinander zu verschieben. Die innere Kraft F liegt parallel zur Schnittflache, dabei
entstehen Schubspannungen 1 (griech. Buchstabe tau = Abscherspannungen). Auf
Abscherung beanspruchte Bauteile dirfen nicht zerstort werden. Ausnahme: Beim
Schneiden von Blechen findet eine Werkstofftrennung statt. Bei der Auswahl der

Spannungsgrenzwerte ist zu priifen, ob es sich um eine Abscherung oder ein Schneiden
handelt.

Bezeichnungen:

F Scher-, Schneidkraft N

S Querschnittsflache mm?
T, Scherspannung N/mm? (1 = tau, griech. Buchstabe)
T.s Scherfestigkeit N/mm?

T.s max Maximale Scherfestigkeit ~ N/mm?

Rum max Maximale Zugfestigkeit N/mm?
v Sicherheitszahl (v = ni, griech. Buchstabe), ohne Einheit

Die Querschnittsflache S besteht aus der Summe der Scherflachen, die beim Durchtrennen
Bruchflachen ergeben.
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Einschnittige und zweischnittige Verbindung
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Beanspruchung auf Abscherung

Durchgefiihrt werden die Festigkeitsberechnungen mit den aus Tabellen
entnommenen Scherfestigkeiten Tag. Flr Stahl gilt naherungsweise auch 198 * R

Schubspannungen — Scherflichen bei einer Stiftverbindung

In der vorherigen Abbildung sieht man zwei Rohre mit unterschiedlichem
Durchmesser, (Schematische Darstellung Rohrbock) die ineinandergesteckt wurden.
Um diese gegen Verrutschen zu sichern wurde ein Stift (durch Stiftbligel gesichert) in
beide Rohre gesteckt (passende Bohrungen sind im Vorfeld eingebracht

worden). Die Auflagekraft wird somit von dem Stift gehalten.

Berechnung der Scherkraft — F — des Stiftes

Gegeben:  Stift Durchmesser D=11 mm, Baustahl S235JR
ScherspannungTemax= 0,8 x Rm = 0,8 x 360 N/mm? = 288 N/mm?
Rm aus der Tabelle fiir Baustahl S235JR = 360 — 510 N/mm? gewahlt
360 N/mm?

Tazu= Temax/ v mit v = 1,6 (gewahlte Sicherheit im Maschinenbau)

Tazu= 288 N/mm?/ 1,6 = 180 N/mm?

Gesucht: Scherkraft -F- des Bolzens bei gegebener Sicherheit

F=2x3S xTazul
S=d?xm/4=112mm?x 3,14 / 4 = 94,985 mm?
F=2x94,985x180=341946 N

Fmax= 3419,46 kg =342 t




