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CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den angegebenen Normen und
Richtlinien Ubereinstimmt.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare on our sole accountability that this
product conforms to the standards and guidelines
stated.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est conforme aux normes et directives
indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva,
que este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che
questo prodotto & conforme alle norme ed alle
direttive indicate.

EC-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto estd conforme com as Normas e
Directivas indicadas.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er
i overensstemmelse med anfarte standarder,
retningslinjer og direktiver.

CE-FORSAKRAN

Vi forsdkrar pa eget ansvar att denna produkt
uppfyller de angivna normerna och riktlinjerna.
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CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pé eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de fglgende normer eller normative
dokumenter.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme téaten ja vastaamme yksin siita, etta tdma
tuote on allalueteltujen standardien ja standardoi-
misasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Os$wiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujacych norm i
dokumentéw normatywnych.

CE-PROHLASENI O SHODE

Se v8i zodpovédnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumenttm.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu trintn yénetmelik hukimleri
uyarynca asagydaki normlara ve norm dokimanlaryna
uygunlugunu beyan ederiz.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjuk, hogy jelen
termék megfelel a kovetkez6 szabvanyoknak vagy
szabvéanyossagi dokumentumoknak.

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

AARAWVOUNE PE aTTOKAEIOTIKY) pag €uBUvn, 6TI auTO TO
TIPOIOV AVTATTOKPIVETAI 0T aKOAOUBA TTPOTUTIA 1)
£yypa@a TUTToTToinongG.

OEKINAPALIUA O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM
EC

Mbl 3asiBisieM YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
criegylolum cTaHgapTam
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1 Hinweise zur Sicherheit
1.1 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Prifgerat ROTEST GW 150/4 mit seinen zugehdrigen Elementen (im Koffer beiliegend) darf
ausschlieBlich von Fachpersonal mit Kenntnissen der Versorgungstechnik fur Dichtheitsprifungen
von Rohrleitungen und Behéltern gemaB der folgenden Anleitung verwendet werden. Dies betrifft
insbesondere folgende Einsatzbereiche:

Belastungsprufung von Gas-Hausinstallationen gemaB DVGW-TRGI (G600, April 2008);
Dichtheitspriifung von Gas-Hausinstallationen gemaB DVGW-TRGI (G600, April 2008);

Eigenprifung als Funktionssicherheitsprifung mit Handpumpe, Verbindungsschlauch und
Adapter mit Absperrventil;

Eigenprifung als Funktionssicherheitsprifung mit Einfachgeblase, Wassersaule,
Verbindungsschlauch und Absperrventil;

Dichtheitspriifung fur Propan-Flissiggasleitungen mit Wassersaule bis 150 mbar;
Dichtheitspriifung fur Niederdruck-FlUssiggasleitungen mit Wassersaule bis 60 mbar;

Einstellung des Dusenvordruckes an atmospharischen- und Gebldsebrennern mit Wassersaule
bis 30 mbar;

Uberprifung des Gerateanschlussdruckes an Gasgeraten mit Wassersaule bis 30 mbar;
Vorpriifung von Trinkwasser-Hausinstallationen nach DIN 1988 (TRWI) mit Luft;
Hauptprifung von Trinkwasser-Hausinstallationen nach DIN 1988 (TRWI) mit Luft.

1.2 Hinweise zur Sicherheit von Mensch und Gerat

Fiihren Sie keinerlei Arbeiten in Inneren des Gerétes aus! In diesem Bereich darf
ausschlieBlich geschultes Fachpersonal (Kundendienst) titig werden!

Befolgen Sie die Sicherheitshinweise des Anlagen- bzw. Rohrherstellers sowie die
Hinweise zur Sicherheit der Hersteller der Verbindungselemente!

2 Einzelteile und Bedienelemente des ROTEST GW 150/4 Abb. A
2 * Tank 11 * Skala 0-30 mbar 21 # Adapter fur Gasgerate
3 * Handpumpe 12 * Einfachgeblase 22 # Einrohrzahlerkappe
5 * Manometer 13 # Gasprufstopfen Gr. 0 konisch 35 * Pflegefett fur O-Ringe

6 * Verbindungsschlauch 14 # Gasprufstopfen Gr. 1 konisch 36 * O-Ringe

7 * Steckrohr festinstalliert 15 # Gasprufstopfen Gr. 2 konisch 37 * Betriebsanleitung
8 * Steckrohr (40-60 mbar) 16 # Gasprufstopfen Gr. 1 zylindrisch
9 * Steckrohr / Endrohr 17 # Gasprufstopfen Gr. 2 zylindrisch

(110 mbar)

10 * Zusatzsteckrohr(130, 150 mbar)

* = Standard-Ausfuhrung 6.1039 ohne Zubehér  # = Zubehdr bei Ausfihrung 6.1040

Geeignetes Zubehor und ein Bestellformular finden Sie ab Seite 158.
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3 Technische Daten

Prifgenauigkeit Manometer 0,1 bar (Anzeigenbereich 0 — 4 bar)

Wassersaule gemaB TRGI mit einer Ablesegenauigkeit von 0,1
mbar.

Befullung des Wassertanks Das Gerat wird mit gefulltem Wassertank (2) angeliefert. Sollte

Wasser nicht in ausreichender Menge im Tank sein, gehen Sie wie
folgt vor:
a) klappen Sie das Stahlblechkofferoberteil auf, 6ffnen Sie alle
Absperrventile, fullen Sie mit Hilfe eines Trichters Wasser in
das fest installierte Steckrohr (7) ein, bis Niveau im Steckrohr
sichtbar wird
b) schlieBen Sie alle Absperrventile
c) schlieBen Sie das Stahlblechkofferoberteil, kippen den Koffer
nach vorn bis alles an Wasser Gber dem Absperrventil
abgelaufen ist (wiederholen Sie diesen Vorgang
gegebenenfalls)
Jetzt ist das Gerat einsatzbereit.
Sie diirfen weder destilliertes Wasser noch Wasser mit Zusatzen wie Alkohol, Spiritus
oder dhnliches zur Befiillung verwenden! Dadurch verdndert sich die
Oberflachenspannung der Fliissigkeit und die Messergebnisse werden verfélscht. Bei
Temperaturen unter 0 °C, darf das Gerat nicht eingesetzt werden. Es besteht die
akute Gefahr von Frostschaden am Wasserbehalter, den Absperrventilen und den
Steckrohren.

Hierfiir iibernimmt ROTHENBERGER keine Gewahrleistung.

4 Eigenpriifung als Funktionssicherheitspriifung

Vor Inbetriebnahme des Gerates — bzw. in regelmaBigen zeitlichen Abstanden — ist die
Funktionssicherheit des Gerates durch eine Eigenprifung zu kontrollieren und sicherstellen.

4.1

Eigenpriifung mit Handpumpe (3) und Verbindungsschlauch (6)

Vel V¥V V¥

SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hdrbarem Rastgerdusch auf den Stecknippel von
Anschluss A.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit der Handpumpe auf einen Prifdruck von 3 bar.

Warten Sie den Temperaturausgleich Gber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der
eingebrachten Luft die Méglichkeit zur Erwdrmung oder Abkiihlung zu geben.

Bei gréBeren Temperaturanderungen ist die Ausgleichszeit zu verldngern!

Fuhren Sie die Prafung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf der
angezeigte Druck nicht fallen.

geblase (12), Wassersaule und Verbindungsschlauch (6)

vV

SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hdrbarem Rastgerdusch auf den Stecknippel von
Anschluss B.

Montieren Sie Steckrohrsystem wie folgt:

- Schieben Sie das Steckrohr (8) mit der Skala 40-60 mbar durch leichte Drehung in das
fest installierte Steckrohr (7).

- Schieben Sie nun das Steckrohr / Endrohr (9) mit der Skala 110 mbar durch leichte
Drehung in das Steckrohr (8).

SchlieBen Sie das Schlauchende des Einfachgebléses (12) durch Aufschieben auf den
Anschluss C an den Wassertank an.

DEUTSCH \_ROTHENBERGER 5



Offnen Sie die Absperrventile der Anschliisse B, C und D.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit dem Einfachgebldse (12) auf den Prafdruck von
110 oder 150 mbar (Nullpunkt des oberen Steckrohres).

SchlieBen Sie das Absperrventil von Anschluss C, da sonst ein Druckabfall eintreten kann.

Warten Sie den Temperaturausgleich Uber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der
eingebrachten Luft die Moglichkeit zur Erwarmung oder Abkihlung zu geben.

Bei gréBeren Temperaturanderungen ist die Ausgleichszeit zu verldngern!

vell VV V¥

Fuhren Sie die Prufung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf der
angezeigte Druck nicht fallen.

Bedienung und Durchfiihrung von Dichtheitspriifungen mit dem ROTEST GW 150/4

5.1 Belastungspriifung von Gas-Hausinstallationen gemaB DVGW-TRGI (G600)

Folgende Punkte sind zu beriicksichtigen:

e Die Belastungspriifung ist bei neu verlegten Leitungen ohne Armaturen durchzufthren.

e  FUr die Dauer der Priifung mussen alle Leitungstffnungen mit Stopfen, Kappen,
Steckscheiben oder Blindflanschen aus metallenen Werkstoffen dicht verschlossen sein.

e Verbindungen mit gasfiihrenden Leitungen sind unzulassig.

e Fihren Sie die Vorprifung durch, bevor die Leitungen verputzt oder verdeckt und ihre
Verbindungen beschichtet oder umhillt sind.

e Sollte die Prifung vom Anschluss fir einen Gaseinrohrzahler her erfolgen, wird die Leitung
am Anschlussventil mit der Einrohrzahlerkappe mit Gewindeanschluss (22) verschlossen.

Gehen Sie wie folgt vor:

= SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

= Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hérbarem Rastgerdusch auf den Stecknippel von
Anschluss A.

= Setzen Sie einen passenden Prufstopfen in das offene Leitungsende ein und bringen Sie den

Stopfengummi durch Drehen der Fligelmutter zur Ausdehnung, bis der Stopfen festsitzt und

dicht ist.

Stecken Sie das freie Ende des Verbindungsschlauches (6) auf den Anschluss am Prifstopfen.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit der Handpumpe auf einen Prifdruck von 1 bar.

Warten Sie den Temperaturausgleich Uber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der

eingebrachten Luft die Mdglichkeit zur Erwarmung oder Abkuhlung zu geben.

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckédnderungen reichen 10 Minuten nicht aus! In

Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckdnderungen kann die Ausgleichszeit bis zu

zwei Stunden dauern!

Fuhren Sie die Prafung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf der

angezeigte Druck nicht fallen.

ol J VYV

v

5.1.1 Dichtheitspriifung von Gas-Hausinstallationen gema3 DVGW-TRGI (G600)

Folgende Punkte sind zu beriicksichtigen:

e Die Dichtheitsprtifung erstreckt sich auf die Leitungen einschlieBlich der Armaturen, jedoch
ohne Gasgerate sowie zugehdrige Regel- und Sicherheitseinrichtungen.

e Verbindungen mit gasfiihrenden Leitungen sind unzulassig.

o Die Dichtheitspriifung ist durchzuftihren, bevor die Leitungen verputzt oder verdeckt und ihre
Verbindungen beschichtet oder umhllt sind.

e Der Gaszahler kann in die Dichtheitspriifung mit einbezogen werden.

e Erfolgt die Prafung vom Anschluss fiir einen Gaseinrohrzahler, verschlieBen Sie die Leitung am
Anschlussventil mit einer Einrohrzéhlerkappe mit Gewindeanschluss (22).
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Gehen Sie wie folgt vor:
= SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Thres ROTEST GW 150/4.

= Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hdrbarem Rastgerdusch auf den Stecknippel von
Anschluss B.

= Setzen Sie einen passenden Priifstopfen in das offene Leitungsende ein und bringen Sie den
Stopfengummi durch Drehen der Fligelmutter zur Ausdehnung, bis der Stopfen festsitzt und
dicht ist.

Stecken Sie das freie Ende des Verbindungsschlauches (6) auf den Anschluss am Priifstopfen.
Montieren Sie Steckrohrsystem wie folgt:

- Schieben Sie das Steckrohr (8) mit der Skala 40-60 mbar durch leichte Drehung in das
fest installierte Steckrohr (7).

- Schieben Sie nun das Steckrohr / Endrohr (9) mit der Skala 110 mbar durch leichte
Drehung in das Steckrohr (8).

- Schieben Sie jetzt das Zusatzsteckrohr (10) durch leichte Drehung in das Steckrohr /
Endrohr (9) mit der Skala 150 mbar

SchlieBen Sie das Schlauchende des Einfachgeblases (12) durch Aufschieben auf den
Anschluss C an den Wassertank an.

Offnen Sie die Absperrventile der Anschiisse B, C und D.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit dem Einfachgebldse (12) auf den Prafdruck von
150 mbar (Nullpunkt der obersten Skala am Zusatzsteckrohr).

SchlieBen Sie das Absperrventil von Anschluss C, da sonst ein Druckabfall eintreten kann.
Warten Sie den Temperaturausgleich Gber eine Zeit von 10-60 Minuten (abhangig vom
Leitungsvolumen) ab, um der eingebrachten Luft die Moglichkeit zur Erwdrmung oder
Abkuhlung zu geben.

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckanderungen reichen 10-60 Minuten

nicht aus! In Abhéngigkeit von Temperatur- oder Druckdnderungen kann die
Ausgleichszeit bis zu zwei Stunden dauern!

Fuhren Sie die Prufung tber eine Prifzeit von 10-30 Minuten (abhangig vom
Leitungsvolumen) durch. Wahrend dieser Zeit darf der angezeigte Druck nicht fallen.
Dichtheitsprifung: Anpassungszeiten und Prifdauer in Abhangigkeit vom Leitungsvolumen

vV

L 20 N 7

v o

Leitungsvolumen* Anpassungszeit mind. Priifdauer
<100 | 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

*Richtwerte

5.1.2 Dichtheitsriifung fiir Propan-Fliissiggasleitungen mit Wassersaule bis 150 mbar

Gehen Sie wie folgt vor:
= SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

= Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hdrbarem Rastgerdusch auf den Stecknippel von
Anschluss B.

= Setzen Sie einen passenden Priifstopfen in das offene Leitungsende ein und bringen Sie den
Stopfengummi durch Drehen der Fligelmutter zur Ausdehnung, bis der Stopfen festsitzt und
dicht ist.

SchlieBen Sie den freien Anschluss des Verbindungsschlauches (6) an den Prifstopfen an.
Montieren Sie Steckrohrsystem wie folgt:

- Schieben Sie das Steckrohr (8) mit der Skala 40-60 mbar durch leichte Drehung in das
fest installierte Steckrohr (7).

- Schieben Sie nun das Steckrohr / Endrohr (9) mit der Skala 110 mbar durch leichte
Drehung in das Steckrohr (8).

- Schieben Sie jetzt das Zusatzsteckrohr (10) durch leichte Drehung in das Steckrohr /
Endrohr (9) mit der Skala 150 mbar.
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SchlieBen Sie das Schlauchende des Einfachgeblases (12) durch Aufschieben auf den
Anschluss C an den Wassertank an.

Offnen Sie die Absperrventile der Anschliisse B, C und D.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit dem Einfachgeblase (12) auf den Prafdruck von
150 mbar [Nullpunkt der obersten Skala am Zusatzsteckrohr (10)].

SchlieBen Sie das Absperrventil von Anschluss C, da sonst ein Druckabfall eintreten kann.
Warten Sie den Temperaturausgleich tber eine Zeit von 10-60 Minuten (abhéangig vom
Leitungsvolumen) ab, um der eingebrachten Luft die Moglichkeit zur Erwdrmung oder
Abkihlung zu geben.

L 20 O

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckdnderungen reichen 10-60 Minuten nicht aus!
In Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckanderungen kann die Ausgleichszeit bis
zu zwei Stunden dauern!

Fuhren Sie die Prifung Gber eine Prifzeit von 10-30 Minuten (abhangig vom
Leitungsvolumen) durch. Wahrend dieser Zeit darf der angezeigte Druck nicht fallen.

Dichtheitspriifung: Anpassungszeiten und Priifdauer in Abhangigkeit vom Leitungsvolumen

v o=

Leitungsvolumen* Anpassungszeit mind. Priifdauer
<100 | 10 min. 10 min.
> 100 | < 200! 30 min. 20 min.
= 200l 60 min. 30 min.

*Richtwerte

5.1.3 Dichtheitspriifung fiir Niederdruck-Fliissiggasleitungen mit Wassersaule

40 bis 60 mbar

Gehen Sie wie folgt vor:
= SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

= Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hdrbarem Rastgerdusch auf den Stecknippel von
Anschluss B.

= Setzen Sie einen passenden Prifstopfen in das offene Leitungsende ein und bringen Sie den
Stopfengummi durch Drehen der Fligelmutter zur Ausdehnung, bis der Stopfen festsitzt und
dicht ist.

SchlieBen Sie den freien Anschluss des Verbindungsschlauches (6) an den Prufstopfen an.
Montieren Sie Steckrohrsystem wie folgt:

- Schieben Sie das Steckrohr (8) mit der Skala 40-60 mbar durch leichte Drehung in das
fest installierte Steckrohr (7).

= SchlieBen Sie das Schlauchende des Einfachgeblases (12) durch Aufschieben auf den
Anschluss C an den Wassertank an.

Offnen Sie die Absperrventile der Anschliisse B, C und D.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit dem Einfachgeblése (12) auf den einen Prufdruck
gemal Herstellerangabe (40 bis 60 mbar).

v ¥

vV

SchlieBen Sie das Absperrventil von Anschluss C, da sonst ein Druckabfall eintreten kann.

Warten Sie den Temperaturausgleich Gber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der
eingebrachten Luft die Moglichkeit zur Erwarmung oder Abkihlung zu geben.

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckédnderungen reichen 10 Minuten nicht aus! In
Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckdnderungen kann die Ausgleichszeit bis zu
zwei Stunden dauern!

Fuhren Sie die Prafung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf der
angezeigte Druck nicht fallen.

v o=l y
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5.2 Dichtheitspriifung von Trinkwasser-Hausinstallationen nach DIN 1988

(TRWI) mit Luft

Sie konnen folgende Rohrsysteme einschlieBlich der zugelassenen Verbindungstechniken einer
Dichtheitsprobe mittels Druckprtfung mit Luft unterziehen:

- Kupferrohrsysteme nach DIN 1786/GW 2;
- Stahlrohre mit Feuerverzinkung nach DIN 2440 und Verbindungen nach DIN 2999;

- nichtrostende Stahle nach DVGW-Arbeitsblatt 541 und deren Verbindungen nach Arbeitsblatt
W 534 (Klemm- und Pressverbindungen);

- Kunststoffrohrsysteme aus PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
- Mehrschicht-Verbundrohrsystem.

5.2.1 Vorpriifung von Trinkwasser-Hausinstallationen

Gehen Sie wie folgt vor:
SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hdrbarem Rastgerdusch auf den Stecknippel von
Anschluss A.

Schrauben Sie den Adapter (1/2 Zoll)* in das Leitungssystem ein.

Stecken Sie das freie Ende des Verbindungsschlauches (6) mit hérbarem Rastgerdusch auf den
Stecknippel des Adapters (1/2 Zoll)*.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit der Handpumpe (3)

- bei Nennweiten bis DN 50 auf einen Prufdruck von maximal 3 bar

- bei Nennweiten tber DN 50 bis DN 100 auf einen Priifdruck von max. 1 bar.

Warten Sie den Temperaturausgleich Uber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der
eingebrachten Luft die Moglichkeit zur Erwarmung oder Abkihlung zu geben.

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckdnderungen reichen 10 Minuten nicht aus! In
Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckdanderungen kann die Ausgleichszeit bis zu
zwei Stunden dauern!

Fuhren Sie die Prafung tber eine Prifzeit von 10 Minuten durch. Wahrend dieser Zeit darf der
angezeigte Druck nicht fallen.

* Sonderzubehor, nicht im Lieferumfang enthalten, Artikel-Nr.: 6.1067

v vy Vv

v o=

5.2.2 Hauptpriifung von Trinkwasser-Hausinstallationen

Gehen Sie wie folgt vor:
= SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

= Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hdrbarem Rastgerdausch auf den Stecknippel von
Anschluss B.

= Setzen Sie einen passenden Prifstopfen in das offene Leitungsende ein und bringen Sie den
Stopfengummi durch Drehen der Fliigelmutter zur Ausdehnung, bis der Stopfen festsitzt und
dicht ist.

Stecken Sie das freie Ende des Verbindungsschlauches (6) auf den Anschluss am Prifstopfen.
Montieren Sie Steckrohrsystem wie folgt:

- Schieben Sie das Steckrohr (8) mit der Skala 40-60 mbar durch leichte Drehung in das
fest installierte Steckrohr (7).

- Schieben Sie nun das Steckrohr / Endrohr (9) mit der Skala 110 mbar durch leichte
Drehung in das Steckrohr (8).

=>» SchlieBen Sie das Schlauchende des Einfachgebldses (12) durch Aufschieben auf den
Anschluss C an den Wassertank an.

Offnen Sie die Absperrventile der Anschliisse B, C und D.

Bringen Sie das System durch Pumpen mit dem Einfachgebldse (12) auf den Prafdruck von
110 mbar (Nullpunkt des oberen Steckrohres).

vV

vV
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SchlieBen Sie das Absperrventil von Anschluss C, da sonst ein Druckabfall eintreten kann.
Warten Sie den Temperaturausgleich Gber eine Zeit von 10 Minuten ab, um der
eingebrachten Luft die Moglichkeit zur Erwarmung oder Abkihlung zu geben.

Bei starken Temperatur- oder Luftdruckdanderungen reichen 10 Minuten nicht aus! In
Abhangigkeit von Temperatur- oder Druckdanderungen kann die Ausgleichszeit bis zu
zwei Stunden dauern!

v o=l y

Fuhren Sie die Prufung
- bis zu 1.000 Liter Leitungsvolumen Uber eine Prifzeit von mindestens 30 Minuten durch.
Erhohen Sie die Priifzeit
- flr je weitere 100 Liter Leitungsvolumen um 10 Minuten.
Einstellung des Diisenvordruckes an atmospharischen- und Gebldsebrennern

v

mit Wassersaule bis 30 mbar

Beriicksichtigen Sie folgende Punkte:

- Der Wasserbehalter (2) muss bis zum Nullpunkt der im Deckel befindlichen
Skala gefiillt sein (Uberlauf).

- Uberpriifen Sie alle Verbindungen des Priifsystems vor der Priifung nochmals
auf ordnungsgemaBes Einrasten und somit gasdichtes Schlieen.

Anschluss B
Anschluss C
Anschluss D

6 Verbindungsschlauch

Anschluss A

21 Adapter fur

. Gasgerate
zum Priifanschluss 9

fir den Dusenvordruck
des Gasbrenners
Gehen Sie wie folgt vor:
= SchlieBen Sie samtliche Absperrventile Ihres ROTEST GW 150/4.

Stecken Sie den Verbindungsschlauch (6) mit hdrbarem Rastgerdusch auf den Stecknippel von
Anschluss B.

>
=> Ein fest installiertes Steckrohr (7) bis 30 mbar ist hierfir ausreichend.
>

SchlieBen Sie den Adapter fur Gasgerate (21) an das freie Ende des Verbindungsschlauches
(6) an.

10 \_(ROTHENBERGER DEUTSCH



Stecken Sie die Tulle des Adapters fir Gasgerate (21) auf den Prufanschluss fir den
Dusenvordruck Ihres Gasbrenners auf.

Stellen Sie das Gasgerat so an, dass der Brenner mit voller Brennbelastung lauft.

Offnen Sie die Absperrventile der Anschliisse B und D.

Wahrend das Brenngas jetzt zu den Dusen stromt, driickt es Uber den Adapter fur Gasgerate

(21) und den Verbindungsschlauch (6) auf die Wassersaule des fest installierten

Steckrohres (7).

= Lesen Sie jetzt den tatsachlich vorhandenen Disenvordruck auf der im Deckel befindlichen
Skala (11) ab.

= Sie kdnnen durch Drehen der Einstellschraube des Brenners den Disenvordruck nun soweit

regulieren, bis die Wassersaule den vom Geratehersteller geforderten Wert anzeigt.

6 Priifprotokoll

Der verantwortliche Fachmann muss nach Beendigung der Dichtheitspriifung ein Druckprotokoll
erstellen, in dem eine Bewertung entsprechend dem verwendeten Werkstoff und dem Druckabfall
enthalten ist. Ist die Dichtheit der Anlage gegeben, muss er diese bestatigen.

7 AuBerbetriebnahme

Demontieren Sie nach der Dichtheitspriifung den Verbindungsschlauch (6) und 6ffnen Sie das
Absperrventil am Anschluss D, damit die Wassersdule in den Tank (2) ablaufen kann.

L 20 20 2N 7

Demontieren Sie die Steckrohre und plazieren diese an ihrem vorgesehenen Platz im
Stahlblechkoffer Inres ROTEST GW 150/4.

SchlieBen Sie alle Absperrventile und klappen Sie die Pumpe ein.

8 Wartung und Pflege

Versehen Sie regelmaBig mit dem beiliegenden Silikon-Pflegefett die O-Ringe der Steckrohre, die
Steckkupplungen und die Gaszahlerkappe!

Versehen Sie auch die Rohraufweitungen an den Steckrohren innen mit Fett, um die Montage zu
erleichtern!

Sprihen Sie die Schnellkupplungen am Verbindungsschlauch in regelmaBigen Abstanden mit
einem handelstblichen Silikonspray ein!

Lagern Sie den Stahlblechkoffer sauber und trocken, damit innenliegende Teile nicht korrodieren!
Korrosion an den Ventilen beeintrachtigt deren Funktion!
Behandeln Sie den ROTEST GW 150/4 mit Sorgfalt!

9 Entsorgung

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefuihrt werden.

Hierflr stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur
umweltvertraglichen Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie
bitte Ihre zustandige Abfallbehdrde.
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performing leakage tests with the ROTEST GW 150/4
5.1 Bearing test of gas fittings pursuant to 1* 15
5.1.1 Leak test of gas fittings pursuant to 1* 15

5.1.2 Leak test of propane liquid gas fittings pursuant to 1*
5.1.3 Leak low-pressure liquid gas fittings test pursuant to 1*

5.2 Leakage test for drinking water systems of domestic connections
using air pressure 1*

5.2.1 Initial test of drinking water systems of domestic connections 17

5.2.2 Principle test of drinking water systems for domestic connections
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5.3 Adjustment of gas admission pressure to atmospheric and blower
burners using water column up to 30 mbar

6 Test protocol 20
7 Disassembl 20
8 Maintenance and care 20
9 Disposal 20

Markings in this document

Danger
This sign warns against the danger of personal injuries.

' Caution
® This sign warns against the danger of property damage and damage to the
environment.

2> Call for action

1* Statutory regulations in the country of use or the respective manufacturer and facility instructions and guidelines
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1 Safety instructions
1.1 Proper use

The ROTEST GW 150/4 test instrument and its components (included in carrying case) should only
be operated by skilled personnel competent in gas and water supply engineering in particular in
leakage tests for pipes and containers. All tests must be carried out in accordance with the
present instructions, in particular the following tests:

e Bearing tests for gas fittings pursuant to 1*

e Leak tests of gas fittings pursuant to 1*

e Built-in hand pump, connecting hose and adapter with cut-off valve safety tests
e Built-in bellow, water column, connecting hose and cut-off valve safety tests

e Leak test of propane liquid gas fittings pursuant to 1*

o Leak test of low-pressure liquid gas fittings 1*

o Adjustment of gas admission pressure to atmospheric and blower burners using a water
column up to 30 mbar

e Examination and inspection of gas appliance connection pressure pursuant to 1*
e Initial air-pressure test of drinking water systems pursuant to 1*
e Principle air-pressure test of drinking water systems pursuant to 1*

1.2 Operator and equipment safet

Do not open test instrument! Do not attempt to repair the internal components! Ask
your dealer for a list of qualified service technicians!

Follow all safety instructions specified by the systems or pipe manufacturers as well as
the safety instructions specified by the pipe coupling manufacturer!

2 Components and Operator Controls Fig. A
2 * tank 11 * scale, 0-30 mbar 21 # adapter for gas
appliances
3 * hand pump 12 * bellow 22 # supply-end cap
5 * manometer 13 # conical gas test plug, size 0 35 * silicon lubricant
6 * connecting hose 14 # conical gas test plug, size 1 36 * O ring (spare)
7 * tube element (fixed) 15 # conical gas test plug, size 2 37 * instruction manual

8 * tube element (40-60 mbar) 16 # cylindrical gas test plug, size 1

9 * tube element/end piece 17 # cylindrical gas test plug, size 2
(110 mbar)

10* additional tube elements
(130, 150 mbar)

* = standard version 6.1039 without accessories # = accessories with version 6.1040

2.1 Accessories

The relevant accessories and an order form can be found from Page 158 onwards.

1* Statutory regulations in the country of use or the respective manufacturer and facility instructions and guidelines
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3. Technical data

Accuracy manometer 0.1 bar (display range 0 - 4 bar) water column with

a reading accuracy of 0.1 m bar pursuant to 1*

Filling water tank The ROTEST GW 150/4 is supplied with a full water tank (2).

Should the tank need refilling, proceed as follows:

a) Open metal case lid, open all cut-off valves, use a funnel to
fill water into the fixed tube element (7) until water level
becomes visible in tube element;

b) close all cut-off valves;

¢) close metal case lid, tip case towards you until excess water
has run off (repeat this procedure if necessary).

The ROTEST GW 150/4 is now ready for use.

Do not use distilled water or water with any additives, such as alcohol, spirits or any
other similar substances! Additives will change the surface tension of the liquid used
and adulterate test readings! Do not use the ROTEST GW 150/4 in an environment
under 0°C (32°F)! Using the instrument in frozen or freezing environments may cause
damage to the water tank, the cut-off valves and the couplings.

ROTHENBERGER cannot and will not accept any warranty claims arising from
negligence or failure to adhere to these instructions.

4 Built-in safety tests

Carry out the safety tests integrated in the ROTEST GW 150/4 before commissioning the
instrument and in regular intervals. Ensure that the instrument is functions properly before use.

4.1 Built-in hand pump (3) and connecting hose (6) test

vel Yy ¥y VY V¥

Close all cut-off valves on your ROTEST 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve A. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

Use hand pump to increase system pressure to 3 bar.
Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.

Prolong period of temperature equalization if temperatures fluctuate greatly!

Carry out test over a period of ten minutes. The indicated pressure should not drop over a 10-
minute period.

4.2 Built-in bellow (12), water column and connecting hose (6) test

2>
>

>

Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

Assemble tube element system as follows:

- while carefully turning insert tube element (8) with scale 40 - 60 mbar into fixed tube
element (7).

- while carefully turning insert tube element / end piece (9) with scale 110 mbar into tube
element (8)

Seal off the hose end of the bellow (12) by sliding end over connecting valve C on the
water tank.

Open connecting valves B,C and D.

1* Statutory regulations in the country of use or the respective manufacturer and facility instructions and guidelines
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Use bellow (12) to load a pressure of 110 or 150 mbar into the test system (zero level in the
upper tube element).

Close connecting valve C to avoid a loss in pressure.
Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.
Prolong period of temperature equalization if temperatures fluctuate greatly!

Ve ¥y ¥

Carry out test over a period of ten minutes. The indicated pressure should not drop over a 10-
minute period.

perating and performing leakage tests with the ROTEST GW 150/4

5.1 Bearing test of gas fittings pursuant to 1*

The following aspects must be taken into careful consideration:

e All bearing tests are to be performed on newly fitted gas pipe systems without fixtures.

e All pipe openings must be sealed off with plugs, caps, blanks or blind flanges for the duration
of the test.

e The system must be isolated from all other gas carrying systems.

e Carry out all initial tests before the pipes are plastered or covered and the joints are coated or
jacketed.

e If the test is to be carried out at the gas meter end of the pipe system, use the threaded
supply-end cap (22) to seal off the pipe system.

Complete test as follows:

Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve A. An auditable sound is heard when hose

and valve nipple are properly locked.

Insert an appropriate test plug into the open end of the pipe and seal off end by turning the

wing nut until the pipe is sealed tight.

Insert the open end of the connecting hose (6) to the valve on the test plug.

Use the hand pump to load a pressure pursuant to 1* to the pipe system.

Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.

Prolong 10-minute period of temperature equalization if temperatures

fluctuate greatly. The equalization period can last up to two hours!

Ve yVyy ¥ V¥

Carry out the test over a period prescribed by 1*. Over this period the pressure indicated must
not drop.

5.1.1 Leak test of gas fittings pursuant to 1*
The following aspects must be taken into careful consideration:

e The leak test gas fitting includes all fixtures, but not gas appliances as well as the associated
control and safety devices.

e The system must be isolated from all other gas carrying systems.

e Carry out all leak tests before the pipes are plastered or covered and the joints are coated or
jacketed.

e The gas meter may be included in leak tests.

e If the test is to be carried out at the gas meter end of the pipe system, use the threaded
supply-end cap (22) to seal off the pipe system.

Complete test as follows:

= Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

= Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

= |Insert an appropriate test plug into the open end of the pipe and seal off end by turning the
wing nut until the pipe is sealed tight

1* Statutory regulations in the country of use or the respective manufacturer and facility instructions and guidelines
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= |Insert the open end of the connecting hose (6) to the valve on the test plug.
2 Assemble tube element system as follows:
- while carefully turning insert tube element (8) with scale 40 - 60 mbar into fixed tube
element (7).
- while carefully turning insert tube element / end piece (9) with scale 110 mbar into tube
element (8).
- while carefully turning insert additional tube element (10) into tube element / end piece
(9) with scale 150 mbar
= Seal off the hose end of the bellow (12) by sliding end over connecting valve C on the
water tank.
= Open connecting valves B, C and D
= Use bellow (12) to load a pressure pursuant to 1* into the test system.
= Close connecting valve C to avoid a loss in pressure.
= Wait 10-60 minutes (dependent on pipe volume) for loaded air and water temperatures to
equalize.
' Prolong 10-60 minute period of temperature equalization if temperatures fluctuate
® greatly. The equalization period can last up to two hours!
= Carry out the test over a period prescribed by 1*. Over this period the pressure indicated must

not drop.

5.1.2 Leak test of propane liquid gas fittings pursuant to 1*

Complete test as follows:
Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

Insert an appropriate test plug into the open end of the pipe and seal off end by turning the
wing nut until the pipe is sealed tight.

Insert the open end of the connecting hose (6) to the valve on the test plug.
Assemble tube element system as follows:

- while carefully turning insert tube element (8) with scale 40 - 60 mbar into fixed tube
element (7).

- while carefully turning insert tube element / end piece (9) with scale 110 mbar into tube
element (8).

- while carefully turning insert additional tube element (10) into tube element / end piece
(9) with scale 150 mbar.

Seal off the hose end of the bellow (12) by sliding end over connecting valve C on the
water tank.

Open connecting valves B, C and D.
Use bellow (12) to load a pressure pursuant to 1* into the test system.
Close connecting valve C to avoid a loss in pressure.

Wait 10-60 minutes (dependent on pipe volume) for loaded air and water temperatures to
equalize.

L 20 2 N 7

Prolong 10-60 minute period of temperature equalization if temperatures
fluctuate greatly. The equalization period can last up to two hours!

Vol VYV VYV ¥

Carry out the test over a period prescribed by 1*. Over this period the pressure indicated must
not drop.

1* Statutory regulations in the country of use or the respective manufacturer and facility instructions and guidelines
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5.1.3 Leak low-pressure liquid gas fittings test pursuant to 1*

Complete test as follows:

= Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

=> Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

=> Insert an appropriate test plug into the open end of the pipe and seal off end by turning the
wing nut until the pipe is sealed tight.

= Insert the open end of the connecting hose (6) to the valve on the test plug.

= Assemble tube element system as follows:
- while carefully turning insert tube element (8) with scale 40 - 60 mbar into fixed tube

element (7).

= Seal off the hose end of the bellow (12) by sliding end over connecting valve C on the
water tank.

= Open connecting valves B, C and D.

= Use bellow (12) to load a pressure pursuant to 1* into the test system.

2 Close connecting valve C to avoid a loss in pressure.

= Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.

' Prolong 10-minute period of temperature equalization if temperatures fluctuate

® greatly. The equalization period can last up to two hours!

=> Carry out the test over a period prescribed by 1*. Over this period the pressure indicated must

not drop.
5.2 Leakage test for drinking water systems of domestic connections

using air pressure 1*

Leakage tests can be carried out on the following pipe systems including the approved joint
systems using air pressure pursuant to 1*:

- copper pipe systems as per DIN 1786/GW 2;

- hot galvanized steel pipe systems as per DIN 2440 and joints as per DIN 2999;

- non-rusting steel types and the respective tube pressure joints pursuant to 1%;

- plastic pipe systems made of PE-X, PVC-C, PP-R, PB;

- multilayer pipe systems.

5.2.1 Initial test of drinking water systems of domestic connections

Complete test as follows:
Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve A. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

Screw inch adapter 2* into pipe system.

Insert open end of the connecting hose (6) to inch adapter 2*. An auditable sound is heard
when hose and adapter nipple are properly locked.

Use hand pump (3) to load a pressure pursuant to 1* into the test system
Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.

Prolong 10-minute period of temperature equalization if temperatures fluctuate
greatly. The equalization period can last up to two hours!

Ve VY VYV VYV

Carry out the test over a period prescribed by 1*. Over this period the pressure indicated must
not drop.

1) Statutory regulations in the country of use or the respective manufacturer and facility instructions and guidelines
2) Extra accessory. Must be ordered separately. Order number 6.1067
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5.2.2 Princip inking water systems for domestic connections pursuant to 1*

Complete test as follows:

>
>

>

v

v o=l y ¥ ¥V V¥

Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

Insert an appropriate test plug into the open end of the pipe and seal off end by turning the
wing nut until the pipe is sealed tight.

Insert the open end of the connecting hose (6) to the valve on the test plug.
Assemble tube element system as follows:

- while carefully turning insert tube element (8) with scale 40 - 60 mbar into fixed tube
element (7).

- while carefully turning insert tube element / end piece (9) with scale 110 mbar into tube
element (8).

Seal off the hose end of the bellow (12) by sliding end over connecting valve C on the
water tank.

Open connecting valves B, C and D.

Use bellow (12) to load a pressure pursuant to 1* into the test system.
Close connecting valve C to avoid a loss in pressure.

Wait 10 minutes for loaded air and water temperatures to equalize.

Prolong 10-minute period of temperature equalization if temperatures fluctuate
greatly. The equalization period can last up to two hours!

Carry out the test over a period prescribed by 1* Over this period the pressure indicated must
not drop

1) Statutory regulations in the country of use or the respective manufacturer and facility instructions and guidelines
2) Extra accessory. Must be ordered separately. Order number 6.1067
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Connecting valve B
Connecting valve C

Connecting valve D

Connecting valve A

Connect to test supply for

Adjustment of gas admission pressure to atmospheric and blower burners using

water column up to 30 mbar

- The water tank (2) must be filled to zero point pursuant to the scale found on
the inside of the case lid (overflow).

- Check all connections to and within the test system before continuing with
testing procedures. Ensure that all connections are properly locked and
gastight.

c The following aspects must be taken into careful consideration:

6 Connecting hose

21 Adapter for gas
appliance

gas admission pressure
of gas burners

Complete test as follows:

D 2 O R

Close all cut-off valves on your ROTEST GW 150/4.

Insert connecting hose (6) to connecting valve B. An auditable sound is heard when hose
and valve nipple are properly locked.

The fixed tube element (7) up to 30 mbar is sufficient for this test type.

Connect gas appliance adapter (21) to the open end of the connecting hose (6).
Connect the snout of the gas appliance adapter (21) to the test supply system of the gas
appliance.

Set the gas appliance burner to the highest possible setting.

Open connecting valves B and D.

While gas is flowing to the burner valves, it presses against the water column in the fixed tube
element (7) through the gas appliance adapter (21) and the connecting hose (6).

Read the actual gas admission pressure from the scale (11) inside the case lid.

By turning the adjustment screw on the burner, the gas admission pressure can be regulated
until the water column indicates the pressure value recommended by the gas appliance
manufacturer.
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6 Test protocol

The responsible technician must write up a test protocol after completing leakage tests. The
protocol reflects the test material used and the drop in pressure. If the system proves to be tight,
the technician will confirm this in the test protocol.

7 Disassembly

After completing leakage tests disconnect the connecting hose (6) and open connecting valve D
so that the water column can flow back into the water tank (2).

Disconnect all tube elements and place them back into the carrying case.
Close all valves and fold down hand pump.

8 Maintenance and care

Use silicon lubricant to daub coupling O rings in the tube elements, couplings and supply-end
cap!

Apply lubricant to the inner surface of all tube expansions on the couplings! Use standard silicon
spray to regularly treat quick couplings!

Store carrying case in a clean and dry environment to avoid corrosion of case and instrument
components!

Any corrosion on the valves impedes valve function!
Handle your ROTEST GW 150/4 leakage test system carefully!

9 Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling.

For this purpose registered and certified recycling companies are available. For an environmental
friendly disposal of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste
disposal authority.

20 \_ROTHENBERGER ENGLISH



1 Remarques concernant la sécurité 22
1.1 Utilisation conforme a la destination 22
1.2 Remargues concernant la sécurité de |'utilisateur et de I'appareil 22
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Autocontréle de sécurité de fonctionnement
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4.1 Autocontréle avec pompe a main (3) et tuyau de raccordement (6)

4.2 Autocontrole avec soufflante simple (12), colonne d'eau et tuyau de
raccordement (6)

N
w

Service et réalisation de contréles d'étanchéité avec le ROTEST GW 150/4

5.1 Controle de résistance des installations domestiques de gaz
conformément a DVGW-TRGI (G600)

5.1.1 Controle d'étanchéité des installations domestiques de gaz conformément a
DVGW-TRGI (G600) 24

5.1.2 Controle d'étanchéité des conduites de gaz propane liquéfié avec colonne
d'eau jusqu'a 150 mbars 25

5.1.3 Controle d'étanchéité des conduites de gaz liquéfié basse pression avec
colonne d'eau 40 jusqu'a 60 mbars

5.2 Controle d'étanchéité des installations domestiques d'eau potable avec
de l'air selon la norme DIN 1988 (TRWI)

5.2.1 Controle préliminaire des installations domestiques d'eau potable

5.2.2 Controle principal des installations domestiques d'eau potable

5.3 Réglage de la pression amont des buses des brileurs atmosphériques
et a air soufflé avec colonne d'eau jusqu'a 30 mbars

Procés-verbal de contréle
Mise hors service
Maintenance et entretien

Recyclage

Pictogrammes contenus dans ce document

Danger
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.

' Attention

® Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour
I'environnement.

> Nécessité d'exécuter une action
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1 Remarques concernant la sécurité

1.1 Utilisation conforme a la destination

L'appareil de contrle ROTEST GW 150/4 ainsi que ses éléments (joints dans la mallette) ne doit
étre utilisé que par du personnel spécialisé possédant des connaissances en matiere de matériel de
servitude destiné aux contréles d'étanchéité des conduites et des récipients, conformément aux
instructions suivantes. Ceci concerne en particulier les domaines d'utilisation suivants:

Controle de résistance des installations domestiques de gaz conformément a DVGW-TRGI (G
600, 04/08);

Controdle d'étanchéité des installations domestiques de gaz conformément a DVGW-TRGI
(G600, 04/08);

autocontrole de sécurité de fonctionnement avec pompe a main, tuyau de raccordement et
adaptateur avec soupape d'arrét;

autocontrole de sécurité de fonctionnement avec soufflante simple, colonne d'eau, tuyau de
raccordement et soupape d'arrét;

Controle d'étanchéité des conduites de gaz propane liquéfié avec colonne d'eau jusqu'a 150
mbars;

Controle d'étanchéité des conduites de gaz liquéfié basse pression avec colonne d'eau jusqu'a
60 mbars;

réglage de la pression amont des buses des braleurs atmosphériques et a air soufflé avec
colonne d'eau jusqu'a 30 mbars;

vérification de la pression de raccordement des appareils a gaz avec colonne d'eau jusqu'a 30
mbars;

contréle préliminaire des installations domestiques d'eau potable selon la norme DIN 1988
(TRWI) avec de I'air;

controdle principal des installations domestiques d'eau potable selon la norme DIN 1988
(TRWI) avec de I'air.

1.2 Remarques concernant la sécurité de |'utilisateur et de I'appareil

N'effectuez aucune opération a l'intérieur de I'appareil! Seul le personnel spécialisé
formé a cet effet (SAV) est habilité a y accéder!

Respectez les remarques concernant la sécurité formulées par le fabricant de
I'installation, par le fabricant des conduites ainsi que celles émanant du fabricant des
éléments de raccordement!

2 Piéces et éléments de service du ROTEST GW 150/4 Fig. A
2 * réservoir 11 * échelle de 0 a 30 mbars ~ 21# adaptateur pour
3 * pompe a main 12 * soufflante simple appareils a gaz
5 * répartiteur 13 # bouchon d'essai de gaz 22# capuchon de compteur
6 * tuyau de raccordement T. 0 conique monotubulaire
7 * tube de fixation inamovible 14 # bouchon d'essai de gaz 35 *graisse d'entretien pour
8 * tube de fixation (40-60 mbars) T. 1 conique joints toriques
9 * tube de fixation / tube de 15 # bouchon d'essai de gaz d'étanchéité
sortie (110 mbars) T. 2 conique 36 *joint torique
10 *tube de fixation supplé- 16 # bouchon d'essai de gaz d'étanchéité (rechange)
mentaire (130, 150 mbars) T. 1 cylindrique 37 *mode d'emploi

17 # bouchon d'essai de gaz
T. 2 ¢ylindrique

* = modele standard 6.1039 sans accessoires # = accessoires pour le modéle 6.1040

2.1 Accessoires

Vous trouverez les accessoires appropriés et un formulaire de commande page 158 et suivantes.
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3 Caractéristiques techniques

Fidélité Manomeétre 0,1 bar (plage d'affichage O — 4 bars)

Colonne d'eau conformément a TRGI avec une précision de
lecture de 0,1 mbar.

Remplissage du réservoir d'eau  L'appareil est livré avec un réservoir d'eau plein (2). Si la quantité

d'eau contenue dans le réservoir n'est pas suffisante, procédez

de la maniére suivante:

a) faites basculer la partie supérieure de la mallette en tole,
ouvrez toutes les soupapes d'arrét, versez de I'eau dans le
tube de fixation inamovible (7) a l'aide d'un entonnoir,
jusgu'a ce que le niveau soit visible dans le tube de fixation

b) fermez toutes les soupapes d'arrét

¢) fermez la partie supérieure de la mallette en tole, faites
basculer la mallette vers I'avant jusqu'a ce que toute I'eau
située au-dessus de la soupape d'arrét se soit écoulée (le cas
échéant, répétez |'opération)

L'appareil est maintenant prét a I'emploi.

Pour le remplissage, vous ne devez utiliser ni eau distillée ni eau contenant des
additifs tels que de I'alcool ou un produit similaire! Ceci modifierait la tension
superficielle du liquide et fausserait les résultats de mesure. Ne pas utiliser I'appareil
a des températures inférieures a 0 °C. Risque important de dégats dus au gel pour le
réservoir d'eau, les soupapes d'arrét et les tubes de fixation.

ROTHENBERGER exclut toute garantie dans ce cas-la.

4 Autocontréle de sécurité de fonctionnement

Avant sa mise en service, ou bien a intervalles réguliers, vérifiez et assurez la sécurité de
fonctionnement de I'appareil en effectuant un autocontrole.

4.1 Autocontréle avec pompe a main (3) et tuyau de raccordement (6)

voell VYV V¥

4.2

v ¥

Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord A jusqu'a ce que
vous |'entendiez s'enclencher.

En pompant avec la pompe a main, amenez le systeme a une pression d'essai de 3 bars.

Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené la
possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.

Prolonger le temps d'équilibrage lorsque les modifications de température sont
importantes!

Effectuez le controle pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la pression
indiquée ne doit pas retomber.

Autocontrole avec soufflante simple (12), colonne d'eau et tuyau de
raccordement (6)
Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous |'entendiez s'enclencher.

Installez le systeme de tube de fixation comme suit:

- Enfoncez le tube de fixation (8) avec I'échelle de 40-60 mbars dans le tube de fixation
inamovible (7) en le faisant Iégérement tourner.

- Enfoncez maintenant le tube de fixation / tube de sortie (9) avec I'échelle de 110 mbars
dans le tube de fixation (8) en le faisant légérement tourner.

Raccordez au réservoir d'eau I'extrémité du tuyau de la soufflante simple (12) en la faisant
glisser sur le raccord C.
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Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B, C et D.

En pompant avec la soufflante simple (12), amenez le systéme a une pression d'essai de 110
ou 150 mbars (point zéro du tube supérieur de fixation).

Fermez la soupape d'arrét du raccord C pour éviter une chute de pression.

Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené la
possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.

Prolonger le temps d'équilibrage lorsque les modifications de température sont
importantes!

Vel V¥V VYV

Effectuez le controle pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la pression
indiguée ne doit pas retomber.

Service et réalisation de contréles d'étanchéité avec le ROTEST GW 150/4

5.1 Contréle de résistance des installations domestiques de gaz conformément a

DVGW-TRGI (G600)

Tenir compte des points suivants:

e Pour les conduites récemment posées, le controle de résistance doit étre effectué sans
robinetteries.

e Toutes les ouvertures des conduites doivent étre fermées de maniére étanche avec des
bouchons, des capuchons, des obturateurs ou des brides d'obturation en métal.

e Les liaisons avec des conduites de gaz ne sont pas autorisées.

e Effectuez le controle préliminaire avant que les conduites soient sous crépi ou cachées, et
leurs raccords enduits ou gainés.

e Sile contréle doit étre effectué a partir d'un raccord pour un compteur monotubulaire de gaz,
la conduite doit étre fermée au niveau de la soupape de raccordement, avec le capuchon de
compteur monotubulaire a raccord fileté (22).

Procédez de la maniére suivante:

= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord A jusqu'a ce que
vous |'entendiez s'enclencher.

= Placez un bouchon d'essai adapté dans I'extrémité ouverte de la conduite et amenez a

expansion le caoutchouc du bouchon en tournant I'écrou a ailettes, jusqu'a ce que le

bouchon soit bien fermé et étanche.

Installez I'extrémité libre du tuyau de raccordement (6) sur le raccord du bouchon d'essai.

En pompant avec la pompe a main, amenez le systéme a une pression d'essai de 1 bar.

Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené la

possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.

En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10 minutes ne

suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonction des

modifications de température ou de pression!

v o=l V¥

Effectuez le controle pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la pression
indiguée ne doit pas retomber llen.

5.1.1 Controle d'étanchéité des installations domestiques de gaz conformément a

DVGW-TRGI (G600)
Tenir compte des points suivants:

e Le controle d'étanchéité s'étend aux conduites et aux robinetteries, a I'exception toutefois des
appareils a gaz et des dispositifs correspondants de régulation et de sécurité.

e Le controle d'étanchéité doit étre effectué avant que les conduites soient sous crépi ou
cachées, et leurs raccords enduits ou gainés.

e le compteur a gaz peut étre intégré dans le controle d'étanchéité.
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e Sile contréle doit étre effectué a partir d'un raccord pour un compteur monotubulaire de gaz,
la conduite doit étre fermée au niveau de la soupape de raccordement avec le capuchon de
compteur monotubulaire a raccord fileté (22).

Procédez de la maniére suivante:
= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous |'entendiez s'enclencher.

= Placez un bouchon d'essai adapté dans |'extrémité ouverte de la conduite et amenez a
expansion le caoutchouc du bouchon en tournant I'écrou a ailettes, jusqu'a ce que le
bouchon soit bien fermé et étanche.

Installez I'extrémité libre du tuyau de raccordement (6) sur le raccord du bouchon d'essai.
Installez le systéme de tube de fixation comme suit:

- Enfoncez le tube de fixation (8) avec I'échelle de 40-60 mbars dans le tube de fixation
inamovible (7) en le faisant Iégérement tourner.

- Enfoncez maintenant le tube de fixation / tube de sortie (9) avec I'échelle de 110 mbars
dans le tube de fixation (8) en le faisant légérement tourner.

- Enfoncez maintenant le tube de fixation supplémentaire (10) avec I'échelle de 150 mbars
en le faisant légérement tourner dans le tube de fixation / tube de sortie (9)

Raccordez au réservoir d'eau I'extrémité du tuyau de la soufflante simple (12) en la faisant
glisser sur le raccord C.

Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B, C et D.

En pompant avec la soufflante simple (12), amenez le systéme a une pression d'essai de 150
mbars (position zéro de I'échelle supérieure du tube de fixation supplémentaire).

Fermez la soupape d'arrét du raccord C pour éviter une chute de pression.

Attendez pendant 10-60 minutes (en fonction du volume des conduites) que les températures
s'équilibrent, pour donner a I'air amené la possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.

En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10-60 minutes
ne suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonction
des modifications de température ou de pression!

Effectuez le controle pendant une durée de 10-30 minutes (en fonction du volume des
conduites). Pendant ce laps de temps la pression indiquée ne doit pas retomber.

Controle d'étanchéité : Temps d'adaptation et durée de I'épreuve en fonction du volume des
conduites

vV

v o= VYV V¥V ¥

Volume des conduites * Temps d'adaptation Durée minimale de I'épreuve
<1001 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

* Valeurs indicatives

5.1.2 Controle d'étanchéité des conduites de gaz propane liquéfié avec colonne d'eau

jusqu'a 150 mbars

Procédez de la maniére suivante:
= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous |'entendiez s'enclencher.

= Placez un bouchon d'essai adapté dans |'extrémité ouverte de la conduite et amenez a
expansion le caoutchouc du bouchon en tournant I'écrou a ailettes, jusqu'a ce que le
bouchon soit bien fermé et étanche.

Raccordez au bouchon d'essai le raccord libre du tuyau de raccordement (6).
Installez le systéme de tube de fixation comme suit:

- Enfoncez le tube de fixation (8) avec I'échelle de 40-60 mbars dans le tube de fixation
inamovible (7) en le faisant légerement tourner.

v ¥
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- Enfoncez maintenant le tube de fixation / tube de sortie (9) avec I'échelle de 110 mbars
dans le tube de fixation (8) en le faisant légérement tourner.

- Enfoncez maintenant le tube de fixation supplémentaire (10) avec I'échelle de 150 mbars
en le faisant Iégérement tourner dans le tube de fixation / tube de sortie (9).

Raccordez au réservoir d'eau I'extrémité du tuyau de la soufflante simple (12) en la faisant
glisser sur le raccord C.

Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B, C et D.

En pompant avec la soufflante simple (12), amenez le systéme a une pression d'essai de 150
mbars [Point zéro de I'échelle supérieure du tube de fixation supplémentaire (10)].

Fermez la soupape d'arrét du raccord C pour éviter une chute de pression.

Attendez pendant 10-60 minutes (en fonction du volume des conduites) que les températures
s'équilibrent, pour donner a I'air amené la possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.

En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10-60 minutes
ne suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonction
des modifications de température ou de pression!

Effectuez le controle pendant une durée de 10-30 minutes (en fonction du volume des
conduites). Pendant ce laps de temps la pression indiquée ne doit pas retomber.

Controle d'étanchéité : Temps d'adaptation et durée de I'épreuve en fonction du volume des

conduites
Volume des conduites * Temps d'adaptation Durée minimale de |'épreuve
<1001 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
= 200l 60 min. 30 min.

* Valeurs indicatives

5.1.3 Contréle d'étanchéité des conduites de gaz liquéfié basse pression avec colonne

d'eau 40 jusqu'a 60 mbars

Procédez de la maniére suivante:

>
>

2>

L 28 2 2 2 vV

v o=

Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous I'entendiez s'enclencher.

Placez un bouchon d'essai adapté dans I'extrémité ouverte de la conduite et amenez a
expansion le caoutchouc du bouchon en tournant I'écrou a ailettes, jusqu'a ce que le
bouchon soit bien fermé et étanche.

Raccordez au bouchon d'essai le raccord libre du tuyau de raccordement (6).
Installez le systéme de tube de fixation comme suit:

- Enfoncez le tube de fixation (8) avec I'échelle de 40-60 mbars dans le tube de fixation
inamovible (7) en le faisant Iégérement tourner.

Raccordez au réservoir d'eau I'extrémité du tuyau de la soufflante simple (12) en la faisant
glisser sur le raccord C.

Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B, C et D.

En pompant avec la soufflante simple (12), amenez le systéme a une pression d'essai
correspondant aux indications du fabricant (de 40 jusqu'a 60 mbars).

Fermez la soupape d'arrét du raccord C pour éviter une chute de pression.

Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené la
possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.

En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10 minutes ne
suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonction des
modifications de température ou de pression!

Effectuez le controle pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la pression
indiquée ne doit pas retomber.
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5.2 Controle d'étanchéité des installations domestiques d'eau potable avec de I'air

selon la norme DIN 1988 (TRWI)

Vous pouvez faire subir une épreuve d'étanchéité par essai sous pression avec de |'air aux
systémes suivants de conduites, y compris a leurs techniques de raccordement autorisées:

- systemes de conduites en cuivre selon la norme DIN 1786/GW 2;

- conduites en acier avec galvanisation a chaud selon la norme DIN 2440 et raccords selon la
norme DIN 2999;

- aciers inoxydables selon la feuille de travail 541 DVGW et leurs raccords selon la feuille de
travail W 534 (assemblages par serrage et par emmanchements);

- systemes de conduites en matiere plastique en PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
- systeme de conduites composites multicouches.

5.2.1 Controle préliminaire des installations domestiques d'eau potable

Procédez de la maniére suivante:
= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.
= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord A jusqu'a ce que
vous |'entendiez s'enclencher.
= Vissez I'adaptateur (1/2 pouce)* dans la conduite.
= Enfoncez I'extrémité libre du tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable de
|'adaptateur (1/2 pouce) * jusqu'a ce que vous |'entendiez s'enclencher.
= En pompant avec la pompe a main (3), amenez le systeme
- aune pression d'essai de 3 bars maximum pour des diamétres nominaux jusqu'a DN 50
- aune pression d'essai de 1 bar maximum pour des diamétres nominaux situés entre DN
50 et DN 100.
= Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené la
possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.
En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10 minutes ne
suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonction des
modifications de température ou de pression!
e Effectuez le controle pendant une durée de 10 minutes. Pendant ce laps de temps la
pression indiguée ne doit pas retomber.

* Accessoire spécial, non compris dans la livraison, référence N°.: 6.1067

5.2.2 Controle principal des installations domestiques d'eau potable

Procédez de la maniére suivante:

= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous |'entendiez s'enclencher.

= Placez un bouchon d'essai adapté dans |'extrémité ouverte de la conduite et amenez a
expansion le caoutchouc du bouchon en tournant I'écrou a ailettes, jusqu'a ce que le
bouchon soit bien fermé et étanche.

Enfoncez I'extrémité libre du tuyau de raccordement (6) sur le raccord du bouchon d'essai.

Installez le systéme de tube de fixation comme suit:

- Enfoncez le tube de fixation (8) avec I'échelle de 40-60 mbars dans le tube de fixation
inamovible (7) en le faisant légerement tourner.

- Enfoncez maintenant le tube de fixation / tube de sortie (9) avec I'échelle de 110 mbars
dans le tube de fixation (8) en le faisant légérement tourner.

Raccordez au réservoir d'eau I'extrémité du tuyau de la soufflante simple (12) en la faisant
glisser sur le raccord C.

= Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B, C et D.

vV
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= En pompant avec la soufflante simple (12), amenez le systéeme a une pression d'essai de 110
mbars (point zéro du tube supérieur de fixation).

= Fermez la soupape d'arrét du raccord C pour éviter une chute de pression.

2 Attendez pendant 10 minutes que les températures s'équilibrent, pour donner a I'air amené la

possibilité de se réchauffer ou de se refroidir.

En cas de fortes modifications de température ou de pression de I'air, 10 minutes ne
suffisent pas! Le temps d'équilibrage peut durer jusqu'a deux heures en fonction des
modifications de température ou de pression!

Effectuez le controle

- pendant une durée d'au moins 30 minutes pour des volumes de conduite allant jusqu'a
1000 litres.

Augmentez la durée du contréle
- de 10 minutes pour chaque tranche supplémentaire de 100 litres de volume de conduite.

v o-m

v

Réglage de la pression amont des buses des brileurs atmosphériques et a air

soufflé avec colonne d'eau jusqu'a 30 mbars

Tenez compte des points suivants:
A — Le réservoir d'eau (2) doit étre rempli jusqu'au point zéro de I'échelle située
dans le couvercle (trop-plein).
- Avant le contrdle, vérifiez encore une fois que tous les raccords du systéme
d'essai sont correctement verrouillés et donc étanches au gaz.

Raccord B
Raccord C
Raccord D

6 Tuyau de raccordement

Raccord A

21 Adaptateur pour

1. appareils a gaz
vers le raccord de controle @PP 9

de la pression amont de la
buse du brlleur a gaz

Procédez de la maniére suivante:
= Fermez toutes les soupapes d'arrét de votre ROTEST GW 150/4.

= Enfoncez le tuyau de raccordement (6) sur I'embout enfichable du raccord B jusqu'a ce que
vous |'entendiez s'enclencher.
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Pour cela, un tube de fixation inamovible (7) jusqu'a 30 mbars suffit

Raccordez |'adaptateur pour appareils a gaz (21) a I'extrémité libre du tuyau de raccordement
(6).

Placez la douille de I'adaptateur pour appareils a gaz (21) sur le raccord de contrdle de la
pression amont de la buse de votre brileur a gaz.

Réglez |'appareil a gaz de maniére a ce que le braleur fonctionne a pleine puissance.

Ouvrez les soupapes d'arrét des raccords B et D.

Pendant que le gaz s'échappe maintenant vers les buses, il appuie sur la colonne d'eau du
tube de fixation inamovible (7).par I'intermédiaire de I'adaptateur pour appareils a gaz (21) et
du tuyau de raccordement (6)

Lisez maintenant la pression amont réelle des buses sur I'échelle située dans le couvercle (11).
En tournant la vis de réglage du brdleur, vous pouvez maintenant régler la pression amont de
la buse jusqu'a ce que la colonne d'eau indique la valeur préconisée par le fabricant de
|'appareil.

6 Procés-verbal de contréle

A l'issue du controle d'étanchéité, le spécialiste responsable doit établir un procés-verbal de
pression comportant une évaluation correspondant au matériau utilisé et a la chute de pression. Si
I'installation est étanche il doit le confirmer.

7 Mise hors service

Aprés le controle d'étanchéité, démontez le tuyau de raccordement (6) et ouvrez la soupape
d'arrét du raccord D, de maniére a ce que la colonne d'eau puisse s'écouler dans le réservoir (2).

D20 20 N

v ¥

Démontez les tubes de fixation et remettez-les a I'emplacement prévu dans la mallette en tole de
votre ROTEST GW 150/4.

Fermez toutes les soupapes d'arrét et repliez la pompe.

8 Maintenance et entretien

Enduisez régulierement avec la graisse d'entretien au silicone fournie les joints toriques
d'étanchéité des tubes de fixation, les raccords enfichables et le capuchon du compteur de gaz!
Pour faciliter le montage, enduisez également de graisse I'intérieur des évasements des tubes de
fixation!

Vaporisez a intervalles réguliers les raccords rapides du tuyau de liaison avec un spray courant au
silicone!

Stockez la mallette en téle au sec et a |'abri de la saleté de facon a ce que les pieces qu'elle
contient ne rouillent pas! La corrosion nuit au bon fonctionnement des soupapes!

Traitez soigneusement le ROTEST GW 150/41!

Certaines piéces de |'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d'un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet.
Renseignez-vous auprés de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non
polluante des pieces non recyclables (par ex. déchets électroniques).
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las instalaciones
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1 Instrucciones de seguridad
1.1 Uso correcto

El instrumento de pruebas ROTEST GW 150/4 y sus componentes (que se incluyen en el maletin
de transporte) solo deberd ser utilizado por personal especializado en ingenieria de gas y
suministro de agua, sobre todo a la hora de efectuar pruebas de fugas de tuberias y
contenedores. Todas las pruebas deberan ser llevadas a cabo de acuerdo con estas instrucciones,
sobre todo en lo que se refiere a las siguientes pruebas:

e Pruebas iniciales para aparatos de distribucion de gas relativas a 1*
e Pruebas iniciales principales para aparatos de distribucién de gas relativas a 1*

e Pruebas de seguridad de bomba de mano incorporada, manguera de conexién y adaptador
con vélvula de desconexion

e Pruebas de seguridad de fuelle incorporado, columna de agua, manguera de conexion y
valvula de desconexion

e Prueba principal de los aparatos de distribucién de gas propano liquido relativas a 1*
e Prueba principal de los aparatos de distribucién de gas liquido de baja presion 1*

e Ajuste de presién de entrada de gas a presion atmosférica y quemadores

e Examen e inspeccion de la presion de conexién del dispositivo de gas relativo a 1*

e Prueba de presién de aire inicial de los sistemas de agua potable relativos a 1*

e Pruebas de presion de aire principales de los sistemas de agua potable relativos a 1*
1.2 Seguridad del operario y del equipo

No abra el instrumento de pruebas. No intente reparar los componentes internos. Pida
a su distribuidor la lista de técnicos de servicio cualificados.

Siga todas las instrucciones de seguridad que especifican los fabricantes de los sistemas
o de las tuberias, ademas de las instrucciones de seguridad que especifique el fabricante
de acoplamientos para tubos!

ROTEST GW 150/4 Componentes y Controles para Operarios

2 * deposito 11 * escala, 0-30 mbar
3 * bomba de mano 12 * fuelle 21 # adaptador para
5 * distribuidor (visualizacién 13 # obturador cénico para el manémetro)
en dispositivos de gas) pruebas de gas tamafo O 22 # tapa del lado de
6 * manguera de conexion 14 # obturador conico para suministro
7 * elemento de tubo (fijo) pruebas de gas tamafio 1 35 * lubricante de silicona
8 * elemento de tubo 15 # obturador cénico para 36 * Junta térica (de repuesto
(40-60 mbar) pruebas de gas tamano 2 37 * Manual de
9 * elemento de tubo / 16 # obturador cilindrico para Instrucciones
pieza final pruebas de gas tamafio 1
10 *elementos de tubo 17 # obturador cilindrico para
adicionales (130, 150 mbar) pruebas de gas tamafo 2

* = version estandar 6.1039 sin accesorios # = accesorios con la versién 6.1040

Encontrara a partir de la pagina 158 los accesorios apropiados y el formulario de solicitud.

1* Normativas estatutarias en el pais donde se vaya a utilizar o del fabricante respectivo e instrucciones y pautas para
las instalaciones
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3 Datos técnicos

Precision Mandmetro de precisién 0,1 bar (gama de visualizaciéon 0 - 4
bar)
Columna de agua con una precision de lectura de 0,1 m bar
relativa a 1*

Depdsito de agua de llenado El depdsito de agua de llenado del ROTEST GW 150/4 se

suministra con el depdsito lleno de agua (2).

Si fuera preciso rellenar el depdsito, hacer lo siguiente:

a) Abrir la tapa del recipiente metalico, abrir todas las valvulas
de desconexién, utilizar un embudo para introducir el agua
en el elemento fijo del tubo (7) hasta que el nivel de agua
resulte visible en el elemento del tubo

b) cerrar todas las valvulas de desconexion

C) cerrar la tapa del recipiente de metal, volcar el recipiente
hacia Vd. hasta que haya salido el exceso de agua (repetir
este procedimiento si fuera necesario).

EI ROTEST GW 150/4 ya esta listo para su utilizacion.

No utilice agua destilada o agua con aditivos, tales como alcohol, anilinas, o
sustancias similares! Los aditivos cambiarian la tension superficial del liquido
utilizado y alterarian las lecturas de las pruebas. El ROTEST GW 150/4 no se debera
utilizar en ambientes donde la temperatura sea inferior a los 0° C (32° F). La
utilizacién del instrumento en entornos congelados podria causar dafios al depésito
de agua, a las valvulas de desconexion y empalmes.

ROTHENBERGER no puede aceptar ninguna reclamacion de garantia que pudiera
surgir debida a la negligencia o el incumplimiento de estas instrucciones.

4 Pruebas de seguridad incorporadas

Se deberan llevar a cabo las pruebas de seguridad integradas en el ROTEST GW 150/4 a intervalos
periédicos, antes de poner en servicio el instrumento. Asegurese que el instrumento funciona
correctamente antes de utilizarlo.

o -

4.1 Prueba de bomba de mano incorporada (3) y manguera de conexion (6)

>
>
>
>
Y
o
2>

Cerrar todas las valvulas de desconexién del ROTEST 150/4.

Insertar manguera de conexién (6) en la Valvula de conexién A. Se percibe un sonido claro
cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.

Utilizar la bomba de mano para aumentar la presién del sistema hasta 3 bar.
Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas de la presion del aire y del agua.

Se debera prolongar el periodo de ecualizaciéon de temperatura si se observan
Importantes fluctuaciones!

Llevar a cabo la prueba durante un periodo de diez minutos. La presion indicada no debera
descender durante un periodo de 10 minutos.

4.2 Prueba del fuelle incorporado (12), columna de agua y manguera de conexion (6)

= Cerrar todas las valvulas de desconexion del ROTEST GW 150/4.

=>» Insertar manguera de conexién (6) en la Valvula de conexion B. Se percibe un sonido claro
cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.

= Ensamblar el sistema de elementos de tubo, como sigue:

- girando con cuidado, insertar el elemento del tubo (8) a escala40 — 60 mbar en la tubo
fija (7).

1* Normativas estatutarias en el pais donde se vaya a utilizar o del fabricante respectivo e instrucciones y pautas para
las instalaciones
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- girando con cuidado, insertar el elemento del tubo / pieza final (9) a escala 110 mbar en
el elemento del tubo (8).

Sellar el lado de la manguera en el fuelle (12) deslizando el final sobre la Valvula de
conexion C del deposito de agua.

Abrir Valvulas de conexion B, Cy D.

Utilizar el fuelle (12) para cargar una presion de 110 o 150 mbar en el sistema de pruebas
(nivel cero en el elemento de tubo superior).

Cerrar Valvula de conexion C para evitar pérdidas de presion.
Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire y del agua.

Se debera prolongar el periodo de ecualizacion de temperatura si se observan
Importantes fluctuaciones!

Llevar a cabo la prueba durante un periodo de diez minutos. La presion indicada no debera
descender durante un periodo de 10 minutos.

5 Como llevar a cabo pruebas de fugas con el ROTEST GW 150/4

paratos de distribucion de gas relativos a 1*

Se debera prestar especial atencion a los siguientes aspectos:

L]

Todas las prueba de estanqueidad se deberan llevar a cabo en sistemas de tuberias de gas
recién colocadas y sin accesorios.

Durante las pruebas, todas las aberturas de las tuberias deberan estar selladas con tapones,
tapas, llaves o bridas ciegas.

Se deberd aislar el sistema de todos los demas sistemas portadores de gas.
Llevar a cabo todas las pruebas iniciales antes de recubrir las tuberias y las juntas.

Si fuera necesario llevar a cabo la prueba en el lado del contador de gas del sistema de
tuberias, utilizar la tapa roscada del lado de suministro (22) para cerrar herméticamente el
sistema de tuberias.

Completar la prueba como sigue:

2>
>

Cerrar todas las valvulas de cierre del ROTEST GW 150/4.

Insertar manguera de conexién (6) en la Valvula de conexién A. Se percibe un sonido claro
cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.

Insertar un tapon adecuado para pruebas en la parte abierta de la tuberia y cerrar
herméticamente el final girando la tuerca de palomilla hasta que la tuberfa quede
herméticamente sellada.

Insertar el lado abierto de la manguera de conexién (6) a la valvula situada en el tapon de
pruebas.

Utilizar la bomba de mano para cargar presion relacionada con 1* al sistema de tuberias.
Esperar 10 minutos hasta que se ecualicen las temperaturas de aire y de agua.

Se debera prolongar el periodo de ecualizacion de temperatura si se observan
importantes fluctuaciones. El periodo de ecualizaciéon puede durar hasta dos horas!

Llevar a cabo la prueba durante un periodo de diez minutos. La presién indicada no debera
descender durante un periodo de 10 minutos.

5.1.1 Prueba bajo carga de los aparatos de distribucion de gas relativos a 1*

Se debera prestar especial atencion a los siguientes aspectos:

L]

L]

Las prueba bajo carga de los aparatos de distribucion de gas incluyen todos los accesorios,
pero no los instrumentos ni los dispositivos asociados de control y de seguridad.

Es preciso aislar el sistema de todos los otros sistemas portadores de gas.
Se llevaran a cabo todas las prueba bajo carga antes de recubrir todas las tuberias y las juntas

1* Normativas estatutarias en el pais donde se vaya a utilizar o del fabricante respectivo e instrucciones y pautas para
las instalaciones
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Se puede incluir el contador de gas en las prueba bajo carga.

Sise van a llevar a cabo las pruebas en el lado del contador de gas del sistema de tuberias,
utilizar la tapa del lado del suministro (22) para sellar herméticamente el sistema de tuberias.

Completar la prueba como sigue:

2>
>

>

2 7
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Cerrar todas las valvulas de desconexion del ROTEST GW 150/4.

Insertar la manguera de conexién (6) en la Valvula de conexién B. Se percibe un sonido
claro cuando la manguera y la boquilla de la vélvula estan bien ajustadas.

Insertar un obturador de pruebas adecuado en la parte abierta de la tuberia y sellar
herméticamente el final girando la tuerca de palomilla hasta que quede herméticamente
sellada la tuberia.

Insertar el lado abierto de la manguera de conexién (6) a la valvula de la toma de prueba.
Ensamblar el sistema de elementos de la tuberia como sigue:

— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento de tubos (8) a una escala de 40 - 60
mbar al elemento de tubo fijo (7).

— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento del tubo / pieza final (9) a una
escala de 100 mbar al elemento del tubo (8).

— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento de tubo adicional (10) en el
elemento del tubo / parte final (9) a escala 150 mbar

Sellar herméticamente el lado de la manguera del fuelle (12), deslizando el final sobre la
Valvula de conexién C del depdsito de agua.

Abrir Valvulas de conexién B, Cy D.

Utilizar fuelle (12) para cargar una presion relativa a 1* en el sistema de pruebas.
Cerrar la Valvula de conexién C para evitar una pérdida de presion.

Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire y del agua.

Se debera prolongar el periodo de ecualizacion de temperatura de 10-60 minutos si
las temperaturas fluctuaran mucho. El periodo de ecualizaciéon podria durar hasta
dos horas!

Llevar a cabo la prueba durante el periodo prescrito por 1*. Durante este periodo, no deberia
descender la presion indicada.

5.1.2 Prueba bajo carga de los aparatos de distribucion de gas relativos a 1*

Completar la prueba como sigue:

L 20 2 . N 7

Cerrar todas las valvulas de desconexion del ROTEST GW 150/4.

Insertar manguera de conexién (6) a la Valvula de conexion B. Se percibe un sonido claro
cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.

Insertar la toma de pruebas adecuada en la parte abierta de la tuberia y sellar herméticamente
el final girando la tuerca de palomilla hasta que la tuberia esté absolutamente sellada.

Insertar el lado abierto de la manguera de conexién (6) en la valvula de la toma de prueba.

Ensamblar el sistema de elementos de tubo como sigue:

— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento de tubo (8) a escala 40 — 60 mbar
en el elemento del tubo fijo (7).

— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento de tubo / pieza final (9) a escala 110
mbar en el elemento del tubo (8).

— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento de tubo adicional (10) en el
elemento del tubo / parte final (9) a escala 150 mbar.

Sellar herméticamente el lado de la manguera del fuelle (12) deslizando el final sobre la

Valvula de conexién C del depdsito de agua.

Sellar herméticamente el lado de la manguera del fuelle (12) deslizando el final sobre la

Valvula de conexién C del depdsito de agua.

1* Normativas estatutarias en el pais donde se vaya a utilizar o del fabricante respectivo e instrucciones y pautas para
las instalaciones
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5.1.

Abrir Valvulas de conexién B, Cy D.

Utilizar el fuelle (12) para cargar la presion relativa a 1* en el sistema de pruebas.
Cerrar Valvula de conexion C para evitar una pérdida de presion.

Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire y del agua.

Se debera prolongar el periodo de ecualizacion de temperatura si se observan
Importantes fluctuaciones. El tiempo de ecualizacion podria durar hasta dos horas!

Llevar a cabo la prueba durante el tiempo prescrito por 1*. La presién indicada no debera
descender durante este perfodo.

3 Prueba bajo carga en aparatos de distribucion de gas liquido de baja presiéon

relativos a 1*

Completar la prueba como sigue:

>
2>

>

v ¥

vV o=y VvV ¥

5.2

Cerrar todas las valvulas de desconexiéon del ROTEST GW 150/4.

Insertar manguera de conexion (6) a la Valvula de conexion B. Se percibe un sonido claro
cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.

Insertar una toma de pruebas adecuada en la parte abierta de la tuberfa y cerrar
herméticamente el final girando la tuerca de palomilla hasta que la tuberfa esté
completamente sellada.

Insertar el lado abierto de la manguera de conexién (6) a la valvula de la toma de prueba.
Ensamblar el sistema de elemento de tubos como sigue:

— al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento del tubo (8) a escala 40 - 60 mbar
al elemento del tubo fijo (7).

Sellar herméticamente el lado de la manguera del fuelle (12) deslizando el final sobre la
Valvula de conexién C del depésito de agua.

Abrir las Valvulas de conexién B, Cy D.

Utilizar el fuelle (12) para cargar la presion relativa a 1* en el sistema de pruebas.
Cerrar Valvula de conexion C para evitar una pérdida de presion.

Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire cargado y del agua.

Prolongar el periodo de 10 minutos de ecualizacién de temperatura si las
temperaturas fluctuaran mucho. El periodo de ecualizacion podria durar hasta dos
horas!

Llevar a cabo la prueba durante el periodo prescrito por 1*. Durante este periodo, no debera
descender la presion.

Prueba de fugas para los sistemas de agua potable de conexiones

domésticas que utilizan presion de aire 1*

Se pueden llevar a cabo pruebas de fugas en los siguientes sistemas de tuberfas incluyendo los
sistemas conjuntos aprobados que utilizan presién de aire relativos a 1*:

sistemas de tuberias de cobre de acuerdo con DIN 1786/GW 2;

sistemas de tuberia de acero galvanizada en caliente de acuerdo con DIN 2440 y juntas, de
acuerdo con DIN 2999;

aceros no-oxidables y las juntas de tubo de presion respectivas relativas a 1*
sistemas de tuberia de plastico fabricada de PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
sistemas de tuberias de multiples capas.

5.2.

1 Prueba inicial de los sistemas de conexion de agua potable doméstica

Llevar a cabo la prueba como sigue:

>
>

Cerrar todas las valvulas de desconexiéon del ROTEST GW 150/4.

Insertar manguera de conexién (6) en la Valvula de conexién A. Se percibe un sonido claro
cuando la manguera y boquilla de la valvula estan encajadas adecuadamente.

Normativas estatutarias en el pais donde se vaya a utilizar o del fabricante respectivo e instrucciones y pautas para
las instalaciones
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Atornillar el adaptador de pulgadas 2* en el sistema de tuberias.

Insertar el lado abierto de la manguera de conexién (6) al ‘adaptador de pulgadas 2*. Se
percibe un sonido claro cuando la manguera y boquilla del adaptador han encajado
adecuadamente.

Utilizar bomba de mano (3) para cargar la presion relativa a 1* en el sistema de pruebas
Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire cargado y del agua.

El periodo de 10 minutos de la ecualizacién de temperatura se debera prolongar si
las temperaturas fluctuaran mucho. El periodo de ecualizacion podria durar hasta
dos horas!

Llevar a cabo la prueba durante el periodo descrito por 1*. Durante este periodo, la presion
indicada no debera descender.

vV

v o=l

5.2.2 Prueba principal de los sistemas de agua potables para conexiones domésticas

relativas a 1*

Completar la prueba como sigue:
= Cerrar todas las valvulas de desconexién del ROTEST GW 150/4.

=2 |Insertar manguera de conexion (6) a la Valvula de conexién B. Se percibe un sonido claro
cuando la manguera y la boquilla de la valvula han encajado bien.

= |Insertar una toma de pruebas adecuada en la parte abierta de la tuberia y sellar
herméticamente el final girando la tuerca de palomilla hasta que la tuberia quede
herméticamente sellada.

=> Insertar el lado abierto de la manguera de conexién (6) a la valvula de la toma de pruebas.
= Montar el sistema de elemento de tubos como sigue:

- al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento del tubo (8) a escala 40 - 60 mbar
en el elemento de tubo fijo (7).

- al tiempo que se gira con cuidado, insertar el elemento del tubo / parte final (9) a escala
110 mbar en el elemento del tubo (8).

v

Sellar herméticamente el lado de la manguera del fuelle (12) deslizando el final sobre la
Valvula de conexién C del depdsito de agua.

Abrir Valvulas de conexién B, Cy D.

Utilizar el fuelle (12) para cargar la presion relativa a 1* al sistema de pruebas.

Cerrar la Valvula de conexién C para evitar la pérdida de presion.

Esperar 10 minutos para que se ecualicen las temperaturas del aire cargado y el agua.

Prolongar el periodo de 10 minutos de la ecualizaciéon de temperatura si las
temperaturas fluctian mucho. El periodo de ecualizacion puede durar hasta dos
horas!

v o=l y ¥ V¥

Llevar a cabo la prueba durante el periodo prescrito por 1* Durante este periodo, no debera
descender la presion indicada

1) Normativas estatutarias en el pais de utilizacion o instrucciones y directrices del fabricante y de la instalacion
respectivamente.
2) Accesorio extra. Se debera hacer un pedido aparte. Pedido nimero 6.1067
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Ajuste de la presion de entrada de gas a la presion atmosférica y de los

guemadores con soplante que tengan una columna de agua de hasta 30 mbar

- El depésito de agua (2) debera estar lleno hasta el punto cero respecto a la

c Se debera prestar especial atencion a los siguientes aspectos:

Valvula de conexién B
Valvula de conexiéon C
Valvula de conexion D

Valvula de conexion A

Conectar al suministro de
pruebas para la presion de

escala que se encuentra dentro de la tapa (tanque de rebosamiento).

- Comprobar todas las conexiones hacia y dentro del sistema de pruebas antes
de continuar con los procedimientos de la prueba. Asegurar que todas las
conexiones estan bien apretadas y estan herméticas al gas.

6 Manguera de conexién

21 Adaptador para
aparatos de gas

gas de entrada de los
guemadores de gas

Completar la prueba como sigue:

>
>

>

v

Cerrar todas las valvulas de desconexiéon del ROTEST GW 150/4.

Insertar manguera de conexién (6) a la Valvula de conexion B. Se percibird un sélido claro
cuando la manguera y la boquilla de la valvula estan bien ajustadas.

El elemento de tubo fijo (7) de hasta 30 mbar resulta suficiente para este tipo de pruebas.
Conectar el adaptador para gas (21) al lado abierto de la manguera de conexién (6) .

Conectar la lanza del adaptador de dispositivos de gas (21) al sistema de suministro de
prueba del aparato de gas.

Ajustar el quemador del aparato de gas en la graduacién mas alta.
Abrir Valvulas de conexion By D.

Mientras fluye el gas a las valvulas del quemador, presiona contra la columna de agua en el
elemento de tubo fijo (7) a través del adaptador del aparato de gas (21) y la manguera de
conexion (6).

Leer la presion real de la entrada de gas en la escala (11) que esta dentro de la tapa.
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= Girando el tornillo de ajuste del quemador, se puede regular la presion de entrada de gas
hasta que la columna de agua indique la presion recomendada por el fabricante del aparato
de gas.

6 Protocolo de pruebas

El técnico responsable deberd rellenar un protocolo de pruebas tras completar las pruebas de
fugas. El protocolo reflejard el material utilizado para las pruebas y la caida de presion. Si el
sistema resulta a prueba de fugas, el técnico confirmara este hecho en el protocolo de pruebas.

Tras haber completado las pruebas de fuga, desconectar la manguera de conexion (6) y abrir la
Valvula de conexidn D para que la columna de agua pueda volver al tanque de agua (2).
Desconectar todos los elementos del tubo y colocarlos de nuevo en el maletin de transporte.

Cerrar todas las valvulas y plegar la bomba de mano.

] Mantenimiento y cuidados

Utilice lubricante de silicona para embadurnar las juntas téricas de los elementos del tubo,
empalmes y tapa del lado de suministro.

Aplicar lubricante a la superficie interna de todas las expansiones del tubo en los empalmes.
Utilizar un spray de silicona estandar para tratar los empalmes rapidos con regularidad.

Guardar el maletin de transporte en un entorno limpio y seco para evitar que se oxide junto con
los componentes del instrumento. Si las vélvulas se llegan a oxidar, no funcionan.

Maneje su sistema de comprobacién de fugas ROTEST GW 150/4 con mucho cuidado!

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a
disposicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacion ecologica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de limpieza
correspondiente.
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni

Attenzione

Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o
all'ambiente.

Pericolo

Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.

o
> Invito ad agire

DVGW = Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches (Associazione tedesca distribuzione acqua e gas)
TRGI = Technische Regeln flr Gas-Installationen (Regole tecniche per installazione di impianti a gas)
TRWI =Technische Regeln fur Wasser-Installationen (Regole tecniche per installazione di impianti ad acqua)

ITALIANO \BOTH ENBERGER 39



1 Avvertenze di sicurezza
1.1 Uso conforme

Il tester ROTEST GW 150/4 con i suoi elementi accessori (presenti nella valigetta) deve essere
utilizzato, in osservanza delle istruzioni qui presenti, esclusivamente da personale specializzato a
conoscenza della tecnica dei sistemi di approvvigionamento per prove di rivelazione fughe in
tubazioni e serbatoi. Cio riguarda in particolare i seguenti ambiti d'applicazione:

e Prova di carico di impianti domestici a gas da DVGW-TRGI (G600, 04/08);
e Prova di tenuta di impianti domestici a gas da DVGW-TRGI (G600, 04/08);

e Auto test per la verifica di corretta funzionalita con pompa manuale, tubo di raccordo
flessibile e adattatore con valvola di chiusura;

e Auto test per la verifica di corretta funzionalita con soffiante semplice, colonna d'acqua, tubo
di raccordo flessibile e valvola di chiusura;

e Prova di tenuta di condutture di gas liquido propano con colonna d'acqua fino a 150 mbar;

e Prova di tenuta di condutture di gas liquido a bassa pressione con colonna d'acqua fino a 60
mbar;

e Impostazione della pressione all'entrata dell'ugello su bruciatori atmosferici e a combustione
interna con colonna d'acqua fino a 30 mbar;

e Verifica della pressione di raccordo su apparecchi a gas con colonna d'acqua fino a 30 mbar;
e Test preliminare di impianti domestici ad acqua potabile da DIN 1988 (TRWI) con aria;
e Test generale di impianti domestici ad acqua potabile da DIN 1988 (TRWI) con aria..

1.2 Avvertenze per la sicurezza delle persone e dell'apparecchio

Non intervenire all'interno dell'apparecchio! Per tali interventi puo adoperarsi
esclusivamente il personale qualificato (Servizio clienti)!

Osservare le avvertenze di sicurezza del produttore dell'impianto ovvero delle tubazioni
nonché le avvertenze per la sicurezza dettate dal produttore degli elementi di raccordo!

Pezzi sciolti ed elementi di comando del ROTEST GW 150/4

2 * Serbatoio 11 * Scala 0-30 mbar 21 # Adattatore per
3 * Pompa manuale 12 * Soffiante semplice apparecchi a gas
5 * Ripartitore 13 # Tappo di prova per gas 22 # Cappuccio contatore
6 * Tubo di raccordo flessibile dim. 0 conico tubo singolo
7 * Tubo di raccordo fisso 14 # Tappo di prova per gas 35 * Grasso per
8 * Tubo di raccordo dim. 1 conico manutenzione O-ring
(40-60 mbar) 15 # Tappo di prova per gas 36 * O-ring (ricambio)
9 * Tubo di raccordo / finale dim. 2 conico 37 * Istruzioni per I'uso
(110 mbar) 16 # Tappo di prova per gas
10 * Tubo di racc. suppl. dim. 1 cilindrico
(130, 150 mbar) 17 # Tappo di prova per gas
dim. 2 cilindrico
* = Modello standard 6.1039, senza accessori # = Accessori per il modello 6.1040

Accessori adatti ed un modulo per ordinazioni, si trova a partire dalla pagina 158.
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3 Caratteristiche tecniche

Precisione di verifica Manometro 0,1 bar (Campo di visualizzazione 0 — 4 bar)
Colonna d'acqua secondo il TRGI con una precisione di lettura di 0,1
mbar.
Riempimento del serbatoio L'apparecchio viene fornito con serbatoio dell'acqua (2) pieno.
dell'acqua Qualora I'acqua nel serbatoio non dovesse essere sufficiente,

procedere come segue:

a) alzare la parte superiore della valigetta in lamiera di acciaio, aprire
tutte le valvole di chiusura, versare I'acqua nel tubo di raccordo
fisso (7) servendosi di un imbuto fino a che il livello nel tubo
diventi visibile

b) chiudere tutte le valvole di chiusura

C) abbassare la parte superiore della valigetta in lamiera di acciaio,
inclinare la valigetta in avanti fino a che tutta I'acqua al disopra
della valvola di chiusura sia defluita (ripetere la procedura se
necessario)

L'apparecchio & pronto per I'uso.

Per il riempimento non utilizzare acqua distillata né acqua con additivi quali alcol,
spirito o simili! In caso contrario si modifica la tensione di superficie del liquido e gli
esiti delle misurazioni risulterebbero falsati. Non utilizzare I'apparecchio con
temperature sotto 0 °C. Sussiste il serio pericolo di danni da congelamento al
serbatoio dell'acqua, alle valvole di chiusura e ai tubi di raccordo.

(T ]

ROTHENBERGER a tal proposito non fornisce alcuna garanzia.

4 Auto test per la verifica di corretta funzionalita

Prima della messa in funzione dell'apparecchio — ovvero a intervalli di tempo regolari — & utile
controllare e assicurarsi della corretta funzionalita dell'apparecchio per mezzo di un auto test.

4.1 Auto test con pompa manuale (3) e tubo di raccordo flessibile (6)
Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo A fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

Portare il sistema ad una pressione di prova di 3 bar servendosi della pompa manuale.

Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la
possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

In caso di grandi variazioni di temperatura prolungare il tempo di stabilizzazione!

Vel YV VYV

Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata non
deve calare.

4.2 Auto test con soffiante semplice (12), colonna d'acqua e tubo di

raccordo flessibile (6)

Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto

d'innesto.

Montare il sistema di tubi di raccordo come segue:

- Inserire il tubo di raccordo (8) con scala 40-60 mbar nel tubo di raccordo fisso (7)
esercitando una leggera rotazione.

- Inserire quindi il tubo di raccordo / finale (9) con scala 110 mbar nel tubo di raccordo
fisso (8) esercitando una leggera rotazione

= Collegare I'estremita del tubo flessibile del soffiante semplice (12) al serbatoio dell'acqua sul

raccordo C.

vV
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Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, C e D.

Portare il sistema ad una pressione di prova di 110 o 150 mbar (lo zero del tubo di raccordo
superiore) servendosi del soffiante semplice (12).

Chiudere la valvola di chiusura del raccordo C, poiché altrimenti potrebbe verificarsi una
caduta della pressione.

Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la
possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

In caso di grandi variazioni di temperatura prolungare il tempo di stabilizzazione!

Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata non
deve calare.

Tenere in considerazione i seguenti punti:

Il prova di carico va eseguito per le condutture di nuova installazione, raccordi esclusi.

Per la durata della prova tutte le aperture della conduttura devono essere chiuse
ermeticamente con tappi, cappucci, dischi da innesto o flangie cieche in materiale metallico.
| raccordi con condutture per il passaggio del gas sono inammissibili.

Esequire il test preliminare prima che le condutture siano intonacate o nascoste e i loro
raccordi rivestiti o awviluppati.

Nel caso in cui la prova avvenisse dall'allacciamento per un contatore di tubo singolo per gas
chiudere la conduttura sulla valvola di chiusura con un cappuccio per contatore a raccordo
filettato (22).

Procedere come segue:

o=l JV ¥ ¥V VYV

v

Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo A fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

Inserire un idoneo tappo di prova nell'estremita aperta della conduttura e dilatarne il
gommino ruotando il dado ad alette fino a che il tappo stesso sia bloccato e a tenuta stagna.
Inserire I'estremita libera del tubo di raccordo flessibile (6) nell’allacciamento sul tappo di
prova.

Portare il sistema ad una pressione di prova di 1 bar servendosi della pompa manuale.
Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la
possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10 minuti non
sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo
durare fino ad un massimo di due ore!

Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata non
deve calare.

5.1.1 Prova di tenuta di impianti domestici a gas ai sensi del DVGW-TRGI (G600)

Tenere in considerazione i seguenti punti:

L]

Il prova di tenuta concerne le condutture, raccordi inclusi, tuttavia senza apparecchi a gas e
relativi dispositivi di regolazione e di sicurezza.

| raccordi con condutture per il passaggio del gas sono inammissibili.

Il prova di tenuta va eseguito prima che le condutture siano intonacate o nascoste e i loro
raccordi rivestiti o awviluppati.

Il contatore del gas puo essere incluso nel prova di tenuta.

Nel caso in cui la prova avvenisse dall'allacciamento per un contatore di tubo singolo per gas
chiudere la conduttura sulla valvola di chiusura con un cappuccio per contatore a raccordo
filettato (22).
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Procedere come segue:

= Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto

d'innesto.

Inserire un idoneo tappo di prova nell'estremita aperta della conduttura e dilatarne il

gommino ruotando il dado ad alette fino a che il tappo stesso sia bloccato e a tenuta stagna.

Inserire |'estremita libera del tubo di raccordo flessibile (6) nell’allacciamento sul tappo di

prova.

Montare il sistema di tubi di raccordo come segue:

- Inserire il tubo di raccordo (8) con scala 40-60 mbar nel tubo di raccordo fisso (7)
esercitando una leggera rotazione.

- Inserire quindi il tubo di raccordo / finale (9) con scala 110 mbar nel tubo di raccordo
fisso (8) esercitando una leggera rotazione.

- Inserire quindi il tubo di raccordo supplementare (10) nel tubo di raccordo / finale (9) con
scala 150 mbar esercitando una leggera rotazione

Collegare I'estremita del tubo flessibile del soffiante semplice (12) al serbatoio dell'acqua sul

raccordo C.

Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, Ce D.

Portare il sistema ad una pressione di prova di 150 mbar (punto zero della scala superiore sul

tubo di raccordo supplementare) servendosi del soffiante semplice (12).

Chiudere la valvola di chiusura del raccordo C, poiché altrimenti potrebbe verificarsi una

caduta della pressione.

Lasciar trascorrere 10-60 minuti (in funzione del volume della condotta) al fine della

stabilizzazione della temperatura per dare la possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o

raffreddarsi.

In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10-60 minuti non

sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo

durare fino ad un massimo di due ore!

Condurre la prova per 10-30 minuti (in funzione del volume della condotta). Durante questo

lasso di tempo la pressione visualizzata non deve calare.

v ¥

v

(B N

v o=

Prova di tenuta: tempi di adeguamento e durata del test in funzione del volume della condotta

Volume della condotta* Tempo di adeguamento Durata minima test
<1001I 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200!l 60 min. 30 min.

* Valeurs indicatives

5.1.2 Prova di tenuta di condutture di gas liquido propano con colonna d'acqua

fino a 150 mbar

Procedere come segue:
Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

>

>

> |Inserire un idoneo tappo di prova nell'estremita aperta della conduttura e dilatarne il
gommino ruotando il dado ad alette fino a che il tappo stesso sia bloccato e a tenuta stagna.

>

>

Allacciare il raccordo libero del tubo di raccordo flessibile (6) al tappo di prova per gas.
Montare il sistema di tubi di raccordo come segue:

- Inserire il tubo di raccordo (8) con scala 40-60 mbar nel tubo di raccordo fisso (7)
esercitando una leggera rotazione.

- Inserire quindi il tubo di raccordo / finale (9) con scala 110 mbar nel tubo di raccordo
fisso (8) esercitando una leggera rotazione.
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- Inserire quindi il tubo di raccordo supplementare (10) nel tubo di raccordo / finale (9) con
scala 150 mbar esercitando una leggera rotazione.

Collegare I'estremita del tubo flessibile del soffiante semplice (12) al serbatoio dell'acqua sul

raccordo C.

Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, Ce D.

Portare il sistema ad una pressione di prova di 150 mbar [zero della scala superiore sul tubo di

raccordo supplementare (10) (servendosi del soffiante semplice (12)).

Chiudere la valvola di chiusura del raccordo C, poiché altrimenti potrebbe verificarsi una

caduta della pressione.

Lasciar trascorrere 10-60 minuti (in funzione del volume della condotta) al fine della

stabilizzazione della temperatura per dare la possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o

raffreddarsi.

v v vV

In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10-60 minuti non
sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo
durare fino ad un massimo di due ore!

Condurre la prova per 10-30 minuti (in funzione del volume della condotta). Durante questo
lasso di tempo la pressione visualizzata non deve calare.

v o=

Prova di tenuta: tempi di adeguamento e durata del test in funzione del volume della condotta

Volume della condotta* Tempo di adeguamento Durata minima test
<1001 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

* Valeurs indicatives

5.1.3 Prova di tenuta di condutture di gas liquido a bassa pressione con colonna

d'acqua da 40 a 60 mbar

Procedere come segue:
Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

Inserire un idoneo tappo di prova nell'estremita aperta della conduttura e dilatarne il
gommino ruotando il dado ad alette fino a che il tappo stesso sia bloccato e a tenuta stagna.

Allacciare il raccordo libero del tubo di raccordo flessibile (6) al tappo di prova per gas.
Montare il sistema di tubi di raccordo come segue:

- Inserire il tubo di raccordo (8) con scala 40-60 mbar nel tubo di raccordo fisso (7)
esercitando una leggera rotazione.

L 28 0 R 7

= Collegare I'estremita del tubo flessibile del soffiante semplice (12) al serbatoio dell'acqua sul
raccordo C.

= Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, Ce D.

=>» Portare il sistema alla pressione di prova secondo le indicazioni del produttore (da 40 a 60
mbar) servendosi del soffiante semplice (12).

= Chiudere la valvola di chiusura del raccordo C, poiché altrimenti potrebbe verificarsi una
caduta della pressione.

=> Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la
possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

' In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10 minuti non

e SOn° sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo
durare fino ad un massimo di due ore!

= Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata non
deve calare.
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5.2 Test di rivelazione fughe di impianti domestici ad acqua potabile da

DIN 1988 (TRWI) con aria
E possibile sottoporre a verifica di ermeticita i sequenti sistemi di tubi (incluse le tecniche di
raccordo ammesse) per mezzo di una prova a pressione con aria:
- sistemi di tubi in rame ai sensi del DIN 1786/GW 2;
- tubiin acciaio con zincatura a caldo ai sensi del DIN 2440 e raccordi ai sensi del DIN 2999;

- acciai antiruggine (ai sensi del foglio di lavoro 541 del DVGW) e loro raccordi (ai sensi del
foglio di lavoro W 534) (connessione a bloccaggio e a pressione);

- sistemi di tubi in plastica PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
- sistemi di tubi multipli multistrato.

5.2.1 Test preliminare di impianti domestici ad acqua potabile

Procedere come segue:
Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo A fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

Awvitare |'adattatore (1/2 pollice)* nel sistema di condutture.

Inserire |'estremita libera del tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple dell'adattatore (1/2
pollice)* fino ad udirne lo scatto d'innesto.

Portare il sistema ad una pressione massima di prova di

- 3 bar per diametri nominali fino a DN 50
-1 bar per diametri nominali da DN 50 fino a DN 100

servendosi della pompa manuale (3).

Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la
possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10 minuti non
sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo
durare fino ad un massimo di due ore!

Condurre la prova per 10 minuti. Durante questo lasso di tempo la pressione visualizzata non
deve calare.

* Accessorio straordinario, non fornito in dotazione, articolo n.: 6.1067

v vy vy

v o=

5.2.2 Test generale di impianti domestici ad acqua potabile

Procedere come segue:
= Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.
=> Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto
d'innesto.
Inserire un idoneo tappo di prova nell'estremita aperta della conduttura e dilatarne il
gommino ruotando il dado ad alette fino a che il tappo stesso sia bloccato e a tenuta stagna.
Inserire |'estremita libera del tubo di raccordo flessibile (6) nell’allacciamento sul tappo di
prova.
Montare il sistema di tubi di raccordo come segue:
- Inserire il tubo di raccordo (8) con scala 40-60 mbar nel tubo di raccordo fisso (7)
esercitando una leggera rotazione.
- Inserire quindi il tubo di raccordo / finale (9) con scala 110 mbar nel tubo di raccordo
fisso (8) esercitando una leggera rotazione.
= Collegare I'estremita del tubo flessibile del soffiante semplice (12) al serbatoio dell'acqua sul
raccordo C.
Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, C e D.
Portare il sistema ad una pressione di prova di 110 mbar (lo zero del tubo di raccordo
superiore) servendosi del soffiante semplice (12).

v ¥

v

vV
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Chiudere la valvola di chiusura del raccordo C, poiché altrimenti potrebbe verificarsi una
caduta della pressione.

Lasciar trascorrere 10 minuti al fine della stabilizzazione della temperatura per dare la
possibilita all'aria immessa di riscaldarsi o raffreddarsi.

In caso di grandi variazioni di temperatura o di pressione dell’aria 10 minuti non
sono sufficienti! Conformemente a tali variazioni il tempo di stabilizzazione puo
durare fino ad un massimo di due ore!

Eseguire la prova

- per almeno 30 minuti fino a 1.000 litri di volume delle condutture.
Aumentare il tempo di prova

- di 10 minuti per ogni 100 litri di volume delle condutture in piu.

v o=l y ¥

v

Impostazione della pressione all'entrata dell'ugello su bruciatori

atmosferici e a combustione interna con colonna d'acqua fino a 30 mbar

Osservare i seguenti punti:
A - Il serbatoio dell'acqua (2) deve essere riempito fino allo zero della scala che si
trova sul coperchio (troppo pieno).
- Prima della prova verificare nuovamente il corretto innesto in posizione e
I'ermeticita a prova di gas di tutti i raccordi del sistema.

\@

< ~
ors
o ooy
==
1 7/
zZ 7

Raccordo B
Raccordo C
Raccordo D
6 Tubo di raccordo
Raccordo A N flessibile

‘(6 21 Adattatore per

) i apparecchi a gas
Allacciamento di prova

per la pressione
all'entrata dell'ugello del
bruciatore per gas

Procedere come segue:

= Chiudere tutte le valvole di chiusura del ROTEST GW 150/4.

= |Inserire il tubo di raccordo flessibile (6) sul nipple del raccordo B fino ad udirne lo scatto
d'innesto.

= Un tubo di raccordo fisso (7) fino a 30 mbar & sufficiente.
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Allacciare I'adattatore per apparecchi a gas (21) all'estremita libera del tubo di raccordo
flessibile (6).

Inserire I'imboccatura dell'adattatore per apparecchi a gas (21) nell'allacciamento di prova per
la pressione all'entrata dell'ugello del bruciatore a gas.

Regolare I'apparecchio a gas in modo tale che il bruciatore funzioni al massimo.

Aprire la valvola di chiusura dei raccordi B, Ce D.

Mentre il gas combustibile scorre verso gli ugelli, esercita una pressione sulla colonna d'acqua
del tubo di raccordo fisso (7) attraverso |'adattatore per apparecchi a gas (21) e il tubo di
raccordo flessibile (6).

Leggere ora |'effettiva pressione all'entrata dell'ugello sulla scala (11) che si trova sul
coperchio.

Ruotando la vite di regolazione del bruciatore & possibile modificare la pressione all'entrata
dell'ugello fino a portare la colonna d'acqua ad indicare il valore richiesto dal produttore
dell'apparecchio.

3 Certificato di prova

Al termine della prova di rivelazione di fuga I'esperto responsabile & tenuto a produrre un
certificato di prova che riporti una valutazione relativa al materiale utilizzato e alla caduta di
pressione. Qualora I'ermeticita dell'impianto fosse comprovata egli & tenuto a confermarlo.

7 Mise hors service

Smontare il tubo di raccordo flessibile (6) al termine della prova di rivelazione di fuga e aprire la
valvola di chiusura sul raccordo D permettendo alla colonna d'acqua di defluire nel serbatoio (2).

(20 20 N

v

Smontare i tubi di raccordo e riporli nei posti a loro assegnati all'interno della valigetta in lamiera
d'acciaio del ROTEST GW 150/4.

Chiudere tutte le valvole di chiusura e ripiegare la pompa.

8 Cura e manutenzione

Applicare regolarmente il grasso siliconico da manutenzione in dotazione agli o-ring dei tubi di
raccordo, ai giunti d'innesto e al cappuccio contatore del gas!

Applicare del grasso anche all'interno degli allargamenti dei tubi di raccordo per facilitarne il
montaggio!

Spruzzare a intervalli regolari dello spray siliconico (reperibile sul mercato) sugli innesti rapidi dei
tubi di raccordo flessibili!

Custodire la valigetta in lamiera di acciaio in luogo pulito e asciutto per evitare fenomeni di
corrosione dei pezzi conservati al suo interno!

La corrosione delle valvole ne compromette il funzionamento!
Maneggiare il ROTEST GW 150/4 con cura!

9 Smaltimento

Alcuni componenti dell'attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamente.
Vi sono imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti
non riciclabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.
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2.1 Toebehoren 49
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4 Zelftest als bedrijfsklaartest

4.1 Zelftest met handpomp (3) en verbindingsslang (6)

°d I
(=)

o

4.2 Zelftest met blaasbalg (12), waterzuil en verbindingsslang (6)
Bediening en uitvoering van dichtheidstests met de ROTEST GW 150/4 51

5.1 Belastingsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform
DVGW-TRGI (G600)

5.1.1 Dichtheidsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform
DVGW-TRGI (G600)

5.1.2 Dichtheidsproef voor lagedruk-vloeibaar gasleidingen met waterzuil
40 tot 60 mbar

5.1.3 Dichtheidsproef voor lagedruk-vioeibaar gasleidingen met waterzuil
40 tot 60 mbar

5.2 Dichtheidscontrole van huishoudelijke drinkwaterinstallaties conform
DIN 1988 (TRWI) met lucht

5.2.1 Voorcontrole van huishoudelijke drinkwaterinstallaties

(%]

5.2.2 Eindcontrole van huishoudelijke drinkwaterinstallaties

5.3 Instelling van de sproeierinlaatdruk aan atmosferische en aangeblazen
branders met waterzuil tot 30 mbar

Proefverslag
Buitenbedrijfstelling
Onderhoud en service

Milieuvriendelijke afvoer

Gebruikte symbolen en tekens in dit document

Let op

Gevaar

Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.
! Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.
>

Verzoek te handelen
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Aanwijzingen met betrekking tot de veilig

1.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het controletoestel ROTEST GW 150/4 met de bijhorende onderdelen (in de koffer ingesloten)
mag uitsluitend worden gebruikt door geschoold personeel met kennis van de
verzorgingstechniek voor dichtheidscontroles van pijpleidingen en reservoirs in overeenstemming
met de volgende gebruiksaanwijzing. Dit heeft in het bijzonder betrekking op de volgende
toepassingsgebieden:

1.2

Belastingsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform DVGW-TRGI (G600, 04/2008);
Dichtheidsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform DVGW-TRGI (G600, 04/2008);
Zelftest als bedrijfsklaartest met handpomp, verbindingsslang en adapter met sperventiel;
Eigencontrole als bedrijfsklaartest met blaasbalg, waterzuil, verbindingsslang en sperventiel;

Dichtheidsproef met waterzuil van leidingen voor vloeibaar propaangas met een werkdruk tot
150 mbar;

Dichtheidsproef met waterzuil voor lagedruk-vloeibaar gasleidingen met een werkdruk tot 60
mbar;

Afstelling met waterzuil van de sproeierinlaatdruk van atmosferische en aangeblazen branders
met een werkdruk tot 30 mbar;

Controle met waterzuil van de toestelaansluitdruk van gastoestellen met en werkdruk tot 30
mbar;

Voorcontrole met lucht van huishoudelijke drinkwaterinstallaties conform DIN 1988 (TRWI);
Eindcontrole met lucht van huishoudelijke drinkwaterinstallaties conform DIN 1988 (TRWI).

Aanwijzingen betreffende de veiligheid van mens en toestel

Voer geen werkzaamheden uit in het binnenste van het toestel! In dit gebied mag
uitsluitend geschoold personeel (klantenservice) actief worden!

Volg de veiligheidsinstructies op van de fabrikant van de installatie en het
pijpleidingsysteem alsmede de aanwijzingen betreffende veiligheid van de fabrikant van
de verbindingselementen!

Onderdelen en bedieningselementen van de ROTEST GW 150/4

fig. A

2 * Reservoir
3 * Handpomp
5 * Verdeler

11 * Schaalverdeling 0-30 mbar

12 * Blaasbalg
13 # Gasproefstop gr

. 0 conisch

22 #

Adapter voor
gastoestellen
Eenpijpstellerkap

* = standaarduitvoering 6.1039 zonder toebehoren

6 * Verbindingsslang 14 # Gasproefstop gr. 1 conisch 35 * Vet voor onderhoud

7 * Insteekpijp vast 15 # Gasproefstop gr. 2 conisch van de O-ringen
geinstalleerd 16 # Gasproefstop gr. 1 cilindrisch 36 * O-ring (reserve)

8 * Insteekpijp (40-60 mbar) 17 # Gasproefstop gr. 2 cilindrisch 37 * Handleiding

9 * Insteekpijp / eindpijp

(110 mbar)

10 *Extra insteekpijp (130, 150

mbar)
# = toebehoren bij uitvoering 6.1040

2.1 Toebehoren

Geschikt toebehoren en een bestelformulier vindt u vanaf pagina 158.
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3 Technische gegevens

Meetnauwkeurigheid Manometer 0,1 bar (aanwijsbereik 0 — 4 bar)
Waterzuil volgens TRGI met een afleesnauwkeurigheid van 0,1
mbar.

Vullen van het waterreservoir Het toestel wordt geleverd met gevuld waterreservoir (2).

Indien er niet voldoende water in het reservoir is, gaat u als

volgt te werk:

a) klap het kofferbovendeel van plaatstaal omhoog, open
alle sperventielen, vul met behulp van een trechter water
in de vast geinstalleerde insteekpijp (7) tot het niveau in
de insteekpijp zichtbaar wordt

b) sluit alle sperventielen

o) sluit het kofferbovendeel van plaatstaal, kantel de koffer
naar voren tot al het water via het sperventiel is afgelopen
(herhaal deze handeling indien nodig)

Het toestel is thans gebruiksklaar.

U mag noch gedestilleerd water noch water met additieven zoals alcohol, spiritus of
soortgelijke voor het vullen gebruiken! Daardoor wordt de oppervlaktespanning van
de viloeistof gewijzigd en worden de meetresultaten vervalst. Bij temperaturen lager
dan 0°C, mag het toestel niet worden gebruikt. Er bestaat acuut gevaar voor
vorstschade aan het waterreservoir, de sperventielen en de insteekpijpen.

Dergelijke schade is op de firma ROTHENBERGER niet verhaalbaar.

4 Zelftest als bedrijfsklaartest

De goede werking van het toestel dient véor de inbedrijfstelling — en daarna in regelmatige
afstanden — door een zelftest te worden gecontroleerd en gewaarborgd.

4.1 Zelftest met handpomp (3) en verbindingsslang (6)

Vel JVy VYV

Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting A.

Breng het systeem door pompen met de handpomp op een proefdruk van 3 bar.

Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

Bij grote temperatuurveranderingen dient de aanpassingstijd te worden verlengd!

Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide
druk niet vallen.

4.2 Zelftest met blaasbalg (12), waterzuil en verbindingsslang (6)

>
>

>

>

>

Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.

Monteer het insteekpijpsysteem als volgt:

- Schuif de insteekpijp (8) met de schaalverdeling 40-60 mbar met lichte draaiing in de vast
geinstalleerde insteekpijp (7).

- Schuif dan de insteekpijp / eindpijp (9) met de schaalverdeling 110 mbar met lichte
draaiing in de insteekpijp (8).

Sluit het slangeinde van de blaasbalg (12) aan op het waterreservoir door hem op de

Aansluiting C te schuiven.

Open de sperventielen van de Aansluitingen B, Cen D.
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Breng het systeem door pompen met de blaasbalg (12) op de proefdruk van 110 oder 150
mbar (nulpunt van de bovenste insteekpijp).

Sluit het sperventiel van Aansluiting C, omdat anders de druk kan vallen.

Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

Bij grote temperatuurveranderingen dient de aanpassingstijd te worden verlengd!

Vel YV ¥

Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide
druk niet vallen.

Bediening en uitvoering van dichtheidstests met de ROTEST GW 150/4

5.1 Belastingsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform
DVGW-TRGI (G600)

De volgende punten dienen in acht te worden genomen:

e De Belastingsproef dient bij nieuwe geplaatste leidingen zonder armaturen te worden
uitgevoerd.

e Voor de duur van de test moeten alle leidingopeningen met behulp van afsluitstoppen,
kappen, insteekschijven of blinde flensen van metaal goed worden gesloten.

e Verbindingen met gasvoerende leidingen zijn ontoelaatbaar.

e Voer de voorcontrole uit, voordat de leidingen worden bepleisterd of afgedekt en de
verbindingen worden bekleed of omhuld.

Moet de controle vanaf de aansluiting voor een eenpijpsgasteller worden uitgevoerd, dan
wordt de leiding aan het aansluitventil gesloten met de eenpijpstellerkap met
schroefdraadverbinding (22).

Ga als volgt te werk:

Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting A.

Breng een passende proefstop aan in het open leidingseinde en laat de stoprubber door
draaien van de vleugelmoer in omvang toenemen, tot de stop vastzit en dicht ist.

Steek het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6) op de aansluiting aan de proefstop.
Breng het systeem door pompen met de handpomp op een proefdruk van 1 bar.

Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot
twee uren duren!

Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide
druk niet vallen.

vV o=l YV V ¥ V¥

.1 Dichtheidsproef van huishoudelijke gasinstallaties conform

DVGW-TRGI (G600)

De volgende punten dienen in acht te worden genomen:

e De dichtheidsproef behelst de leidingen met inbegrip van de armaturen, echter zonder
gastoestellen noch de bijhorende regelaars en veiligheidsmechanismen.

e Verbindingen met gasvoerende leidingen zijn ontoelaatbaar.

e De dichtheidsproef moet worden uitgevoerd, voordat de leidingen worden bepleisterd of
afgedekt en de verbindingen worden bekleed of omhuld.

e De gasteller kan bij de dichtheidsproef worden betrokken.

e Wordt de controle vanaf de aansluiting voor een eenpijpsgasteller uitgevoerd, dan wordt de
leiding aan het aansluitventil gesloten met de eenpijpstellerkap met schroefdraadverbinding
(22).
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Ga als volgt te werk:

= Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.
= Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.
= Breng een passende proefstop aan in het open leidingseinde en laat de stoprubber door
draaien van de vleugelmoer in omvang toenemen, tot de stop vastzit en dicht ist.
= Steek het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6) op de aansluiting aan de proefstop.
= Monteer het insteekpijpsysteem als volgt:
- Schuif de insteekpijp (8) met de schaalverdeling 40-60 mbar met lichte draaiing in de vast
geinstalleerde insteekpijp (7).
- Schuif dan de insteekpijp / eindpijp (9) met de schaalverdeling 110 mbar met lichte
draaiing in de insteekpijp (8).
- Schuif thans de extra insteekpijp (10) met lichte draaiing in de insteekpijp/ eindpijp (9)
met de schaalverdeling 110 mbar
= Sluit het slangeinde van de blaasbalg (12) aan op het waterreservoir door hem op de
Aansluiting C te schuiven.
= Open de sperventielen van de Aansluitingen B, C en D.
= Breng het systeem door pompen met de blaasbalg (12) op de proefdruk van 150 mbar
[nulpunt van de bovenste schaal aan het extra buiselement (10)].
=> Sluit het sperventiel van Aansluiting C, omdat anders de druk kan vallen.
= Wacht gedurende 10-60 minuten (afhankelijk van het leidingvolume) op de

temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de gelegenheid te geven zich te verwarmen
of af te koelen.

Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10-60 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot
twee uren duren!

Voer de test uit over een proeftijd van 10-30 minuten (afhankelijk van het leidingvolume).
Gedurende die tijd mag de aangeduide druk niet vallen.

Dichtheidsproef: Aanpassingstijden en proefduur afhankelijk van het leidingvolume

Vv o

Leidingvolume* Aanpassingstijd Min. proefduur
<1001 30 min. 20 min.
> 100 | < 200l 60 min. 30 min.
> 200l 30 min. 20 min.
*Richtwaarden

5.1.2 Dichtheidsproef voor lagedruk-vloeibaar gasleidingen met waterzuil

40 tot 60 mbar

Ga als volgt te werk:

Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.

Breng een passende proefstop aan in het open leidingseinde en laat de stoprubber door
draaien van de vleugelmoer in omvang toenemen, tot de stop vastzit en dicht ist.

Sluit de vrije aansluiting van de verbindingsslang (6) aan op de proefstop.

Monteer het insteekpijpsysteem als volgt:

- Schuif de insteekpijp (8) met de schaalverdeling 40-60 mbar met lichte draaiing in de vast
geinstalleerde insteekpijp (7).

- Schuif dan de insteekpijp / eindpijp (9) met de schaalverdeling 110 mbar met lichte
draaiing in de insteekpijp (8).

- Schuif thans de extra insteekpijp (10) met lichte draaiing in de insteekpijp /eindpijp (9)
met de schaalverdeling 150 mbar.

L 20 20 N N 7
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Sluit het slangeinde van de blaasbalg (12) aan op het waterreservoir door hem op de
Aansluiting C te schuiven.

Open de sperventielen van de Aansluitingen B, C en D.

Breng het systeem door pompen met de blaasbalg (12) op de proefdruk van 150 mbar
[nulpunt van de bovenste schaalindeling op de extra insteekpijp (10)].

Sluit het sperventiel van Aansluiting C, omdat anders de druk kan vallen.

Wacht gedurende 10-60 minuten (afhankelijk van het leidingvolume) de
temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de gelegenheid te geven zich te verwarmen
of af te koelen.

Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10-60 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot
twee uren duren!

Voer de test uit over een proeftijd van 10-30 minuten (afhankelijk van het leidingvolume) .
Gedurende die tijJd mag de aangeduide druk niet vallen.

Dichtheidsproef: Aanpassingstijden en proefduur afhankelijk van het leidingvolume

Leidingvolume* Aanpassingstijd Min. proefduur
<100 30 min. 20 min.
> 100 < 200l 60 min. 30 min.
= 200l 30 min. 20 min.
*Richtwaarden

5.1.3 Dichtheidsproef voor lagedruk-vloeibaar gasleidingen met waterzuil

40 tot 60 mbar

Ga als volgt te werk:

2>
>

>

v ¥ v ¥

v o=l y

Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.

Breng een passende proefstop aan in het open leidingseinde en laat de stoprubber door
draaien van de vleugelmoer in omvang toenemen, tot de stop vastzit en dicht ist.

Sluit de vrije aansluiting van de verbindingsslang (6) aan op de proefstop.
Monteer het insteekpijpsysteem als volgt:

- Schuif de insteekpijp (8) met de schaalverdeling 40-60 mbar met lichte draaiing in de vast
geinstalleerde insteekpijp (7).

Sluit het slangeinde van de blaasbalg (12) aan op het waterreservoir door hem op de
Aansluiting C te schuiven.

Open de sperventielen van de Aansluitingen B, C en D.

Breng het systeem door pompen met de blaasbalg (12) op de proefdruk conform de
gegevens van de fabrikant (40 tot 60 mbar).

Sluit het sperventiel van Aansluiting C, omdat anders de druk kan vallen.

Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot
twee uren duren!

Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide
druk niet vallen.
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5.2 Dichtheidscontrole van huishoudelijke drinkwaterinstallaties conform

DIN 1988 (TRWI) met lucht

U kunt de volgende pijpleidingsystemen met inbegrip van de toegelaten verbindingsstukken
onderwerpen aan een drukproef met lucht:

- stalen pijpen thermisch verzinkt conform DIN 2440 en verbindingen conform DIN 2999;

- roestvrij staal conform DVGW-arbeidsblad 541 en hun verbindingen conform arbeidsblad W
534 (klem- en persverbindingen);

- kunststofpijpsystemen van PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
- meerlaags-combinatiepijpsysteem.

5.2.1 Voorcontrole van huishoudelijke drinkwaterinstallaties

Ga als volgt te werk:

=> Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

= Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting A.

= Schroef de adapter (1/2")* in het leidingsysteem.

> Steek het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6) met hoorbaar vergrendelgeluid op de
opsteeknippel van de adapter (1/2")*.

= Breng het systeem door pompen met de handpomp (3)
- bij nominale doorlaat tot DN 50 op een proefdruk van maximum 3 bar
- bij nominale doorlaat van meer dan DN 50 tot DN 100 op een proefdruk van max. 1 bar.

= Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

' Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10 minuten niet!
Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot

® twee uren duren!

= Voer de test uit over een proeftijd van 10 minuten. Gedurende die tijd mag de aangeduide

druk niet vallen.
* Speciaal toebehoren, hoort niet tot de omvang van de levering, artikelnr.: 6.1067

5.2.2 Eindcontrole van huishoudelijke drinkwaterinstallaties

Ga als volgt te werk:
Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.

Breng een passende proefstop aan in het open leidingseinde en laat de stoprubber door
draaien van de vleugelmoer in omvang toenemen, tot de stop vastzit en dicht ist.

Steek het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6) op de aansluiting aan de proefstop.

Monteer het insteekpijpsysteem als volgt:

- Schuif de insteekpijp (8) met de schaalverdeling 40-60 mbar met lichte draaiing in de vast
geinstalleerde insteekpijp (7).

- Schuif dan de insteekpijp / eindpijp (9) met de schaalverdeling 110 mbar met lichte
draaiing in de insteekpijp (8).

Sluit het slangeinde van de blaasbalg (12) aan op het waterreservoir door hem op de

Aansluiting C te schuiven.

Open de sperventielen van de Aansluitingen B, C en D.

Breng het systeem door pompen met de blaasbalg (12) op de proefdruk van 110 mbar
(nulpunt van de bovenste insteekpijp).

Sluit het sperventiel van Aansluiting C, omdat anders de druk kan vallen.

L 20 O

v vy v
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Wacht gedurende 10 minuten op de temperatuuraanpassing, om de ingebrachte lucht de
gelegenheid te geven zich te verwarmen of af te koelen.

Bij sterke temperatuur- of luchtdrukveranderingen volstaan 10 minuten niet!

Afhankelijk van de temperatuur- of drukveranderingen kan de aanpassingstijd tot
twee uren duren!

v o=

Voer de test uit

- tot 1.000 liter leidingsvolume gedurende een proeftijd van minstens 30 minuten.
Verleng de proeftijd

- per 100 liter leidingsvolume meer met 10 minuten.

5.3 Instelling van de sproeierinlaatdruk aan atmosferische en aangeblazen branders
met waterzuil tot 30 mbar

Vv

Neem de volgende punten in acht:
- Het waterreservoir (2) moet tot het nulpunt van de schaalverdeling in het
deksel gevuld zijn (overloop).
- Controleer alle verbindingen van het controlesysteem voor de test nogmaals
op correct vergrendelen en dus op gasdicht sluiten.

Aansluiting B
Aansluiting C
Aansluiting D

6 Verbindingsslang

Aansluiting A

21 Adapter voor

naar de testaansluiting gastoestellen

voor de sproeierinlaat-

druk van de gasbrander

Ga als volgt te werk:
Sluit alle sperventielen van uw ROTEST GW 150/4.

Steek de verbindingsslang (6) met een hoorbaar vergrendelgeluid op de opsteeknippel van
Aansluiting B.

>

>

= Een vast geinstalleerde insteekpijp (7) tot 30 mbar is hiervoor voldoende.

=2 Sluit de adapter voor gastoestellen (21) aan op het vrije uiteinde van de verbindingsslang (6).
>

Steek het buisstuk van de adapter voor gastoestellen (21) op de testaansluiting voor de
sproeierinlaatdruk van uw gasbrander.
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Stel het gastoestel dusdanig in, dat de brander met volle brandbelasting loopt.

Open de sperventielen van de Aansluitingen B en D.

Terwijl het stookgas thans naar de sproeiers stroomt, drukt het via de adapter voor

gastoestellen (21) en de verbindingsslang (6) op de waterzuil van de vast geinstalleerde

insteekpijp (7).

= Lees nu de werkelijk aanwezige sproeierinlaatdruk af op de schaalverdeling (11) op het
deksel.

= U kunt door de regelschroef van de brander te draaien de sproeierinlaatdruk thans zo ver

reguleren, tot de waterzuil de waarde aanduidt die door de fabrikant van het toestel wordt

aangegeven.

6 Proefverslag

De verantwoordelijke vakman moet na beéindiging van de dichtheidscontrole een drukprotocol
opmaken, dat een beoordeling bevat overeenkomstig het gebruikte materiaal en de drukafval. Is
de dichtheid van de installatie gegeven, dan moet hij deze bevestigen.

7 Buitenbedrijfstelling

Demonteer na de dichtheidscontrole de verbindingsslang (6) en open het sperventiel aan
Aansluiting D, zodat de waterzuil in de tank (2) kan aflopen.

v

Demonteer de insteekpijpen en plaats deze op de daarvoor bestemde plaats in de metalen koffer
van uw ROTEST GW 150/4.

Sluit alle sperventielen en klap de pomp naar binnen.

8 Onderhoud en service

Voorzie de O-ringen van de insteekpijpen, de insteekkoppelingen en de gastellerkap regelmatig
van het meegeleverde silicone onderhoudsvet!

Smeer ook vet in de pijpverbredingen van de insteekpijpen, om de montage te vergemakkelijken!

Sproei de snelkoppelingen van de verbindingsslang in regelmatige afstanden in met een in de
handel gebruikelijke siliconenspray!

Bewaar de metalen koffer op een schone en droge plaats, zodat de zich daarin bevindende delen
niet corroderen! Corrosie aan de ventielen belemmert de goede werking ervan!
Behandel de ROTEST GW 150/4 zorgzaam!

9 Milieuvriendelijke afvoer

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.
Hiertoe staan geregistreerde en gecerti.ceerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de
milieuvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.
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1 IndicacGes sobre a seguranca
1.1 Utilizacao adequada

O aparelho de ensaio ROTEST GW 150/4 com os respectivos elementos (dispostos na mala) sé
pode ser utilizado exclusivamente por pessoal técnico com conhecimentos da técnica de
abastecimento e para ensaios a estanquicidade de tubos e recipientes de acordo com as seguintes
instrucdes. Em particular, isto diz respeito as seguintes dreas de aplicacao:

e Ensaio de carga de instalagdes de gas domicilidrio segundo a DVGW-TRGI (G600, Abril 2008);

e Ensaio a estanquicidade de instalacbes de gas domicilidrio segundo a DVGW-TRGI (G600,
Abril 2008);

e Autocontrolo como ensaio a seguranca de funcionamento com bomba manual, tubo de
ligacdo e adaptador com vélvula de vedacao;

e Autocontrolo como ensaio a seguranga de funcionamento com ventilador simples, coluna de
agua, tubo de ligacdo e valvula de vedacao;

e Ensaio a estanquicidade para tubos de gas propano liquido com coluna de agua até 150
mbar;

e Ensaio a estanquicidade para tubos de gas liquido de baixa pressdo com coluna de dgua até
60 mbar;

e Ajuste da pressdo da pressao inicial do bocal em queimadores atmosféricos e queimadores
por sopro com coluna de &dgua até 30 mbar;

e Verificacdo da pressao de ligagdo do aparelho em aparelhos de gas com coluna de agua até
30 mbar;

e Ensaio prévio de instalagdes domicilidrias de dgua potéavel segundo a DIN 1988 (TRWI) com ar;

e Ensaio principal de instalagdes domicilidrias de dgua potavel segundo a DIN 1988 (TRWI) com
ar.

1.2 Veiligheidsinstructies

Nao efectue qualquer tipo de trabalho no interior do aparelho! Nessa area somente
pode aceder pessoal técnico formado (servico de poés-venda)!

Siga a instrucées de seguranca do fabricante da instalacao e/ou do tubo, bem como as
indicac6es de seguranca dos fabricantes dos elementos de uniao!

Pecas individuais e elementos de comando do ROTEST GW 150/4

2 * Depdsito 10 *Tubo de encaixe adicional 17 # Tampéao de controlo de
(130, 150 mbar) gas tam. 2 cilindrico
(110 mbar)
3 * Bomba manual 11 * Escala 0-30 mbar 21 # Adaptador para
aparelhos de gés
5 * Mandémetro 12 * Ventilador simples 22 # Tampa de contador
monotubular
6 * Tubo de ligacdo 13 # Tampao de controlo de gas 35 * Lubrificante para anéis
tam. 0 cénico em O
7 * Tubo de encaixe fixo 14 # Tampao de controlo de gas 36 * Anéis em O
tam. 1 cénico
8 * Tubo de encaixe 15 # Tampao de controlo de gds 37 * Instrucdes de servico
(40-60 mbar) tam. 2 cénico
9 * Tubo de encaixe / Tubo 16 # Tampéao de controlo de gas
de saida (110 mbar) tam. 1 cilindrico
* = Execugdo padrao 6.1039 sem acessorios # = Acessorio na execugao 6.1040

Informacbes sobre o acessério adequado e um formulério de encomenda a partir da pagina 158.

58 \BOTHENBERGER PORTUGUES



3 Dados técnicos

Exactidao do ensaio Mandémetro 0,1 bar (amplitude de indicagdo 0 — 4 bar)
Coluna de 4gua segundo TRGI com uma precisdo de leitura de 0,1
mbar.

Abastecer depodsito de 4gua O aparelho é fornecido com o depésito de dgua (2) cheio. Caso a
quantidade de agua for insuficiente deve proceder da seguinte
forma:

a) abra a peca de topo em chapa de aco, abra todas as valvulas
de vedacao, abasteca dgua com a ajuda de um funil no tubo
de encaixe fixo (7) até que no tubo de encaixe seja visivel o
nivel.

b) feche todas as valvulas de vedacéo.

c) feche a peca de topo em chapa de aco, incline a mala para a
frente até que tenha safdo toda a dgua sobre a vélvula de
vedacao (repita esse processo se necessario)

Agora o aparelho esta operacional.

Nao podera utilizar para o abastecimento agua destilada nem agua com aditivos
como alcool, alcool etilico ou parecido! Assim alterar-se-a a tensao superficial do
liquido e os resultados de medicao. Nao pode utilizar o aparelho a temperaturas
inferiores a 0°C. Existe o perigo agudo de danos devido ao congelamento no
deposito de agua, nas valvulas de vedacao e nos tubos de encaixe.

Para tal a ROTHENBERGER nao assume a responsabilidade.

4 Autocontrolo como ensaio a seguranca de funcionamento

Antes de colocar o aparelho em servico — e/ou em periodos regulares — devera controlar-se e
garantir-se a seguranca de funcionamento do aparelho através de um autocontrolo.

Feche todas as vélvulas de vedacdo do seu ROTEST GW 150/4.

Insira o tubo de ligacdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligacdo A.
Ponha, com a ajuda da bomba manual, o sistema a uma pressdo de ensaio de 3 bar.
Aguarde a compensagdo de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido
possa aquecer ou arrefecer.

No caso de alterac6es maiores de temperatura, deve prolongar-se o tempo de
compensacao!

vV o=l YV VY

Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo a
pressao indicada nao pode baixar.

Autocontrolo com ventilador simples (12), coluna de agua e tubo de ligacao (6)

= Feche todas as valvulas de vedacdo do seu ROTEST GW 150/4.

=> Insira o tubo de ligagdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligacao B.

= Monte o sistema de tubo de encaixe da seguinte forma:

- Empurre o tubo de encaixe (8) com a escala 40-60 mbar mediante ligeira rotacdo para o
tubo de encaixe fixo (7).

- Agora empurre o tubo de encaixe / tubo de saida (9) com a escala 110 mbar mediante
ligeira rotagdo para o tubo de encaixe (8).

Ligue a extremidade do tubo do ventilador simples (12) empurrando-o para a ligagdo C ao

deposito de dgua.

Abra as valvulas de vedacao das ligagoes B, C e D.

Ponha o sistema, através de bombear com o ventilador simples (12), a uma presséo de ensaio
em 110 ou 150 mbar (ponto zero do tubo de encaixe superior).

v

vV
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v o=l y

Feche a vélvula de vedagado da ligagao C, pois podera surgir uma queda da pressao.
Aguarde a compensacdo de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido
possa aquecer ou arrefecer.

No caso de alteraces de temperatura maiores, deve prolongar-se o tempo de
compensacao!

Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo a
pressao indicada nao pode baixar.

Operacao e execucao de ensaios a estanquicidade com o ROTEST GW 150/4

5.1

Ensaio de carga em instalacoes de gas domiciliario segundo a

DVGW-TRGI (G600)

Devem-se ter nem consideracao os seguintes pontos:

O ensaio de carga deve ser realizado no caso de novas condutas sem armacoes.

Para a duracao do ensaio todas as aberturas devem ser bem fechadas com tampaes,
coberturas, discos de encaixe ou flanges cegos em materiais metalicos.

N&o sdo permitidas unides com condutas com gés.

Realize um ensaio prévio antes de rebocar ou tapar as condutas e antes de revestir ou cobrir
as uniodes.

Caso o ensaio é feito a partir da ligacdo de um contador de gas monotubular, entdo a
conduta sera fechada na vélvula de ligagdo com a tampa de contador monotubular mediante
ligacao roscada (22).

Proceda da seguinte forma:

v o=l VYV VYV ¥

5.1.

Feche todas as valvulas de vedacao do seu ROTEST GW 150/4.
Insira o tubo de ligagdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligacao A.

Insira o respectivo tampao de ensaio na extremidade da conduta aberta e expanda a borracha
do tampéo mediante rotacao da porca de orelhas até que o tampao esteja fixo e estanque.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligagdo (6) na ligacdo do tampao de ensaio.

Ponha com a ajuda da bomba manual o sistema a uma pressdo de ensaio de 1 bar.

Aguarde a compensacdo de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido
possa aquecer ou arrefecer.

No caso de alterac6es de temperatura ou da pressao do ar maiores, 10 minutos nao
serdo suficientes! Dependendo das alteracoes da temperatura ou da pressado do ar o
tempo de compensacao pode demorar até duas horas!

Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo a
pressao indicada nao pode baixar.

1 Ensaio a estanquicidade instalaces de gas domiciliario segundo a

DVGW-TRGI (G600)

Devem-se ter nem consideracao os seguintes pontos:

O ensaio a estanquicidade abrange as condutas, incluindo as armacdes, mas sem os aparelhos
de gas e as respectivas instalacdes de regulacao e de seguranca.

Nao sao permitidas unides com condutas com gas.

Realize o ensaio a estanquicidade antes de rebocar ou tapar as condutas e antes de revestir
ou cobrir as unides.

Poderd incluir-se no ensaio a estanquicidade o contador de gas.

Caso o ensaio é feito a partir da ligacdo de um contador de gds monotubular, entdo deve
fechar a conduta na valvula de ligacdo com a tampa de contador monotubular mediante
ligacdo roscada (22).
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Proceda da seguinte forma:

>
>
2>
2>
>

vV o= VYV V¥V V¥

Feche todas as valvulas de vedacao do seu ROTEST GW 150/4.
Insira o tubo de ligagdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligacao B.

Insira o respectivo tampao de ensaio na extremidade da conduta aberta e expanda a borracha
do tampédo mediante rotacdo da porca de orelhas até que o tampao esteja fixo e estanque.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligacdo (6) na ligacdo do tampao de ensaio.

Monte o sistema de tubo de encaixe da seguinte forma:

- Empurre o tubo de encaixe (8) com a escala 40-60 mbar mediante ligeira rotagdo para o
tubo de encaixe fixo (7).

- Agora empurre o tubo de encaixe / tubo de saida (9) com a escala 110 mbar mediante
ligeira rotagdo para o tubo de encaixe (8).

- Agora empurre o tubo de encaixe adicional (10) mediante ligeira rotacdo para o tubo de
encaixe / tubo de saida (9) com a escala 150 mbar

Ligue a extremidade do tubo do ventilador simples (12) empurrando-o para a ligacdo C ao

depdsito de agua.

Abra as valvulas de vedacdo das ligagcoes B, Ce D.

Ponha o sistema, através de bombear com o ventilador simples (12), a uma pressao de ensaio

de 150 mbar (ponto zero da escala superior no tubo de encaixe adicional).

Feche a vélvula de vedagdo da ligagao C, pois podera surgir uma queda da pressao.

Aguarde a compensacdo de temperatura ao longo de 10 a 60 minutos (dependendo do

volume da conduta) para que o ar inserido possa aquecer ou arrefecer.

No caso de alterac6es de temperatura ou da pressao do ar maiores, 10 a 60 minutos

nao serao suficientes! Dependendo das alterac6es da temperatura ou da pressao do

ar o tempo de compensac¢ao pode demorar até duas horas!

Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 a 30 minutos (dependendo do
volume da conduta). Durante esse tempo a pressao indicada ndo pode baixar

Ensaio a estanquicidade: Tempos de adaptacao e duracao do ensaio em func¢do do volume da

conduta
Volume da conduta* | Tempo de adaptacao Duracao min. do ensaio
<100 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
= 200l 60 min. 30 min.

*Valores orientativos

5.1.2 Ensaio a estanquicidade para tubos de gas propano liquido com coluna

de agua até 150 mbar

Proceda da seguinte forma:

>
>
2>
2>
>

Feche todas as valvulas de vedacao do seu ROTEST GW 150/4.
Insira o tubo de ligagdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligacao B.

Insira o respectivo tampao de ensaio na extremidade da conduta aberta e expanda a borracha
do tampédo mediante rotacao da porca de orelhas até que o tampao esteja fixo e estanque.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligacdo (6) ao tampao de ensaio.
Monte o sistema de tubo de encaixe da seguinte forma:

- Empurre o tubo de encaixe (8) com a escala 40-60 mbar mediante ligeira rotagdo para o
tubo de encaixe fixo (7).

- Agora empurre o tubo de encaixe / tubo de saida (9) com a escala 110 mbar mediante
ligeira rotagdo para o tubo de encaixe (8).

- Agora empurre o tubo de encaixe adicional (10) mediante ligeira rotacdo para o tubo de
encaixe / tubo de saida (9) com a escala 150 mbar

Ligue a extremidade do tubo do ventilador simples (12) empurrando-o para a ligagdo C ao
depdsito de agua.

PORTUGUES \BOTHENBERGER 61



Abra as valvulas de vedacao das ligagoes B, C e D.

Ponha o sistema, através de bombear com o ventilador simples (12), a uma presséo de ensaio
150 mbar [ponto zero da escala superior no tubo de encaixe adicional (10)].

Feche a vélvula de vedagédo da ligagao C, pois podera surgir uma queda da pressao.

Aguarde a compensacao de temperatura ao longo de 10 a 60 minutos (dependendo do
volume da conduta) para que o ar inserido possa aquecer ou arrefecer.

No caso de alterac6es de temperatura ou da pressao do ar maiores, 10 a 60 minutos
nao serao suficientes! Dependendo das altera¢6es da temperatura ou da pressao do
ar o tempo de compensacao pode demorar até duas horas!

Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 a 30 minutos (dependendo do
volume da conduta). Durante esse tempo a presséo indicada ndo pode baixar.

Ensaio a estanquicidade: Tempos de adaptacédo e duracao do ensaio em funcdo do volume da

v o=l V¥ V¥

conduta
Volume da conduta* | Tempo de adaptacdo Duracao min. do ensaio
<100 | 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200! 60 min. 30 min.

*Valores orientativos

5.1.3 Ensaio a estanquicidade para tubos de gas liquido de baixa pressao com

coluna de agua 40 a 60 mbar

Proceda da seguinte forma:
Feche todas as vélvulas de vedacao do seu ROTEST GW 150/4.
Insira o tubo de ligacdo (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligagdo B.

Insira o respectivo tampéo de ensaio na extremidade da conduta aberta e expanda a borracha
do tamp&o mediante rotacao da porca de orelhas até que o tampao esteja fixo e estanque.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligagdo (6) ao tampéo de ensaio.

Monte o sistema de tubo de encaixe da seguinte forma:

- Empurre o tubo de encaixe (8) com a escala 40-60 mbar mediante ligeira rotacéo para o
tubo de encaixe fixo (7).

Ligue a extremidade do tubo do ventilador simples (12) empurrando-o para a ligagdo C ao

depdsito de agua.

Abra as vélvulas de vedagdo das ligacées B, C e D.

Ponha o sistema, através de bombear com o ventilador simples (12), a uma pressao de ensaio

de acordo com as indicacbes do fabricante (40 a 60 mbar).

Feche a vélvula de vedagdo da ligagado C, pois podera surgir uma queda da pressao.

Aguarde a compensacdo de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido

possa aquecer ou arrefecer.

No caso de alteracoes de temperatura ou da pressao do ar maiores, 10 minutos nao
serdo suficientes! Dependendo das altera¢des da temperatura ou da pressao do ar o
tempo de compensacao pode demorar até duas horas!

Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo a
pressao indicada nao pode baixar.

v vV

v o=l V¥ VYV V¥

5.2 Ensaio a estanquicidade de instalacoes domiciliarias de agua potavel

segundo a DIN 1988 (TRWI) com ar
Poderd submeter os seguintes sistemas de tubos incluindo as permitidas técnicas de unido a um
ensaio a estanquicidade através de ensaio de pressdo com ar:
- Sistemas de tubos de cobre segundo a DIN 1786/GW 2;
- Tubos de aco galvanizado a quente segundo a DIN 2440 e unides segundo a DIN 2999;

- Acos inoxidaveis segundo DVGW-Arbeitsblatt 541 e as suas unides segundo Arbeitsblatt W
534 (unides de aperto e de pressao);
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Sistemas tubos de plastico em PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
Sistema de tubos compostos por varias camadas.

5.2.1 Ensaio prévio de instalac6es domiciliarias de agua

Proceda da seguinte forma:

>

>
>
>
>

v

v oy

Feche todas as valvulas de vedacao do seu ROTEST GW 150/4.
Insira o tubo de ligagao (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligacao A.
Enrosque o adaptador (1/2 polegadas)* no sistema de tubos.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligacdo (6) ruido de encaixe audivel no bico de
encaixe do adaptador (1/2 polegadas) *.

Ponha o sistema, bombeando com a bomba manual (3)

- com valores nominais até DN 50 a uma pressdo de ensaio de 3 bar maximo

- com valores nominais superiores a DN 50 até DN 100 a uma pressao de ensaio de max.
1 bar.

Aguarde a compensacdo de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido

possa aquecer ou arrefecer.

No caso de alterac6es de temperatura ou da pressao do ar maiores, 10 minutos nao
serdo suficientes! Dependendo das altera¢oes da temperatura ou da pressao do ar o
tempo de compensacao pode demorar até duas horas!

Proceda a um ensaio ao longo de um tempo de ensaio de 10 minutos. Durante esse tempo a
pressao indicada nao pode baixar

* Acessorios especiais, nao incluidos no dmbito de fornecimento, artigo n.°: 6.1067

5.2.2 Ensaio principal de instala¢oes domiciliarias de agua potavel

Proceda da seguinte forma:

(20 2 7

v o=l V¥ VYV ¥

v

Feche todas as vélvulas de vedacdo do seu ROTEST GW 150/4.

Insira o tubo de ligacao (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligacao B.

Insira o respectivo tampao de ensaio na extremidade da conduta aberta e expanda a borracha

do tampéo mediante rotacao da porca de orelhas até que o tampao esteja fixo e estanque.

Coloque a extremidade livre do tubo de ligacdo (6) na ligacdo do tampao de ensaio.

Monte o sistema de tubo de encaixe da seguinte forma:

- Empurre o tubo de encaixe (8) com a escala 40-60 mbar mediante ligeira rotacdo para o
tubo de encaixe fixo (7).

- Agora empurre o tubo de encaixe / tubo de saida (9) com a escala 110 mbar mediante
ligeira rotacao para o tubo de encaixe (8).

Ligue a extremidade do tubo do ventilador simples (12) empurrando-o para a ligagdo C ao

depdsito de agua.

Abra as valvulas de vedacédo das ligacoes B, Ce D.

Ponha o sistema, através de bombear com o ventilador simples (12), a uma pressao de ensaio

de 110 mbar (ponto zero no tubo de encaixe).

Feche a vélvula de vedacéo da ligacao C, pois podera surgir uma queda da pressao.

Aguarde a compensagao de temperatura ao longo de 10 minutos para que o ar inserido

possa aquecer ou arrefecer.

No caso de alterac6es de temperatura ou da pressao do ar maiores, 10 minutos nao

serao suficientes! Dependendo das altera¢des da temperatura ou da pressao do ar o

tempo de compensacao pode demorar até duas horas!

Proceda ao ensaio

- Até 1.000 litros de volume da conduta ao longo de um tempo de ensaio de min. 30
minutos.

Aumente o tempo de ensaio

- Por mais 100 litros de volume da conduta por 10 minutos.
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5.3 Ajuste da pressao inicial do bocal em queimadores atmosféricos e de sopro

com coluna de agua bis 30 mbar

Tenha em consideracao os seguintes pontos:

- O recipiente de agua (2) tem de estar abastecido até ao ponto zero da escala
que se encontra na tampa (transbordo).

- Antes do ensaio deve verificar todas as uniées do sistema de ensaio face ao
encaixe correcto e dessa forma ao fecho estanque.

Ligacdo B dRiE!]
Ligagao C
Ligacdo D

6 Tubo de ligacao

Ligacdo A

21 Adaptador para
para ligacio de ensaio aparelhos de gas
para a pressao inicial do

queimador a gas

Proceda da seguinte forma:

Feche todas as vélvulas de vedacao do seu ROTEST GW 150/4.

Insira o tubo de ligacao (6) com ruido de encaixe audivel no bico de encaixe da ligagdo B.
Basta um tubo de encaixe fixo (7) até 30 mbar

Ligue o adaptador para aparelhos de gés (21) na extremidade livre do tubo de ligacao (6).

Encaixe a bucha do adaptador para aparelhos de gas (21) na ligacao de ensaio para pressao
inicial do seu queimador a gas.

Ligue o aparelho a gas de modo que trabalhe a plena capacidade.
Abra as valvulas de vedacao das ligagoes B e D.

Enquanto o gas flui para os bicos, este pressiona através do adaptador para aparelhos de gas
(21) e do tubo de ligacao (6) na coluna de dgua do tubo de encaixe fixo (7).

Consulte agora a pressdo inicial do bocal real na escala (11) que se encontra na tampa

Poderd regular a pressao inicial do bocal mediante rotagdo do parafuso de ajuste do
queimador até que a coluna de dgua indique o valor exigido pelo fabricante do aparelho.

L 28 2 N 2 R 0 O
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6 Relatério de ensaio

Apo6s 0 ensaio a estanquicidade o técnico responsavel devera elaborar um relatério de pressao
onde constam uma avaliacdo de acordo com o material utilizado e a queda da pressao. Se a
instalagao estiver estanque, o técnico deve confirma-lo.

7 Colocacao fora de servico
Depois do ensaio a estanquicidade deve desmontar o tubo de ligacdo (6) e abrir a vélvula de
vedacdo na ligacdo D, para que a coluna de dgua possa escoar para o deposito (2).

Desmonte os tubos de encaixe e coloque-os no sitio previsto na mala em chapa de aco do seu
ROTEST GW 150/4.

Feche todas as vélvulas de vedacao e meta a bomba.

] Manutencao e conservacao

Aplique regularmente o lubrificante de silicone fornecido nos anéis em O dos tubos de encaixe,
nos engates e no tampao contador de gas!

Aplique igualmente massa lubrificante nas expansées dos tubos de encaixe por dentro para que a
montagem seja mais facil!

Aplique spray de silicone normal em periodos regulares nos engates rapidos no tubo de ligacao!

Armazene a mala em local limpo e seco, para que nao surja corrosao nas pecas interiores! A
corrosao nas valvulas prejudica o seu funcionamento!

Manuseie o ROTEST GW 150/4 com cuidado!
9 Eliminacao

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim, ha
empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposicao. Para eliminar as partes ndo-
reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre em
contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.
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1 Henvisninger til sikkerheden
1.1 Korrekt brug

Proveapparatet ROTEST GW 150/4 med de tilhgrende elementer (vedlagt i kufferten) ma
udelukkende anvendes af personale med kendskab til forsyningsteknik til taethedsprever af
rgrledninger og beholdere i henhold til efterfalgende vejledning. Dette geelder iszer for fglgende
anvendelser:

Belastningskontrol af husets gasinstallationer iht. de tyske tekniske regler for gasinstallationer
“DVGW-TRGI" (G600, april 2008);

Teaethedskontrol af husets gasinstallationer iht. de tyske tekniske regler for gasinstallationer
"DVGW-TRGI" (G600, april 2008);

Selvtest som funktionssikkerhedskontrol med handpumpe, forbindelsesslange og adapter med
spaerreventil;

Selvtest som funktionssikkerhedskontrol med enkeltventilator, vandsgjle, forbindelsesslange
og speerreventil;

Teethedskontrol til propan-flaskegasledninger med vandsgijle til 150 mbar;
Teaethedskontrol til lavtryks-flaskegasledninger med vandsgijle til 60 mbar;

Indstilling af dysens fortryk til atmosfeeriske og indvendige breendere med vandsgjle til 30
mbar;

Kontrol af apparatets tilslutningstryk med vandsgile til 30 mbar;
Farste vurdering af husets drikkevandsinstallation iht. DIN 1988 (TRWI) med luft;
Kontrol af husets drikkevandsinstallation iht. DIN 1988 (TRWI) med luft;

1.2 Sikkerhedsanvisninger

Arbejder inden i apparatet ma ikke udfgres! Kun uddannet personale (kundeservice) ma
udfore dette arbejde!

Folg anlaegs- eller rorfabrikantens sikkerhedshenvisninger samt
forbindelseselementfabrikantens sikkerhedshenvisninger!

2 Moduler og betjeningselementer pa ROTEST GW 150/4 . A
2 * Tank 11 * Skala 0-30 mbar 21 # Adapter til
gasapparater
3 * Handpumpe 12 * Enkeltventilator 22 # Enkeltrorsteellerkappe
5 * Manometer 13 # Gaskontrolprop str. 0 konisk 35 * Plejefedt til O-ringe
6 * Forbindelsesslange 14 # Gaskontrolprop str. 1 konisk 36 * O-ringe
7 * Rar fast monteret 15 # Gaskontrolprop str. 2 konisk 37 * Betjeningsvejledning
8 * Rar (40-60 mbar) 16 # Gaskontrolprop str. 1 cylindrisk
9 * Rar/ slutrar 17 # Gaskontrolprop str. 2 cylindrisk
(110 mbar)

10 * Ekstra rer (130, 150 mbar)

* =

Standardmodel 6.1039 uden tilbehgr # = Tilbehgr til model 6.1040

2.1 Tilbehor

Egnet tilbehar og en bestillingsformular findes fra sida 158.
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3 Tekniske data

Kontrolpraecision Manometer 0,1 bar (displayomrade 0 — 4 bar)

Vandsgjle iht. TRGI med en aflaesengjagtighed pa 0,1 mbar.

Pafyldning af vandtank Apparatet leveres med fyldt vandtank (2). Er der ikke nok vand i

tanken, ggres som fglger:

a) Klap kuffertens overplade op, dben alle spaerreventiler, fyld
vand i det fastmonterede rar ved hjzelp af tragten (7), til der
ses vand i rgret

b) Luk alle spaerreventiler

¢) Luk kuffertens overplade, vip kufferten fremefter til vandet
over speerreventilen er vaek (gentag evt. dette)

Herefter er apparatet klart til drift.
Der ma ikke anvendes destilleret vand eller vand med tilsatninger sasom alkohol,
sprit eller lignende til pafyldning! Vaeskens overfladespaending sendres heraf og
maleresultaterne bliver forkerte. Apparatet ma ikke anvendes ved temperaturer pa
under 0° C. Der er akut risiko for frostskader pa vandbeholderen, spaerreventilerne
og roret.

ROTHENBERGER patager sig intet ansvar for sadanne fejl.

4 Selvtest som funktionssikkerhedskontrol

For apparatet tages i drift eller med jeevne mellemrum skal det kontrolleres om apparatet fungerer
sikkert med en selvtest.

4.1 Selvtest med handpumpe (3) og forbindelsesslange (6)

Ve vy

N

Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.

Saet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning A’s nippel.

Patryk systemet et testtryk pa 3 bar med handpumpen.

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede luft enten
opvarmes eller afkales.

Udligningstiden skal forleenges ved starre temperaturforskelle!

Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.

.2 Selvtest med enkeltventilator (12), vandsgjle og forbindelsesslange (6)

v vy

v o= V¥V VYV V¥

Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.

Seet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.

Monter rgrsystemet som falger:

- Skub rgret (8) med skalaen 40-60 mbar i det fastmonterede rgr (7) med en let drejning.
- Skub sa reret / slutrgret (9) med skalaen 110 mbar i rgret (8) med en let drejning.

Tilslut slangens ende pa enkeltventilatoren (12) pa tilslutning C pa vandtanken med et tryk.
Aben spaerreventilerne pé tilslutningerne B, C og D.

Patryk systemet et testtryk pa 110 eller 150 mbar (nulpunktet pa det gverste rer) med
pumpen pa enkeltventilatoren (12).

Luk spaerreventilen pa tilslutning C, da der ellers kan ske tryktab.

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede luft enten
opvarmes eller afkgles.

Udligningstiden skal forleenges ved storre temperaturforskelle!

Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.
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5 Betjening og udfarelse af taethedskontroller med ROTEST GW 150/4

5.1

Belastningskontrol af husets gasinstallationer iht. de tyske tekniske regler

for gasinstallationer "DVGW-TRGI" (G600)

Folgende punkter skal iagttages:
Belastningskontrollen udfgres ndr der udlaegges nye ledninger uden armaturer.

Under testen skal alle ledningsabninger lukkes taet med propper, kapper, blaendplader eller
blindflanger af metal.

Det er forbudt at forbinde disse med gasferende ledninger.

Udfer den farste vurdering far ledningerne pudses til eller skjules og forbindelserne lamineres
eller kapsles ind.

Udfares testen pa en forbindelse til en gasenkeltrarstzeller, lukkes ledningen pa
tilslutningsventilen med enkeltrarstaellerkappen med gevind (22).

Benyt falgende fremgangsmade:

ol JYVV VYV VY

v

5.1.

Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.
Seet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning A’s nippel.

Saet en kontrolprop ind i den dbne ledningsende og placer gummiproppen idet
vingemgtrikken drejes til en udvidelse indtil proppen sidder fast og lukker taet.

Seet forbindelsesslangens (6) frie ende pa tilslutningen pa kontrolproppen.
Patryk systemet et testtryk pa 1 bar med handpumpen.

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede luft enten
opvarmes eller afkales.

Ved kraftige andringer i temperaturen eller lufttrykket er 10 minutter ikke nok!
Afhaengigt af sendringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op til
to timer!

Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.
1 Teethedskontrol af husets gasinstallationer iht. de tyske tekniske regler for

gasinstallationer “"DVGW-TRGI"” (G600)

Folgende punkter skal iagttages:

Teethedskontrollen vedrgrer ledninger samt armaturer, dog uden gasapparatet samt
tilhgrende regulerings- og sikkerhedsudstyr.

Det er forbudt at forbinde disse med gasferende ledninger.

Udfer teethedskontrollen far ledningerne pudses til eller skjules og forbindelserne lamineres
eller kapsles ind.

Gasteelleren kan inddrages i taethedskontrollen.

Udfares testen pa en forbindelse til en gasenkeltrarsteeller, lukkes ledningen pa
tilslutningsventilen med enkeltrgrstaellerkappen med gevind (22).

Benyt falgende fremgangsmade:

>
>
>

v ¥

Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.
Saet forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.

Seet en kontrolprop ind i den abne ledningsende og placer gummiproppen idet
vingemgtrikken drejes til en udvidelse indtil proppen sidder fast og lukker taet.

Seet forbindelsesslangens (6) frie ende pa tilslutningen pa kontrolproppen.

Monter rgrsystemet som fglger:

- Skub rgret (8) med skalaen 40-60 mbar i det fastmonterede rar (7) med en let drejning.
- Skub sa reret / slutrgret (9) med skalaen 110 mbar i rgret (8) med en let drejning.

- Skub sa det ekstra rer (10) med en drejning i rgret / slutraret (9) med skalaen 150 mbar
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Tilslut slangens ende pa enkeltventilatoren (12) pa tilslutning C pa vandtanken med et tryk.
Aben sparreventilerne pé tilslutningerne B, C og D.

v vy

Patryk systemet et testtryk med pumpen pa enkeltventilatoren (12) pa 150 mbar (nulpunktet
pa den gverste skala pa det ekstra rar).

Luk spaerreventilen pa tilslutning C, da der ellers kan ske tryktab.

Afvent temperaturudligningen pa 10-60 minutter (afhaengigt af ledningens volumen) for at
sikre at den indsugede luft enten opvarmes eller afkgales.

Ved kraftige aendringer i temperaturen eller lufttrykket er 10-60 minutter ikke nok!

Afhaengigt af andringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op til
to timer!

v o=

Udfer testen i mere end 10-30 minutter (afhaengigt af ledningens volumen). Trykket ma ikke
falde i denne tid.

Taethedskontrol: Tilpasningstider og kontroltid afhaengigt af ledningens volumen

Ledningsvolumen* Tilpasningstid mindst kontroltid
<100 | 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

*Vejledende veerdier

5.1.2 Tathedskontrol til propan-flaskegasledninger med vandsgile til 150 mbar;

Benyt falgende fremgangsmade:

= Luk alle spaerreventiler pd ROTEST GW 150/4.

= Szt forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.
>

Seet en kontrolprop ind i den dbne ledningsende og placer gummiproppen idet
vingemgtrikken drejes til en udvidelse indtil proppen sidder fast og lukker teet.

Tilslut forbindelsesslangens (6) frie ende pa kontrolproppen.

Monter rarsystemet som falger:

- Skub rgret (8) med skalaen 40-60 mbar i det fastmonterede rgr (7) med en let drejning.
- Skub sa reret / slutrgret (9) med skalaen 110 mbar i rgret (8) med en let drejning.

- Skub sa det ekstra rar (10) med en drejning i raret / slutrgret (9) med skalaen 150 mbar.

v ¥

Tilslut slangens ende pa enkeltventilatoren (12) pa tilslutning C pa vandtanken med et tryk.
Aben spaerreventilerne pa tilslutningerne B, C og D.

Patryk systemet et testtryk med pumpen pa enkeltventilatoren (12) pa 150 mbar [nulpunktet
pa den gverste skala pa det ekstra rar (10)].

Luk spaerreventilen pa tilslutning C, da der ellers kan ske tryktab.

v VvV

v ¥

Afvent temperaturudligningen pd 10-60 minutter (afhaengigt af ledningens volumen) for at
sikre at den indsugede luft enten opvarmes eller afkgales.

Ved kraftige andringer i temperaturen eller lufttrykket er 10-60 minutter ikke nok!
Afhaengigt af eendringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op til
to timer!

Udfer testen i mere end 10-30 minutter (afhaengigt af ledningens volumen). Trykket ma ikke
falde i denne tid.

v o

Taethedskontrol: Tilpasningstider og kontroltid afhaengigt af ledningens volumen

Ledningsvolumen* Tilpasningstid mindst kontroltid
<100 10 min. 10 min.
> 100 | < 200! 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.
*Vejledende veerdier
DANSK
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5.1.3 Taethedskontrol til lavtryks-flaskegasledninger med vandsgjle
40 til 60 mbar

Benyt falgende fremgangsmade:
= Luk alle spaerreventiler pd ROTEST GW 150/4.
= St forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.

= St en kontrolprop ind i den dbne ledningsende og placer gummiproppen idet
vingemgtrikken drejes til en udvidelse indtil proppen sidder fast og lukker taet.

=> Tilslut forbindelsesslangens (6) frie ende pa kontrolproppen.
= Monter rgrsystemet som felger:
- Skub rgret (8) med skalaen 40-60 mbar i det fastmonterede rar (7) med en let drejning.

=> Tilslut slangens ende pa enkeltventilatoren (12) pa tilslutning C pa vandtanken med et tryk.

v

Aben spaerreventilerne pé tilslutningerne B, C og D.

= Patryk systemet et testtryk med pumpen pa enkeltventilatoren (12) iht. producentens
oplysninger (40 til 60 mbar).

v

Luk spaerreventilen pa tilslutning C, da der ellers kan ske tryktab.

v

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede luft enten
opvarmes eller afkales.

' Ved kraftige sendringer i temperaturen eller lufttrykket er 10 minutter ikke nok!
® Afhaengigt af aendringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op til
to timer!

=2 Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.
Taethedskontrol af husets drikkevandsinstallation iht. DIN 1988

(TRWI) med luft

Falgende rarsystemer samt godkendte tilslutninger kan underkastes en taethedskontrol ved hjeelp
af en trykkontrol med luft:

- Kobberrgrsystemer iht. DIN 1786/GW 2;
- Stalrgr med varmforzinkning iht. DIN 2440 og forbindelser iht. DIN 2999;

- Rustfrit stal iht. DVGW-arbejdsblad 541 og disses forbindelser iht. arbejdsblad W 534 (klem-
og presseforbindelser);

- Kunststofrarsystemer af PE-X, PVC-C, PP-R, PB;

- Flerlaget rarsystemer.

Benyt falgende fremgangsmade:

= Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.

= Szt forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning A’s nippel.
=>» Skru adapteren (1/2 tomme)* i ledningssystemet.
>

Stik forbindelsesslangens (6) frie ende péd adapterens (1/2 tomme) nippel med et tydeligt
klik*.

Systemet patrykkes med pumpning med handpumpen (3)

v

- et testtryk pa maksimalt 3 bar ved en nom. diameter til DN 50

- et testtryk pd maks. 1 bar ved en nom. diameter pa DN 50 til DN 100.
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v

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede luft enten
opvarmes eller afkgales.

Afhaengigt af sendringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op til
to timer!

' Ved kraftige andringer i temperaturen eller lufttrykket er 10 minutter ikke nok!
[ )
2 Udfer testen i mere end 10 minutter. Trykket ma ikke falde i denne tid.
* Specialtilbehgr, ikke indeholdt i leveringen, artikel-nr.: 6.1067
Benyt falgende fremgangsmade:
= Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.
= Szt forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.

= St en kontrolprop ind i den dbne ledningsende og placer gummiproppen idet
vingemgtrikken drejes til en udvidelse indtil proppen sidder fast og lukker taet.

= St forbindelsesslangens (6) frie ende pa tilslutningen pa kontrolproppen.

= Monter rgrsystemet som felger:
- Skub rgret (8) med skalaen 40-60 mbar i det fastmonterede rgr (7) med en let drejning.
- Skub sa rgret / slutraret (9) med skalaen 110 mbar i rgret (8) med en let drejning.

=> Tilslut slangens ende pa enkeltventilatoren (12) pa tilslutning C pa vandtanken med et tryk.

v

Aben spaerreventilerne pa tilslutningerne B, C og D.

= Patryk systemet et testtryk med pumpen pa enkeltventilatoren (12) pa 110 mbar (nulpunktet
pa det gverste rar).

v

Luk spaerreventilen pa tilslutning C, da der ellers kan ske tryktab.

v

Afvent temperaturudligningen pa 10 minutter for at sikre at den indsugede luft enten
opvarmes eller afkgles.

Ved kraftige andringer i temperaturen eller lufttrykket er 10 minutter ikke nok!
Afhaengigt af eendringer i temperaturen eller trykket kan udligningstiden vaere op til
to timer!

v o=

Udfar kontrollen

- for op til 1.000 liter ledningsvolumen i mindst 30 minutter.

v

Forhgj testtiden

- med 10 minutter for hver yderligere 100 liter ledningsvolumen.
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5.3 Indstilling af dysens fortryk pa atmosfzeriske og indvendig braendere

med vandsgile op til 30 mbar

Overhold felgende punkter:

- Vandbeholderen (2) skal vaere fyldt op til nulpunktet pa daekslets skala
(overlgb).

- Kontroller kontrolsystemets forbindelser for kontrollen for korrekt issetning
og dermed gasteet lukning.

Tilslutning B alis
Tilslutning C
Tilslutning D

Q

Tilslutning A

6 Forbindelsesslange

21 Adapter til

Til kontroltilslutning gasapparater

til dysens fortryk pa
gasbraenderen

Benyt falgende fremgangsmade:
> Luk alle spaerreventiler pa ROTEST GW 150/4.

= St forbindelsesslangen (6) i med en tydeligt klik pa tilslutning B’s nippel.

=> Et fastmonteret rgr (7) op til 30 mbar er nok.

=> Tilslut gasapparaters (21) adapter til forbindelsesslangens (6) frie ende.

=> Stik adapterens tylle til gasapparater (21) pa kontroltilslutningen til dysefortrykket pa
gasbraenderen.

=> Indstil gasapparatet sdledes at braenderen kgrer med fuld effekt.

2 Aben spzerreventilerne p tilslutningerne B og D.

= Nar gassen sa strammer til dyserne, trykker den pa vandsgjlen pa det fastmonterede ror (7)

via adapteren til gasapparaterne (21) og forbindelsesslangen (6).
= Aflaes det naervaerende dysefortryk pa skalaen (11) i daekslet.

= Ved at dreje pa indstillingsskruen pa braenderen kan dysetrykket sa reguleres indtil vandsgijlen
viser den veerdi som gasproducenten har foreskrevet.
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6 Kontrolprotokol

Den ansvarlige skal efter afsluttet taethedskontrol oprette en trykprotokol, i hvilken der opstilles en
vurdering mhp. materiale og tryktab. Er anlaegget taet, skal dette bekraeftes.

7 Standsning

Demonter forbindelsesslangen (6) efter kontrollen og dben spaerreventilen pa tilslutning D, sd
vandsgijlen kan Igbe af i tanken (2).

Demonter rgrene og placer disse i stalpladekufferten pd ROTEST GW 150/4.
Luk alle spaerreventiler og klap pumpen ind.

8 Service og vedligeholdelse

Smgr med jeevne mellemrum rgrenes O-ringe, stikkoblinger og gasteellerkapper med vedlagte
silikone fedt!

Pafer ogsa rerudvidelserne fedt indvendigt pa rgrene for at lette monteringen!
Spray lynkoblingerne pa forbindelsesslangen med silikonespray med jaeevne mellemrum!

Opbevar stalpladekufferten rent og tert, sa delene indeni ikke korroderer! Korrosion pa ventilerne
pavirker funktionen!

Handter ROTEST GW 150/4 omhyggeligt!

9 Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og
certificerede genbrugsvirksomheder til rddighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart
materiale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at sperg den myndighed, hvorunder det sorterer.
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1 Anvisningar om sakerhet
1.1 Avsedd anvandning

Provningsinstrumentet ROTEST GW 150/4 med tillhérande komponenter (medféljer i vaskan) far
endast anvandas av specialutbildad personal som har kunskap om férsérjningsteknik for
tathetsprovningar av rorledningar och behdllare enligt féljande anvisning. Detta galler sarskilt
foéljande anvéandningsomraden:

e Belastningsprovning av gasinstallationer i byggnader enligt DVGW-TRGI (G600, april 2008)
e Tathetsprovning av gasinstallationer i hus enligt DVGW-TRGI (G600, april 2008)

e Egen provning som funktionssakerhetsprovning med handpump, férbindelseslang och
adapter med sparrventil

e Egen provning som funktionssakerhetsprovning med enkelfldkt, vattenpelare,
férbindelseslang och sparrventil

e Tathetsprovning for propangasolledningar med vattenpelare upp till 150 mbar
e Tathetsprovning for lagtrycksgasolledningar med vattenpelare upp till 60 mbar

e Instélining av munstyckstryck pa atmosfariska brannare och blasbrannare med vattenpelare
upp till 30 mbar

e Kontroll av apparatanslutningstryck i gasapparatur med vattenpelare upp till 30 mbar
e Forprovning av dricksvatteninstallationer i byggnader enligt DIN 1988 (TRWI) med luft
e Huvudprovning av dricksvatteninstallationer i byggnader enligt DIN 1988 (TRWI) med luft

1.2 Sakerhetsanvisningar

Utfér inte nagot slag av arbete inuti utrustningen! | detta omrade far endast
specialutbildad personal (kundtjanst) arbeta!

Folj sakerhetsanvisningarna fran tillverkaren av anldggningen och réren och
anvisningarna om sakerhet fran tillverkarna av kopplingsanordningarna!

2 Delar och manoverelement i ROTEST GW 150/4 Fig. A
2 * Tank 11 * Skala 0-30 mbar 21 # Adapter for
gasapparatur
3 * Handpump 12 * Enkelflakt 22 # Lock enrérsmétare
5 * Manometer 13 # Gasprovn.propp stl. 0 konisk 35 * Underhallsfett for O-ringar
6 * Forbindelseslang 14 # Gasprovn.propp stl. 1 konisk 36 * O-ringar

7 * Pasticksror fast installerat 15 # Gasprovn.propp stl. 2 konisk 37 * Bruksanvisning
8 * Pasticksror (40-60 mbar) 16 # Gasprovn.propp stl. 1 cylindrisk

9 * Pasticksror / Slutrér 17 # Gasprovn.propp stl. 2 cylindrisk
(110 mbar)

10 * Tillaggspasticksror (130, 150 mbar)

* = standardutférande 6.1039 utan tillbehor # = tillbehor for utférande 6.1040

2.1 Tillbehor

Lampligt tilloehdr och ett bestéliningsformuldr aterfinns fran sidan 158.
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3 Tekniska data

Precision Manometer 0,1 bar (indikeringsomrade 0-4 bar)
Vattenpelare enligt TRGI med en avlasningsprecision pa 0,1 mbar.
Pafyllning av vattentank Utrustningen levereras med fylld vattentank (2). Gor sa har om det

inte finns tillrackligt med vatten i tanken:

a) Fall upp overdelen av vaskan av stélplat, 6ppna alla
sparrventilerna, hall vatten i det fast installerade pasticksroret
(7) med hjalp av en tratt tills nivan i pasticksroret syns.

b) Sténg alla sparrventiler.

C) Stang 6verdelen av védskan av stalplat, tippa vaskan framat tills
allt vatten har runnit ut via sparrventilen (upprepa proceduren
om det behovs).

Nu &r utrustningen klar att anvanda.
Du far varken anvéanda destillerat vatten eller vatten med tillsatser som alkohol, sprit
eller liknande fér pafyllning! Da dndras vatskans ytspanning, och matresultaten blir
felaktiga. Utrustningen far inte anvéndas vid temperaturer under 0 °C. Det finns akut
risk for frostskador pa vattenbehallaren, sparrventilerna och pasticksroren.

ROTHENBERGER ldmnar ingen garanti for detta.

[ ]

Egen provning som funktionssikerhetsprovning

Innan utrustningen tas i bruk — och med jamna mellanrum — ska utrustningens funktionssakerhet
kontrolleras och sékerstéllas genom egen provning.

4.1 Egen provning med handpump (3) och férbindelseslang (6)
Stang samtliga sparrventiler pd ROTEST GW 150/4.

Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning A sa att det hors att den hakar i.
Pumpa med handpumpen tills systemet har ett provningstryck pa 3 bar.

Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjdmnas, for att géra det mojligt fér den inforda
luften att vdarmas upp eller svalna.

>
>
>
>
' Oka utjamningstiden vid stdrre temperaturidndringar!
o
>

Utfor provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade
trycket inte falla.

Egen provning med enkelfldkt (12), vattenpelare och férbindelseslang (6)
=>» Stang samtliga sparrventiler pa ROTEST GW 150/4.
=> Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.

= Montera pasticksrorsystemet enligt foljande:

- Skjut in pasticksroret (8) med skalan 40—-60 mbar i det fast installerade pasticksroret (7)
genom en latt vridning.

- Skjut nu in pasticksroret / slutréret (9) med skalan 110 mbar i pasticksroret (8) genom en
latt vridning.

= Anslut enkelflaktens (12) slangande till vattentanken genom att skjuta pa den pa anslutning
C.

= Oppna sparrventilerna till anslutningarna B, C och D.

= Pumpa med enkelflakten (12) tills systemet har ett provningstryck pa 110 eller 150 mbar (det
Oversta pasticksrorets nollpunkt).

= Stang sparrventilen till anslutning C. Annars kan trycket sjunka.
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Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjdmnas, for att géra det mojligt for den inforda
luften att varmas upp eller svalna.

Oka utjaimningstiden vid stérre temperaturindringar!

Vo

Utfor provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade
trycket inte falla.

Handhavande och genomférande av tathetsprovningar med ROTEST GW 150/4

5.1 Belastningsprovning av gasinstallationer i byggnader enligt DVGW-TRGI (G600)

Observera féljande punkter:
e Belastningsprovningen ska utféras utan armaturer pa nydragna ledningar.

e Medan provningen pagar maste alla ledningstppningar vara tatt forslutna med proppar, lock,
lasbrickor eller blindfldnsar av metall.

e Forbindningar med gasférande ledningar ar inte tillatna.

e Utfor forprovningen innan ledningarna ar 6verputsade eller tackta och deras férbindningar
forsedda med beldggning eller hélje.

L]

Om provningen gors fran anslutningen for en enrérsmétare for gas forsluts ledningen vid
anslutningsventilen med locket for enrérsmatare med ganganslutning (22).

GoOr pa foljande satt:
Stang samtliga sparrventiler pd ROTEST GW 150/4.
Placera férbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning A sa att det hors att den hakar i.

Satt i en passande provningspropp i den 6ppna ledningséanden och utvidga proppens gummi
genom att vrida vingmuttern tills proppen sitter fast och ar tat.

Placera férbindelseslangens (6) fria ande pa anslutningen pa provningsproppen.
Pumpa med handpumpen tills systemet har ett provningstryck pa 1 bar.

Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjdmnas, for att géra det mojligt for den inforda
luften att varmas upp eller svalna.

Vid kraftiga andringar av temperatur eller lufttryck ar 10 minuter inte tillrackligt!
Utjamningstiden kan vara upp till tvd timmar beroende pa temperatur- eller
tryckéndringar!

Utfér provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade
trycket inte falla.

v o=l VYV VYV V¥

5.1.1 Tathetsprovning av gasinstallationer i byggnader enligt DVGW-TRGI (G600)

Observera féljande punkter:

e Tathetsprovningen omfattar ledningarna inklusive armaturerna, men inte gasapparatur och
tillhdrande regler- och sakerhetsanordningar.

e Forbindningar med gasforande ledningar ar inte tillatna.

o Utfor tathetsprovningen innan ledningarna ar éverputsade eller tackta och deras
férbindningar forsedda med beldggning eller holje.

e Gasmataren kan tas med i tathetsprovningen.

e Om provningen gors fran anslutningen for en enrérsmatare for gas forsluter du ledningen vid
anslutningsventilen med ett lock fér enrérsmdtare med ganganslutning (22).

Gor pa foljande satt:
=>» Stang samtliga sparrventiler pa ROTEST GW 150/4.
=> Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.

= Satt i en passande provningspropp i den dppna ledningsdnden och utvidga proppens gummi
genom att vrida vingmuttern tills proppen sitter fast och ar tat.
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= Placera forbindelseslangens (6) fria ande pa anslutningen pa provningsproppen.

= Montera pasticksrorsystemet enligt foljande:

- Skjut in pasticksroret (8) med skalan 40-60 mbar i det fast installerade pasticksroret (7)
genom en latt vridning.

- Skjut nu in pasticksroret / slutréret (9) med skalan 110 mbar i pasticksroret (8) genom en
latt vridning.

- Skjut nu in tillaggspasticksroret (10) i pasticksroret / slutroret (9) med skalan 150 mbar
genom en latt vridning.

= Anslut enkelflaktens (12) slangande till vattentanken genom att skjuta pa den pa anslutning
C.

= Oppna sparrventilerna till anslutningarna B, C och D.

v

Pumpa med enkelflakten (12) tills systemet har ett provningstryck pa 150 mbar (nollpunkten
pa den Oversta skalan pa pasticksroret).

v

Stang sparrventilen till anslutning C. Annars kan trycket sjunka.

v

Vanta i 10-60 minuter (beroende pa ledningens volym) medan temperaturen utjdmnas, for
att gora det mojligt for den infoérda luften att varmas upp eller svalna.

Vid kraftiga andringar av temperatur eller lufttryck dr 10-60 minuter inte tillrackligt!
Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- eller
tryckandringar!

Utfor provningen under en provningstid pa 10-30 minuter (beroende pa ledningens volym).
Under denna tid far det indikerade trycket inte falla.

v o

Tathetsprovning: anpassningstider och provningstid beroende pa ledningens volym

Ledningsvolym* Anpassningstid Minsta provningstid
<100 10 min. 10 min.
> 1001<200| 30 min. 20 min.
> 200 | 60 min. 30 min.

*Riktvarden

5.1.2 Tathetsprovning for propangasolledningar med vattenpelare upp till 150 mbar

Go6r pa foljande satt:
= Stang samtliga sparrventiler pa ROTEST GW 150/4.
= Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.

= Sattien passande provningspropp i den éppna ledningsdnden och utvidga proppens gummi
genom att vrida vingmuttern tills proppen sitter fast och ar tat.

= Anslut forbindelseslangens (6) fria anslutning till provningsproppen.

= Montera pasticksrorsystemet enligt féljande:

- Skjut in pasticksroret (8) med skalan 40-60 mbar i det fast installerade pasticksroret (7)
genom en latt vridning.

- Skjut nu in pasticksroret / slutréret (9) med skalan 110 mbar i pasticksroret (8) genom en
latt vridning.

- Skjut nu in tilldggspasticksroret (10) i pasticksroret / slutréret (9) med skalan 150 mbar
genom en latt vridning.

= Anslut enkelflaktens (12) slangande till vattentanken genom att skjuta pa den pa anslutning
C.

= Oppna sparrventilerna till anslutningarna B, C och D.

= Pumpa med enkelfldkten (12) tills systemet har ett provningstryck pa 150 mbar [nollpunkten
pa den Oversta skalan pa pasticksroret (10)].

= Stang sparrventilen till anslutning C. Annars kan trycket sjunka.
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= Vantai 10-60 minuter (beroende pa ledningens volym) medan temperaturen utjamnas, for
att gora det mojligt for den infoérda luften att varmas upp eller svalna.

Vid kraftiga dandringar av temperatur eller lufttryck ar 10-60 minuter inte tillrackligt!
Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- eller
tryckandringar!

v o

Utfor provningen under en provningstid pa 10-30 minuter (beroende pa ledningens volym).
Under denna tid far det indikerade trycket inte falla.

Tathetsprovning: anpassningstider och provningstid beroende pa ledningens volym

Ledningsvolym* Anpassningstid Minsta provningstid
<1001 10 min. 10 min.
> 1001 <200 | 30 min. 20 min.
> 200 60 min. 30 min.
*Riktvarden

5.1.3 Tathetsprovning for lagtrycksgasolledningar med vattenpelare 40 till 60 mbar

GOr pa foljande satt:
=>» Stang samtliga sparrventiler pa ROTEST GW 150/4.
=>» Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.

= Sattien passande provningspropp i den 6ppna ledningsdanden och utvidga proppens gummi
genom att vrida vingmuttern tills proppen sitter fast och ar tat.

= Anslut forbindelseslangens (6) fria anslutning till provningsproppen.

= Montera pasticksrorsystemet enligt foljande:
- Skjut in pasticksroret (8) med skalan 40-60 mbar i det fast installerade pasticksroret (7)

genom en latt vridning.

= Anslut enkelflaktens (12) slangande till vattentanken genom att skjuta pa den pa anslutning
C.

= Oppna sparrventilerna till anslutningarna B, C och D.

= Pumpa med enkelflakten (12) tills systemet har ett provningstryck enligt tillverkarens uppgifter
(40 till 60 mbar).

=>» Stang sparrventilen till anslutning C. Annars kan trycket sjunka.

= Vantai 10 minuter medan temperaturen utjamnas, for att gora det mojligt for den inférda
luften att varmas upp eller svalna.

' Vid kraftiga dndringar av temperatur eller lufttryck dr 10 minuter inte tillrackligt!

4 Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- eller
tryckéndringar!

=> Utfor provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade

trycket inte falla.

5.2 Tathetsprovning av dricksvatteninstallationer i byggnader enligt DIN 1988

(TRWI) med luft

Foljande rorsystem inklusive tillatna kopplingstekniker kan tathetsprovas genom tryckprovning
med luft:

- kopparrérsystem enligt DIN 1786/GW 2
- stalrér med varmgalvanisering enligt DIN 2440 och férbindningar enligt DIN 2999

- rostfritt stal enligt DVGW-arbetsblad 541 och dess forbindningar enligt arbetsblad W 534
(klam- och pressforbindningar)

- plastrorsystem av PE-X, PVC-C, PP-R, PB
- flerskikts kompositrorsystem.

so \_ROTHENBERGER SVENSKA



5.2.1 Forprovning av dricksvatteninstallationer i byggnader

GOr pa foljande satt:

>

>
>
>

v

v

v o=

Stang samtliga sparrventiler pa ROTEST GW 150/4.
Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning A sa att det hors att den hakar i.
Skruva i adaptern (1/2 tum)* i ledningssystemet.

Placera forbindelseslangens (6) fria ande pa adapterns (1/2 tum)* nippel sa att det hors att
den hakar i.

Pumpa med handpumpen (3) tills systemet har

- ett provningstryck pa max. 3 bar vid nominell vidd upp till DN 50

- ett provningstryck pa max. 1 bar vid nominell vidd éver DN 50 till DN 100.

Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjamnas, for att géra det mojligt fér den inforda
luften att varmas upp eller svalna.

Vid kraftiga andringar av temperatur eller lufttryck ar 10 minuter inte tillrackligt!
Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- eller
tryckandringar!

Utfér provningen under en provningstid pa 10 minuter. Under denna tid far det indikerade
trycket inte falla.

* Specialtilloehdr, ingdr inte i leveransen, artikelnr: 6.1067

5.2.2 Huvudprovning av dricksvatteninstallationer i byggnader

Gor pa foljande satt:

>
>
2>

v

v ¥

v o-m

v

Stang samtliga sparrventiler pd ROTEST GW 150/4.
Placera férbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.

Satt i en passande provningspropp i den 6ppna ledningsanden och utvidga proppens gummi
genom att vrida vingmuttern tills proppen sitter fast och ar tat.

Placera forbindelseslangens (6) fria ande pa anslutningen pé provningsproppen.

Montera pasticksrorsystemet enligt foljande:

- Skjut in pasticksroret (8) med skalan 40-60 mbar i det fast installerade pasticksroret (7)
genom en latt vridning.

- Skjut nu in pasticksroret / slutréret (9) med skalan 110 mbar i pasticksroret (8) genom en
latt vridning.

Anslut enkelflaktens (12) slangande till vattentanken genom att skjuta pa den pa anslutning

C.

Oppna spérrventilerna till anslutningarna B, C och D.

Pumpa med enkelflakten (12) tills systemet har ett provningstryck pa 110 mbar (det Gversta
pasticksrorets nollpunkt).

Stang sparrventilen till anslutning C. Annars kan trycket sjunka.

Vanta i 10 minuter medan temperaturen utjamnas, for att géra det mojligt fér den inforda
luften att vdarmas upp eller svalna.

Vid kraftiga dndringar av temperatur eller lufttryck ar 10 minuter inte tillrackligt!
Utjamningstiden kan vara upp till tva timmar beroende pa temperatur- eller
tryckandringar!

Utfor provningen

- upp till 1 000 liters ledningsvolym under en provningstid pa 30 minst minuter.

Oka provningstiden

- med 10 minuter for varje ytterligare 100 liter ledningsvolym.
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5.3

Instéllning av munstyckstrycket pa atmosféariska brannare och blasbrannare

med vattenpelare upp till 30 mbar

Observera féljande punkter:
- Vattenbehallaren (2) maste vara fylld till nollpunkten pa skalan i locket

for provningsanslutning gasapparatur
for gasbrannarens

(braddavlopp).
- Innan provningen gors ska du aterigen kontrollera att alla férbindningar i
provningssystemet hakar i som de ska och saledes stings hermetiskt.

Anslutning B
Anslutning C
Anslutning D

6 Forbindelseslang

Anslutning A

21 Adapter for

munstyckstryck

Go6r pa foljande satt:

>

>
>
>
>

v ¥

Stang samtliga sparrventiler pa ROTEST GW 150/4.

Placera forbindelseslangen (6) pa nippeln till anslutning B sa att det hors att den hakar i.
Ett fast installerat pasticksror (7) upp till 30 mbar ar tillrackligt for detta.

Anslut adaptern for gasapparatur (21) till férbindelseslangens (6) fria ande.

Placera spetsen pa adaptern for gasapparatur (21) pd provningsanslutningen for
gasbrannarens munstyckstryck.

Satt pa gasapparaturen sa att brannaren arbetar med full brannarbelastning.
Oppna spérrventilerna till anslutningarna B och D.

= Medan branngasen nu strommar till munstyckena trycker den pa det fast installerade

pasticksrorets (7) vattenpelare via adaptern for gasapparatur (21) och forbindelseslangen (6).
Las nu av det faktiska munstyckstrycket pa skalan (11) i locket.

Genom att vrida brénnarens installningsskruv kan du nu reglera munstyckstrycket sa att
vattenpelaren indikerar det vérde som tillverkaren av utrustningen kraver.
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6 Provningsprotokoll

Nar tathetsprovningen &r klar maste ansvarig specialist sammanstalla ett tryckprotokoll
innehallande en beddémning i enlighet med materialet som anvands och tryckminskningen. Om
anlaggningen ar tat maste han bekrafta detta.

7 Urdrifttagande

Efter tathetsprovningen demonterar du forbindelseslangen (6) och 6ppnar sparrventilen till
anslutning D, sd att vattenpelaren kan rinna ut i tanken (2).

Demontera pasticksroren och placera dem pa sin plats i vaskan av stalplat till ROTEST GW 150/4.
Stang alla sparrventiler och fall in pumpen.

] Skotsel och underhall

Smorj regelbundet pasticksrorens O-ringar, anslutningarna och locket till gasmataren med det
medféljande silikonfettet!

Smérj ocksa rérutvidgningarna pa pasticksréren invandigt med fett for att underlatta
monteringen!

Spraya med jamna mellanrum snabbkopplingarna pa férbindelseslangen med silikonspray som
finns i handeln!

Forvara vaskan av stalplat rent och torrt, sa att delarna i denna inte korroderar! Korrosion pa
ventilerna forsédmrar funktionen!

Behandla ROTEST GW 150/4 omsorgsfullt!

9 Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller dmnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifierade
atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara amnen (t.ex. elektronikskrot) skall du
ta kontakt med ansvarig kommunal instans.
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1 Henvisninger angaende sikkerhet
1.1 Forskriftsmessig bruk

Testapparatet ROTEST GW 150/4 med de tilhgrende elementene (vedlagt i kofferten) far kun
brukes av fagpersonell med kunnskaper innen forsyningsteknikk for tetthetskontroller av
rgrledninger og beholdere iht. falgende veiledning. Dette gjelder spesielt for falgende
bruksomrader:

e Belastningskontroll av gassinstallasjoner i hus iht. DVGW-TRGI (G600, april 2008);
e Tetthetskontroll av gassinstallasjoner i hus iht. DVGW-TRGI (G600, april 2008);

e Egenkontroll som funksjonssikkerhetskontroll med handpumpe, forbindelsesslange og
adapter med sperreventil;

e Egenkontroll som funksjonssikkerhetskontroll med enkeltvifte, vannsgyle og
forbindelsesslange med sperreventil;

e Tetthetskontroll for flytende propangassledninger med vannsgyle inntil 150 mbar;
o Tetthetskontroll for flytende lavtrykkgassledninger med vannsgyle inntil 60 mbar;

e Innstilling av dyseforhandstrykket pa atmosfzeriske og viftebrennere med vannsgyle inntil 30
mbar;

e Kontroll av apparatforbindelsestrykket til gassapparater med vannsgyle inntil 30 mbar;
e Forhandstest av drikkevannsinstallasjoner i hus iht. DIN 1988 (TRWI) med luft;
e Hovedtest av drikkevannsinstallasjoner i hus iht. DIN 1988 (TRWI) med luft.

1.2 Sikkerhetshenvisninger

lkke utfere noen arbeid inne i apparatet! | dette omradet far kun oppleaert fagpersonell
(kundetjeneste) arbeide!

Folg sikkerhetshenvisningene til anleggs- eller rerprodusenten og
sikkerhetshenvisningene til produsenten av forbindelseselementene!

Enkeltdeler og betjeningselementer til ROTEST GW 150/4 Bilde A
2 * Tank 11 * Skala 0-30 mbar 21 # Adapter for gassapparater
3 * Handpumpe 12 * Enkeltvifte 22 # Enrers tellerhette

5 * Manometer 13 # Gasstestplugger str. 0 konisk 35 * Pleiefett for o-ringer

6 * Forbindelsesslange 14 # Gasstestplugger str. 1 konisk 36 * O-ringer

7 * Pluggrer fast installert 15 # Gasstestplugger str. 2 konisk 37 * Bruksanvisning
8 * Pluggrer (40-60 mbar) 16 # Gasstestplugger str. 1 sylindrisk

9 * Pluggrer / endergr 17 # Gasstestplugger str. 2 sylindrisk
(110 mbar)

10 * Ekstra pluggrer (130, 150 mbar)

* = Standardutfarelse 6.1039 uten tilbehar # = Tilbehgr ved utfgrelse 6.1040

2.1 Tilbehor

Egnet tilbeher og et bestillingsformular finner du fra og med side 158.
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3 Tekniske data

Testngyaktighet Manometer 0,1 bar (angivelsesomrade 0 — 4 bar)

Vannsgyle iht. TRGI med en avlesningsngyaktighet pa 0,1 mbar.

Fylle vanntanken Apparatet leveres med fylt vanntank (2). Hvis det ikke skulle vaere

tilstrekkelig vann i tanken, sa gar du frem pa felgende mate:

a) Klaff opp stalplatekoffertens overdel, &pne alle sperreventiler,
fyll vann inn i det fast installerte pluggreret (7) med en trakt,
helt til nivaet er synlig i pluggreret

b) Lukk alle sperreventiler

o) Lukk stalplatekoffertens overdel, vipp kofferten fremover, helt
til alt vannet har rent ut over sperreventilen (gjenta eventuelt
dette forlapet)

Na er apparatet klart til bruk.
Du ma ikke bruke destillert vann eller vann med tilsetninger alkohol, sprit eller
lignende ved pafylling! Ved dette endres overflatespenningen til veesken og
maleresultatene manipuleres. Ved temperaturer under 0 °C ma ikke apparatet
brukes. Det er akutt fare for frostskader pa vannbeholderen, sperreventilene og
pluggrerene.

ROTHENBERGER overtar ikke noen garanti ved dette.

4 Egentest som funksjonssikkerhetstest

Far igangsetting av apparatet eller med jevne mellomrom ma funksjonssikkerheten til apparatet
kontrolleres og garanteres gjennom en egentest.

4.1 Egentest med handpumpe (3) og forbindelsesslange(6)

Vel VYV VY

Lukk alle sperreventiler pd ROTEST GW 150/4.
Sett forbindelsesslangen (6) herbart pa pluggnippelen til forbindelse A.
Sett systemet pa et testtrykk pa 3 bar ved & pumpe med handpumpen.

Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innfarte luften har
mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.

Ved storre temperaturendringer ma utligningstiden forlenges!

Gjennomfar testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk ma ikke falle under denne
tiden.

4.2 Egentest med enkeltvifte (12), vannsgyle og forbindelsesslange(6)

>
>
2>

L 20 I

Lukk alle sperreventiler pd ROTEST GW 150/4.

Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse B.

Monter pluggrarsystemet pa falgende mate:

- Skyv pluggraret (8) med skala 40-60 mbar ved lett dreining inn i det fast installerte
pluggraret (7).

- Skyv nd pluggreret/endergret (9) med skala 110 mbar gjennom lett dreining inn i
pluggreret (8).

Forbind slangeenden til enkeltviften (12) med vanntanken ved & skyve pa forbindelse C pa

vanntanken.

Apne sperreventilene til forbindelse B, C og D.

Sett systemet pa testtrykk pa 110 eller 150 mbar (nullpunkt til @vre pluggrer) ved & pumpe
med enkeltviften (12).

Lukk sperreventilen til forbindelse C, for ellers kan det oppsta et trykkfall.

Vent pd temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innfgrte luften har
mulighet til & varmes opp eller kjales ned.
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' Ved storre temperaturendringer ma utligningstiden forlenges!
®

= Gjennomfer testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk ma ikke falle under denne
tiden.

Betjening og gjennomfaring av tetthetskontroller med ROTEST GW 150/4

5.1 Belastningskontroll av gassinstallasjoner i hus iht. DVGW-TRGI (G600)

Det ma tas hensyn til falgende punkt:
e Belastningstesten skal gjennomfares ved nye forlagte ledninger uten armaturer.

e Under testvarigheten ma alle ledningsapninger med plugger, hetter, stikkskiver eller
blindflenser av metallmateriale lukkes tett.

e Forbindelser med gassfgrende ledninger er ikke tillatte.

e Gjennomfar forhandstesten fer ledningene pusses eller tildekkes og forbindelsene er belagt
eller omhyllet.

e Hvis testen av forbindelse for en gassrarteller skal skje, s& lukkes ledningene pa
forbindelsesventilen med rartellerhetten med en gjengeforbindelse (22).

Ga frem pa fglgende mate:
Lukk alle sperreventiler pd ROTEST GW 150/4.
Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse A.

Sett en passende testplugg inn i den dpne ledningsenden og tay ut plugg gummien ved a
dreie vingemutteren, helt til pluggen sitter fast og er tett.

>
>
>
= Sett den ledige enden til forbindelsesslangen (6) pa forbindelsen pa testpluggen.
= Sett systemet pa et testtrykk pa 1 bar ved & pumpe med handpumpen.
=> Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innfgrte luften har
mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.
' Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10 minutter tilstrekkelig!
° Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!

= Gjennomfar testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk ma ikke falle under denne
tiden.

5.1.1 Tetthetstest av gassinstallasjoner i hus iht. DVGW-TRGI (G600)
Det ma tas hensyn til felgende punkt:

e Tetthetstesten gjelder ledningene inklusiv armaturene, men uten gassapparater og tilhgrende
regulerings- og sikkerhetsinnretninger.

e Forbindelser med gassfarende ledninger er ikke tillatte.

o Tetthetstesten skal gjennomfares far ledningene pusses eller tildekkes og forbindelsene er
belagt eller omhyllet.

Gasstelleren kan tas med i tetthetstesten.

Huvis testen skjer fra forbindelsen for en gassrarteller, sa lukker du ledningen pa
forbindelsesventilen med en rartellerhette med gjengeforbindelse (22).

Ga frem pa folgende mate:
Lukk alle sperreventiler pd ROTEST GW 150/4.
Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse B.

>

>

= Sett en passende testplugg inn i den dpne ledningsenden og tay ut plugg gummien ved a
dreie vingemutteren, helt til pluggen sitter fast og er tett.

>

>

Sett den ledige enden til forbindelsesslangen (6) pa forbindelsen pa testpluggen.
Monter pluggrarsystemet pa fglgende mate:

- Skyv pluggreret (8) med skala 40-60 mbar ved lett dreining inn i det fast installerte
pluggraret (7).
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- Skyv na pluggraret/endergret (9) med skala 110 mbar gjennom lett dreining inn i
pluggreret (8).

- Skyv med lett dreining det ekstra pluggreret (10) inn i pluggrgret/endergret (9) med skala
150 mbar.

Forbind slangeenden til enkeltviften (12) med vanntanken ved a skyve pa forbindelse C pa
vanntanken.

Apne sperreventilene til forbindelse B, C og D.

Sett systemet pa testtrykk pa 150 mbar (nullpunkt til gvre skala pa ekstra pluggrer) ved a
pumpe med enkeltviften (12).

Lukk sperreventilen til forbindelse C, for ellers kan det oppsta et trykkfall.

Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10-60 minutter (avhengig av ledningsvolum),
slik at den innfarte luften har mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.

Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10-60 minutter tilstrekkelig!
Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!

vVoull YV VYV ¥

Gjennomfar testen over en testtid pa 10-30 minutter (avhengig av ledningsvolum). Vist trykk
ma ikke falle under denne tiden.

Tetthetskontroll: Tilpasningstider og testvarighet avhengig av ledningsvolum

Ledningsvolum* Tilpasningstid Min. testvarighet
<100 | 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

*Retningsverdier

5.1.2 Tetthetskontroll for flytende propangassledninger med vannsgyle inntil
150 mbar

Ga frem pa felgende mate:
= Lukk alle sperreventiler pa ROTEST GW 150/4.
=2 Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse B.
= Sett en passende testplugg inn i den dpne ledningsenden og tay ut plugg gummien ved &
dreie vingemutteren, helt til pluggen sitter fast og er tett.
= Forbind den ledige forbindelsen til forbindelsesslangen (6) med testpluggen.
= Monter pluggrersystemet pa falgende mate:
- Skyv pluggragret (8) med skala 40-60 mbar ved lett dreining inn i det fast installerte
pluggrgret (7).
- Skyv na pluggraret/endergret (9) med skala 110 mbar gjennom lett dreining inn i
pluggreret (8).
- Skyv med lett dreining det ekstra pluggreret (10) inn i pluggrgret/endergret (9) med skala
150 mbar.
Forbind slangeenden til enkeltviften (12) med vanntanken ved a skyve pa forbindelse C pa
vanntanken.

Apne sperreventilene til forbindelse B, C og D.

Sett systemet pa testtrykk pa 150 mbar [nullpunkt til gvre skala pa ekstra pluggrer (10)] ved &
pumpe med enkeltviften (12).

Lukk sperreventilen til forbindelse C, for ellers kan det oppsta et trykkfall.

Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10-60 minutter (avhengig av ledningsvolum),
slik at den innfarte luften har mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.

L 20 L

Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10-60 minutter tilstrekkelig!
Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!

v 0=l

Gjennomfar testen over en testtid pa 10-30 minutter (avhengig av ledningsvolum). Vist trykk
ma ikke falle under denne tiden.
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Tetthetskontroll: Tilpasningstider og testvarighet avhengig av ledningsvolum

Ledningsvolum* Tilpasningstid Min. testvarighet
<100 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

*Retningsverdier

5.1.3 Tetthetskontroll for lavtrykk flytende gassledninger med vannsayle
40 til 60 mbar

frem pa folgende mate:
Lukk alle sperreventiler pd ROTEST GW 150/4.
Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse B.

Sett en passende testplugg inn i den dpne ledningsenden og tey ut plugg gummien ved a
dreie vingemutteren, helt til pluggen sitter fast og er tett.

vVv Vg

=>» Forbind den ledige forbindelsen til forbindelsesslangen (6) med testpluggen.

= Monter pluggrersystemet pa falgende mate:
- Skyv pluggraret (8) med skala 40-60 mbar ved lett dreining inn i det fast installerte

pluggraret (7).

= Forbind slangeenden til enkeltviften (12) med vanntanken ved & skyve pa forbindelse C pa
vanntanken.

> Apne sperreventilene til forbindelse B, C og D.

= Sett systemet pa testtrykk ved & pumpe med enkeltviften (12) iht. produsentangivelse (40 til
60 mbar).

= Lukk sperreventilen til forbindelse C, for ellers kan det oppsta et trykkfall.

=> Vent pa temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innfgrte luften har
mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.

' Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10 minutter tilstrekkelig!

® Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!

= Gjennomfar testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk ma ikke falle under denne

tiden.

5.2 Tetthetskontroll av drikkevannsinstallasjoner i hus iht. DIN 1988 (TRWI) med luft

Du kan gjennomfere en tetthetskontroll med hjelp av trykkontroll med luft pa fglgende
rgrsystemer, inkl. tillatte forbindelsesteknikker:

- Kobberrgrsystem iht. DIN 1786/GW 2;
- Stalrgr med branngalvanisering iht. DIN 2440 og forbindelser iht. DIN 2999;

- Ikke-rustende stal iht. DVGW-arbeidsark og deres forbindelser iht. arbeidsark 541 DVGW 534
(klem- og pressforbindelser);

- Kunststoffrersystem av PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
- Multibelegg forbindelsesragrsystem.

5.2.1 Forhandstest av drikkevannsinstallasjoner i hus

Ga frem pa felgende mate:

= Lukk alle sperreventiler pa ROTEST GW 150/4.

=2 Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse A.
=>» Skru adapteren (1/2 toll)* inn i ledningssystemet.
>

Sett den ledige enden til forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til adapteren (1/2
toll)*.
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= Sett systemet, ved & pumpe med handpumpen (3)
- pa et testtrykk pa maksimalt 3 bar ved nominelle vidder pa inntil DN 50
- pa et testtrykk pa maksimalt 1 bar ved nominelle vidder over DN 50 til 100 DN.
= Vent pd temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innfgrte luften har
mulighet til & varmes opp eller kjgles ned.
' Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10 minutter tilstrekkelig!
® Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!
= Gjennomfar testen over en testperiode pa 10 minutter. Vist trykk ma ikke falle under denne

tiden.
* Spesialtilbeher, ikke inkludert i leveringen, artikkel nr.: 6.1067

5.2.2 Hovedtest av drikkevannsinstallasjoner i hus

Ga frem pa felgende mate:

> Lukk alle sperreventiler pa ROTEST GW 150/4.
= Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse B.
= Sett en passende testplugg inn i den dpne ledningsenden og tay ut plugg gummien ved &
dreie vingemutteren, helt til pluggen sitter fast og er tett.
= Sett den ledige enden til forbindelsesslangen (6) pa forbindelsen pa testpluggen.
= Monter pluggrersystemet pa falgende mate:
- Skyv pluggreret (8) med skala 40-60 mbar ved lett dreining inn i det fast installerte
pluggraret (7).
- Skyv na pluggreret/endergret (9) med skala 110 mbar gjennom lett dreining inn i
pluggraret (8).
Forbind slangeenden til enkeltviften (12) med vanntanken ved & skyve pa forbindelse C pa
vanntanken.

Apne sperreventilene til forbindelse B, C og D.

Sett systemet pa testtrykk pa 110 mbar (nullpunkt til @vre pluggrer) ved & pumpe med
enkeltviften (12).

Lukk sperreventilen til forbindelse C, for ellers kan det oppsta et trykkfall.

Vent pé temperaturutligningen over en tid pa 10 minutter, slik at den innfarte luften har
mulighet til & varmes opp eller kjales ned.

Ved sterke temperatur- eller lufttrykkendringer er ikke 10 minutter tilstrekkelig!
Avhengig av temperatur- eller trykkendringer kan utligningstiden ta inntil to timer!

Vel V¥V V¥V V¥

Gjennomfer testen

- inntil 1 000 liter ledningsvolum over en testperiode pa minst 30 minutter.
Ok testperioden

- med 10 minutter for hver ytterligere 100 liter ledningsvolum.

v
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5.3 Innstilling av dysefortrykket pa atmosfzeriske og viftebrennere med vannsoyle

pa inntil 30 mbar

Ta hensyn til felgende punkt:

- Vannbeholderen (2) ma fylles opp inntil nullpunktet pa skalaen som er i
lokket (overflyt).

- Kontroller alle forbindelser til testsystemet nok en gang for testen
gjennomfares, for riktig fastgjering og dermed gasstett lukking.

Forbindelse B anik
Forbindelse C
Forbindelse D

Q

Forbindelse A

6 Forbindelsesslange

21 Adapter for

For testforbindelse for gassaparater

dysefortrykket til gassbrenneren

Ga frem pa felgende mate:
= Lukk alle sperreventiler pa ROTEST GW 150/4.

= Sett forbindelsesslangen (6) harbart pa pluggnippelen til forbindelse B.

= Etfastinstallert pluggrer (7) pa inntil 30 mbar er tilstrekkelig for dette.

=  Forbind adapteren for gassapparater (21) med den ledige enden til forbindelsesslangen (6).

= Sett klemmen til adapteren for gassapparater (21) pa testforbindelsen for dysefortrykket til
gassbrenneren din.

=  Still inn gassapparatet slik at brenneren gar med full brennerbelastning.

2  Apne sperreventilene til forbindelse B og D.

= Mens brenngassen strammer gjennom dysene, sa trykker det over adapteren for

gassapparater (21) og forbindelsesslangen (6) pa vannsgylen til det fast installerte pluggraeret
(7).

= Les nd av det virkelige dysefortrykket pa skalaen (11) som er i lokket.

=  Ved a dreie pa innstillingsskruen til brenneren kan du regulere dysefortrykket sa mye at
vannsgylen viser verdien som apparatprodusenten krever.
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6 Testprotokoll

Ansvarlig fagperson ma opprette en trykkprotokoll etter avsluttet tetthetskontroll, hvor det
innfgres en vurdering tilsvarende materialet og trykkfallet som brukes. Hvis anlegget er tett, s& ma
fagpersonen bekrefte dette.

7 Driftsnedleggelse

Etter tetthetskontrollen demonteres forbindelsesslangen (6) og sperreventilen pa forbindelse D
apnes, slik at vannsgylen kan renne ut i tanken (2).

Demonter pluggrerene og plasser disse pa plassene i stalplatekofferten til din ROTEST GW 150/4.
Lukk alle sperreventiler og klaff inn pumpen.

8 Vedlikehold og pleie

Med vedlagt silikonfett ma du smere inn o-ringene pa pluggrerene, pluggkoplingene og
gasstellerklaffen regelmessig!

Rerutvidelsene pa pluggrarene ma ogsa smeares inn med fett, slik at monteringen er lettere!

Spray hurtigkoplingene pa forbindelsesslangen inn med en vanlig silikonspray med jevne
mellomrom!

Stalplatekofferten ma lagres rent og tert, slik at de innvendige delene ikke korroderes! Korrosjon
pa ventilene pavirker funksjonen!

ROTEST GW 150/4 ma behandles forsiktig!

9 Avfallsdumping

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilferes resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og
sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som
ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikkseppel) sper du vennligst etter hos ansvarlige for
avfallsdumping.
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Turvallisuuteen liittyvia ohjeita

1.1 Maaraystenmukainen kaytto

Testauslaitetta ROTEST GW 150/4 ja sen komponentteja (kantolaukussa) saa kdyttaa ainoastaan
ammattihenkilosto, jolla on riittavat tiedot putkien ja séilididen tiiviyskokeiden syottotekniikasta,
seuraavia ohjeita noudattaen. Tama koskee erityisesti seuraavia kayttoalueita:

e Rakennusten kaasuasennusten kuormituskoe DVGW-TRGI (G600, huhtikuu 2008) mukaan;

e Rakennusten kaasuasennusten tiiviyskoe DVGW-TRGI (G600, huhtikuu 2008) mukaan;

e ltsetesti toimintatarkastuksena kasipumpulla, liitosletkulla ja adapterilla, jossa on sulkuventtiili;
e [tsetesti toimintatarkastuksena puhallinpumpulla, vesipatsaalla, liitosletkulla ja sulkuventtiilillg;
e Tiiviyskoe propaani-nestekaasuputkille vesipatsaalla 150 mbar saakka;

e Tiiviyskoe pienpaine-nestekaasuputkille vesipatsaalla 60 mbar saakka;

e Suuttimien esipaineen saatd atmosfaari- ja puhallinpolttimissa vesipatsaalla 30 mbar saakka;

e laiteliitdntapaineen tarkastus kaasulaitteissa vesipatsaalla 30 mbar saakka;

e Rakennusten juomavesijohtoasennusten esitarkastus standardin DIN 1988 (TRWI) mukaan
ilmalla;

e Rakennusten juomavesijohtoasennusten pdatarkastus standardin DIN 1988 (TRWI) mukaan
iimalla.

1.2 Turvallisuusohjeet

Ala suorita mitaan toita laitteen sisdpuolella! Till alueella tarvittavat toimenpiteet saa
suorittaa ainoastaan siihen koulutuksen saaneet huoltoteknikot (huoltopalvelu)!

Noudata jarjestelman tai putkien valmistajan turvallisuusohjeita seka liitososien
valmistajan antamia turvallisuusohjeita!

ROTEST GW 150/4 komponentit ja kayttoelementit

2 * Sailio 11 * Asteikko 0-30 mbar 21 # Adapteri kaasulaitteille
3 * Késipumppu 12 * Puhallinpumppu 22 # Madramittarin
suojakansi
5 * Painemittari 13 # Kaasutestitulppa koko O kartio 35 * Rasva O-
renkaille
6 * Liitosletku 14 # Kaasutestitulppa koko 1 kartio 36 * O-renkaat
7 * Pistoputki kiintea 15 # Kaasutestitulppa koko 2 kartio 37 * Kayttdohjeet

8 * Pistoputki (40-60 mbar) 16 # Kaasutestitulppa koko 1 lierié

9 * Pistoputki / Paatyputki 17 # Kaasutestitulppa koko 2 lieri¢
(110 mbar)

10 * Lisapistoputki (130, 150 mbar)

* = vakiomalli 6.1039 ilman varusteita  # = Varuste mallissa 6.1040

2.1 Tarvikkeet

Sopivat tarvikkeet ja tilauskaavake 16ytyvat sivulta 158.
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3 Tekniset tiedot

Tarkkuus Painemittari 0,1 bar (nayttdalue 0 — 4 bar)

Vesipatsas TRGI:n mukaan lukematarkkuus 0,1 mbar.

Vesisailion tayttd Laite toimitetaan taytetylla vesisailiolld (2). Jos sailiossa ei ole

[ ]

riittdvasti vettd, toimi seuraavasti:
a) Nosta teraslaukun yldosa yl6s, avaa kaikki sulkuventtiilit, lisaa
vettd suppilon avulla kiintedsti asennettuun pistoputkeen (7),
kunnes vedenpinta on nakyvissa pistoputkessa
b) Sulje kaikki sulkuventtiilit
) Sulje teraslaukun ylasosa, kallista laukkua eteenpéin, kunnes
kaikki vesi on valunut sulkuventtiilin yli (toista toimenpide
tarvittaessa)
Laite on nyt kayttévalmis.
Ala kayta tislattua vettd tai vettd, johon on lisatty alkoholia, spriitd tms. aineita!
Niiden vaikutuksesta nesteen pintajannitys muuttuu ja mittaustulokset vaaristyvat.
Laitetta ei saa kadyttaa alle 0 °C asteen lampétiloissa. Tall6in on véliton vaara, etta
vesisailio, sulkuventtiili ja pistoputket vaurioituvat pakkasen vaikutuksesta.

ROTHENBERGER ei vastaa tallaisista vaurioista.

4 Itsetesti toimintatarkastuksena

Ennen laitteen kayttodnottoa — ja sdanndllisesti maaravalein — on laitteen toimintavarmuus
tarkistettava ja varmistettava itsetestilla.

4.1

Itsetesti kasipumpulla (3) ja liitosletkulla (6)

2>
>
>

Y

[
2>

4.2

Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.

Tyoénna liitosletku (6) liitdnnan A nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.
Pumppaa kasipumpulla jarjestelman koepaineeksi 3 bar.

Odota noin 10 minuuttia, etta ldmpétila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi ldammeta
tai jaahtya riittavasti.

Jos lampétilamuutokset ovat suuremmat, pidenna tasaantumisaikaa!

Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tana aikana painelukema ei saa laskea.

Vel VYV VYV V¥

Itsetesti puhallinpumpulla (12), vesipatsaalla ja liitosletkulla (6)

Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.
Tyonna liitosletku (6) liitdnnan B nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.
Asenna pistoputkijarjestelma seuraavasti:

- Tydnna 40-60 mbar asteikolla varustettu pistoputki (8) kevyesti kiertden kiinteasti
asennettuun pistoputkeen (7).

- Tydnna sitten 110 mbar asteikolla varustettu pistoputki / paatyputki (9) kevyesti kiertaen
pistoputkeen (8).

Kiinnitd pumpun (12) letkunpaa vesiséilioon tyontamalla se paikoilleen liitantaan C.

Avaa liitantojen B, C ja D sulkuventtiilit.

Pumppaa jarjestelmaan pumpulla (12) koepaineeksi 110 tai 150 mbar (ylemman pistoputken
nollapiste).

Sulje liitannan C sulkuventtiili, koska muutoin paine saattaa laskea.

Odota noin 10 minuuttia, etta lampdtila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi lammeta
tai jadhtya riittavasti.
Jos lampéotilamuutokset ovat suuremmat, pidenna tasaantumisaikaa!

Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tand aikana painelukema ei saa laskea.
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Kaytto ja tiiviyskokeen suorittaminen ROTEST GW 150/4 -laitteella

5.1 Rakennusten kaasuasennusten kuormituskoe DVGW-TRGI (G600) mukaan

Huomioi seuraavat seikat:

Kuormituskoe on suoritettava uusien putkien kohdalla ilman putkikalusteita.

Tarkastuksen ajaksi tulee kaikki putkiston aukot sulkea tiiviisti tulpilla, suojakansilla,
lukkolaatoilla tai umpilaipoilla, jotka ovat metallia.

Liitokset kaasuputkien kanssa eivét ole sallittu.

Tee esitarkastus, ennen kuin putket peitetddn rappauksella tms. ja liitokset pinnoitetaan tai
koteloidaan.

Jos tarkastus tehdaan kaasumaaramittarin liitannastd, suljetaan putkisto liitantaventtiilissa
maaramittarin suojakannella, jossa on kierreliitanta (22).

Toimi seuraavasti:

Vel VYV VYV

Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.
Tyoénna liitosletku (6) liitdnnan A nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.

Aseta sopiva testitulppa putken avoimeen padhan ja tee liitos pitavaksi kiertamalla
siipimutteria niin paljon, kunnes tulppa on tiukasti paikoillaan ja tiivis.

Tyonna liitosletkun (6) vapaa paa testitulpan litantaan.

Pumppaa kasipumpulla jarjestelman koepaineeksi 1 bar.

Odota noin 10 minuuttia, etta lampatila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi lammeta
tai jadhtya riittavasti.

Jos lampétilan ja ilmanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10 minuuttia ei riita!
Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestaa kaksi tuntia!

Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tand aikana painelukema ei saa laskea.

5.1.1 Rakennusten kaasuasennusten tiiviyskoe DVGW-TRGI (G600) mukaan

Huomioi seuraavat seikat:

Tiiviyskoe kasittaa putket mukaan lukien putkikalusteet, kuitenkin ilman kaasulaitteita seka
niihin kuuluvia saato- ja varolaitteita.

Liitokset kaasuputkien kanssa ei ole sallittu.

Tiiviyskoe on suoritettava, enne kuin putket peitetaan rappauksella tms. ja niiden liitokset
pinnoitetaan tai koteloidaan.

Tiiviyskokeessa voidaan kayttaa kaasulaskuria.

Jos tarkastus tehdaan kaasumadramittarin litdnnasta, suljetaan putkisto litantaventtiilissa
madaramittarin suojakannella, jossa on kierreliitanta (22).

Toimi seuraavasti:

>
>
2>
2>
>

>

Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit..
Tyonna liitosletku (6) liitdnnan B nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.

Aseta sopiva testitulppa putken avoimeen padhan ja tee liitos pitavaksi kiertamalla
siipimutteria niin paljon, kunnes tulppa on tiukasti paikoillaan ja tiivis.

Tyoénna liitosletkun (6) vapaa paa testitulpan liitantaan.
Asenna pistoputkijarjestelma seuraavasti:

- Tyoénna 40-60 mbar asteikolla varustettu pistoputki (8) kevyesti kiertden kiinteasti
asennettuun pistoputkeen (7).

- Tydnna sitten 110 mbar asteikolla varustettu pistoputki / paatyputki (9) kevyesti kiertaden
pistoputkeen (8).

- Tydnna nyt lisapistoputki (10) kevyesti kiertden 150 mbar asteikolla varustettuun
pistoputkeen / paatyputkeen (9).
Kiinnitd pumpun (12) letkunpaa vesiséilioon tydontdmalla se paikoilleen liitantaan C.

6 \_ROTHENBERGER suoml



Vel V¥V VYV

Avaa liitantojen B, C ja D sulkuventtiilit.

Pumppaa jarjestelmaan pumpulla (12) koepaineeksi 150 mbar (lisapistoputken yldasteikon
nollapiste).

Sulje liitannan C sulkuventtiili, koska muutoin paine saattaa laskea.

Odota 10-60 minuuttia, etta lampétila tasaantuu (riippuu putken tilavuudesta), jotta sisaan
pumpattu ilma voi lammeta tai jaahtya.

Jos lampétilan ja ilmanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10-60 minuuttia ei riita!
Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestaa kaksi tuntia!

Suorita noin 10-30 minuutin pituinen tarkastus (riippuen putken tilavuudesta). Téana aikana
painelukema ei saa laskea.

Tiiviyskoe: Asettumisajat ja testausaika riippuu putken tilavuudesta

Putken tilavuus* Asettumisaika Testausaika vahin.
<100 | 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
= 200l 60 min. 30 min.
*Ohjearvot

5.1.2 Tiiviyskoe propaani-nestekaasuputkille vesipatsaalla 50 mbar saakka

Toimi seuraavasti:
= Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.
= Tydnna liitosletku (6) liitdnnan B nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.

2 Aseta sopiva testitulppa putken avoimeen paahan ja tee liitos pitavaksi kiertamalla
siipimutteria niin paljon, kunnes tulppa on tiukasti paikoillaan ja tiivis.

= Kiinnita liitosletkun (6) vapaa liitanta testitulppaan.
= Asenna pistoputkijdrjestelméa seuraavasti:
- Tyoénna 40-60 mbar asteikolla varustettu pistoputki (8) kevyesti kiertden kiinteasti
asennettuun pistoputkeen (7).
- Tyonna sitten 110 mbar asteikolla varustettu pistoputki / paatyputki (9) kevyesti kiertden
pistoputkeen (8).
- Tyonna nyt lisapistoputki (10) kevyesti kiertden 150 mbar asteikolla varustettuun
pistoputkeen / paatyputkeen (9).
= Kiinnita pumpun (12) letkunpaa vesisailioon tydntamalla se paikoilleen liitdntaan C.
= Avaa liitantojen B, C ja D sulkuventtiilit.
= Pumppaa jarjestelmaan pumpulla (12) koepaineeksi 150 mbar [lisdpistoputken ylaasteikon
nollapiste (10)].
=> Sulje liitannan C sulkuventtiili, koska muutoin paine saattaa laskea.
= Odota 10-60 minuuttia, etta lampatila tasaantuu (riippuu putken tilavuudesta), jotta sisaan

pumpattu ilma voi lammeta tai jaahtya.

Jos lampétilan ja ilmanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10-60 minuuttia ei riita!
Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestaa kaksi tuntia!

R L |

Suorita noin 10-30 minuutin pituinen tarkastus (riippuen putken tilavuudesta). Téana aikana
painelukema ei saa laskea.

Tiiviyskoe: Asettumisajat ja testausaika riippuu putken tilavuudesta

Putken tilavuus* Asettumisaika Testausaika vahin.
<1001 10 min. 10 min.
> 100 | < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.
*Ohjearvot
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5.1.3 Tiiviyskoe pienpaine-nestekaasuputkille vesipatsaalla valilla

40 - 60 mbar
Toimi seuraavasti:

= Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.

= Tyonnaé liitosletku (6) liitdnnan B nippaan niin, etta se napsahtaa kuuluvasti kiinni.

= Aseta sopiva testitulppa putken avoimeen paahan ja tee liitos pitavaksi kiertamalla
siipimutteria niin paljon, kunnes tulppa on tiukasti paikoillaan ja tiivis.

= Kiinnita liitosletkun (6) vapaa liitanta testitulppaan.

= Asenna pistoputkijarjestelma seuraavasti:
- Tydnna 40-60 bar asteikolla varustettu pistoputki (8) kevyesti kiertden kiinteasti

asennettuun pistoputkeen (7).

= Kiinnitd pumpun (12) letkunpéa vesisailioon tyontamalla se paikoilleen liitdntaan C.

= Avaa liitdntojen B, C ja D sulkuventtiilit.

= Pumppaa jarjestelmaan pumpulla (12) koepaine valmistajan ohjeiden mukaisesti (40 - 60
mbar).

=> Sulje liitannan C sulkuventtiili, koska muutoin paine saattaa laskea.

= Odota noin 10 minuuttia, etta lampdtila tasaantuu, jotta sisdan pumpattu ilma voi lammeta
tai jadhtya riittavasti.

' Jos lampétilan ja ilmanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10 minuuttia ei riita!

® Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestaa kaksi tuntia!

=>» Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tand aikana painelukema ei saa laskea.

o

Rakennusten juomavesijohtoasennusten tiiviyskoe DIN 1988

(TRWI) mukaan ilmalla

Voit suorittaa tiiviyskokeen ilmalla painekokeen avulla seuraaville putkijarjestelmille ja niille
hyvaksytyille liitostekniikoille:

- Kupariputkijarjestelmat DIN 1786/GW 2 mukaan;

- Kuumasinkityt terasputket DIN 2440 mukaan ja liitokset DIN 2999 mukaan;

- Ruostumattomat terdkset DVGW-tydkortin 541 mukaan ja niiden liitokset tyokortin W 534
mukaan (puristusliitokset);

- Muoviputkistot, PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
- Monikerroksinen komposiittiputkisto.

5.2.1 Rakennusten juomavesijohtoasennusten esitarkastus

Toimi seuraavasti:

Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.

Tyonna liitosletku (6) liitdnnan A nippaan niin, etta se napsahtaa kuuluvasti kiinni.

Kierrd adapteri (1/2 tuumaa)* paikalleen putkistoon.

Tyoénna liitosletkun (6) vapaa paa adapterin (1/2 tuumaa)* kiinnitysnippaan, niin etta se
napsahtaa kuuluvasti kiinni.

Pumpaa kasipumpulla (3) jarjestelmaan

- koepaineeksi enintadn 3 bar, kun nimelliskoko on maks. DN 50

- kostuspaineeksi enintaan 1 bar, kun nimelliskoko on yli DN 50 = DN 100.

Odota noin 10 minuuttia, etta lampétila tasaantuu, jotta sisdan pumpattu ilma voi lammeta
tai jadhtya riittavasti.

Jos lampétilan ja ilmanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10 minuuttia ei riita!
Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestaa kaksi tuntia!

L 2 2 2 2 7

[T ] v

=>» Suorita noin 10 minuutin pituinen tarkastus. Tana aikana painelukema ei saa laskea.
* Lisdvaruste, ei sisdlly toimitukseen, tuote-nro: 6.1067
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5.2.2 Rakennusten juomavesijhtoasennusten paatarkastus

Toimi seuraavasti:

>
>
2>
2>
>

Vel VYV VYV VY

v

Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.
Tyonna liitosletku (6) liitdnnan B nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.

Aseta sopiva testitulppa putken avoimeen padhan ja tee liitos pitavaksi kiertamalla
siipimutteria niin paljon, kunnes tulppa on tiukasti paikoillaan ja tiivis.

Tyonna liitosletkun (6) vapaa paa testitulpan litantaan.
Asenna pistoputkijarjestelma seuraavasti:

- Tydnna 40-60 mbar asteikolla varustettu pistoputki (8) kevyesti kiertden kiinteasti
asennettuun pistoputkeen (7).

- Tyonna sitten 110 mbar asteikolla varustettu pistoputki / paatyputki (9) kevyesti kiertden
pistoputkeen (8).

Kiinnitéd pumpun (12) letkunpaa vesisailioon tydontamalla se paikoilleen liitantaan C.

Avaa liitéantojen B, C ja D sulkuventtiilit.

Pumppaa jarjestelmaan pumpulla (12) koepaineeksi 110 mbar (ylemman pistoputken
nollapiste).

Sulje liitannan C sulkuventtiili, koska muutoin paine saattaa laskea.

Odota noin 10 minuuttia, etta ldmpétila tasaantuu, jotta sisddn pumpattu ilma voi ldammeta
tai jadhtya riittavasti.

Jos lampétilan ja ilmanpaineen muutokset ovat suuremmat, 10 minuuttia ei riita!
Riippuen lampétila- ja painemuutoksista saattaa tasaantuminen kestaa kaksi tuntia!

Suorita testaus

- kun putkitilavuus on enintaan 1.000 litraa, testauksen tulee kestda vahintaan 30
minuuttia.

Pidenna testausaikaa
- 10 minuutilla putkitilavuuden 100 litran lisaantymista kohti.
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5.3

Suuttimen esipaineen sdato atmosfaari- ja puhallinpolttimissa

vesipatsaalla 30 mbar saakka

Huomioi seuraavat seikat:
- Vesisailion (2) tulee olla taytetty kannessa olevan asteikon nollapisteeseen

testausliitdntaan
kaasupolttimen

saakka (ylimeno).
- Varmista ennen tarkastusta vield kerran, etté testausjarjestelmén kaikki
liitokset ovat lukittuneet kunnolla kiinni ja sulkeutuneet nain kaasutiiviisti.

Liitdnta B
Liitanta C
Liitdnta D

6 Liitosletku

Liitanta A

21 Adapteri
kaasulaitteille

suuttimen esipaineelle

Toimi seuraavasti:

>

>
>
>
>

v Vv

Sulje kaikki ROTEST GW 150/4 -laitteen sulkuventtiilit.

Tyonna liitosletku (6) liitdnnan B nippaan niin, ettd se napsahtaa kuuluvasti kiinni.
Kiintedsti asennettu pistoputki (7) 30 mbar asti on tassa riittava.

Kiinnita kaasulaitteiden adapteri (21) liitosletkun (6) vapaaseen paahan.

Tyénna kaasulaitteiden adapterin (21) suojakappale paikalleen kaasunpolttimen suuttimen
esipaineen testausliitantaan.

Saada kaasulaite niin, etta poltin toimii maksimi teholla.
Avaa liitdntojen B ja D sulkuventtiilit.

Palokaasun virratessa suuttimille se painaa kaasulaitteiden adapterin (21) ja liitosletkun (6)
kautta kiintesti asennetun pistoputken (7) vesipatsasta.

Katso nyt suuttimen todellinen esipaine kannessa olevasta asteikosta (11).

Nyt voit sdataa suuttimen esipaineen polttimen saatéruuvia kiertdamalld, niin etta vesipatsas
osoittaa laitteen valmistajan vaatiman lukeman.
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6 Tarkastuspoytakirja

Kun tiiviyskoe on tehty, tulee vastuuhenkilon laatia painepoytakirja, joka sisaltaa arvioinnin
kaytetyn materiaalin ja paineen alenemisen mukaisesti. Jos jarjestelma havaitaan tiiviiksi,
vastuuhenkilon tulee vahvistaa se poytakirjassa.

7 Kayton jalkeen
Irrota tiiviyskokeen jdlkeen liitosletku (6) ja avaa sulkuventtiili liitdnnasta D, jotta vesipatsas voi
valua sailioon (2).
Irrota pistoputket ja sijoita ne niille varattuihin paikkoihin ROTEST GW 150/4 -laitteen
teraslaukussa.
Sulje kaikki sulkuventtiilit ja taita pumppu kokoon.

] Huolto ja hoito

Voitele maaravalein laitteen mukana toimitettavalla silikonirasvalla pistoputkien O-renkaat,
liittimet ja kaasumadramittarin suojakansi!

Voitele myds pistoputkien putkilaajennukset sisapuolelta rasvalla, jotta kokoaminen kay
helpommin!

Suihkuta liitosletkun pikaliittimet maéravalein tavallisella silikonispraylla!

Sailyta terdslaukkua puhtaissa ja kuivissa tiloissa, jotta sen sisalla olevat osat eivét altistu
korroosiolle! Venttiilien toiminta heikkenee niiden altistuessa korroosiolle!

Kasittele ROTEST GW 150/4 -laitetta huolella!

9 Kierratys
Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokdyttéon. Tata varten on hyvaksynnan ja
sertifikaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokdyttoon soveltumattomien osien (esim.
elektroniikkaromu) ymparistoystavéllisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta
jatehuoltoviranomaisilta.
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przyrzad kontrolny ROTEST GW 150/4 wraz ze swoimi elementami (umieszczonymi w walizce)
moze byé uzywany do sprawdzania szczelno$ci rurociagéw i zbiornikéw zgodnie z ponizszg
instrukcjg wytacznie przez wykwalifikowany personel ze znajomoscig techniki instalacji zasilania.
Dotyczy to w szczegdlnosci nastepujacych obszaréw zastosowania:

Préba obcigzeniowa domowych instalacji gazowych wg DVGW-TRGI (G600, kwiecien 2008);
Badanie szczelno$ci domowych instalacji gazowych wg DVGW-TRGI (G600, kwiecien 2008);

Samokontrola jako badanie funkcji bezpieczenstwa z pompka reczng, wezem taczacym i
ztaczem z zaworem odcinajacym;

Samokontrola jako badanie funkcji bezpieczenstwa z pojedynczg dmuchawa, stupem wody,
wezem faczacym i zaworem odcinajacym;

Badanie szczelnosci przewoddw gazowych propanu ptynnego stupem wody do 150 mbar;

Badanie szczelnosci niskoci$nieniowych przewodédw do gazu ptynnego stupem wody do 60
mbar;

Nastawianie ci$nienia wlotowego do dyszy w palnikach atmosferycznych i z dmuchawa [#]
stupem wody do 30 mbar;

Sprawdzanie ci$nienia na ztaczach do przyrzadéw gazowych stupem wody do 30 mbar;
Badanie wstepne domowych instalacji wody pitnej wg DIN 1988 (TRWI) powietrzem;
Badanie gtéwne domowych instalacji wody pitnej wg DIN 1988 (TRWI) powietrzem.

1.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nie nalezy przeprowadzaé zadnych prac wewnatrz przyrzadu! W tym zakresie moze
dziata¢ wytacznie przeszkolony personel fachowy (serwis)!

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa producenta urzadzen badz rur oraz
wskazowek producenta elementéw ztacznych!

2 Czesci skladowe i elementy obstugi przyrzadu ROTEST GW 150/4 Rys. A

2 * zbiornik 10 * rurka wtykowa dodatkowa 17 # korek kontrolny do gazu
(130, 150 mbar) wielk. 2 cylindryczny

3 * pompka reczna 11 * podziatka 0-30 mbar 21 # ztgcze do aparatéw

gazowych

5 * manometr 12 * dmuchawa pojedyncza 22 # pokrywka
[Gruszka cisnieniomierza #] licznikalzatyczka

podtaczenia gazomierza#]

6 * waz taczacy 13 # korek kontrolny do gazu 35 * smar konserwujacy
wielk. O stozkowy pierscienie uszczelniajace

typu,, 0"

7 * rurka wtykowa stata 14 # korek kontrolny do gazu 36 * pierScienie uszczelniajace
wielk. 1 stozkowy typu , 0"
przeptywowego

8 * rurka wtykowa 15 # korek kontrolny do gazu 37 * instrukcja obstugi

(40-60 mbar) wielk. 2 stozkowy

9 * rurka wtykowa / rurka 16 # korek kontrolny do gazu

koncowa (110 mbar) wielk. 1 cylindryczny

* = wykonanie standardowe 6.1039 bez wyposazenia # = wyposazenie w wykonaniu 6.1040

2.1 Dodatkowe wyposazenie

Odpowiednie akcesoria i formularz zaméwien znalez¢ mozna na stronie 158 i nastepnych
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3 Dane techniczne

Doktadnos¢ badania Stup wody zgodnie z TRGI o doktadnos$ci odczytu 0,1 mbar.
Napetnianie zbiornika wody  Przyrzad dostarczany jest z napetnionym zbiornikiem wody (2).
Jesli w zbiorniku brak jest dostatecznej ilosci wody, to nalezy
postepowac jak nastepuje:
a) odchyli¢ gérnag cze$¢ walizki z blachy stalowej, otworzyé
wszystkie zawory odcinajace, za pomoca lejka wlewa¢ wode
do zainstalowanej na state rurki wtykowej (7) az poziom w
rurce bedzie widoczny
b) zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace
c) zamkna¢ gérng czes¢ walizki, przechyli¢ walizke do przodu,
az sptynie cata woda z nad zaworéw odcinajacych (w razie
potrzeby powtérzyé procedure).
Teraz przyrzad jest gotowy do pracy.
Do napetniania nie wolno uzywa¢ ani wody destylowanej ani wody z domieszkami
alkoholu, spirytusu lub podobnych! W ten sposéb zmienia sie¢ napiecie
powierzchniowe cieczy i wyniki pomiaréw beda nieprawidtowe. Przyrzadu nie
wolno uzywaé¢ w temperaturach ponizej 0 °C. Istnieje wtedy powazne
niebezpieczenstwo, ze mréz spowoduje uszkodzenie zbiornika wody, zaworow
odcinajacych i rurek wtykowych.

Na takie szkody ROTHENBERGER nie udziela gwarangji.
4 Samokontrola jako badanie pewnosci dziatania

Przed rozpoczeciem uzytkowania przyrzadu — jak i w regularnych odstepach czasu — nalezy
sprawdzi¢ i upewni¢ sie o prawidtowosci dziatania przez samokontrole.

4.1 Samokontrola z uzyciem pompki recznej (3) i weza taczaceg
>

Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

= Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzadniecia na ztaczke wtykowa przytacza

A.

= Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pompka reczng do ci$nienia kontrolnego 3 bar.

= Odczeka¢ 10 minut w celu wyréwnania sie temperatury i, aby daé wprowadzonemu
powietrzu mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

' W razie wiekszych zmian temperatury przedtuzy¢ czas wyréwnywania!

[

=> Badanie przeprowadza¢ przez 10 minut. W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze opas¢.

4.2 Samokontrola z uzyciem pojedynczej dmuchawy (12), stupa wody i weza
taczacego (6)

= Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajgce przyrzadu ROTEST GW 150/4.
= Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrza$niecia na ztaczke wtykowsa przytacza
B.
= Zmontowa¢ uktad rurek wtykowych w nastepujacy sposéb:
- wsungg¢ rurke wtykowa (8) z podziatkg 40-60 mbar lekko jg obracajac w rurke wtykowa
zainstalowana na state (7).
- wsunag teraz rurke wtykowa / rurke koncowa (9) z podziatka 110 mbar lekko jg
obracajac w rurke wtykowa (8).
= Podtaczy¢ koncdwke weza pojedynczej dmuchawy (12) przez nasuniecie na przytacza C do
zbiornika wody.
Otworzy¢ zawory odcinajace przytacze B, Ci D.
Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pojedyncza dmuchawa (12) do ci$nienia kontrolnego
110 lub 150 mbar (punkt zerowy gérnej rurki wtykowej).

vV
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Zamkng¢ zawor odcinajacy przytacza C, gdyz w innym wypadku moze nastapi¢ spadek
ci$nienia.

Odczeka¢ 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu
mozliwo$é nagrzania lub schtodzenia sie.

W razie wiekszych zmian temperatury przedtuzy¢ czas wyréwnywania!

Ve y

Badanie przeprowadzaé przez 10 minut. W tym czasie wskazywane cignienie nie moze opasé.

Obstuga i przeprowadzanie badania szczelnosci przyrzadem ROTEST GW 150/4

5.1 Préba obcigzeniowa domo i ji DVGW-TRGI (G600)

Nalezy uwzgledni¢ nastepujace punkty:

e Probe obcigzeniowa przeprowadzaé na nowo utozonych przewodach bez armatur.

e Na okres przeprowadzania badania wszystkie otwory przewoddw muszg by¢ szczelnie
zamkniete korkami, nasadkami, wktadanymi ptytkami lub $lepymi kotnierzami z materiatow
metalicznych.

e Potgczenia z przewodami z przeptywajacym gazem sg niedopuszczalne.

e Badanie wstepne nalezy przeprowadzi¢ zanim przewody zostang otynkowane lub zastoniete,
a ich potaczenia pomalowane lub owiniete.

e Jesli badanie ma nastapi¢ od przytacza dla przeptywowego licznika gazu, to nalezy zamkna¢
przewdd na zaworze przytacza pokrywka licznika ze ztaczem gwintowanym (22).

Nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrza$niecia na ztaczke wtykowa przytacza

A.

Whozy¢ odpowiedni korek kontrolny w otwarty koniec przewodu i rozszerzyé gume korka

przez pokrecanie nakretka motylkowa, az korek bedzie mocno siedziat i bedzie szczelny.

Nasadzi¢ wolng koncowke weza taczacego (6) na przytacze korka kontrolnego.

Doprowadzi¢ ukfad przez pompowanie pompka reczng di ci$nienia kontrolnego 1 bar.

Odczekaé 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu

mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10 minut nie wystarczy!

W zaleznosci od zmian temperatury lub ci$nienia czas na wyréwnywanie moze

wynies¢ do dwoch godzin!

Badanie przeprowadza¢ przez 10 minut. W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze opas¢.

o=l JYVYV ¥V VYV
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5.1.1 Badanie szczelno$ci domowych instalacji gazowych wedtug DVGW-TRGI (G600)

Nalezy uwzgledni¢ nastepujace punkty:

e Badanie szczelno$ci obejmuje wszystkie przewody wtacznie z armaturami, jednak bez
urzadzen gazowych oraz nalezacej do nich aparatury reguladji i bezpieczenstwa.

e Potaczenia z przewodami z przeptywajacym gazem sa niedopuszczalne.

e Badanie szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ zanim przewody zostang otynkowane lub
zastoniete, a ich potgczenia pomalowane lub owiniete.

e Licznik gazu moze by¢ wtgczony do badania szczelnosci.

e Jesli badanie nastepuje od przytacza dla przeptywowego licznika gazu, to nalezy zamknaé
przewdd na zaworze przytacza pokrywka licznika ze ztaczem gwintowanym (22).

Nalezy postepowac nastepujaco:

= Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

= Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrza$niecia na ztaczke wtykowa przytacza
B.

= Wiozy¢ odpowiedni korek kontrolny w otwarty koniec przewodu i rozszerzy¢é gume korka
przez pokrecanie nakretka motylkowa, az korek bedzie mocno siedziat i bedzie szczelny.

= Nasadzi¢ wolng koncdéwke weza taczacego (6) na przytacze korka kontrolnego.
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Zmontowaé ukfad rurek wtykowych w nastepujacy sposob:

- wsungg¢ rurke wtykowa (8) z podziatkg 40-60 mbar lekko jg obracajac w rurke wtykowa
zainstalowang na state (7)

- wsunag¢ teraz rurke wtykowa / rurke koncowa (9) z podziatkg 110 mbar lekko jg
obracajgc w rurke wtykowa (8)

- wsunag¢ teraz dodatkowa rurke wtykowa (10) lekko ja obracajac w rurke wtykowa/ rurke
koncowa (9) z podziatkg 150 mbar.

Podtaczy¢ koncowke weza pojedynczej dmuchawy (12) przez nasuniecie na przytacza C do

zbiornika wody.

Otworzy¢ zawory odcinajace przytacze B, Ci D.

Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pojedyncza dmuchawg (12) do ci$nienia kontrolnego

150 mbar (punkt zerowy goérnej podziatki dodatkowej rurki wtykowej).

Zamkna¢ zawor odcinajacy przytacza C, gdyz w innym wypadku moze nastapi¢ spadek

ci$nienia.

Odczekaé 10 do 60 minut (w zaleznos$ci od objetosci przewoddw) na wyréwnanie sie

temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10-60 minut nie

wystarczy! W zaleznosci od zmian temperatury lub ci$nienia czas na wyréwnywanie

moze wynies$¢ do dwéch godzin!

Badanie nalezy przeprowadzaé przez 10-30 minut (w zaleznosci od objetosci przewoddw).

W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze opasc.

Badanie szczelnosci: czasy adaptacji i czas proby w zaleznos$ci od objetosci przewoddéw

objetosci przewodow* czas adaptagji minimalny czas badania
<1001 10 min. 10 min.
= 100 | < 200! 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

* warto$ci orientacyjne

5.1.2 Badanie szczelnosci przewodow gazowych do propanu ptynnego stupem wody
do 150 mbar

Nalezy postepowaé nastepujaco:

(20 I

L 2 2 2

Zamknag¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzadniecia na ztaczke wtykowa przytacza

B.

Whozy¢ odpowiedni korek kontrolny w otwarty koniec przewodu i rozszerzyé gume korka

przez pokrecanie nakretka motylkowa, az korek bedzie mocno siedziat i bedzie szczelny.

Nasadzi¢ wolng koncowke weza taczacego (6) na przytacze korka kontrolnego.

Zmontowaé ukfad rurek wtykowych w nastepujacy sposob:

- wsunag¢ rurke wtykowa (8) z podziatkg 40-60 mbar lekko jg obracajgc w rurke wtykowa
zainstalowang na state (7)

- wsunag teraz rurke wtykowa / rurke koncowa (9) z podziatka 110 mbar lekko jg
obracajac w rurke wtykowa (8)

- wsunag¢ teraz dodatkowa rurke wtykowag (10) lekko jg obracajac w rurke wtykowa /
rurke koncowa (9) z podziatkg 150 mbar.

Podtaczy¢ koncéwke weza pojedynczej dmuchawy (12) przez nasuniecie na przytacze C do

zbiornika wody.

Otworzy¢ zawory odcinajgce przytaczy B, Ci D.

Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pojedyncza dmuchawa (12) do ci$nienia kontrolnego

150 mbar [punkt zerowy goérnej podziatki dodatkowej rurki wtykowej (10)].

Zamknag¢ zawor odcinajacy przytacza C, gdyz w innym wypadku moze nastapi¢ spadek

ci$nienia.

Odczeka¢ 10 do 60 minut (w zaleznosci od objetosci przewoddw) na wyréwnanie sie

temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.
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' W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10-60 minut nie
wystarczy! W zaleznosci od zmian temperatury lub ci$nienia czas na wyréwnanie
moze wynie$¢ do dwéch godzin!
=>» Badanie nalezy przeprowadzaé przez 10-30 minut (w zaleznosci od objetosci przewoddw).
W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze opas¢.
Badanie szczelnosci: czasy adaptacji i czas proby w zaleznosci od objetosci przewoddw

objetosci przewodow* czas adaptagji minimalny czas badania
<1001 10 min. 10 min.
= 1001 < 200!l 30 min. 20 min.
= 200l 60 min. 30 min.

* wartosci orientacyjne

5.1.3 Badanie szczelnosci niskocisnieniowych przewodéw do gazu ptynnego stupem
wody 40 do 60 mbar

Nalezy postepowaé nastepujaco:

Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzasdniecia na ztaczke wtykowa przytacza

B.

Witozyé odpowiedni korek kontrolny w otwarty koniec przewodu i rozszerzyé gume korka

przez pokrecanie nakretkg motylkowa, az korek bedzie mocno siedziat i bedzie szczelny.

Nasadzi¢ wolng koncéwke weza taczacego (6) na przytacze korka kontrolnego.

Zmontowa¢ uktad rurek wtykowych w nastepujacy sposob:

- wsungg¢ rurke wtykowa (8) z podziatkg 40-60 mbar lekko jg obracajac w rurke wtykowa,
zainstalowang na state (7)

Podtaczy¢ koncdéwke weza pojedynczej dmuchawy (12) przez nasuniecie na przytacze C do

zbiornika wody.

Otworzy¢ zawory odcinajace przytaczy B, Ci D.

Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pojedyncza dmuchawa (12) do ci$nienia kontrolnego

wedtug wskazéwek producenta (40 do 60 mbar).

Zamkna¢ zawor odcinajacy przytacza C, gdyz w innym wypadku moze nastgpi¢ spadek

ci$nienia.

Odczekaé 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu

mozliwo$é nagrzania lub schtodzenia sie.

W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10 minut nie wystarczy!

W zaleznosci od zmian temperatury lub ci$nienia czas na wyréwnywanie moze

wynies¢ do dwéch godzin!

Badanie przeprowadza¢ przez 10 minut. W tym czasie wskazywane ci$nienie nie moze opas¢.
Badanie szczelnosci domowych instalacji do wody pitnej wg DIN 1988 (TRWI)
powietrzem

L 20 2

v o= V ¥ VYV ¥

o

Prébie szczelnosci za pomoca testu ci$nieniowego powietrzem mozna poddawaé nastepujace

uktady rurowe witacznie z dopuszczonymi urzadzeniami ztgcznymi:

- ukfad rur miedzianych wg DIN 1786/GW 2;

- rury stalowe cynkowane ogniowo wg DIN 2440 i potaczenia wedtug DIN 2999;

- stale nierdzewne wg DVGW-Arbeitsblatt 541 i ich potaczenia wedtug Arbeitsblatt W 534
(potaczenia zaciskowe i skurczowe);

- ukfady z rur z tworzyw sztucznych PE-X, PVC-C, PP-R, PB;

- system rur kompleksowych wielowarstwowych.

5.2.1 Badanie wstepne domowych instalacji do wody pitnej

Nalezy postepowaé nastepujaco:

= Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

= Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzadniecia na ztaczke wtykowa przytacza
A.
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= Whkreci¢ ztaczke aparaturowg (1/2 cala)* w uktad przewoddw.

= Nasadzi¢ wolng koncowke weza taczacego (6) z wyraznym odgtosem zatrzasniecia na
ztaczke wtykowa ztaczki aparaturowej (1/2 cala)*.

Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pompkg reczna (3)

- dla wielkosci nominalnych do DN 50 do ci$nienia kontrolnego maks. 3 bar

- dla wielkosci nominalnych ponad DN 50 do DN 100 do ci$nienia kontrolnego maks. 1 bar.
Odczekaé 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu
mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10 minut nie wystarczy!
W zaleznosci od zmian temperatury lub ci$nienia czas na wyréwnywanie moze
wynies¢ do dwéch godzin!

Badanie przeprowadzaé¢ przez 10 minut. W tym czasie wskazywane cignienie nie moze opasé.

v o=

* Wyposazenie specjalne, nie wchodzi w zakresie dostawy, nr artyku%u 6.1067

Nalezy postepowaé nastepujaco:

Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrzadniecia na ztaczke wtykowa przytacza
B.

Whozy¢ odpowiedni korek kontrolny w otwarty koniec przewodu i rozszerzyé gume korka
przez pokrecanie nakretka motylkowa, az korek bedzie mocno siedziat i bedzie szczelny.

Nasadzi¢ wolng koncowke weza taczacego (6) na przytacze korka kontrolnego.

Zmontowa¢ uktad rurek wtykowych w nastepujacy sposob:

- wsunag¢ rurke wtykowa (8) z podziatkg 40-60 mbar lekko jg obracajgc w rurke wtykowa
zainstalowang na state (7)

- wsunag¢ teraz rurke wtykowa / rurke koncowa (9) z podziatkg 110 mbar lekko jg
obracajgc w rurke wtykowa (8)

L 20 N N N 7

= Podtaczy¢ koncdwke weza pojedynczej dmuchawy (12) przez nasuniecie na przytacze C do
zbiornika wody.

= Otworzy¢ zawory odcinajace przytaczy B, Ci D.

= Doprowadzi¢ uktad przez pompowanie pojedyncza dmuchawa (12) do ci$nienia kontrolnego
110 mbar (punkt zerowy gornej rurki wtykowej).

= Zamkna¢ zawdr odcinajacy przytacza C, gdyz w innym wypadku moze nastgpi¢ spadek
ci$nienia.

= Odczeka¢ 10 minut na wyréwnanie sie temperatur, aby da¢ wprowadzonemu powietrzu
mozliwo$¢ nagrzania lub schtodzenia sie.

' W razie silnych zmian temperatury lub ci$nienia powietrza 10 minut nie wystarczy!

® W zaleznosci od zmian temperatury lub ci$nienia czas na wyréwnanie moze
wynies¢ do dwéch godzin!

= Przeprowadza¢ badanie
- do 1000 litréw objetosci przewoddw przez okres proby trwajacy co najmniej 30 minut.

= Wydtuzy¢ czas badania

- 0 10 minut na kazde nastepne 100 litréw objetosci przewodéw

108 \_(ROTHENBERGER POLSKI



do przytacza kontrolnego
ci$nienia na wlocie do dyszy

Nastawianie ci$nienia wlotowego do dyszy w palnikach atmosferycznych i z

dmuchawa stupem wody do 30 mbar
Nalezy uwzgledni¢ nastepujace punkty:

A - Zbiornik wody (2) musi by¢ napetniony do punktu zerowego podziatki w

pokrywie (przelew).
- Przed proba sprawdzi¢ jeszcze raz wszystkie potaczenia badanego uktadu,
czy sa dobrze zatrzasnigete i tym samym gazoszczelnie zamkniete.

przytacze B
przytacze C
przytacze D

6 waz taczacy

przytacze A

21 ztaczka do
aparatéw gazowych

palnika gazowego

Nalezy postepowa¢ nastepujaco:

D Y 7 N 2

Zamknag¢ wszystkie zawory odcinajace przyrzadu ROTEST GW 150/4.

Nasadzi¢ waz taczacy (6) z wyraznym odgtosem zatrza$niecia na ztaczke wtykowa przytacza
B..

Rurka wtykowa zainstalowana na state (7) do 30 mbar jest do tego celu wystarczajgca.
Podtaczy¢ ztaczke do aparatow gazowych (21) do wolnego korca weza taczacego (6).

Nasadzi¢ tuleje ztaczki aparatury gazowej (21) na ztacze kontrolne ci$nienia wlotowego
Waszego palnika gazowego.

Nastawi¢ aparat gazowy tak, aby palnik pracowat petng moca.

Otworzy¢ zawory odcinajace przytaczy B i D.

W momencie, gdy gaz doptywa do dysz, ci$nie on przez ztaczke do aparatow gazowych (21)
i waz taczacy (6) na stup wody rurki wtykowej zainstalowanej na state (7).

Na podziatce umieszczonej na pokrywce (11) nalezy teraz odczytac ci$nienie wystepujace
rzeczywiscie na wlocie do dyszy.

Obracajac $ruba regulacyjng palnika mozna teraz wyregulowaé ci$nienie na wlocie do
palnika tak, az stup wody wskaze warto$¢ wymaganag przez producenta aparatu.
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6 Protokot z kontroli

Po zakonczeniu badania szczelno$ci odpowiedzialny fachowiec musi sporzadzi¢ protokot
ci$nieniowy, ktéry zawiera ocene odpowiednig dla danego materiatu i spadku cignienia. Jesli
szczelno$¢ uktadu istnieje, to musi on jg potwierdzié..

7 Wytaczenie z prac

Po przeprowadzeniu badania szczelno$ci nalezy zdemontowa¢ waz taczacy (6) i otworzy¢ zawdr
odcinajacy przytacza D, aby stup wody mogt sptyna¢ do zbiornika (2).

Zdemontowa¢ rurki wtykowe i umiesci¢ je na swoich miejscach w walizce blaszanej Waszego
przyrzadu ROTEST GW 150/4.

Zamkna¢ wszystkie zawory odcinajace i ztozy¢é pompke.

8 Konserwacja i pielegnacja

Pierscienie uszczelniajace typu , 0" rurek wtykowych, ztaczy nasadzanych i pokrywki licznika gazu
nalezy smarowac systematycznie zataczonym konserwujacym smarem silikonowym!

Rowniez poszerzenia rurek wtykowych nalezy smarowa¢ wewnatrz smarem dla utatwienia
montazu!

Szybkoztaczki na wezu taczacym natryskiwaé regularnie dostepnym w handlu sprayem
silikonowym!

Walizke z blachy stalowej przechowywaé w stanie czystym i suchym, aby znajdujace sie wewnatrz
czesci nie korodowaty! Korozja na zaworach szkodzi ich dziataniu!

Obchodzi¢ sie z przyrzadem ROTEST GW 150/4 ze staranno$cig!

Czedci urzadzenia s materiatami o warto$ci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsiebiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcédw wtodrnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajacych wymagana koncesje i certyfikaty. O nieszkodliwy dla $rodowiska
sposéb utylizacji czesci, ktorych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.
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1 Upozornéni k bezpeénosti
1.1 Pouziti k uréenému ucelu

Zkusebni pfistroj ROTEST GW 150/4 a jeho pfislusenstvi (ulozené v kufru) smi byt pouzivan
vyluéné odbornym personalem se znalostmi napajeci techniky pro zkousky tésnosti potrubi a
zasobnikd podle nasledujictho ndvodu. To se tyka predeviim nasledujicich oblasti nasazeni:

e zkousky zatizeni domovnich plynovych instalaci podle DVGW-TRGI (G600, duben 2008);
e zkousky tésnosti domovnich plynovych instalaci podle DVGW-TRGI (G600, duben 2008);

o vlastni zkouska jako funkéni bezpeénostni princip s ruénim erpadlem, spojovaci hadici a
adaptérem s uzaviracim ventilem;

o vlastni zkouska jako funkéni bezpeénostni princip s jednoduchym dmychadlem, vodnim
sloupcem, spojovaci hadici a uzaviracim ventilem;

e zkouska tésnosti pro vedeni propanu — tekutého plynu s vodnim sloupcem do 150 mbard;
e zkouska tésnosti pro nizkotlaké vedeni tekutého plynu s vodnim sloupcem do 60 mbara;

e nastaveni vstupniho tlaku trysek na atmosférickych a dmychadlovych hofacich s vodnim
sloupcem do 30 mbar;

e prezkoudeni pfipojovaciho tlaku pfistroje na plynovych spotfebicich s vodnim sloupcem do 30
mbar;

e predbézna zkouska domovni instalace pitné vody podle DIN 1988 (TRWI) vzduchem;
e hlavni zkouska domovni instalace pitné vody podle DIN 1988 (TRWI) vzduchem.

1.2 Bezpeénostni pokyn

Neprovadéjte zadné zasahy uvnitf pristroje! V této oblasti smi pracovat vyluéné skoleny
odborny personal (zakaznicka sluzba)!

Rid'te se bezpeénostnimi predpisy vyrobce zafizeni nebo potrubi jakoz i bezpeénostnimi
pokyny vyrobce spojovacich prvku!

a obsluzné prvky zkusebniho pristroje ROTEST GW 150/4

2 * Nadrz 10 * Pridavna zasouvaci trubka 17 # Hrnec na zkouseni plynu
(130, 150 mbar) vel. 2 valcovity
3 * Ruéni erpadlo 11 * Stupnice 0-30 mbar 21 # Adaptér pro plynové
spotiebice
5 * Tlakomér 12 * Jednoduché dmychadlo 22 # Jednotrubkovy kryt
pocitadla
6 * Spojovaci hadice 13 # Hrnec na zkouseni plynu 35 * Tuk na o3etfovani
vel. 0 kénicky O-krouzku
7 * Zasouvaci trubka 14 # Hrnec na zkouseni plynu 36 * O-krouzky
pevné instalovana vel. 1 kénicky
8 * Zasouvaci trubka 15 # Hrnec na zkouseni plynu 37 * Navod k obsluze
(40— 60 mbar) vel. 2 kénicky
9 * Zasouvaci trubka / 16 # Hrnec na zkouseni plynu
Koncova trubka(110 mbar) vel. 1 valcovity

* = Standardni provedeni 6.1039 bez pfislusenstvi  # = Pfislusenstvi pfi provedeni 6.1040

Vhodné pfislusenstvi a objednaci formulat naleznete od strany 158.
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3 Technické udaje

Pfesnost zkouseni Tlakomér 0,1 bar (rozsah indikace 0 — 4 bar)
Vodni sloupec podle TRGI s presnosti ¢teni 0,1 mbar.
Naplnéni vodni nadrze PFistroj se dodava s napInénou vodni nadrzi (2). Pokud by voda

v nadrzi nebyla v dostate€ném mnozstvi, postupujte takto:

a) Odklopte horni dil plechového kufru, oteviete viechny
uzaviraci ventily, naplfite pomoci nélevky vodu do napevno
instalované zasuvné trubky (7), az bude v zasuvné trubce vidét
hladina.

b) Uzaviete viechny uzaviraci ventily.

¢) Uzaviete horni dil plechového kufru, pfevratte kufr dopredu,
az vsechna voda nad uzaviracim ventilem vytece (podle
potfeby tento postup opakujte)

Nyni je pfistroj pfipraven k nasazeni.
Jako napli nesmite pouzivat destilovanou vodu ani vodu s pfisadami jako alkohol,
lih nebo podobné latky! Doslo by ke zméné povrchového napéti kapaliny a vysledky
méfeni by byly zkresleny. Pfi teplotach pod 0 °C nesmi byt pfistroj nasazen. Existuje
akutni nebezpedéi skod z namrazy na vodni nadrzi, uzaviracich ventilech a
zasouvacich trubkach.

ROTHENBERGER nepievezme ruceni za tyto skody.

4 Vlastni zkouska jako zkouska bezpecné funkce

Pfed uvedenim pfistroje do provozu — zejména v pravidelnych ¢asovych odstupech — je tfeba
zkontrolovat a zajistit funkéni bezpecénost pfistroje vlastni zkouskou.

4.1 Vlastni zkouska ruénim cerpadlem (3) a spojovaci hadici (6)

>
>
>
>
Y
o
2>

Uzavrete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkudebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pripojky A.

Cerpanim na ruénim &erpadle nastavte systém na zkusebni tlak 3 bar.

Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla déna
moznost ohfati nebo ochlazen.

Pii vétsich teplotnich zménach je tieba prodlouzit vyrovnavaci ¢as!

Provadéjte zkousku po zkusebni dobu 10 minut. B&éhem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

4.2 Vlastni zkouska jednoduchym dmychadlem (12), vodnim sloupcem a

spojovaci hadici (6)
Uzaviete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkusebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pfipojky B.
= Namontujte zasuvny trubkovy systém podle nasledujiciho postupu:

- Zasunite zasouvaci trubku (8) se stupnici 40-60 mbar lehkym oto¢enim do napevno
instalované zasouvaci trubky (7).

- Zasunite zasouvaci trubku / koncovou trubku (9) se stupnici 110 mbar lehkym otogenim
do zasouvaci trubky (8).

> Pfipojte konec hadice jednoduchého dmychadla (12) na vodni nadrz nasunutim na p¥ipojku
(&

=> Oteviete uzaviraci ventily pfipojek B, C a D.

v ¥
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Cerpanim na jednoduchém dmychadle nastavte systém (12) na zkusebni tlak 110 nebo 150
mbar (nulovy bod horni zasouvaci trubky).
Uzavfete uzaviraci ventil pfipojky C, nebot jinak muZze dojit k poklesu tlaku.

Vy€kejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohféti nebo ochlazen.

Pii vétsich teplotnich zménach je tieba prodlouzit vyrovnavaci ¢as!

Provadeéjte zkousku po zkusebni dobu 10 minut. B€hem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

Je tfeba dbat nasledujicich pokynd:

Zkousku zatizeni je tfeba provadét u nové polozenych vedeni bez armatur.

Po dobu trvani zkousky museji byt pevné uzavieny vsechny otvory vedeni zatkami, kryty,
zasuvnymi kotouci nebo slepymi pfirubami z kovovych material(.

Spojeni s rozvody plynu je nepfipustné.

Provedte pfedbéznou zkousku, dfive nez bude vedeni omitnuto nebo zakryto a spoje na
potrubi obaleny nebo pokryty povrchovou vrstvou.

Pokud méa probéhnout zkouska pfipojeni potrubniho pocitadla plynu, bude vedeni na
pripojovacim ventilu uzavieno jednotrubkovym krytem pocitadla pomoci zavitové pfipojky
(22).

Postupujte nasledujicim zptsobem:

veoetll VYV ¥V V¥

Uzavrete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkudebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.

Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pripojky A.

Nasad'te odpovidajici zkusebni zatku do otevieného konce vedeni a zaved'te gumovou zatku
otaéenim kfidlové matice k roztazeni, az bude zatka pevné a tésné usazena.

Zastréte volny konec spojovaci hadice (6) do piipojky na zkusebni zatce.

Cerpanim na ruénim &erpadle nastavte systém na zkusebni tlak 1 bar.

Vyekejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohfati nebo ochlazent.

Pfi silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10 minut nestaéi! V zavislosti
na zménach teploty nebo tlaku vzduchu mize vyrovnavaci doba trvat az dvé hodiny!

Provadéjte zkousku po zkudebni dobu 10 minut. BEhem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

5.1.1 Zkousky tésnosti domovnich plynovych instalaci podle DVGW-TRGI (G600)

Je tieba dbat nasledujicich pokynt:

Zkouska tésnosti se vztahuje na potrubf véetné armatur, avdak bez plynovych spotiebict a
prisludnych regulaénich a bezpe€nostnich zafizeni.

Spojeni s rozvody plynu je nepfipustné.

Provedte pfedbéznou zkousku, dfive nez bude vedeni omitnuto nebo zakryto a spoje na
potrubi obaleny nebo pokryty povrchovou vrstvou.

Pocitadlo plynu mize byt také zahrnuto do zkousky tésnosti.

Pokud ma probéhnout zkouska pfipojeni potrubniho pocitadla plynu, uzaviete vedeni na
pripojovacim ventilu jednotrubkovym krytem poditadla pomoci zavitové pfipojky (22).

Postupujte nasledujicim zptisobem:

>

Uzaviete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zku3ebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
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= Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zdpadky na zasouvaci natrubek
pFipojky B.
= Nasadte odpovidajici zkusebni zatku do otevieného konce vedeni a zavedte gumovou zatku
otacenim kidlové matice k roztazeni, az bude zatka pevné a tésné usazena.
= Zastréte volny konec spojovaci hadice (6) na pfipojeni na zkusebni zatce.
= Namontujte zasuvny trubkovy systém podle nasledujiciho postupu:
- Zasunite zasouvaci trubku (8) se stupnici 40-60 mbar lehkym oto¢enim do napevno
instalované zasouvaci trubky (7).
- Zasunite zasouvaci trubku / koncovou trubku (9) se stupnici 110 mbar lehkym oto¢enim
do zasouvaci trubky (8).
- Zasunite pfidavnou zasouvaci trubku (10) lehkym oto¢enim do zasouvaci trubky / koncové
trubky (9) se stupnici 150 mbar.
=> Pfipojte konec hadice jednoduchého dmychadla (12) na vodni nadrz nasunutim na pfipojku
= Oteviete uzaviraci ventily pfipojek B, Ca D.
2 Cerpanim na jednoduchém dmychadle (12) nastavte systém na zkusebni tlak 150 mbar
(nulovy bod nejhofejsi stupnice na pfidavné zasouvaci trubce).
= Uzaviete uzaviraci ventil pFipojky C, nebot jinak mize dojit k poklesu tlaku.
= Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10-60 minut (v zavislosti na objemu vedeni), aby
zavedenému vzduchu byla dana moznost ohfati nebo ochlazeni.
' PFi silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10-60 minut nestaci!
® \' zévislc_osti na zménach teploty nebo tlaku vzduchu muze vyrovnavaci doba trvat az
dvé hodiny!
= Provadéjte zkousku po zkusebni dobu 10-30 minut (v zavislosti na objemu vedeni). Béhem

této doby nesmi indikovany tlak klesnout.
Zkouska tésnosti: Doby pfizpusobeni a zkusebni doby v zavislosti na objemu vedeni

Objem vedeni Doba prizpusobeni Min. doba zkousky
<100 | 10 Min. 10 Min.

> 1001<200 | 30 Min. 20 Min.
> 2001 60 Min. 30 Min.

*Smeérné hodnoty
5.1.2 Zkouska tésnosti pro vedeni propanu - tekutého plynu s vodnim sloupcem do

150 mbaru
Postupujte nasledujicim zptisobem:
Uzaviete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkuSebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pFipojky B.
Nasad'te odpovidajici zkusebni zatku do otevieného konce vedeni a zaved'te gumovou zatku
otacenim kidlové matice k roztazeni, az bude zatka pevné a tésné usazena.
PFipojte volny konec spojovaci hadice (6) na na zkusebni zatku.
Namontujte zasuvny trubkovy systém podle nasledujiciho postupu:

- Zasunite zasouvaci trubku (8) se stupnici 40-60 mbar lehkym oto¢enim do napevno
instalované zasouvaci trubky (7).

- Zasunte zasouvaci trubku / koncovou trubku (9) se stupnici 110 mbar lehkym otoéenim
do zasouvaci trubky (8).

- Zasunite pridavnou zasouvaci trubku (10) lehkym otoenim do zasouvaci trubky / koncové
trubky (9) se stupnici 150 mbar.

= Pripojte konec hadice jednoduchého dmychadla (12) na vodni nadrz nasunutim na pfipojku
C.

= Otevfete uzaviraci ventily pfipojek B, Ca D.

L 20 N 2 7 7
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Cerpanim na jednoduchém dmychadle nastavte systém (12) na zkugebni tlak 150 mbar
[nulovy bod nejhotejsi stupnice na pfidavné zasouvaci trubce (10)].

Uzaviete uzaviraci ventil pfipojky C, nebot jinak maze dojit k poklesu tlaku.

Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10-60 minut (v zavislosti na objemu vedeni), aby
zavedenému vzduchu byla dana moznost ohfati nebo ochlazeni.

vV

Pfi silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10-60 minut nestaci!

V zavislosti na zménach teploty nebo tlaku vzduchu muiize vyrovnavaci doba trvat az
dvé hodiny!

Provadeéjte zkousku po zkusebni dobu 10-30 minut (v zavislosti na objemu vedeni). BE&hem
této doby nesmi indikovany tlak klesnout.

Zkouska tésnosti: Doby pfizplisobeni a zkusebni doby v zavislosti na objemu vedeni

v o=w

Objem vedeni Doba pfizpusobeni t min. doba zkousky
<100 | 10 Min. 10 Min.

= 1001 <200 30 Min. 20 Min.
= 2001 60 Min. 30 Min.

*Smérné hodnoty
5.1.3 Zkouska tésnosti pro nizkotlaké vedeni tekutého plynu s vodnim sloupcem

40 az 60 mbart
Postupujte nasledujicim zptisobem:
= Uzavrete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkusebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
= Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pripojky B.
= Nasadte odpovidajici zkusebni zatku do otevieného konce vedeni a zavedte gumovou zatku
otacenim kridlové matice k roztazeni, az bude zatka pevné a tésné usazena.
PFipojte volny konec spojovaci hadice (6) na na zkusebni zatku.
Namontujte zasuvny trubkovy systém podle nasledujiciho postupu:

- Zasuiite zasouvaci trubku (8) se stupnici 40-60 mbar lehkym oto¢enim do napevno
instalované zasouvaci trubky (7).

v ¥

= Pfipojte konec hadice jednoduchého dmychadla (12) na vodni nadrz nasunutim na pfipojku

Oteviete uzaviraci ventily pfipojek B, Ca D.

Cerpanim na jednoduchém dmychadle nastavte systém (12) na zkusebni tlak podle tdaje
vyrobce (40 az 60 mbar).

vV

Uzavrete uzaviraci ventil pfipojky C, nebot jinak muZze dojit k poklesu tlaku.

Vyc€kejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohfati nebo ochlazent.

Pfi silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10 minut nestaci! V zavislosti
na zménach teploty nebo tlaku vzduchu muze vyrovnavaci doba trvat az dvé hodiny!

Provadéjte zkousku po zkusebni dobu 10 minut. B€hem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

Vo= |

5.2 Zkouska tésnosti domovni instalace pitné vody podle DIN 1988 1988 (TRWI)

vzduchem

Zkousce tésnosti pomoci tlakové zkousky vzduchem muzete podrobit nasledujici trubkové systémy

véetné piipustnych spojovacich technik:

- médéné trubkové systémy podle DIN 1786/GW 2;

- ocelové trubky s Zarovym pozinkovanim podle DIN 2440 a spoje podle DIN 2999;

- nerezavéjici oceli podle pracovniho listu DVGW 541 a jejich spojeni podle pracovniho listu W
534 (svérné a lisované spoje);

- plastové potrubni systémy z PE-X, PVC-C, PP-R, PB;
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vicevrstvé spojovaci potrubni systémy.

5.2.1 Predbézna zkouska domovnich instalaci pitné vod

Postupujte nasledujicim zptisobem:

L 20 0 7

Vo=l

Uzaviete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkuSebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci natrubek
pFipojky A.

Nasroubujte adaptér (1/2 palce)* do rozvodného systému.

Zastrcte volny konec spojovaci hadice (6) se slysitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci
natrubek adaptéru (1/2 palce)*.

Cerpanim na rugnim &erpadle (3) nastavte systém

- ujmenovitych Sifek do DN 50 na zkusebni tlak maximalné 3 bary,

- ujmenovitych Sifek nad DN 50 do DN 100 na zkusebni tlak maximalné 1 bar.

Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohfati nebo ochlazeni.

Pfi silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10 minut nestaci! V zavislosti
na zménach teploty nebo tlaku vzduchu mize vyrovnavaci doba trvat az dvé hodiny!

Provadéjte zkousku po zkudebni dobu 10 minut. B€hem této doby nesmi indikovany tlak
klesnout.

* Zvlastni pfislusenstvi, neni sou¢asti dodavky, €. vyrobku: 6.1067

5.2.2 Hlavni zkouska domovnich instalaci pitné vod

Postupujte nasledujicim zptsobem:

L 28 2 I

Vel V¥V VYV V¥

v

Uzavrete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkudebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.

Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zapadky na zasouvaci nastrubek
pfipojky B.

Nasad'te odpovidajici zkusebni zatku do otevieného konce vedeni a zaved'te gumovou zatku
otacenim kfidlové matice k roztazeni, az bude zatka pevné a tésné usazena.

Zastréte volny konec spojovaci hadice (6) na pfipojeni na zkusebni zatce.

Namontujte zasuvny trubkovy systém podle nasledujiciho postupu:

- Zasunte zasouvaci trubku (8) se stupnici 40-60 mbar lehkym otoéenim do napevno
instalované zasouvaci trubky (7).

- Zasunite zasouvaci trubku / koncovou trubku (9) se stupnici 110 mbar lehkym oto¢enim
do zasouvaci trubky (8).

PFipojte konec hadice jednoduchého dmychadla (12) na vodni naddrz nasunutim na pripojku
C.

Otevrete uzaviraci ventily pripojek B, Ca D.

Cerpanim na jednoduchém dmychadle (12) nastavte systém na zkusebni tlak 110 mbar
(nulovy bod hornf zasouvaci trubky).

Uzaviete uzaviraci ventil pfipojky C, nebot jinak maze dojit k poklesu tlaku.

Vyckejte na vyrovnani teploty po dobu 10 minut, aby zavedenému vzduchu byla dana
moznost ohfati nebo ochlazen.

Pfi silnych zménach teploty nebo tlaku vzduchu pouze 10 minut nestaci! V zavislosti
na zménach teploty nebo tlaku vzduchu muze vyrovnavaci doba trvat az dvé hodiny!
Provedte zkousku

- do 1000 litrd objemu vedeni po zkusebni dobu nejméné 30 minut.

Prodluzte zkusebni dobu

- na kazdych 100 litrd objemu vedeni o 10 minut.
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Nastaveni vstupniho tlaku trysky na atmosférickych a dmychadlovych hofacich

s vodnim sloupcem do 30 mbart

Je tfeba dbat nasledujicich pokynd:

- Vodni nadrz (2) musi byt naplnéna az po nulovy bod stupnice nachazejici se
v poklopu (pfepad).

- Prezkousejte jesté jednou vsechny spoje zkusebniho systému pred zkouskou,
zda doslo k fadnému zapadnuti a tim pevnému plynotésnému uzavieni.

Pfipojka B
Pripojka C
Pfipojka D

6 Spojovaci hadice

Pripojka A

21 Adaptér pro
Ke zkugebni pfipojce plynové spotfebice
pro vstupni pretlak

plynového hofaku

Postupujte nasledujicim zptisobem:

Uzaviete veskeré uzaviraci ventily Vaseho zkusebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.
Zastréte spojovaci hadici (6) se slysitelnym zaklapnutim zdpadky na zasouvaci nastrubek
pfipojky B.

Pevné instalovana zasouvaci trubka (7) do 30 mbar je zde dostate¢na.

PFipojte adaptér pro plynové spotiebice (21) na volny konec spojovaci hadice (6).
Nasad'te priichodku adaptéru pro pro plynové spotiebice (21) na zkusebni pfipojku pro
vstupni tlak trysky Vaseho plynového horaku.

Nastavte plynovy spotfebic tak, aby horak bézel na plny vykon.

Otevrete uzaviraci ventily pfipojek B, C a D.

Zatimco topny plyn proudi ke tryskam, tlaci pfes adaptér pro plynové spotfebice (21) a
spojovaci hadici (6) na vodni sloupec napevno instalované zasouvaci trubky (7).

Nyni odectéte skutecné disponibilni vstupni tlak trysky na stupnici (11), jez se nachazi na
poklopu.

Otacenim stavéciho Sroubu hofdku muZete regulovat vstupni tlak trysky do té miry, az vodni
sloupec dosahne hodnotu pozadovanou vyrobcem spotfebice.
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6 Zkusebni protokol

7

Odpovédny specialista musi po dokonc&eni zkousky tésnosti sestavit zkusebni protokol, ve kterém
bude obsazeno vyhodnoceni odpovidajici pouzitému materidlu a poklesu tlaku. Je-li vydana
tésnost zafizeni, musi ji potvrdit.

Zastaveni provozu
Po zkousce tésnosti odmontujte spojovaci hadici (6) a oteviete uzaviraci ventil na pFipojce D, aby
vodni sloupec mohl odtékat do nadrze (2).

Demontujte zasouvaci trubky a umistéte je na k tomu uréeném misté v ocelovém kufru Vaseho
zkusebniho pfistroje ROTEST GW 150/4.

Uzaviete viechny uzaviraci ventily a zaklapnéte ¢erpadlo.

8

Péce a udrzba

Osettujte pravidelné pfilozenym silikonovym tukem O-krouzky zasouvaci trubky, nasuvné spoje a
kryt pocitadla plynu.

OgZettujte i rozsifenf konct zasouvacich trubek zevnitf tukem, aby bylo mozno ulehé&it montéz!

Postfikejte rychlospojovaci Sroubeni spojovaci hadice v pravidelnych odstupech bézné prodavanym
silikonovym sprejem!

UloZte plechovy kufr isty a suchy, aby uvnitF lezici dily nekorodovaly! Koroze na ventilech
ovliviiuje jejich funkci!

Se zkuSebnim pfistrojem ROTEST GW 150/4 zachazejte peclivé!

9

Likvidace

Césti tohoto zatizeni piedstavuji zhodnotitelny materidl a mohou byt piedany k recyklaci.

K tomuto Géelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaeni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napk. elektronicky 3rot),
je nutné provést konzultaci s Vasim uradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadi
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Emniyet bilgileri

‘
i

ROTEST GW 150/4 test cihazi, parcalariyla birlikte (cihaz beraberindeki ¢cantasinda bulunan)
sadece boru hatlarinda ve kaplarda sizdirmazlik testleri icin besleme teknigi alaninda ihtisas
bilgisine sahip uzman personel tarafindan isbu kullanma talimatina gére kullanilabilir. Bu ¢zellikle
asagidaki kullanim alanlarini kapsamaktadir:

DVGW-TRGI [Gaz ve Su igleri Alman Birligi - Gaz Kurulumlarinda Teknik Kurallar] (G600,
Nisan 2008) uyarinca komple gaz kurulumlarinin zorlanma testi;

DVGW-TRGI [Gaz ve Su igleri Alman Birligi - Gaz Kurulumlarinda Teknik Kurallar] (G600,
Nisan 2008) uyarinca komple gaz kurulumlarinin sizdirmazlik testi;

El pompasi, baglanti hortumu ve kapatma valfli adaptorle fonksiyon emniyet testi olarak self
kontrol;

Basit fan, su kolonu, baglanti hortumu ve kapatma valfi ile fonksiyon emniyet testi olarak self
kontrol;

150 mbar’a kadar su kolonu ile propan-sivi gaz hatlari igin sizdirmazlik testi;

60 mbar’a kadar su kolonu ile alcak basing-sivi gaz hatlari icin sizdirmazlik testi;

30 mbar'a kadar su kolonu ile atmosferik ve fan brilorlerinde diize 6n basing ayari;
30 mbar’a kadar su kolonu ile gazli cihazlarda cihaz baglanti basincinin kontrol;
DIN 1988 (TRWI) uyarinca hava ile komple igme suyu kurulumlarinin én testi;

DIN 1988 (TRWI) uyarinca hava ile komple igme suyu kurulumlarinin ana testi;

1.2 Emniyet bilgileri

Cihaz icerisinde kesinlikle hig bir islem yapmayiniz! Bu boélgede sadece egitimli uzman
personel (miisteri servisi) islem yapma yetkisine sahiptir!

Tesis veya boru iireticisinin emniyet uyarilari ile baglanti elemanlan reticilerinin
emniyete iligkin uyarilarini dikkate aliniz!

2 ROTEST GW 150/4 parcalari ve kullanim elemanlari Sekil A

2 * Depo 11 * Skala 0-30 mbar 21 # Gazli cihazlar igin adaptér
3 * El pompasl 12 * Basit fan 22 # Tek boru sayac bashgi
5* Manometre 13 # Gaz kontrol tipasi Byk. 0 konik 35 * O halkasi bakim gresi
6 * Baglanti hortumu 14 # Gaz kontrol tipasi Byk. 1 konik 36 * O halkasi

7 * Sabit monte gecme boru 15 # Gaz kontrol tipasi Byk. 2 konik 37 * igletme talimati
8 * Gegme boru (40-60 mbar) 16 # Gaz kontrol tipasi Byk. 1 silindir seklinde

9 * Gegme boru/Ug borusu 17 # Gaz kontrol tipasi Byk. 2 silindir seklinde

(110 mbar)

10 * Ilave gecme boru (130, 150 mbar)

* = Standart model 6.1039 aksesuarsiz  # = Aksesuar 6.1040 modelde

Uygun aksamlarla ilgili bilgiler ve siparis formu icin bkz. Sayfa 158 den itibaren.

TURKCGE \BOTHENBERGER 121



E] Teknik veriler

Test hassasiyeti Manometre 0,1 bar (Gosterge alani 0 — 4 bar)

TRGI uyarinca 0,1 mbar’lik okuma hassasiyetli su kolonu.

Su deposunun doldurulmasi  Cihaz, su deposu (2) doldurulmus sekilde teslim edilmektedir. Su

deposunda yeterli miktarda su olmamasi halinde, asagidaki sekilde

islem yapiniz:

a) Celik sacdan gantanin Ust kismini aginiz, tim kapama valflerini
aciniz, sabit monte gecme borudan (7) borudaki su seviyesi
gorunene kadar bir huni ile su doldurunuz

b) Tum kapama valflerini kapatiniz

c) Celik sacdan cantanin Ust kismini kapatiniz, cantayr kapama
ventilindeki tim suyun akmasi icin 6ne dogru eginiz (gerekirse
bu iglemi tekrarlayiniz)

Cihaz simdi kullanima hazir hale gelmistir.
Depoyu doldurmak i¢in damitilmis, alkollii, ispirtolu ya benzeri madde iceren su
kullanamazsiniz! Aksi takdirde sivinin yiizey gerilimi degisir ve 6l¢iim neticeleri
hatali ¢ikar. 0 °C altindaki isilarda cihaz kullanilmamalidir. Aksi takdirde su
deposunda, kapatma valflerinde ve gegme borularda donma yiiziinden hasara
ugrama tehlikesi meydana gelir.

ROTHENBERGER boyle bir durumdan sorumluluk kabul etmez.

4 Fonksiyon emniyet testi olarak self kontrol

Cihazin caligtinimasindan énce ve dizenli araliklarla, cihazin fonksiyon emniyetinin self kontrol
sayesinde kontrol edilmesi ve fonksiyon emniyetinin saglanmasi gerekmektedir.

4.1 El pompasi (3) ve baglanti hortumu ile (6) self kontrol

Vol Y VYV VY

ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
Baglanti hortumunu (6) Baglanti A'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.
Sistemi el pompasiyla pompalamak suretiyle 3 bar’lik test basincina getiriniz.

iceri verilen havanin isinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10 dakika sireyle Isi
dengelenmesini bekleyiniz.

Biiyiik 1s1 degisimlerinde dengeleme siiresinin de uzatilmasi gerekmektedir!

Testi 10 dakika sureyle yapiniz. Bu sure zarfinda gosterilen basing digls gostermemelidir.

2 Basit fan (12), su kolonu ve baglanti hortumuyla (6) self kontrol

S

v ¥y
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ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
Baglanti hortumunu (6) Baglanti B'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.
Gegme boru sistemini asagida tarif edilen bicimde monte ediniz:

- 40-60 mbar skalali gegme boruyu (8) hafifce cevirmek suretiyle sabit monteli gecme
boruya (7) takiniz.

- Simdi 110 mbar skalali gecme boruyu/ug borusunu (9) hafifce cevirmek suretiyle gegme
boruya (8) takiniz.

Basit fanin hortum ucunu (12) Baglanti C'ye takmak suretiyle su deposuna baglayiniz.
B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aginiz.

Sistemi basit fanla (12) pompalamak suretiyle 110 bar’lik veya 150 bar’lik test basincina
getiriniz (Ust gegme borunun sifir noktast).

Baglanti C'nin kapatma valfini kapatiniz, aksi takdirde basing diismesi meydana gelme olasiligi
vardir.

iceri verilen havanin 1sinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10 dakika streyle isi
dengelenmesini bekleyiniz.
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' Biiyiik 1s1 degigsimlerinde dengeleme siiresinin de uzatilmasi gerekmektedir!
[ J

= Testi 10 dakika streyle yapiniz. Bu sure zarfinda gosterilen basing dists géstermemelidir.
ROTEST GW 150/4 kullanimi ve sizdirmazlik testlerinin yapilmasi

5.1 DVGW-TRGI [Gaz ve Su Igleri Alman Birligi - Gaz Kurulumlarinda Teknik Kurallar]
(G600) uyarinca komple gaz kurulumlarinin zorlanma testi

Asagidaki noktalara dikkat edilmesi gerekmektedir:
e Zorlanma testinin yeni désenmis hatlarda armatirsiz olarak yapiimasi gerekmektedir.

e Test stresince tim hat deliklerinin madeni tipalarla, basliklarla, gecme disklerle veya kor
tipalarla sizdirmaz bicimde kapatiimis olmalari gerekmektedir.

e Gaz nakleden hatlarla baglanti yapilmasi yasaktir.
e Hatlar sivanmadan veya kapatilmadan ve baglantilari kaplanmadan 6nce 6n test yapiniz.

Testin gaz tek boru sayaci baglantisindan yapilmasi halinde, hat, baglanti valfinden vyivli
baglanti parcali tek boru sayag bashgiyla (22) kapatilir.

Asagidaki sekilde iglem yapiniz:
ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
Baglanti hortumunu (6) Baglanti A'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.

Acik olan hat ucuna uygun bir test tipasi takiniz ve tipanin contasini yerine tam oturana ve
sizdirmaz hale gelene kadar kanatl somunu cevirmek suretiyle esnetiniz.

Baglanti hortumunun (6) aciktaki ucunu test tipasindaki baglantiya sokunuz.

Sistemi el pompasiyla pompalamak suretiyle 1 bar’lik test basincina getiriniz.

iceri verilen havanin isinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10 dakika sreyle isi
dengelenmesini bekleyiniz.

Asiri1s1 ya da hava basinci degisimlerinde 10 dakika yeterli olmamaktadir! Isi ya da
basing degisimlerine bagli olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!

Vol VYV VYV VY

Testi 10 dakika sureyle yapiniz. Bu sure zarfinda gosterilen basing diigls gostermemelidir.
.1.1 DVGW-TRGI [Gaz ve Su Igleri Alman Birligi - Gaz Kurulumlarinda Teknik Kurallar]

15,1

(G600) uyarinca komple gaz kurulumlarinin sizdirmazlik testi

Asagidaki noktalara dikkat edilmesi gerekmektedir:

e Sizdirmazlik testi, armaturler de dahil olmak Gizere ancak gazli cihazlar ve bunlara ait ayar ve
emniyet tertibatlari olmaksizin hatlara kadar uzanmaktadir.

e Gaz nakleden hatlarla baglanti yapilmasi yasaktir.

e Hatlar sivanmadan veya kapatiimadan ve baglantilari kaplanmadan énce sizdirmazlik testini
yapilmasi gerekmektedir.

e Gazsayacl, sizdirmazlik testi kapsamina alinabilir.

e Testin gaz tek boru sayaci baglantisindan yapilmasi halinde, hatti, baglanti valfinden vyivli
baglanti parcali tek boru sayag baslidiyla (22) kapatiniz.

Asagidaki sekilde iglem yapiniz:
ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
Baglanti hortumunu (6) Baglanti B'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.

>

>

= Acik olan hat ucuna uygun bir test tipasi takiniz ve tipanin contasini yerine tam oturana ve
sizdirmaz hale gelene kadar kanatli somunu cevirmek suretiyle esnetiniz.

>

>

Baglanti hortumunun (6) aciktaki ucunu test tipasindaki baglantiya sokunuz.
Gecme boru sistemini agagida tarif edilen bicimde monte ediniz:

- 40-60 mbar skalali gegme boruyu (8) hafifce cevirmek suretiyle sabit monteli gegme
boruya (7) takiniz.
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- Simdi 110 mbar skalali gegme boruyu/ug borusunu (9) hafifce cevirmek suretiyle gecme
boruya (8) takiniz.

- Simdi ilave gecme boruyu (10) hafifce cevirmek suretiyle 150 mbar skalali gegme
boruya/uc borusuna (9) takiniz.

Basit fanin hortum ucunu (12) Baglanti C'ye takmak suretiyle su deposuna baglayiniz.

B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aciniz.

Sistemi basit fanla (12) pompalamak suretiyle 150 bar’lik test basincina getiriniz (ilave ge¢gme
boruda en st skalanin sifir noktasi).

Baglanti C'nin kapatma valfini kapatiniz, aksi takdirde basing dismesi meydana gelme
olasiligi vardir.

iceri verilen havanin isinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10-60 dakika sreyle
(hat hacmine bagli olarak) 1si dengelenmesini bekleyiniz.

Asiri is1 ya da hava basinci degisimlerinde 10-60 dakika

yeterli olmamaktadir! Isi ya da basin¢ degisimlerine bagl olarak dengeleme siiresi 2
saate kadar uzayabilir!

Testi 10-30 dakika sureyle yapiniz (hat hacmine baglh olarak). Bu stre zarfinda gosterilen
basin¢ dusts gostermemelidir.

Sizdirmazlik testi: Hat hacmine bagl olarak uyum sureleri ve test siresi

Hat hacmi* Uyum siiresi Asg. test siiresi
<1001 10 dak. 10 dak.
> 100 | < 200l 30 dak. 20 dak.
> 200l 60 dak. 30 dak.

*Kilavuz deg@erler

5.1.2 150 mbar’a kadar su kolonu ile propan-sivi gaz hatlari icin sizdirmazlik testi

Asagidaki sekilde igslem yapiniz:

>
>
>
>
>

L ZE 7 7

ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
Baglanti hortumunu (6) Baglanti B'nin soket nipeline duyulur bicimde oturtunuz.

Aclk olan hat ucuna uygun bir test tipasi takiniz ve tipanin contasini yerine tam oturana ve
sizdirmaz hale gelene kadar kanatl somunu cevirmek suretiyle esnetiniz.

Baglanti hortumunun (6) aciktaki ucunu test tipasiyla baglayiniz.
Gegme boru sistemini asagida tarif edilen bicimde monte ediniz:

- 40-60 mbar skalali gegme boruyu (8) hafifce cevirmek suretiyle sabit monteli gegme
boruya ((7) takiniz.

- Simdi 110 mbar skalali gegme boruyu/ug borusunu (9) hafifce cevirmek suretiyle gecme
boruya (8) takiniz.

- Simdi ilave gecme boruyu (10) hafifce cevirmek suretiyle 150 mbar skalali gegme
boruya/uc borusuna (9) takiniz.

Basit fanin hortum ucunu (12) Baglanti C'ye takmak suretiyle su deposuna baglayiniz.

B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aciniz.

Sistemi basit fanla (12) pompalamak suretiyle 150 bar’lik test basincina getiriniz [ilave ge¢gme
boruda (10) en st skalanin sifir noktasi].

Baglanti C'nin kapatma valfini kapatiniz, aksi takdirde basin¢ dismesi meydana gelme
olasiigi vardir.

iceri verilen havanin isinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10-60 dakika stireyle
(hat hacmine bagli olarak) isi dengelenmesini bekleyiniz.

Asiri is1 ya da hava basinci degisimlerinde 10-60 dakika yeterli olmamaktadir! Isi ya
da basin¢ degisimlerine bagli olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!

Testi 10-30 dakika streyle yapiniz (hat hacmine baglh olarak). Bu stre zarfinda gosterilen
basing dists gostermemelidir.
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Sizdirmazlhk testi: Hat hacmine bagl olarak uyum sdreleri ve test stresi

Hat hacmi* Uyum siiresi Asg. test siiresi
<100 | 10 dak. 10 dak.
= 100 | < 200l 30 dak. 20 dak.
> 200l 60 dak. 30 dak.

*Kilavuz degerler

5.1.3 40 - 60 mbar'a kadar su kolonu ile alcak basin¢-sivi gaz hatlari icin
| sizdrmazhktesti |

sizdirmazlik testi

Asagidaki sekilde iglem yapiniz:

>
>
>

v vy

>

Y

[ ]
>

ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
Baglanti hortumunu (6) Baglanti B'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.

Aclk olan hat ucuna uygun bir test tipasi takiniz ve tipanin contasini yerine tam oturana ve
sizdirmaz hale gelene kadar kanatli somunu cevirmek suretiyle esnetiniz.

Baglanti hortumunun (6) agiktaki ucunu test tipasiyla baglayiniz.
Gecme boru sistemini agagida tarif edilen bicimde monte ediniz:

- 40-60 mbar skalali gegme boruyu (8) hafifce cevirmek suretiyle sabit monteli gegme
boruya (7) takiniz.

Basit fanin hortum ucunu (12) Baglanti C'ye takmak suretiyle su deposuna baglayiniz.
B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aginiz.

Sistemi basit fanla (12) pompalamak suretiyle Gretici bilgileri uyarinca gereken test basincina
getiriniz (40 - 60 mbar).

Baglanti C'nin kapatma valfini kapatiniz, aksi takdirde basin¢ dismesi meydana gelme
olasiigi vardir.

iceri verilen havanin isinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10 dakika sireyle Isi
dengelenmesini bekleyiniz.

Asiri 1s1 ya da hava basinci degisimlerinde 10 dakika yeterli olmamaktadir! Isi ya da
basing degisimlerine bagli olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!

Testi 10 dakika sureyle yapiniz. Bu sure zarfinda gosterilen basing diisls gostermemelidir.

5.2 DIN 1988 (TRWI) uyarinca hava ile komple igme suyu kurulumlarinin
sizdirmazlhk testi

Asagidaki boru sistemlerini izin verilen baglanti teknikleri de dahil olmak tzere hava ile basing
testi yapmak suretiyle sizdirmazlik testine tabi tutabilirsiniz:

DIN 1786/GW 2 uyarinca bakir boru sistemleri;
DIN 2440 uyarinca sicak galvanizli celik borular ve DIN 2999 uyarinca bagdlantilar;

DVGW 541 calisma tablosu uyarinca paslanmaz celikler ve W 534 calisma tablosu uyarinca
bunlarin baglantilari (kenet ve pres baglantilar);

PE-X, PVC-C, PP-R, PB plastik boru sistemleri;
Cok tabakali birlesik boru sistemi.

5.2.1 Komple icme suyu kurulumlarinin 6n testi

Asagidaki sekilde iglem yapiniz:

>

>
>
>
>

ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
Baglanti hortumunu (6) Baglanti A'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.
Adapt6ri (1/2 ing)* hat sistemine vidalayiniz.

Baglanti hortumunun (6) agiktaki ucunu adaptérin (1/2 ing)* soket nipeline duyulur bicimde
oturtunuz.

Sistemi el pompasiyla (3) pompalamak suretiyle
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- DN 50'ye kadar nominal capta maksimum 3 bar’lik test basincina getiriniz
- DN 50 - DN 100 arasindaki nominal capta maksimum 1 bar’lik test basincina getiriniz.

iceri verilen havanin isinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10 dakika streyle isi
dengelenmesini bekleyiniz.

v

Asiri1s1 ya da hava basinci degisimlerinde 10 dakika yeterli olmamaktadir! Isi ya da
basing degisimlerine bagli olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!

v o

Testi 10 dakika sUreyle yapiniz. Bu sire zarfinda gosterilen basing dists gostermemelidir.
* Ozel aksesuar, teslimat kapsaminda degildir, Uriin No: 6.1067

Asagidaki sekilde iglem yapiniz:
= ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.
=>» Baglanti hortumunu (6) Baglanti B'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.

= Acik olan hat ucuna uygun bir test tipasi takiniz ve tipanin contasini yerine tam oturana ve
sizdirmaz hale gelene kadar kanatl somunu cevirmek suretiyle esnetiniz.

= Baglanti hortumunun (6) aciktaki ucunu test tipasindaki baglantiya sokunuz.
= Gecme boru sistemini agagida tarif edilen bicimde monte ediniz:

- 40-60 mbar skalali gegme boruyu (8) hafifce cevirmek suretiyle sabit monteli gecme
boruya (7) takiniz.

- Simdi 110 mbar skalali gegme boruyu/ug borusunu (9) hafifce cevirmek suretiyle gecme
boruya (8) takiniz.

=>» Basit fanin hortum ucunu (12) Baglanti C'ye takmak suretiyle su deposuna baglayiniz.

v

B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aciniz.

v

Sistemi basit fanla (12) pompalamak suretiyle 110 bar’lik test basincina getiriniz (Ust gecme
borunun sifir noktasi).

v

Baglanti C'nin kapatma valfini kapatiniz, aksi takdirde basin¢ dismesi meydana gelme
olasiigi vardir.

iceri verilen havanin isinma ya da soguma imkanina sahip olabilmesi icin 10 dakika streyle Isi
dengelenmesini bekleyiniz.

Asiri 1s1 ya da hava basinc degisimlerinde 10 dakika yeterli olmamaktadir! Isi ya da
basin¢ degisimlerine bagli olarak dengeleme siiresi 2 saate kadar uzayabilir!

v o=l

Testi

- 1.000 litreye kadar hat hacminde asgari 30 dakikalik test stresince yapiniz.
Test suresini

- her 100 litre icin 10'ar dakika uzatiniz.

v
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Gaz brtléranun
daze 6n basinci icin

30 mbar’a kadar su kolonu ile atmosferik ve fan brilorlerinde

diize 6n basinc ayari

Asagidaki hususlan dikkate aliniz:

A - Su deposunun (2) kapaktaki skalanin sifir noktasina kadar dolu olmasi

gerekmektedir (Tagim).

- Testten once test sisteminin tiim baglantilarinin yerlerine tam oturup
oturmadiklarini ve boylelikle gaz sizdirmaz sekilde kapali olup olmadiklarini
bir kez daha kontrol ediniz.

Baglanti B
Baglanti C
Baglanti D

6 Baglanti hortumu

Baglanti A

21 Gazl cihazlar

» icin adaptor

test baglanti yerine

Asagidaki sekilde iglem yapiniz:

L 2 2 2 7

v vy

v ¥

ROTEST GW 150/4 cihazinizin tim kapatma valflerini kapatiniz.

Baglanti hortumunu (6) Baglanti B'nin soket nipeline duyulur bigimde oturtunuz.
Burada 30 mbar‘a kadar sabit monte gecme boru (7) yeterli olmaktadir.

Gazl cihazlar icin adaptort (21) baglanti hortumunun (6) agiktaki ucuna baglayiniz.

Gazl cihazlar icin adaptorin (21) bashigini gaz brulérintzin dize 6n basinc igin test baglanti
yerine sokunuz.

Gazli cihazi brulér tam kapasite yanma glcuyle calisacak sekilde ayarlayiniz.
B, C ve D baglantilarinin kapatma valflerini aginiz.

Simdi yanici gaz duzelere akarken, gazli cihazlar icin adaptor (21) ve baglanti hortumu (6)
Uzerinden sabit monteli gegme borunun (7) su kolonuna basing yapmaktadir.

Simdi reel mevcut diize 6n basincini kapaktaki skaladan (11) okuyunuz.

Brulérin ayar vidasini dondurmek suretiyle simdi diize 6n basincini, su kolonu cihaz Ureticisi
tarafindan istenen degeri gosterene kadar ayarlayabilirsiniz.
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6 Test protokolii

Sorumlu uzman kiginin sizdirmazlik testinin bitiminden sonra icinde kullanilan malzemeye ve
basing distsitne gore bir degerlendirmenin yer alaca@i bir basing protokolt hazirlamak
zorundadir. Tesiste sizdirmazhigin bu kisi tarafindan onaylanmasi gerekmektedir.

7 Devredisi birakma

Sizdirmazlik testinden sonra baglanti hortumunu (6) sékinuz ve Baglanti D'deki kapatma valfini
su kolonunun (2) akabilmesi icin aginiz.

Gecme borulari sokintz ve ROTEST GW 150/4 cihazinizin celik sac cantasindaki yerlerine
yerlestiriniz.
TUm kapama valflerini ve pompayi kapatiniz.

Gecme borularin O halkalarina, gegme baglantilarina ve gaz sayac bashgina duzenli olarak cihaz
beraberindeki silikon bakim gresini striintiz!

Montaji kolaylagtirmak amaciyla gecme borulardaki genisletilmis boru yerlerini de icten
gresleyiniz!

Baglanti hortumundaki cabuk baglanti parcalarina dizenli araliklarla piyasada satilan bir silikon
spreyinden puskurtiniz!

Celik sacdan cantayi, icindeki parcalarin aginmaya maruz kalmamalari igin temiz olarak ve kuru bir

yerde muhafaza ediniz! Valflerde meydana gelebilecek herhangi bir aginma, bunlarin
fonksiyonlarini olumsuz etkileyecektir!

ROTEST GW 150/4 cihazinizi itina gosterek kullaniniz!

9 Atiklar Icin

Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢op) cevre temizligine uygun sekilde toplanmasiyla
ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz
1.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A ROTEST GW 150/4 vizsgalé késziléket és (a bérondben mellékelt) hozzatartozd elemeit
kizarélag olyan szakemberek hasznalhatjak, akik megfelelé épuletgépészeti ismeretekkel
rendelkeznek csévezetékek és tartalyok tomitettségének aldbbi Utmutato szerint végzendd
vizsgalatai terén. Ez kulondsen az alabbi alkalmazasi terlleteket érinti:

épuleten bellli gazvezetékek terhelésének DVGW-TRGI (G600, 2008 aprilis) szerinti
vizsgalatai;

épuleten beluli gazvezetékek tomitettségének DVGW-TRGI (G600, 2008 aprilis) szerinti
vizsgalatai;

hazon belul végzend6 miikddésbiztonsagi vizsgalat kézi szivattylval, 6sszekotd tomldvel és
elzaré szelepes adapterrel;

hazon belul végzend6 miikddésbiztonsagi vizsgalat egyszeres légfuvéval, vizoszloppal,
0sszekotd tomldvel és elzaro szeleppel;

tomitettség vizsgalat cseppfolyds propangaz vezetékeknél vizoszloppal, 150 mbar-ig;
tomitettség vizsgalat kisnyomasu cseppfolyds gazvezetékeknél vizoszloppal, 60 mbar-ig;

a favoka elé6nyomas bedllitasa atmoszferikus és fuvdégékon vizoszloppal, 30 mbar-ig;
készilékek csatlakozé nyomdsanak felllvizsgdlata gazkészulékeken vizoszloppal, 30 mbar-ig;
hazi ivoviz vezetékek el6vizsgalata levegdvel a DIN 1988 (TRWI) szerint;

hazi ivoviz vezetékek févizsgalata levegbvel a DIN 1988 (TRWI) szerint.

1.2 Biztonsagtechnikai itmutatasok

Ne végezzen munkalatokat a késziilék belsejében! Ezen a teriileten kizarélag
szakképzett személyek (Vevészolgalat) végezhet munkakat!

Kovesse a berendezés- ill. cségyarté biztonsagi itmutatasait, valamint az 6sszek6t6
lemezek gyartéinak biztonsaggal kapcsolatos Utmutatasait!

2 A ROTEST GW 150/4 alkot6oelemei és kezelselemei A. abra
2 * Tartély 11 * Skala 0-30 mbar 21 # Adapter gazkészulékekhez
3 * Kézi szivattyu 12 * Egyszeres légfuvé 22 # Egycsoves szamlald sapka
5 * Manométer 13 # Gazvizsgéld dugd, 0-as, 35 * O-gydr( apold zsir
kupos
6 * Osszeksté tomld 14 # Gazvizsgald dugo, 1-es, 36 * O-gydrik
kupos
7 * Bedughat6 cs6, beépitve 15 # Gazvizsgald dugo, 2-es, 37 * Uzemeltetési utmutato
kupos
8 * Bedughatd cs6 16 # Gazvizsgald dugo, 1-es, hengeres

(40-60 mbar)

9 * Bedughatd cs6 / zarocsé 17 # Gazvizsgald dugd, 2-es, hengeres

(110 mbar)

10 * P&t bedughato csé (130, 150 mbar)

* = normal kivitel 6.1039 tartozék nélkul # = tartozék 6.1040 kivitelnél

2.1 Tartozékok

Az alkalmas tartozékok és a megrendel6lap az 158 oldaltél kezdve talalhatok.
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3 Miiszaki adatok

Vizsgalati pontossag Manométer 0,1 bar (kijelzési tartomany 0 — 4 bar)
vizoszlop a TRGI szerint, 0,1 mbar-os leolvasasi pontossaggal.

A viztartaly megtoltése A készuléket megtoltott (2) viztartallyal szallitjuk. Ha a tartalyban
|év6 viz mennyisége netan nem lenne elegendé, jarjon el az alabbi
modon:

a) hajtsa fel a lemezacél bérond felsé részét, nyissa ki az dsszes
elzaré szelepet, toltson bele vizet a beépitett (7) bedughatd
csBbe tolcsér segitségével addig, ameddig lathatova nem valik
a szint a bedughato csében

b) zarja el az 6sszes elzard szelepet

C) csukja vissza a lemezacél bérond felsd részét, billentse elére a
b6rondot addig, ameddig az elzaré szelep felett 1évé Osszes viz
le nem folyt (esetleg ismételje meg a miveletet)

A készulék immar hasznélatra kész.
Sem desztillalt vizet, sem adalékokkal, igy példaul alkohollal, spiritusszal vagy
hasonléval ellatott vizet nem szabad hasznalni! Amiatt ugyanis megvaltozna a
folyadék feliileti fesziiltsége és a mérés hamis eredményeket szolgaltatna. 0 °C alatti
hémérsékleten nem szabad hasznalni a késziiléket. Fennall az akut veszélye, hogy a
viztarol6 edényben, az elzaré szelepekben és a bedughaté csévekben fagykarok
keletkeznek.

Ezekért nem nyujt garancialis szolgaltatast a ROTHENBERGER.

Hazon beliil végzend6 miikodésbiztonsagi vizsgalat

Uzembe helyezés elétt, ill. rendszeres idékézonként ellendrizni és biztositani kell a késziilék
mkodésbiztonsagat hazon belll végzendd vizsgalattal.

4.1 Hazon beliili vizsgalat (3) kézi szivattyuval és (6) 6sszek6t6 tomlovel

>
2>
>
>
Y
o
2>

Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.

Huzza ra a (6) 0sszekotd tomldt az A csatlakozé bedughatd csékapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.

A kézi szivattyval pumpélja fel a rendszert 3 bar nagysagu vizsgalé nyomasra.

Varjon 10 percig, amig a hémérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetdséget ad a
bejuttatott levegének, hogy felmelegedjen vagy lehdljon.

Nagyobb hémérsékletvaltozasok esetén meg kell hosszabbitania a kiegyenlitési id6t!

Végezze el a vizsgélatot 10 perces vizsgélati idétartam betartdsaval. Ezalatt nem eshet le a
kijelzett nyomas.

4.2 Hazon beliili vizsgalat a (12) egyszeres légfuvéval, vizoszloppal és (6)

0sszekotoé tomlovel

Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.

Huzza ra a (6) 0sszekotd toml6t az A csatlakozé bedughaté csékapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.

2> Szerelje fel a bedughat6 csérendszert az alabbi médon:

- Tolja be a (8) bedughaté csévet a 40-60 mbar skélaval a beépitett (7) bedughaté csébe
konnyed forgatassal.

- Majd tolja be a bedughaté csovet / (9) zarécsdvet a 110 mbar skalaval a (8) bedughatd
cs6be kénnyed forgatéssal.

= Csatlakoztassa az egyszeres (12) légfavé tomlévégét ugy, hogy réhlzza a viztartaly C
csatlakozéjara.

= Nyissa ki a B, C és D csatlakozok elzaro szelepeit.
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Az egyszeres (12) légfavéval pumpélja fel a rendszert 110 vagy 150 mbar nagysagu vizsgald
nyomasra (a felsé bedughato ¢s6 nulla pontja).

Zarja el a C csatlakozo elzard szelepét, kildnben nyomasesés jelentkezhet.

Varjon 10 percig, amig a hémérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetéséget ad a
bejuttatott levegbnek, hogy felmelegedjen vagy lehdljon.

Nagyobb hémérsékletvaltozasok esetén meg kell hosszabbitania a kiegyenlitési id6t!

Vel VYV V¥

Végezze el a vizsgalatot 10 perces vizsgalati idétartam betartasaval. Ezalatt nem eshet le a
kijelzett nyomas.

A ROTEST GW 150/4 kezelése és a tomitettség

5.1 Epiileten beliili gazvezetékek terhelésvizsgalata a DVGW-TRGI (G600) szerint
Az alabbiakat kell tekintetbe venni:
e A terhelésvizsgélatot Ujonnan fektetett vezetékeknél kell elvégezni szerelvények nélkul.

e Avizsgalat idejére valamennyi vezetéknyildson tomor lezarasrol kell gondoskodni fém
szerkezeti anyagokbol készllt dugdk, sapkak, bedughato tarcsak vagy vakkarimak
hasznalataval.

e  Gaztovabbitd vezetékekkel tilos az Osszekotés.
o Még azeltt végezze el az eldvizsgélatot, hogy a vezetékeket bevakolndk vagy befednék és
Osszekotéseiket lemazolnak vagy beburkolnak.

e Ha a vizsgalatot egycsoves gazmérd csatlakozoja fel6l kell elvégezni, a csatlakozd szelepen
|év6 vezetéket az egycsdves gazméré (22) menetes csatlakozdval ellatott sapkajaval kell
lezarni.

Jarjon el az alabbi médon:
= Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.

Huzza ra a (6) 6sszekotd tomldt az A csatlakozé bedughatd csékapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.

Rakjon hozzavalo vizsgalodugot a vezeték nyitott végébe és a szarnyas anya forgatasaval
nyUjtsa ki a dugé gumijat addig, amig szorosan nem illeszkedik és tomoren nem zér.

>
>
= Huzza ré a (6) 6sszekoté tomlé szabad végét a vizsgalodugd csatlakozdjara.

= A kézi szivattylval pumpalja fel a rendszert 1 bar nagysagu vizsgald nyomasra.

=>» Varjon 10 percig, amig a hdmérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetéséget ad a
bejuttatott levegének, hogy felmelegedjen vagy lehdljon.

[ ]

>

Erésen valtozé hémérsékletnél és levegényomasnal nem elég a 10 perces varakozas!
A hémérséklet és nyomas valtozasatol fliggden a kiegyenlitési id6é akar két ora is
lehet!

Végezze el a vizsgélatot 10 perces vizsgélati id6tartam betartdsaval. Ezalatt nem eshet le a
kijelzett nyomas.

5.1.1 Epiileten beliili gazvezetékek témitettségének vizsgalata a DVGW-TRGI

(G600) szerint
Az alabbiakat kell tekintetbe venni:

o A tomitettség vizsgalata a vezetékekre terjed ki, bele értve a szerelvényeket is, de
gazkészilékek, valamint a hozzatartozd szabalyozé- és biztonsagi berendezések nélkul.

e Gaztovabbitd vezetékekkel nem létesithetdk dsszekdtések.
e Még azel6tt végezze el a tomitettség vizsgalatat, hogy a vezetékeket bevakolnak vagy
befednék és dsszekdtéseiket lemazolnék vagy beburkolndk.

e A gdzmér6t bele lehet vonni a tomitettség vizsgalataba.

e Ha a vizsgalatot egycsoves gazmérd csatlakozoja feldl végzi, a csatlakozo szelepen Iévd
vezetéket az egycsdves gazmérd (22) menetes csatlakozoval ellatott sapkajaval kell lezarni.
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Jarjon el az alabbi médon:
= Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaro szelepét.

Huzza ra a (6) 6sszekotd toml6t az B csatlakozé bedughatod cs6kapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.

>
= Rakjon hozzavalé vizsgalédugot a vezeték nyitott végébe és a szarnyas anya forgatasaval
nyUijtsa ki a dugo gumijat addig, amig szorosan nem illeszkedik és tomoren nem zar.
= Huzza rd a (6) 6sszekdtd tomlb szabad végét a vizsgaldodugo csatlakozojara.
2 Szerelje fel a bedughaté csérendszert az alabbi médon:

- Tolja be a (8) bedughaté csévet a 40-60 mbar skélaval a beépitett (7) bedughaté csébe
konnyed forgatéssal.

- Majd tolja be a bedughaté csovet / (9) zarécsévet a 110 mbar skalaval a (8) bedughatd
cs6be konnyed forgatassal.

- Majd tolja be a (10) pét bedughato csoévet a bedughatd csébe / (9) zardcsébe a 150 mbar
skalaval konnyed forgatassal.

Csatlakoztassa az egyszeres (12) légfuvé tomlbévégét tgy, hogy rahuzza a viztartéaly C
csatlakozéjara.

Nyissa ki a B, C és D csatlakozék elzar6 szelepeit.

Az egyszeres (12) légfuvéval pumpalja fel a rendszert 150 mbar nagysagu vizsgald nyomasra
(a pot bedughato csé legfelsd skalajanak nulla pontja).

Zarja el a C csatlakozo elzard szelepét, kildnben nyomasesés jelentkezhet.

(A vezetékek térfogatatdl fliggben) varjon 10-60 percig, amig a hémérséklet kiegyenlitédik,
ezzel ugyanis lehet6séget ad a bejuttatott levegbének, hogy felmelegedjen vagy lehljon.
Erésen valtozo hémérsékletnél és levegényomasnal nem elég a 10-60 perces
varakozas! A hémérséklet és nyomas valtozasatol fiiggéen a kiegyenlitési id6é akar
két ora is lehet!

Végezze el a vizsgalatot (a vezetékek térfogatatdl fliggéen) 10-30 perces vizsgalati idétartam
betartasaval. Ezalatt nem eshet le a kijelzett nyomas.

TOomitettség vizsgalata: lllesztési idék és vizsgalat idGtartama a vezetéktérfogat figgvényében

v o=l V¥ VYV V¥

Vezetéktérfogat* lllesztési idé min. vizsgalati id6tartam
<100 | 10 min. 10 min.
= 1001 < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

*jranyértékek

5.1.2 Cseppfoly6s propangaz vezetékek tomitettségének vizsgalata 150 mbar

nyomasig terjedé vizoszloppal

Jarjon el az alabbi médon:
= Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaro szelepét.
= Huzza ré a (6) 6sszekoté tomlét a B csatlakozé bedughatod cs6kapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.
= Rakjon hozzavald vizsgalédugot a vezeték nyitott végébe és a szarnyas anya forgatasaval
nyUijtsa ki a dugo gumijat addig, amig szorosan nem illeszkedik és tomoren nem zar.
2 Csatlakoztassa a (6) 6sszekdté tomld szabad csatlakozojat a vizsgaldédugora.
2 Szerelje fel a bedughaté csérendszert az alabbi médon:
- Tolja be a (8) bedughaté csévet a 40-60 mbar skélaval a beépitett (7) bedughatoé csébe
konnyed forgatéssal.
- Majd tolja be a bedughaté csovet / (9) zarécsévet a 110 mbar skalaval a (8) bedughatd
cs6be konnyed forgatassal.
- Most tolja be a (10) pét bedughato csévet a bedughatéd csébe / (9) zardcsébe a 150 mbar
skalaval konnyed forgatassal.
= Csatlakoztassa az egyszeres (12) légfuvod tomlévégét ugy, hogy réhizza a viztartaly C
csatlakozéjara.
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Nyissa ki a B, C és D csatlakozok elzaro szelepeit.

Az egyszeres (12) légfuvéval pumpadlja fel a rendszert 150 mbar nagysagu vizsgalé nyomasra
[a (10) pot bedughato csé legfelsd skaldjanak nulla pontjal.

Zarja el a C csatlakoz6 elzaro szelepét, kulonben nyomasesés jelentkezhet.

(A vezetékek térfogatatol fliggéen) varjon 10-60 percig, amig a hémeérséklet kiegyenlitédik,
ezzel ugyanis lehetGséget ad a bejuttatott levegbnek, hogy felmelegedjen vagy lehdiljon.
Erésen valtozo hémérsékletnél és levegényomasnal nem elég a 10-60 perces
varakozas! A hémérséklet és nyomas valtozasatol fiiggéen a kiegyenlitési id6é akar
két ora is lehet!

Végezze el a vizsgalatot (a vezetékek térfogatatdl fliggéen) 10-30 perces vizsgalati idétartam
betartasaval. Ezalatt nem eshet le a kijelzett nyomas.

TOomitettség vizsgalata: lllesztési idék és vizsgalat idGtartama a vezetéktérfogat fliggvényében

vV o= YV V¥

Vezetéktérfogat* lllesztési id6 min. vizsgalati id6tartam
<100 | 10 min. 10 min.
= 1001 < 200l 30 min. 20 min.
> 200l 60 min. 30 min.

*iranyértékek

5.1.3 Tomitettség vizsgalata kisnyomasu cseppfolyds gaz vezetékein 40 — 60 mbar

nagysagu vizoszloppal

Jarjon el az alabbi médon:

Zérja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.

Huzza ra a (6) 6sszekotd toml6t a B csatlakozé bedughatd csékapcsolojara annyira, hogy

hallani lehessen a bepattanast.

Rakjon hozzévald vizsgaldodugot a vezeték nyitott végébe és a szarnyas anya forgatasaval

nyUjtsa ki a dugd gumijat addig, amig szorosan nem illeszkedik és tomoren nem zar.

Csatlakoztassa a (6) 6sszekotd tomld szabad csatlakozojat a vizsgalodugora.

Szerelje fel a bedughaté csérendszert az alabbi médon:

- Tolja be a (8) bedughaté csévet a 40-60 mbar skalaval a beépitett (7) bedughato6 cs6ébe
kénnyed forgatéssal.

Csatlakoztassa az egyszeres (12) légfavé tomlévégét ugy, hogy réhlzza a viztartaly C

csatlakozéjara.

Nyissa ki a B, C és D csatlakozok elzaro szelepeit.

Az egyszeres (12) légfuvoval pumpalja fel a rendszert (40 - 60 mbar) nagysagu vizsgald

nyomasra a gyarto eléirasa szerint.

Zarja el a C csatlakozé elzaro szelepét, kulonben nyomasesés jelentkezhet.

Varjon 10 percig, amig a hémérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetdséget ad a

bejuttatott levegének, hogy felmelegedjen vagy lehljon.

Erésen valtozé hémérsékletnél és levegényomasnal nem elég a 10 perces varakozas!

A hémérséklet és nyomas valtozasatol fliggéen a kiegyenlitési id6é akar két ora is

lehet!

Végezze el a vizsgalatot 10 perces vizsgalati idétartam betartasaval. Ezalatt nem eshet le a

kijelzett nyomas.

L 20 20 2 N 7

vV o=l YV VYV V¥

5.2 Epiileten beliili ivoviz vezetékek tomitettségének vizsgalata a DIN 1988

(TRWI) szerint, levegovel

Itt lehet tomitettségi prébanak aldvetni az aldbbi csérendszereket, bele értve az engedélyezett

Osszekotési technikakat is, stirftett levegés nyomasvizsgélat segitségével:

- vOrosréz csérendszerek a DIN 1786/GW 2 szerint;

- tlzi horganyozasu acélcsovek a DIN 2440 és kotések a DIN 2999 szerint;

- nem rozsdasodo acélok a DVGW 541-es munkalapja és azok kotései a W 534 munkalapja
szerint (rogzité- és sajtolt kotések);

- muanyag csérendszerek PE-X, PVC-C, PP-R, PB anyagokbdl;

- tobb rétegli kompozit csérendszer.
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5.2.1 Epiileten beliili ivoviz vezetéke elévizsgalata

Jarjon el az alabbi modon:

v vy vy

v o=m

Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.

Huzza ra a (6) 6sszekotd tomldt az A csatlakozé bedughatod cs6kapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.

Csavarja be a (1/2 collos)* adaptert a vezetékrendszerbe.

Huzza ra a (6) 6sszekotd toml6 szabad végét a (1/2 collos)* adapter bedughato

cs6kapcsoldjara annyira, hogy hallani lehessen a bepattanast.

A (3) kézi szivattylval pumpélja fel a rendszert

- NA 50-ig terjed® névleges 4tméréknél maximum 3 bar nagysagu vizsgalé nyomasra

- NA 50 feletti és legfeljebb NA 100 nagysagu névleges atméréknél max. 1 bar nagysagu
Vvizsgalé nyomasra

Varjon 10 percig, amig a hémérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehetéséget ad a

bejuttatott levegbnek, hogy felmelegedjen vagy lehljon.

Erésen valtozo hémérsékletnél és levegényomasnal nem elég a 10 perces varakozas!

A hémérséklet és nyomas valtozasatol fliggéen a kiegyenlitési id6é akar két ora is

lehet!

Végezze el a vizsgalatot 10 perces vizsgalati idétartam betartasaval. Ezalatt nem eshet le a
kijelzett nyomas.

* Kilonleges tartozék, a szallitmany nem tartalmazza, termék sz.: 6.1067

5.2.2 Epiileten beliili ivoviz vezetékek févizsgalata

Jarjon el az alabbi médon:

2>

>
>
>
>

vV o=l V¥ VvV ¥

v

Zarja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.

Huzza ra a (6) 0sszekotd toml6t a B csatlakozé bedughatd cs6kapcsoldjara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.

Rakjon hozzavalo vizsgalodugot a vezeték nyitott végébe és a szarnyas anya forgatasaval
nyujtsa ki a dugé gumijat addig, amig szorosan nem illeszkedik és tomoren nem zér.

Huzza ra a (6) 6sszekotd toml6 szabad végét a vizsgalddugo csatlakozojara.
Szerelje fel a bedughaté csérendszert az alabbi médon:

- Tolja be a (8) bedughaté csovet a 40-60 mbar skalaval a beépitett (7) bedughato csébe
konnyed forgatassal.

- Majd tolja be a bedughaté csévet / (9) zarocsévet a 110 mbar skalaval a (8) bedughato
cs6be konnyed forgatdssal.

Csatlakoztassa az egyszeres (12) légfavé tomlévégét ugy, hogy réhlzza a viztartaly C
csatlakozojara.

Nyissa ki a B, C és D csatlakozék elzar6 szelepeit.

Az egyszeres (12) légfuvoval pumpalja fel a rendszert 110 mbar nagysagu vizsgalé nyomasra
(a fels6 bedughaté csé nulla pontja).

Zarja el a C csatlakozo elzard szelepét, kildnben nyomasesés jelentkezhet.

Varjon 10 percig, amig a hémérséklet kiegyenlitédik, ezzel ugyanis lehet6séget ad a
bejuttatott levegének, hogy felmelegedjen vagy lehljon.

Erésen valtozé hémérsékletnél és levegényomasnal nem elég a 10 perces varakozas!
A hémérséklet és nyomas valtozasatol fliiggéen a kiegyenlitési id6 akar két ora is
lehet!

Végezze el a vizsgalatot

- 1000 liter vezeték térfogatig legalabb 30 perces vizsgalati id6 betartasaval.

Novelje meg a vizsgalati id6t

- avezetéktérfogat minden 100 litere utan 10-10 perccel.
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5.3 A favoka elényomas beallitasa atmoszferikus fuvoégokon vizoszloppal,

30 mbar-ig

Vegye tekintetbe az alabbiakat:

- A (2) viztarol6 edényben a fedélben talalhaté skala nulla pontjaig kell lennie
viznek (tulfolyas).

- Avizsgalat el6tt vizsgalja at a vizsgalo rendszer 6sszes kotését és nézze meg,
hogy helyesen bepattant-e és igy gazzaré6 moédon zar-e.

B csatlakozo
C csatlakozo
D csatlakozo

6 Osszekosts tomld

A csatlakozo

21 Adapter gaz
készilékekhez

A gazég6 fuvoka
elényomasanak vizsgalo
csatlakozojara

Jarjon el az alabbi médon:
Zérja el a ROTEST GW 150/4 valamennyi elzaré szelepét.

Huzza ra a (6) 6sszekot6 toml6t a B csatlakozé bedughatd csékapcsolojara annyira, hogy
hallani lehessen a bepattanast.

Erre a célra elegendd a 30 mbar nyomasig j6 (7) beépitett bedughaté csé.

Csatlakoztassa a (21) gazkészUlékek adapterét a (6) 6sszekotd tdml6 szabad végére.

Huzza ra a (21) gazkészulékek adapterének csatlakozovégét a gazégd fuvoka elényomasanak
vizsgald csatlakozdjara.

Allitsa be Ggy a gazkészilléket, hogy az égé teljes égbterheléssel miikadjon.

Nyissa ki a B és D csatlakozok elzard szelepeit.

Mialatt most az égégaz a fuvokakhoz aramlik, nyomast gyakorol a (21) gazkészulékek
adapterén és a (6) 6sszekotd tomldn at a beépitett (7) bedughaté csé vizoszlopara.

Most olvassa le a fuvékan ténylegesen uralkodo elényomast a fedélben talalhaté (11) skalan.

Az ég6 bedllito csavarjanak forgatasaval addig tudja szabalyozni a fuvoka elényomdsat, amig
a vizoszlop a készulék gyartoja altal megkivant értéket nem mutatja.

L 20 7 7 7 7 N 7
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Vizsgalati jegyz6konyv

A tomitettség vizsgalatanak befejezése utan a felelés szakembernek el kell készitenie a nyomasi
értékeket tartalmazoé jegyz6kodnyvet, amelyben a hasznalt szerkezeti anyagnak és a
nyomasesésnek megfeleléen értékelés is szerepel. Ha a berendezés tomitettsége fennall, azt
tanusitania is kell.

7 Uzemen kiviil helyezés
A tomitettség vizsgalata utan szerelje ki a (6) 6sszekoté tomlét és nyissa ki a D csatlakozé elzard
szelepét, hogy a vizoszlop a (2) tartalyba folyhasson.

Szerelje ki a bedughato6 csoveket és helyezze 6ket a ROTEST GW 150/4 lemezacél bérondjének e
célra szant helyére.

Zarjon el minden elzard szelepet és hajtsa be a szivattyut.

8  Apolas és karbantartas

A mellékelt szilikon apold zsirral lassa el rendszeresen a bedughaté csévek O gy(rit, a bedughatd
csOcsatlakozdkat és a gazmérd sapkat!

A szerelés megkonnyitése érdekében belll is lassa el zsirral a bedughato csovek cs6tagulatait!

Rendszeres id6k6zdnként permetezze be az 6sszekdtd tomld gyorskapcsoloit kereskedelmi
forgalomban lévé szilikon permettel!

Tarolja a lemezacél bérondot tiszta és szaraz allapotban, nehogy korrodaljanak a belsé részek! A
szelepeken jelentkezd korrézié karosan érinti azok mikodését!

Banjon gondosan a ROTEST GW 150/4-el!

9 Artalmatlanitas

A készUlék egyes részei hasznosithaté anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithatok. E célra
jovahagyott és tanusitott Ujrahasznosito Uzemek élinak rendelkezésre. A nem hasznosithatéd
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimélé artalmatlanitasaval kapcsolatban érdeklédjon
a teruletileg illetékes hulladékkezel6 hatésagnal.
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CopepxaHue cTp.

4.2 AuToéAeyx0g PE Hovo @uonTipa (12), oTHANR USATOG KAl TUVSETIKO
XeIPIOPOG KAl TTpayUaToTToinon EAéyXwv oTeyavoTnTag Je To ROTEST GW 150/4 141

EAgyx0g KATammévnong EYKATaoTACEWV agpiou cUppwva pe DVGW-TRGI
(G600) 141

EAgyxog OTEYAVOTNTOG EYKATACTACEWV agPiou cUp@wva pe DVGW-TRGI
(G600) 141

EAgyxog 0TEYAVOTNTOG YIO OyWYOUG UYpPAEPiOU TTPOTTaViou ue GTHAN vepoU
£€wg 150 mbar 142

EAgyxog oTEYAVOTNTAG AYyWYWYV UYpaEPiou XapNANG Tieong pe oTHAN Udartog
40 £éwg 60 mbar 143

EAgyx0g 0TEYAVOTNTAG OIKIOKWYV EYKATOOTACEWYV TTOCIHOU VEPOU CUHPWVA
pe DIN 1988 (TRWI) pe aépa 143

IMPoKATAPKTIKOG EAEYXOG OIKIOKWYV EYKATOAOTACEWYV TTOCILOU VEPOU

KUp10g £AEYXOG OIKIOKWYV EYKOTAOTAGEWY TTOCIPMOU VEPOU

PUBuION TTPOTTiEONG PUONTAPA CE OTHOTPAIPIKOUG KAUOTAPES Kall
KAUOTHPES pUONTHPA PE oTHAN USaTog éwg 30 mbar

6 MpwT6KoAAO £AéyxoOU 146
7 O£on €KTOG AgITOUpYiag 146
8 ZUVTRAPNON Kal @POVTida 146
9 A1d0gon amoBARTWYV 146

CneumnanbHble 0603HaYeHUsl B 3TOM JOKYMEHTEe

OnacHocTb
3TOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHOW TPaBMOOMNACHOCTY.

! BHumaHue

OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 TPaBMOOMAacHOCTM UMM OMacHOCTM Afs
oKpy»KatoLLen cpeabl.

2> HeobxogmMmocTb aencrteus
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1 0dnyieg acPdaAeiag
1.1 TWwoTH XpARon

H ouokeun eAéyxou ROTEST GW 150/4 ue Ta avTtioTolxa aTolxeia (TorrofeTolvTal oTn BaAitaa)

EMTPETTETAI VA XPNOIMOTIOIEITAI OTTOKAEIOTIKG ATTO EI0IKO TTPOOWTTIKG HE YVWOTEIG OTNV TEXVIKA

TPOPOBOCIaG YIO EAEYXOUG OTEYAVOTNTAG AYWYWYV Kal SOXEiWV oUPPWVA PE TIG TTAPAKATW OdNYiEG.

AuTS apopd KUPIWG TOU TTAPAKATW TOUEIG EQAPUOYAG:

o EAgyx0g KOTATIOVNONG EYKATAOTATEWYV agpiou oUppwva pe DVGW-TRGI (G600, AtrpiAiog 2008),

o EAgyxX0g OTEYAVOTNTAG EYKATACTACEWY agpiou oUP@wva pe DVGW-TRGI (G600, AtrpiAiog 2008),

o AuToéAeyxX0G WG EAEYXOG AEITOUPYIKAG QOPAAEING PE XEIPAVTAIQ, OUVOETIKO AGCTIXO Kal
TTpocapyoyéa e BaABida atropdvwaong,

o AuToéAeyX0G WG EAEYXOG AEITOUPYIKAG QOPAAEIOG UE aTTAG QuonTApa, aTAAN UBATOG, GUVOETIKO
AdoTixo kol BaABida atTropdvwong,

o EAgyx0g OTEYavOTNTAG VIO aywyoUg Uypagpiou TTpoTraviou Ye oTriAn Udarog éwg 150 mbar,

e EAgyxog oTeyavdTNTaG Yia aywyoUug uypagpiou XapnArig mieong ue oThAn udatog éwg 60 mbar,

e PUBpIon TTpoTTiEoNG QUONTAPA OE ATHOOPAIPIKOUG KAUGTAPES KAl KAUGTAPEG QUONTAPA UE
oA Udatog éwg 30 mbar,

e EAeyxog Tieong oUvOEOoNG CUOKEUNG O€ OUOKEUEG agpiou pe oTAAN UdaTog £éwg 30 mbar,

o [IpoKaTAPKTIKOG EAEYXOG OIKIOKWY EYKATAOTACEWY TTOTIMOU vEPOU cUu@wva pe DIN 1988 (TRWI)
HE aépa,

o KUpIog €AeyXOG OIKIOKWY EYKATAGTACEWY TTOCIUOU VEPOU oUPQwVa e DIN 1988 (TRWI) pe aépa.

1.2 038nyieg ao@dAsiag

AtrayopeUeTal QUOTNPA N TTPAYUATOTTIOINCT EPYACIWY OTO ECWTEPIKO TNG OUOKEUNG! ZTOV £V
AOyw Topéa EMTPETTETAI N HPACTNPIOTTOINGT POVO EKTTAISEUPEVOU €151KOU TTPOCWITIKOU
(utrnpecia egurnpéTnong TeAatwv)!

TnPNOTE TIG UTTOJEISEIG ATPAAEING TOU KATAOKEUAOTH EYKATAOTACEWV ] CWANVWOEWYV Kal TIG
UTTOBEISEIG OXETIKA PE TNV OOPAAEIO TOU KATOOKEUAOTH TWV CUVEETIKWV OTOIXEIWV!

Mepovwuéva e§apTRpaTa Kal oTolXEia Xeipiopou Tou ROTEST GW 150/4

2 * degapevh 10 * 1TpdoBeTOG CWARVAG PE

Suvatdtnta ouvdeong (130,

17 # TTpaTa eAéyxou
agpiou Méy. 2

3 * xelpavtAia
5* pavéperpo
6 * ouvdEeTIKO AAOTIXO

7 * owAAvag pe duvatétnTa
auvdeong oTabepd
EYKATEOTNUEVOG

8 * owAARvag pe duvatdTnTa
ouvdeong (40-60 mbar)

9 * owArfvag pe duvatdTnTa
ouvdeang / TEAIKOG CWARvVOG
(110 mbar)

* = g1avTapT €kdoan 6.1039 xwpig eEaptripaTa

150 mbar)
11 * kAigaka 0-30 mbar

12 * ammAGG puonTApPaAg

13 # wpaTa eAéyxou agpiou
Méy. 0 KwVIK&

14 # TTwpaTa eAéyxou agpiou
HEY. T KwVIK&

15 # TmwpaTa eAéyxou agpiou
Méy. 2 Kwvika

16 # TTWPaTa EAéyxoU agpiou
Méy. 1 KUNIVOPIKG

KUAIVOPIKA

21 # mpooappoyéag yia
OUOKEUEG agpiou

22 # 1410 HETPNTA HOVOU
owAnRva

35 * ypdooo ouvtApnong
yia dakTuAioug O

36 * dakTuAiol O

37 * odnyieg Aeitoupyiag

# = eCaptipata og ékdoaon 6.1040

2.1 AVTOAAGKTIKG

KatdAAnAa avTaAAGKTIKG Kal To €vTuTio TrapayyeAiwv Ba Bpeite uetd ammd tn oeAida 158.

EAAHNIKA
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E] Texvika dedopéva

AkpiBeia eAéyyou Mavopetpo 0,1 bar (Touéag évdeigng 0 — 4 bar)

21An 0daTog cUPPwva pe TRGI pe akpieia avayvwaong TG Tagng
Tou 0,1 mbar.

MARpwon degapevig vepou H ouokeur| Tapadidetal pe yepdrn deCapevi vepou (2). Ze

TEPITITWAN TTOU JEV UTTAPXEI N ATTAPAITNTN TTO0OTNTA VEPOU péoa
oTn degapevr), BpAoTE WG €ENG:
a) avoigTe To TTAvw PEPOG BaAiToag atrd Aapapiva, avoigte OAeG TIG
BaABideg amopdvwang, yepioTe pe T BorBeia xodvng vepod péoa
gToV OTABEPE EYKATEATNUEVO CWARVA PE duUVATOTNTA OUVOEDNG
(7), €éwg dToU Yivel epgaveig N oTAOUN 6T0 CWARVA PE
duvardéTnta auvdeang
B) kAcioTe dAeg TIG BaABideg aTTOUOVWONG
Y) KAgioTe TO TTAvw PEPOG BaAiToag atrd Aapapiva, yupioTe Tn
BaAitoa TPOG T UTTPOCTA EWG OTOU TPEEEI OAO TO VEPO PECW
NG BaABidag atmopdvwaong (evoexouévwg eTTAVOAABETE TV €V
Aoyw diadikaaia)
270 gnueio autd, N CUCKEUN €ival £€TOIKN Yia XPron.
AtrayopeUeTal N XpRON ATTOOTEIPWHEVOU VEPOU I VEPOU UE TTPOCBETA OTTWG AAKOOAN,
oIvoTrveupa 1 Trapépola yia Tnv TARpwon! Me Tov Tpé1ro aAAdGdel N EMIQPAVEIOKN TAON TOU
uypou Kai Ta arroTeAéopaTa METPNONG Sev gival owoTd. ATrayopeUeTal N XPARon Tng
OUOKEUNG o€ Bepuokpaoieg NIKPOTEPEG aTrd 0 °C. YTrdpyel peydAog Kivduvog yia BAdBeg
AOyw yuxoug oTa doxeia vepou, oTig BaABideg aTropOVWONG KAl OTOUG CWARVEG UE
SuvaréTnTa ouvdeong.

Mo auto, n eraipeioc ROTHENBERGER 3ev avaAauBavel Tnv euBivn eyyuodoaoiag.

4 AuTOEAEYXOG WG EAEYXOG AEITOUPYIKAG ATQAAEING

Mpiv amd Tn B€0n o€ AeIToUpyia TNG CUOKEUNG — 1 O€ TAKTA XPOVIKA JIOoTAUATA — TTPETTEI VO
eAEéyxeTal Kal va JIac@aAideTal n AEITOUPYIKH) GOPAAEIN TNG CUOKEUNG PE QUTOEAEYXO.

4.1 AutoéAeyxog pe XeipavrAia (3) kal ouvdeTik6 AdoTiXo (6)

KAgioTe 6Aeg TIG BaABideg atmopdvwong Tou ROTEST GW 150/4.

ZuvdéaTe TO OUVOETIKO AAOTIXO (6) 0TO OTOUIO OUVOEDNG TNG ZUVEEONG A, EVW) QUTO TIPETTEI VO
emBeRaIWOEi pe KATAAANAO fXO.

PuBuioTe To oUoTnpa pe AvTAnon Pe Tn XelpavTtAia o€ trieon eAéyxou Tng Tagng Twv 3 bar.

AvapeivaTe yia avTioTa0pIon Beppokpaciag yia Xpovo 10 AETTTWY, yia va OWOETE GTOV agpa Tn
duvaTtdTnTa ) va Bepuaveei i va KPUWaEel.

Ze peydAeg Siapopég Bepuokpaaciag, TPETel va TTapaTabei o Xpovog avrioTaduiong!

MpaypaToTToInaTe TOV £V AGYw £AEYXO Yia XpOvo eAéyxou TNG TAENG Twv 10 Aetrtwv. Katd T
Si1dpKkela Tou £V Adyw Xpdvou, atTayopeUETal N TITWAON TNG EYPAVICOPEVNG TTIETNG.

AuToéAeyX0G e povo euonTtipa (12), oTHANR USATOG KAl CUVBETIKO AdoTiXo (6)

KAgioTe 6Aeg T1G BaABideg atmopdvwaong Tou ROTEST GW 150/4.

ZuvdEaTe TO OUVOETIKG AAOTIXO (6) OTO OTOUIO OUVOEDNG TNG ZUVEEONG B, vy QUTO TIPETTEI VO

emBeBaiwbei pe KatdAAnAo fixo.

ZuvappoAoyRoTe To oUaTNUA CWARVWY PE SuvaTOTNTA OUVDEDONG WG EEAG:

- QBRoTe To cwARva Pe duvatdTnTa ouvdeong (8) pe TNV kAipaka 40-60 mbar, oTpépovTag
eAappd péoa atov aTaBepd eyKaTEGTNHEVO CWARVA pE SuvaTdTnTa oUVdEDNG (7).

- Q6noTe oT10 onueio autd To cwARva Pe duvaTdTNTa oUVSESNG / TEAIKO OwArRva (9) e TNV
KAidaka 110 mbar oTpé@ovtag eAagpd péaa oTo CwARva Pe duvatdTnTa olvdeang (8).

ZuvdéaTe To AKpo AGoTIXOoU Péoa aTo povd guonTipa (12) otpépovtag oTtn ouvdeon C oTn

degapevn vepol.

= Avoigte TIG BaABideg amropdvwaong Twv cuvdéoewy B, C kai D.
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PubuioTe T0 oUOTNPA pE AvTANON e To Hovo guonTipa (12) oe Trieon eAéyxou Tng TAgNG Twv
110 A4 150 mbar (onpeio pndév Tou TTAvW CWAAVA PE duvaTdTNTA CUVOEDNG).

KAeioTe TN BaABida amopdvwang Tng ouvdeang C, IOTI SIAPOPETIKA iCWG TTPOKUYE TITWON
TTieong.

Avapeivate yia avtioTdOuion Beppokpaaciag yia xpovo 10 AETTTWY, yia va SWOETE OTOV aépa TN
duvartdTnTa £ite va BepUavOEi | va KPUWOEL.

Ze peydAeg Siagpopég Bepuokpaaciag, TPETEl va TTapaTabei o Xpovog avrioTdduiong!

MpaypaToTroInaTe ToV €V Adyw EAEYXO Yia Xpovo eAEyxou TnNG TagNG Twv 10 AeTrtwv. Katd n
SI1dpKela Tou £V AOYw XpOvou, atTayopeUETal N TITWAON TNG EYPAVICOPEVNG TTIETNG.

Mpétrer va AABETE UTTOWPN CAG TA TTAPAKATW CNUEia:

O éAeyxog KaTardévnong TTPETTEN VA TTPAYUATOTTOIEITAl O€ aywyoug TTou JOAIG TOTTOBETHBNKAV
XWwpIig Kpouvoug.

KaBdAn tn didpkeia Tou eEAEyou TTPETTEI OA T AVOIYHATA OYWYWV VA £XOUV KAEITEI EPUNTIKG JE
TTWHATA, KATTaKIa, 8ioKoug i @AAVTEEG aTTO PETAAAO.

AtrayopeUovTal ol GUVOETEIG JE aywyoUg TTOU Ayouv a€pIo.

MpaypaTOTTOINCTE TOV TIPOEAEYXO, TTIPIV ATTO TNV £yXUOTN A TNV KAAUWN TWV aywYwV Kal TV
E€MKAAUYN A TNV €TTEVOUCN TWV CUVOETEWV.

¢ TTEPITITWAN TTPAYPATOTTOINONG EAEYXOU OUVOEONG YIa PETPNTH CWARVa agpiou, KAEivel 0
aywyog oTn oUVOETIKN BaABIdA PE TO KATTAKI METPNTH CWARVA PE oUVOEON OTTEIpWUATOG (22).

ApdoTe wg €§NG:

>
>

>

o=l JV

v

KAgioTe 6Aeg TIG BaABideg atTopdvwaong Tou ROTEST GW 150/4.

ZUvdEDTE TO OUVOETIKG AAOTIXO (6) OTO OTOUIO CUVOEDNG TNG ZUVEEONG A, £VW) QUTO TIPETTEI VO
emRBeBaiwbei pe KATtaAAnAo fixo.

TotroBeTOTE éva KATAAANAO TTWHA EAEYXOU OTO QVOIXTO AKPO aywyou Kal EQapUOaTE £va
€AAOTIKO TTWHA OTPEPOVTAG TNV TIETAAOUDA yIa SIGOTOAR, £wg 6TOU TOo TIWHA 8pdael oTaBepd
Kal gival oTeyavo.

E@apuoaoTe 1o eAeUBepO AKPOo Tou GUVIETIKOU owAva (6) aTn oUvdeon OTO TIWHA EAEYXOU.
PuBpioTe To cUoTnpa pe AvTAnon Je Tn xeipavtAia og tiean eAéyxou Tng Tagng Tou 1 bar.
Avapeivate yia avTioTdOuion Beppokpaaciag yia xpovo 10 AETTTWY, yia va SWOETE OTOV aépa TN
duvartdéTnTa 1} va BeppavOei i va KpUWaoel.

e TEPITITWON PEYAAWYV Sla@opwyv OTn BEpUOKPATia | OTOV TTETMIETUEVO aépa Sev apKOUV
10 Aemrtd! Ze ouvdpTnon HE TIG Slagopég BeppokpaTiag N TTETIETPEVOU aépa, O XPOVOG
1000TABMIONG iICWG Va dlapKETEl Eéwg Kal SUo wpeg!

MpaypaToTToInaTe TOV £V AOYw £AEYXO Yia XpOvo eAEyxou TNG TAgNG Twv 10 Aetrtwv. Katd Tn
SIGPKEIa TOU €V AOYw XPOVOU, aTTayopeUETal N TITWAON TNG EMPaVICOPEVNG TTEONG.

5.1.1 EA€yX0G OTEYAVOTNTAG EYKATOOTACEWY 0EPiou cUpPwva pe DVGW-TRGI (G600)

Mpérel va AABETE UTTOWPN CAG TA TTAPAKATW CNUEia:

O éAeyxog oTeyavoTnTag TrEPIAaUBAvEl TOUG aywyouUg Kal Toug Kpouvoug, TTapoAd auTd Xwpig
OUOKEUEG TTiEONG Kal dIaTAEEIG pUBUIONG Kal ACQAAEING.

ATrayopeUovTal 0l GUVOETEIG JE aywyoUg TTOU Ayouv OEpIO.

MpaypaToTToInaTe ToV £AEYX0 OTEYAVATNTAG, TIPIV aTTd TNV £yXUON A TNV KAAUWN TWV aywywv
KQI TNV ETMKAAUWN A TNV ETTEVOUCT TWV GUVOETEWV.

O PETPNTAG agpiou PTTOPET VO CUPMETATYXEI OTOV EAEYXO OTEYAVOTNTOG.

Z¢ TTEPITITWON TTPAYPATOTTOINONG EAEyXOU OUVOEONG YIa PETPNTH OCWARVA agpiou, KAEivel 0
aywydg oTn oUVOETIKN BaABIda WE TO KATTIAKI METPNTH CWARVA PE oUVOEDN OTTEIpWUATOG (22).

ApdoTe wg €§NG:

>

KAgioTe 6Aeg TIG BaABideg atTopdvwaong Tou ROTEST GW 150/4.
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ZuvdEaTe TO OUVOETIKG AdoTIXO (6) OTO OTAUIO GUVOEDNG TNG ZUVEEONG B, £vy auTd TIPETTEN VO

emPReRaiwOE pe KatdAAnAo rixo.

TomroBetOTE éva KATAAANAO TTWHA EAEYXOU GTO aVOIXTO AKPO aywyou Kal EQapuooTe Eva

€NOOTIKO TTWHA OTPEPOVTAG TNV TTETAAOUDA Yia SIGOTOAN, £éwg 6ToU TO TTWHA EOPACEl OTABEP

Kal gival oTeyavo.

E@apuoaoTe 1o eAeUBePO AKPO Tou GUVIETIKOU owARva (6) aTn oUVdEoN OTO TIWHA EAEYXOU.

ZuvappoAoynaTe To oUOTHUG CWARVWY P duvatdTnTa ouvdeong wg £EAG:

- QOnoTe 1o cwARva pe duvatdTnTa cUVdEONG (8) We TNV KAidaka 40-60 mbar, oTpéPovTag
eha@pd péoa oTov oTaBepd eykaTeaTNUEVO CWARVA PE duvatdTnTa ouvdeong (7).

- QBnRoTe 010 onueio autd To owARvVa pe duvaTdTNTa oUVOEDNG / TEAIKO OwArva (9) e TNV
KAipaka 110 mbar oTpépovtag eAagpd péaa oTo CwARvVa pe duvatdTnTa olvdeang (8).

- QBAoTe 010 ONuEio autd Tov TTPOoBETO CWARvVaA pe duvatdTnTa oUVdeang (10) oTpépovTag
eAa@pd péoa aTo cwARva pe duvatdtnTa oUvdeong / TEAIKO SwArRva (9) pe Tnv KAigaka 150
mbar

ZuvdéaTe To AKpo AGOTIXOoU Péoa aTo povd guonTipa (12) otpépovtag oTn ouvdeon C oTn

degapevn vepol.

Avoigte TIG BaABideg aTTopdvwong Twv ouvdéoewv B, C kal D.

PubuioTe T0 oU0oTNPa pE AvTANGN PE To povo guonTipa (12) oe Trieon eAéyxou TngG TAgNG Twv

150 mbar (onpeio pndév Tou TTAvW cwAva pe duvaTdTNTa CUVOEDNG).

KAgioTe TN BaABida amopdvwang Tng ouvdeoang C, IOTI SIAPOPETIKA iCWG TTPOKUWE TITWON

Tieang.

Avapeivate yia avTioTdbuion Beppokpaciag yia xpovo 10-60 AeTITwV (o€ ouvdpTnon PE TOUG

OYKOUG aywywV), yia va dWOETE aToV aépa T duvaTdTnTa ) va BEpPaveEi i va KPUWaEel.

€ TEPITITWON HEYAAWYV Sl0@OPWYV OTH BEPHOKPATIA I} OTOV TTETIETHEVO aépa BEV APKOUV

10-60 AemrTd ! Ze ouvdpTnON HE TIG SlaPopég BEpPOKPATiag N TTETMECHEVOU aépa, O

XPOvog 1000TABUIONG iowG va Slapkéael éwg Kal SUo wpeg!

MpaypaToTToIRaTE TOV £V AOYW €AEYXO Yia XPOvo eAéyxou TNG TAgNG Twv 10 — 30 AeTTTwv (o€

ouvapTNoN PE TOUg GYKOUG aywywv). Katd tn SIdpKEIa Tou ev AOYw XPOVoU, aTrayopeUETal N

TITWON TNG EMPAVICOUEVNG TTIEONG.

EAeyxog oTeyavoTnTag: Xpovol TTpocappoyng Kal SIGPKEIT EAEYXOU O€ OUVAPTNGN PE OYKOUG

27

vV o=l y ¥V V¥V V¥

aywywv
‘OyKol aywywv* Xpovog mpooappoyng EAdy. Sidpkela eAéyxou
<100 | 10 Aemrta 10 Aetrtd
= 100 I <200l 30 Aemrta 20 Aemttd
= 200l 60 Aemrtd 30 AemrTd

*KOATEUBUVTAPIEG TIPEG
5.1.2 EAgyxog oTeyavoTnTag Yia aywyouUg UypaEPiou TTpoTraviou ye oTHAN vepou

£€wg 150 mbar

ApdoTe wg €§NG:

= KAeioTe 0Aeg TI BaABideg amropdvwang Tou ROTEST GW 150/4.

= ZuvdéoTe TOo OUVOETIKO AAaTIXO (6) oTo OTOHIO OUVEEDNG TNG ZUVBeoNg B, evw autd TTpéTrel va
emRBeBaiwbei pe KatdAAnAo fixo.

= TomoBeTrioTe éva KATAAANAO TIWHA EAEYXOU OTO AVOIXTO AKPO aywyoU Kal EpapudéoTe éva
€AOOTIKO TTWHA OTPEPOVTAG TNV TTETAAOUDA Yia SIGOTOAN, £éwg Tou TO TTWHA EdpATEl OTABEP
Kol ival oTeyavo.

ZuvdéaTe TNV eAeUBePn gUVOEDN TOUu GUVOETIKOU AGOTIXOU (6) OTa TIWHATA EAEYXOU.

ZuvappoAoyRoTE TO oUCTNUA CWARVWY PE BuvaTATNTA OUVIEDNG WG EEAG:

- QBRoTe To cwARva Pe duvatdTnTa oUvdeong (8) pe TNV kAipaka 40-60 mbar, oTpépovtag
eAa@pd péoa atov aTabepd eykaTeGTNHEVO CWARVA pe SuvaTdTnTa oUVdEDNG (7).

- QBRoTe oT10 onueio autd To owARvVa Pe SuvaTdTNTa oUVDEDNG / TEAIKO OwARva (9) e TNV
kAipaka 110 mbar oTpépovtag eAagpd péaa oTo CwARVa pe duvatdTnTa oUvdeang (8).

- Q0nRoTe oT10 onueio autd Tov TTPAoBETO CWARVA pe duvatdTnTa oUvdeang (10) oTpépovTag

eAappd péoa ato cwAfva pe duvatdtnTta olvdeong / TEAIKO GwArva (9) pe Tnv KAigaka 150
mbar
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YuvdéaTe To AKPo AAOTIXOU péTa aTo Hovo guanTipa (12) otpépovTag otn ouvdeon C oTn
degapevn vepou.

AvoiTe TIG BaABideg atTopdvwong Twy ouvdéoewyv B, C kai D.

PuBuioTe T0 oUoTnpa pe AvTAnon e 1o povd guonTipa (12) oe trieon eAéyxou Tng TAgNG Twv
150 mbar [onueio undév Tou TTavw cwArva e duvatétnTta ouvdeong (10)].

KAgioTe Tn BaABida ammoudvwaong Tng ouvdeong C, 8I0TI JIOQOPETIKA iCWG TTPOKUWEI TITWAON
Tmieang.

Avapeivate yia avtioTdBuion Beppokpaaciag yia xpovo 10-60 AeTITwv (o€ ouvdpTnon PE TOUG
OYKOUG ayWwYWV), YIa Vo SWOETE OTOV a€PA T SuvaTtoTnTa fi Vo BEpPavOEi 1) va KPUWOEL.

e MEPITITWON HEYAAWV S1apopwV OTN BEPPOKPATIA I} OTOV TTETIECHEVO aépa SV apKoUV
10-60 AeTrTd! e ouvdpTnNON ME TIG S10QOPEG BEPUOKPATIQg 1) TIETTIETHEVOU aéPQ, O XPOVOG
1000TABHIONG ioWG va Slapkéoel Ewg Kal dU0 wpeg!

MpaypaToTToINaTE TOV £V AOYW €AEYXO Yia XpOvo eAéyxou TNG TAgNG Twv 10 — 30 AeTTTwv (o€
ouvdapTnon PE Toug OYKOUG aywywv). Katd tn SIdpKeIa Tou ev AOyw XPOVou, atrayopeUETal n
TITWON TNG EPPAVICOPEVNG TTIEONG.

EAegyxog oTeyavoTnTag: Xpovol TTpocappoyng Kal DIGPKEIT EAEYXOU O€ OuvVAPTNGN PE OYKOUG
aAYWYWV

vV o= y ¥V V¥V V¥

‘Oykol aywywv* Xpovog mpooappoyng EAdy. Sidpkeia eAéyxou
<100 | 10 Aemrta 10 AetT1d
= 100 | < 200l 30 Aemrta 20 Aettta
= 200l 60 Aemrtd 30 Aemrta

*KOATEUBUVTAPIEG TIPEG
5.1.3 EAgyxog oTeyavoTnTag OyWyYyWYV UypaEpiou XapunAng mieong ue oTRAN Udarog

40 £€wg 60 mbar

ApdoTe wg €§NG:

= KAeioTe 0Aeg TI BaABideg amropdvwaong Tou ROTEST GW 150/4.

= ZuvdéoTe To OUVOETIKO AAaTIXO (6) oTo OTOHIO oUVdEDNG TNG ZUVBeoNg B, evw autd TrpéTrel va
emBeBaiwbei pe KatdAAnAo fixo.

= TomoBetoTe £va KATAGAANAO TTWHPA EAEYXOU OTO aVOIXTO AKPO aywyoU Kal EpapUOoTE éva
€AOOTIKO TTWHA OTPEPOVTAG TNV TTETAAOUDA Yia SIGOTOAN, £éwg 6Tou TO TTWHA EOPACEl OTABEPG
Kal ival oTeyavo.

= ZuvdéoTe TNV eAelBepn oUVBEDT TOU CUVOETIKOU AdaTiXou (6) oTa TTwHaTa eAEyXOU.

= XuvappoAoyioTe To oUOTNHA CWARVWY PE SuvaToTNTa OUVEEONG WG EEAG:
- QOnoTe To cwARVa pe duvatdTnTa oUVdeonG (8) We TNV KAigaka 40-60 mbar, oTpEéPovTag

eAa@pd péoa oTov oTaBepd eyKATEGTNHEVO CWARVA PE duvaToTnTa oUvdeong (7).

= uvdéoTe To Akpo AdoTixou péoa aTo povo guanTipa (12) atpépovTag otn ouvdeon C oTn
degapevn vepou.

= Avoigte TIg BaABideg amoudvwaong Twv ouvdéoewyv B, C kai D.

= PuBuioTe To oUoTnua Pe AvtAnon pe To Jovo euonTripa (12) og iean eAéyxou oUP@WVA WE Ta
aTolxeia Tou kataokeuaoTn (40 A 60 mbar).

= KeioTe Tn BaABida ammopdvwong Tng ouvdeong C, didTI SI0QOPETIKA ITWG TTPOKUWE! TITWON
TTieong.

= AvapeivaTe yia avTioTddpion BepUoKpaciag yia Xpdvo 10 AETITWY, yia va SWOETE OTOV 0€Pa Tn
duvartéTnTa 1} va BeppavOei i va KpUWaoel.

' e TEPITITWON PEYAAWYV Sla@opwyv OTn BEpUOKPATia | OTOV TTETMIETUEVO aépa Sev apKOUV

® 10 Aemrtd! Ze ouvdpTnon HE TIG Slagopég Beppokpaaiag N TEMIETPEVOU aépa, O XPOVOG
1000TABMIONG iICWG Va dlapKEDEl Ewg Kal SUo wpeg!

= [paypaToTIoINaTE TOV £V AOYW EAEYXO VIO XPOVO eAEyXoU TG TAENG Twv 10 Aetrtwv. Katd Tn

SIGPKEIa TOU €V AOYw XPOVOoU, atTayopeUETal N TITWAON TNG ELPAVICOPEVNG TTEONG.
5.2 EAgyx0g OTEYAVOTNTAG OIKIOKWYV EYKATOOTACEWY TTOCILOU VEPOU OUU@WVA HE

DIN 1988 (TRWI) us aépa

Mrtropeite va eAEYEETE TA TTOPAKATW GUOTAPATA CWAAVWY CUPTTEPIAAUBAVOUEVWY TWV
EMTPETTOUEVWV TEXVIKWYV GUVOEDNG PE TN BonBeia eAEyXou TTiEaNG PE aépat
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JuoTAPATa XaAKOoOWAARVWY oUuewva pe DIN 1786/GW 2,

XOAUBBIVOI cwARVEG pe YaABaviouo ev Beppuw olpgwva pe DIN 2440 kal ouvdéaelg UPPWVA e
DIN 2999,

avogeidwTol xaAuBeg oUpewva pe @UANGDIO epyaciag DVGW 541 kai ol Guvdéaelg Toug oUppwva
pe @UAAGDIO epyaaiag W 534 (ouvdéaeig OTEPEWONG KAl CUPTTIEGNG),

OuoTAUOTA TTAACTIKWY owARvwy amé PE-X, PVC-C, PP-R, PB,
OUVOETIKO GUCTNHA TTOAAWY GTPWOEWV.

5.2.1 [poKaTapKTIKOG EAEYXOG OIKIOKWY EYKATOOTACEWY TTOCIUOU VEPOU

ApdoTe wg €§AG:

KAgioTe 6Aeg TIG BaABideg atmopdvwong Tou ROTEST GW 150/4.

ZuvdéaTe TO OUVOETIKO AAOTIXO (6) 0TO OTOUIO OUVOEDNG TNG ZUVEEONG A, EVW) QUTO TIPETTEI VO
emPBeRaIWOEI pe KATAAANAO 0.

BidwaoTe Tov TIpocappoyéa (1/2 ivioeg)* oTo GUOTNUA AYWYWV.

YuvdéaTe To EAeUBEPO AKPO TOU CUVDETIKOU AGOTIXOU (6) OTO OTOMIO GUVDEONG TTPOCAPHOYED
(1/2 ivtoeg)*, evd auTd Trpétrel va emReRaIwWOEi ue KatdAAnAo fixo.

PuBuioTe To oUoTnpa avTAWVTag Pe TN XelpavTAia (3)
- O€ OVOMAOTIKG PeyéBn éwg DN 50 oe triean eAéyxou 3 bar To TTOAU
- 0€ OVOHOOTIKA PeyEdn Tavw atré DN 50 €wg DN 100 ot Trieon eAéyxou 1 bar To TTOAU.

AvaueivaTe yia avTioTa0uIon Beppokpaaiag yia Xpovo 10 AETTTWY, yia va SWOETE GTOV agpa Tn
duvaTtdéTnTa i va BeppavOEi i} va KPUWOEL.

g TEPITITWON PEYAAWYV Sla@opwyv OTn BEPUOKPOTia | OTOV TTETIECTUEVO aépa Sev apKOUV
10 Aemrta! Ze ouvdpTnon HE TIG Slagopég BEppoKpaTiag N TTETTIETPEVOU AEPA, O XPOVOG
1000TABHIONG iCWG va Slapkéoel Ewg kKal U0 wpeg!

MpaypaToTToINaTe TOV £V AGYw £AEYXO Yia XpOvo eAEyxou TNG TAENG Twv 10 Aetrtwv. Katd T
Si1dpkela Tou £v Adyw Xpdvou, attayopeUeTal N TITWAN TNG EYPAvIOPEVNG TTIETNG.

* E1dIkG e§apTApaTta, dev TrepIAapBdavovTal oTa TTeplexOueva Tapddoong, ap. Tegaxiou: 6.1067

v vy vy

v o=l

5.2.2 KUp10g £€AeyX0G OIKIOKWV EYKATOOTAOEWYV TTOCILUOU VEPOU

ApdoTe wg g§NAgG:

= KeioTe 0Aeg TIG BaABideg amropdvwong Tou ROTEST GW 150/4.

= XuvdéoTe TO OUVOETIKO AAOTIXO (6) 0TO OTOHIO OUVdEDNG TNG ZUVSeoNg B, evw autd Trpétrel va
emRePaIWOE pe Kat@AAnAo rixo.

= TomoBeTAOTE £va KATAGAANAO TIWHPA EAEYXOU OTO AVOIXTO AKPO aywyouU Kal EQapUOoTE éva
€AAOTIKO TTWHA OTPEPOVTAG TNV TIETAAOUDA yIa SIGOTOAR, £€wg OTOU TOo TTWHA 5pdael oTaBepd
Kal gival oTeyavo.

E@apuoaoTe 1o eAeUBePO AKPO Tou GUVIETIKOU owAva (6) aTn oUvdEon OTO TTWHA EAEYXOU.
ZuvappoAoynaTe To oUOTHUG CWARVWY P duvaTtdTnTa oUvOEaNGS WG £EAG:

- QOnoTe To cwAva pe duvatdTnTa oUvdeong (8) pe TNV KAipaka 40-60 mbar, oTpépovtag
eAa@pd Péoa aTov oTaBepd eyKaTEATNUEVO CWARVA pE SuvaTdTNTa oUVSEDNS (7).

- QOnoTe oTo onueio autd To cwARva pe duvaTdTNTa oUVdEDNG / TEAIKS owArva (9) pe TV
KAigaka 110 mbar oTpépovtag ehappd yéoa oto cwArva pe duvatdtnta olvdeong (8).

YuvdéaTe To Akpo AdoTIXOoU péoa aTo Povo guanTtripa (12) atpépovTag otn ouvdeon C oTn
degapevn vepol.

Avoitte TIG BaABideg atmopdvwong Twv ouvdéoewv B, C kal D.

PubuioTe T0o oUOTNPA pE AVTANON e To Hovo guonTipa (12) oe Trieon eAéyxou TngG TAgNG Twv
110 mbar (onueio pndév Tou TTAvw CwARva pe duvatéTnTa oUVOEONG).

KAeioTe Tn BaABida ammopdvwong Tng olvdeong C, di0TI DIAPOPETIKA IOWG TTPOKUWEI TITWON
TTiEong.

AvapeivaTe yia avTioTa0pIon Beppokpaaiag yia Xpovo 10 AETTTWY, yia va SWOETE GTOV agpa Tn
duvardTnTa £iTE Va BEPUAVOE 1 va KPUWOEL.

(7

v v vy
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€ TEPITITWON HEYAAWYV Sl0@OPWYV OTN BEPHOKPATIA I} OTOV TTETMIETHEVO aépa BEV APKOUV
10 AemrTd! Ze ouvdpTnON HE TIG dlaPopEG BEPUOKPATING N TTETTIECHEVOU Aépa, O XPOVOG
1000TABHIONG ioWG va Slapkéoel Ewg kKal dUo0 wpeg!

o -

MpaypaToTroINoTE TOV EAEYXO

- €wg Kal 1.000 AiTpa OYKWV aywywV yia TTEPICTATEPO aTTO XPOVO EAEYXOU TnG TAENG Twv 30
AETITWV TOUAGYXIOTOV.

=2 AugnoTe To XpOvo eAEyxou
- yila aképa 100 Aitpa dykwv aywywv yia 10 AeTTd.
PUBuION TTPOTTiEONG PUONTAPA CE ATHOCPAIPIKOUG KAUOTAPES KOl KAUOTAPES

puonTRpa pe oTRAN Udarog £éwg 30 mbar

AGBeTe UTTOYPN OOG TA TTOPOAKATW ONEia:

— To doxeio vepoU (2) pétrel va gival YEPATO £éwg To onpeio undév TG KAipakag
Trou BPioKETAI OTO KATTAKI (UTTEPXEiAION).

—  EAéy&re 6Agg TIG OUVBECEIG TOU CUCTAMATOG EAEYXOU TIPIV OTTO TOV EAEYXO AKOM
Hia @opd yia opBn ac@AAIon KAl OTEYAVO o€ OTI a@opd Ta aépia KAEioIHO.

2gvdeon B
2gvdeon C
2gvdeon D

6 ZuvOeTIKO AdOTIXO

20vdeon A

4 21 Mpooappoyéag
»~ YlO GUOKEUEG agpiou

Ma olvdeon eAéyxou yia
TTPOTTiEON PUONTAPO
KauaThpa agpiou

ApdoTe wg g§AG:

= KAcioTe dAeg TIg BaABideg ammoudvwong Tou ROTEST GW 150/4.

= ZuvdéoTe To OUVIETIKO AAOTIXO (6) oTo 0TOMIO oUVdEONG TNG ZUVdeoNG B, evid auTd TrpéTrel va
emBeRaIWOEI pe KATAAANAO fXO.

= ApKei yia TO OKOTIO auTo £vag OTABEPE EYKATEGTNHEVOG CWANVAG WE SuvaTtotnTa ouvdeong (7)
£€wg 30 mbar.

= ZuvdéoTe TOV TTIPOCApPUOYED VIO CUOKEUEG agpiou (21) oTo eAeUBEPO GKPO TOU GUVOETIKOU
AdoTixou (6).

= SuvdéoTe TO CWANVA EKPONG TIPOCAPHOYEX VIO CUCKEUES TTieang (21) oTn olvdean eAéyxou yia

TNV TTPOTTIEGN PUCNTAPA TOU KAUCTHPA QEPIOU.
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= PubuioTe pe TETOI0 TPOTTO TN CUOKEUN OEPIOU WOTE O KAUGTAPAG va A&IToupyei Je TTARPN
KaTaTTéVNon Kauong.
Avoitte TIG BaABideg atTopdvwong Twv ouvdéoewv B kai D.

= Kard T SidpKela poRg agpiou KAuong TIPOg TOUG UONTAPES, TECEI JEOW TOU TIPOCAPUOYED Yia
OUOKEUEG agpiou (21) kal Tou ouvdeTIKOU AdaTixou (6) atn oTAAN UdATOG TOU OTABEPA
eykateoTnuévou owAfva pe duvatdtnta olvdeong (7).

= AigBdoate 10 ONUEio aUTO TNV TTPAYUATIKN EVOEIEN UTTAPXOUCAS TIPOTTIEONG GUONTAPWY OTNV
kAipaka TTou BpiokeTal oto Kardki (11).

= Mrmropeite OTPEPOVTAG TN PUBKICTIKA Bida Tou KAUCTHAPA va eAEYEETE TNV TTPOTIIEDN GUONTAPA,
£€wg 6ToUu aTN OTAAN UBATOG EPPAVIOTEI N TIPKA TTOU OPIfEl O KATOOKEUAOTAG OUCKEUNG.

6 MpwTt6KoAAo EAéyxou

O uTTeUBUVOG €IBIKOG TTPETTEN VA EKOWOEI £Va TIPWTOKOAAO TTiEONG PETA TO TIEPAG TOU EAEYXOU
aTeEYavoTNTAG, HECO OTO OTT0I0 Ba avagépeTal N agioAdynon GUPPWVA PE TO UAIKG TToU
XPNOIYOTIOIEITAI KAI TNV TITWON TriEong. Av gival dedopévn n oTeyavoTnNTa £YKATAOTAONG, TOTE TIPETTEI
Va TO TTIOTOTIOIRCEI.

7 Ofon eKTOG AsiIToupyiag

MeTd Tov éAeyxX0 OTEYAVOTNTAG, ATTOOUVOPUOAOYNOTE TO CUVIETIKO AAOTIXO (6) Kai avoigte Tn BaABida
aTToPOvVWONG oTn ouvdeon D, oUTwg waTe n oTriAn UdaTog va Téoel yéoa oTn degapevn (2).
ATTooUVapPOAOYAOTE TOUG CWARVEG JE BUVATOTNTA GUVOECNG Kal TOTTOBETAOTE TOUG aTN B€an TToU
TTPoBAETTETAN yIa TO OKOTTG auTtéd aTn Aapapivévia BaAitoa Tou ROTEST GW 150/4.

KAeioTe 6Aeg TIG BaABideg aTropdvwaong Kal avadITAWOTE TNV avTAia.

8 JUVTRPNON KAl @POVTida

EmraAcigpeTte € TAKTA XPOVIKG SIGOTAUATA JE TO CUVNUPEVO YPAOO TTEPITTOINGNG GIAIKOVNG TOUG
SakTUAiIoug O TwV CWAAVWY PE duvaTodTNTA OUVOEDNG, TIG GUEUEEIG KAl TO KATTAKI JETPNTH agpiou!
EmraAcipeTe Kal TOUG GWARVEG aTOUG OWAAVEG PE duvaTodTNTA GUVOEDNG ME YPATO, YIa VA
OIEUKOAUVETE T guvapuoAdynan!

WekdleTe o€ TAKTA XPOVIKA SIOCTANATA TOUG TAXUCUVOEGUOUG OTO OUVOETIKO AGOTIXO PE OTTPEI
OIAIKGVNG Tou guTTopiou!

ATToBnkeUeTe TN Aapapivévia BaAiToa o€ KaBapod Kal GTEYVO XWpPo, £TA1 WOTE Ta £GaPTAPATA TTOU
TepIExel va pnv diaBpwvovtal! H didBpwaon Twv BaABidwv eTnpeddel apvnTikd Tn Aeiroupyia Toug!
XelpieoTe e Tpoooyr 1o ROTEST GW 150/4!

9 A1a8son ammofARTwWV

Kdatoia Tepdxia TNG CUCKEUNG gival a&IoTTOIRCIUA UAIKG KAl JTTOPOUV va TTEPACOUV a€ avakUKAWON.
'l autéV TO OKOTTO UTTAPXOUV TTIGTOTTOINUEVEG ETAIPEIEG AVAKUKAWONG peE €1BIKA ddela. MNa pia owoTh
Kal @IAIKA TTpog To TrEPIBAAAOV S1GBe0n aTTOBAATWY TWV WN AgIOTTOICIUWY UAIKWY (TT.X.
NAEKTPOVIKWYV OTTOPPINUATWY) aTreUBUVOEiTE OTNV apuodIa UTTNPETIa aTTORAATWY.
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1 Yka3aHusi no obecne4yeHno 6e3onacHOCTU
1.1 Hapnexaliee ncnonbsoBaHue

McnbitaTtenbHbln npubop ROTEST GW 150/4 ¢ COOTBETCTBYIOLMMM 3fIeMEHTaMu (NpunaratoTcs B
YemopfaHe) MOXEeT UCMOMb30BaTbCS UCKMIOYUTENBHO cneyuanMcTaMu, obnagaowmmMm 3HaHUsIiMm B
0o6nacTu TeXHUKN CHabXeHWs ANsi TPOBEPKU repMeTUYHOCTH TPYOGONPOBOAOB 1 pe3epByapoB B
COOTBETCTBUM C HUXECNEAYOLWUM PYKOBOACTBOM. B 0cobeHHOCTH 3TO KacaeTcs cneayroLwmx
obnacTei MCNONb30BaHUSA:

McnbiTaHne Harpy3koi ra3oBov NpoBoaku 3aaHus cornacHo DVGW-TRGI (G600, anpens 2008);
MpoBepka repmeTUYHOCTH razoBoro obopyaoBaHus 3aanus cornacHo DVGW-TRGI (G600,
anpenb 2008);

CaMOKOHTpOrb B KayecTBe NPOBEPKM PYHKLMOHANbHOM 6€30MacHOCTH NPU NOMOLLM PYHYHOrO
Hacoca, COeAMHUTENbHOTO LUMaHra u agantepa C 3anopHbIM KnanaHoM;

CaMOKOHTPOrb B Ka4ecTBE NPOBEPKM (DYHKLMOHANbHOM 6e30nacHOCTH Npy NOMOLLM
OOMHOYHOrO HarHeTaTens, BOAAHOro ctonba, coeAMHUTENBbHOrO LWaHra U 3anopHOro Knanaxa;
MpoBepka repmeTUYHOCTH TPYOONPOBOAOB C XUAKAM MPONaHoOM Npu NOMOLLM BOASHOro ctonba
¢ paenenvem 150 mb6ap;

MpoBepka repmeTUYHOCTU TPYGONPOBOAOB C XUAKOCTHIO HA3KOTO AABMEHWS NMPU NOMOLLU
BogsiHoro ctonba c aaeneHnem 60 mbap;

HacTtpoinka npeaaasneHns opcyHkM Ha aTMOCMEPHBIX U NasNbHBIX ropenikax npyu noMoLum
BoasiHoro cron6a no 30 m6ap;

MpoBepka NpUCOEANHUTENBHOTO AaBNEHUS NOAKMIOYEHNS NpMBopa Npy NOMOLLM BOASIHOMO
cton6a go 30 mbap;

MpepBapuTensHas NpoBepka BHYTPEHHEW NPOBOAKN NUTLEBOMN BoAbl cornacHo DIN 1988 (TRWI)
npu NOMOLLY BO3AYXa;

OcHoBHas npoBepka BHYTPEHHEN NPOBOAKM NUTbEBOW BoAbl cornacHo DIN 1988 (TRWI) npu
NomoLLM BO3AayXa;

1.2 YKa3aHusi N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTH

Hu B koem cnyyae He npoBoauTe paboThbl BHYTpu npubopa! Pa6otath B 3TOM o6nacTu Moxer
MCKIIOYMTENbHO cneumnanbHO o6y4YeHHbIN nepcoHan (cnyx6a noaaepXku KnmeHToB)!
CnepyitTe yka3aHUsiM No TeXHUKe 6e30MacHOCTU NPOU3BOAMUTENA CUCTEMbI UIK TPYO, a TaKkxke
yKa3aHUsAM no 6e3onacHOCTV NPOU3BOAUTENSA COEANHUTENbHbLIX 3NIEMEHTOB!

2 3anyacTtu u anemeHThbl ynpasneHusa ROTEST GW 150/4 Puc.A

2 * PesepByap 10 * OJononHuTenbHas BcTaBHass 17 # McnblTaTenbHas rasoBast
Tpyba (130, 150 m6ap) 3arnyLuka pasm. 2
uunuHapuyeckas
3 * Py4yHom Hacoc 11 * Wkana 0-30 m6ap 21 # AganTep Ans ra3oBbIX
npubopos
5 * MaHomeTp 12 * OOMHOYHBIN HarHeTaTenb 22 # KpblluKa ra3oHanosiIHeHHOro
cyeTymka
6 * CoeauHUTENbHBIN LUnaHr 13 # WcnbiTaTenbHas rasosas 35 * Cma3ska Ans ynnoTHUTENbHbIX
3arnywka pasm. 0 koHM4eckast Konel
7 * CtaumoHapHo ycTaHoBneHHas 14 # McnbitaTenbHas rasosas 36 * YNNOTHUTENbHOE KOMbLO
BCTaBHas Tpyba 3arnyLika pasm. 1 koHu4eckas KpYrroro ceyeHmst
8 * BcraBHas Tpyba 15 # WcnbiTaTenbHas rasoBas 37 * PykoBOACTBO NO
(40-60 m6ap) 3arnyluka pasm. 2 KoHu4eckast aKcnnyaTaumm

9 * BcraBHasi Tpyba / koHueBas 16 # McnbiTaTenbHas rasoBas 3arnyLika pasm. 1 umnMHgpuyeckas

Tpy6a (110 mbap)

* = CtaHgapTHoe ucnonHeHune 6.1039 6e3 npuHaanexHocten # = MNpuHaanexHoCTN ANst UCNONHEHNS
6.1040

2.1 MpuHagnexHocTu

Heobxoaumble NpuHaanexHocT! 1 hopMy 3akasa CM. Ha cTpaHuue 158.
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3 TexHUYeCKMe XapakTepUCTUKU

TOYHOCTb UCMbITaHUSA maHomeTpa 0,1 6ap (auanasoH uHaukaumm O — 4 6ap)

BogasiHoli cTon6 cornacHo TexHu4eckum npasunam ans
rasonpoBogku (TRGI) ¢ TOUHOCTbIO cunThiBaHUs 0,1 mGap.

HanonHeHue pesepsyapa ansi Boabl  Mpu6op NOCTaBASAETCA C HAMOMHEHHbIM Pe3epByapoM Ans

BoAbl (2). Ecnu Boabl B pe3epByape HeJOCTaTOuHO,

[eWCTBYITe creayloLwmm obpasom:

a) OTKMHbTE BEPXHIOK YacCTb CTaNbHOrO LWMTKA, OTKPONTE
BCE 3anopHble KranaHbl, NP1 NOMOLLY BOPOHKM
3anuBaiiTe Bofy B CTALMOHAPHO YCTAHOBIEHHYO
BCTaBHyto Tpy6y (7), noka B Tpybe He ByneT BuaeH
ypOBEHb

b) 3akpoiTe 3anopHble BEHTUNU

C) 3aKpoWTe BEPXHIOK YacTb CTanbHOro WNUTKa, ABUranTe
6annact Bnepea, Noka BCS BOAA He CONbETCS Yepes
3anopHbIl knanax (Npu HeobxoAMMOCTU NOBTOPUTE 3TY
onepauuio)

Tenepb NpnGOpP roToB K UCNOMb30BAHMIO.

Bbl He 4OMKHBI UCMONBb30BaTh ANl HANOMHEHMA HY AUCTUNNMPOBAaHHYIO BoAy, HU BoAy C
TakMMu pobaBKamy, KaK ankorosnb, CMPT 1 T. n.! B pesynbTate nameHsercs
NOBEPXHOCTHOE HanpshKeHWe XUAKOCTU, U pe3ynbTaTbl U3MEePEeHUA OKa3blBaloTCsA
HeBepHbIMU. Mpu TemnepaTtypax Huxke 0 °C ucnonb3oBaHue nNpubopa 3anpeLleHo.
CywecTByeT Gonbluas onacHOCTL NOBPEXAEHUA MOPO30OM pesepByapa Ans BoAbl,
3anopHbIX KNanaHoB U BCTaBHOW TPYObI.

B atom cnyvyae komnanuss ROTHENBERGER He HeceT HMKaKux rapaHTUHbIX
obs3aTtenbCcTB.

4 CaMOKOHTpONb B Ka4ecTBe NpoBepku PYHKLMOHaNbLHOW 6e30nacHOCTU

MNepen BBOZOM NpuGOpa B 3KCNyaTaLuWio UK Yepe3 PerynsipHble MPOMEXYTKUN BPeMEHN
HeOﬁXO/J,I/IMO npu NOMOLLK CAMOKOHTPOSIA NPOBEPATb U obecneynBaTtb beHKLWIOHaJ'IbHy}O
6e3onacHocTb npubopa.

4.1

Vol VY VY

CaMOKOHTpOJb NpU NMOMOLUY PyYHOro Hacoca (3) 1 coeAUHUTENbLHOro
wadra (6)
3akponTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcTaBbTe coeauHUTENbHBIN WaHr (6) B BCTABHOM HUMMENb COeAMHEHNUs A 10 CrbILLMMOro
Lenyka.

HakauvBas py4yHbIM HAacOCOM, AOBEAMTE CUCTEMY [0 MUCNbITaTeNbHOro AaBneHus 3 6ap.

B TeueHue 10 MUHYT NOAOXKAUTE, NOKA TeMnepaTtypa BbIPOBHAETCS, YTOGbLI MOCTYNUBLUNIA
BO34yX MOT HarpeTbCs U OXIagnThCS.

Mpn 6onee 3HauYUTENbHbLIX U3MEHEHUSIX TEMNepaTypbl BpeMsi KOMMeHcaluMm Heo6xoaMmo
ysennuutb!

BbInonHsnTe NpoBepKy B TEUEHNE BpeMeHM ucnbiTaHns 10 MUHYT. B TeueHne 3Toro BpeMeHu
oTobpaxkaeMoe AaBneHne He AOMKHO nafaTth.

4.2 CaMOKOHTpOsb NpY NOMOLUM OAUHOYHOro HarHeTartens (12), BogsiHoro

(7

cTon6a u coeAuHUTENbLHOrO LWaHra (6)

3akponTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcTaBbTe coeauHMTENbHBIN WaHr (6) B BCTaBHOM HUMMenb coeamHeHns B [o crbilummoro
Lenyka.

MoHTUpYITE cuCTEMY BCTaBHbIX TPY6 criegyoLmm obpasom:

- TMocpeacTBOM nerkoro BpalleHust BCTaBbTe BCTaBHY Tpyby (8) co wkanoi 40-60 m6ap B
CTaLMOHapPHO YCTaHOBIIEHHYIO BCTaBHyto Tpyoy (7).
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- TMocpeacTBOM NErkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHYH TpyOy (9) co wkanoi 110 m6ap B
BCTaBHyto TpyOy (8).

3akpoliTe KOHeL, LuNaHra oanHOYHOro HarHeTaTens (12), 3aasuHyB WNGep Ha coeanmHeHun C
pe3epByapa Anst BOAbI.

OTkpoliTe 3anopHble knanaHel coeanHenun B, Cn D.

Mpu nomoLm oanHo4Horo HarHeTatens (12) goeeauTe ucnbITaTenbHOE AaBMNeHNe B CUCTEME
8o 110 unmn 150 mb6ap (HyneBast Touka BEpXHeN BCTaBHOW TPyObl).

3akpoiiTe 3anopHbIi knanaH coeamHeHus C, Tak Kak B NPOTUBHOM Cry4ae MOXeT ynacTb
fAaBneHue.

B TeueHve 10 MMHYT nogoxauTe, Noka Temnepartypa BblPOBHAETCS, YTOObI MOCTYNMBLLNIA
BO3lyX MOT HarpeTbCsi U OXNaAUTLCS.

Mpn 6onee 3HauYUTENbHbIX U3MEHEHUSIX TEMNepaTypbl BpeMs KOMMNeHcauMm Heo6xoammo
ysennuuntb!

BbINonHsANTE NPOBEPKY B TEYEHUE BPEMEHM UCTIbITAHNS 10 MUHYT. B TeYeHre aToro BpeMeHu
oTobpaxaemoe AaBreHne He AOMKHO nagarthb.

5 YnpaBneHue u BbiNosIHEeHWE NPOBEPOK repmeTM4HOCTU npy nomowm ROTEST GW 150/4
5.1 WcnbiTaHne Harpy3kou rasoBoro o6opyaoBaHus 34aHUA cornacHo
______DVGW-TRGI(G6OO) |

DVGW-TRGI (G600)

Heo6xoanMo yuntsiBaTh criegyrowee:

VcnbiTanve Harpyakoﬁ BHOBb MNPOJIOXEHHbIX TNIMHWIA ocyulecTendaeTca 6e3 apmartypebl.

B TeyeHve ncnblTaHus Bce OTBEPCTUS TPYBONPOBOAA AOMKHbI BbiTh NNOTHO 3aKPbITHI
3arnyLwkamu, konnaykamu, ornaHLueBbIMU 3arfyLKkaMn Unu ryxumun raHuaMy U3 metanna.
CoefiMHeHUs C ra3onpoBOAALLMMU NIMHUAMU HEAOMYCTUMbI.

BbinonHuTe NpeaBapuTenbHY0 NPOBEPKY, Npexae Tpyobl 6yayT 06pybneHbl 1 3aKpbITbl, @ UX
coefvHeHUst - 0BNMULOBaHbI M 3aU30SIMPOBaHbI.

Ecnu ucnbiTaHne NpoBoAMTCS OT NOAKMIOYEHUS ANs ra30HaNONIHEHHOTO CYETUYMKA, TO NIMHUS

3aKpbIBAETCS Ha 3aMopPHOM KrnanaHe npy MOMOLLM Kosnayka s ra3oHanofIHEHHOro cyeTymnka ¢
pe3bb0oBbIM coeanHeHeM (22).

HeiicTByinTe cneayowmm o6pasom:

>
>

>
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>

3akponTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcTaBbTe coeanHUTENbHBIV WaHr (6) B BCTaBHOW HUNMENb coeAuHEHUs A 4O CIIbILLIMMOTO
Lenyka.

BcTtaBbTe noaxoasiyto ucnbiTaTenbHyo 3arnyLuKy B OTKPbIThIN KOHeL, Tpy6onposoaa u,
nosopaunsas 6apallkoByto raiiky, anTe pe3uHe 3arnyLky pacluMpuTbes, YTobbl 3arnyLuka
cena npoyHO U repMeTUYHO.

BcTaBbTe CBOGOAHI KOHEL, COeAMHUTENBHOTO LunaHra (6) B coeiMHEHWe UcnbITaTensHOM
3arnyLKku.

HakaunBasi py4HbIM HACOCOM, AOBEeANTE CUCTEMY A0 UCMbITaTenbHOro aasnexus 1 6ap.

B TeyeHve 10 MUHYT NnogoxauTe, Noka TemrnepaTypa BbIpOBHAETCS, YTOObI NOCTYNUBLLMIA
BO3[YyX MOF HarpeTbCsl UM OXNaaNTLCS.

Mpu cUNbHBIX M3MEeHeHUAX TemnepaTypbl UNKU AaBneHUs Bo3ayxa 10 MUHYT He
AocTaTo4yHo! B 3aBMCMMOCTHN OT U3MEHeHUI TeMnepaTypbl UK AaBreHUs Bo3ayxa Bpems
KOMMeHcaLuum MoXeT NpoAomkaTbCsa A0 ABYX YacoB!

BbinonHsnTe npoBepky B TedeHne BpeMeHmn ucnbitaHns 10 MUHyT. B TeyeHne aToro Bpemenmn
oTobpaxkaeMoe AaBneHne He AOMKHO nafaTth.

5.1.1 [lpoBepka repMeTU4HOCTU razonpoBoaku cornacHo DVGW-TRGI (G600)

Heo6xoauMo yuntLiBaTh criegyrowee:

MpoBepka repMeTUYHOCTU pacnpoCTpaHsAeTCst Ha TpybonpoBoabl, BKNoYas apmaTypy, ogHaKo
6e3 rasoBbix NPUMBOPOB, a TaKKe COOTBETCTBYIOLLMX YCTPOWCTB PerynMpoBaHus 1
6e3onacHocTU.

COE,EI,I/IHeHVIFI C rasonposogdAaMn NIMHNAMN HeaonyCTUMbI.
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MpoBepKy repMeTUYHOCTU CreayeT BhINOSHUTL NPEeXae Toro, kak Tpy6bl 6yayT o6py6neHsb! 1
3aKPbITbI, @ UX COEAMHEHMS - 0BNMLOBaHbI U 3aM30/IMPOBaHbI.

[a30BbIfi CHETUUK TAKKE MOXHO NMPOBEPUTL BO BPEMS MPOBEPKU FEPMETUYHOCTH.

Ecnu ucnbiTaHne npoBoanUTCS OT NOAKIOYEHUS ANS ra30HANOMHEHHOMO CYETUMKA, 3aKPONTE Ha
3aMnopHOM KrnanaHe npv NOMOLLM KOMMaYvyokK ANs ra3oHanofHEHHOrO CYETUYMKa C pe3b6OoBbIM
coeaunHeHvem (22).

OencTBYyiTe cneaylowmm o6pa3om:

>
>

o= J V¥ VvV V¥

>

3akpoiTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcTaBbTe coeamHuUTENbHbIN WnaHr (6) B BCTaBHOM HUMNENbL coeauHeHusa B o crbilmMoro

Lenyka.

BcraBbTe noaxoasiyto ucnbiTaTenbHyH 3arnyLuKy B OTKPbIThI KOHeL, Tpybonposoaa U,

nosopaunsas 6apallkoByto raviky, JanTe pesuHe 3arnyLwku pacluMpuTbCS, YTobbI 3arnyLuka

cena nNpoYHO U repMeTUYHO.

BctaBbTe cBOOOAHIN KOHEL, COeAMHUTENBHOrO LnaHra (6) B coeMHeHWe ucnbiTatensHom

3arnyLKkn.

MoHTupy¥iTe cuctemy BCTaBHbIX TPyO cnegytowmm obpasom:

- TMocpeacTBOM nerkoro BpalleHust BCTaBbTe BCTaBHY Tpyby (8) co wkanoi 40-60 mbap B
CTaLMOHaPHO YCTaHOBIIEHHYIO BCTaBHyto Tpyoy (7).

- [NocpencTBoM nerkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHYto Tpyoy (9) co wkanoit 110 m6ap B
BCTaBHyto TpyOy (8).

- Tenepb Npu NOMOLLM NIETKOrO BpaLLeHNs BCTaBbTe AOMNONHUTENBHYIO BCTaBHYO Tpyby (10)
B BCTaBHyt0 Tpyby koHueByto Tpyby (9) co wkanon 150 mbap.

3akpoiTe KOHeL, LuaHra ognHoYHoro HarHeTaTens (12), 3agsuHyBs Wnbep Ha coeanHeHun C

pe3epByapa Anst BOAbI.

OTKpoWiTe 3amnopHble knanaHbl coeaguHeHun B, Cu D.

Mpun nomowm oguHovHoro HarHeTaTens (12) goBeauTe UcnbITaTeNbHOE AaBleHNe B cUCTeEMe

0o 150 m6ap (HyneBasi ToUka BEPXHEN LUKasbl HAa BCTaBHOW Tpy6e).

3akponTe 3anopHbIv knanaH coeamHeHna C, Tak kKak B MPOTUBHOM Cryvae MOXeT ynacTb

nasneHue.

B TeueHne 10 -60 MUHYT (B 3aBUCUMOCTM OT 06GbeMa NUHUM) NOAOKAUTE, MOKa TeMnepaTypa

BbIPOBHSAETCS, YTOObI NOCTYNUBLUWIA BO3AyX MOT HAarpeTbCa Unn oxnaauTbes.

Mpyn cUNbHBLIX U3MEHeHUAX TemnepaTypbl Unu gasneHus sosayxa 10 -60 MUHYT He

A[OCTaTOYHO!

B 3aBUCMMOCTU OT M3MEHeHUI TeMnepaTypbl UNK AaBreHUsl Bo3ayxa Bpems

KOMMNeHcaumun MoXeT NpoaomkaTbCcs Ao ABYX YacoB!

BbinonHsnTe npoBepky B TedeHne BpeMeHu ucnbitains 10-30 MUHYT (B 3aBUCUMOCTM OT

obbema nuHWK). B TeyeHne aToro BpemeHun otobpaxaemoe AaBrieHue He JOMKHO naaaTh.

MpoBepka repMeTUYHOCTU: BPEMS NMOAFOHKM U NPOAOIIKUTENBHOCTb UCMbITAaHWUS 3aBUCSAT OT
obbema nuHUM

O6bem nuHUn* Bpems noaroHkun MWH. NPOAOCIKUTENBHOCTb
ncnbITaHUs
<100n 10 MUH. 10 MUH.
> 100n<200n 30 MUH. 20 MUH.
> 200 n 60 MUH. 30 MUH.

*OPUEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHUSA

PYCCKUM \ROTHENBERGER 151



5.1.2 [poBepka repMeTUHHOCTM TPYGONPOBOAOB C XUAKMM NMPONAHOM Npu
noMoLn BogsiHOro cron6a aaBneHuem 150 m6ap

OencTBYyinTe cneaylowmm o6pa3om:

>
>

>
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3akpoinTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcTaBbTe coeMHUTENbHBIN WNaHr (6) B BCTaBHOM HUMMerb coeamHeHns B [0 crbilummoro
Lenyka.

BcTaBbTe NoAxoAsiLLyio MCMbITAaTENbHYHO 3arnyLLKy B OTKPbITHIA KOHEL, TpyGonpoBoaa U,
noBopauuBasi GapalLKoByo raiiky, Aalite peanHe 3arfyLUK1 paclUMpUTbCs, YTOObI 3arnyLuka
cena NpoYHO U repMeTUYHO.

Mopxniounte cBOGOAHbIN KOHEL, COEANHUTENBHOTO WnaHra (6) K cnbiTaTenbHO 3arnyLuke.

MoHTUpy#iTe cucTeMy BCTaBHbIX TPy6 crepytoLmm obpasom:

- [TMocpeAcTBOM NeErkoro BpalleHust BCTaBbTe BCTaBHYH TpyOy (8) co wkanoi 40-60 m6ap B
CTaLUMOHapHO YCTaHOBMEHHYIO BCTaBHYHO TpyOy (7).

- TocpeacTBOM NErkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHYH TpyOy (9) co wkanoi 110 mGap B
BCTaBHyto TpyoOy (8).

- Tenepb Npu NOMOLLYM NErkoro BpaLleHus BCTaBbTe AOMNOMHUTENBHYIO BCTaBHYto Tpy6y (10)
B BCTaBHY0 TpyGy KoHLeByto Tpyby (9) co Lwkanon 150 mbap.

3akpoiiTe KoHeL, LUnaHra oguHOYHOro HarHeTatens (12), 3agsuHyB LWnGep Ha coeanHeHum C

pesepByapa Ansi BoAbl.

OTKpoViTe 3anopHble knanaHbl coeguHeHun B, Cu D.

Mpwn nomowwm oguHouvHoro HarHeTaTens (12) goBeauTe uUcnbiTaTenbHOE AaBleHNe B cucteme

0o 150 m6ap [HyneBas Touka BepXHel LWkanbl Ha BcTaBHoM Tpy6e (10)].

3akpoviTe 3anopHbIN knanaH coeagmHeHus C, Tak Kak B NPOTUBHOM Cry4Yae MOXeT ynacTb

OaBneHve.

B TeueHne 10 -60 MUHYT (B 3aBUCUMOCTM OT 0GbeMa NUHUM) NOAOKAUTE, MOKa TeMnepaTypa

BbIPOBHSIETCS], YTOGbI MOCTYMUBLUMIA BO34YX MOF HArpeTbCs UK OXNagnUTbCs.

Mpy cunbHBIX M3MEHEHUAX TeMnepaTypbl UNK AaBneHus Bosayxa 10 -60 MUHYT He
AocTtaToyHo! B 3aBMCMMOCTHN OT U3MEHEHUI TeMnepaTypbl NN AaBNeHUA Bo3ayxa Bpems
KOMMeHcauumu MoXeT NPoAosKaTLCA A0 ABYX Yacos!

BbinonHsiTe npoBepky B TeveHne BpemMeHm ucnbitanns 10-30 MUHYT (B 3aBUCUMOCTY OT
o6bemMa nuHuK). B TeueHne aToro BpemeHn otobpaxaemoe AaBreHne He JOSMKHO naaaTb.

MpoBepka repMeTUYHOCTU: BpeMS NOArOHKU U NPOAOIKUTENbHOCTb UCMNbITaHUSi 3aBUCAT OT
obbema nuHUM

0O6bem NUHUK* Bpems noaroHku MWH. NPOAOIKUTENIbHOCTb
WUCNbITaHUA
<100 n 10 MWH. 10 MUH.
= 100n<200n 30 MUH. 20 MUH.
> 200 n 60 MUH. 30 MUH.

* OPUEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHMS
5.1.3 [poBepka repMeTU4HOCTU TPYGONPOBOAOB C XKMAKOCTLI HU3KOrO AABMEHUs

npu noMmolLuM BogsiHoro cton6a gaBneHuem 40 - 60 m6ap

HelicTByinTe cneayowmm o6pasom:

>
2>

v ¥

3akponTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcTaBbTe coeMHUTENbHBIN WNaHr (6) B BCTaBHOM HUMMerb coeamHeHns B [0 crbilummoro
Lenyka.

BcTaBbTe NoaxoAsiLLyio UCMbITaTeNbHYH 3arnyLLUKy B OTKPbITHIA KOHEL, TpyGonpoBoaa U,
noBopauuBasi 6apallKkoByto raiky, AaTe peauHe 3arnyLukiu pacluMpuTbCs, YToGbI 3arnyLuka
cena npoYHO U repMeTUYHO.

Mopaxkniounte cBOGOAHbIN KOHEL, COEANHUTENBHOTO LWaHra (6) K UCMbiTaTeNbHOW 3armnyLuKe.
MoHTupyiiTe cuctemy BCTaBHbIX TPYO crieaytoLm obpasom:

- TMocpeAcTBOM NeErkoro BpalleHust BCTaBbTe BCTaBHYH Tpyby (8) co wkanoi 40-60 m6ap B
CTaLUMOHapHO YCTaHOBNEHHYIO BCTaBHy Tpyby (7).
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5.2

3akpoiiTe KoHeLl LUNaHra oguHOYHOro HarHeTatens (12), 3agsuHyB LWnGep Ha coeanHeHun C
pesepByapa Ansi BoAbl.

OTkpoliTe 3anopHble knanaHel coeanHenun B, Cn D.

Mpwn nomowwm oguHoyHoro HarHeTtaTens (12) foBeauTe ucnbiTaTenbHOE AaBEHNE B cUCTeMe
[0 yka3aHHoro npoussogutenem (40 - 60 mbap).
3akpoiiTe 3anopHbIN knanaH coeamHeHus C, Tak Kak B NPOTUBHOM Cry4ae MOXeT ynacTb
fAaBsrneHue.
B TeyeHve 10 MUHYT nogoxauTe, Noka TemrnepaTypa BbIPOBHAETCS, YTOObI NOCTYNUBLLMIA
BO3[yX MOF HarpeTbCs UMK OXNaanuTbLCS.
Mpy cuNbHbIX M3MEHEHUsAX TemnepaTypbl UNKU AaBneHus Bosayxa 10 MUHYT He
AocTtaToyHo! B 3aBMCMMOCTHN OT U3MEHEHUI TeMnepaTypbl MNK AaBNeHUA Bo3ayxa Bpems
KOMMeHcauum MoXeT NPoAosKaTLCA A0 ABYX Yacos!
BbInonHsnTe NnpoBepKky B Te4eHne BpemMeHun ucnbitadnsa 10 MUHYT. B TedyeHne 3Toro BpeMeHu
oTobpaxkaemoe AaBneHne He [OMKHO NafaTh.
MNpoBepka repMeTMYHOCTU BHYTPEHHEW NPOBOAKN NMUTLEBOW BOALI COrNacHo
DIN 1988 (TRWI) npu nomolum Bo3ayxa

Bbl MOXeTe noaBepraTtb NPoBEpKe repMeTUHHOCTM NOCPEACTBOM UCTbITaHUSA BO3YyLUHbIM
pasneHuem cnepyrwouimne pr6HbIe CUCTEeMBbI, BKNKOYas OoNyCTUMYHO COeONHUTENTbHYIO TEXHUKY:

CucTembl MegHbIx Tpy6 cornacHo DIN 1786/GW 2;
CranbHble Tpy6bl C ropsiyeit ouuHkoBkol cornacHo DIN 2440 u coegmHenuns cornacHo DIN 2999;

HepxaBetoLme ctanm cornacHo kanbkynsuuoHHown Tabnuue 541 DVGW un nx coegmHeHns
COrMacHoO KanbKynsuMoHHoW Tabnuue W 534 (3aXuMHble U NPeccoBble COeANHEHNUS),

Cwuctembl nnactukosbix Tpy6 us M3-X, MBX-L, MP-P, MBb;
MHOrocnoviHele CoeauHUTENbHbIE CUCTEMbI.

5.2.1 [lpepBapuTenbHas npoBepka BHYTPEHHEW NPOBOAKMU AJisi NTUTLEBOW BOAbI

OencTBYyiTe cneayowmm o6pa3om:

v vV vy

v o=

3akpoiTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcTaBbTe coeamHuUTENbHbIN LWnaHr (6) B BCTABHOW HUMMNENb coeauHeHUs A [0 CrbILLMMOro
Lenyka.

BeuHTUTE apanTep (1/2 Aloima)* B cuctemy Tpyo.

BcraBbTe cBOGOAHBIN KOHEL, COEAMHUTENBHOTO WraHra (6) B BCTaBHOM HUNNens agantepa (1/2

aonMa)* 4o CrblILUMOro LenyKka.

Mpu NnomoLum py4Horo Hacoca (3) cosgaiTe B cucteme

- MpW HOMUHaNbLHOM BHYTpeHHeM anameTpe Ao DN 50 ucneitatenbHoe AaBneHne MakcuMmym
3 bap

- MpW HOMUHaNbLHOM BHyTpeHHeM anameTpe oT DN 50 go DN 100 - ncneitatensHoe
nasneHue makc. 1 6ap.

B TeyeHve 10 MUHYT nogoxauTe, Noka TemnepaTtypa BblpOBHAETCS, YTOObI NOCTYNUBLUMIA

BO3[yX MOl HarpeTbCs UNN OXNaanuTbCs.

Mpu cUNbHBIX U3MEHEeHUAX TeMnepaTypbl N AaBreHus Bo3ayxa 10 MUHYT He

pocTtaTtoyHo! B 3aBMCUMMOCTM OT U3MEHEHUI TeMnepaTypbl UNKU AaBNeHUs Bo3Ayxa Bpems

KOMMeHcauun MoXeT npoaomkarbcs Ao ABYX YacoB!

BhinonHsiTe NPOBEPKY B TEUYEHUE BPEMEHM UCTIbITaHNS 10 MUHYT. B TeYeHue aToro BpemeHu
oToBpaxkaemoe AaBrieHne He AOSHKHO nagath.

* CneumanbHasi NpUHaANexHoCTb, He Bxoaswas B o6bem noctasku, apT. Ne: 6.1067
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5.2.2 OcCHOBHasl NpoBepKa BHYTPEHHEN NPOBOAKU ANs NUTLEBON BOAbI

OencTByiTe cneaylowmm o6pasom:

= 3akpoliTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

= BcTaBbTe coeanHUTENbHBIN LWNaHr (6) B BCTABHOMW HUMNENb coeauHeHus B fo cnbiwmmoro
Lenyka.

= BcTaBbTe NoAXOAALLYIO UCTbITATENBHYIO 3arnyLLUKy B OTKPbIThIA KOHEL, TpyGonpoBoaa u,

nosopaunsas 6apallkoByto raiiky, JanTe pesuHe 3arnyLwku pacluMpuTbes, YTobbl 3arnyLuka

cena npoYHO U repMeTUYHO.

BctaBbTe cBOGOAHBIV KOHEL, COeAMHUTENBHOTO LnaHra (6) B coeMHeHne ucnbiTatensHom

3arnyLKkn.

MoHTupy#iTe cuctemy BCTaBHbIX TPY6 cnepytoLmm obpasom:

- [lMocpencTBoM nerkoro BpalleHus BCTaBbTE BCTaBHY TpyOy (8) co wkanoi 40-60 m6ap B
CTaLMOHapHO YCTaHOBMEHHYHO BCTaBHYH Tpyoy (7).

- TMocpencTBOM NErkoro BpalleHusi BCTaBbTe BCTaBHYH TpyOy (9) co wkanoi 110 m6ap B
BCTaBHyto TpyOy (8).

3akpoliTe KOHeL, LuaHra oanHOYHOro HarHeTaTens (12), 3aasuHyB WNGep Ha coeanHeHun C

pe3epByapa A5t BOAbI.

OTkpoWiTe 3anopHble knanaHel coeanHenun B, Cn D.

Mpun nomoLum oauHouHoro HarHeTaTens (12) foBeauTe UcnbITaTeNbHOE AaBleHUe B cUCTEME

0o 110 m6ap (HyneBas TouYka BepXHel BCTaBHON TPyObl).

3akponTe 3anopHbIi knanaH coeamHeHuns C, Tak Kak B NPOTUBHOM Cryyae MOXeT ynacTb

AasneHue.

B TeyeHve 10 MUHYT NogoxauTe, Noka TeMrnepaTypa BbIpOBHSAETCS, YTOObI NOCTYNUBLLWIA

BO3/lyX MOT HarpeTbCsl Unun OXnaguTbCS.

Mpyu cUNbHBLIX U3MEHEeHUAX TeMnepaTypbl UNn AaBneHus Bosayxa 10 MUHYT He

pocTtaTtoyHo! B 3aBMCMMOCTM OT U3MEHEHUI TeMNepaTypbl UNKU AaBneHUs Bo3ayxa Bpems

KOMMeHcaLmm MoXeT NpoaomkaTbca A0 ABYX YacoB!

vV o= y ¥ V¥V V¥

BbinonHsinTe nposepky

- npu obbeme Tpybonposoaa Ao 1000 NMTPOB B TeYEHME BPEMEHM NPOBEPKU He MeHee 30
MWHYT.

YBenuuuBawTe BpeMs NpoBepKu
- npw kaxabix cnegytowmx 100 nutpax obbema Tpybonposoaa Ha 10 MUHYT.

v
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5.3

HacTpoiika npegaaBneHusa hopCyHKM Ha aTMOCepHbIX M NasnbHbIX ropenkax
npu nomoLluy BoagsHoro cton6a ao 30 m6ap;

YuyTtuTe cneayowee:
- Pesepsyap ansa Boabl (2) AomkeH 6bITb 3anosfiHeH A0 HYNeBOW TOUKM LWKanbl,

[NS UCMbITATENbHOTO ra3osbix NpuGopos
NOAKIII0YEHNS

HaxoAasweuncs B Kpbiwke (nepenus).
- Ewe pa3 npoBepbTe BCe COeAUHEHUSI CUCTEMbI UCTILITAHUA Nepea NPOBEePKON Ha
NpPaBuUIbHOCTL BCTaBKU U, TEM CaMbIM, Ha repMeTUYHOe 3aKpbiBaHue.

CoeguHeHue B
CoeauHeHue C
CoepuHeHue D

6 CoeaVHUTENbHbIN LUNaHr

CoenouHeHne A

21 ApanTtep ans

Ans npeaaasneHns opcyHoOK
rasoBoOW ropernkm

OencTBYyinTe cneaylowmm o6pa3om:

D 2K 2 L JR N R

v

3akpoinTe Bce 3anopHble knanaHbl Bawero ROTEST GW 150/4.

BcTaBbTe coeMHUTENbHBIN WNaHr (6) B BCTaBHOM HUMMerb coeamHeHns B [0 crbilummoro
Lwenyka.

[Ina 3TOro OCTATOYHO CTALMOHAPHO YCTAHOBNEHHOWN BCTaBHOW Tpy6bl (7) o 30 m6ap.

MopcoeaunHnTe agantep Ans ra3oebix Npr6opos (21) k cBOGOAHOMY KOHLYY COEAUHUTESIBHOMO
wnaura (6).

BcTaBbTe BOpoHKY aaanTtepa Ansi ra3oBbix NpMbopos (21) B KOHTPOribHOE coeanHeHWe Anst
npepaasnexHns hopcyHok Balue razoBon ropenku.

OTperynupyiite rasoBbiii npubop Takum obpasom, 4Tobbl ropernka pabotana ¢ NonHowm
Harpyskou.

OTKpoViTe 3arnopHble knanaHbl coeauHeHun B, n D.

Tenepb, Koraa roproymii ras HanpasnseTcs K POpPCYHKaM, OH NMPUXKUMaETCS aganTepom Ans
rasoBbix NpnbopoB (21) n coegMHUTENBHBIM LWNAHroM (6) kK BoasSiHOMY cTonby CTauMoHapHO
yCTaHOBNEHHOI BCTaBHoOW Tpy6hl (7).

Tenepb cuuTalite hakTUYECKU UMetoLLeecs NpeaaaBneHne opcyHku Ha Lwkane (11),
pacrnonoXeHHOM B KpbILLKE.
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= Bpallan ycTaHOBOYHbIN BUHT ropenku, Bel MoxeTe perynupoBaTh npeaaaBneHne GopcyHku 4o
TexX nop, noka BoAsiHoN cTon6 He 0ToGpasuT 3HayeHue, YyCTaHOBNEHHON NPOV3BOAUTENEM
npubopa.

6 lMpoTokon ucnbiTaHUn

OTBETCTBEHHbIN cneuuanucT nocne 3aBepLueHns NpoBepKn repMeTU4HOCTU AOMmKeH COCTaBUTb
npoTOKOoN MCMbITaHWi, B KOTOPOM COAEPXKUTCA OLEeHKa B COOTBETCTBUN C UCMONb3yeMbIM
MaTtepuanom v nageHnem aasneHusa. Ecnu cuctema repMeTudHa, To OH AOJIKEeH 3TO NnoaATBepAnTb.

7 BbiBOA 13 aKkcniyaTauuu

Mocne NpoBepku repMeTUYHOCTU AEMOHTUPYITE COEAMHUTENBHDIN LWNaHr (6) 1 OTKPOWTE 3anopHbIii
KranaH Ha coeguHeHum D, 4TobbI CNycTUTb BoAsHOM cTon6G B pesepsyap (2).

[eMOHTUpYITe BCTaBHble TPYObl U pasMecTUTe UX Ha NPEAYCMOTPEHHOM Arsl HUX MecTe B
cTanbHom YemogaHe Bawero ROTEST GW 150/4.
3akpoiTe Bce 3anopHble knanaHbl 1 yéepute Hacoc.

8 Texo6cnyxuBaHue u yxon

PerynspHo cmasbiBaiiTe ynnoTHUTENbHbIe KOMbLa KPYriioro ceYeHnst BCTaBHbIX TPyD, BCTaBHble
MYdTbI U KONNAYoK ra3oHanoIHEHHOMO CYETYMKA CUIIMKOHOBOW CMa3Koii, BXOASILLLEN B KOMMMEKT
nocrasku!

CMaxbTe CMasKom Takke pacLUMpeHsi BCTaBHbIX TPY6 M3HYTPK, YTOBL! 06NerynTs MoHTax!

PerynsapHo HaHocuTe Ha GblcTpopasbeMHyo MydTy Ha COEAUHUTENBHOM LUMNAHre UMEIOLLNIACS B
npogaxe CUNMKOHOBbLIN cripe!

XpaHuTe cTanbHOM YeMoAaH B YNCTOM U CYXOM MecCTe, YToDObl NpeoXpaHnTb nexaliue BHyTpu
aetanu ot kopposuun! Koppo3susi Ha knanaHax oTpuuaTenbHO BAUSieT Ha ux paboTy!
Ob6pawariteck ¢ npuéopom ROTEST GW 150/4 akkypaTHo!

Yactu npubopa SABRATCS BTOPUYHBLIM CbIPbEM 1 MOTYT BbiTb OTNPaBEHbI HA MOBTOPHYO
nepepa6oTky. [ins aToro B Baluem pacnopsixeHun MMerTCsl AONyLLEHHbIE U CEPTUDULMPOBAHHbIE
YTUNU3aLUMOHHbIe NpeanpuaTUs. [ns 3KonorMyHoi yTUnmsaumm YacTei, Kotopble He MOryT BbiTb
nepepaboTaHbl (HanpUMep, 3NEKTPOHHBIE YacTU) MPOKOHCYNbTUPYMTECH, NoXanyiicta, B Bawem
KOMMETEHTHOM BEOMCTBE MO YTUIM3aLmn OTXOL0B..
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OPTIONAL

6.1017 6.1067 351264 |
’ 35.1265
35.1260 3/8 - 1/2" [l 35.1271 35.1220 3/8-1/2"
35.1261 12-1"|  [35.1272 1| [35.1221 121"
35.1262 3/4-11/4" 351222 3/4-11/4"
351223 11/4-2

-

<

35.1225 3/8-1/2"
35.1226 1/2-1"
35.1227 3/4-11/4"
35.1228 11/4-2"

o=

35.1231

35.1232
35.1233

1/2-1"
3/4-11/4"
11/4/2"

3

‘ 89, oo 1
- 5

www.rothenberger.com
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OPTIONAL

Zubehor und Ersatzteile / Accessories and spare parts

Bestellen Sie Ihre Zubehor- und Ersatzteile bei lhrem Fachhandler
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer

Stempel / Stamp

oder bei unserer Hotline Service After Sales

or from our Service After Sales hotline

Tel.: +49 6195/ 99 52-14

Fax: +49 6195/ 99 52-15

Kunde / Anschrift
Customer / address

Kunden Nr. /
customer no.

Bestell Nr. /
Order no.

Ansprechpartner
Contact person

Tel.:

lhre Bestellung
Your order

Artikel Nr./ | Menge /
Article no. Quantity

Bezeichnung /
Description

Preis /
Price

Datum / Date

Unterschrift / Signature

\_ROTHENBERGER
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ROTHENBERGER Worldwide

Headquarter

Germany

Australia

Austria

Belgium

Brazil

Bulgaria

Chile

China

Czech

Republic

Denmark

France

Greece

Hungary

India

Ireland

Italy

ROTHENBERGER AG
IndustriestraBe 7 ¢ D-65779 Kelkheim/Germany
Tel. + 4961 95/800 -1 Fax + 49 61 95/7 44 22

ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH

IndustriestraBe 7 e D-65779 Kelkheim/Germany
Tel. + 49 61 95/800 -1 ® Fax + 49 61 95/7 44 22
info@rothenberger.com ® www.rothenberger.com

ROTHENBERGER Produktion GmbH
LilienthalstraBe 71 - 87 ® D-37235 Hessisch-Lichtenau
Tel.+ 4956 02 /93 94-0 ¢ Fax + 49 56 02 / 93 94 36

ROTHENBERGER Australia Pty. Ltd.

Unit 12 5 Hudson Avenue e Castle Hill ® N.S.W. 2154
Tel. +612/9899 7577 » Fax+ 612/9899 76 77
rothenberger@rothenberger.com.au
www.rothenbergercom.au

ROTHENBERGER Werkzeuge- und Maschinen
Handelsgesellschaft m.b.H.

GewerbeparkstraBe 9 ¢ A-5081 Anif near Salzburg

Tel. + 4362 46 /7 20 91-45 » Fax + 43 62 46 /7 20 91-15
office@rothenbergerat ® www.rothenbergerat

ROTHENBERGER Benelux bvba
Antwerpsesteenweg 59 ¢ B-2630 Aartselaar

Tel. +323/8772277 *Fax+323/877 0394
info@rothenberger.be ® www.rothenberger.be

ROTHENBERGER do Brasil Ltda.

Rua marinho de Carvalho, No. 72 - Vila Marina
09921-005 Diadema - Sao Paulo - Brazil

Tel. + 55 11 /40 44 47-48 » Fax + 55 11 /40 44 50-51
vendas@rothenbergercom.br ® www.rothenberger.com.br

ROTHENBERGER Bulgaria GmbH

Boul. Sitniakovo 79 ¢ BG-1111 Sofia

Tel. +3592/946 14 59 » Fax + 35 92/9 46 12 05
info@rothenberger.bg ® www.rothenberger.bg

ROTHENBERGER S.A., Oficinas en CHILE

Merced# 32/ Oficina 63 - Santiago Centro

Santiago - Chile

Tel. +569/2996879¢+562/417 9130

Fax + 56 2 /4 17 91 30  ventas.chile@rothenberger.es

ROTHENBERGER Pipe Tool (Shanghai) Co., Ltd.

D-4, No.195 Qianpu Road,East New Area of Songjiang
Industrial Zone, Shanghai, PR.CHINA, Post Code: 201611
Songjiang District, Shanghai, (201601) China
Tel. + 86 21 67 60 20 57 ¢ + 86 21/ 67 60 20 77

Fax + 86 21/ 6760 2063 ® sales@rothenberger.cn

ROTHENBERGER CZ, naradi a strcvf spol. s.r.o.
Lnarsk4 907 /12  CZ-104 00 Praha 10 - Uhrineves
Tel. +42 02 /7173 01 83« Fax +42 02 /7173 01 87
info@rothenbergercz ¢ www.rothenbergercz

ROTHENBERGER Scandinavia A/S

Faborgvej 8  DK-9220 Aalborg @st

Tel. + 4598/ 15 75 66 ® Fax + 45 98/ 15 68 23
roscan@rothenberger.dk

ROTHENBERGER France S.A.

24, rue des Drapiers, BP 45033 ¢ F-57071 Metz Cedex 3
Tel. +333/87 749292 * Fax +333/87 7494 03
info-fr@rothenberger.com

ROTHENBERGER Hellas S.A.

249 Syngrou Avenue ® GR-171 22 Nea Smyrni, Athens
Tel. + 30210/ 94 07 302 ® Fax + 30 210/ 94 07 322
ro-he@otenet.gr

ROTHENBERGER Hungary Kft.

Gubacsi Ut 26 ¢ H-1097 Budapest

Tel. + 36 1/347-5040 » Fax + 36 1/3 47 - 50 59
mail@rothenberger.hu

ROTHENBERGER India Private Limited

B-1/D-5,Ground Floor

Mohan Cooperative Industrial Estate,

Mathura Road, New Delhi 110044

Tel. +9111/516990 70 ¢ Fax + 91 11 /51 69 90 60
contactus@rothenbergerindia.com

ROTHENBERGER Ireland Ltd.

Bay N. 119, Shannon Industrial Estate

IRL-Shannon, Co. Clare

Tel. + 353 61/47 2188 e Fax+35361/47 2436
rothenb@iol.ie

ROTHENBERGER lItaliana s.rl.

Via G. Reiss Romoli 17  |-20019 Settimo Milanese
Tel. + 3902 /3350 12 12  Fax + 39 02 /33 50 0151
rothenberger@rothenbergerit ® www.rothenbergerit

Mexico

Netherlands

Poland

Portugal

Singapore

South Africa

Spain

Switzerland

Turkey

UAE

UK

USA

Romania

Russia

ROTHENBERGER S.A. Sucursal México

Bosques de Duraznos No. 69-1101

Col. Bosques de las Lomas ¢ México D.F 11700
Tel. + 52 55/55 96 - 84 98

Fax + 52 55/26 34 - 25 55

ROTHENBERGER Nederland bv

Postbus 45 ¢ NL-5120 AA Rijen

Tel. +31161/293579 ¢ Fax+31161/293908
info@rothenbergernl ® www.rothenbergernl

ROTHENBERGER Polska Sp.z.0.0.

ul. Cyklamenoéw 1 e PL-04-798 Warszawa

Tel. +4822 /61277 01 e Fax + 4822 /6 12 72 95
biuro@rothenberger.pl ® www.rothenberger.pl

SUPER-EGO TOOLS FERRAMENTAS, S.A.

Apartado 62 - 2894-909 Alcochete - PORTUGAL

Tel. + 351 91 /930 64 00 ® Fax + 351 21 /234 03 94
sul.pt@rothenbergeres

ROTHENBERGER Asia Pte. Ltd.

147 Thyrwhitt Road

Singapore 207561

Tel. + 65/6296 - 2031 o Fax + 65/ 6296 - 4031
sales@rothenberger.com.sg ® www.rothenbergercom.sg

ROTHENBERGER-TOOLS SA (PTY) Ltd.

PO. Box 4360  Edenvale 1610

165 Vanderbijl Street, Meadowdale Germiston
Gauteng (Johannesburg), South Africa

Tel. + 27 11/3 7296 33  Fax + 27 11/3 72 96 32
info@rothenberger-tools.co.za

ROTHENBERGER S.A.

Ctra. Durango-Elorrio, Km 2 e E-48220 Abadiano (Vizcaya)
(PO. Box) 117 ¢ E-48200 Durango (Vizcaya)

Tel. +3494/6 210100 e Fax +3494/6 2101 31
export@rothenbergeres ® www.rothenbergeres

ROTHENBERGER (Schweiz) AG

Herostr. 9 » CH-8048 Zirich

Tel. +41 (0)44 435 30 30 » Fax 41 (0)44 401 06 08
info@rothenberger-werkzeuge.ch

ROTHENBERGER Tes. Alet ve Mak. San. Tic. Ltd. Sti
Poyraz Sok. No: 20/3 - Detay Is Merkezi

TR-34722 Kadikoy-Istanbul

Tel. +90 /216 449 24 85 pbx ® Fax +90/ 216 449 24 87
rothenberger@rothenberger.com.tr

ROTHENBERGER Middle East FZCO

PO Box 261190 e Jebel Ali Free Zone

Dubai, United Arab Emirates

Tel. 4971 /48 83 97 77 » Fax +971 /48 83 97 57
office@rothenberger.ae

ROTHENBERGER UK Limited

2, Kingsthorne Park, Henson Way,

Kettering ® GB-Northants NN 16 8PX

Tel. + 441536 /31 03 00 » Fax + 44 15 36 /31 06 00
info@rothenberger.co.uk

ROTHENBERGER USA LLC

4455 Boeing Drive, USA - Rockford, IL61 109

Tel. +1/8 153977070 ¢ Fax+ 1/8 153 97 82 89
www.rothenberger-usa.com

ROTHENBERGER USA Inc.

Western Regional Office ® USA-955 Monterey Pass Road
Monterey Park, CA 91754

Tel. + 1323/268 13 81 ¢ Fax + 13 23/26 04 97

ROTHENBERGER Agency

RO-WALT Utilaje SRL

Str. 1 Mai 2A

RO/075100 Otopeni/Bucuresti, lifov

Tel. +40 21 /3 50 37 44 « +40 21/ 3 50 37 45
Fax +40 21/ 3 50 37 46
office.rothenberger-romania.ro

OLMAX

2-oy Werchnij Michajlowskij Projezd, d. 9,ET4
RUS-115419 Moscow

Tel. +7/0957 92 5944 Fax +7/0957 92 59 46
olmax@olmax.ru ® www.olmax.ru

www.rothenberger.com
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